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40 Oma  Maja

15
meetrit pikad on osa 
Lohusalu eramu ehi-
tusel kasutatavaid 
talasid. 

paiknemine, tingis erilise põrandakonstrukt-
siooni: põrand toetub massiivsetele taladele, 
mida samuti eksponeeritakse. “Maja arhitek-
tuurile annab selline konstruktsioon palju 
juurde,” nendib Timbeco Woodhouse’i juha-
tuse liige Siim Leisalu. 

Maja eripära ongi see, et kui tavaliselt la-
hendatakse posti ja tala meetodil ainult sein-
te osa, siis sel puhul on ka põrand ja katus sa-
ma konstruktsiooniga. Eksponeeritakse mas-
siivseid liimpuidust talasid ning metallühen-
dusteta puhtaid puittappe. 

Värvimistööd tehakse juba tehases. Kuna 
liimpuittalad on suure ristlõikega ja rasked 
ning põrandakonstruktsioonide taladele ei 
ole hilisemas ehitusetapis lihtne ligi pääseda, 
siis värvitakse talad juba tehases immutus- ja 
kruntvärviga üle, hoidmaks kokku aega ning 
lihtsustamaks töid ehitusplatsil.

Sisetingimustes ja kontrollitud režiimil vii-
mistlemine tagab kvaliteetse ja nõuetele vasta-
va tulemuse. 

“Ehitusplatsil saaks viimistlemata ehitusde-
tailid paratamatult kahjustada, sest nad niis-
kuksid. Seejuures on vägagi keeruline pide-
valt jälgida, millal on materjalid piisavalt kui-

vanud, et neid uuesti viimistleda saaks,” mär-
gib Siim Leisalu. 

“Pahatihti patustatakse just selles ehituseta-
pis, kuna järgmine etapp surub ajaliselt peale. 
Nii tehakse viimistlustööd ebasobivates tingi-
mustes ja lõppkokkuvõttes kannatab kvaliteet 
märkimisväärselt,” lisab ta.

Talad tavapärasest tunduvalt pikemad. Eri-
nevalt üldisest praktikast tuleb Lohusalu te-
hases toodetud eramu puhul pead murda ka 
transpordi planeerimisega: tavapärasele 13,6 
meetri pikkusele treilerile ei mahu osa tala-
sid lihtsalt ära.

“Transport seab piiranguid. Peame leidma 
võimaluse toimetada kohale 15 meetri pikku-
sed talad. Just nii pikad detailid on parasjagu 
tootmises,” räägib Leisalu. 

Omaette probleem on detailide transporti-
mine objektile, sest käänulisel ja kitsal metsa-
vaheteel tuleb talad kohale toimetada loodust 
rikkumata. “See töö on veel ees, ent mõõtmis-
te järgi peaksime vedamisega siiski hakkama 
saama,” lausub ta.

Ülipikkade detailide tootmine on väljakutse 
ka tehase seadmetele: tootmishoone seina tuli 
teha spetsiaalne ava, et CNC-pink saaks detai-
le üldse toota. 


