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Haridus:

» alates sept. 1999 Tartu
Ulikooli Avatud Ulikool, &ri-
juhtimine

» okt. 1990-mai 1995 Joen-
suu metsa- ja puidumajan-
duse kolledZ, metsamajan-
dusinsener, puidutoodete
kaubanduse eriala

» 1990 Avinurme keskkool
Tookogemus:

» 2007 .... UPM-Kymmene,

Ap

Vineeri hdid omadusi
» Suurepdrane tugevuse /
jaikuse / massi ja hinna suhe
» Mitmekihiline konstrukt-
sioon; omadused on lihtsalt
seadistatavad

» Hea painduvus ja elastsus
koos tugevusomadustega

» Lihtne kasitleda ja hea
toodeldavus

vineeridivisjon, arendusjuht
» 2004-2007 UPM-
Kymmene, puidutoodete di-
visjon, kase-riihma juht

» 2000-2004 ASi UPM-
Kymmene Otepé&a (endine
arinimi AS FSS Plywood) te-
gevjuht ja juhatuse esimees
» 1994-1995 Koskisen Oy
Eesti filiaali juhataja ja Balti
regiooni miligidirektor
Hobid:

lilkumine, reisimine, kokan-
dus, inimeste juhtimine ning
psuhholoogia, raamatute lu-
gemine

» kuupmeetrit vineeri ku-
lub ainuliksi Ghe tankeri ehi-
tuseks.

PORTREE

Puit otsib uusi kasutuskonhti

Mets on taastuv ja digesti
majandades pidevalt juur-
de kasvav ressurss. Sa-
mas on puitu lihtne t66-
delda ja see ei néua kuigi
palju energiat.

“Usun puidutoodete kon-
kurentsivdoime paranemist
keskkonnateadlikkuse kas-
vades. Puit on ainus ehitus-
materjal ja tooraine, mille
CO, bilanss on neutraalne.
Ootan huviga uudiseid l4bi-
murdest kolmanda pdlvkon-
na biokiituste arendamisel
ehk biogaasi, -vaha ja -diisel-
kiituse tootmist mittesddda-
vatest kultuuridest, niiteks
puidust voi tselluloositootmi-
se korvalproduktidest,” raa-
gib UPM-Kymmene vineeri-
divisjoni juhtkonda kuuluv
Kaido Kukk.

Tuleviku biotédstus kasu-
tab tema sonul paremini dra
koik puidu keemilised kom-
ponendidjalisaks hakatakse
tootma ka biokiituseid, bio-

kemikaale (nagu néiteks vai-
gud ja liimid) ning biomedi-
kamente. “Ka paberitoostus
areneb, pakkudes klientide-
le intelligentset paberit, mis
niditeks pakendina annab
teada kauba riknemisest.”

Nanotehnoloogia areng ai-
tab paremaks toodelda puit-
materjalide pinna omadu-
si ning parandada bioloogi-
list vastupidavust. “Maakee-
li - puit muutub hallitus- ja
midanemiskindlaks. Met-
sast voi kasvatusest raiutud
puit peaks tegema tarbimis-
tsiiklis erivormides ja eri too-
detena 5-6 ringi ning alles
seejirel joudma katlamajja,
kus see energiaks muudetak-
se,” lisab ta.

Kaido arvates peaks Eesti
kasutama pikki traditsioone
materjalitehnoloogia vallas.
“Mehhaanilise puidutdotle-
mise kogemus tihendatuna
uute tehnoloogiate ja mater-
jalidega peaks parandama
konkurentsivéimet.”

Kuidas kaitsta end

loogimiira ees

Eristatakse kaht miiraliiki: 6humiira ja struktuurne miira. Esimene levib
ohus, teine aga tahkes keskkonnas. Ohumiiraks peetakse jutuajamist kor-
valtoas voi teleri t66d. Struktuurset miira voib pohjustada moobli tmber-
paigutamine v6i haamrikoputus. See koputus on 166gimiira naide ning see
kostab oma allikast tavaliselt paris kaugele.

Pole oluline, millest on hoone ehitatud: koputuse levik ei leia toket ei tel-
lisest ega ka monoliit-, plokk- voi paneelidest konstruktsioonides. Raskei-
maks juhumiks voib julgelt pidada keraamilist plaatporandat iilemises kor-
teris, kus plaadid on pandud otse vahelaele. Sel juhul 166b isegi kikivarvul
kdimine teie korvus trummi.

Loogimiira head levi voivad pohjustada vahelagede vahene massiivsus,
nende konstruktsioonis esinevad jdigad seosed, samuti ka poranda materjali
jaikus. Mis teha? Vahelae massi mitmekordistamine on ohtlik ja tehniliselt
vaevalt voimalik, massi véike juurdekasv aga mottetu.

Probleemi lahendab nn ujuvpérand - konstruktsiooniliselt lihtne ja ra-
hakotile sobralik. Lahendus péhineb isoleeriva materjali kasutamisel, mil-
lele asetatakse betoon, keraamilised plaadid voi muu kate. Péranda ja seinte
vahed tdidetakse elastse tihendiga. Seega on hoone karkassist ujuvporand
taiesti eraldatud isolatsiooniga, mis summutab l66gimiira. See summutab
166gimiira molemas suunas, nii tilevalt alla kui ka alt tles.

Tihtipeale méistetakse ujuvporanda all muud konstruktsiooni: eriisolat-
siooni ja betooni kombinatsiooni asemel kasutatakse tavalist miirasummu-
tusmaterjali: penoplasti voi mineraalvilla. See ajab oluliselt paksemaks va-
helaed, mis vahendab elamisruumi. Konstruktsioon kaitseb histi naabrite
haalte voi raadio eest, aga mitte 166gimiirast. Milles asi?

Ohu- ja168gimiira sumbumine (neeldumine) toimub pohimétteliselt eri-
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neval viisil. Jarelikult peavad ka selleks kasutatavate materjalide fiiiisilistele
omadustele esitatavad nouded olema erinevad. Teiselt poolt, 166gimiira te-
kitab erilist muret just paljukorruselistes hoonetes. Seepérast on tihtis, et
minimaalse omakaalu ja paksuse juures taluks 166gimiira isolatsioon suuri
koormusi ning selle elastsus piisiks kaua.

Koéige enam levinud ning samas ka odavam l66gimiira isolatsiooni la-
hendus on kergvahtmaterjalide abil. Tihti kasutatakse termoisolatsiooni
liidetud vahtpoliieteenist. Néiteks on spetsiaalselt akustilistele porandatele
loodud Polifoam N 30, Polifoam NF 30 ja Polifoam N 45. Need kannatavad
suuri koormusi kahanemisdeformatsioonita. Polifoam N 30 ja NF 30 kanna-
tavad 1,6 kPa (1600 kg/m?) ning Polifoam N 45 -11,3 kPa (11300 kg/m?).

Polifoomi 8 mm paksune vahtpoliieteen koos 60millimeetrise tasandus-
kihiga votavad maha 25 dB 166gimiira. Hinna poolest on see lahendus oluli-
selt odavam mineraalvilla kasutuselevotust. Lisaks voib poranda pealise alla
panna veel ithe elastmaterjalikiht.

Objektiivselt iseloomustab 166gimiira summutit selle suhteline komp-
ressioon: mida madalam, seda piisivam elastsus. Polifoommaterjalidel see
on koige madalam: 0,02 koormusel 2000 Pa ja 0,04 koormusel 5000 Pa.
Polifoommaterjalide sageduskaik on tasane ning véikese kallakuga. See ti-
hendab, et erinevalt teistest selle klassi materjalidest on Polifoomi sarja efek-
tiivsuse langus madalsagedustel mérksa viiksem.

Eesti turul esindab nende materjalide tootjat (Polifoom, Ungari) ja ka
juhtivarendajat (Trocellen, Itaalia) Estbetox OU, mille péhitegevusala on
akustiline isolatsioon. Lisaks unikaalsete materjalide ostule firma peakon-
torist voib saada ka erialast konsultatsiooni. Estbetoxi tootajad aitavad teil
teha Gige valiku ja leida probleemile optimaalse insenerilahenduse.

Lootsi 3a-83, Tallinn, e-post: info@estbetox.eu, tel. +372 603 1977, faks +372 603 1971.
Téiendav info kodulehekiiljel www.estbetox.eu.
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