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A Harvtlebews Chemifd-technifde Bibliothek.
Ju swanglojen’Banden. — Mit viclen Jflujtvationew. — Jeder Baud eingelu su haben.

e S Gangleinwandbinden, pro Band 90 Heller = 80 Pf. Jujdlag.

L Band. Die Ausbriidie, Sehte und Sidweine. Boljtindige Anleitung jur Beveitung ves
Weine§ im allgemeinen, guv Hevjtellung alfer Gattungen Ausbritdje, Sefte, fpanijdjer, franzdiijder,
italienifdjer, griedhijcher, ungarijder, afrifanijder und afiatijder Weine und Ausbrudyweine, nebft einem
Anbhange, enthaltend die Veveitung der Strobweine, Nofinen=, Hefen=, Kunjt=, Beeven- u. Kernobit=
weine. Von Karl Maier. Fimjte, fehr verm. und verd. Aufl. Mit 15 AbGID. 15 Bog. 8.
®eh. K 2°40 = M 225, ;

IL Band. Ier demild-tedinifde Brennereileifer. Wopulirves Samdbud) der Spiritus-
und Prefhefefabrifation. BVollftandige Anleitung sur Crzeugung von Spivitud und Preghefe aus
RKartoffeln, Kufuruz, Korn, Gerjte, Hafer und Vielaffe; mit bejondever Beviidfiditigung der mneuen
Spivitugftenergefete. Bon Ed. E€idherr (frither von ALoi 8 Sd)ydnberg). Bierte, vollft. wmg. Anfl.
Mit 91 ABHIld. 20 Bog. 8. Geh. K 3°30 =M 3-—.

IIT. Band. Die Likorfabrikation. Boljtindige Anleitung sur Herftellung aller Gattungen
von Yiforen, Cremes, Huiled, gewdhnlicher Yitore, Aquavite, Frudtbranntweine (Ratafiag), ded RNums,
Arrals, Kognats, der Punjdjejienen, bder gebramnnten Wijjer auf wavmem und faltem Wege. Lon
Auguit Gaber. Mit 16 A6LILd. Adyte, vernm. w. verb. Aufl. 27 Bog. 8. Gefh. K 5*— = M 4+50.

IV. Band. Ddie arfimeriefabrifation. Bolljtandige Anleitung zur Darjtellung aller
Tajdentudyparfitms, NRiechialze, Riedhpulver, Niuderwerfe, aller Mittel ur Pflege der Haut, bes
PMundes und ber Haave, der Schminten, Haavjivbemittel und affer in der Toilettefunit verwendeten
PBripavate, nebjt einer ansgfithrliden Sdilderung der Niedhitofie ujw. Bon Dr. chem. Georg
William ASTin{on. Fiinfte, febr vernt. . verb. Aufl. Mit 35 ALLILD. 26 Bog. 8. Geh. K 5*— = M 450.

V. Band. Die Seifenfabrifation. Handbudy fiiv Praftiter. Enthaltend die vollftindige An=
Leitung suv Darftellung aller Avten von Seifen im Feinen wie im Fabritsbetviebe mit bej. Nitdfidyt=
nahme auf warme und falte Verjeifung. Vo Fried. Wiltner, Seifenfabrifant. Sechfte, vern. Aufl.
IMit 83 erlant. A6HiD. 16 Bog. 8. Geh). K 3:30 =M 3+ —.

VI. Band. Die Vierbraverei und die Waljectrakifadrifation. Darftellung der Malze
bereitung und der Brawmethoben, jotie der Fabrifation ded Malzertrattes. Cin Handbud) fitv Brauevet-
befitser, Brauereileiter :c. Bon Herm. Riidinger. Dritte, verm. u. verb. Anfl. IMit 66 erldut.
Abbild. 28 Bog. 8. Gefh. K 6°60 = M 6-—. L ra e

VIL Band. Die Jindwarenfabrifation. Anleitung jur Fabrifation der Iitndholzden,
Riindferzdien, Jigarvenzinder und Sindlunten, dev Fabrifation der Jitndwaven mit Hilfe von anorphem
Phodphor und ganzlich phosphoviveien Bindmafjen, jowie der Fabrifation ded gewdhnl. u. anorplhen
Phosphors. Bon Jof. Freitag. Dritte Aufl. Mit 30 ALHID. 13 Bog. 8. Gelh. K 2:70 = M 2 50.

VIIL Band. die Belendtungsioffe und deven Fabrifation. Cine Daxftellung aller jur
Belendhtung verwenbdeten Materialien fievijden und pflanglichen Urjprungs, bdes Petvoleums, Des
Stearing, der Teerdle, des Paraffind u. des Azetylend ufw. BVon Eduard Perl, Ehemifer. Iweite,
fepr verm. Aufl. Mit 24 ALHID. 13 Bog. 8. Gefh. K 2:20 = M 2-—,

IX. Banbd. Die Fabrikation der Ladie, Firniffe, JWuddrudierfirniffe und des Sieqel-
fadies. Handbud) fitv Braftifer. Enthaltend die audfiihrliche ‘Beid)rcibungl?ut Darftellung alfer fliidtigen
(geiftigen) und fetten Firniffe, Buddruderfivnifjie, Lacde, Nefinatiade, Afphaltlade und Sitfative, ded
Didoles, jowie die vollftandige nleitung zur Fabrifation des Siegellades und Siegelwad)jes. Von
Grwin Andres. Finjte Aujl. Mit 33 ALHID. 16 Bog. 8. Gefh. K 3:30 = M 3+ —.

X. Ban . die Effigfabrifation. Cine Darjtellung dev Ejfigiabritation nad) den Glteven wnd
neiteven BVerfahrungsweijen, der Sdimelleifigiabritation, der Fabritation von Holzeffig, der Bereitung
von Gigejfig und reiner Cifigidure aud Holzejfiq, fowie der Fabrifation von Wein=, Treftern=, Malz=,
Biereifig und der avomatijden Eifigiovten, nebjt dev praftijden Priifung ded Ejjias. Von Dr. J o fef
Berjd). Fiinfte erw. u. verb. Aufl. Mit 24 ALHid. 16 Bog. 8, Gefh K 3:30 =M 3+ —. 2

XT. Band. Die Jenermerferei oder die Fabrikation der Feunermerfshorper. Cine Dar-
ftelfung der gefamten Pyvotedhnif, entfh. die vorsiigl. Vovidriften zur Anfertigung jamtl. Feueriverts=
objette, al8 aller Arten von Veudjtfenern, Stevnen, Lendhtfugeln, HNafeten, der Lujt- und Wajjerfener-
werfe fowie einen Abrif der fiir den Feuerwerfer widytigen Grundlehren der Chemie. BVon Awquft
Cidenbader. Dritte, fehr vern. u. verb. Aufl. Nit 51 A6DHIld. 19 Bog. 8. Gefh. K 4:40 = M 4*—.

XIL Banbd. Die Weerfdanm- und Bernfteinwarenfadrifation. Mit einem Anfange itber
bie Crzeuqung Holz. Pieifentipfe Snthaltend die Fabrifation der Pieifen w. Bigarrenipiten; («Ervuglmg
&gu{ Qunftmeeridoum (Mafje oder Mafja). BVon &. M. Raufer. Mit 5 Tafem=Abbild. 10 Bog. 8.

ef)p K220 =M 2*—, 2
JXIITL Band., Die Tabrikation der afherifdien Ofe. Anleitung zur Darfellung dev Gthe-
vijdien Ofe nad) den Nethoden der Prefjung, Dejiilfation, Crtvaftion, Deplacierung, Maceration und
Abjorption. Von Dr. chem. George William ASTinjon. Dritte, jehr verm. und verd. Aufl.
Mit 37 Abbild., 16 Bog. 8. Geh. K 3:30 = M 3*—.

XIV. Band. die Photoqraphie oder die Anferfigung von Hildlidien Darffelungen anf
Ritnftlidiem Weqe. AR Lehr- und Handbuch von praftijdher Seite beavbeitet und Horausgegeben voru
Jul. fritger. Bweite Aufl. Gdnglich new bearbeitet von Ph. €. Javodlaw Hu Enif. Mit 59 ALHilD.
34 Bog. 8. Gef). K 8*— = M 7-20.

XV. Banbd. Die Leim- und Gelatinefabrifation. Cine auf praftijde Criafhrung begritndete
qenteinverftindl. SDar[teIIung diefes Snduftriesww. in feinem gangen Wmfange. Von F. Dawidowsty.
Bierte Yufl. Mit 41 AbbIld. 18 Bog. 8. Gel), K 330 = M 3 —.
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XVI Band. Die Starkefabrifalion und die FabriRation des Tranbenyndiers. GCine
populdve Darftelfung der Fabrifation aller im Handel vorfommenden Stirfeforten, al8 der Kavtoffels,
Weizen=, Maig=, Reid-, Arrow-root-Stirfe, der Tapiofa ujw.; der Wajdh- und Toiletteftirfe und des
fiinjtlidgen Sago, Ddie Herftellung ded Kleberd und bder Fabrifation des Dertring, Starfeqummis,
Traubenzuders, Sartoffelmehles und der Budercoulenr. BVon Felir Rehwald. Dritte, fehr vernt.
und verb, Aufl. Mit 40 A6bild. 17 Bog. 8. Geh). K 330 = M 3+ —,

XVIL Band. Die Tintenfabrifation. Cine evjddpfende Darjtellng dev Anfertigung aller
Tinten, der Tujdje, Lithographifdhen Stifte und Tinten, unauslvidhlider Tinten zum Beichren der
Wijde, der Heftographemmaijen, der Farben fiir Screibmajd)inen. Bon Siegmund Lehner. Sedjte
Aufl. Mit 6 ALHID., 18 Bog. 8. Gefh. K 8:30 = M §-—,

XVIIL Band. Die Fabrikation der Sdmicrmittel, der Sdubmwidife und Lederfdmiere.
Anleitungen zur Darftellung aller befannten Scdymievmittel, al8: Wagenidmieve, Maid)inenjdhmiere,
ver Shymierdle fite Nah= und andeve Arbeitdmajdyinen w. ver Minevaljdmierdle, Whrmadjerdle; ferner der
Sdufhwidie, Lederlade, der Lederjdymierve fitv alle Gattungen von Leder und des Dégrag. Von Rid).
Brunner. Sedyite Anfl, Mit 10 Abbild. 14 Bog. 8. Gefh, K 2:40 — M 2-25.

XIX, Band. Die Lohgerberei oder die ;caﬁtil%atiun des lofigaren Leders. Cin Handbud
fite Lederfabrifanten. Von Ferdinand Wiener, Lederfabrifant. Bweite, fehr verm. und verd. Aufl.
Mit 48 ABHID. 37 Bog. 8. Gel), K8 — = M 720, :

XX. Band. Ddie Weikqgerberei, Samifdigerberei und Wergamentfabrifation. Cin Hand-
budy fitv Qederfabrifanten. Cnthaltend die ausjiihrliche Davitellung der Fabrifation bded weifgaren
Lederg nady affen Verfahrungsweifen, de8 Glacéleders, Seifenleders ujw.; der Shmijdgerberei, der
Fabritation des Pergamented und dev Lederfivberei, mit bejonderer Beviidjichtigung dev neueften Fort=
jdyritte auf dem Gebiete ner Lederinduftvie. BVon Ferdinand Wiener. Rweite, fehr verm. u. verd.
Anfl. Mit 20 AOHIMd. 27 Bog. 8. Geh. K 550 = M 5-—,

XXIL Band. Viktor Jocléfs Chemifdie Wearbeifung der Sdafwolle oder dag Fivben,
Wajden und Bleichen der Wolle. In zweiter, vollft. wmgearh. und fark verm. Aufl. Jeu hHevausg. von
. Fantev. Mit 34 ALHID. 26 Bog. 8. Gel). K550 = M 5°—, 42

XXIL Band. Das Gefamigebief des Lidfdorudies, die Cmailphotographic und andermweitige
BVorjdriften sur Wmiehrung bder negativen und pofitiven Glagbilder. Vearbeitet von J. Husnif.
Bievte, vernt. Aufl. Mit 41 ALDild. w. 7 Tafeln. 18 Bog. 8. Gelh K 4°40 = M d-—,

XXIIL Band. Die Fabrikation der Stonferven und Standifen. BVollftindige Davftellung
alfer Berfahren der Konjervievung fitv Fleif), Friihte, Gemiife, der Trodenfriichte, der getrodneten
Gemiife, Marmeladen, Frudtjdfte ufw. und der Fabrifation aller Arten von Kanditen. Von A, Haus=
nev. Dritte, verb. und verm. Aufl. Mit 23 ALhild. 28 Vog. 8. Gefh. K 55— = M 4-50.

XXIV. Banbd. Die Fabrikation des Surrogaffafiees und des Tafelfenfes. Von K. Lelh=
mann. Dritte Anfl. Mit 26 AbbilD. 11 Bog. 8. Gelh). K 2:20 — M 2-—,

XXV Banbd. Die Sitfe und Slebemitfel. Ausfiihrlice Anleitung zur Darftellung aller
Avten von RKitten und Klebemitteln fiiv Glag, Porzellan, Metalle, Yeder, Cijen, Stein, Holz, Wajjer=
leitungs= uud Dampfrohren, jowie der Ol=, Haryz, Kautidut-, Guttaperda=, Kafein=, Leim=, Wajjer=
glagglyzerinz, Salfz, Gips-, GCijen= und inffitte, des Mavineleims, bder Jahnfitte, Ieiodeliths umd
der 3u fpeziellen Bwecden dienenden RKitte und Klebemittel. Von Siegmund Yefhuer. Sicbente, fehr
vermefrte u. verb. Anfl. 11 VBog, 8. Gefh). K 2-— = M 1-80. 3

XXVI Band. dir Fabrikation der Snodenkohle und des Tierdles. Gine Anleitung jur
rationellen Darvjtellung der Kuodentolhle oder des Spodiume und dev plaftijdhen Kofhle, der Verwertung
alfer {id) Gierbei evqebenden 9tebenprodbufte. BWon Wilhelm Friedbevg. Iweite, fehr vern. und
verh. Aufl. Mit 21 A6Hild. 14 Bog. 8. Gefh. K 330 = M 3-—. 1 :

XXVIL Band. die Bermerfung der Weinridifande. Praftijdhe Anleitung zur rationellen
Bevwertung von Weintrefter, Weinhefe (Weinlager, Geldger und Weinjtein). Mit einem Anhang: Die
Griengung von SKognaf und Weinfprit aus Wein. Von Antonio dal Piaz Dritte, volljt. umgeard.
Aufl. Mit 30 ALHILD. 15 Bog. 8. Geh. K 2:70 = M 2-50. :

XXVIIL Band. Die Alfalien. Davitellung dev Fabrifation der gebraudliiten Kali- und
Natronverbindungen, der Soda, Pottajde, ded Salzes, Salpeters, Glauberjalzed, Wafjerglaies, @brp_m:
Talig, Blutlaugenjalzes, Weinjteing, Laugeniteing ujf., deven Anwendung u. Pritjung. Bon Dr. ©. Pid.
Bweite, verb. Aufl. Mit 57 ABBild. 27 Bog. 8. Gefh, K 5*— = M 450,

XXIX, Band. Die Bronjewarenfadrifation. Anleitung zur Fabrifation von Bronjewaren
alfer Avt, Davjtelung ihred Guffes und Behandelns nad) demfelben, ihrer Firbung und Vevgolbung,
de8 Bromgievens itberhaupt, nad) ven dlteren jowie Hid su den neueften Verfahrungdweifer. Bon Lud fo.
Peitller. Bweite Aujl. Mit 31 ALSIMd. 17 Bog. 8. Geb. K 3:80 = M 8-—, -

g XXX. Banbd. Boltindiges Sandbudy der Bleidfunft oder theoretifde und praftiide An-
feitung jum Bleidjen von Baumwolle, Flad)s, Hanf, Wolle, Seide, Jute, Ehinagrad und Tufjarieide,
joivie Dev daraus gefponmenen Gavie und gewebten ober gewirften Stoffe und Beuge. Nebit einem
Anhange iiber ywedmaifiges Bleichen von Schmudiedern, Scweinsborften, Tievfellen, Knoden, Clfen-
bein, Wahs und Talg, Hadern (Yumpen), Bapier, Strof, Babejdwimmen, Sthellad u. Guttaperdya.
Bon B. Joclet. Bweite, vollft. wmgeardh. Anfl. Neit 56 ALD. 1. L Taf. 24 Bog. 8. Gef). K550 = M5-—.

XXXI. Band. Die Jabrikation von Sunfbutfer, Sparbutfer und Butterine. Cine
Darjtellung der Beveitung dev Crfapmittel der edhten Butter nad) den beften Methoden. BVon Bittoy
Lang. Dritte Aufl. Mit 21 N6Dild. 10 Bog. 8. Gef). K 2:— = M 1-80.

A. Harvtleben’d Verlag in Wien und Leipaia.
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XXXTI. Band. Die Wafur der Biegelfone und die Jiegelfabrifation der Gegenmwart.
Handbud) fiiv Jiegeltechniter, tednijdje Chemifer, Bau= und Diajdjineningenieuve, Induftviefle und 32
i‘éanbmirtc. Bon Dr. Hevmann 3wid. Rweite, fehr verm. Aufl. Vit 106 AbLild, 36 Bog. 8. Gel).

9-20 = M 8-30.

XXXITL. Banbd. Die Fabrikation der Wineral- und Jadifarfen. Cuthaltend: Die An-
Leitung jur Darjtellung alfer finftliden Maler= u. Anjtreicherfarben, d. Cmailz, Nuf= u. Metalfarben, 33
Bon Dr. Jofef Ver{d. Sweite Aufl. Mit 43 AbLilD. 42 Bog. 8. Gel). K 840 =— M 7-60.

XXXIV. Band. die Rinfiliden Dingemitfel. Darjtellung der Fabrifation ded Knodjen-=,
Horn=, Blut=, Fleijdme)(§, der Kalidiinger, ded jdhwefeljauven Ammoniafs. Bon Dr. S. Pid. Dritte, 34
verb. . perm. Awfl. Mit 34 A6D. 18 Bog. 8. Gel). K 360 = M 3°25.

XXXV. Banbd. Die 3inkogravure oder das Agen m 3wk zur Herjtelung von Drudplatten
alfer Art, nebijt Anleitung zum Agen in Kupfer, Mejfing, Stahl und andeven Metallen. Von Julius 35
Sritger. Bievte Aufl. Wit 28 AbHId. und 5 Tafeln. 16 Vog. 8. Gefh. K 8:30 = M 3-—,

XXXVI, Band. Wediginifdie Spejialitaten. Cine Sammlung aller Hig jetst befannten und ¢
untevjudyten medizinijen Gehetmmittel mit Angabe ihrer Bujammenieung nad) den bewdhriejten
Ghemifern. LVon ?5 F. Capaun-Rarlowa. Dritte Aufl. Vollft. neubearh. von Dr. pharm. Mar
v. Waldheim. 19 Bog. 8. Gefh. K3:60 = M 325,

XXXVIL Band. ie Solorie der LBaummwolle anf Garne nund Gewebe mif Gefonderer 37
Beriidifiditiqung der TiirRildrotfarberei. Cin Lehr- und Handbudy fiiv Intevefjenten diefer Brandjen.
Von Karl Romen, Mit 6 AHHID. 24 Bog. 8. Gel). K 4:40 — M4-—,

XXXVIIL Band ie Galvanoplaffif. Ausfiihrlides Lehrbud) der Galvanoplajtit und 3§
®alvanoftegie nac) den weueft. theoret. Grumdjdten w. hraft. Criahrungen bearbeitet. Von Jul. Weif.
Fiinfte, vollig vmaearh., verm. u. verh. Anfl. Mit 66 AbHIld. 26 Bog. 8. Gel). K 550 = M5°—.

XXXIX, Band. Die Weinbereifung und Sellevwivifdaft. Handbudy fiiv Weinproduzenten, 39
Weinhanvler und Kellevmeifter. Von Antonio dal Piaz Fiinfte, neubearb. und vevm. Anfl. Mit
101 2Abbild, 31 Vog. 8. Gel). K 4°40 = M.4-—, o

XL. Band. die fedinifdie Verwerfung des Steinkofhlenfeers. Nebit einem Anhange: Nber
die Darfteflung de§ natiivlichen Afphaltteers und Afphaltmafjtiz aus den Ajphaltjteinen nnd bitumindjen 40
Sdhiefern, jowie Verwertung der Nebenprodufte. BVon Dr. Georg ThHenius. Jweite, verd. Aufl.
Mit 31 ABHID. 16 Bog. 8. Ge). K 2:70 = M 250.

XLIL Band die Fabrikation der Crdfarben. Cnthaltend: Die BVefdreibung aller natiirlid) 1
vorfommenden Grdfarben, deren Gewinnung und Jubereitung. Lon Dr. Jof. Verfd. Bweite Anfl. 1
Wit 19 ADBHild. 16 Bog. 8. Gelh. K 3°30 = M3 —.

XLII, Band. Desinfeftionsmitler ober Anleitung zur Anwendung der praftifdeften und =
beftenn Deginfetiione mittel, um Wohnraume, Kranfenfile, Stallungen, Transportmittel, Leichenfammern, 42
Sdjlachtfelder ujw. ju desinfigicven. BVon Wilhelm Hedenaft. 13 Vog. 8. Gel). K 220 = M 2-—,

XLIII. Band. Iie Seliographie oder ecine Anleitung zur Hevjtellung drudbarer Dietall=
Platten affer Avt, jowopl jiiv Halbtdne al8 aud) fiiv Strid= und Kovnmanier, ferner die neueften Forvt= 43
idritte {m Vigmentdrucdt, Woodburh-Verfahren und der Farbenphotographie, nebjt andertveitigen Vor-
jdriften. Bearbeitet von J. Husnif, L L Profefior in Prag. Dritte, voltjt. neubearh. Aufl. Mit
24 Jfiuftrationen und 4 Tajeln. 15 Bog. 8. Gel). K 5:— = M 4+50.

XLIV. Band. ie Fabrifation der Anilinfarbftoffe und aller anderen aus dem Teev dar- 44
fteltbaven Farbjtofie (Phenyl=, NaphtHhalinz, Anthrazen= und Rejorzinfarbitoife) und deven Aniwentiung

n ter Judufivie. Lon Dr. Jof. Verid. Mit 15 ?[gbiIb. 35 Bog. 8. Gefh. K 7°20 = M 6-50.

3 XLV, Band. Ehemifd-tedinifdie Syesialitafen und Gefeimniffe, mit Angabe ihrer 3u- 45
fammenjegung nach den Gewihreeften Chemitern. BVon €. F. Capaun=Karloiwa. Fiinjte, voll= »
jtandig umgeavbeitete Aufl. Bufammengeftel(t von Dr. pharm. Maxr v. Waldhein. 20 Bog. 8.
efh. K 2:70 = M 2-50.

XLVI. Banbd. Die Woll- und Seidendrudierei in ifrem gangen Amfange. Cin pratt. 46
Hand- und Lehrbud) fiiv Drudfabrifanten, Favber w. tedn. Chemifer. Enthaltend: Dag Druden der
TWollen=, Halbwollen- u. Halbieidenjioffe, der Wollengarne u. feidenen euge. Von Viftor Joclét.
Mit 54 ALHIID. 1. 4 Tajeln. 37 Bog. 8. Geh. K 720 = M 650.

XLVII. Band. Die Fabrikation des Adibengudiers, enthaltend: Tie Crzeugung ded Brot= 47
auder®, des Rohzuders, die Hevjtellung von Raffinad- und Kandidzucer, nebit einem Anhange iiber die
Berwertung der Nachprodutte u, A6Hfille ujw. Von Ridard v. Regner. Mit 21 ALHid. 14 Bog. 8.
Gef). K830 = M 3-—.

. XLVIL Band. JFarbenlefre. Fiiv die praftijde Anwendung in den verfdyiedenen Gewerben 48
und in der Kunftinduftrie, bearb. von Alwin v. Wouwermans. Iweite, verm. Aufl. NMit 7 ALLIld.
11 Bog. 8. Gelj. K 2:40 = M 2-25.
XLIX. Band. Bolftandige Anleifung jum JFornten und @fﬂieu nebft genauer Bejdjreibung 19

allev in den Kiinften und Gewerben dafiir angewandten Matevialien als: Gipg, Wad)s, Sdjwejel,
Leim, Hary, Guttaperdia, Ton, Lehm, Sand ujw. BVon Eduward Whlenhuth) Sedite, ftart verm.
und verb. Aujl. Mit 22 ADBGild. 14 Bog. S. Geh. K 2:20 = M 2-—,
L. Band. Die Aereitung der Sdaunmmweine, mit befonbercr Bevitdficdhtigung der franzdiijden
Séf)&n}pa%ngrfrabrifcg{ion. Bon A v. Reguner. Rweite, gangl. umgearh. Anfl. Mit 45 ALLild. 18 Bog. 50
. ®cl. 50 =M5—. \
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LI Band Salfk und Suffmorfel. Anftreten und Natur ded Kaltjteined, dad Vrenmnen des-
felben und feine Amwendung i Luftmovtel. Nad) geqenwirtigem Stande von Theovie und Prayid dav=
geftellt von Dr. Hevmann 3wid. Bweite Aufl. Mit 39 AbHIld. 15 Bog. 8. Gefh. K3:30 =M 3-—.

LIL Band. Die feqierungen. Cnthaltend die Darftellung jamthder Legievungen, Anmalgamen
und Lote fitv die 3wede aller Metallarbeiter. Dritte, fehr evweit. Aufl. Bon A Kru pp. IMit 30 Abbild.

~ 30 Bog. 8. Gelh. K550 =M 5°—,

LIIL Band. 2Anfere Lebensmitfel. Cine Anleitung sur Kenntnid dev vovziiglidyjten
RNafhrungs- und Genufmittel, deren Vorfommen und Bejdjaffenfert in gutem und jdledytem Bujtande.
Bon €. F. Capaun=farlomwa. 10 Bog. 8. Gef)hp K220 = M 2 —,

L1V. Banbd. Die Lhofokeramik, dad ijt die Kunjt, photogr. Bilder auf Povzellan, Email,
®lag, Metall ufro. eingubrennen. BVon Jul. Kritger. Nad) dem Tode des BVerfajjers nen beard. von
Jafob Husnif. Bweite, verm. Aufl. Mit 2L ALLIld. 14 Bogen. 8. Gel), K 2-70 = M 2-50.

LV. Band. Die SHarie und ifre Vroduffe. Deven Abftanumung, Gewinnung und tednijde
Berwertung. Nebjt einem Anhange: 1ber die Produfte der trocfenen Dejtillation des Harzed oder
Solophoniumg; dag Kamphin, dasd fdwere Harzol, dag Coddl und die Veveitung von Wagenfett wud
Majdyinendlen ufw. aud d. jd)weren Horzdlen jowie die Verwendung decjelben jur Leud)tgaserzengung.
Bon Dr. @. ThHenius. Jweite, verb. Aufl. Mit 47 AbHild. 18 Bog. 8. Geph. K 3:60 — M 3+25.

LVI. Band. Die Winerallf@uren. Nebft einvem Anhange: Der Chlovfalf und die Anumoniak=
verbindungen. Darftellung der Fabrifation von jdhwefliger Saure, Shwefel-, Salzz, Salpeter=, Koplen=,
Arfen=, Bor-, Bhosphorz, Blaujiuve, Chlortalf und Ammoniatjalzen, deven interfudjung und An=
wendung. Bon Dr. S, Pid. Mit 28 ALHId. 26 Bog. 8. Gefh. K 550 = M 5°—.

LVIL Banbd. Waffer und Eis. Cine Darftellung der Cigenjdhaften, Anwendung und Reinigung
de8 TWafjers fitv induftrielle und Hiuslide wede und der Aufbewahrung, Beniitung und tinftliden
Darjtellung ded Cifes. Von Friedrid) Nitter. Mit 35 Abbild. 21 Bog. 8. Gef). K 4:40 = M 4*—.

LVIIL Band. Ssydranlifder SKalk wnd Yortlandjement ihre Robhitoffe, phyfitalijden und
demijdjen Cigenjdjafjten, Unterjudjung, Fabrifation, mit befonderer 5iiidﬁd1t auf den gegemwirtigen
Stand der Rementinbuftvie. Bon Dr. H. Z3wid. Dritte Aufl. Von Dr. A Moye. Mit 50 AbbHild.
17 Bog. 8. Gef). K 5*— = M 450.

LIX. Band. Die Glasiserei fitr Tafel- und HSobhlglas, Ssell- und Watfaberei in ifrem
aanen Amfange. Alle bidher befanuten und viele newe Verfahren enthaltend ; mit Hejondever Beriic=
fihtigung der Monumentalgladiterei. Bon IJ. B. Miller. Vievte Aufl. Mit 14 A6HIL. 9 Bog. 8.
el). K 2-— = M 1-80.

LX. Banbd. Die explofiven Stoffe, ihre SGejdhidhte, Fabrifation, Cigenjdaften, Pritfung und
prattifhe Amwendung in der Sprengtedinif. Von Dr. Fr. B o ¢ mann. Jweite, gianglid) umgeard, Anfl.
Mit 67 AHHild. 29 Bog. 8. Gelf). K550 =M 5*—.

LXI. Banbd. SHSandbud) der rationellen Verwerfung, Wiedergewinnung und Ber-
arbeitunq von Abfalffoffen jeder Arf. BVon Dr. Theod or Ko ller. weite, vollit. wmgearh. und
perh. Aufl. Mit 22 AbLild. 22 Bog. 8. Fel). K 440 = M 4-—.

LXIL Band Stauffduk und Guifaperda. Cine Darjtelinng der Cigenjdajten und der
Bevarbeitung ded Kautjdufs und der Guttaperd)a auf jabritsmigigem Wege, der Fabrifation bdes
Weid)> und Hartgummid, der Kautfduf= und Guttaperdjafompoiitionen, der wajjerdidten Stoffe,
elaftifhen Gewebe uf. BVon Raimund Hofier. Dritte, vernt und vevb, Aujl. Mit 22 Abbild.
17 Bog. 8. Gel). K 3-60 = M 8-25. .

LXIIL Band. Die Sunff- und Feinwdalderei in ihrem qangen Amfange. Cuthaltend:
Die demiiche Wiijde, Flecenveinigungdfunit, Kunjtwdjdevei, Haudwajderei, Strohhutbleiderei und
~Fdrberei, Handidhuhwiicherei u. =Firberei ufw. Bon Bittor Joclét. BVievte, ginzlid) umgearbeitete
Aufl. Mit 46 AbHID. L7 Bog. 8. Gef). K 2-— = M 1-80."

LXIV. Banbd. Grundiiige der Ehemie fiiv Getwerbetveibende, fowie fitr Yehrer an Ge-
werbejdulen. Bon Prof. Dr. Willibald Avtud. Bweite, vollftindig new bLeavbeitete Auflage von
G, ticolas. Mit 62 AbHIID. 29 Bog. 8. Gef). K 6:60 = M 6 —, .

LXV. Banbd. Die Jabrikation des Cmails und das smailfieren. Anleitung zur Darjtellung
affer Avten Emaille fiiv tecdhnifche und fiinftlerijhe Swede und sur Bornafhme de§ Cmaillievens auf praf-
tifem Wege. Vo P aul Randau. Bievte Aufi. Mit 19 A0bild. 17 Bog. 8. Gel). K 3-30 = M 3+ —.

LXVL Band. Die Glasfadriftation, Cine itberfidhtliche Davftellung der gejamten Glaginduftrie
mut volfftand. Anleitung zur Herjtellung alfer Sovten von Glag- und Glaswaren. Von Raimund
® evner. 3weite, vollft. wmg. u. verm. Aujl. Mit 65 AbHild. 24 Bog. 8. Gel). K 5— = M 4-50.

LXVIL Banbd das ssoly und feine Deffilfationsprodukte. Uber die Abjtammung und dag
Borfonumen dev veridhiedenen Holzer. 1ber Holz, Holzidleifftoff, Holzzellulofe, Holzimpragnierung und
Holztonjervievuna, Meiler- und Netovtenverfolhlung, Holzeifig und feine tednijhe Vevarbeitung, Holz=
teer und feine Deftillationsprodutte, Holzteervedh und Holfofhlen. BVon Dr. Georg Theniusg. Jweite,
verb. und bevm. Aufl. Mit 42 ALHIlD. 23 Bog. 8. Gel). K 5*-— = M 4:50.

LXVIIL 8 anbd. Die Warnorierkunft. Cin Lehrz, Hand= und Mujterbud) fitv Bud)bindeveien,
Buntpapierfabrifenn und verwandte Gejdhifte. Bon J. Ph. B o e . weite, volljt. wmgearh. und vevm.
Aufl. Mit 44 Abbild. 12 Bog. 8. Gefh, K 2*— = M 1'80.

LXIX. Banbd. Die Fabrikation des Wadistudies, des antevifanijden Lederiudyes, der Kovk
teppidie ober des Linolewms, ded Wadistaffets, der Maler- und Jeidjenleinwand, jowie die Fabrifation
de8 Teertuches, der Dachpappe und die Darftellung der unverbremnlichen und gegerbten SGewebe. BVon -
N. CRlinger. Sweite Aufl. Mit 13 ALDHI(D, 14 Bog. 8. Gefh. K 2+70 = M 2-50.
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LXX. Band. Das Jefluloid, feine Rohmaterialien, Fabritation, Cigenjdaften und tedmijde 70
Berwendung. Bon Dr. Fr. B o d mann Dritte, ganglid) umgeard. Aufl. Mit 49 AbHild, 11 Bog. 8.
Sefh. K2 — =M 1-80.

LXXL Band. das Alframarin uund feine Berveitung nad) dem jebigen Stande diejer 71
Snbujtrie. Bon €. Fiivftenau. Mit 25 Abbild. 7 Bog. 8. Gef). K 2:— = M 1-80.

LXXIL Band. Pefrofenm und Crdwads. Darftellung der Gewinnung v n Erdsl und Crd=
wad)s (Cerefin), deren BVevarbeitung auf Leudtvle und Parajfin, fowie afler andeven aug denjelben ju 7
gewinnenden Provufte, mit einem Anhang, betreffend die Fabrifation von Photogen, Solardl und
Paraffin aud Braunfohlenteer. BVon Artur Burgmann. Jweite verb, und ervo. Aufl. Mit 28 AHHID.

16 Bog. 8. Gel). K 3:60 = M 3-25.

LXXITL Band. Das Lofen und die Wearbeifung der Wefale. GCine Darftellung aller 73
Avten vou Lot, Lotmitteln und Létapparaten, fowie der BVehandlung der Metalle wihrend bder Be- ¢
arbeitung. BVon Edpmund Sdloffer. Dritte, fehr verm. und erw. Aufl. Mit 35 ALHild. 17 Bog. 8.
Seh. K3:30 =M 3-—,

LXXIV. Banbd. Die Gasbelendifnng im Sans und die Selbfthilfe des Gashonfumenten.
Praft. Anleitung yur Herjt. wedmagiger Gasbeleudhtungen mit Angabe der Mittel, eine miglichit grofe 4
Gagerjparnis zu evzielen. Bon A Mitller. Mit 84 AbHild. 11 Bog. 8. Gelh. K 2:2) = M 2-—.

LXXV. Banbd. Die Anferfudung der im Sandel und Gewerbe gebrandilidiffen Stoffe
(einjdl. der Nahrungsmittel). Von Dr. ©. Pid. Mit 16 Abbild. 14 Bog. 8. Geh). K 5-— = M 4°50. 75

LXXVI Banbd. Das Berzinnen, Berjinken, BVernikeln, Verfdhlen und das Uberziehen
von Detallen mit andeven Metallen iiberhaupt., Cine Darftellung praftifder Methoden zur Anfer- 76
tigung alfer Metallitberziige. Von Friedrid) Harvtmann Fiinfte, verb. Aufl. Mit 5 AbHild.

17 Bog. 8. Geh. K 8:30 =M 3*—,

LXXVIL. Band Surggefapte hemie der Aditbenfaffreinigung. LVon W. Syfova und
F. Sdiller. 19 Bog. 8. Gel). K 360 = M 325, 7

LXXVIIL, Band. Iie Wineralmalevei. Neues BVerfahren zur Herjtellung :wittevungs-
beftanbdiger Wandgemilde. BVon A. Keim. 6 Vog. 8. Gefh. K 2-— = M 1-80. 78

LXXIX. Band Die Sdokoladefadrikation. Cine Davjtellung der vevjdjiedenen BVerfafhren
sur Anfertiqung aller Sovten gewdhnlider und Yurusjdofoladen, der hierbei in Anwendung fommenden
Materialien u. Bejchreibung der yur Bearbeitung der Sdjofolademaiie in Verwendung fommenden Majdjinen.
Vo Ernit Saldau Bweite, verb. Aufl. Mit 39 ALHIlD. 16 Bog. 8. Gel). K 3-60 = M 3-25.

LXXX. Sanbd Die Brikettinduffrie und die Vrennmaferialien. Cine Davftellung dev
Cigenjhajten dev feften, flitffigen und gasformigen SHeizjtoffe, wie Holy, Torf, Braunfolhle, Kots,
Crdil und Spivitug, Wajjergas, Halbwaijergas und Genevatorgas, dev Aujbeveitung und Brifettievung 80
der Bramn= und Steinfohle und der Unterjuchung der Heizftoffe und der Feuevungdanfagen. Von
Dr. Friedrvid) Jiinemann Bweite Aujl. Mit 67 ALbild. 22 BVog. 8. Gef). K 550 = M 5-—.

LXXXL Banbd. die TarfeMung des Cifens und der Eifenfabrifate. Handbud) fiiv Hiitten=
fente und jonjtige Cijenavbeiter, jiiv Technifer, Hiandler mit Cifen und Metallwaven, fiiv Gewerbe= und 81
Fadjdulen 2c. Vo Eduard Javing Mit 78 ALGLID. 17 Bog. 8. Gef). K 3:60 = M 3-25.

3 LXXXII Band. Iie Lederfarberei und die Jabrikation des Ladifeders. Cin Handbud
filv_Yebevfavber und Laciever. Anleitung gur Hevftellung alfer Avten vou fivbigem Glacéleder nad) dem
Anjtreidh= und Taudjperfahren jowie mit Hilfe der Teevfavben, sum Favben von fhwedifdhem, jamijd= 82
gavem 1. [ohgavem Yeder, zur Saffian=, Corduan=, Chagrinfarbevei ujw. Von Fevdinand Wiener,
Aweite, vernt. verh. und Aufl. Mit 16 AGHID. 15 Bog. 8. Gefh. K 3:30 = M 3-—.

JLXXXIIL Band, Die Jette und Ofe. Darftellung der Gewinmung und der Cigenjdaften aller
Fette, Ole und WadiSarten, der Fett= und Ofvaffinevie und der Kevzenfabrifation. Lon Friedrid 83
Z halmann Dritte, jehr verm. und verd, Aujl. Vit 54 ALHIlD. 18 Vog. 8. Gel). K 3°30 = M §*—,

_  LXXXIV. Band. Die Jabrikation der mounflficrenden Gefranfe. Praftijde Anleitung
sur Fabrifation aller moufjievenben Wifjer, Yimonaden, Weine 2c. und griindliche BVejdjreibung dev 84
hievau nitigen Appavate. Vou Dr. €. Lufhmann. Bievte, des in evjter Aujl. von Osfar Neit
verfafiten Wertes, Mit 60 ALBHIID. 18 Vog. 3. Gel). K 3:830 = M 3-—,

. LXXXV. Baubd. Gofd, Silfer und ¢velfieine. Handbud) fiiv Gold=, Silber-, Bronze: 85
avbeiter u. Juwelieve. Volljtandige Anleitung zur techn. Bearbeitung b. Ehelmetalle. Von A. Wagner.
Bmeite Aujl. Mit 14 ADbILD. 18 Bog. 8. Gef). K 3:60 = M 3-25.

LXXXVIL Banbd. die Fabrifiation der Atfer und Grundeffensen. Die dther, Frudtither,
Jrudtefiengen, Frudtertratte, Frudtfivupe, Tintturen 3. Fivben und Klarungsmittel. Von Dr. ThH. 8¢
Hovatius. Dritte, volljt. neubearh. und erw. Aufl. Von Auguit Gaber. Mit 15 ABDHILd. 1S Bog.

8. Gel). K360 — M 3-25,

: LXXXVIIL. Banbd. Die fedinifden Bollendungsarbeiten der Solzindufirie, das Schleifen,
Beizen, Polieven, Ladievenr, njtreidhen und Vergolden des Holzes, nebit der Dariteflung der hievzu
verwendbaven Matevialien in ifhren Hauptgrundsiigen. BVon €. €. Andés. Fitnfte, voljt. wmgeard. 87
und verb. Aufl. Mit 45 A6Hild. 15 Vog. 8. Geh. K 270 = M 2-50.

. LXXXVIIL Band. Die JFabrikation von Albumin und Eierkonferven. Cine Davjtellung
der Cigenjd)aften dev Ciweiftorper, der Fabrifation von Eier- u. Blutalbumin, des Patent= u. Natur=
albuming, dev Cier= und Dotterfonjerven und der jur Konfervievung frijder Cier dienenden Verfahren. 88
Bon Karl Rupredt. Sweite, fehr evw. Aufl. Mit 16 ALHid. 12 Bog. 8. Gef). K 2:40 — M 2+35.
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A, Partleben’d Chemijh-technijche Vibliothet.

LXXXIX. Band. die Jendtigheit der Wohngebdude, der Mauerivaf und Holzjdwannt,
nad) Wrjache, Wejen und Wirkung betvaditet und die Mittel ur BVerhiitun,y ujw, Bon A %3 Keim.
Rweite, vollft. umgearbeitete Aufl. Mit 23 AbHid. 11 Bog. 8. Gel). K 2:70 =— M 2-50.

XC. Band. Die Berjiernng der Glifer durd) den Sandfirahl. Bollftindige Untevieifung

%u' E)Rattverg}gt_‘lmg von Tafel= und Hohlglas mit befonderer Veviidfidhtigung der Beleud)tungsartitel.
on 3. B, Miller. Mit 11 AbHHID, 11 Bog. 8. Geh. K 2:70 = 2-50.

E XCL Band. Die Fabrikation des Alauns, der jdwefelfauven nfid effigfanven Tonerde, des

Bleiweifes u. Bleizuderd. Von Friedr. Jiinemann. Mit 9 AbH. 13 Bog. 8. Gef). K 2:70 = M 2-50.

XCIL Band. Die Tapete, ifre dfthetifdhe Vebeutung und tedinijdie Darftellung, fotwie fuvze
iefd)reibun%’I der Buntpapierfabrifation. Von TH Seemann. Mit 42 Abbild. 16 Bog. 8. Sel.

440 — M4—,

XCIIL. Band., Iie Glas-, Porjelan- und Emailmalerei in ifrem ganjen Amfange.
Ausfithrlicie Anleitung zur Anfertigung jimtlider 6i8 jest sur Glas-, Porzellan=, Cmailz, Fayence-
und Steingutmalevei gebraudylicdien Farben und Flitffe, nedft vollftindiger Darftellung des Vrennens
diefer veridiedenen Stoffe. VBon Felir Hevmann. weite, jehr verm. Aufl. Mit 18 ALHild. 23 Bog.
8. ®el). K440 — M 4-—,

- XCTIV. Band., Die Sonferviernngsmittel. Vhre Anwendung in den Gdrungggeiverben und
sur Aufbewahrung von Nabhrungsjtoffen. Von Dr. Jofef Berid). Iweite, verb. Aufl. Mit 12 ALHIld.
12 Bog. 8. Gef). K 2:70 = M 2-50.

XCV. Band. Die efehtrifdie Jelendifung und ifre Anwendung in der Praris. Von Dr. AL=
fred v. Urbanifgty. Sweite Aufl. Mit 169 A66i(d. 20 Bog. 8. Gelh. K 4°40 — M 4-—,

XCVL Band. 2reghefe, Sunfthefe und Badpulver. Ausfithrlide Anleituna sur Darftellung
vort Prefhefe nad) allen befannten Miethoden, sur Berveitung der Kunjthefe und der verjdjiedenen Avten
von Badpulver, foiwie die Ausfithrung der Neimgud)t von Hefe im grofen. Von Ado[f Wilfert.
Dritte Aufl. Mit 24 AOHIlD. 16 Bog. 8. Gel). K 2:20 = M 2-—,

XCVIL. Band. Der praktifde Cifen- und Cifenwarenfenner. Kaujmannijd-tednijde
Gifenwarenfunde. Bon € Japing. Mit 98 Abbild. 37 Bog. 8. Gel). K 6:60 = M 6 —.

XCVIIL Band. Die Steramifk oder Die Fabrifation von Topfergefdhivy, Steingutfapence,
©teingeug, Tevealith, fowie von frangdfijhem, englijdflemt und Harvtporzellan. Von Ludwig Wiph=-
linger. Rweite, fehr vern. und verb. Aujl. Mit 66 ALHild. 22 Bogq. 8. Gefh. K 5°— = M 4°50.

XCIX. Band. Das Glyjerin. Seine Darjtellung, jeine Verbindung und Anwendung in den
Gewerben, in der Seifenfabrifation, Parfitmerie u. Sprengtednif. Bon S, W. Kopype. Mit 3 ADHILD.
13 Bog. 8. Gel). K 2:70 = M 2°50.

C. Band. Sandbudy der Chemigraphie, Hochitung in Jinf, Kupfer und anveven NMetallen
fitr Budhdorud mitteld Wmdrud von Autographien und Photograntmen, direfter Kopierung ober Ra-
dierung ded Bilde§ auf die Platte (Chromogummi= u. Shromalbwminverfafren, Afphalt- 1. amerifa-
nifdyer Cmailproze, Autotypie, Photochemigravhie, Chalfochenngraphie und Photodromotypie). BVon
W. F. Toifel. Bweite Aufl. Mit 14 ABHiId. 17 Bog. 8. Gefh. K 360 — M 325,

CL Band. Die Imitationen. Cine Anleitung jur Nahahnung von Natur= und Kunijt=
produften, afs: Clfenbein, Shildpatt, Perlen und Perlmutter, Kovallen, Bernftein, Horn, Hirjdhorn,
wiidbein, Alabajter 2c. Bon Siegmund Lefhner. Dritte, bedeut. erto. Aufl. Mit 12 A6H. 21 Bog. 8.
©efh. K3:60 = M 325,

CIL Band. Die Fabrikation der Sopal-, Terpentinél- und Spirvituslfade. Von L. €.
Andés. Dritte, umgeardb. Aufl. Mit 86 ALbild. 33 Bog. 8. Gefh. K 6-— = M 5:40.

CIIL Band. SKupfer und Meffing, jowie alle tednijd) widtigen ﬁl\MerIegierungen, ihre
Darftellungdmethode, Gigeuid)uljten und LWeitervevarbeitung zu Handeldwaren. Von Ed. Japing.
Mit 41 ALHILd. 14 Bog. 8. Gelh. K 3°30 = M 3-—, -

CIV. Band. Die Bereitung der Brennereikunffefe. Von Jojef Neid. 4 Bog. 8. Gel.
K 1+60:= M 1+50,

CV. Band. Die Vermwertung des Soljes auf demifdem Wege. Cine Davitellung dev
Verfahren zur Gewinnung der Deftiflationsprodutte des Holzes, dev Cfjigiauve, des Holjgeijtes, des
Teeves und der Teevile, bes SKreojotes, Ddes Rufes, beg Nojtholzes und der Koflen. Die Fabrifation
von Oralfiuve, Alfohol und Beltuloje, der Gerb= und Favbitoffertratte aus Rinden und Hilzern. Vou
Dr. Sofef Bervid. Sweite, fehr vernm. Aujl. Mit 68 ALGHilD. 23 Bog. 8. Geh. K 5*— = M 4-50.

CVL Band. Die Fabrikation der Dadpappe und der Anfiridmaffe fiiv Pappdider in
Berbindung mit dev Teevdejtillation nebjt Anfectigung aller Arten von Vappbedacdhungen und Ajphal=
tievungen. BVon Dr. €. Lulhmani Jweite Aujl. Mt 47 AL, 16 Vog. 8. Gef). K 360 = M 3+25.

CVIL Banbd. Anfeifung jur demifden 2Anferfudung und vationellen Benrfeilnng der
fandwirt(daftlid widtighten Stoffe. Cin den praftijen Vediivinifjen angepaftes analytifdes Hand=
bud) f. Landwivte ujw.. Von Robevt Heinge Mit 15 Abbild. 19 Bog. 8. Gel). K 360 = M 32:

OVIIL, Band. Das Lidtpausverfahren in theovetijfer und praftijher Begiehung. Von
H. Shuberth Bweite Aufl. Mit 7 ALGID. 11 Bog. 8. Gefh. K 160 = M 1-50. 2 ox

OIX. Band. Jink, Jinn und Blei. Cine aunsfithrlide Davitellung dev Cigenjdaiten diejer
Metalfe, ihrer Legievungen unteveinander und mit andeven Metallen, jowie ihrer ﬂ»emrﬁmtuug‘ auj
phyfital. Wege. Bon Kavl Ridter. Jweite Anfl. Mit 17 ADD. 18 Bog. 8. Gef). K 3:60 = M 3°25.
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CX. Band., Die Verwerfung ber Stnmﬁcn anf demifdem Wege. Cine ).autcfhmq der

“\emtﬁmtunq bort Stnodien auf alfe aus denjelben qemumﬁmeu Produtte, insbefondeve Fett, Yeim,

Ditngemittel, Vhosphor und phosphorjamve Salze. Von WilhelmFried bev g Sweite, jehr verm.
b verd. Aufl. Mit 8L AbHID. 22 Bog. 8. Gel). K 4°40 = M 4-—,

CXI. Band. Iie Fabrikation der widtiaften Rnhmonvrawmtc. Mit bejondever Be=
tu%td%hqnuq ded Bx%hwemftmle@ und Goldjdvefels. Vou Fuling Oelhme. Mit 27 ADBLID. 9 Bog.
8. Geph 220 = M 2

CXIL, Band., Sandbudy der Vhotoqraphie der Aengeit. Wit bejonderer Beviidiidtigung
des Bromijilber-Gelatine-Cmulfionverfahrend. Von Julius Kvitger. Jweite, ginglich umgearbeitete
Aufl. Mit 93 AbLIlD. 21 Bog. 8, Gef). K 4:40 = M 4-—,

CXIIL. Band Irahf und Irahtwaren. ‘mehid}eﬁ \31[18‘ und Handbud) fitv die %efamte
Drahtindujtrie, Eifen= und Metallwavenhindler, Gewerbe= und Fad)jhulen. Mit bejondever Niictficht
auf die Anfordevungen der Cleftrotedinit. Von Cduard Japing. Mit 119 AGLilD. 29 Vog. 8.
Sefh. K 7°20 = M 6°50.

CXIV. Banbd. Die Jabrikation der Toiletfeleifen. Praftijde Anleitung jur Davitellung
alfer Avten von Toilettefeifen auj faltenr und warnient Wege, der @[naennfeuc der Seifenfugeln, der
Sdyjaumieifen und der Seifenfpesialititen. Von Friedrvid Wiltmer. Mit 39 ALHID. 2L Bog. 8.
®el). K 4°40 = M 4-—,

CXV. Baud. raffifdes Sandbud fir Anffreider und Ladierer. Anleitung juwr Aus-
mf)tuug aller ?[nmmd)ex— Cadiever-, BVevgolder= und Sdriftenmalevavbeiten. Von ¢ C. Andés.
Dritte, un[lft umgearh. Aufl. Mit 67 ALHIld. 2L Vog. 8. Gef). K 3+60 = M 3-25.

XVI. Banbd die prafififde Anwendung der Teerfarben in der Induffrie. Praltijde
“[nIemmq uu vationelfen Darjtellung der Anilin=, Pheny(z, Sﬁavhti)alur und Anthrazenfarben in der
Favoerei, Drucevei, Buntpapier-, Tinten= und 3uubmmenfnﬁntatwu Lon €. J. HdL Mit 20 AHH.
12 Bog. 8. Gefh. K 2:70 = M 250,

CXVIL 8Ba nbd. Berarbeifung des Gornes, Elfenbeins, scﬁil‘byatts, der Stnodien und der
erfmutter. Abjtammung und Cigenjdajten diejer Nohitoffe, ihre %ubemtlmq, Favbung 1. Vevwendung,
Bon Lonid Edgav Anbd s Aweite Aujlage. Mit 40 ALHIld. 17 BVog. 8. Gefh. K 3:30 = M 8-—,

CXVIIL Banud IDie Sartoffel- und Gefreidebrennerei. Handbud fitr mutuwaﬁntunten,
Brenneveileiter, Landwivte und Tednifer. Cnthaltend: Die praftijde Anleitung jur Davjtellung von
Zyivitug aug Kavtoffe(n, Getreide, Mais und Neis, nad) den dlteven NMethoden und nud) dem Hod)
drudverfahren. BVon Ado (f Wilfer t. Mit 88 ALHIlD. 29 Bog. 8. Gef). K 6+— = M 5-40.

CXIX. Band. Die Aeprodulitionsphofographie jowofl fiiv halbtou al8 Stridymanier nebjt
den bewdhrteften ‘topmmn;eneu e iibertragung photographijdjer Glasbilder aller Avt auf Jint und
Ztein. Bon J. Husnif. Aweite, bedentend evw. 1. bejonders fiiv die Antotybie u. die acjromatifdhen
oum{;un umgeard, Aufl. Mit 40 A6Hild, 1. 5 Tafeln. 18 BVog. 8. Gel). K 3:60 = M 3-25,

CXX. Band. Die Veizen, ihre Datﬁemmq, 2ritf ing und Anwendung. n it den praftijden
Ndrber und 2cnqu(tn Bon H. Wolff 18 Bog. 8. Gef). K3:30 = M 3-—

OXXL Banbd. Die Fabrikation des Mnmun'nus und der Mlial‘imctall‘c. Bon Dr. Sta=
nislaug %tcx,nt@h Mit 27 ABHID. 9 Bog. S. Gefh, K 220 = M 2-—.

CXXIL Banbd. Die Tedinik der Aeproduftion von Wiritarfarten wnd Planen, nebft
ifrer Bervielfaltigung, mit befonderer Berittfihtiqung jener Vevfahren, welde im L. f. militdr=
qeogmpi)ndwu Jnititute 3u Wien audgeitbt werden. Von D ttomar Bolfmer. Mit 57 AHHID. im
Terte und einer Tafel. 2L Bog. 8. ef), K 5— = M4-{

CXXIIT. Band. Iie Sohlenfdure. Cine au»ml)md)c ‘mﬂe([unq der Cigenjdhajten, bdes
Bovfommens, der Herftellung und tecnifhen Vevwendung diejes Korpers. Von Dr. €. Luhmann.
Bweite, umacmh Aufl. Mit 93 ALHild. 23 Bog. 8. Gel). K 4:40 = M 4 —,

CXXIV. Band. Die Jabrikation der Siegel- und Hlafdenlfafe. Wit einem Anhange :
Die Fabrifution des Brauer-, Wachs=, Sduhmadjer- und Bitvjtenpedes. BVon Lounig Chgar
Andés. Mit 2L AOGIlD. 15 Jng 8, ®ef). K3°30 =M 3-— k

CXXV. Band. Die Teigwarenfabrifation. M it einent Anhange : Die Paniev=, Mutjdel=
ud - Kindermeh(fabrifation. IMit Vejdreibung und Plan einer Teigwarenfabrif. Von Friedr.
Oervtel Bweite, jehr vernt. Aujl. Mit 65 AOLId. 13 Bog. 8. Geh. K 2:70 = M 2-50,

CXXVL Banbd. 2raftifdie Anfeifung jur Sdriffmalerei mit bejonderer Beriidiidtigung
der Sonftruttion und Bevedpmung von Sdyriften fite In\tumutc Fladen jowie der Hevjtellung von Glag-
glangvergoldung u. Verfilberung fiiv Glagfivmentafelt ujw. Von Robert Hagen Iweite, ginzlic
umgearb., vernt, Aujl. Mit 29 A6bild. 10 Bog. 8. Gef). K 2*— = M 1-80.

OXXVIL 8 a1 b. Die Weiler- und “{etotienverﬁoﬁ[mm. Die liegenden und ftefhenden
Meiler. Die qemanevten Holzvertohlungsdfen und die Retovtenverfohfung. iiber Kiefer=, Kien= und
‘RudnnryoI,tmexacuqunq fowie Bivtenteergewinnung ujw. Bon Dr. Georvg THeniug Mit 80 ALD.
21 Bog. 8. Gefh. K 5°— = M 4-50.

CXXVIIL ¥ anbd. die Sdileif-, Polier- und ugmittel fitv Metalle aller Art, Glag, Hols,
Ghoelfteine, Horn, Shildpatt, Ebmmutm, Steine ujw. Von BLiftor Wahlburg. Rmute volljt.
umguub ?(\ul Mit 97 Abbild. 25 Bog. 8. Gef). K 5*— = M 4°50.

XIX, Band Lehrond der Werarbeifung der Waphtha oder ded Crdbles auf Yeudyt=
und vd)mwm'c LBon F. A Ro f;mnf;[ex Mit 27 AbbilD. 8§ Bog. 8, Gefh) K 220 = M 2°—

XXX. Band Die 3inkisung (Chemigraphie, Bintotypie). Cine fafliche QIuIemmr; nadh
dent ueueltcn Fovtichvitten, alle mit den befannten Manieven auj Bint oder ein anbeves Mietall iiber=
tragenen Bilder Hod) zu dten und fiiv die mpoqmp[md)e Preffe qcmth ‘Dmcfp(utteu [)etﬁnﬁe[len LBon
3. Hugnif Dritte Anjl. Mit 30 ABHID. und 4 Taf. 14 Vog. 8. Gel). K 3-30 = M 3*-—,

A, Harvtleben'd Verlag in Wien und Leipzig.
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A. Hartleben’d ChHemifch-technijche Biblinthek.

CXXXIL Band. Die Fabrikation der Stautfduk- und Leimmaffetypen, Stempel und:
Drudiplatten fowie die- Bervarbeifung des Storfes und der StorRadfialle. Davitelhung der Fabri=
fation von Kautjduf= und Leimmoijetypen und Stempeln, der Selluloiditampiglien, der Bud)= unds
Steindrudwalzen, Fladerdrudplatten, elajtijden Fovmen fiiv Stein= wnd Gipsgu. Von Aw guft
Ste fan Bweite, volljt. wmgeard. Aufl. Mit 114 A66ID. 2L Bog. 8. Gel). K 4°40 — M4 —.

: CXXXIL Band. as Wadis und feine tedinilde Verwendung. Davjtelung der natitv-
lichen animalijejen und vegetabilijden Wadhsavten, de§ Mineralwadyjes (Cevefin), ihrer Gewinnung,
Reinigung, Verfiljdjung und Anwendung in der Kevzenfabrifation, ju Wad)sbhumen und Wadysfiguven,
Wadyspapier, Salben 1. Pajten, Pomaden, Favben, Yederjdmieven, Fufbodenwidhjen 1. vielen andevem:
techn. Sweden. Bon Ludwig Sedna. Jweite Anfl. Mit 45 A6Hid. 13 Bog. 8. Gel). K 270 = M 2+50.

CXXXIIT. Band. Affeff und Jeuerfdus. Cnthaltend: Borfommen, Vevavbeitung und
Amwendung ded Ajbefted fowie den Feuerjdhut in THeatern, bifentlichen Gebauden ujw., duvd) An=
wendung von Afbeftprdpavaten, Jmpragnievungen und jonjtigen bewdhrten Vovehrungen. Bon Wo [ §-
gang BVBenevand. Mit 47 ALbild. 16 Bog. 8. Gef). K 3:60 = M 3-25.

CXXXIV. Band. Die Apprefurmitfel und ihre BJerwenduna. Davjtellung aller in der-
Appretur verwenbdeten Hilfstoffe, hrer fpeziellen Cigenjdaften, die ubeveitung zu Appreturmaiien und:
ihrer Vevwendung zum Appretieven von feinenen, baumwoflenen, feidenen und wollenen Geweben;
fewerfichere und iajjerdichte Appretuven. Von F. Bolleyn. Dritte, vollft. wmgeard. Aufl. Mit
55 AbHild. 23 Vog. 8. Gef). K 5*— = M 450,

CXXXV. Band. Iie Fabrikation von Vum, Arvak und Soqnak und alfen Avten von
Objt= und Friidytenbranntweinen, jowie die Davitellung der beften Nadjahmungen von Rum, Wrvaf,.
Kognat, Pflawmenbranntwein (Slivowit), Kivjdwaiier ujw. BVon L nau it & a ber. Jweite, jehr verd.
und vernt. Aufl. Mit 52 A6Hild. 23 Bog. 8. Gefh. K 5 = M 4-50.

CXXXVI. Banbd. Sandbud der vraktifden Seifenfabrifation. Ju 2 Banden. Bon ALwin
Cngelhardt I. Band Die in der Seifenfabrifation angewendeten Rohmatervialien, Majdjinen und
Gevatichaften. Bweite Aufl. Mit 110 ALGHIld. 23 Bog. 8. Gel). K 6:60 = M 6*—.

CXXXVIL B and. Sandbud der praftifdien Seifenfabrifation. In 2 Bianbenw. Von Al win
Cngelhardt IL Band., Die gejamte Seifenfabritation nady dem neuejten Standpuntte der Prayid
und Wifjenichait. Sweite Anfl. Mit 23 AHHild. 30 Bog. 8. Gel). K 6:60 = M 6°—.

CXXXVIIL B and. HSandbud) der praktifden Lapierfabrifation. BonDr.Stani§laud
Mievzindfi. L Band. Die Hevjtellung deg Papierd au§ Hadern auf der Papiermafdine. Mit
166 A6LIYDd. w. mehr. Tafeln. 29 Bog. 8. Gel). K 6:60 = M 6-—. (Siehe ancd) die Binde 14L w. 142.)

CXXXIX., Banbd. Die Filter fiir Caus und Gewerde. Cine Vejdjreibung bdev widtigiten
Sand=, Gewebe=, Papier=, Kofhle=, Cijen=, Stein=, Sdpwamm= ujw. Filter und dev Filterprejjen. Von
Ridhard Krviiger. Mit 72 ALBHId. 17 Bog. 8. Gel). K 3:60 — M 3-25.

OXL. Band. Bled und Bledmwaren. Praftijhe’s Handbud) fiiv die gejamte Blechinduijtvie
fitv Hitttenwerfe, Konftruttiondwerkjtatten, Dajdhinen= und Metallwarenfabriten. Von Cduard
Japing. Mit 125 N66ild. 29 Boy. 8. Gelh. K 6°— = M 5-490.

CXLI Band. Sandbud der vraktifdien Lapierfadrifation. BVon Dr. Staniglaus
Mievzingfi. IL Band. Die Crjatimittel der Hadern. Mit 114 AHHIld. 2L Bog. 8. Gel). K 4-40-
= M4 —. (Siche aud) die Vinbe 133 und 142.)

CXLIL. Band. Sandbud der praftifden Papierfabrifation. BVon Dr. Stanislaug
Mievzingfi. L Vand Anleitung zur Unterjudpung der in der Papieviabrifation vorfommenden
%thro%uftc. Mit 23 ALHiD. 17 Bog. 8. Sef). K 3:60 = M 3-25. (Siehe aud) die Binde 138 . 14L.)

CXLIIL Banbd. Wafferglas nud Infuforienerde, deren Walur und Vedeufunq fitr
Snduftrie, Tednik und die Gewerbe. Von Hevmann Krdafev. Sweite Anfl. Mit 36 AbbHild.
15 Bog. 8. Gel). K 3+30 = M 3-—,

CXLIV. Band. Die Verwerfuna der Solabfille. Cingehende Davitellung dev vationellen
Pevarbeitung alfer Holzabfille, namentlid) dev Sigefpine, ausgeniibten Favbhdlzer und Gerberrvinden
alg Heizungsmatevialien, 3u demijden Produtten, u fitnjtlidhen Holymaijen, Cryplofivitoffen, in dev
Landwirtidaft als Diingemittel unbd zu vielen andeven tedinijcden Swecen. Von Crnjt Hubbarvd.
Bweite, vernt. und verb., Aufl. Mit 50 ALbild. 15 Bog. 8. Gef). K 3:3) = M 3-—.

CXLV. Band. Die WMalsfadbrifation. Cine Davjtellung der Vereitung von Gritn=, Yujt=
und Darrmalz nac) dem gewdhulichen und den verjdhiedenen medjanijhen Veviahren. Bon Karl
We herv. Mit 77 ALHIlDd. 22 Bog. 8. Geh). K 5°— = M 4°50.

CXLVL Bawd. Ehemild-fedinifdes ezeptbudy fir die qefamte Wetalinduffrie. Cine
Sammlung ausgewdllter Borfdriften fiiv die Beavbeitung aller Metalle, Defovation und Bevjddnerung
davaus gefertigter Avbeiten, fowie deven Konjervievung. Von Heinvid Bevgmann. Jweite Aujl.

20 Bog. 8. Gef). K 4°4) =M 4+ —, y ; . i
CXLVIL B anbd. Die Gers- und Harbfoffextrafte. VonDr. Staniglaung Mievzindtic

IMit 59 A6HID. 16 Bog. 8. Gelh. K 360 = M 3-25 :

CXLVIIL Band. die Dampfbraverei. Cine Darvjtelluny des gefamten Brauwefens nady
dem neueften Stande ded Gewervbes. MNit befondever Veviidfichtigung der _‘Dicf}umid): ‘(Q-efofhuus)
Brauerei nad) Hayrijder, Wiener und bihmijher Brawmethode und ves Dampfibetviebes. Von Franj
Cafjfian, Mit 55 ABHIID. 25 Bog. 8. Gelh, K 550 = M 5-—.

A. Havtleben’'d Verlag in Wien und Leipsig.
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CXLIX. Banbd Draktifdes Sandbud fir Sorbfledifer. Cnthaltend die Juvichtung der
Fledtiveiden und Vevarbeitung devielben yu Fledhtwaren, bdie Verarbeitung des fpanijden Rofhres, des
Strohes, die Herftelng von Spavteriewaven, Strohmatten und Rohrdeden, das Bleiden, Farben,
Ladieven und Vevgolden der Flechtavbeitenr, dad Vleidjen und Farben e Strofhes ujw. BVon Louis
Chgar Andés. Mit 82 ALLIld. 19 Bog. 8. Gef). K 3:60 = M 3°25,

149

and. Saundbud der praftifdien Serjenfadbrifation. Bon Alwin Cngelhardt. 15(

CL. B
Mit 58 ADBHIID, 28 Bog. 8. Gef). K 6:60 = M 6*—

CLIL Banbd. die Jabrikation Rinflider plafildier 2Waffen, foivte vev HHinftlichen Steine,
Kunitjteine, Stein= und gementgi'\ﬁe. GCine ausfiihrlide Anleitung zuv .Sbetfte[[uu% alfer Avten FHinjtlicer
plaftijher Majfen aus Papier, Papier= und Holzjtoff, Selluloje ujw. Von Iohannes Hifer.
‘Dritte, volfft. umgearh. und verm. Aufl. Mit 33 Abbild. 21 Bog. 8. Gefh. K 4°40 — M 4°—.

CLIL Banbd. Die Fdrberei & Ressort und das Fdrben der SdHmudifedern. Leidtiaflicye
Anleitung, gewebte Stoffe alfer Art neuw gu farben oder wmzufirben und Sdhmudfedern zu appretieven
and zu farben. Bon ALfred Brauner. Mit 13 ALLIld. 12 Bog. 8. Gefh. K 830 = M 3 —,

CLIIL. Band die Vriflen, das diopiriidie Fernrohr und WikrofRop. Cin Handbud) fitr
praftije Optifer von Dr. Rarvl NReumann. Mit 95 ALGHID. 17 Bog. 8. Gel). K 4°40 — M 4-—,

CLLV, Band. Die Fabrikation der Silber- uud Quedifilberfpiegel oder dag Belegen der
Spiegel auj demijhem und mechanijhem Wege. Von Fevdimand Cremer. Iweite, volljtindig
umgearb. Aufl. Miit 49 Abbild. 15 Vog. 8. Gef), K 3:30 = M 3+ —, e

CLV. Band. Tednik der Aadierung. Cine Anleitung yum Radieven und Agen auf Kupfer.
Bon I, RN oller. Bweite Aufl. 10 Bogen. 8. Gef), K 3°30 = M 3+ —.

CLVL. Banbd DDie Serfielung der Abjieh6itder (Metadhromatypie, Defalfomanie) der
Bled)= und Tvanspaventdrude, nebjt der Lefre dev lbertragungs-, Um= und liberdrucdverfahren. Von
Wilhelm Langer. Mit 8 ALHIlD. 13 Bog. 8. Gefh). K 3°30 = M 3 —.

CLVIL B anbd Das Trodinen, Bleidien, Jdrben, JVronjieren und Verqolden natirlider
Blumen und Grafer, jowie jonjtiger Pflangenteile und ihve Verwendung zu Bufetts, Kringen und
Deforationenr. Von W. Braunsdorf Mit 4 A6bID. 12 Bog. 8. Gefh. K 3:30 = M 3-—,

. _CLVIIL Banbd. die Fabrikation der deutldien, franjéfifden nnd englifden Wagenfette.
Leidytiaflid) qefdildert fiiv Wagenfettfabrifanten, Seifenfabrifanten, fiiv Sntevefienten bdev Fett= und
Olbvandie. Von Hevuann Kvdaer. Bweite, neww Heavbeitete Aufl. IMit 3L ALLIh. 15 Bog. s.
Gelh). K330 =M 3 —

CLIX. Band Sansfpesialitdaten. Bon Ado[f B oma & fa. Bweite ujl. Mit 10 ALHID.
15 Bog. 8. Gel). K 3:30 =M 3°—,

CLX. Banbd Betrieb der Galvanoplafif mit dynamo-elefivifden Waldinen 3u Sweden
ver graphifhen RKiinjte von Ottomar Bolfmer. Mit 47 ALHildungen, 16 Vogen 8. Gef). K 4:40
=M 4—,

CLXI. Banbd. Die Riibenbrennerei. Davgeftellt nad) den praftijdhen Criahrungen dev Neuseit
von Hevm Briem Mit 14 ALLIld. und 1 Situationsplane. 13 Bog. 8. Gel). K 3-30 = M 3*—.

CLXII. BSanbd. Jas Afen der Wetalle fir RKRunffgewerblidie Jwedie. Nebjt einer Ju=
Jammenijtellung dev widtigiten Verfahren yur BVerjdonerung gedtiter Gegenjtinde. Bon H. Shuberth.
Aweite Aufl. Mit 30 ALHi(d. 16 Bog. 8. Gefh. K 3:60 = M 3-25.

CLXIIL B and. Sandbud) der praftifden ToiletteleifenfabriRation. Prattijde Anleitung
sur Davftellung alfer Sovtenr vom deutfden, emglijgen und frangdfifden Toilettefeifen, fowie dev
medizinijhen Seifen, Glyzervinfeifen und der Seifenjpesialititen. Von Alwin Engelhardt. Mit
107 Abbild. 31 Vog. 8. Geh. K 6:60 = M 6-—.

; CLXIV. Band. Draktitde Serflelfung von Lofungen. Cin Handbud) zum vaiden ww
ficdgeven Auifinden dev LhjungSmittel aller technijc) umd indujtviell iwichtigen feften Kovper, jowie jur
Hevjtellung von Lofungen jolder Stoffe fiir Technifer und Indujtrielle. Bon Dr. Theodor Koller.
Mit 16 ALHId. 28 Bog. 8. Gel). K H*— = M 4-50.

&5 CLXV. Band. er Gold- und Farfendrudt auf Kalifo, Leder, Leimwand, Papier, Samt,
j:,eibi und andere Stoffe. Von Eduard Grofie. Sweite Aufl. Mit 114 AGHid. 18 Bog. S. Gelh.
K440 = M 4-—,

. CLXVI. Banbd Die Riinfilerifdie Vhotographie. Nebit einem Anhange lfiber bie BVe-

urteilung und technijche Vehandlung der Negative photographifdher Portrate und Landidajten, jowie
iiber  die demijde und artiftijhe Netujdhe, Momentaufnahmen wnd  Maynefiumblisbitber. BVon
G, Sdiendl Mit 38 AOHID. und einer Lidtdrudtafel. 22 Bog. 8. Geh. K 5*— = M 4-50.
_ CLXVIL Banbd. ie Jabrikaiion der nidttriibenden datferifden ¢flengen und cxtrakte.
Bol(jtindige, Anleitung jur Davtellung der jogenannten ertrajtarfen, in 500 igem Sprit (Bslichen
itherijdien Ole, fowie der Mijdungsefjensen, Crtvattefiemsen, Frudytefjenzen und dev Frudytither. BVon
Heinvid Bovper. Jweite Aufl. Vit 16 A6bild. 18 Bog. 8. Gel). K 3:60 = M 3-25.

: CLXVIIL Banbd Das Phofographieren. Cin Natgeber fitv Amateuve und Tyad)v[)ngogrnp[)en
et Crlevnung wnd Ausiibung diefer Kunjt. Von §. F. Schmid. Bweite, verm. Aufl. v. N. Hevaet.
Mit 123 ALLild., 6 Tabellen nnd einer Favbendrudbeilage. 31 Bog. 8. Geh. K 6:60 — M- —.

CLXIX. Banbd. Of- und Budidrndifarben. Praftijdes Handbud), enthaltend das Reinigen
und Bleidjen des Lewndles nach vevichiedenen Miethoden, Nacdjweifung der Verfdljhungen bdesjelben
jotvie ber eindlfivnifje und ber zu Favben vertwendeten Kovper, fermer die Fabrifation der Leindl-
firnifje, der O und Firnisfarben fitv Anjtricdge jeder Avt, der Kunftolfarben (Vialerfarbemn), der Bud)-
drudfirnifie ujw. Bon Louis Edgar Andés. Mit 56 Abbi(d. 19 Bog. 8. Gefh. K 4°40 = M 4 —,

CLXX, Band. Ehemie fur Gewerbefreibende. Davjtellung der Grundlefren der demifden
Wiffenjdhaften und deven Anwendung in den Gewerben. BVon Dr. Friedvid) Nottuer. Mit 70 AbH.
33 Bog. 8. Sefh. K 660 = M 6°—.
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A, Hartleben’d Chemifh-technijche BVibliothet.

CLXXI. ¥ anbd. Eheoretifd-praktifdes & andbud) der Gasinflalation. Lon D. Coglie=
vina Mit 70 ALHILD. 23 Bog. 8. Gel). K 5*— = M 4-50.

CLXXIL Banbd. Die Fadbrikation und Aaffinierung des Glafes. Genaue, iiberfidytlide
Bejdpreibung der gefamten Glasinduftvie. Von Wilhelm Mertensd Mit €6 ADBLIlD. 27 Bog. 5.
Sel). K 6+— = M5-40. =

CLXXIIL Band Die infernafionale Wurft- und IJleifdwarenfabrifation. Nad) den
neneften Grfafrungen bearbeitet vor N. Mevges. Sieite, von Georg Wenger durdgejehene und
mit Anmerfungen und neuen NRegepten veriehene Aufl, Mit 29 ALH. 13 Bog. 8. Geh). K 3:30 = M 3-—.

CLXXIV. B and. ie natirliden Gefteine, ifre demijd-mineralogijhe Jujammenjesung,
Gewinnung, Pritfung, Bearbeitung und KRonjervierung. BVon Ridard Kriigev. 1. Vand. Mit
7 AHBHILD. 18 Bog. 8. Gefh). K 4°4) — M4-—

CLXXV. Band IDie natiirliden Gefleine ujn. Von RNidard Kriiger. 2. Fand.
IMit 109 ALLILD. 20 Bog. 8. Sef). K 4°40 — M 4-—, R

CLXXVI. Band IJas Bud) des Sondifors over Anleitung zur praftrjden Svzengung der
verjdjiedeniten Avtifel aug dem Konditoreifadje. Bud) fiix Konditove, Hoteld, grofe Kitden und fiiv das
Haug, Bon Fr. Urban Mit 37 Tajeln. 30 Bog. 8. Gelh). K 6:60 — M 6°—.

CLXXVIL B anbd 3ie Blumenbinderei in ifirem gangen Amfange. Die Herftellung
famtlicdher Bindeveiavtifel und Defovationen, wie Kvange, Bufettd, Girlanden ufo. BVon W, Brauns=
dorf. Mit 61 AHHID. 20 Bog. 8. Gef). K 4:4) — M 4-—, 4

CLXXVIIL Band. ¢hemifde Lraparatenfunde. Sandbud) der Davitellung und Gewvinnung
der am Hiufigiten vorfommenden demifden Kovper. Von Dr. ThHeodov Koller. Wit 20 ALDHild.
25 Bog. 8. SGel). K 440 = M4 —, d g

CLXXIX. Band. Ias Gefamigebiet der Vergoldered, nad) den mneueftent Fovtjdritten
und BVevbejferungen.  Wmfafjend fjamtlide Kivdenavbeiten in Vevgoldung, Verfilberung und Polidro=
mievung, {owvie die Hevjtellung von Defovationsgegenjtanden aus Holy, Steinpappe und Gufmajje in
Glangz, Datt= und Altvergoldung, Cadmalerei, Cuivre poli- und Holzimitationen. Fermer die Fabri-
fation und Vevavbeitung dev Leijten. Von Otto Rentjd). Sweite Aufl. Mit 75 AbHild. 16 Bog. 8.
©el). K 4°40 = M4 —.

- CLXXX. Band Zrakfifdier nferridit in der feutigen uffedernfdarberei, Lappen=
favbevei mit Ritpenfiifrung ufw. Lonu Louis Lau. 12 Log. 8. Geh). K 330 = M 3-—, s

CLXXXL. B anbd. Raldenbud Cefifcwafrier Jor(drifen fiir die gangfarfien Sane-
verRanfsartifel der Apotfcken und Drogenfandlungen. Lon Ph. Mag. Ad. Bomatta. Dritte
verb, Aufl. 9 Bog. 8. Gef). K 160 = M 1-L0. Sod

CLXXXII. Banbd. IDie Serflefung Rinflider Vlrumen und Lflangen ans Sftoff und
Rapier. 1. Land. Die Hevftellung dev eimgelnen Pflangenteile, wie: Lanb-, Blumen= und Keldhblatter,
Staubigden und Piftite. Von W. Braungdori Mit 110 ALDH, 19 Bog. 8. Gel). K 440 = M 4 —.

CLXXXIIL Band Die Serfielfung Rinftlider Blumen und Pflanien aus Stoff und
Papier. 2. Vand. Die Hevftellung Finjtlicer Blumen, Gvifer, Palmen, Favvenfrdauter, Blattpflanzen
umd Friihte. Bon W. Braungdorvf Mit 50 ALLild. 19 Bog. 8. Gef), K 440 —= M 4-—.

CLXXXIV. Band. die raxis der Anilinfarberei und drudierei auf Vanmwolwaren.
Cuthaltend bie in mewever und mneuefter Beit in der Praris in Aufnahme gefonumenen Hevjtellungs=
methoben: Edtfavberei mit Anilinfarben, dag Anilinjdwary und andeve auj der Fafer jelbjt zu ent=
widelnbe Farben. Bon V. H. Soyrhlet. Mit 13 Abbild. 46 Vog. 8. Geh). K 6:60 = M 6-—.

CLXXXV. Banbd. Die Unterfmdinng von IJenerungsanlagen. Cine Anleitung zur An=
fteflung von Heigveriuden von Hanng Freih, Jdiptner v. Sonftorif. Mit 49 ALLID. 28 Bog.
8. Gef). K 6:60 — M 6-—,

CLXXXVL Banbd. Die Sognaf- und Weinfpritfabrikation, jowie die Trefter- und Hejes
bramntyeinbremevei. Von A nt. dal Piaz Mit 37 ALLID. 12 Vog. 8. Geh. K 3:30 = M 3-—,

s . CLXXXVIL Band. Das Sandfirahlgeslife im IDienfte der Glasfabrifation. Genane
itberficht(iche Befdhreibung des Mattierens und Bevzierens der Hofl= und Tafelglifer mitteld des Sand-
ftrafles, unter 3ubilfenahme von verjdiedenavtigen Schablonen wnd Wmdrudverfahren. Von Wil .
Mevtens Mit 27 AGHID. 7 Bog. 8. Gel). K 2:20 = M 2'—,

.. CLXXXVIIL Band Die Steingutfabrifation. Fiiv die Praris bearbeitet vou Gujtav
Steinbredt. Mit 86 ALHID. 16 Bog. 8. Gel. K 440 = M 4-—, i @

5 CLXXXIX. Band. Die Fabrikation der Jendifgale nad) den neueften Fovjdhungen. Uber
Stein= yuyp Brauntohlen=, Torfz, Holzz, Harzz, Ol=, Petvolewm=, Schiefer=, Knodjen=, Walljett= wnd
Dent neweften Wafjer- und favbonifievten Leudjtgajen. Vevwertung der Nebenprodutte, wie alle Lendtgas-
teeve, Lenchtqasteerile, Ammoniafwajjer, Kofs und Retovtenviiditinde. Von Dr. Georg Theniusg.
Mit 155 Ybbild. 41 Bog. 8. Gefh. K 8:80 = M 8*—. 3

_ _ CLXXXX. Banbd. Anfeifung jur Beftimmune des wirkfamen Gerbffoffes in den Natur-
gevbitofien njw. Bon Karl Sher 7 Bog. 8. Gef), K 2:20 = M2-—, )

1 CLXXXXI Banbd Die Farben jur Dekoration von Steingut, Fanence nnd Wajolika.
€ine furge Anleitung sur Veveitung dev farbigen Glajuven auf Havtfteingut, Fayernce und auf ordindvent
©teingut, IMajolita, der Farbfliifie, der Favbforper, Untevglajurfarben, Aufglajurfavben, jiiv feingelbe
Fayencen ujw. Vo €. B. Swoboda. 9 Bog. 8. Gef). K3:30 = M3 —.

OLXXXXII. Band. Das Ganze der Sitrfdnerei. Griindlicdhes Lehrbud) alled Wijjens-
wertent fibey Waventunde, Juvidytevet, Favbevei . Beavbeitung dev Pelzjelle. Von Paul Cubaens.
it 72 Abbily. 28 Bog. 8. Gel). K 6760 = M 6-—.
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CLXXXXIII. Banbd. Die hanmpagne fadbrikation wnd Graeuauug impragnierier Sdhanm-
weine. ﬂinn Antonio dal Piagz. Mit 63 A6GHILd. 18 Bog. 8. Geh). K 4:40 = M 4°—,

LXXXXIV. Banbd. ?te Wegativretufdie nady Sunf- und ‘g‘mmrgel’egen. Mit Ge-
fonderer l%cuufudmgunq der Opervation (Beleudtung, Gntwidehung, Crpofition) und des photograph.
Publifums. Bon Hang Avno [d. Mit 52 ALHIDd. 34 Bog. 8. Gel). K 6:60 = M 6*—.

CLXXXXV. Banbd. Die Wervielfaltiqungs- und Sopierverfafren nebit den dazu qef)ougcu
Appavaten und tenjilien. ‘Jtac%mafn{d]cu Luai)umgen und Crgebuiffen davgeftellt von Dr. THheodor
folfer. Mit 23 AHHID. 16 Bog. 8. Geh), K 330 = M 3-—,

CLXXXXVL Band Iie Sunft Oer G)tasmaﬁeneratﬂeihmg Genaue iiberfidytliche Be=
fdreibung der Herftellung alfer Gladgegenitinde, nebit Stizierung dev widtigiten vtamen, welde die
eingelnen Gldfer bei threr Crzengung duvdjumadien Haben. Von Franz Fijder. Mit 277 AbLbild.
12 Bog. 8. Geh). K 4:4) = M 4*—,

CLXXXXVII. Banbd. Die Kaffundruderei. Cin mufttid)ed Handbud) der EBIeu{)erel, D=
bevei, Dructervei und Appretur der Baumwollgewebe. BVon B. F. Wharton und B. H. SorHhlet.
Mit 30 gedructten KRattunproben, deven genaue Hevftelhmg im Terte ded Budje§ enthalten ijt, und
39 ALLIlD. dev newejten NMajdhinen, weldhe Heute in dev Kattunbdbructevei Vevwendung finden. 24 Bog. 8.
G&ehh. K 8°— = M 7-20.

CLXXXXVIIL Banbd. Die Serffelung Kinflider Blumen aud Bled), Wolle, Band,
Wachs, Leder, Federn, Chenille, Haaven, Pevlen, Fijdhidhuppen, Mujdeln, Nioos und anderen Stoffen.
Bon W. %ulunﬁbuu Mit 30 AbHilD. 10 Bog. 8. Gefh. K 3:30 — M 3 —.

CLXXXXIX. Band Fraftifder Anfereidt in der Heutigen %olteufarﬁcrct. Enthaltend
Wifderei und Kavbonifievung, Alizarinz, Holyz, Siuves, Anilin= und %mbfupeufurﬁ fitr ofe Wolle,
Garne uub Stitfe. BVon Louig Lau und Alwin hampe 11 Bog. 8. Fefh K 2°70 = M 2-50.

Band. Die Fadbrikation der .-twfetwirl)'e und der .icbn'liunrcrnfcrungsmtttcf
Bon L& (. ‘l[nbxd Rweite Aufl. Mit 22 ALGHID. 2L Bog. 8. Gefh. K 4°40 = M 4+—,

CCL Banbd. Fadrikation, JBeredintng und BVifkeren der Fiffer, BVottide und anderen
Gefdafe. Hand= und Hilfsbudy fitv Vdttcher, Binder und Faffabrifanten w. a.” Bon Otto BVoigt.
Mit 104 ALOI(D. 22 Bog. 8. Geh. K 6:60 — M 6+ —.

CCIL Banbd. Die Tedinik der Bildharerei oder Theovetijd)-prattijhe Anleitung sur Hev=
nmbunquuq plaftijdjer Kunjtwerke. Bur Selbitbelefhrung, fowie jur Veniitung in Kunjt= 1. Gewerbe=
jculen. Bon Cduard WhHlenhuth. Mit 33 A6HiMd. L1 Bog. 8. Gefh. K 2:70 = M 2-50.

CCIL Band. Das Gefamigebiet der Vhofokeramif oder jamtlidhe photographijde Ver-
fafhren jur praftijhen Davjtelfung fevamijcher Defovationen auf ‘l»mic[[mt, Fayence, Steingut und Glas.
Bon 3. Kifling. Mit 12 ALHID. 8 Bog. 8. Gef). K 2:20 = M 2*—.

CCIV. Banbd. Die Fabrikation des Wibengudiers. Cin Spi[fu: und Handbud) fitv die
Braxid und den Selbftuntervidyt, umfaijend : Die Darjtellung von Rofh= und Konjumzuder, Raffinade
und Kandis. Die Lnt;ucmnnqﬁneuaﬁrtu der Melafje, foiwie bie Vevwevtung bder Abjall vro\utte ber
Su\fcxrabufatwn LBon Dr. Senit Steydn. Mit 90 ALGHild. 22 Bog. 8. Gel). K 550 = M 5*—.

CCV. Banbd. gegetusxﬁfrﬁe und Wineralmaldinendle (Scymicvmittel), deven Fabrifation,
Raffinierung, Cntjdnerung, Cigenjdajten und Verwendung. BVon Louis Edgav And és Mit
61 206biMd. 26 Boy. 8. Gel). K 6°60 = M 6°—.

CCVL B anbd. Die 2AnferMmdiung des Iudiers nnd judierhaltiqer Stoffe fowie der Hilfdmate-
rialien ML Qumunbnfme Bon Dr. Crnit Steydn Mit 93 A6H. 27 Bog. 8. Geh). K 660 = M 6-—.

I. Band. ie Tedinik der BVerbandfoffabrifation. Handbud) der Hevitellung nd
”Gnﬁufatwn bct Berbanditoffe, fowie der Antifeptifa und Desinfeftionsmittel. Von Dr. Theobdor
Koller. Mit 17 Abbild. 25 Bog. 8. Gelh. K 660 = M 6+ —.

CCVIIL Banbd. Das Sonfervicren der Q‘(af;runqs- und Gycmtﬁmxttvl’ Dabrifation von
Fleiid)=, Fijd)=, Gemiife-, Objt- ujw. Konjerven. Von Louis Cdgar Andé Mit 39 AbHIld.
29 Bog. 8. Gel). K 660 = M 6*—

CCIX. Banbd. Ias ﬂon!’crmercn von Tierbalaen (Ausjtopfen von Tieven affer Avt) von
Pflangen und alfen ‘Ratm— und Sunjtprodutten mit Ausjdhuf ver iﬁu[)uch‘: lmb Genufmittel. Von
Youig €dqar Andés Mit 44 ALLID. 2L Bog. 8. Gel). K 5:50 = M 5

CCX. Band. ﬂtc Witllerei. Cin Handbud beé ‘JJ‘u[)ILnbemcbe@ llmfmfenb Die Roh=
matevialien, Mafdjinen und Sevite der Flachz, Halbhod)= und Hochmitllevei jowie die Anfage und Ein-
vidtung mobderner Miifhlenetabliffements und der Rollgerjtefabrifen. BVon RNidhard ThHaler. Mit
17 Zajeln (167 A6HilD.). 30 Bog. 8. Gelh. K 6:60 = M 6-—.

CCXIL. Band. Iie Obffweinbereifing ne6ft O6f- und Beerenbrannfweinbrenneved.
Bon Antonio dal Piaz Mit 51 ALLID. 23 Bog. 8. Gel). K 5-— = M 4°50.

CCXIL Band. Das Sonfervieren des Solzes. Von Louid Edgar Andés Mit
54 AHLIlD. 18 Bog. 8. Gel). K 4°40 = M 4-—

197

198

199

200
201

203

204
205

206
207

208

209

210

211
212

CCXIIL “n nd e }Jafﬁcmtfarﬁcrcl der unqcipnnuenm Baunawoolle. Von Eduard 213
Hervyinger. Mit 2 AGGID. 6 Bog. 5. Gef). K2:20 =M 2

CCXIV. Banbd. Das Aaffinieren des Weinfteines nnh die Darftelung der Weinffein-
faure. Mit Angabe der Priifungsmethoden der Rohweinjteine auf ihren Handelswert. Von Dr. H. C. 214
Stiefel Mit 8 ADBHID. 7 Bog. 8. Gef). K 2:20 = M 2-—.

CCXV. Band. Grundrif der Tonwareninduffrie oder Seramifk, Von Karl B. S wo- 215
bobda. Mit 36 A6LI(D. 14 Bog. 8. Gelh. K 330 = M 3-—

CCXVL B anbd. Die Brotbereifung. Umfajjend : Tw Theovie ded Bicerqetverbes, die Bejdrei= 9
bung der Rofhmatevialien. Von Dr. Wilh. Berd. Mit 102 A6bIMD. 27 Bog. 8. Gel). K 660 = M 6:—. 216
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217 CCXVIL Banbd. 2Mild) und ‘.‘e‘(nlllerctvrnbnlttf. Cin Sandbuc) ded8 Molfeveibetriehes. Von
Ferd Baumeiijter. Mit-143 ADLIIDd. und 10 Tabellen. 25 Bog. 8. Gel). K 6:60 = M 6°—,

218 CCXVIIL Band. Die lidtempfindliden apiere Jer Vhofographie. Cin S.’ettyuben

g fiir Vernfs= und Amateurphotograpfen. Von Dr. H. 6. Stiefel. Mit 21 A6HlD. 13 Bog. 8. Gel.
K3:50=M 3 —.

219 CCXIX. Banbd. ie Impragnicrungstedinif. Handbud) der Darftellung aller fanlnis-

widerftefenden, wajjerdidjten b feuerficheren Stoffe. BVom Dr. ThH. Koller. Mit 45 AHDHIld.
30 Bog. 8. Gef). K 6:60 = M 6°—,
220 CCXX. Band. Gummi arabicum und heﬂcn Surrogate in feﬂem und fliffigem 3u-
flande. Von L. €. Andés Mit 42 AbHild. 16 Vog. 8. Geh). K 3°30 =M
CCXXI. Band. Ef)omasfd‘)lad:c und natirlidie 2hosphate. nmfanmb Die Getwinnung
291 und Cigenjdjajten der THomasidhlacte, die anmbextunq devjelben fiiv @uuquugd,mede und Ddie An=
wendung des ‘TI)unmsid)ladmuw[ﬂcﬁ in der Yandwirtihait. Von Auguijt Wiesner. Mit 28 AHHIld.
18 Bog. 8. Gel), K 440 = M 4-—
CCXXII, Band. .vevcrﬁdicr- Gerudifos- und Wafferdidiimadien aller Matevialien,
222 bie su tedinifchen und fonjtigen Rweden vevwendet werden, mit einem Anfang: Die Fabrifation Des
CLinoleums. Von Youig € Anbdés Mit 44 ALLHID. 20 Bog. 8. Gel). K 5*— = M 4-50.
2 CCXXITL. Band apierfpejialifaten. Prattijde anIcuunq aur Herjtellung von den ver=
293 fchiedenften Sivecten dienenden Papievfabrifaten, wie ‘l\thmnenuapww Abziehpapiere, SKonjervierungs=
pamew, .\l’abclpnptclc, uuuﬁd}ne . fld)eﬂ)mspnpme, Sdyleiypapiere, Paus=, Kopierpapiere ujw.
Bon Lonig Edgar Andés Mit 48 Abbild. 20 Bog. 8. Gefh. K 4 40 — M 4-—,
COXXIV. Band Iie Eyanverbindungen. Umfafjend: Die mﬂelhmq von Gyanfalium,
224 gefbem und votem Blutlougenjoly, Berliner= und Turnbullblan und allen anderen technifd)-widtigen
Gyanverbindungen, jowie deven Anwendung in der Tednit. Von Dr, Friedrid) Feuevbad. Mit
25 AHHID. 27 Bog. 8. Gefh. K 6:60 = M 6*—.
CCXXV. Band Begetabilifde gvtte und Ole, 1f)1c praftifjde Davftellung, E)Ienugunq,
225 BVerwertung 3u den verjdiedenften Jweden, ihre Cigenjdhajten, Verfaljdhungen wnd Unterjudung. Bon
Conis Edgar Andés Mit 94 ALDilD. 24 Bog. 8. Geh). K 5°50 — M 5 —,
296 CCXXVI Band Iie ;mltcmbuﬂru' Handbud) dev praftijdhen BVevwertung der Kilte in der
~0 FTechnit und Sndujtrie. Bon Dr. TH. Kollev. Wit 55 ALLIld. 29 Vog. 8. Gel). K 6:60 = M 6°—.
CCXXVIL Banbd. I'anblimﬁ ter Wakanalyfe. Umjafjend dag gejamte (»ebwt dev Titvier-
227 metf)oben LBon Dr. Wilhelm Bevjd. Mit 69 ALHID. 36 Vog. 5. Geh). K §+— = M 7-20.
CCXXVIIL Band. Animalifdie Fetfe und Sfle, ihre praftijde Darftellung, NReinigung,
228 LVerendiung au ben nmd)wbuutcn Rweden, ihre Ugcnfdmtcn, Lerfaljdungen und Unterjudung. Von
Louig Cdgar Andés Mit 62 ALLID. 18 Vog. 8. Gel). K 4°40 = M 4+ —.

229 COXXIX., und CCXXX. Band. £andbud der Farbenfadrikation. Praris und ThHeovie. “\on
Dr. @tanisl Mievzinsti In 2 Bifnden. Mt 162 Abbilo. 73 Bog. 8. Gel). K 15°— = M 13+50.
230 CCXXXIL B aud. ie glmmc und Tedinikk im Jleifdergewere. Von Georg Wenger.

231 Mit 35 ALHILD. 12 Bog. 8. Geh. K 3:80 = M 3-—,
CCXXXIL Band. Die Berarbeitung des Strofes ju Geflechten und \J,t\of)[)utcu Matten 2c.
232 Bou Louis G dgar Andés. Mit 107 ALLID. 20 Bog. 8. Helh). K440 =M
CCXXXIL Band. Die Torfindufirie. Handbud) der (\Semmmum, *lseunhe\tung De8 Torfes
im fleinen und qrofen Vetviebe jowie Davitellung veridiedener Produtte aus Tovf. BVon Dr. ThHeodov
233 R o) (er. Mit 28 AOHILD. 14 Bog. 8. Gel). K 440 — M 4-—,
CCXXXIV. Band. Der Cifenroft, [eine 331[01:11;1, Gefafren und Werhittung unter Ge-
fonderer Aeritdifidifigung bet Berwendung des Cifens als Aan- und Stonfiruftionsmateriafl,
234 Bon ounis Cdgar Andés Mit 62 AGLIlD. 21 Vog. 8. Gel). K 550 = M 5°—.
235 CCXXXYV. f‘“alsljb Die i‘g’d)mffﬂc gsmgmmnqm’n bttcrt[d‘)‘“cn Staaa‘?c[rni ili%avetl'\telfm,
2 édilacﬁtal}fall‘cn ufw. Von Dr. H. Haefjde. Mit 27 ifd. 20 Bog. 8. Gelf). K 2
COXXXVI. Band Die Sunft des Farbens und Aeijens von Mavmor, fiinjtliden Steinen,
236 von S?nod)tn, Horn und Clfenbein und das Farben und Jmitieven von alfen Holzjorten. Gin prattijdes
D e mmiidioet e Blatings vis Betoeh, Eahuliond: Bes
) an ie waldierei. Jfre Cinvidhtung und Betvie 0 Be=
237 jchreibung der dabei benmiigsten Majdhinen, ilsnid)mo,c;fcu und Chemifalien. Bon Dr. H. €. Stiefel
Mit 28 Abbild. 12 Vog. 8. Gef). K 2°40 = M 225,
238 ¥ %OX‘;}XVHE litm[lb ;Jiut ningliggitrgﬂ?enﬁéa[rst]’(&fff. I(S;n (}3111@1 J:m‘i) SHanbbud) fiiv die
draxig. Von Mayr Bottler. Mit 2 i 5 Bog ef). K =M4-—, =
XXIX. Band Die Jabrikation der Lapicrmadié- :mb a’ametﬁnﬂwaan. Bon
239 Louis @qu Andé s Mit 125 AbDID. 25 Vog. 8. Gel). K 5:50 = M
COXL. Band. Die Serfiefung grofer Glaskorper 6is s ben nmeﬂcn Storffdritten.
240 Bon S?MI Weel Mit 104 ALDilD. 13 Vog. 8. Gef). K 4°40 — M 4
CXLI Band Jer mlinneﬂ‘e Befrieh der cl‘ﬂgfallriﬁatwn nnb die étontton't derfefben.
241 Cine meteﬂ per Gifigiabr. Bon Dr. I. B ev ). Mit 68 Abbild. 22 Vog. 8. Gefh. K 6:60 = M 6°—.
LIL Band. Iie §a6riﬁaﬁnn von Stdarfejudier, Dexfrin, Bﬂa[tn[evravataten,
§mﬁetconreur und Jnverfudier. Cin Handbud) filv Stivte-, Stirtesucer= und Invertzucerfabritanten.
242 Bon Dr. Willhelm Berfjd. Mit 58 ALHID, 27 Bog. 8. Geh. K 660 = M 6°—.
COXLIIL Band. Ias Gasqlihlidht. Die Fadrikation der Glithnege (,,wtuuupfe") Bon
243 m f Dr L Ca ftE[Iﬂlll@ Autovifierte 1ibevfetsung und Bearbeitung von Dr. M. L. Baczewsti
it 32 ALDHilD. 9 Vog. 8. Gef), K 3:30 =M 3*—.
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CCXLIV. Band. Die Bearbeilung von Glasforpern 6is 3u den neneffen Jortfdritten.
Von Karl Wetsel, Mit 1565 A6Hild. 17 Boy. 8. Gef). K 4:40 = M 4-—

COXLYV. Band. Stadtifde und Fabriksabw iffer. Jhre SRatm, vd)ﬂb{!d)f&lt und Reinigung.
Bon Dr. .fﬂ .Emefde Mit 80 ADHHild. 82 Boy. 8. Gefh. K 8:80 =M

LVL Band. Der praktifdie Deffifatenr und 5vttxtlmfenfaﬁrlliant Hand= und Hilig-
budy fiiv @emﬁateme 2c. Bon Auguit Gaber. Mit 67 ALGHID. 19 Bog. 8. Gel). K 4°40 = M 4-—

LVIL Band. Der Givs und feine Verwendung. Handbud) fiiv Bau- und Manver-
meifter, @tnftateuxe, Modelfenve, Vildhawer, Gipgyiefer ujw. Von Mavco Pedrotti. Mit
45 A6LIlD. 19 Boa. Geh). K 4°40 = M 4-—.

CCXLVIIL %au Der Formaldehyd. Seine Davtellung und @mcmd)mtcn, jeine An=
mendung in der Tedynit b Medizin. Veavbeitet vou Dr. €. Banino und Dr. €. Seitter. Mit
10 A6Hild. 9 Bog. 8. Gefh K 220 =M 2 —,

CCXLIX. Band. die ‘&aﬂnka'wn des Mta[vatvnrselmns ite bie Praris bearbeitet und
verfafit vnn ‘5 an8 Grimm Mit 69 A6HIld. 14 Boy. 8. Gefh. K 3°3) = M 3*—.

L. Band Die Serum-, E’.aktertentozm- Snd Oraanvraparate. Ihre Davitellung,
SIButuuqémenie 1. S’Imnenbmm Fitr (.[)ermfu, Apotheter, ‘)hate, Bafteriologen ujw. Von Dr. pharm.
Maz v. Waldheim 23 Bog. 8. Gel). K 660 =M 6°—.

CCLL Band. Iie Reramifde Vravis. (S.L,euqung fevamifder Produtte alfer Avt, unter
Beritfidhtigung hex einjdligigen Majdjinen und fonitiger Hilfsappavate zur Veveitung vou ‘Jﬁaum und
Glajuren. Bon 3. W. Sdhamberger. Mit 39 ALOID. 16 Bog. 8. Geh. K 4-40 = M 4+ —,

CCLIL Band. Die Tedinifk der Sosmefik. Sin Handb. der Fabrif., Qs'unertuu]u J,\Lufum;
aflfer tosnt. toffe 1. der fosn. Spezialititen. Bon Dr. TH. Ko [Ler. 20 Bog. 8. Gefh. K 5:50 = M 5°—.

CCLIIL Band. Iie animalifden Falerfoffe. Cin Hilfs= und Handbud) fitv die Praxis.
Bon Max ‘“otﬂu Mit 16 ALBHIlD. 16 Bog. 8. Gel). K 4°4) = M 4+ —,

CCLIV. Band die organifdien Farbtoffe tievijhen und pramhd}eu Mrfprunges und veven
"lumenbnn% Bon AlLbert Berglhof Vit 50 A6HID. 27 Bog. 8. Gel). K 6:60 = M 6+ —.

LV. Band. Blattmetale, Vrongen und Wetallvapiere, deven “crﬁrltmq und An- 25

menbunn Bon Louiz Cdgar Andés Mit 50 ALLILD. 22 Bog. 8. Gel). K 5:50 = M 5°—.

CCLVL Banud. die Eyanfalinmlargung von Golderen. Janes ParP’s ,Cyanide-Process
of Gold Extraction® frei beavh., vermehrt unbd eingeleitet von Cruijt Bict or. qIutmxftev:te Audgabe.
Mit Titelbild und 14 Tafeln b 15 6D 15 Bogen 8. Gefh. K 550 =M

CCLVIL Band Die Sunffeine. Cine Sdjilderung dev uufh([mm al[eL Avten ’Euufthdyex
Steinmaffen, namentlid) ber Schwemm=, Sdfaden=, Jement=, Gips= w. Magnefiajteine. Von Sieg=
mund Lehuer. Mit 65 AbHID. 25 Bog. 8. Gel). K 6°60 — M 6-—.

CCLVIIL Banbd. er l\lnmtmnmhr*td: (“Itmnp{)m) Zeine Cinvidhtung uub Ausitbung in
ber ht[)om *J,»mrw Bon Karl ‘b.‘set[aubt Mit 12 A6LI(D. 6 Bog. 8. (m[] K2:2) = M2 —.

Band. Das Gas und feine nmoderne Anwendung. Vou Baul Frengel. Mit
179 ’Ihfnﬁ) 1.7 %Dq 8. Gef). K 4°40 = M 4-—

CCLX. Band. Die Sonferviering von Tranbenuoft, Jrndtfaffen und die Serfelung
alRofolfreier Gefranke. Von Antonio dal Piaz Mit 63 Abild. 14 BVog. 8. Gef). K 3-30
= M 88—

COLXL Banb. die Patina. Jfre natitelidje und Fiinjtliche Bildung auj Kupfer und dejjen
Legievungen. BVearh. von Dr. €. Banino und Dr € Seitter. 6 Bog. 8 e 1\9 — = M 180,

CCLXIIL. Banbd. Das Studium der tgl)tmu'. Vot ALfred Toeper. 7 Bog. 8. Geh.
Y60 = M 150,

CCLXIIL, Banbd. Bfol‘termatcrml‘xcu unb Warne- (Stilte-) Sdingmaffen. Bon Eduard
Feltome Mit 33 A6bild. 22 Boy. 8. Gelh. K 5+— = M 4+50

CCLXIV. Band. me Fabrikation bct Brifiofwaren, fowie Strumpfwaren und deven
Kalfufation. Enthaltend die Trifotwebevei und Konfeftion von Trifotwaven. Wit "Inbanq Die Trifot=
wijde. Bon Wilhelm Heffer. Mit 220 Abbild. 17 Bog. 8. (S)ef) K550 = M5 —. :

CCLXV. Banbd. Die praktifde iehcrcr;euglmg Bon Robert Buuf[)mbt Mit
32 AHLID. 11 Bog. 8. Gef). K 3+— —= M 2

CCLXVI. Band. Iie fsof&ﬁtenern und die Hevjtellung bet 9JJ£uBcI aus gebogenent Holz.
Bon Lonid Cdgar AndEs. Mit 117 A66IlD. 19 Bog. 8. Gefj. K 4:40 = M 4-—

CCLXVIL Banbd. Die Ritnflide Siblung. Ifolation gegen :\eud)anext und gegen Elef=
trizitit. Bon ATphon s Fovjtuer. MMit 20 ALGLHID. 18 Bog. 8. Gel). K 44 L4—

CCLXVIIL, Banbd. Die Sandelsplanjen Dcut[(ﬁlanbs Jhre ‘betbxeltun\, mutid)afthd)e
‘gei;eutunq und ted]mfd)e Berwendung. Bon Dr. phil. F. W. Reger. Mit 20 ALLiD. 14 Bog. 8.

ef). K330 = M

4 CCLXIX. i‘)anb Beltilofe, 3eMulofeprodunfte und Sautfd hinrroqate. Cine Davjtelluny
der Bereitung von Sellulofe, Pergamentzellulofe, der @e\mmmu\ von Sucer, Alfohol ujw. BVon Dr.
Jojef Berid. Mit 41 ALbIlD. 27 Bog. 8. Geh). K 660 =

CCLXX. Banbd. Anleitunqg jur mmfu!')runr( tnhr fbemtfnﬁer Anterfudiungen. DMethoden
jur Pritfung der in dev Tertifindbuitrie verwendeten Matevialien. %um ‘I!ubmatouum@qcbmudy Bon
Dr. Avtur Mit (Lev. Mit 20 Abbild. 13 Bog. 8. Geh. K 3-30 =

CCLXXL Banbd Vraktifdies Aejeptbud) firr die qerumle gaﬁ- und JFarbeninduffrie.
BonLouid Edgar Andég. 30 Bog. 8. Geh, K 660 = M6°—. -

COLXXIL Banbd. raftifdes Aejeptbud fiir die gefamfe JFetf-, &f-, Seifen- und
Sdymiermittelinduftrie. Von Louig Cdgar Andés. 29 Bog. 8. Gelh. K 6- ‘680 = M 6°—

COLXXIIL. Banbd Wie eine moderne Teerdeffilation mif Ducﬁvavvenfaﬁnﬁ einge-
riditef fein muf. Bon Willy Petevfon=-Kinberg. Mit 77 ALGHID. und 1 Tafel. 16 Bog. 8.
(ef). K 4°40 = M 4°—.
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CCLXXIV. Band. ie Praxis und WefriebsRontrolle der Sdhwefellanrefabrifation fiic
214 den @l)emlfn ujw. Vo Dr. ©. Mievzinsti. Mit 19 A6LIM. 18 Bog. 8. el). K 4°40 — M 40—,
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Qufmann Mit 70 AbBild. 22 BVog. 8. Gel). K 4°40 =
297 COLXXVIL Banbd. Anfere Lebensmitfel. (.me ‘ZInIextunq aur SKenntnig der \nld]hgﬁen
Nahrungs- n. Genufmittel. Von Dr. ALfred Hajterlif. Mit 3 ALD. 23 Bog. Gel). K 660 =
278 CCLXXVIIL Banbd die analntifden Aeaktionen der fednild wuﬁtiqcn l'emmte. EUht'
Anhang. SBrm Dr. Alerander Juijt. Mit 19 Abbild. 11 Bog. 8. Gef). K 2:20 —
279 ‘(I\{ Band, Die ciﬁromﬁmm Jhve Cigenjdhajten uub “scxmenmmg Bon Wilh.
huIIeLBad} Bog. 5. Gefh). K 2:20 = M2-—,
280 OLXXX. Band. ‘m tedinifdie Berwerfung des Torfes lmh rmm' Deftilationsprodukte.
Bon Dr. (\Seoxq hening IMit 78 AbLID. 30 Bog. 8. Gelh. K 6:60 = M 6-—.
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281 ﬁnbfenfatﬁeu und Farben fir Sdreibmafdinen. Von VBiftor Shweizer. Mit 68 AbHIlD.
23 Bog. 8. Gelh. K 6°60 — M 6°—
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oqe jafdungen. Bou Dr. Jojef Bevid. Mit 4 ALLID. 24 Bog. 8. Geh. K 6:60 = M 6-—.
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285 COLXXXV. Banbd ie Induffrie der afliof)offrcien Q)etmnﬁc. Bon Dr, € Luhmann.
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287 XVIL Baubd. Sandbud der Spejialifafenindufrie. q\nn Dr.'S 5. 80 [ Ten:
Mit 8 "[bbl[b "h Bog. 8. Gel. h 660 —= M 6°—
288 CCLXXXVIIL. Sand Das Safein. Bon Robert Sdherver. Mit 11 AGBID. 14 Bog. 8
Gef). K 8-30 = M 3.
289 % CCLXXXIX, Banbd. Slarung und Filfration al‘lioﬁnlﬁa(tmer Flitffigheiten. Bon Proj.
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el K 4°40 =
294 . CCXCIV. Banbd. 'he Afphalfinduftrie. Cine Davftellung der Eigenjhaften der nntuthd}en
T hnmhdyen “liuha[te Bon Felir Lindenberq. Mit 46 A6H. 22 Vog. 8. Gel). K 6:60 = M 6'—.
295 COXCV. Band. Sdiveib-, Sopier- vud andere Tinfen. *meid)c@ \gaubbud) der Tinten=
9 fabrifation. Von Lonis Chgar Andés Mit 8 ALHild. 17 Bog. 8. @eh 3:80 = M 3-—.
296 CCXCVL Band. Die Snopffadbrifation. Bon Wilhelm [utter. Mit 68 A6HILD:
18 Bog. 8. Gefh. K4°40 = M 4-—,
2 CCXCVII. l*anb Staffee, Staffeefonferven und Saffeefurrogate. Daritellung des Vor=
297 fmug‘m;ué . der %ubeteltuug vont Bohnenfaffee ujw. BVon Crwin Franfe Mit 32 Abbild. 16 Bog.
8. Gef). K 3°30 = M 3+*—,
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298 fahren zur BVerzierung von Steingut ujw. Vo Rudolf Hainbad. Mit 22 A6LI. 22 Bog. 8.
®eh. K660 = M 6°—.
CCXOIX. Banb. Chemild-tedinifde 2Aejepte uud Wotizen fitr die Jahuprazis. Bon
299 ﬂIInevaebInch Dritte Aufl. 30 Bog. 8. Gelh. K 6:60 — M 6-—.

CC. Band. Ddie Rinftliden .rnﬁﬁobm- und Wandebeldge. BVon Robevt Sdhever.
300 9nit 46 AL6IlD. 24 Bog. 8. Geh). K 5:50 — M 5°—,
CCCL Band. Slnﬁosﬁutter und anbetc c<mui’tfpcifefette. Von Louid Edgar Andés.
301 it 37 A6bild. 17 Bog. 8. Geh. K 4-4) —
3 CCCIL Band. ¢hemie der gefamtcn @rmouﬁtw. Bon F. A Rofmadfler. Mit 9 AGH.
302 10 Bog. 8. Gef). K $:30 = M 3-—

3 CCCIIL. Banbd. ¢rdwads (Berefin), ‘;Farafﬁn und Wonfanwads. Bon Rudolf Gre-
03 govine it 52 AOGID. 20 Vog. 8. el K 4-40 = M- —

3 CIV. Banbd. Das Farben Oes Ssofzes durdy $mpragnimmg Vo Jof. Pfifter. Mit
04 11 pbith. %‘an 8. (e, K 2:90 — M2—,

30 sHaub Qas FRatrvinmfuperoxnd. BVon Dr. L Banino. Mit 6 Abbild. 7 Bog. S..
5 ®ef. K PSpegU et
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COCXIX. Band. Lintonaden 1wud allmf)o[frcw Gefranfe. LVon H. Timm. Mit 29 2A66.
14. Bog. 8. Gebh. K 3:80 = M 3°—,
CCCXX. Band, ‘.’Sahﬁ- gifctrﬁ- ._%lau- Starke- und Glanymitfel. Von . €. Andés.
M 1t 18 “II)B 24 Bog. 8. Gel). K 5:50 = Mr
CCXXI, Band. Ehemildes imglhmftsﬁmf) fitr Fabrikanten, Gewerbefreifende und
ganbwtrfc Bon H. Srauje. Mit 7 A6D. 19 Bog. 8. Oeh. K 4:40 = M 4-—
COXXIL. Band. der Tafelfenf (Nuﬂttd‘)). ﬂmn Dr. ALfred &,)nfttt[lf Mit 56 ALD.
und 3 Eaielu 13 Bog. 8. Gefh. K8:30 = M 3
CCOOXXIII. Banbd. der o»ravt)tt. (&mc tet‘fnufﬁ)e M mmqmpbw LBon Jngenieur A Haenig.
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CCCXXIV. Banbd. die fruffmcn ,s"mutuiettaltcu. %un F A NRofmaglev. Mit 35 AbD.
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COCXXVIL Band. Die WuhmunuvmtAnmmdutmb“mﬂmut“wn“ C Andé
“Mit 16 A6H. 23 Bog. 8. Geh. K 5°50 = M 5*—,
CCC\X\ TIL B and. Chent. vﬁarma; ?taxu'. der Bafmr;exll'mnae %on Dr. . Raunfmann.
‘Mit 37 ALD. 24 Bog. 8. Gel), K 660 = M 6
CCCXXIX, Band. Rubhol; [wfctnbc ;’Jof&arfen 1tfw, i‘on L_uqe‘u Carvig Mit 5 AGH.
15 Bog. s,-(%c[). K 4°40 = \I 4°—,
COCXXX. Banbd. Die Jerffelung der Stauntfdufiffempel. Bon € Sdunell-Kod.
10 Bog. 8. Gefh. K 2:20 = M 2—.
g COCXXXL Banb. Das Generaforgas. Von € Kietaibl 24 Vog. 8. Gel). K 550 =
M Ot—.
eEi% CCCXXXIIL. Banbd. Der Seffelffein. Vou £ €E. Andés. Mit 30'9151’3. 19 Bog. 8. Gel.
K 440 =— M 4°—.
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Dorwert 3ur etrffen Auflage.

Dag vorliegende Werf umfafit die LVerarbeitung bdes
Hornesd, Clfenbeing, Schildpatts, der Knochen und der Perls
mutter; e8 lehrt jundchft, wie diefe Rohitoffe bejchaffen find,
wober fie fommen, wie {ie ju firben, polieren, deforieren, mit
einem Worte ju verfhonern find, wie fidh die Abfille wieder
vevwerten laffen unbd gibt in diefemt Sinue dem Dredyfler,
Kuopffabritanten, $Horn- und Beinarbeiter eine Anzahl
ichiatendwerter Direftiven, welche ed ihm Hoffentlich bald ju
cinem gerne und oft benitbsten NRatgeber machen.

Louis €dgar Andés.



Dorwort 3ur 3weifen Auflage.

Gine lange Spanne Beit ift feit dem Cridheinen diejes
Budpes verflofjen, eine Reit, in der fich jowohl hinjichtlich
ver Nohitoffe ald aud) deven technijcher Bearbeitung mancherlei
gednbdert hat, aber die grundidtsliche Vehandlung ift diefelbe
geblieben, wenn aud) andere Miittel 1 derfelben Herangezogen
worden find. Jn der vorliegenden enanflage hat der Ver-
faffer diefe Fortjchritte joweit al8 tunlich beriictjichtigt, jo
bafg bas Budh) allen Unforderungen entfprechen wird; die
nemeven PMatertalien wie Belluloid und andeve plaftijche
Maffen find, um dem Titel Rechnung 3u tragen und aus
Raumriictfichten nidht mit in den Vereich der Behandlung
gezogen worden.

Der Derfaller.
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Cinleitung.

. ©don feit langen Beiten finden Horn, Clfenbein,
Sdyilopatt, Kuochen und Perlmutter zu den verichiedenjten
Gebrauch8zwecten der WNeenjdhheit ausgedehnte Verwendung.
Aug ihnen werden Knipfe, Stod> und Schivmgriffe, dann
eine Ungahl jowohl fiir dag8 tdagliche Yeben unumgdinglich
nitiger, al§ auc) mehr oder minder entbehrlicher Gegenjtande
gefertigt und duvc) Favben, Beizen, Polieven, Lactieren, Gra-
pieven, Metall- und andere Cinlagen BHinjichtlich des Aus-
feheng der hHiodhjten Vollendung ugefithrt.

Mean fann jagen, daf der Menjch jchon feit uralten
Aeiten fich der genannten NRobhjtoffe bedient, fei es ju Ge-
brauchs- oder ju Schmuctywecden. Fiiv die legteven {pielten
fie und fjpielen noc) Geute Dbei allen wilden Volferjd)aften
eine grofe Nolle, felbft Knochen von Fifchen werden, auf
Faden gereiht, al8 Schmuct getragen. Aus bden Hirnern
erfegter ZTiere fevtigten unfeve Ureltern Trinf: und Signal=
porner, dag Glfenbein finden wir neben dem Schildpatt
fhon in alter8grauen Seiten al8 Niatevial fiiv die edle
monumentale Kunft neift in Verbindung mit Gold ver-
wendet. Die Chinefen find Heute nod) in der Vearbeitung
pe8 Glfenbeing, der Ausfithrung der feinjten Schnitarbeiten
aud bdiefemn Materiale uniibertroffene Weeifter, und Schild-
frotenfdhalen werden auch) jetst nod) von wilden BVolfern ald
Behalter fiir Speifen und Getviinte beniifst, wie beijpielSweife
aud) SKofodnufidhalen dem gleichen Bwecfe dienen. Die
Knochen fpielten bei alfen ungivilifierten Volfern eine grofe
Jtolle, fie dienten 3u den mannigfachjten Gerviten, jelbjt als
Sdlittentfufen fanden fie Verwendung und die glingende,

Andés, Die Vevavbeitung de§ Hovnes. 2. Aufl. 1
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fhilfernde Perlmujchel oder audere Niujcheljchalen dienten
jhon in den fritheften Seiten al8 Bievat am menjhlichen
Sorper.

So fehen wiv, daf bdie Anwendung aller diefer JHolh-
jtoffe eine uvalte ift, aber bdie audgedehntefte Verwendung
finven fie doc) erft in unfever Heit it den enorm an-
wachjenden Bevdlferungen und den gefteigerten Anforberin-
gen. Wie enovm ift der Verbraud) an Hornz, Kunochen= und
Glfenbeintnopfen, fowie and) an foldhen aus Perlmutter, weld
lefsteve frither aus ofterveic), Franfreicdh und Jpdater Deutjch-
land in gang ungehenren Nengen nach merifa gingen!

Seitbem aber in lefsteremr Lande der Neichtum DHed
Neiffifjiopt an Perlnmujcheln befanunt und im Hodhjten Nafe
auggeniigt wurde, ift die Perlmutterfnopf-Sndujtrie in Europa
auf ein bejcheidened MNiaf gejunten. Dafitr ift wieder der
Lerbraud) an Perlmutter fitv andeve Avbeiten wund ing-
befondere Ginlagen in andevem Miaterial geftiegen.

Der Verbraud) an Perlmutterfndpfen geht trofdem
nod) in die Millionen Dufgende, er wird aber itbertroffen
pont demt Konfum der Kuodpfe und indbejondere der Wiode-
fnopfe aud Horn und Klauen, weldhe, aud dem unjcheinbarjten
Niatertale in fhin gravierten Fovmen gepreft, gefardt, laciert
oder mit Ginlegeavbeit bvevziert, die NRoben unjerer Frauen
{dymitcfen; auch fiiv die Mannevtletdung ift ein fdhon ge-
seidgneter und fovgfiltig gedrehter Hornfnopf ein gejuchter
Artifel. Trvoty der enormen Konfurveny mit anderem NMa-
tevial, ingbejondere Rautfcyuf, Selluloid und dhnlicher Niajfe,
verbraudht auch die Kammfabrifation noch groffe MWiengen
Horn; Kamme find ein Maffenartifel, der in Millionen
und Weillionen Dubenden verbraud)t wird; Hievan veiht
fih nody eine Anzahl fleinerer Artifel, wie Horn- und Schild-
pattnadeln  fiiv Damen, Sdubhlsffel, Dofen, Loffel 1nd
OGabeln, Wagjdhalen ujw., dann Yurusartifel ausd edytent
Sdhildpatt oder deffen Jmitationen, ferner Sdmudjachen,
wie Brofden und Ofrgehinge, Armbinder aus Kuodyen,
weify oder gefarbt, aud Sdhildpatt mit und ofhne Cinlagen,
aus natiivlicher und gefarbter Perlmutter, mit einem Worte,
diefe an fid) unjcheinbaven Rohjtoffe werden, vou der Haud
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ped Nienjchen beavbeitet, ju unumgdnglic) notigen Vedarfs-
artifeln. Sie geben Taufenden und aber Taufenden vegjamen
Hinden Arbeit und damit thren Eigentitmern Brot. Sie
geftatten ihm, den Kampf wms Dafein ju einem erfolgreichen
ju geftalten und ftet8 mnewe und fdhome Avtifel ju (efern,
wenn er die Fortjdhritte der Tedynif entjprechend wiirdigt.

Den Nohijtoffen, welde dag Bud) behandelt, {ind in den
letsten Jabrzehuten gany bedeutende Ronfurventen entjtanden,
teild wetl bdie Befd)affung der ervfteren bei hohen Preifen
fich immer jchwieviger gejtaltet, teil8 weil fiir Kofos- und
Steinniiffe, Kautfhuf und andeve plajtijhe Niajjen, ins-
bejonbdere aber Belluloid, bdann aud) Holijtofi, Papier-
Kafein= ufw. Majfen ein BVervavbeitungdgebiet gejchaffen werbden
mufte. Diefe Niatevialien weifen vielfad) eine jehr leidhte
Bearbeitungdweife auf, wie beifpielSweije dad Selluloid, das
im heifen Waffer formbar wird, fich aber aud) auf der Drefh-
banf leicht bearbeiten [aft.

ZTrofs diefed Cintritted der genannten Niaterialien in
die Detreffenden Judujtrien und Gewerbe Haben aber Horn,
Kuodyen, Clfenbein und Perlmutter thre Stellung doc) be=
hauptet und der Verbraud) ijt ein groferer alg frither.

Sehr mannigfaltig ijt die Verarbeitung der Robftofje,
die in diefemn Budje behandelt find und fiiv den Veavbeiter
it e8 wenn aud) nidht gerade widhtig, jo doch) witnjdhensSwert
3t wiffen, woher diejelben fomumen, twie fie befdhaffen find,
weldye Vorziige und Nidngel fidh an ihuen finden; es ijt
weiter fitv ihn 3 wifjen ndtig, wie fie im allgemeinen fiiv
die Arbeiten vorzuarbeiten, wie und mit welden Stoffen fie
it verjchdunern, d. §. ju Dbeizen, fivben, polieven und lactieren
find. Gine hochit notige Sadye ift auch, die fiir die Be-
handlung erforderlichen Niatevialien genaw ju fennen, endlich
aber auch 3 wiffen, wie die Abfille, welde fich ja vielfach
anfaufen, entfprechend 3u verwerten {ind, jo daf dag ol
material auf8 duBerite andgeniifst wird.

Die manuellen Fertigfeiten, uamentlich dag Drvehen,
fowie itberhaupt das Vearbeiten auf der Drehbant und alle
jonjtigen Avbeiten eingehend ju bejchreiben, wiirde dag Lolwmen
de8 Buched 3u fehr vergrofern, aud) niist die Befdjreibung

1%
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ber Ausfithrung bdevlet Avbeiten nichts, wenn nidyt gleichzeiti
auch alle zu vevwendenden Wafdinen und Werkzeuge ein-
gehend Defprochen werden; nadydem aber fpeziell iiber diefe
einige gang vortreffliche Werfe eyiftieven, fann wohl davon
abgefehen werden.

Jm erften Abjchnitte werden einige allgemeine Ve-
merfungen iiber dad Farben Dder dag Vud) behandelnden
Rohjtoffe, dann bdie Favbemittel und ihre Wirfungen felbit
gebracht, bdie Vearbeitung der verfdhiedenen Robhftoffe aber
wird in vollig getrennten, felbjtandigen Artifeln, ielche
fpon die Verjchiedenheit der Vehandlung von Natur aus
bedingt, gejchildert.

Snochen — furgveg al8 Bein begeidynet — und Clfen-
bein, in minderem Niaie Perluutter, waven namentlich von
alter Reit fer ein wertvolles und auc) vielfach) verwendetes
Material fiiv Schunigarbeiten, eine Kleinfunit, die auch heute
nod) geitbt wird, ingbefondere dort, wo die Lebensfordernngen
nody nicht auf ein Jolhes Niaf geftiegen find al8 bei
ungd. YBeide Matevialien wurden jhon ju alten Beiten u
pen fervlichiten Kleinodien der Bildjchnitsevei verwendet und
aud) heute noch ijt in JIndien, in China und aucd) in Japan
viefe Runjt in hoher Bliite, ja die japanijhe Kunit itber-
trifft an finjtlevijhemt Lerte dag wmweifte von demr, was
Guropa auf diefemn Gebiete gejchajfen hat. In Indien und
China werden Arbeiten angefertigt, die, vou Hochjter Voll=
formmtenfeit und Feinbeit, ihre Cigentitmlichfeiten bewabhren
und imuter noc) lebhaftes Jntereffe erwecten.

Wie lange die fimmftlerijche Vehandlung ded Elfenbeing
jhon Defannt ift, geht davaus bhervor, daf dgyptijche und
affyrijche Ielief8 befiegte Athiopier zeigen, die Clefantenzihne
al8 Lribut bringen. — Die Griechen verwendeten e auch u
grofen Statuen, bei demen fie die Fleifchteile darvausd dar-
jtellten, wdibhrend bdie Gewdnder und Haare aus Gold an=
gefertigt wurden. Jun Bildjdhnitzevei Hevgejtellte Elfenbein=
platten fertigte man jur Beit Konjtanting des Grofen
und bdie byzantinifhen Elfenbeinarbeiten jeichnen fid) duveh
polfendete Technit und durch ziervliche und lebendvolle Dar-
jtellung aus. 3w fpdateven Nittelalter ftieg bdie Vorliebe
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fiiv die Glfenbeinjdhnigereien und fie bdienten fowohl dem
veligidjen, al8 auch dem profanen Gebrauc). Sahlreid)e
G(fenbeinvelief8 und Figuven find nocd) erhalten und geben
beredtes Beugnid von der damaligen Kunjt. Weiterhin fertigte
man Sdymuctijtdhen, Spiegelfapjeln und dhnlided an, die
mit figiivlichen Darjtellungen, meijtens aber mit Liebedjzenen
gejdhmiictt waven. Segen da8 Ende deg Miittelalters und
wahrend der bejten Reit der Renaiffance jcheint die fiinjt-
lerifhe Vehandlung de§ Clfenbeind nadgelaffen 3w Haben,
wenngleic) fich auch aug diejer Zeit mandjes von Wert vor-
findet. Dag fiebgehute Jahrhundert jeigte wieder ein befferes
Lerftindnig fitr die fitnftlevijdje Behandlung diefes edlen
Neateriald und dad Elfenbein wurde namentlich ald Cinlage-
material, al8 weldhes e§ iibrigens im Orvient jhon lange
gedient fatte, angewendet. Nidt allein al8 Cinlage fiiv
Kajfetten und dhnliche Behalter, fiiv Wiobeljtiicfe w. dgl.
jftand e in Lerwendung, jondern wir finden herrlide Waffen,
bejonders Gewelhre und Pijtolen, Pulverhorner damit auf dasd
reichfte und pracdhtvolljte verziert. Dabei aber erfreute e§ fid)
weitgehendjter Veaditung al8 Drechjlerrohitofj. Becher, Trint-
porner und ahlveiche fleine Gebraud)8- und LYuruggegenitinde
jtellte man aug demfelben her und e8 darf hievbei auch nicht
einer 2nzahl von Spieleveien vergeffen werden, die aufer-
ordentlich) Deliebt waven. E8 {ind bdied DbeijpielSweife in-
einander Dbewegliche Kugeln, fiinjtlich bewegte Angen u. dgl.
aud einem Stiice de§ Miatevialed. Nian verfertigte aud)
fehr fein und forgfiltig ausgefithrte Figiivden, Kruzifive,
dann Figurenrelief8 und waven Hievin wie aucd) in Potalen
und Bechern Holland und Deutjchland bevithmt und ton-
angebend. Wuc) Jtalien erhob fid) wieder mit der Anfertigung
derartiger Avbeiten und big ing achtzehnte Jahrhundert hinein
waren Elfenbeinavbeiten beliebt. Spdter verjuchte man fid
nod) gany befonbders in feinen und fitnjtlerijch vollendeten
landjdyaftlichen Darjtellungen mit allerfleinften Figiivdyen,
aber die Beit der Elfenbeinfunit fonnte zu feiner Vliite
mehr fommen und was Heute nod) in diejem Miaterial aug-
gefithrt wird, dient mehr dem profanen Gebraud) und wirtliche
titnjtlerijche Arbeiten find felten geworden.
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Auch) dag Dbilligeve Vein hatte feine Blittegeit und
wenn auwch)  jet noch  devartige Srzengniffe  angefertigt
werden, {o find jie eben aud) nicht mehr von jolder Volf-
endung al8 frither, wo eben die Reit noch nicht jo fojtbar war,
um fie auch auf ein minderwertiged Miaterial verwenden ju
fonnen.  Gewi werden auch jest noc) 3afhlreiche Arbeiten
au8 Kuodjen verfertigh, aber zwmeift nuv fiiv den profanen
und jteten Gebraud). IJapan mit jeinen billigen Avbeitstraften
und fjeinen talentvolfen Avbeitern [leiftet auch BHievin nodh
LBedeutended und, was dermalen ausjhlaggebend ijt, die Objette
find ju verhaltnismapig billigen Preifen u Haben.

Nicht itberfehen darf ein andeved Miaterial werden, dasd
in diefemt Budhe behandelt wird, wenn audy in einer andeven
feiner  vorfommenden  Fovmen, ndmlich die Mujdpeln;
wir  fprechen in diejemt Budje nur von den Perlmujcheln,
wahrend e8 fich wm die verfdyiedenen, nicht Farbenjpiel
seigenden Schnecfengehiauje und Schalen dhnlicher Nicerestiere
handelt. G8 find bdie Kameen gemeint, die erhabene oder
vertiefte Sdnitereien in diefemr Material darftellen und
vor [angerer Reit iemlich) gefchitst waven, aud) Heute nod),
wenn von Ritnfjtlerhand audgefithrt, ihren Wert haben. Sie
werden vielfad) al8 Steine fitr NRinge, Brojdhen u. dgl.
Sdymuctgegenftinde vervenbdet. Die Gemmnte, die dad Vorbild
fitv die jeige Rouuee bildete, ift ebenfall$ ein Produft der
fitnjtlerifchen Steinjchnetdefunit, aber man verftand darunter
(ediglich Edeljteine, die mit vertieft oder erhaben gearbeiteten
Lerzierungen verfehen waven,

Demgemdf unterfcheidet man jwei Avten von Gentmen :
jolche, die eingravierte LBerzierungen tragen und die man
ald Jntaglio8 Dbegeichuet, und folche, die erhabene Bilber
jeigen, die eigentlichen Kameen oder auc) Starvabden. Veide
vbeiterr wurden mit Hilfe der Steinfdynetdefunit nach einem
Wachsmodell Hergeftellt. AS Niaterial dienten KRarneol, der
votliche Chalzedon fitr Jutagliog, der Onpr, der Sardoniy,
ferner bder vielfarbige UAchat fiir die Gemumen. Vet Ver-
wenbdung ded letsteven bildete deffen obere weifiliche Schichte
oa8 NRelief und deffen untere dunfle den Grumd. Anbdere
Steine  famen  ebenfall8 in Verwendung, aud) wurden
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Steine  gefarbt und feldbjt fchnodes Glag ur Jmitation
beniigt. Die Ddergeitige Niode protegiert bdie Veriwendung
von Miufchelfameen wieder mehr und aud) al8 Biergegen-
ftinde finben f{te fich Haufiger; betmr ntauj aber fei vor
Lerfalfdyungen aug minderwertigem Niaterial gewarnt.

Dte Hetmat der Verarbeitung der Perlmutter ift bder
LQrient und aug diefem ijt fie mit den Kreuzfahrern ober
fpater 3u ung gefommen. Nahezu alle aus dem Orient,
ingbefondere au$ Judien und Perfien {tanmmenden $Holz-
arbeiten oder Gegenftinde, bei demen Holy mit angewendet
ift, tragen Perlmuttereinlagen al8 Hauptversierungen, fjo
namentlic) die fojtbaven Waffen, und auch bei ung hat man
fdhon frithseitig angefongen, Waffen mit Perlmuttereinlagen
i verzieven. Aber aud) auf andere Gegenjtinde wurben bdie
Perlmuttereinlagen - veihlich angewendet und fpdter fertigte
man Fader, Portenonnaied und anbdered entweder gany aus
Perlmutter oder verjal) jolhe doch wenigjtens mit Einlagen
aug diefem Niaterial. Weltbefannt waren auc) die Hholldin-
difchen Vactieravbeiten, bei demen in bder glatten und glin=
senden  Yactflache alle moglichen figiivlichen Darftellungen
aug gleifender Perlmutter eingebettet waven, fo daf fie mit
vemt Yacfe eine eingige Flache Dbildeten. Auch Heute mnoch
werben  derartige Lacfarbeiten in  Hodyjter Vollendung in
Papiermadye Hergeftellt und ftehen den jchonjten japanijchen
Arbeiten diefes Genved in gar feiner Weife nad). Srofie
DBedeutung Hhatte und befit jum Teil auch) Heute noch die
Jabrifation von Kudpfen aud diefem Material und ed ijt
nur ju bedauern, daf durc) Hohe Preife und das liberhand-
nehmen anderer Niatevialien bdie fchomnen Perlmutterfnopfe
nicht mehr jene Veadhtung finden, die jie in jo Hhohem Ntafge
perdienen. Der Perlmutterfnopf ift und bleibt der jchonjte
Kuopf. Die erften Perlmutterfuopfe, die aud dem 17. Jahr-
Dunbert ftammen, wurden nicht mit $Hilfe der Drehbant
Devgeftellt, fondern mithjam aus bder Mufdhel mittel8 Laub-
fage auggefondert und dann ebenfalls mit der Hand graviert
oder gefchnitten. Um dag Jahr 1820 nafhm die Perlmutter-
verarbeitung zu Knopfen groferen Umfang an und fam dann
3u einer Dedeutenden Vliitezeit, die eine lange Heihe von
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Jahren wahrie, dann aber ging fie yuviict, und feit der Auf-
findung der amervitanijchen Perlmujchel ijt aud) dasg Cxport-
land Wmerifa jum groften Teil verloren gegangen. — Der
Perlmutterfuopf ift aud) der Laune der MNiode jum Opfer
gefallen und Hauptiadhlich eine Nodejadje geworden. Trof-
dent wird nod) viel Perlmutter veravbeitet und dag Material
ijt im Preife inumer hoher gegangen.

Mas Licben im allgeneeinen.

Suodjen, Horn, Clfenbein und dhnliche Niaterialien
werden vielfach gefarbt, e8 ijt alfo dag Farben eine jener
Arbeiten, welde am Haufigiten vorfommnien, bei weldhen aber
in den meiften Fdallen nacd) veralteten, der Jehtzeit nicht
mehr entjprechenden LVerfalhren vorgegangen iwird, jo daf
die erzielten Crfolge den Anforderungen natitrlich nicht tmmer
geniigen.

Das Farben aller diefer Gegenftande lduft davauf hinaus,

1. dem ju fdarbenden Niateviale eine folhe Farbe 3u
geben, weldhe e von Natur aud nicht Hhat (Hiersu gehoven
alle Tebhaften Farben, alfo vot, gelb, gritn, blau ujw.),

2. dem Materiale dag Ausjehen eine§ anbderem, wert-
olferen 3t geben (Schildpatt-Jmitation auf Horn, Jmitieren
fchwarzer Perlmutter) und vidhtet fich hiernach felbjtverftind-
(i) aud) die Wahl bder Favbemittel und die Art der Be-
handlung.

Wag die Favbemittel felbjt anbelangt, fo fanun die
Jarbe Hervorgebracht werben:

a) durd) Farbung mit Lojungen von Farbitoffen, u-
meift Teerfarbitoffen in Alfohol und Whafjer,

b) burd) Fallung einer Korvperfarbe in den unendlid)
tletnen Bwijchenrdumen der Matevialien (doppeltchromjaires
Kalt und Bletzuder),

¢) durd) Behandeln mit Lojungen vegetabilifcher Fard-
jtoffe und Salzldfungen (Blauholzextraft und doppelthrom-
jaures Rali).



Dag Favben tm allgeneinen. 9

Die Auswahl und Wmwendung der Veizen ijt eine
weitaus {dhwierigere, als dieg bei dem $Holze der Fall ift,
denn lefsteves ijt cine aud Sellgewebe Leftehende Subjtany von
viel weniger bdichtem Oefiige, al8 e8 3. B. {uoden und
Glfenbein, fowie Perlurutter {ind, bei demen iiberdie nod
organijche  Vejtandteile, und gany DLejonders Fette dem
Fivben BHindernd im Wege ftehen. Die Vefeitigung der
lesteven it bei dem Fdarben der Knochen von auRerovdentlicher
Widhtigteit, da bei nidht geniigender Entfettung die Farbung
fo ungleicdhmdpig ausfallt, daff die Gegenjtinde gar nicdht
gebraucht werden fonuen; ja e$ ift fogar moglid), daf die
Beize itberhoupt nicht angreift.

E8 fann aber Hier davauf Hingewiejen iwerden, daf
vernmalen die zur Vearbeitung fommmenden Kuochen umeift
durch) Gptraftion fettfrei gemadht find und dag alte Ausfochen
der Snoden faum mehr in Anwendung ift.

Beim  Fdvben des Hornmed und der Klawen treten
iiberdie8 nod) andeve fehr DbeachtenSwerte llbefftanbe aufs
Horn und Klaven jind namlic) felten gleidhmagig in Farbe,
weift find fie lichter und dunfler geftreift und auch die auf
viefed  Material aufgebrachten Farbungen Iwiivden diefe
(ichteren und dunfleven Streifen geigen. Mian ijt dafer
Demiifigt, devartiges Matevial zuerit einbeitlich ey zu
farben und dann erft auf dem weien Grunde die gewiinjdhten
Farbungen DHervorzurufen. Aud) die Perlmutter bedarf, ehe
fie gefdrbt werden fanu, ebenjowie da8 Glfenbein, einer
gewiffen Lorbehaudling, weldhe bei dem betreffenden Ab-
{hnitte nod) ndher evldutert werden wird. Die Temperatur
der Fivbeflitffigteiten (Veizen) hingt mit der Natur des 3u
ficbenden Materiales ujonumen — je dichter da8 Gefiige
degfelben {jt, wm jo hoher mup die Tempevatur gehalten
werden —, dod) fann diefelbe aud) mit yunehmender Diinn-
ﬂiifiigfeit des Firbemittels abuehumen.

Die Teerfarbitoffe, die im @egenfatgt ju frither jetst
aud) nahezu vollfommen lichtecht in den Handel fommen,
baben aud) auf dbem Gebiete der Fdrvbevei diefer Sﬁatena[teu
einen grofen Wmjdpoung hervorgerufen. Die alten Veizen,
welche Hhaufig nicht dag gewiinjchte Rejultat oder nicht in
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der verfangten Vollendung evgaben, {ind mit wenigen Aus-
nahmen aufgegeben worden und man verwendet der Einfach-
Deit umd Sidjerheit ded Favbeverfahrens iwegen faft aug-
fchlieflich Teerfarbitoffe.

Jur grofen und gangen faun man behaupten, dap
fich auf aflfe in Nede ftehenden Niatervialien jede beliebige
Farbung aufbringen [Gft, {o daf dem tiichtigen Fdavber ein
weite§ Feld offen fjteht.

fRenntnis der Livbemittel,

Die Kenntnid der Favbemittel ift fiiv jedes MWiaterial,
feten e8 nun Kuochen oder Elfenbein, Horn oder Schildpatt,
hochft wichtig, denn nur wenn die Cigenjchaften und Ddie
Wirtung derfelben genaw Dbefonnt ift, tann man auf bdie
Rejultate rvechnen, welde man von den Veizungen erwartet.
Die Art und Weife, wie die Fdrbungen entjtehen, it dem
Praftifer meift unbefannt — er weify oft nidht zu jagen,
warum er bei jcheinbar gleicher Behandlung feiner Objefte
nicht den gewiinjdhten Farbenton erhalt, und diefe Kenntnis
[aft fid) nur dann erlangen, wenn die Cigenfdjaften jener
Korper, aud welden bdie Veizen jufommengejetst find,
ftudiert wird, wenn man alfo die Chemie u Nate jieht.
Diefe lehrt ung 3. B., daff e8 zwei Avten von Cifenjalzen,
die Gifenorhduljalze und die Gifenorhdfalze, gibt, dafp ferner
swet Avten Blutlaugenjaly — ein gelbes und ein rote§ —
exiftieren. &8 ift nun durdjaud nidt gleidygiiltig, ob man
aur Grzengung einer blauen Farbe in den Kuochen dag eine
oder dag andere GEifenfaly und bdag eine ober bdad andere
Blutlangenfaly nimmi. Cin Cijenoxyduljaly (3. B. Cifen-
vitriol) wird mit votem Blutloaugenfaly immer einen blauen
Farbjtoff, ein GCifenorydfaly aber immer nur eine braume
Farbung geben. €8 fonnten Hier jahlreidhe dhnliche Beifpicle
angefithrt werben, iweldje Ginfliiffe verfdhiedene Salze der
gleichen Meetalle mit fich bringen.
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Wag bdie vegetabilifchen Farbjtoffe anbelangt, jo ijt die
Kenntnig  threr Cigenjdhaften und ihrer Vehandlung, fowie
ihres Verhaltens gegenitber anbderen Subftangen mnoch viel
wichtiger al8 bei den minevalifhen Farben. Die Segenwart
der fleinften Nienge einer Sauve oder eined fauer veagievenden
Korpers, oder der eines alfalijhen Salzed (Pottajdhe, Soda,
KRalf) dndert die Farbe oder beeinfluft jie mindeftens. So
verdndern Sduren Teerfarbitoffe; fie itberfithren die mit
Brafilienholy und Kampejcheholy hergeftellten Fdarbungen in
ein auffallended Korvallenrot, wdahrend fie die Farbungen des
Krapp braunen. Die mit fbermanganjauvem Kalt herge-
ftellte braune Farbung wird durch jede, aud) jhwade Sdure
vollformmen gevitovt, wdhrend Licht und Lujt fie nidht an-
greifen oder verdndern, wenn fie durc) Politur oder Yack
gefchiitst ift. Jm allgemeinen vertiefen Pottajche, Soda, Baryt,
Qalf und Wmmnioniat die Farben, wdihrend Sdauven fie er-
hohen. So madgt Alaun die Farbe ded Kampefdheholzes ing
Violette gehend, firbt dag Not de§ Vrafilienfholzed duntler,
bleibt aber auj Kurfuma ohne Ginfluf. Vad Jinnjaly duBert
auf KQampejcheholy und Brafilienholy diefelbe Wirtung, itber-
fithrt aber dag  Kurfumagelb in ein  auffallend {dhones
Orange. Die Ainnjolution verjdhaft fajt allen Veizen nicht
alfein erhohte Sdhonbeit, fondern auch) Beftindigleit. Die
Wah! des Lojungsmitteld — gewdhnliches Wajfer, dejtilliertes
Wajfer, Weingeift —, die Wahl ded Kochgefifes, in weldem
die Farbebriihe erzeugt wird oder der Dbetreffende Segen-
ftand gebeizt werden joll, die Dauer ded Kohend und fo
fort, haben oft einen grofen GCinfluf auf die erzielte Fdr-
Dung. Mieiftens werden diefe fcheinbar, aber auch nur jdeinbar
unwichtigen Umftinde viel ju wenig oder gar nicht beadytet,
wobdureh e8 nur u Haufig vorfommt, daf die Farbungen
nidht {o ausfallen, wie e8 gehofft wurde.

Hinfihtlich der Teerfarbitoffe it 3 bemerfen, dag
diefelben gum Farben von Knochen und Elfenbein jchon aus
dem Grunde vovteilhaft {ind, weil man mit geringen Niengen
diefer Farbjtoffe fehr ausgiebige Favbefliiffigeiten vajdh und
Dequem darftelfen fann. Wasd immer gegen die Anwendung
von Teerfarbitoffen eingewendet werden fann —  Defonders
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bie den dlteven Produften eigene geringe Lichtbejtandigteit —,
eined fann nicmand Geftreiten, dafi die fchdnjten, lebhaftejten
und verfchiedenartigiten Farbennuancen nur mit Teerfarb-
jtoffen ergielbar find.

Alled dieg {ind Umjtinde, die auf die Wmwendung der
DBetzen von grofent Cinflufje find und deven Kenntnis fiir
pen Avbeiter witnjchendwert ift.

G8 folgt hier die furze Vejdyreibung der hauptiachlic
verivendeten Farbe: und HilfSmaterialien; jene, welche {idh
eingehender mit denfelben befaffen iwollen, feien auj unjere
vortrefflichen Yehrbiicher der Chemie und hemifdhen Tedno-
[ogie verwiefen.

Jarbholzer,

Rothilzer.

Die Notholzer jtanmmen teil8 ausd Brajilien (Fernambut),
teil8 aug anderen Teilen Sitdameritad (Vicaragua und Lima),
Jubdien (Sapanholz) und Afrifa (Camwood der Englinder),
Santalholy (Sandelholz); dag Holy fommt im Handel in
Sdheitern oder Blocfen vor und werden dann fabrifémafig
gefchnitten, gemabhlen ober gerafpelt. Fernambutholy gibt an
Wafjer einen roten Farbjtofi ab, wdihrend Sandelholy jolches
gar nidyt favbt. Nt Alfalien gefocht, geben alle NRothslzer
votfarbende Flitjjigteiten.

Blonkilzer.

DBlauholy fonunt in verjchiedenen Sortenm, und war
Kampejheholy aug Yufatan, Jamaifa, Haiti, Domingo,
Hondurad und Niartinique, weldhe i) in ihrem duReren
Anjehen — in Scheitern oder Blocden — vomeinander unter-
fcheiden, in den Hanbdel; gemahlen, gefchnitten oder gerajpelt
ift fein Unterfchied mehr erfennbar. Dasd firbende Pringip
be8 Blauholzes ift das Hiamatopylin, farblofe Krijtalle dar-
jtellend, die mit Bajen an der Luft purpurfarbene obder blan-
werdende Verbindbungen eingehen; durd) Sauerftofjaufnabue
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geht e8 in Hamatein diber, eine leicht zerfesbare Subjtans,
die ein  fdpwaryviolettes, grinlich Jchimmernded Pulver
darjtellt.

Die Abfodhung des Holzes ijt dunfelvot, wird dureh
Siurven Heller, duvc) Alfalien purpurn ober violett gefdrbt;
Alaun liefert damit einen violetten, Vleizucer eimen blauen
und Galldapfelabfochung einen jchwarzen tiederfdhlag.

Oyelblols,

pag Sernholy von Morus tinetoria, dem Farbermaulbeerbaum
aug der Familie der Neoveen, welder auf den Antillen in
Sitdamerifa einbeimifd) ift. Wean unterfdheidet tm Handel
Rubaz, Tampifo,, Tujpans, Warafaibo-, Domingo- und
Karthagenagelbhol3.

Der i’Smbftoﬁ, per in unreinem Bujtande auch als
Gelbholzextratt in den Handel fommt, ijt die Woringerbjdure,
neben demt NWiovin aud) an Kalf gebunden; leptere ift farblos,
wird aber an der Suft auc) gelb gefdrbt.

Favbholzertrafte

werden Dbeveitet, indem man gevajpelted Farbholy mniehreve
Wochen angefeuchtet der Luft ausfest und e§ dann mit Waffer
ober nod) Deffer mit Wajferdampf ausfodht; die von dem
ho[ge getrennte Farbbrithe dampft man entweder {o weit ein,
big eine Probe nad) vem Grfalten feft wird, ober man verdanypft
bie Flitffigteit jo weit, daf fie nach dem Crialten 20° Bé.
jeigt umd crI)('iIt jo ein dicflitffiges Cxtratt. Demgemadf unter-
{cheidet man trocfene oder fefte und flitffige Favbholzextratte.
Lestere Hhaben den Vorteil, fich leichter und jchneller in Wajjer
ju (Bfen, al8 die fejten, die {tetd eine MWeenge Nitct{tand laffen,
aud) wenn fie gang unverfalfdt jind; e8 fommt die§ oaber,
weil die Luft beim Cindampfen gerfetsend einwirft. Fitr gewdhn=
lich Dat man im Handel Blauholzz, Notholzz, Querzitron-
und Gelbholextratte, welde namentlich in Amerita, England,
Franfreich) wnd Dentjchland davgejtellt werden.
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Rodyenille.

&ie Defteht aud den vor volliger Entwiclhing und Aus-
bilbung der Gier getrocneten Weibdyen von Coceus cacti L,
der Nopaljchildlaus, einem IJnfefte, weldhed auf eigens behujs
der Qultur diefer Tievdhen geyogenen Kattudarten in Guatemala,
Meexifo, auf den Kanavifhen Infeln und auf Java lebt. Die
Sochenille ift faft eifovmig, unterfeits flad) ober fonfav, ober-
jeits gewd(bt und mit deutlichen Querfurvdhen verfehen, bid
5 mm lang, filbergrau, fchiefergrau oder jdywdrlich, aber
auch dann in den Furchen weif beftaudt, dag Pulver ift vot;
in Wajjer oder Effig aufgeweidht, firben fic) diefe Flitiig-
feiten jchon vot und man evfennt deutlich die eingelnen Korper-
teile. Berfaljcht wird die Kochenille vielfach mit Ton- und
Grdtiigelchen, Blei, Schlaglot 1. dgl.

FKoarmin

ift ber Favbijtoff der Kodhenille, in der Weife gewonnen, daf
man  denfelben mit fiedendem Whaffer augzieht, bdie flave
Blitfligteit nach demr AbgieRen mit Alaun verfelst und ftehen
Lit. Der Niederjidhlag wird bei 30° R getroctnet und bildet
ein glangend Hochrote8 Pulver, welches fich nicht in Waffer,
wohl aber in Salmiafgeift (6]t. $Hievbei bleiben aber auch
sugefetste andeve Stoffe, Tomerde u. dgl. Fuviid und man
erhdlt etne vollfonumen veine Anfldjung.

Rurkunm

Dejteht aus den Kuollen wnd Nebenftimmen der Curcuma
longa L., in Oftindien und auf den Jnfeln deg Oftindifchen
Avchipeld wild und fultiviert vorfontmend. Die Kuollen bilden
bie runde, die Nebenjtimme die lange Wurzel de§ Handels,
weldje itber England, Holland und Hamburg ju ung gelangt.
Auf dem Querjchnitt exfcheint die Ninde braungeld, und duvd
eine gefbe Yinie vou dem gentralen Teile getrennt; zahlreiche
gelbe Ofzellen und Gefdpbiindel {ind fowohl in dev Iinde,
alg in dem zentralen Teile ju evfennen. Gemafhlen gibt fie ein
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fdhones, ovangelbed Pulver, aus welhem mit Wajfer und
fohlenjauven Alfalien, oder auch) mit Alfohol behandelt, dad
Kurfumin vefultievt.

Men Safran

bifden bdie getvoctneten Davben mit dem obeven Teile bdes
®riffels von Crocus sativus L., der Safranpflange, welde
int Orvient einbheimifc), in verjdhiedenen Lindern Siideuropasd
fultiviert wird.

Sofort nach dem Anfblithen (September und Oftober)
jamure(t man den oberen dunfelgefarbten Teil des Griffels
und troctnet ihu, ditnn audgebreitet an der Luft, in der Sonne
oder die Dbefferen Sorten mittels fitnjtlicher Wairme, Das
Produft bildet 3 cm lange, fettigglangende Fadben von duntel=
orangeroter Favbe, von durcdhdringend avomatifhem Seruch
und bitter gewiivyigem Gejchmad.

Gelbleeren

find die unveif gefammelten Steinfriihte mehrever fitdenro-
paifchen und perjifchen Arten Nhammugd wnd unterjdjeidet man
ungavifdye, frangdjijde und perfijhe Gelbbeeren, von welchen
pie leteven am meijten gejchitst {ind. Dag favbende Pringip
in denfelben ift dag Quergetin, und miifjfen die BVeeven vor
der Vervarbeitung ju Beizen gemahlen oder mindeftens grob
geftofen werden.

Ouersitron

ijt die nad) Ablsfen der KNovfjchichte gerajpelte Ninde von
Querus tinctoria, der Fdrbereiche, in gang Nordamerifa vor-
fonumend, braunlichgeld von Farbe, mit bitterem Gefchmact.
Sie enthdalt neben Gerbitoff eiven gelben Farbftofj — Quer-
sitron —, weldjes, in die Yteihe der Glyfojide gehorig, fidh
Deim Behanbdeln mit verdiitnnten Sduren in Sucter und ein
gelbes Pulver, das Quevgetin, jpaltet, dag auc) al8 Flavin
im Handel vorfommt.
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Mer Indigo

wird von verjchiedenen Arten von Indigofera aus der Familie
der Papilionazeen gewonnen, findet {ich aber nod) in mehreven,
andeven Familien angehorigen Pflangen. Bur Darftellung
ped Judigos bringt man die frijd) abgefdynittenen gangen
Pilongen in grofe Vehdlter, Dbejchwert fie mit Steinen und
iiber(dft fie, mit Wajfer itbergofjen, der Gdrung, iwelde
unter Entwidlung von Waiferjtoff, Sticjtoff und Kolhlenjduve
vor fid) geht; der entftehende Schaum nimmt allmafhlic) eine
braunvote Favbe an, welde die Veendigung ded Gdrungs-
progeffed andeutet. Die Flitjfigteit wird nun in flache Vehilter
abgelaffenn und unter lebhaftem UNmrvithren bder Ginmwirfung
der Luft, vefpeftive ded Sauerftoffed derfelben auggefetst, wobei
fidy dag urfpritnglich aufgenonmene Chronogen ded Jndigos
in 3ndigoblan verwandelt und alg feiner Niederjchlag, dejjen
Abjcheidbung durcd) Bufats von Kalfwajjer begiinjtigt wird,
abfest. Mean [aft dag iiberftehende Wafjer abflieen, fanmmelt
ven fdhlanumartigen iederjchlag tn mit Baunnwollenftoff oder
grobem Wollenzeug auggelegten Vehdltern und trocnet ihn
an der Sonne obder in eigenen Troctendfen. Der Jndigo
bilbet verichieden geformte, ectige oder quadratijche, auch
fonifche Miajfen, welde troden matt, auf dem Vrudye erdig
und tiefblaw find, dabei gletdymdfig locer, auf dem Wafjer
{dwimmend; mit einem Harten Kovper gerieben, nehnien
feinere Sorten einen gelbrotlichen, geringere einen fupfervoten
Olang an. Gerud) und Gejdpmact find unbedeutend wakr-
nehmbar; geringere Sorten haben eine mehr violette Farbung.
Geit der Cntdectung ded jynthetijchen Indigod (Teerfarb-
ftoff) ijt der LVerbraud) an natitrlichem Farbftoff wefentlich
suritcfgegangen.

Judigokarmin

wird aug dem Indigo duvc) Lojen desjelben in fongentrierter
Sdwefeljaure und Fillen der Lojung mit fohlenjanvem Kali
dargejtellt. Der tiefblaue, teigartige Niederfdhlag (6t fidh) in
140 Teilen falten Wafjers auf.
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Saflor

{ind die getroctneten Jw'f)rtublutcben von Carthamus tinctorius
L., einer urfpriinglich in Oftindien cinbeimijchen, jept in
“[gt)pteu und dem Orient fultivierten Kompofite. Diefe Bliiten
find rohrig, fiimfydbhnig, gegen 2 em lang, fafrangelb, getrocnet,
mehr hochrot mit hervorragend gelber Anthevenrdhre und nach
oben verdicttem ®riffel. Gleichmdfig dunfelvote Farbe ent
fdheidet fiir die Giite der Ware. Nian fennt deutfchen, perfifden
und dgyptijhen Saflor, und enthalt derfelbe einen gelben,
in Waffer [H8lichen Farbjtoff, fowie den voten Farbitoff
Karthamin, der fich in Alfohol mit purpurroter Favbe [oit.

Ratedyu.

Unter diefer Benennung begreift man verjchiedene Formen
eined vegefabilijthen Cytraftes, welher in Oftindien aus
diverfen gerbitoffreichen Pilangen — Ntimojen, Betelniifjen —
durd) Ausfodhen und Cintrocdnen gewonmen und 3 tedhni-
{chen Bwecten bet ung tmportiert wird. Man fenut bengalijhes,
Palmen- und Gambiv-Ratedhu — alle bilden aufen matte,
vaubhe, oft mit anbingenden Blattrejten verjehene rundlide
oder witrfelformige Kuchen oder Brudhitiicte joldher, von tnnen
Diufig teigiger Vejchaffenheit und lichtgelber bid dunfelbrauner
darbe. Cr enthilt KRatechujdure und Katechugerbfduve, und
[ojt fich in Alfohol und fochendem Waffer.

Oallipfel

find Augwiichje, die durd) verfdhiedene Jnjeften an Pflangen-
tetlen hervorgebracht werben, indem diefe mit Hilfe ihres Lege-
jtachel8 dort ihre Gier ablegen. Vefouders find e bdie Gall-
wefpen, weldhe namentlich auf verjchiedenen Gidjenarten des
Orients und Sitdeuropag unjere gewdhulichen Galldpfel Her-
vorbringen. 3Jn erjter Linie unterjcheidet man wifchen bden
wertvollen afvifanifden (Aleppo-) Galfdpfeln und den gerin-
geven europdifdjen; erjtere {ind an den jtacheligawarsigen Gr=
habenbeiten an ihrer Oberflache von den leichteren, nie jtache-

Andé g Die Vevarbeitung des Hornes. 2. Anjl. 2
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ligavargigen, jondern hochjtens runzligen euvopdifdhen (eicht
ju unterfcheiven.

Gallapfel enthalten al8 gemeinfamen Hauptbejtandteil
ven Galluggerbitoff, Galludjiure, Gummi, Starte ujw.

Die Pikrinfiure

wird durd) Einmvirfing von Salpeterjdure auf Karbolfdure
erhalten, ijt cine aus gelbcn Blittchen beftehende fri]’tal[inifcbc
Subjtany, die jih jchwer in faltem Wajfer, leicht in fheiRem
Whajjer und Altohol (bjt. Sie ift jtarf giftig und daher mtt
LBorfidht 31 verwenden.

Mer Aloun

wird im groffen in den Wlaunbittten duvch Auslaugen des
verwitterten Alaunichiefers, des Alaunerzes und dhnlicher
Niinevalien, Kongentrieven der erhaltenen Lojung der jdywefel-
fauren Tonerde 0i8 zu einem fpes. Gewicht von 1-4, Ab-
fisenlaffen und Verfegen der Yauge mit beliebigen fali- oder
antmoniafhaltigen Salzen gewomnen. Dad nad) Sujats der-
jelben fid) ausjcheidende Alarmmehl wird durch Auflsfen wund
Qriftallijieren in die befannte Form gebracht.

Gr Dejteht aus friftallinifchen Qruften obder eingelnen
grofen Kriftallen, bdie faft wajjerhell, duvdhjcheinend, von
mujcheligem Bruche, an der Yuft bald verittern und dann
eigentitmlich weif beftaubt evjcheinen; fie find gernchlos, von
jiigherbem Gefdymact, 3iemlich Leicht (68Lich in Waffer, un-
(oglid) in Weingeift; jtavter exbxl;t verfiert devr Alaun fein
Sriftallmajfer und Hinterldaft eine tweife pordje Miajje (ges
branuter Alaun).

Nie Pottaldye

findet fich) in der Natur fehr verbreitet, namentlich in der
Afche der Binnengewddje, wdahrend die der Seegewidhie Soda
enthalt; man gewann frither die Pottajdhe Hhauptjadlich aus
diefer Ajche in Holzreichen Gegenden durc) Auslaugen der-
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jelbent und Verdbunjten der Lauge bid jur Trodene, Gliihen
in Flammendfen und Umtriftallijieren.

Jefst wird Pottajdhe aud Schlempetofhle, Wolljchweif,
junteift aber aud Staffurter Abranmialzen gewonnen.

Sie befteht aus fohlenjauvem Kali, bildet grifere oder
fleinere vundliche Kuollen von beinahe weiffer Favbe, wird an
der Vuft leicht feucht und zerfliefit,

Weinftein.

Jtoher Weinjtein {dheidet jich in den Produftiondlindern
pe8 Weined in den Fdjfern ald frijtallinijde Krufte ab, ijt
purch) den Farbjtoff des Weines rot obder graugeld. v ijt
hart, geruchlos, von jaurem Gejdymact, inmt Waffer fehr {dhwer
[oglic). Durd) Aufldfen in Heifem Wajfer, Vefeitigen des
Farbitoffes durch) Kohle, Tonerde, Ehweif, wiederholtes 1m-
friftallifieven erhalt man den gereinigten Weinjtein. Cr befteht
aus havten, durdhjcheinenden, fejt jujammenfingenden Krufjten
fleiner Kriftalle von weifer Farbe. 100 Teile falten und
18 Zeile fochenden Wafferd [ofen 1 Teil Weinjtein,

Weinfteinfinre

wird aud dem gereinigten Weinjtein durd) Serfetsen der wij-
ferigen VYojung mit gepulverter Kreide gewonmen. Nian fils
triert, ftellt den ausgefdallten tweinfauven KRalf Dbeifeite und
verfest die guviigebliebene Yojung von einfad) weinjaurem
Kalf mit Chlorfalziwm, wobei wieder weinfauver Kalf aus-
gefchieden wird. Die beiden Anteile weinjauren Kalfed werden
vereinigt, mit verditunter Sdywefeljdure angerithrt und nad
oftevem Umrithren der Rube itberlajjen, wobei jchwefelfauver
Kalf ausfdallt, Weinjaure aber in der Lojung bleibt, welde
nun  durd) vorfidhtiged Abbampfen friftallinijch) erhalten
wird.

Sie bildet duvchiichtige, farb- und gevuchlofe Kriftalle
vou febhr jaurem Gefhmact und it loglid) in 1'/; Teilen
falten und '/, Teil Heifen Wajfers.

i

=
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Chlorzinn

wird durd) einfached Aufldfen von Binnfeilfpanen in Salz
jdure crhalten; e8 ftellt eine fajt favblofe Flitjfigeit von
faremt Gerud) und Gejdhmact dar.

fiupfervitriol,

blawter Vitriol, ijt jhwefelfaures Kupferorhd und bildet durch-
fcheinende, lafurblawte RKriftalle von widerlich metallifchem
Oefchmac, an der Luft vevwitternd, leicht (H8lid) in Wajfer
und lefert jervieben ein weifled Pulver.

Mean gewinnt ihn roh beim Affinieven bded Silbers,
ferner und Hauptjachlich durcd) Nojten und Auslaugen ded
Schwefelfupfers, worauf man die Lauge ur Kriftallijation
verdunjtet. Bidweilen ift die Fabrifation mit der der Schwefel-
fauve verbunden und I6ft nan dort Kupferfeilipdne in ver-
ditunter Schwefelfaure und [(dpt frijtallifieven.

Blutlangenlals,

gelbes blaufaures Kali wird in demifdjen Fabrifen gewonien,
indent man tievijche Abfialle (Blut, Horvner, Borjten, Haut
ufw.) mit Pottajche und CEifenfeiljpinen tn eijernen Gefdfen
glitht, die erfaltete Mafje auslangt und die Lojung jur Kri-
ftalfijation bringt. Durd) wiederholted Wmtriftallijteven wird
da8 Saly vein erhalten und bildet grofe, mnteift ujammten-
hangende RKrijtalle vou gelber Favbe, duvchjcheinend, geruch-
(08, von bitterlich fiigemt Gefchmact, leicht (58Lich in Waifer,
unloglid) in Weingeijt. -

Dag rotblaujanre Kali, vote Blutlangenjaly, gewinnt
man durd) Einleiten von Chlorgad in eine Lojung des gelben
Blutlaugenjalzes, big eine Probe auf Fujals vou Cifendhlorid
nidht mehr blau gefirbt wird; man fekt nun fohlenjauves
Rali bis ju fdhwad) alfalifdher Reaftion i und verdampft
jur Kriftallijation.

@8 Dildet rubinvote Krijtalle, oft eigentitmlich bronge-
artig glangend, geruchlog, von Ffithlend metallijchem Salz
gejchmadt und in Waffer leicht (68[id).
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Chlorkalk

wird fabritsmdapig durd) Cinleiten vou Ehlorgad in Kammern,
die auf Weidenhorden audgebreiteted Kalthydrat enthalten,
welhed dag Chlorgas begierig aufnimmt, Dergejtellt, wobet
fich ein Gemenge vou Chlorfalziunm, unterdhlorigiaurem Kalf
und Kalziwmoryd nebft Wajfer bildet. Der Wert des Ehlor-
falfeg ridjtet {id) nach dem Gehalt an freiem Chlor — er
bildet ein an der Luft feudht werdendes, weifes, fritmliges
PBulver von eigentiimlichen Ehlovgeruch und jcharf jujanumen-
sichendem Gejdhmadt, weldyes fich mit Hinterlajjung von etwa
11—12 Progent Kalthydrat in Waffer (5{t, mit Wajfer Ehlor
entwictelt, ebenjo Deim Yiegen in einer foflenjdurehaltigen
Atmofphdre; er muf deghalb vor Luft und Feudtigeit, jowie
Yicht gefdyittst und in verfdhlofjenen Gefdfen an fithlen Orten
anfbeivahrt werden.

Soda

wird heute fajt ausjdhlieflich aus dem Kodhjalze davgejtellt,
“weldyed man mittels Sdpwefelfaure erjetst, wobei Salzjdure
al8 tebenproduft gewonnen wird. Dag gewonnene Glauber-
jaly wird durcd) Glithen mit Kohle und fohlenjaurem Kalt
in fohlenjaures Natvon iiberfithrt. Durd) Auglaugen mit lau-
warmem Waffer, Cindamypfen, Glithen, jowie darauffolgendesd
Wieberldfen und Kriftallifieren erhalt man die Soda geniigend
vein fitv technijdhe Bwecte. Dag fohlenfaure Natron bifdet
farblofe Sriftalle, welche an der Luft vajd) verwittern und
fich mit einem weiffen Pulver bedecten; erhist jchmelzen fie
in threm Kriftalloajfer; fie jind im Waffer leicht (686D, in
Alfohol unloslic).

Chromfanres fRali.

Mian verwendet votes und gelbed djromjaured Kali.
Notes dhromfaures Kali wird fm grofen durd) Sujammen-
fdhmelzen von natitvlich vorfonmendem Chromeifenftein mit
Salpeter oder Pottafdhe, Auslaugen der Niaffe, Anjduern
nach der Abjheidbung der Tom- obder Kiefelerde und Ver-



29 Kenntuis dev Favbemittel.

bampfen jur Kuiftallifation gewonnen; duvd) wiederholted
Wmfriftallifieren evhalt man dag Saly vein. ©8 bildet feuer-
rote Sriftalle von bitter fiihlendent metallifchen Gejdymact
und it in Waffer leiht (58(id).

Gelbed dhromjaures Kali evhialt utan duvd) Verfezen
einer Lojuug von rotem Saly mit troctenem fofhlenjauren
Rali fo lange, ald noch Auforaujen erfolgt, worauj man fil-
trievt und jur Kriftallijation verdampft. &8 bildet 3itronen-
gelbe, (uftbejtindige Krijtalle von fithlend metallifdhem bitteven
Gefchmact, weldye fich betn Crhiten vot favben, leicht (Bslich in
Wajfer, unldglich tn Weingeift find.

Bleisudver, effigfaures Blei,

fabrifsmifig dargeftellt duvc) Yojen von Bleizucer in Holz-
effig und Verdampfen bei berfhuf an Efjig yur Krijtalli-
fation; {ind die evhaltenen Krijtalle jtart gefdarbt, fo werden
fie wieder geldit, burcI) Digeftion mit frijd) gefdlltem Schwefel-
blei die Farbftoffe entfernt und hievauf die Kriftallijation ein-
geleitet. Der Vleizucter bildet durchjcheinende, glingende Kri-
ftalle, weldhe an der Luft verwittern, jdhmedt anfangs fiiRlic),
hinterher jujammengiehend und ijt in Wajfer leicht (B8,

{lbermanganfonres Rali,

dargejtellt durd) Rochen eimer Lojung von manganjaurvem Kali
mit der 15 fachen Menge deftillierten Waffers, big die Lojung
eine rote Favbe angenommen Hat, Filtrieven duvd) Ajbeft und
LVerdunften ur S?u]ta[[tfatmn, bildet fchwdrzlich purpurrote
Sriftalle von anfangs jitglichent, Hinterher Herbbitterem ©e-
jdhmact, (68lich i der 16 fadhen @elmcbtémenge Waffer mit
purpurroter Favbe ; die Salzlofung wird durdh ovganifdie Sub-
ftangen rafch gevfetst umd berubt hievauf aud) die Anwendung
diefed Salzes al8 Veizr und Farbemittel.

An Stelle diefed Salzed wird mit gleidhen Crfolgen
aud) dad dibermanganjaure Matvon vevivendet.
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Eilenvitrinl,

{hwefeljaures Gifenopyhdul, wird im grofen auf Bitriol-
werfen durc) Auslaugen ded gerdjteten Schwefelfiefes mit
Waffer und Verdunjten der Lojung erhalten. Diefer Bitriol
ift mitunter jtarf verunveinigt und enthalt meift nodh) Kupfer,
Aint, Tonerde ujw., an Sdywefelfaure gebunden. Je grofer
die jchonen gritnen Kriftalle find, defto DLejjer ijt der Eifen-
vitriol und f{ind die dunfelgefdrbien Kriftalle in  der Regel
die unveinjten.

Pyrogallusfdnre,

auch Brenzgallugfiure, gewinnt man durd) Sublimation aus
Gerbjaure oder aud gepulverten Galldpfeln; jie bildet farb-
[ofe Rriftalljchuppen, leidht (8L in Wajjer, Weingeijt und
Altohol.

Salylanres Anilin,

eine Berbindung des Aniling mit Salzfdure, eine weife, fri-
ftallinijche Niaffe, welche an der Luft rvajch Waffer anjieht,
fich guerit votlich, dann {dpwary farbt und dabher fmmer gut
verjchloffen aufbewabhrt werden muf.

fRupferdylorid,

jdhon Hellgriin gefirbies Sals, aud Kupfer, Ehlor und Kriftall-
wajfer beftehend, wird erhalten, wenn man Kupferoxyd in
@alzfdure oder metallifdhed Kupfer in KonigSwajfer [bit.

Salminkgeift (mmoniaf, Anmmoniatwafjer),

mit Qinmoniafgas gejittigted Wafjer, bildet eine letcht beweg-
liche Tliiffigleit von chavattevijtifc) jtechendem Geruche und
dtsendem, laugenavtigem Gefdhmacd.

Dag Wmmoniatwajfer erhalt man, wenn man eine
Mifchung von Salmiaf und Kalfhydrat langfam erhitst und
bag fidh bilbende Gag in Wajfer leitet.
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Siljwefelfdure,

eine LVerbindung des Shwefels mit Sauerjtofj und Waijer,
ift in rveinem Bujtande eine flave, farbloje Fliijjigleit von
dliger Ronfijteny ofhne Geruch und jauvem Sejdhmacte. Dar=
gejtellt wird fie fabrifsmafig im grofen aud Sdhwefelmetallen,
indem man juerft {dweflige Sdure bereitet und diefe dann
oxpdiert. Die vauchende Schwefelfaure ftellt man aud Cifen-
vitriol Her.

Salz[dnre,

eine Auflsjung bded Ehlorwafferitofigajes in Wajfer, wird
meift ausg dem Kochjaly mittel8 Sdywefeljaure dargejtellt. Die
tongentrierte Salzjdure bildet eine an der Vuft weife Jiebel
aué]toﬁenbe dlitfjigteit, die gewdhuliche Salzjauve ift von
gevingerem fpezifijchen Gewichte und vaucht nidt an der Vuft.

Mie Salpeterfinre

wird fabritdmdpig aud jalpeterjaurem Kali oder Natvon dar-
gejtel(t, indent man diejelben mit Schwefeljdnre behandelt 1nd
die i) Dildenden Salpeterjdureddmypfe in der Vorlage ver-
dichtet. Sie Defteht aug Sauerjtoff und Stictjtoff und unter-
fcheidet man je nach dem Wafjergehalte fongentrierte Salpeter-
{dure, vote, rauchende Salpeterjdure und Scheidewajfer. Sie
ift eine ztemlich fonfijtente Flitjfigfeit von iweifer oder voter
Farbe, von ftechendem Geruche und vaud)t an der Yujt ftart.

Teerfarbftoffe.

Die Teerfarbitoffe werden ausd nitrierten Kohlenwafjer=
ftoffenn der Benyolveihe (Steinfohlenteer, in fjitngjter Reit
auc) gewiffe  Erdvldeftillate) dureh) wmjtindliche dhemijche
PBrogeffe dargeftellt, die eine grofe Apparatur erfordern. Die
Zeerftoffe werden jeht i Dden fHervlichften umd unter-
{dhiedlichjten Farbungen Hevgejtellt; fie find nidht giftig, wenn
nicht, wie beim Jodgriin, die Sduve, an weldhe die Baje
gebunden ijt, giftig ift. Hdaufig enthalten die Farben aber
Jeefte von den i {hrer Vereitung beniitsten giftigen Stofjen,
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3. B. arfenige Sdure, Quediilberialze; aud) werden woh!
jur Grhdhung des Glanged giftige Veizen, wie arfenfaures
Natron angewendet.

An Glany und Sdhonheit fowie an Veicdhtigleit bder
Bdrbeprozefje werden fie von fawm ivgend einem anbderen
Favbematerial evreicht, wahrend ugleich ihr Preid ein fo nie-
driger ijt, daf bei threr eminenten Audgiebigfeit nur wenige
andere Stoffe damit fonfurvieven fonmen. Die leidhte Aus-
bletchbarfeit am Lichte, ein Fehler fritherer Produfte, ijt in
per Jeeuzeit bet vielen diefer Favbitoffe behoben worden, o daf
damit ergejtellte Farbungen nicht mehr u den [feicht wver-
ginglidyen gefhoven.

DOurd) ftavte Alfalien und Sduven iwerden fie war
entfirbt, aber beim Wajdhen erfcheint die Farbe wieder; nur
dureh lingere Vehandlung mit verdiinntem Wimoniaf und
jorgfdltiges Audwajchen fann man fie entfernen.

Alfe Teerfarbitoffe find in Wafjer ober in Spiritus
oder in beiden diefer YojungSmittel (88(ich; aucd) gibt e§ Hlz,
byw. fettldsliche Farbitoffe.

Jn Fillen, wo der Konfument nicht alle Teerfarbitoffe
vorrdtig hat oder an eimem Orte wohut, an demt dieje Farben
nicht tmmer oder {ofort bejchafft werden fomuen, ijt e8 von
befonderer Wichtigleit ju wiffen, daf duvd) Bujise gevinger
Weengen gewiffer Sauven ju den Teerfarbitoff-Lojungen alle
darben {ich verdindern laffen und folgen bHier einige darauf
bezughabende Borjdriften:

1. Diamantfuchfinlofung in Alfohol verdndert fich duvch
Hingutropfeln von veiner Salpeterjdure in Schwefelgeld.

2. Diamantfuchjinlojung und mit Salpeterfdure ange-
fduerte Fudhjinldjung ujaunmmengemifcht, geben eine jchone
orange Farbe.

3. Methylviolett in Alfohol geldit, angejduert mit gleichen
Teilen Salpeterfdure und Schwefeljdure, gibt griin.

4. Weethyloiolett verdindert fich mit veiner Salpeterjdure
in Titrtijhbla.

5. nilinbraunldjung, mit Salpeterjdure angefduert,
gibt griin.

6. Diamantfuchjin, mit veiner Salzfauve angejduert,
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geht in Scharlachrot diber, dag bei Sufaly von veiner Schwefel
faure fdyon goldgeld nuanciert.

Was dag Neifdhen der eingelnen Farben anbelangt, jo
muf man giemlich vorfichtig fein, da nicht alle Farbeu, welche
fich gewdhnlich evgdangen — alfo blaw uud gelb — vot und
Dlaw — griin und gelb, diefe Fdvbungen, welche man er-
wartet, aud) wirtlid) lefern, da infolge demifcher Heattionen
haufig Berdnderungen der Teerfarbitoffe eintreten, weldhe nur
miffarbige Gemijche lefern. Ehe man daher griofere WViengen
Teerfarbitofflsfungen  behufs Grzielung von  Miijchfarben
sufanunenbringt, muf man fid) mit gang fleinen Proben erit
die Uberzeugung verfdafien, daff man dag Biel auch erveicht.

Bet dem Umftande, dafy neben den lichtbeftandigen
Teerfarbitoffen aud) noc) viele Sorten in den Handel fom-
men, die feine oder nuv gevinge Lichtechtheit befitsen, und bei
der grofen Bahl derfelben erjcheint e8 fiir den LVerbraucher
swecmdpig, hier eine Anuzahl jener Sovten angufiithren, die
fich ihrer Defondeven Lidytechtheit halber bejonders eignen. Da
die Angabe der Namen bdiefer Teerfarbitoffe allein bdem
Qaufer derfelben nicht bdient, find auch die Fabrifen, denen fjie
entftammren, angefitfrt.

Die bei der Anfithrung dev Dbeftgeeigneten Teerfarb-
ftoffe Deigefetsten Miavfen bezeichnen die Fabrifen, ausd denen
fie hervorvgehen; diefe Fabrifen geben in den mueiften Fillen
an fleinere Verbraucher nicht ab, doch evmiglichen die Marfen-
begeichnungen, von Bwifdenhindlern den ridtigen Farbitoff
3u erhalten.

Marfe D. & Co. = Dahl & Co. in Barmen.

» Bt B. & Co. = Farbenfabrifen vorm. Fr. Baper
& Go. in Glberfeld.

Marfe M. & B. = Farbwerfe vorm. Nieifter, Yucius
& Qriining in Hodjt a. M.

Marte €. 3. = Carl Jdager in Diiffeldorf-Derendorf.

, 8. A S. = Babdijdhe Anilin- und Sodafabrit
in Yubdwigshafen a. Nh.

Marfe K. & . = Kalle & Co. in Bieberich a. N
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Walerlislidye Teerforbfioffe Marke M. & Co.

Braun: Saurebraun G.

G&elb: Chtgeld 81; Kriftallovange GG 95.
Rot: Crocein-Sdharlacy 292.

®riin: AWingriin 5096.

Spirituslislide Teerfarbitofie Morke 0. & Co.

Braun: Cyzelfiorbraun 45.

&elb: Chryjoidin 5.

Jtot: Diamantfudyjiin 23.

Oriim: Brillantgriin friftall. 198.

Sdary: Brillant-Nigrofin 532 und Lactjdhwary 5HS.

Spivituslislidye Teerforbfoffe Marke L. 8. & Co.

QBraun: Vengobraun D 3 G extra, Sulfonbraun R.
Benzochrombraun G und 3 R weniger lidhtedht: Cchtbraumn.

®elb: Tartrazin, Chtlichtgeldb 3 G.

Orange: Edtlidhtorange G, Orange 2 B.

Rot: Kodenille-Scharlad) P S, Wzo-Kodhenille, A3o-
Grenadin S, Azo-Fudhjin; weniger lichtecht : VBrillant-Crocein
3 B, Gdtrot N'S.

Gritn: Naphtholgriin B, Alizarin-8yaningriin 3 G.

Blaw: Wollechtblan B L fongentriert, Wajferblaw griin-
lid), Judulin B fongentviert, Vengo-Neinblau.

Grau und Schwary: Neutral-Nigrojfin N, Nigrojin B
fongentriert; Diamantblaufchwary R wnd G

Walerlislide Teerfarbitoffe Marke fr. 8. & Co.

Braun : Bigmarcbraun ' fongentriert.

®elb: Auramin O, Chryjoidin G fongentriert.
Orange: Nhodulinorange N O.

Rot: Safranin ' I extra, Neufuchijin, Rhodamin B extra.
Gritn: Brillantgriim friftall.

Blaw: Neethylenblou BB, Viftoriablau.

Violett: Ntethylviolett 1 B.
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Farbungen mit den waffer(o8lichen Favbitoffen waven
ofne Polituritbersug 24 Nionate dem Lcht ausgefetst und
seigten feinerfei Vevdunderungen; die fpivituslvslichen Favb:
jtoffe werben al8 , lichtunedyt” angegeben.

Fett- (Terpentingl-, Benyin-)-lislide Larbfioffe Marke
fr. B & Co.

(Befjer lichtecht als die fpivitusloslichen Favbtoffe.)

Braun: Ceregbraun 2, Bigmavcbraun fett(58Lid.
Gelb: Ceredgeld T und IT (vorziiglich lichtedht).
QOrange: Ceredorange I und II1.

Jtot: Brillantjcharlady fettloslic.

Blaw: Cevesblau I.

Waflerlislide Teerfarbfioffe Marke M. L. & 4.

(Die tn Klammern beigefesten Biffern bedeuten Gramm
Farbftoff auf 1 Liter = 1000 Gramm Waffer, auj 30 big
40° C erwdrmt.)

Braun: Dianilbraun B (10), SdaureAlizarinbraun B
(10), Azobraun V (10), Dianitbraun BD (10), Dianilecht-
braun (10), Dunfelbraun M (1), Echtbraun O (10), Bejuvine
(436) fongentriert (20).

Oelb: Auramin fonzentriert (10).

Not: Neucoccin O (10), Neufudyjin G (1), Safranin
AN extra (1), €hryjoidin A frijtallifiert (10), Judytenvot R (5),
DBordeaur B extra (20).

Griin: Judijchgriin B (10), Maladhitgriin frijtallifiert
extra (5), Brillantgriin frijtallifiert extra (5), Jndifdhgriin
GG (10).

Blaw: Patentblanw V' (20), Jteinblan fongentriert (10).

Biolett: Nethylviolett BB (5).

Gran: SauveAlizaringran G (1).

Sdwary: Lederjhwary 5068 (20), Nigrofin R (10).

Farbungen mit diefen Farbjtofjen haben fich ofhne Politur-
iibergug wihrend der Beobadhtungsdauer von 24 Nionaten
vol(fommen unvevdndert evhalten.



Kenntnis der Favbemittel. 29

Walerlislide Teerfarbftoffe Marke €. 3.

Rofenholyar, = Ful ean 3035
Mhoett o £ AENGELHRRLIIE ST13036
ittt S R s sha8 931
St AEESIS S AeE1308%
Blowpt-gL spels GiEis i1 3939
SBalijarbesB Bt UENE 13040
SRotewrw ve il oA TN L 394,
SOIDRI e Filalyeh BT O 58 04D
ST oL 3513943
Mahagoni. .+ o0 13944
Sl ATHLREETZ0AE
Ehenliplpn cls b Al G ISP
ABeInfRIVIIINTE ] & 4 SRIEIT IR T
Dipleraapeinge phpm S 18948
Mteithes Hiciitin 13949

Lorjtehende Farben fonnen untcmanbel gemijcht werden,
um andeve Juancen 3 evzielem.

Spirvituslislidye Teerfarljtoffe Morke €. 3

DD O R e N Y80
QHOTS SIS aRAL H39DT
Otinv ety Rl S 13952
Sttt S e S ERlEnR 18958
Dlmsat o, Sl Hdinnivil 8954
SBaltfonbenttclidin Badiriictt 13956
Jeo i eTl i BT ST H3056
Dltvetd Bismince & SORTN806)
Gyttt - o e ey | CSE3958
Sahagont e s 130RY
Gitpean ot dun 8 sioaiusl 8960
Ehertholye. SRR Sy, 43961
Whlsugs L. SR Nsoinigiit896
Dottty oiotGn Raidul 3968
Wletthelieiuk: 13964

LBorjtehende Farben fmmen nnteinanbel gemijcht werden,
um andere Juancen u eviielen.
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Wallerlislidye Teerfarbfoffe Marke 8. A, 3.

Braun: Kombinationen aus Orange 1L oder Ovange G
mit NWeetanilgeld und Brillantjhwary B.

®Gelb: Tavtrazin, Cdhtgelb J, Meetanilge(b und Nietanil-
gelb extra, Chinolingelb und Chinolingeld extra.

Orange: Orange G und Orange IL.

Not: Sorbinrot, Vawmwolffharlad), Thiazinrot R,
Siureviolett WRN, Marsrot G X.

Jioja: Rhodamin B extra.

Griin: Oriin PL, Neptungriim S G, Lidtgriin S K
gelblich und mit Gelb fombiniert.

Blaugriin : Eynanthrol R B, Eynanthrol B G A, Eynan-
throl BG, Edhtblau 5B.

Blaw: Wajjerblau N B, Neptunblan R, Cchtblan R.

Biolett: Anthrachinonviolett, Siureviolett B C.

Grau: Nigrofin WL (blanjtichig), Nigrojin W LR
(votjtichig), MNigrofin WL J extra und W L A (griinjtichig).

Sdwary: Brillantihwary B und die bei Grau ange-
gebenen Nigrofine.

Sypivituslislidye Teerfarbjioffe Marke B8, A. $.

Braun: Vevujin extra, Veoujin BL, Vevufin BLR,
dann Kombinationen aug  Nietanilgeld extva, Yadjdpvars,
Ithodamin B extra, lichtechter al8 Bevujine.

elb: Chinolingeldb A und N, Auvamin O, Netanil=
gelb extra.

Orange: Ehryfoidin R L und Chryjoidin A.

Rot: Pulverfudyiin A, Safranin O, Sajranin M N,
Rhodamin B extra, Spritfdarlach B und G, Niahagoui
ounfel und bHell.

Griin: Diamantgriin B und G, Spritgritn 1L, IIT und
1V, Dunfelolive B und G.

Liolett: Methylviolettmarten P B extva, BB extra,
R extra.

SBlaw: Viftoriablan BSS, Viftoriablan HR, Sprit-
blaw IV und T, Parme jpritlvslich, Indulin N, die lefsteren
orei lichtechter als Viftoriablau.



(33

@d)leifmittel, 2

Graw und Sdpwary: Vadjdwary Neavte extra, Wavte M,
Nearfe M BG.

Wallerlislidye Teevfarbioffe Marke K. & Co.

Braun: Naphtaminbraun 2 GF, REF und RBF,
Gdhtblan G- 1ud 3 B.

&elb: Metanilgelb extra, Meandarin G extra.

Jot: Ponceaw 2 R und 30 extra, Vordeauy B extra.

BViolett: Guineaviolett W B.

Blaw: Wajferblanr.

Sdywary: Nigrofin G und D.

(Sdamtlich Saurefarbitoffe.)

Spirvituslislidye Teerfarbjioffe Marke K. & Co.
Braune Tone:

RO s e e v Shae vt B A ]
Mahagonibraun . . . . . 47372
Hell EGidenbraun . . . . 47373
Gidenbraun . . . . . . 47374
Dunfel Gidjenbraun . . . 47375
Atlagholzfarbe . . . . . 47376
Palijanderbrawn . . . . 47377

Sdywary: Nigrofin G und Wugwfm G 4.

Samtliche Farbjtoffe find Hhod) fonzentriert, wodurd
die Herftellung einer moglichit hochprozentigen Yojung evmige
licht wird,- mit der man duntle Favbungen erzielen fanun.

Syleifmittel.

Mt dem Namen Schleifen begeichuet man jene Avbeit,
vermittels welcher alle Unebenfeiten, jowohl Crhshungen ald
Bertiefungen, Feil= oder Rajpelfpuren von bder Oberflddhe
ver 3u ebnenden Objefte himveggejchafft werden, damit diejelbe
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ben hochit moglichen Grad von Gldtte und Feinbeit annehmen
fann, denn nur dann it auch) Hodyglang zu erzielen. Bum
Shleifen bedient man fid) verjdyicdener Hilf8mittel, bderen
Wirfjamfeit auj die mehr ober weniger Harte und fantige
DBejchaffenteit devfelben uriiczufithren ift. Die Groge diefer
Kanten oder jdharfen Teile, weldje wie eine fehr feine Feile,
jedoch noch bedeutend javter alg diefe wirfen, bedingt die mit
denfelben eryielte Feinbeit und Glatte und wendet man von
diefenn die nachjtehend erwdhnten Hhauptiachlich am.

Watitrlidyer Binsftein

findet {ich al8 Auswurf fewerfpeiender Verge in der Natur,
fann aber, weiler jehr viele fleine Steinchen und dergleichen ein-
jhlieRt, au feiren Arbeiten jeltener beniifit werden. Verwendet
man nativlichen Bimsjtein yum Schleifen, fo jdgt man mit
einer ftumpfen Sige dad Stitct audeinander und veibt die
erhaltenen Stitcte fo lange aneinander obder auf eimer gang
horizontalen Havten llntetluqe big fie eiie vollfontmen ebene
und glatte Fliche zeigen.

Qiinftlicher Bimsijtein ift jtet8 mit Vovteil 3u gebrauchen,
da er aud gebranuntem und gefchlammtenn Bimsjtein oder
anderven Niaterialien befteht, die mit etnem Bindemittel in
die Form gebracht und danu durd) Glithen gefintert wirden.
Kiinftliche BimSjteine werden in verjchiedenen Kdrnungen
und Harten geliefert und muf der Avbeiter jederzeit davauf
fehen, aud) hier nur den feinfornigen BVimsjtein ju verwenden.
Dag jum Schleifen nod) erforderliche Bimsjteinpulver erhalt
man durch Aneinanderveiben weier gut geglithter Stitcte oder
man fauft dasdjelbe {dhon jubeveitet, gemahlen und gejchlanmt.
Dag Shleifen mit demr Bimsjtein und Bimsjteinpulver
qeiff)tef)t naf obder trocten, indem man dag Stitd Vimsjtein
in freigformiger Bewegqung iiber den ju fdhleifenden Gegen-
ftand fithrt und davauf jieht, daf alle Teile volffonmen gleidh-
mifig gefdliffen werden. Die beim Nafjchleifen fich bilbenbde
Niaffe wird abgewijcht, wilhrend nan den beine Troctenjchleifen
entjtehenden Staub einfach) wegbldit.
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Glaspapier vud Glasleimeand

finden  Dei  alfen LVollendungdarvbeiten bder mannigfachjten
Natevialien Vevwendung. Sie werden in allen Stadien ge-
braudht und dienmen immer vorziiglich da, wo e8 fich um dasd
Gbnen fleiner Naubeiten Handelt.

Wihrend frither diefe Schleifmittel mitunter nod) von
ven Verbraudjern felbjt angefertigt wirden, verwendet man
jetst mur nody fabrif§mdgiq Hergejtellte Produtte.

Die Darftellung gejdjieht in der Weife, daf man auf
mittel8 Niajchinen mit Klebemittel verfehenes Papier ober
Leinwand in endlojen Bahuen in verjdiedenen Feinheitdgraden
gemahlened Glag (Schmivgel) aujbringt. IJe nachdem dag
Glag feiner oder grober gemalhlen, wird auc) dad Papier oder
die Leinwand ju einem feineren oder groberen Schleifmittel.
Wi mit dem Glagpapier 3 jchleifen, wird dasjelbe trocfen
angewenbdet, und yoar fdleift man mit einer groberen Nunmer
oe8 PapiereS vor und mit der feimeren und feinjten nad.
Die Bewegung ift aud) hier faft immer freigformig.

Filhhant.

Die getrocduete Haut einiger Haifijdje und Stovarten,
findet ihres hohen Preijes halber jeltener Amwendung, obwohl
fich mit derfelben fehr jauber und glatt jchleifen lafgt. Sum
Gebraudpe {dhueidet man die Fijdhhaut in Stiice, Fendhtet
diefelben mit Heifemn Wajfer jtarf und jo lange an, bis fie
gejchmeidig geworden {ind, jpaunt fie jodann auf einem
chenten Brette flach und ftraff angezogen auf und befejtigt
mit einigen Ndgeln. Wenn diefelben trocfen geworden find,
faun man fie jum Gebraudje noch dadurch verbejfern, daf
man fie mit einer Najpel oder Feile auf der Niiceite ab-
und ditnner feilt und dann mit etwad O einfettet.

Mer Shadytelyalm (Equisetum L),
eine fryptogamijche Pflangengattung, itber die ganze Crde
verbreitet, wadhjt auf jandigen Stellen in der Nihe von Wajfer
und geichuet jich durch grofen Gehalt an Kiefelfdure in den

Andég, Die Vevarbeitung ded Hornes. 2. Anjl. 3
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Oberflacdyenidichten und vauhe hvderige Sejtaltung aus. Gv
wird vor dem Gebrauche, da wo ein Kuoten ijt, in furge
Stitcfe gefdhnitten, an etnemr Ende fejt Fujanmmengebunden
und am andeven Ende devgeftalt abgefdhnitten, daff alle Kuoten
himvegfallen, weil diefe demr Schleifen nadyteilig jind. Diefe
sufammengebundenen Sdhachtelhalme taudt man in warnes
Wafjer, dritct fie dann gut aus und (Gt abtrocdnen, damit
jie die 3 grofe Hdrte verlieren und nidht ut jtart angreifen.

Tripel,

ein gelblichgraies, afchgraes, braunliches oder rotes Miaterial,
fommt in Yagern mit Ton uud Quavifand vor und ijt in
vielen Fillen nihtd al8 JInfujorvienerde, dag find Kicfel=
panger vovweltlicher, unendlich fleiner Tievcdhen. B Gebraudhe
muf er gefhldnunt werden und man verwendet ihn fajt aus-
{chlieRlich naf.

Wrife BRreide.

Kofhlenfaurer Kalf von verfdjiedener Fejtigfeit Iwivtt
wie der ungeldjchte, an der Luft erfallene Kalf (Wiener
Salf, Poliertalt), dient ebenfall8 yum Schleifen, indem man ihn
mit Waffer oder Alfohol anvithrt.

Weifes prapariertes firfdhorn

dient al8 feine8 Poliermittel. ES§ wird bei Luftjutvitt aus
den Abfillen bet Vevavbeitung der Reh= und Hirjdhgeweibhe
gebrannt und Hievauj aufs feinjte gemahlen.

Wenere Sehleifmittel.

teben den vorgenanuten Schleifmitteln, die noch immer
hauptfachlich tm Gebrauche ftehen, verwendet man in der
newerenn Aeit  aud) nod) andere Niaterialien, wie  bei-
Tpieldweife fehr feine Gifenoxyde oder auch) andere mehr oder
weniger Harte oder weidje und leicht angreifende Neaterialien,
bei deven Wahl fmmer davauf Ritdficht u nehmen ijt, daf
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fie wohl gut angreifen, aber dabei dod) nicht fo jcharf
wirfen, dafy Nite und Kvaber entjtehen, wodurd) oft der
Grfolg einer langwierigen 2Arbeit in Frage geftellt werden
fann.  Grite8 Pringip bei denw Verfuchen der Aniwending
eines newen Schleifmittels ift fmmer, daf foldes wohl an-
greifend fanft wirft, niemals aber dag ju jchleifende Material
devart angreift, dafy {ich Nijje oder Schrammen bilden, die
dann durc) newe Behandlung wieder ausgeglichen werden
miiffen.  Wean darf daher nie ein new empjohlenes Sdleif-
oder Poliermittel ohue weiteres in Gebrauch nehuen, jondern
mufy durd) fleine Verfudye fid) erft davon iibereugen, ob
pagjelbe aud) tatfachlich fich fitr dag zu behandelnde Material
eignet. 8 ijt durchaus nicht gleichgiiltig, ob ein Schleifmittel
beifpielSweife fitr Horn oder fitr Perlmutter gebraucht werden
joll, denn jeded diefer Matevialien verfhilt fich dem Schleif-
mittel gegeniiber gany anders. Cbenjo ift e§ jehr ver{chieden,
0b ein Sdyleifmittel fiir dag evjte Schleifen, oder fiir das
Shleifen tn einem vorgejdyrittenen Stadium der Avbeit
dienen foll.

Die neuweven Schleifmittel fonmmen jowohl in Form
von Pulvern, ald auch) in Geftalt von Salben, Pajten, in
Stitfen und  dann aud) in flitffiger Fovm in den Handel
und e8 ijt bet den erften fleinen Avbeiten mit bdenjelben
tnmer erjt yu verjuchen, ob nicht dbas Miaterial, welches fiir
die Formgebing verwendet wurde, einen Einfluf auf den u
jchleifenden Stoff ausitbt. Aud) in fritheren Reiten bver-
wendete man bet den Schleifavbeiten jur leichteren Behandlitng
Subftanzen, bdie dag Pulver in eine falbenartige Miajje
iiberfithrten, wie Seife, aber hier fufte der Verbraudyer auf
Grfahrungen, die er Dbei bden neuwen Schleifmitteln erft
madyen mug.

Sumerhin gibt e§ unter den im Hauvel befindlichen
Shleifmitteln cine gange Anzahl, die {ich) in der Praxis gut
cingefithrt haben, und namentlich Amerifa liefert Schleifmittel
in verfchiedenen Fovmen, Ddemen der Gebraudhy@wert nicht
aberfanut werden darf.
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Nas fjorn,

WNean verfteht unter Horn int allgentetnen bdie Aus-
witchje am Kopfe verfdhiebener Sdugetiere, jo namentlich des
Jiindoiches, der Riegen, Schafe, Antilopen und Gazellen,
auch der Givaffe und ded Rhinojeroffes, wohl i unter-
fdheiden von den Geweihen der Hivjdhe und Rehe, welche
in jeder Begiehung andeve Gebilde {ind. Dag Stirnbein der
erjtgenannten Tieve trigt bei beiden Gefchlechtern furze, jolide,
sugefpitte Knodhenzapfen, itber weldhen fich eine Hhohle Horn-
jcheide ausgbildet, welde beftandig bleibt, durch Anjat neuer
Sdhidhten an der Haut nach aufen fortwddit und {o die
hohlen Horner bildet, welche bei einigen Gattungen nur bei
den Manndyen, bei den meiften aber bei beiden Gefchlechtern
vorfommen. Diefe Hovner find urfprimglich) nur Horn-
gewebe gewejen, tievijhe Gewebe einfadhiter Avt ohne Ge-
fae 1und erven, welde ftetd ein Oberflachengewebe oder
Tlbersugsgewebe darjtellen, indem fie teil8 die obere Kreis-
flache, teil8 die Oberflache der Schleimbhiute Lefleiden. Das
Horngewebe it einemr fortwdhrenden Wedhjel unterworfen,
indem Ddie dltejten, aljo bdie oberen %eﬁen[ageu desfelben
abgenust und abgeldjt werden, wdihrend fidh in der Tiefe
newe Hornmajjen anbilden. Nad) und nach) bilden fich diefe
Horngewebe i mafjfiger Hornjubjtany aud; fie jterben ab,
trocfnen ganglich ein und bilden {o nerf)ornte Aellen, poly-
gonal obder verlingert bi§ jur jdeinbaven Faferform obder
unvegelmdRig; diefe Bildbungen finden wir an der harten
Nageljubjtanz, in der Subftany der Haave, in den Krallen
der Siugetiere und BVigel, in den Schuppen 1wnd Panzern
verjchicdener Tiergattungen, in den Sdndbeln der Vigel
und endlid) in den vollendetjten Horngebilden, in den Hir-
nern mehrever Sdugetiere.

Die Hovner Dbeftehen aus ‘,af)ﬁnfcu feinen Fafern, in
welchen ]Id) mit Hilfe von Kali allmdhlich gany deutliche
fcmtmf)altup BeIIen nacdhweifen (affen. Die Farbe der Hivner
foll nicht in einem nadpveiSbaven Pigutent beqmnbet fetn.
Beim Crwdvmen wird die PHormmajfe weid) und (aft fich
fdweifen; Dbeim  Berveiben und bei der Verarbeitung ent-
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widelt fih ein eigentiumlicher Geruch), der wohl von einer
Shwefelverbindung  Pervithrt.  Verdiinntes Kali (6t den
groften Teil der Horner aufj; Fongentrierte CEfjigidure ver-
wanbelt fie beim Kochen in eine Gallerte und bt eine
Subjtany auf, bdie durd) Wmmoniaf wieder gefdallt wird.
Die Hovner bder verjdyiedenen Tiere unterjdjeiden fich war
vielfach duvd) ibhre dufere Oejtalt, ihre Fejtigleit, Firbung,
ftimmen aber bdarin iibevein, daf fie immer mehr obder
weniger Hohl find und auf dem Durchjd)nitte Jahresringe
seigen, dbhnlich) wie dag $Holy, weldhe ur Veurteilung des
Alterd des Tieres, weldjemt joldhe angehorten, und jum Teil
auc) der Giite ded Hornes Dbeniitt werden fiunen; alte
Horner jind grofer, didyter, havter und lafjen fich weitaus
leichter beavbeiten, al8 Hovmer von jungen Tieven, weshalb
erjtere weit beliebter und gejuchter find.

Qm Handel fommen nadbenannte Horner vor und
werden  von  Dvechjlern, Kammachern, Knopffabrifanten
und Galanteriewarenerengern vevavbeitet.

L. Odjenhorner. Diefelben find fowohl hinjichtlich
der Grife al8 Geftaltung und Farbe fehr verjchieden. Die
grogten find die ungavijchen Ochjenhdrner, weldhe oft nalhezu
ein Mieter lang find; die fleinften {ind die Horner der
polnifchen Nindviehrajje; fie fiud meift weilid) oder brdun-
lich, auch graw geftveift und geflectt und zeigen hHie und da
nod) andeve Farbungen. Die ivijhen Hovuer, hellfarbig und
faft big jur Spige Hohl, werdben Dbei der Vearvbeitung fehr
wrdhfichtig.  Von aufeveuvopdifhen Ochjenhornern werden
die Drafilianijchen, dann die von YRio Grande, Miontevideo
und Buenod Aived gejchat und jzu zahlveichen Drechjler-
avbeiten verwendet. Die jitdbameritanijchen Horner {ind grof,
bon der Spite Hi§ ju einem Drittel abwdrts jdhvary, dann
aber weif, in dev Miaffe fehr fejt, vein und duvchjcheinend
und nebhmen jdhone Veize und Politur an.

2. Quhhorner paffen {ich im Verhiltnifie der Grife
und Qualitdt den vorigen an, {ind aber bdod) Ledeutend
fleiner und gewshulich alg NMiaterial viel weniger gejchatst.

3. Biiffelhovner. Unter diefemn Namen fonumen
verfdhiedene Sovten im Handel vor, obwohl der ame ein
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falfch gewdhlter oder verftandener ift, weil man in der Regel
damit dag norvdanterifanijche Bifonhorn begeichnen will. Dad
Bifonhorn zeidhnet fich vor allen anderen duvd) feine Hirte
und Sdwdre aus und jteht, weil e§ tmmer feltener wird,
fehr hoch im Preife. Die Sianz, Vombay- und Kaltutta-
Biiffelhorner find fehr grof und werden am meiften u
Pieifenipiten, Titrgriffen ufjw. veravbeitet. Die fehr grofen
Horner werden aufgefdhnitten, i Platten geprefit und
meijtend in der Rammfabrifation verwenbdet.

4. Ategen- und Sdhafhorner find von geringem
Werte und werden faft nur auf gewshnlide Gegenjtinde,
wie Nieffer- und Sabelhefte beravbeitet.

5. Gnus, Antilopen und Gazellenhorner
werden, da fie jelten ju ung fommen, wenig verwendet, find
aber ein fehr gefdyatstes WNiaterial und gelangen meiftens in
Gngland und Franfreich) ur Verarbeitung.

Die Horner bder Tiere dienten bden alten Volfern
vornefhmlich) al8 Trintgejchivre, aus diefemn Grunde gab man
aud) fpiter au8 andeven Matevialien gefertigten Trinf-
gefchirren Haufig die Form eine§ Hornes. Horner waven
ferner die Gefafe fir Of, Wein und anderve Flitffigleiten.
A3 Blaginjtrimente finden wir fie {dhon feit den dlteften
Aeiten in Gebraud). Da dag Horn ein Beidhen der Miacht,
Kraft und Wiirde war, fo wurden die Gdtter, Heroen,
Bildniffe von FluRgdttern und heiligen Baumen mit Hornern
davgejtellt; fo auf alten MWeiingen die Kopfe des Serapis,
deg Anumon, deg Dionphjos, der Jjig, ja fogar Alexander
ve8 Grofen und feiner Nachfolger. Selbit lebende Perfonen
trugen Horner ald Ehrengeichen. Die Horner der Opfertiere
wurden bei den Griechen, Romern und Juden vergolbdet.

Die technifche Verwendung ded Horned ijt eine aufer-
ordentlich ausgebreitete und werden nicht nur die Hivner,
fondern auch bdie andeven Horngebilde der Tieve, die Hufe
und Klauen, mit herangejogen; man verjteht e8, Horn 3u
formen, prefjen, favben ufw., aucd) Abfille von der Ve-
avbettung wieder ju Platten zu veveinigen, {o daf ed 3u einer
Ungahl von Gegenjtanden bded tiglichen Gebrauched und
Yipud dient. So fertigt man davaug namentlid) Frifier-
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tantme, Sterfamme, Haarnadeln, Schuhlvffel, Pulverhorner,
Hornldjfel, Horngabeln, Wagjchalen, Spachteln, Augengldfer,
Yorguetten= und Swictergeftelle, Gejtelle ju mannigfachen
optijdhen Rwecten, Yaternenjdieiben, Stoct und Schirmgriffe,
LBorhanghalter, Dojen, Ninge, Sungenjdhaber, Pfeile, Haar-
bitvjten, Bahnuftodher, Spielmarten, Miejferihalen, Bolljtibe,
garbenjddlchen, Stoc- wnd Sdhivmywingen, Facher und
Kudpfe der verfdjiedenjten Avt.

Gin bejonders gefhitstes Meaterial find die Hornfpitsen,
bag ift der mafjive Teil de8 Hornes, und hier ftehen die
jog. bunten $Horner in erjier Linie, die von deutjden, eng-
lijchent oder fitdamerifanifdyen (brafilianijdyen) Ochfen ftam-
ntewr, bei denen die Hornjpiten nicht jdwary find. Vet
ungarijhen Odhfenhdrnern find DbeifpielSweife 90 Progent
der Spiten {dhwar, wdhrend bei Hovnern der vorgenannten
Proveniengen 30 bi8 70 Progent der Spigen bunt {find,
b. . dag Horn it faft big yur Spite tn jeinem maffiven
Zeil nidyt einbettlich gefarbt, jondern jeigt etme Avt Mafe-
rung oder Navmorierung. Werden folche bunte Hornjpitsen,
um einen  befannten Ausdruct ju gebrauchen, itber Hirn,
0. 0. fenfrecht sur Lingdadhje gefdhnitten, o weift der Quer-
fdnitt abwedhjelnd Hellere und duntlere Partien auf, die {ich
unt einen Mittelpuntt gruppieven und, wenn poliert, Bil-
dungen jeigen, die fich etwa mit den verjdhwommenen IJahres:
vingen de§ Holzed oder einer wm ein Sentrum angeordneten
Warntorierung vergleichen laffen. Diefe Reidhnungen und
die dabet mit in Frage fommenden Farbungen find e§, welde
den aud maffivem Horn gefertigten Kudpfen ihr jdhoneres
Ausjehen und ihnen damit auch hioheven Wert geben. Diefe
fo gearteten ovner fommen aber Haufiger nur in Deutjd)-
fand und  Gngland vor, leferes Yand befitst aud) noch die
and Sitdamerifa importierten Horner gleicher befcf)aﬁen/
heit aus erfter Hand und die &13eugungénerf)ultmﬁe find
derart, daf Kunopfe aus majfivem Horn jest fajt nur in den
genannten betden Landern hergeftellt werden.

Bei der Vearbeitung bder Hornfpien ift natiivlic) nicht
alfein  deren Duvchmefjer, jondern auch) die Yinge derfelben
mafgebend ; wenn eine Spie auf Kuopfe verwendet werben
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joll, fo mup Ddiejelbe vou einer und derjelben Kuopfgrofe
ein. Ouend fertiger Wave liefern, die ecinen einbeitlichen
Charafter befiten; ein anbdeves, in Arbeit genonumenes Horn
wiirde wieder andere Seichnungen auf dem Querjdnitte er-
gebenr, was dem Gejchmacte de§ Kdufers nicht entfpricht.
E8 mufy alfo tmmnier die Dicte eined Knopfed zwolfmal ge-
nommten, Deim jwdlften Querjdnitte diefelbe Anlage bder
Beidnung aufweifen, wie Dbetmr erjten Quer{dnitt, und gilt
dieg namentlich) fiir grofe SKnopfe. Aug der auggewdhlten
und genaw abgentejjenen Spie werden dann vermittel$ eined
Kronenbofrerd bdie ‘Platten, wie fie erforderlich find fHer-
audgefjchnitten und dann anf der Drehbant  um fertigen
Kuopf gejtaltet, gebobhrt und jdhlieRlich poliert. €8 ift be-
greifli), daf bei diefem Verfahren eine ungeheuve Wnzalh!
der verjdyicdentlid) gejeidhneten Studpfe vejultieven und daf
e8 faum miglich ift, eine jweite Serie eined Duend Knidpfe
herguftellen. Die beim Augbohren wverbleibenden Dberteile
werden danu, foferne ed fidh) [ofhnt, 3u Kndpfen minderer
Qualititen uud bdie Spitenden ju fleineven Sorten ver-
avbeitet; aud) hier gilt der Grundja, dasd jedes Teildhen
deg Miateriales fo volljtandig al8 moglid) ausgenut wird.

Aur Fabrifation von Kudpfen wird ebenjowohl bdag
Horn felbjt, al8 auc) ingbejonbdere Hufe und Klauen ver-
wendet, aber auc) fitnjtlide Hornmajjen. Der Hornfnopf
ijt eine Niodejache geworden, jo daf die Fabrifation oftmals
Dlitht, dann aber wieder ldngere Beit nahezu darniederliegt.

Verarbeitung der Firmer.

Lor Aeiten, al8 man nod) nicht jeded Naterial auf
pag duferjte audniiBte, muften die Hovumer vor der Ver-
avbeitung erft entjchlancht werden, wibhrend fie jest fdhon in
geveinigtem Bujtande jur Vervwendung fommen. Nur felten
wird dag Horn, wie ed vom Tiere fommt — mit Aus-
nahme ded auf weite Entfermingen verfendeten —, nodh) mit
vem Schlauch in die Hand de§ Avbeiters fonmmen; der Horn-
fhlaueh Dildet fitr die Gelatinefabrifation ecin jehr gejdhit-
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teg WMiatevial. Die Hornjdylauche lajfen fich in frijdjem Su=
ftande, alfo fury nad)y dem Toten bde§ Tieve§, {dpwieriger
entfernen, weil {ie dag Junere desjelben Dbefjer ausfitllen
und an den Wandungen fefter anliegen. In diefen Fallen
mufy der Schland) jo weit al8 moglich mit dem Nieffer von
der Wandung gefrennt und dann mit einem Holzhanmer
airf dag Horn felbjt gejchlagen werden, damit fich der Schlauch
[o8l6ft 1und heraudgezogen werden fann. Vet fhon lingere
Reit lagernden Hovnern ift dagegen der Schlaud) fchon mehr
oder weniger ecingetrocnet und hHaftet nur mehr an jeiner
Bajid am Horne; hier jhneidet man am beften dag Horn
ein  wenig ab, wodurd) Ddeffen Vafis eben und gleid)-
jeitig die Verbindung mit dem Schlaudye locter gemadht wird,
jo-dafy lesterer leicht Hevausgezogen werden faun. Jedenfalls
it betm Entjchlauchen, wo jolhed vorgenonumen wird, Vor-
fidht geboten, damit dag Horn nicht aufjpringt oder jplitterig
werde.

Dag Abjchneiden der Hornjpitsen, weldhe fitr gewiffe
Bwecte, Wafferfacte fitr Pfeifen, Stocgriffe und Stocdimwingen
ufw., ein gejchitsted Matevial find, gefdyieht mit einer ziem-
(i) {dhweren Sdge, weldje auf dem Fufboden aufgejtenmt
wird und welcdhe der Avbeiter mit fetner Brujt halt, wm auf
bemt Sdgeblatt dag Horn mit beiden Hianden auf und ab
3t bewegen. Die Horner werben mit einem geeigneten Drahte
unterfucht, wie weit fie fnnen Hohl find, und die§ auf der
Aupenjeite angemertt, jo daf man ftet8 gemau fo viel ab-
fchneidet, al8 dag Horn maffiv ijt, wm feinen Schaden 3u
erleiden.

Dag nunmehr folgende Anfichueiden der Horner ge-
jhieht an der ditnnjten Stelle derfelben, bdod) faun bdem
ufichueiden ded Horned noch) eine andere Arbeit, dag Ber-
fchneiden desfelben in et oder drei Stitcte vorausgehen,
wenn man ndamlid dag Horn u gewifjen Gegenjtinden, wie
Qémmen 1. dgl. veravbeitet. Jn diefem Falle wird dag Horn
in folche Teile zerjchnitten, 1weldhe der Vreite des ju ferti-
genden Objefted entfprechen und wadhlt man diefe Teilung
deghald, 1w dag nachjolgende Preffen der aufgejchnittenen
Hirner gu erleichtern.
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Big. 1.
Warmeftoct.

Dag Horn.

Dte innere gefritmmte Seite der Hiorner
it gewdhulich am  ditunjten und Hier wird
da8 Horn aufgejchnitten s beim Auffchreiden jelbjt
foll man mit aller Sovgfalt zu Werfe gelhen.
Sind die Hovner im Jumern fprode, Gaben
fie durd) unvorfichtiges Entjchlanchen oder durch
Hevimmoerfen RNiffe und Spriinge erhalten, jo
muf dag Aufjdhneiden an diefen Riffen c1f0Iqen
Jit dag Horn aufgejchnitten, fo fomumt es in
einen Kefjel mit fochendenmt Wajjer, in weldent
e8, je nachdemr e von einem frijhgefchlagenen
ober alten Tieve ftammt, lingeve obder fiirzere
Aeit verweilt, um u erweichen und das Auf-
ftecfen auf den Wirmeftoct ju evmiglichen. Der
Warmejtod Defteht aus einem gabelformigen

gleid) dict find (Fig. 1), und einem [lzernen
Stiele; anf diefen Warmejtod wird das auf-
gefchnittene Horn mit dem obeven — alfo engeven
Teile aufgeftectt und einem lebhaften Feuer nahe-
gebracht, aun weldem bdag Horn unter gleich-
mdgigem lmdrehen gut evwdrmt wird. Jjt dies
in geniigendenm Neafe gefchehen, fo ergreift ein
Avbeiter dag eine aufgejdhnittene Ende mit der
Prefzange (Fig. 2), 3ieht e8 vom Widrmejtoct
ju fich bin, wdabhrend ein anderer Avbeiter mit
etnent @hnlichen Inftruntente, welches aber grofere
Bacten hat, da8 Horn 3wijdhen diefe Vacen
bringt und e8 fo viel al8 miglich flac) preft.
Dag Horn muf unter allen Umftinden fehr gut
eridrmt werden; wiirbe ed fehr jchnell wieder
in feine frithere Geftalt juviictfehren wollen, fo
ijt died ein Beidhen, daf bdie Crwdrnung eine
ungeniigende gewefen. Die gange Arbeit muf
stemlich) rvafd) vor fidh geben, damit dag Horn
fetne durd) die Cimwirfung des heiffen Waffers
und der Warme erlangte Weichheit nicht verliert.

Gifen, deffen Binfen aber in ihrer gangen 53angc

Tig. 2.
Die auf diefe Weife Hergeftellte Hornplatte fommt  Prefzange.
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jofort wifchen wei gqut geglattete eiferme Platten, bdeven
mehreve aufeinander gefchichtet werben, welche man danu in
einer Spindelprefie, oder in einem aug Holy gefertigten,
gut mit Gifen bejdhlagenen Shraubitod (Fig. 3) fejt
und fo lange preft, bi8 die Hornplatten
vollformmen evfaltet find. 3n grogeren Fa-
brifen, wo man bedeutende Wengen Horn
verarbeitet, faun bdie Hornprejie jo Fon-
ftrutert fein, daff bdie eingelnen Platten,
swifchen welche dag Horn 3u liegen fommt,
mit Wajjer oder Dampf geheizt werden
fonnen, cine Ginvidhtung, welde o8 er-
mbglicht, fehr fdyone und vollfonmmen
ebene und glatte Hornplatten 3w erzengen.

Sind die Horner in Plattenfornr ge-
bracht und Dehalten fie folche bei, ofme
fich wieder 3u fritmmen, fo Dbeginnt man
mit einem fehr fcharfen Schabemtefjer alle
Unebenfeiten auf den Oberflachen jorgfdl-
tig abjujchaben, fo daf die Hornplatten
vol{formen glatt und vein werden, wdrmt
fie dann abermal8 gut und gibt fie neuer-
fich unter die Prefje, unter iweldher fie
verbleiben, big fie wbllig gerabe geworden
jind und nidht die geringjte eigung jich
i werfen mehr zeigen.

Dad fog. Luetjden des @mneé
wird auggefithrt, indem man dag Horn-
jtitct, b3w. die Horuplatte gut mit Ol be- Sdraubitod
ftreicht und dann itber Dellemr Feuer er- jum Hovnprefjen.
wdarmt. Gleich nad) dem Crwdrmen wird
e8 in den Schraubijtoct eingeprefit oder in bdie Preffe gegeben
und diefe feft angezogen. Die undurchfichtigen und weiglichen
Stelfen des Hornes werden durc) diefed Verfahren vollfom-
wen Hell wund duvdhjichtig, bzw. durd)jcheinend.

Gine dhnliche Operation ift dbag Treiben der Horn-
platterr. Dasfelbe wird am beften in einer gut und jtavt fon-
jtruievten eifernen  Hebelpreffe vovgenonmmmen, welde einen
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Raften Defitst, in den die Gifenplatten, zwifdjen denen das
Treiben porgenonumen wird, eingefdjoben werden. Soll eine
grifere Anzahl Hornplatten auf einmal getrieben werden,
ift Hievsu eine gewiffe Bahl fdymiedeeiferner, glatt und eben
gejchliffener Platten von etwa 3 Sentimeter Dicke exforderlic,
weldhe an ihrer oberen Flache mit ywet Lochern verfehen find,
in die eiferne Volgen eingefiigt werden, wm die Platten,
wenn fie Heif find, einfdhieben ju fomnen. Die Anzahl dev
Platten rvidhtet {ich jelbjtveritandlich nach dem Winfange des
Betricbes, muf aber jtetd eine mehr betragen, ald man Horn-
platten u treiben gedeuft, auch) ijt e8 vorteilhaft, wenn bdie
in die Prefje 3 oberjt eingulegende Platte noch einmal fo
dict ift al8 die iibrigen. Mian weidht Fuerit die erforderliche
Anzahl Hornplatten mehrere Tage in gewdhnlidhem Wajjer
ein und legt fie dann in einen Keffel, in weldhem

3 Teile weiches Waffer und

1 Teil Fettabfille fid) befinven. Diefe Flitffigfeit
wird mit den Hovnplatten erhitst, jo daf erjtere u fieden
Deginnt. Jngwifdjen hat man die eifernen Platten in einem
befonderen Ofen erhitst, fo daff ein an diefelben gehaltenes
Bapier jhwad) fengt, bringt die untere evite Platte in die
Preffe, auf diefe legt man eine Hornplatte aud dem Kefjel,
auf diefe die yweite Gifenplatte, dann wiecder eine Hornplatte
und fiahrt mit tunlichjter Bejdhleunigung fo lange fort, big
alle Horn= und Cifenplatten eingejdhichtet find und die dickere
Gifenplatte den Schluf bildet. Dann dreht man die Prejfe
moglichft Jehnell ju und 3ieht nach einigen Mitmuten wieder
an, jo lange, big ein teitered Niedertreiben unmoglich ge-
worden ijt. Nach einem Halbjtiindigen Verweilen oHffuet man
die Preffe, nimmt die Hornplatten Heraud und legt jie in
faltes Wajfer. Da dag genaue Veavbeiten bdevarvtiger Eifen-
platten 3temlich fchwierig ift, fann man aud) Bloce von ge-
wihnlichem Gufeifen verwenden, wenn man beim Prefjen
dann nod) befondere Kupfer= oder Wieffingplatten von etwa
50 Millimeter Dicfe wijchen die Cifen- und Hornplatte ein-
legt. Dag getriebene Horn ijt heller, gleichformiger und glatter
al8 das durc) Quetfdhen evhaltene, auferdent dehnt fich aber
auch infolge der befferen Crwdrnung und de§ gleichmdpigeren



Dag Hor. 45

und fjtarvteren Druces dag Horn mehr aus, jo daf die er-
haltenen Hornplatten grofer werbden.

Dag Augdrucden folgt nach der Operation Ddes
Quetfchens und aud) de§ Treibens. Sobald die gequetichte
oder getriebene Platte Hell geworden ijt, wird fie an einem
Fewer abermald gewdvmt und dann auf die Ausdrudiilze ge-
bradyt, deven drei itbereinander auf einer Gifenplatte beveit
liegen miiffen. Die Hornplatten ditrfen jedoch nicht jo heif
gemacht werden, daf Vrandffecten entjtehen, weil hiedurd) die
nod) vovzunehmenden Arbeiten leiden witrden. Verbranutes
Horn bricht fehr leicht und faun deshalb nicht vevarbeitet
werden. Die Auddructfilze miiffen die Griofe der Eifenplatten
haben, tm iibvigen aber vol(fommen eben und ofhne Grho-
hungen ober Vertiefungen jein, weil jich) andernfall8 die Horn-
platte nicht gletchmdpig ausdriicten wiivde.  Viegt fonach die
Gifenplatte auf der Miitte dev Filze, fo wird die yweite Eifen=
platte jofort davitber gelegt und moglichit fdhuell geprept. Hie
bei ift noc) ju bemrerfen, dafy die innere Seite ded Hornes,
welhe man von der duferen leicht unterfcheidet, jtetd auf die
Filze gelegt werden muf. Dad Ausdbructen hat den Bwedt, ju
verhindern, dafy {ich die aus den Tafeln u fertigende Avbeit
verjiehe und dafy fie die einmal gegebene Form aud) ferner-
hin beibehalte.

Dag Behauen der Hornplatten gefchicht in der Weife,
dafp diefelben mit einer vechtwintelig gebogenen Bange, der
Behauzange, gefait werden, auf einen entjpredjenden Holsjtoct
fonumen und nun mit dem fjehr fdharfen fleinen Veile alle
noch vorhandenen Unebenfeiten weggeharen iwerden, wobei
man jehr viel GejdhicE und Fleif, jowie Aufmerfjamteit auf-
wenden muf, un die Platten nidht ju bejchadigen. Nunmehr
werden die Hornplatten nod) mit dem Schabemeffer, einem
geradblinigen, an der Yding&jeite fehr jharfen Weeffer mit et
Handhaben abgefchabt und find danun jur Weiterverarbeitung
tauglich.

Die Schafz und Bodhdrner, jowie alfe anderen Horn-
arten werben in gany gleicher Weife verarbeitet, wie hier fiir
die Odhfenhorner angegeben wurde, mur muf beim Crivdrnen
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itber Fewer nod) vorjichtiger mit ihnen verfahren werden, da
fie weit feichter Vrandflecten befontmren.

Die Ochjenz und Kuhtlawen, weldhe jetst nanentlich
fitv Qudpfe fehr viel vevavbeitet werden, erfahren eine gang
abhuliche Rubereitung. DOie Klawen werden in die dhe einesd
Holzfeuers gefelst oder itber dasfelbe auf einen Nojt gelegt,
damit fie jich nach und nach anfodrmen. Haben jie den nvtigen
Warmegrad erveicht, fo wird der wickel, dag it jener Teil
ped Slauenrandes, wo derjelbe gejpalten ijt, herausgefdynitten,
wodurd) eine Offnung der Klaue entjteht, die nun nadge-
wdarmt und mitte(8 der Prefzange aufgezogen wird, fo wie
man de Hovner auf den Pregjtoct aufzieht. Dann fonrmen
die erhaltenen Platten in bdie Preffe und werden, allerdings
mit Anmwendung von mehr Kraft, weil die Klauen bedeutend
dicter {ind, in ditnuen Platten gepreRt und dag Cimweichen,
Aufwdrmen und Prefjen o lange fortgefest, big die Platten
geniigend ditnn geworden {ind. Die dibrigen Wianipulationen :
dag8 Treiben, Quetjchen und Ausdructen, werden genau in der-
felben Weife vorgenonmmen, wie die§ bei den Hornern an-
gegeben wurde.

Auch Pferdehufe werden tn gleicher Weife bearbeitet, in=
demt vor dem Preffen die Sohle de8 Hufes abgefchnitten wud
nur der obere, wm diefe herum laufende Teil ded Hufes beniifst
wird, welder yur Anfnabhme der Hufndgel diente. Die devgeftalt
bearbeiteten $Hufe werdben mmmedhr aufgeweicht, gewdrmt
und fommen dann unter die Preffe.

fjornueracheitung nady Ducrot.

Dag Ducrotjche Verfahren begwedt hauptjachlich die
Abrichtung der Hornplatten mittels einer Miajdhine, weldye
Arbeit fonjt mittels der Hand und eined eigentitmlich geftal-
teten Werkzenges vervidhtet wird, aber fehr viel Gejchict und
Aufmertfjamfeit erfordert. Die Lorrichtung, welde Ducrot
amvendet, befteht aus einem einfachen JNabde, defjen Welle in
Aapfen und auf einem holzernen Geriijte lduft. Diefe Welle
ift an Ddem einen Gnde mit einer JRolle verfehen, weldpe
mittel8 eines Niemeng dag Ytad in Vewegung zu jelen ge-
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jtattet. Die Peripherie diefes JHades ijt mit jtarfen Schneide-
yihnen verjehen, die Bdhne jind gegen die Chene ded Nades
geneigt — aljo gewiffermafen wie bei einer Sige —, jedod)
mr nad) einer @eite hin gejdhrintt. E8 {jt notwendig einen
Pand oder die eine Seite des Nades emlidh) fdarfwintlig
i haben, wdhrend die andere abgerundet ift. Meittel diejer
Auordimng der Kurven der Periphevie ift eS leicht, eine Horn-
platte abguvichten, daman nicht allein alle Hervortretenden Teile
der Platte angreifen, jondern auch in alle ihre Vertiefungen
und Niffe eindringen fann. Die Peripherie diefed Nades be-
jteht aus Stahl, und pwar aud einem Stiicte, fie fann aber
and) aud mehreven Teilen jujammengejetst jein und e§ tonnen
nach) Grfordernid bejondever Bwecfe wmehreve Bdbhne eingeln
angefertigt und nebenetnander geveiht werdben. Vet der Arbeit
ftitt man die juzurichtende Hornplatte auf den am Geriijte
angebrachten Support und bietet den wegiunehmenden Teil
derfelben dent fich fehr jchnell drehenden NRade dar; der mit
dent Nade in Vevithrung fonumende Teil wird fehr jdhnell
geebuet, tndem die Arbeiter mit der Platte einen Drud gegen
die Bdbhue des Jtaded ausitben. Die Peripherie diefes Jtades
und befonders die Qurven feiner Nider geftatten die Aug-
fithrung aller vorfommenden Arbeiten, d. f. die uvichtung
einer Hornplatte nicht nur an den Hervortretenden Teilen,
fondern ebenjogut in den Vertiefungen, indbejondere wird
dadurcd) bag Befeitigen der Nijfe evleichtert, wo dann unter
DOruct die Platten durch jene nidht mehr gejpalten werden
fonmen.

Diefed Nad hangt in einenm Gejtelle, der Support fann
aber beweglich) fein und nad) Grfordernis mit Hilfe eines
oder mehrever Pedale geftellt werden, unt ihn wegzunehuen
oder ihn zu neigen und fo die Burichtung gewiffer Teile ju
crfeichtern. G8 fomnen auch jwei fdhneidende Rider von wer-
jchiedenem Durchmefjer auf devjelben Welle und in demjelben
®eftell gebraudyt werden. Nach diefem Suvichten folgt das
sweite Strecten, weldes den Bwedt hat, den Hornplatten
DOurdhfichtigleit su evtetlen wnd Hauptjiadlich ihre Dicde 3u
vegulieren, tndem fie einem Druce ausgefesst werden. Dazu
mufy dag Horn wieder evweicht werden, weshalb man e mel-
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vece Tage in falted Wajjer legt und dann einige Beit in
ficbendes Wafjfer bringt. Auch Hier fand Ducrot e§ vorteils
haft, das Gimveichen de§ Horne§ durch Dampfe ju bewirfen,
die in Kdften einjtvomen, welde duRerlich in Ofen mittels
Dampfen oder auf andere Weife einer fehr hohen Temperatur
audgefetst werden; nan fann aber auch die Dampfe weglaffen,
und die Hornplatten nur in Kdjten trocfen erhiten. Durd)
diefes LVerfahren wird dag bigherige Crweidhen de§ Hornes
iiber Kohlenfeuer vorteilhaft erfefst.

Dte weichen Hornplatten fann man zwijdjen yoet Walzen
purdylajfen, mur nmmf man pwifden bdiefen Walzen an dem
cinenn. Ende eine etiwad grogere Offnung laffen als an dem
andeven, um der Dide der Hornplatten NRechnung  3u
tragen, welche jtetd an einem Enbe dicfer {ind. Dann werden
die Hornplatten gewdhnlid) mit gejchmolzenem Talg bejtrichen,
ywijchen eiferne Platten gelegt und diefelben, mehrere aufein-
andergelegt, einem giemlich jtarfen Dructe unterworfen, wor-
auf man die Platten erfalten (@, wm jie der weiteven LVer-
avbettung zugufiihren.

Mas Liten (Shweifen) des Fornes wnd des Sdyildpattes.

Horn und Schilopatt find nidht inumer in jenen Srifen
vorhanden, wie jie gerade notiwendig find, und greift man oft
it dem Aughilfsmittel, fleineve Stitce 3w einem groferen ju
vereinigen. Nun hat dag Horn und in noch hoherem Grade
b8 Shildbpatt die Cigenfdhaft, bei etner hoheren Temperatur
st fdmelzen und {ich mit andeven Stitcten 3u vereinigen.
Mean nennt diefe Manipulation, welde jur Crzielung diefer
LVereinigung angewendet wird, ,¥oten oder Schweifen”. Beim
Horne [Hjen {ich die Uotftellen leichter al8 beim Schildpatt
und hat man daher die Sovgfalt betm Loten zu vermehren.
Burnity empfiehlt, die ju (tenden Stellen gut abjujdhrdgen,
mit Schachtelhalm abzuveiben, wobei man die 3u [dtenden
Stellen nicht mit den Fingern bervithren darf, und fie dann
mit den abgejdhragten Stellen in heifen Alfohol oder in
QBengin ju ftellen, wm fie vou ihrem Fette ju befreien; dann
legt man bdie Stiicfe auf einer Platte von Hartem Holze,
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weldhe vorher in Heiffed Waffer getaucht worden ijt, jujammen,
Debectt fie mit einer gleichen Holzplatte, bringt diefe wifchen
bic betden jtarf erwdvmten Bacfen einer fupfernen Vdtzange
und fest fie, in Ddiefer eingepreft, in einem Schraubitocte
einem ftarfen Drude aus§, wobei man wijdhen die Platten
jo lange Wajjer gieRt, big die Sange erfaltet ijt.

[ig. 4.
\dtzange.

Gin anderes Votverfahren ift folgended: Nean wmivicelt
dic 3 (Btenden Stellen mit Leimwand oder Lojchpapier, bringt
diefelben ywifdhen die beiden evwdrmten Schentel der Ustzange,
worin fie einem Dructe audgefetst werben. Die Fugen {chweifen
formlid) gufammen, und jollten nicht alle Stellen volljtindig
geldtet fein, jo wicderholt man die ¥otung nodymals. Bei
fleineren rbeiten fann man in Crmanghmg einer ¥otzange
aud) ein erhistes Biigeleifen beniigen. Dag Selingen bdes
Uotend Hangt jehr viel von der vichtigen Konjtruftion bder
Cotzange (Fig. 4) ab. Die Yinge der Avme richtet fich nach
jemer der [dngften Fugen, weldhe man ju behandeln hat. Die
obere Flache der unteren Kneipe ift jederzeit eben uud mit
der Stange h a aud einem und bdemjelben Stiicte gearbeitet.

Andég, Die Vevarbeitung des Hovnes. 2. Anjl. 4
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Die lelstere, welde den Kraftavm des Hebeld h a b bildet,
it mit einem Ofre verjehen. Der weite Hebel ijt ausg jwei
Dejonderen Stiicfen jujommengejetst. Der lefstere Hingt in
einenm gabelfovmigen Kloben wmittels eined durdygeftecten
Nieted, wm welched ev fich, fret dreht, jo da, wenn man
pier Finger in dag lange Ohr uud den Daunten in dag Ohr
ped andern Hebeld legt, die unterve Flache ded oberen Badens
fich genaw auf bdie obere Fldache bde§ unteren Bactens legt.
Bei diefer Cinvihtung erhalt dad pwijchen den Vacken gele-
gene Stitcf, mag e$ nun eine gropere oder geringere Dicfe
haben, einen allen Teilen der Oberflache gleichen Druct und
felbjt wenn e8 an eimem Rande Dditnner al8 amt andeven
wire, wird es itberall von dem gleichmaRigen Dructe getrojfen,
indent fich die Bacfen in jchiefer Nidhtung aufeinander prefjen.
Unt die Hite gleichmdpig zu Halten, miifjen Dbeide Backen
gleiche Dimenfionen haben. Ritctjichtlich ded NMaterials, aus
weldhem die ¢btzangen ju fertigen find, gehen die nfidhten
augeinander ; die einen fertigen jolche aus Kupfer, die anderen
aug Gifen, doc) bleibt die rvidhtige Konjtruttion und genaues
ufeinanderpajfen der beiden Vacfen die Hauptiache.

uch) fann man fid), namentlich wenn man Platten
vont Horn und Schildpatt aufetnander ju (dten hat, mit BVor-
teil etner Spindelprefie, deven Dect= und Tijdhplatte mit Gas
oder feiffent Waffer heizbar ijt, bedienen. Jm Notfalle tut e
auch eine Prefie, deven Tiichplatte allein mitte(s einer Spiritus-
lamype Heizbar ift, doch ift gleichmdRige, von oben und unten
wirfende Hitse weitaus vorteilhafter.

Clafifdymadyen von forn.

MNean foll, nach [Exzellents Nethode, dad Horn ju den Kintmen
12 Stunden in einer Mijchung aus 3 Teilen Salpeterjiure,
15 Zeilen weifem Wein, 2 Teilen Ejjig und 2 Teilen NRegen=
oder Flufwaijer eimveichen, dann troctuen und in warnes
Wafjer mit der Hiljte Scheidewafjer vermijcht bringen. Dann
wird dag Horn gefirdt und in ein Bad von Eijig und Wajfer
10 Stunden fang eingelegt. Aus dem fo pripavierten Horn
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hevgejtellte Samue jollen jo weid) jein, dag man auf jolche
treten fann, ohne daf jie 3evbredyen.

Sdyleifen und Polieren des fornes.

Die mit dem Schabemejjer von den fleinen Kndtchen
und lnebenbeiternn befreiten Hornavbeiten werden Funddit
mit Sdadytelhalm abgejdhliffen. Bum Schleifen wird der
Sdadytelhalm in ungefahr fingerlange Stiicte gefdnitten,
eine grofere Anzahl derfelben, etwa 30 big 40, jujamnten-
gebunden und in Wafjer eingeweicht; das Eimweichen darf
feine8fall8 langer al8 eine halbe Stunde dauern, da jonit
die Sdharfe des Schachtelhalmes verloren geht. Miit diefem
Bitndel Schachtelhalnr jchleift man fo lange, bis alle FRauh-
Deiten und aud) die Striche, welche beim Schaben entjtehen,
befeitigt finb. dtunmehr wird feingejtofene ober gemahlene
Holzfohle, am bejten Lindenfohle, welche feine groben Teile
aufweifen darf, mit Waffer ju einem ditnnflijfigen Brei
angevithrt, bdiefer auf einen Ballen aug alten Tuchflecten
aufgetragen und neuerdings damit dag Horn gejchliffen.
Weanr muf beim Schleifen gut auforiicten, da dag Horn
ein jlemlich fejte8 Miaterial ift und bei Wmwendung einer
nur  gevingen Kraft viel langere Beit zum  Polieven notig
hat. Die feineven Schleifmittel, weldhe nach der Kohle in
Amwendung fonmten, find gebrannte Knochen, Bimsitein,
Tripel, Ategelmehl und aud) Holzajde. Die Kunochen brennt
man am Geften (elbft in efnem irdenen, mit Yehm gut ver-
jtricjenen Topfe, dann gerftoRt man diefelben, jchlammt fie,
fo daR man mur die feinjten Teilchen ol Schleifurittel
gebraucht und die qroberen newerlich pulvevifiert und jchlammt.
Gin vorjiigliches Sdhleifmittel ijt qut geglithter und fein
gemaflener und gefiebter Bimsjtein, der aber auch, um
grobere, {dharffantige Teile, welche die Arbeit mur verderben,
weil fie tiefgehende NRitze machen, gejchlammt fein muf. SGang
dhnlich ift e8 mit Biegelmehl, dejjen fidh) dlteve Avbeiter Hie
und da nod) bedienen, weldje8 aber durch Bimsjtein volls
fonmmen evjest wird. Holzajdhe wirft vermoge ihred Pottajdhe-
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gebalted angreifend auf dag Hovn und mup mit derfelben
mie fehr behutfam und moglichjt tvocen gejchliffen werbden.

©obald da8 Schleifen mit Bimsjtein ein ufrieden-
jtelfendes Ytejultat ergeben hat, behondelt man die Arbeiten
mittel8 ded Schleifballens mit fein gemabhlenem Tripel und
erteilt auf diefe Weife dem Horn die moglichit ebene Flache.
Bei Gegenftinden, weldhe eine Behaudlung auf der Drel-
bant geftatten, fchleift man jelbjtverftindlich auf diefer, indem
man den Gegenftand in votievende Vewegung verjest und
ben Schleifballen mit dem Schleifmittel an demfelben an-
oritcft. Speztell jum Schleifen der Hornfdnume hat man
auch etn Rad in Anwendung gebracht, bdeffen Umfrei8 mit
Fily Dbelegt ijft. Die Bujammenfitgung bLeider Enden bded
lefsteven mufy aber fehr forgjam gefchehen, fo daf auf dem
Radreife feine Unebenheit entjteht. An einem joldhen Nabde
bringt man eine mit dem Fufe in Bewegung zu fesende
Leter an, damit ed etn Wann ofhne Beihilfe eine§ anderen
in Bewegung feten fann. €8 gehort wohl eine bejonbdere
Ubung dagu, auf einem folchen IRade zu {dhleifen; Hat der
Avbeiter aber darvin bdie nodtige Fertigteit erlangt, daun
avbeitet er damit aud) weit leidhter, al8 wenn er aus§ freier
Hand jehleift. Weniger vorteilhaft ijt dag Schletfen mit der
Stange, die, wie bei einer Gldttmajchine, im obeven Raume
des Bimmerd an einer Sdymwungleijte befejtigt ift.

B Polieren des Horned beniit man reine Ajche
aus havtem Holze, die man mehrere Niale durd) ein jehr
feined Daarfiedb gefiebt Hhat, damit fie alle groben Teile
verlievt und fid) gany fein anfiihlt. Cin NReibeballen, jedodh
mit feinem Tuche iibersogen, iird ju dem jogenannten
Lorreiben mit Afche beniist. Bum Beneten diefes Neibes
balleng bedient man {ich) einer LVorrichtung, wozu man feine
Hornjpdne, die durch dad Handmefjer abgefalfen find, in
Waffer etmweicht, gut ausdriictt, mit Cijig trdantt, dann auf
et paffendes Brettchen legt und mit etwad Kochjaly itber-
ftreut. Der Reibeballen wird nun durd) leichtes Auforiicfen
auf die Hornjpane befeuchtet und dann in die Ajche getaudht,
jedod) fo, daf nur wenig von fettever davan hangen bleibt.
Der Neibeballen wird nun unter fanftem Aufdriicken in
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freigformigen Bewegungen itber den ju policrenden Gegen-
jtand gefithrt und fo lange damit forvtgefahren, bi8 eine
stemlic) glatte Fldche exziclt ift. Dasg Audpolieren aller Horn-
avbeiten gefchieht mit gemafhlemer und gejchlammter Kreide,
weldje etn wenig mit Cjjig angefeuchtet wird und die man
mittel8 de§ Vallend der Hand auf dem ju polierenden Gegen-
ftand fo lange verveibt, big der jchone Glany ervveicht ift.

Betm Polieven eined Kammnes aud Hovn muf derfelbe
auf einen veimen Fily gelegt und auf dem Sahne gerieben
werden; man faun war auc) dad Feld ugleich mitpolieren,
dod) tut man dies, pnmal bet Hohen Feldern, bejjer in der
Sluppe, weil tn diejem Falle der Kamm auf ein nicdht ju
jtarte§ Stitct Brett gelegt und mit demjelben jo eingejpannt
wird, dafy blog dag Feld hervorjteht, wobei man den notigen
DOruct mit dem Jteibeballen viel leichter ausiiben fann, als
wenn der Samm auf dem Filze liegt, wo man ihn jtets
mit einer Hand Halten muf. Beim Auspolieren mit dem
Ballen der Hand ypoliert man ebenfalls uerit die Bdhne,
indem man den Rammr mit der linfen Hand am Felde anf
einem Stitte Fily fefthalt und mit der rechten Hand gegen
die Spiten ju veibt. Wird der Kanm dann am Felde poliert,
fo gejchieht dies, indem man die Bdhue gut mit Papier
oder noc) beffer mit einem Stitdhen feinen Tuches nmlegt,
in die Kluppe fpannt; wiirde man diefes Wmbiillen unter-
laffen, jo ginge die Politur durd) dag Prejfen wifchen dem
$Holz der Kluppe wieder verloven.

Dag Polieven auf der Dvehbant bafiert auf denjelben
Grundjdtsen, evfordevt aber, da die Gegenjtinde {ich fehr
leicht erhiten, einige bejondere Handgriffe. So muf man
fich nomentlich Hitten, mit dem Polievpoljter ju lange auf
einer  Stelle zut verweilen, jonbdern fjtet8 bhin und her
fahren, da fonjt die aufgetragene Politur durch die Hike
evweicht und abgevieben wird. Dadburd) entjtehen nicht blof
Unebenheiter, fondern der abgeviebene Lact legt fich aud)
an dag Polievpoljter und verhindert dag Duvchdringen der
Politur, wodurd) jenes verdorben wird und viel Verluijt
an diefer entjteht. Die Crfahrung Hat gelehrt, daf man
ourd) folgenden tleinen Handgriff, da, wo e§ die Form
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des 3 polievenden Stiicted evlaubt, fehr (eicht den beab-
jfichtigten  Glang  Hervorbringen famn. Wean legt namlidy,
nacdhdent  man  hinlanglich Politur aufgetragen Hat, den
Doaunen oder Aeigefinger an die entgegengejetste Seite, wo
nan mit dev vechten Hand dag Polierpoljter aufhalt. Hier-
durch erreicht man folgende Lorteile:

1. Dag Gefithl zeigt an, wie man dag Polievpoljter
ju leiten Hat, ob man ftarfer oder fdhwddyer aufdbritcten mufp.

2. Dag Ol verwijdht fich leichter, fir Falle man davon
suviel aufgetragen Hat. :

3. Die aufgetvagene Politur veibt fid) an den Fingern
glatt und man erhalt einen {dhonen Glans, welder betanntlich
durd) die belebte Hand vorzitglich bewirtt wird.

uch fann man folgendermafen verfahren:

Sobald die aufgetvagene Politurfdyicht einen piegeln-
den feften Ubergug davjtellt, gibt man den Hochjten Glang.
Nean nimmt ein Stiickhen feine Letnwand, benetst jie gut
mit Olivendl, bringt jehr zavt gemafhlenen und gejchlanumten
Zripel davauf und veibt die Oberflicde fo lange, bi8 der
vollendetite Glang ergielt ift, wovauf die glatte und glanzende
Oberfladhe, um alleg Of, weldhes dunfel macht, wegiu-
bringen, mit fefhr zarter Leinwand obder einem weichen Leder
und fehr fetnent Neidmehl noch) einmal abgerieben und ge-
gldattet wird. )

Tber da8 Polieven mit bder Sdeibe, gewdhnlich
Sdyeibenpolieren genaunt, (aft jich nod) folgendes aug-
fithren: Bu den Scheiben verwendet man guted Kiper-Nefjel-
tuch), dad man am bejten mittel8 einer Schneideftanze aus-
jtangt, und bringt in der Mitte derfelben ein LYoch an, duvch
weldhes die Scjeibenjpindel geftectt wird. An beiden Enbden
der Sdjetbenipindel Defindet {ich je eine freirunde Gifen-
fcheibe von etiwa 10 Bentimeter Durchmefjer; jwifchen diefen
Sdyeiben werden 40 big HO Lagen ded Tuches und wijchen
je 3wei Tudpjtiicte eine gleich groffe Papiericheibe eingejchaltet ;
bag Gange wird dann  jujanimengejchoben und mitte(8
Sdyrauben ufammen verbunden. Damit der Scheibenrand,
der yum Polieven dient, vollfommen vund [duft, wird der-
felbe mitte(8 einer alten Sdge abgedreht. Scheiben mit 35
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bi8 H0 Rentimeter Durchmefier erhalten eine Wmdrehungs-
3abl von 1500 big 1800 Fouven pro Niinute, wilhrend
Det fleinen Scdjetben die Bahl der UMmdrehungen bis auf
1800 big 2500 pro NMinute fteigt. Veim Polieven {elbit
ift nachitehendes u beachten :

1. Mian L(dft die Polierjcheiben bei bder Avbeit ftets
gegen {ich und nie von fid) avbeiten.

2. Mit dem 3u {chleifenden und polievenden Gegen-
ftande fiahrt man (an die Sdheibe driicfend), nad) unten und
gegen jich siehend, Hin und Her, indem man nach) Bedarf
ab und ju Schleif- oder Poliermittel auj den Umfang der
Siheibe auftragt. ALS Schletfmittel beim Sceibenpolieren
Denust man im allgenteinen Bimsjtein mit Wafjer, Schleifdl
oder Sdymierjeife. Die Objefte werden gefdhabt ober mit
Glagpapter fein gejdhliffen und bdann an die votierende
Scheibe angehalten, indem man BimsSjtein in  paffender
Nahlung mit Waffer allein oder mit Wajjer und Schmier-
feife oder auc) mit Schleifdl allein ju einem Vrei anvithrt
und diefen auf bdie Sdjeibe auftrigt. Buwm Polieven in
diefer Weife gejchliffencr Waren foll bdad ,Athospolier-
mittel“ (in Pajta, Cxtvaft- und Pulverform) von . 2A.
Bauer & Co. in Stuttgart befonders gute Dienfte leijten.

Pinfelpolicren,

Diefes Verfahren de§ Polievens, in der Fabrifation aller
Arten vou Kndpfen gebrauchlich, ift natiivlich aud) bet andeven
Objeften anwendbar. NWan bemult 3u dem Verfahren eine
Spindel mit mindeftens 3000 Wmdrehungen in der Minute,
in der Pinfel oder auch Knopfe eingefpannt werden. A bejten
efgnet fich ein NoRhaarpinfel, bi8 auf ein Bentimeter Vinge
feit mit ©rvaht wnnvicelt, damit die Haave fich nicht zu rweit
augeinauderfegen fonnen. Wenu der Pinfel zum NRotieven
in die Spindel eingefpannt ijt, wird auf denjelben das
Poliermittel (beifpielSweife Athospolierpajta Nr. 2 oder 8)
aufgetragen, indem man die Pajta wihrend ded Notierens
einen Angenblicf an den Pinfel andriictt. Dann fithrt man
dem Pinfel die Gegenftinde unter leichtem Drnct 3u, die
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man in geeignetent Futter oder Sangen halt. Die Objette,
weldhe auf diefe Veife poliert wordben {find, bediirfen nur
eineg Abjcheuerns im Scheuerjact, in den man ur Ware
fehr feine Spdne mit gany wenig Politurpulver bringt,
worauf evftere fofort einen vorziiglichen $Hodhglany erhalt.
Beffer und einfacher ift es, wenn man anjtatt eines Pinjels
orei Pinfel itber- oder nebeneinander laufen fHhat (dhnlich
wie bei Bohrmajdjinen); den einen benupt man ald Polier-
pinfel, die beiden anderen juwm Uberwijchen. Berfahrt man
fo, dafy man bden i polierenden Gegenftand einfpannt, einen
Pinfel in dad Polievmittel taucdht, ihn dem rotievenden
Objeft ufithrt und mit einem oder ywet vetnen Pinjeln nach-
fabrt, jo fann die leste Politur, Dbejonbders beim Polieven
von Perlmutterfuopfen, mit fein pulverijiertem Wienerfalt
gejchehen.

Tronmeelpolieren.

Bei billigen Neajfenavtiteln gelangt zumeijt dad Polieren
mit der Tromumel (Faf) in Amvendung und wum etnen Hohen
O&lang ju erzielen, muf bevittjichtigt wevden, daf man der
LVorridhtung einen moglichjt grofen Durchmeffer i geben
hat. Durch diefe Dimenfionen Hat die u polierende Ware
einen  grofeven Weg juviicfulegen und die Neibung ift
grifer, al8 wenn die Tvonmmrel ju fletn ift. Die Fdffer follen
achtectig, im Junern mit dicem Fily ausgejcdhlagen fein, und
e8 ift 3u Deachten, dafy die Umbdrehung ded Fajjes jo erfolgt,
pafy man den Inhalt noch vollen hiovt. Bei ju rajdyer Windrehung
bleiben die Gegenjtinde in der Tronmmel an einer Stelle liegen.
W einen jchnen Glang ju eviielen, miifjen die Objefte in dev
PBoliertrontmel mindeftend 24 Stunden in Vewegung er-
halten werden. Die u polievenden Kudpfe werden im Ver-
hiltnig von 10:1 Poliermittel mit diefem gemijcht und
auerdent noch) Spine, Yederabfdlle obder fleine Filftitcchen
hingugemijcht. Die Mijdhung wird dann in dad Faf ge-
bracht, die Cintragsdfjnung gqut verjchlojjen und dagjelbe
in Betrieb gefetst; man fieht dann alfe ywei Stunden nad,
ob fein Polierpulver an der Ware hangen bleibt. Jit died der
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&all, fo ift von diefem uviel, beyiehungdweife von Spinen
3 wenig jugegeben worden und man muf die NMienge bder
lefsteven vermehren. Dag Faf darf nuv u dvei Vievtel an-
gefitllt wevrden, damit der Juhalt fich gut Dbewegen fann.

Bei Horntudpfen ufw. ift e8 vatjam, das ganze Gemijd)
mit Spivitug  angufeuchten; beim Rotieven 1wird dasfelbe
wieder gang trocfen und ed evgibt fich dann ein fehr Hhoher Glang.

Bei  Perlmutterwaren vermifht man etwas Wiener
Kalt mit Spivitug 1:10, gibt zu diefer Mijchung etwasd
pulverijierten Schwefel, befeuchtet damit dag Gemifdy und
ver erzielte Glany wird fehr befriedigen.

Srowififdyes Sehyleif- und Polierverfahren.

Nian {chleift in Franfreich nahezu alle Hornavbeiten
auf Schleifs und Polierjcheiben wund ijt die Einfachheit und

§ig. H.
Polierjcheibe.

Shnelligteit des Verfahrens im Vergleiche mit den ge-
wihnlichen Niethoden jo vorteilhaft, daf erjteres nicht warm
genug empjohlen werben fanu.
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Die Schleifz und Polievfheibe ift aud weichem Holz,
{duft auj bder Ritdjeite nad) Avt der gebrdudhlichen Futter
aug und it ebenfo wie diefe mit einer Volhrung mit
Shraubengeleife verfehen, weldhe gejtattet, die Sdeibe auf
die Drehbantipindel aufzujdhrauben. Die Vorberfeite bdiefer
Scheibe ijt profiliert, d. §. fie ijt mit Einjdnitten wnd Cin-
ferbungen verfehen, welde ed geftatten, jeden Gegenftand,
ob foufap oder fonver oder gevade, in diefe Cinfdnitte und
Cinferbungen eingupajjen; man wird alfo ftets eine gewifje
Anzahl verjchieden profilierter Scheiben ndtig Haben und
fonnen dort, wo eingelne Objefte in grofen Wajfen an-
gefertigt werden, fpeziell fiiv fie profilierte Sceiben mit
LBorteil verwendet werden. Diefer profilierte Teil der Scheibe
iit mit Samijchleder itberyogen, und war in der Weife,
baf bie Narbe de§ Yederd auf dag Holy aufgeleimt wird,
wihrend die weide, wollige Seite degfelben yum Polieven
dient. Je genauer fich die Profilievungen der Forme der u
fdhleifenden und i polievenden Gegenftinde anpajfen, je
mehr fie an der Oberflache und dem Wnfang bderfelben
aufyunehuren, bejiehungdweife ju umfajjen vermogen, wm jo
vajdher Lt fid) dag Schleifen und Polieven durchfithren
und wm fo fdydner werdben aud) die Objefte felbjt ausfallen.

Man  benubt a8 erftes Schleifmittel pulverifierten
Bimsjtein mit nicht trockuendem O, Nitbdl oder Olivendl
gemijcht, jo daf eine 3avte Pajta entjteht. ALS jweited Schleif-
mittel dient fein gepulverte Yindentohle oder fein gepulverter
und gejdhlammter Tripel, in gleicher Weife mit O angemacht.
Aumt Polieven beniit man {hwarie Seife und Faulerde, dem
Tripel verwandtes, feineves Schleifmittel. Nian beginut dagd
eigentliche Sdhleifen damit, daf man bdie Scleifjcheibe in
Umbdrehung verfest, mitteld de§ Ballens bder Hand etwas
von  dem  Schleifmittel einveibt und den u jchleifenden
Gegenftand feiner Form entfprechend gegen die Scheibe an-
Dilt oder auch eitweife wdahrend ded Anbhaltens und folange
die Scheibe in Vewegung ijt, nach) allen Seiten Hin wendet,
fo daf alle Teile gleihmapig gefchliffen werdben. So oft 8
ndtig ift, muf newes Schleifmaterial auf dag Yeber aufge-
tragen werden, erft wenn alfe Unebenfeiten verjchwunden, ijt
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der erfte Schleifprozef vollendet. Sind die Gegenjtinde gleidy-
mdpig aug dem Groben gejchliffen, jo wird die Sdjeibe ge-
wedjelt, eine joldhe von gleichen Profil eingefet, mit Tripel
und O0 eingevieben wund dag Schleifen weiter fortgefesst,
hierburch werden vevmdge des javten Schleifmittels die Ge-
genjtande fo weit gegldattet, daf jdhon ein einfaches Abveiben
mit der Hand geniigen witrde, unr efnen gang fhonen Glang
i evsielen. Hohen Glany ftellt man dadurch her, daf man
die gefdyliffenen Gegenjtande mit {hwarzer Seife ditnn iiber-
3ieht, mit dem Ballen der Hand Faulevde auftrigt und die
mit Seife verfehenen Stellen jo lange veibt, big alle Seife
befeitigt ift und die Flache fich n Jpiegelndem Glanse, seigt.
Ote 3 fdhleifenden Objefte ditrfen nicht mit juviel Ol be-
Dandelt werden und auch) dag nbhalten an die votierende
Scheibe muf eitweife unterbrochen werden, wm nicht eine
allyue grofe Crhiung herbeizufithren, welche auf dasg Horn
nadyteilig etnwivtt.

Nicht alfe Hornarbeiten werden big jur Hid)jten Voll-
eudung poliert, auch (@t der Glany verhiltnigmdifig bald
nach oder greift {ich tm Gebrauche ab, jo daf man u dem
Aushilfémittel des Polieveng mit Schellactpolitur obder ded
Lacfieveng gefommen ift.

Aum Polieven mit Politur ninunt man ein Baujdyden
Batte (fofe Vaumwolle), Dbefeuchtet dadjelbe mit etwas
Politur, Jdligt um diefe8 angefeuchtete Baujdhchen einen
veinen groben Yeimwandlappen, dreht die Euden desfelben jo
sufammen, daf fie eimen bequemen Handgriff geben, gibt
nun auf de unteve Flade diefes o gebildeten Polierballens
einen Tvopfen Leindl und fahrt dann, indem man diefen
Polierballen leicht gegen die 3 polievende Flache andriictt,
unter freigfovmigen und gevaden RBiigen auj diefer hin, big
diejelbe itberall gleichmafig Dedectt ift. Die in den Polier-
Dalfen gegebene Politur filtriert allmdahlich durch die Leinwand
durd) und wird durc) die flitchtige Handbewegung iiberall
gleichmapig verteilt aufgetvagen und bleibt duvc) die Ver-
flitchtigung ded Altohold ald ein fejter glangender Uberzug
yuviif. Dag Leindl evleichtert die vajdje Bewegung mit dem
Polierballen, doch) darf nicht 3u viel Ol genommuien werden,
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ba die Politur jonjt jchmievt, tlebt und fehr leidht die jchon
feftgewvordene Politur wicder abreifft, wodurd) Loder mmd
Bertiefungen entjtehen, die jehr mithjam wieder auszubejjern
find.  Wihrend bded Polievens ijt eine madpige Wirme er-
forderlic), wm die LVerfliihtigung des Alfohold ju evleidytern.
Nachdem genitgender Glang evzielt ift, (Rt man duvd
cintige Stunden gut austvocuen und rveibt {chlieRlich wmit
bem Ballen, der Hand und etwad Wienerfalf dad etwa
vorhandene Ol weg, wodurd) der hichjte Glang erzielt wird.

Bei allen Niaterialien, weldpen duvc) Polieven Glang
gegebent werden foll, muf in erfter Linie imurer davauf ge-
feben werden, bdaf die Flache eine durchaus gleichmdfige
und ebene ift. Jur wenn died der Fall ijt, fann man er:
warten, daf man duvd) die iweiteve Vehandlung auch) den
gewitnjchten Hodhglang erzielt. Auf der medjanijd) in der
hochiten Bollendung hergejtellten glatten Flddhe ijt der Glan
eine optifhe Crjcheimumg, Hervorgerufen dadurd), dap alle
auffallenden Cichtjitrahlen vefleftiert werden — aber inmmer
unr in dem Falle, wenn die Flade Porven nidt aufweift.
Gine noch) fo jauber gefdhliffene Holsflache wird niemald
Glang aufweifen fonnen, weil dad Holz eine pordje Subjtany
ift und feine dichte Oberfliche befitst. Vderden aber die Poven
mit einem Yac obder einer Politur ausgefiillt, fo dafy bdie
Tliche Vertiefungen nicht aufweift, dann ift diefe letstere
pon fpiegelndbem Glang. Netallflachen glingen nur dann,
wenn auch) die fleinjten Unebenfeiten Dbefeitigt find und es
ijt Defannt, daff unebene Nietallfldchen mittels ded Polier-
jftahles in der Weife poliert, alfo glingend geftaltet werden
fonnen, daf man diefe Unebenheiten mit Kraft niedevdriictt
und auf bdiefe Weife eine einbeitliche Flache Herjtellt. Da
man nun bei Horn, das ja auch ein pordfes Niatevial ijt
die Unebenfeiten durch iederdriicfen nicht audgleichen fann,
fo muf man die Oberflddhe jo lange mit Schleifmitteln be-
handeln, bi8 die Unebenfeiten befeitigt und bdie fleinen
Poren mit Schleifmittel gefiillt {ind. BVei den frither be-
fprochenen Berfahren des Polierens mit Schellactpolitur
werben  die Poren wie Deimt Polieven des Holzed mit
Sehellact gefitllt und Dievdurd) der Glang Hervorgerufen.
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fecitellung von forntafeln.

Nean (Rt die Horner, am beften die vou Biegen und
Sdafoocten, tm Sommter 2, im Winter 4—06 Wodhen in
Waffer weichen, {dhlagt daun durcd) Klopfen den Schlaudy
heraug, [afgt fie '/; Stunde in Wafjer fodjen, figt jie der
Linge nad) auf, wobei fie in heifem Wajjer bleiben tonnen,
damit fie nicht zu havt werden, legt die aufgejagten Stiicte
wieder in fochendes Waffer, jpaltet fie in 3wei big drei
Blitter (die von jungen Tieven {paltet man gar nidt),
legt f{ie wieder in Beifed Waffer, nimmt {ie Heraus, mm
thren mittel8 cined Schneideinjtrimentesd eine gleiche Dicte
s geben, LAt fie neuerlich in fochendem Wajjer weich werbden
und preft jie daun ywifdhen wet effernen Platten gany eben
und flach. Wm nun 3wet jolche Platten ju vereinigen, vajpelt
man fie juerft an der Vereinigungsjtelle etwa 4 Lnien
breit ab, bi8 fjie, aufeinander gelegt, nur die Dide einer
eingigen Horntajel Hhaben. Dad Abrajpeln gejchieht quer
iiber die Mander, und man muf fich dabei Hitten, die ab-
gerajpelten Stellen mit den Handen angugreifen, wasd fie
fettig machen und ihre Verveinigung Hindern wiirde. Davauf
oritctt man wmit feiRgemachten Sangen (die jedoch) nicht fo
heify fein bdiirfen, daf fie ein trodenes Sdhilfblatt fogleich
brdaunen) die breiten Platten an verjdhiedenen, aufeinander-
liegenden Stellen gelind ufammen, fieht, ob fie iiberall
gleicymafRig aufliegen und bewirtt dann erft die vollfommtene
Lereinigung, indem man den gangen Rand etwas anfeuchtet
und mit den heifen Bangenbldttern andriictt; bdaun Hilt
man die Platte itber ein Feuer, damit fie weich) wird, veibt
fie mit einem wollenen Tuche, wm die Veveinigung gleid)-
fovmiger ju machen und gldattet fie juletst mit einem Pulver
aug 4 Teilen lange aufbewahriem ungeldjdhten Kalf uud
1 Teil geficbter Steinfohlenajde.

Zovmen des fornes.

YNadh Geifler foll dag Horn formbare Weide er-
balten, wenn man auf '/3 kg jdhwarzen Alitant 375 ¢ frijdy-
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gebrannten Qalt mit 2 ¢ heifem Wajfer iibergielt, dag Horn
2—3 Tage weichen [aft, bis dag Waffer vot ift, fonit
miifite man noc) etwad Alifant und Kalf Hingufiigen, dann
in Beiffen Fovmen preft und nad) dem Hevauduehmen in
fdharf getvoctuetes Kochjaly legt.

Maflen aus ornabfillen (Dreh- und Feilfpdue).

Bei der Vevarbeitung ded Hornes entjteht eine Nienge
Abfall, Drehz und Feiljpdne, die bejonderd fiir die Fabri-
fation der Vlutlaugenjalze diemen, die man aber auch in
andever Weife nubbar zu maden gefucht Hhat, indem man
diefelben nach) dem  Behandeln mit  Chemitalien  durd)
Preffen in fejte Wiaffen itberfithrt.

1. MNach etner Angabe werden die Abfille mit einer
jftart gefdttigten ¥ojung von Pottajdye und Kalt (Kalfhydrat)
itbergoffen, in weldher die Hornfubjtany geveinigt wird uud
nad) langerem Legen in einen gallertartigen Buftand iiber-
geht. Ju diefem [(dft {ie fich unter nwendung eines mdGigen
Wiirnegraded in Formen giefen und preffen, wodurd) thnen
die Feuchtigteit entyogen und ein fejter Sufanumenfhalt ge-
gebent wird. Ein nodhymaliges Prejfen unter Anwendung von
Warme gibt der Hornmaffe die vollendete Gejtalt und fie
[aRt fid) dann zu den verfdhiedenartigiten Gegenjtanden, ju
Bfetfen oder Bigarvenfpitten, Stocgriffen, SKndpfen ufw.
verarbeiten.

2. Gin anderes Verfahren ijt das folgende:

Drelhz, Najpel= und Feilfpdane preft man in befeuchtetem
Aujtande in einer zylindrifhen Weetalform mittels eines
gleichfalls metallenen Stempel8 it eimem dichten Kuchen
unter Anmwendung von Wdrme, vafpelt fodanm die Niajje
jie einemt feinen Pulver, welched von neuwem auf diefelbe
Weife gepreft wird und wicderfholt diefe Manipulation fo
oft, bi8 die MWiaffe einen Hinveichenden Grad von Didytigteit
und Fejtigfeit erlangt Hat. Buletst vajpelt man fie abermals
und fiebt gut ab, {o dag man alle griberen Teile uriic:
befdlt. Jn der Yiegel vevarbeitet mwan Hornjpdne it
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Sehilopattabfallen gufanumen, wodurd) die Segenjtinde eine
gevingeve Serbrechlichfeit evlangen, al8 durd) Sdhilopatt
alfein. Aug demr fetnen Pulver jtellt nran nun die gegojjenen
Gegenjtinde auf folgende Weife her. Nan bringt das Pulver
lagenweife ywifchen Nieffingplatten, {dhiebt mehreve jolcher
Lagen unter die Preffe und ftellt diefe in fiedended Waijjer,
wodurd) dann de Miajje fejt und jujammenhingend wird.
Dte Platten werden jodann weiter verarbeitet; mnan fann
auch gleid) fertige Gegenftinde aus diejer Miajje prefjen,
wenn man de dazu gehorigen Formen befifst.

3. Nach dem Hier folgenden BVerfahren fonnen Horn-
fpdne jo prapariert werben, daf man aus ihrer NMaffe
Stodf= und Shivmgriffe, jowie auch eine Nienge anderer
Gegenftande mitteld ded Giefens in Fovmen Herjtellen fann.
Nean nimmt 1 £g ungeldjdhten Kaltes, 500 g Pottajde, 40 ¢
Weinjtein und 30 g Kodhjals, (6t alled in Wajfer und ver-
pampft dann den bdritten Teil ded uv Anflojung gebraudten
Wafferquantums.  Hievauf wirft man dad gerajpelte Horn
odber die Drehfpdane fhinein, und (Gt von neuem fo lange
fodyen, bi8 die Majfe o dick ift, daf nran fie in eine Form
gieenn fann. Die Form mu mit O gqut audgejtrichen
werden, gleichviel, ob fie aus Neetall, Holy oder gebranntem
Ton Dejteht.  Will man dag gegoffene Horn farbig haben,
o vithrt man die gewinjchte Favbe vor dem Guffe unter
die flitfjige Hormmaije.

Auch fann man die Hornjpdane in einer ftavfen Vauge
bont Ralf und Pottajche fo lange fodjen, bi8 dag Gemifch
sum Audgiefen in Formen did genug ijt, und vor dem
Giefien cinen farbenden Sujats geben.

4. Nach Pathe in Berlin legt man die Abfdlle eine
Stunde lang in eine Flitffigeit, die aus einer faltgefdttigten
Cojung von Vorjaure in Wajfer und einer faltgefdttigten
Yojung von arfeniger Sduvre in verdiinuter Salzjdure von
1:0 fpez. Gewicht befteht, und Zwar am bejten die Wenge
per Borfdaure doppelt jo grof wie die der arfenigen Sdure.
Dag Geff, welches die durd) diefe Behandlung aufgequollene
Hornjubjtany enthdalt, wird dann eine Stunde lang in ein
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Wafferbad von ctwa 60° C gejtellt und endlich wird die
Hornfubjtany in gefdhloffencn eifernen Formen, die auj 120° C
erhist werden, duvd) eimen Stempel etmem ftarfen Dructe
unteviworfen, bi§ alle Flitffigteit entfernt ijt. Die fo geprefite
Maffe bildet nach dem GCrialten fejte Hornplatten, die fich
wie natiivliches Horn vevarbeiten laffen und fid) durd) e~
jdhmeidigteit und Clajtizitat ausgeichnen.

5 Nah Nacpherjon. Diefed Verfahren bejteht
parin, daf die Abfdalle der Eimwvirfung der Feuchtigteit und
Hige und dann einem bedeutenden mechanijhen Druct aug-
gefetst werden, entweder wm die weichen Abfdalle 3 ver-
didyten oder vorbereitete Stitcte vou Horn aneinander oder
an Schilopatt 3u fitten.

Gine Auderung gipfelt davin, daf die Abfalle in
mglicyit veinem Sujtande, frei von fremdavtigen Subjtanzen,
in Baumwollengeng eingefd)loffen, mit reinem Wajjer voll-
fommen gefdttigt, 0i8 fie Hinveichend weid) geworden find
und in eine 0i8 auf ungefafhr 150° C erbhitste metallene
dornr gebrvacht werden. Dann felst man die WNeaffe einem
DOruct aug, big bdie iiberichit{jige Feuchtigteit abgepreRt ift.
Ju diejem Bujtande bleiben fie, big fie hinveichende Fejtigleit
erlangt Haben, worvauf der im NRobhen vorbeveitete Artitel in
eine Form gebracht wird, worin er jeine BVollendung erfilt.
Dabei wird von der Crhitung mit Sovgfalt Gebrauc) ge-
madyt, wie jolched bei der Vehandling von maffivem Horn
iiblich ijt, und fonuen in diefemr Stadium der Bearbeitung
die verfchiedenjten Gegenjtinde mit ornamentalen oder jonftigen
Lerzierungen hergeftellt werden.

6. Hornabfille, welche miteinander oder mit Schildpatt-
abfdllen veveinigt werben jollen, miiffen vorher jauber Her-
gevichtet und dann auf dhnliche Vieife mit Wajjer gejdttigt,
Dievauf erwdrmt und in ecinem Sdraubjtod geprefit werden.
ach dem Grfalten erjcheint alled fejt miteinander veveinigt.
Widytig ift e, jowohl die Hornjpine und Abfalle, alg aud
die Fornen gegen jede Veviihrung mit Fett oder VL u
jchiten. Dag um Cimweidjen der Hornabfdlle dienende
Waffer muf vorvher abgefodht werden, wm die in demijelben
enthaltene Yuft auszutveiben, da nach) de§ Crfinders Gr-
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fahrungen bdie vollformmene Verdichtung dadburc) verhindert
wird. Dem reinen Wafjer ijt zum Behufe des Cimweichens
eine Cofung von Kalf und Pottajhe im BVerhiltniffe von
2 : 1000, beziehungdweife 1 : 1000 vorguziehen, indem diefe
Stoffe die Crweichung und Vorbereitung des Hornes auf
eine rajchere und wirtfamere Weife als Wafjfer allein be-
werfjtelligen. Dag Cimweidjen des Hornes in diefer Lojung
evzeugt eine tethweife Serfeung und veinigt dasfelbe. Die
unteve Halfte der zum Preffen gebrauchten jehachteldhnliden
Fovm it ving8 mit einer Yeifte wmgeben, in iwelche die
obere Dilfte genan anjdhliegend papt und ugleich der Kom-
prefiion  nachgibt. Vet  der  vorldufigen Operation bded
Formens [(dft man die Wirne auf gewdhnliche Weije ein-
wirfen, ofhne jedoch) die Temperatur fo weit u jteigern,
wie e® die Sdhlufproedir ded Fovmens erfordert. Bei
diefer Opevation wird dag Horn dem Dructe einer Schrauben-
prefje oder hydraulijehen Prefje auggefest. Die Komprefjion
hat den Awed, die Hornteilchen ju einem majjiven Korper
ju verdidhten uud 3ugleich die in der Wiajje enthaltene
Feudtigleit auszutreiben. Nacd) der Komprefjion Hhat der
Hornbloct ungefahr die Form und Groge des verlangten
DBlocted. Man LAt ihn nur einige Minuten in der er-
wdarmten Fornr, wr thm Fejtigleit und Bujammenhang u
erteilen. Die jur Sdyluoperation dienende Fovrm Hhat genau
die Grife des angufertigenden Avtiteld und dem Arbeitd-
jticcke  founen verjchiedene Levsierungen eingepreRt werden.
Diefe Vevytevungen tonmen in Nietallen, Schildpatt, ver-
jchiedenfarbigen Holzern, Perlmutter, Glag und anderen
deforativen Niaterialien ausgefithrt werden. Vei der Schluf-
operation de§ Formensd it jorgfaltiq auf die Veibehaltung
cineg gleichmaRigen $Hitegraded 3w fehen; da tndeffen diefe
Prozedur genai diefelbe ift, wic die bet der Bubereitung
bes Pornes in feinem gewdhnlichen Suftande iibliche, fo
fann  Bier von eingehender Vefdyreibung bdes Einlegever-
fahrend mgang genommen werden. Vei Anfertigung von
Platten wnd dhnlichen Artifeln  (GHt der Erfinder die
dufgeren Schichten aus dem Pulver des Dbejten Hovned be-
jtehen, indem die Platten dadurd) dag jhonfte Ausjehen er-

Andeg, Die BVevarbeitung de§ Hovnes. 2. Aujl. 15}
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Daltewr, wdabhrend er zu demt Jnmeren geringeve Hornabfdlle
beniigt. Die duBere Schichte feinen Hornes fann vor dem
Brefjen, bezichungdweife Fovuten, beliebig gefarbt werden.
Beim Aneinanderfitten der auf vorftehende Avt angefertigten
Hornjtiicte werden die zu veveinigenden Stitcfe aufeinander
gepactt, die Ydnder mit Wafjer befeudhtet und die Teile von
aufen mit Papier iiberzogen. Lefsteres Hat Dden Bwec,
Feuchtigfeit und Dampf uniht auch von aufen wirten u
[affen, und die Luft betm Sujammenprefjen, welhes mittels
einer Ldtzange gejchieht, abzubhalten.

T. Pitfdhner jtellt eine Hovnmajje in folgender
Weije her: Die Abfdalle von Hornern, Rinders und Pferde-
hufen werden erfleinert, durch fongentvierte Schwefeljdure
sevfetst, gefod)t und von allen Unveinigfeiten befreit. Dann
wird ein Bindemittel von beftenm Tragant oder Gunmielajtifum
sugefetst und dag Kochen fo lange forvtgejetst, big die WNiafje
dictflitfiig 1 werden beginnt.

Diefer jo gewonnene Brei wird in etwad vorgewdrmte
Nahmen  gegoffen, in welchen man ihn etwa 14 Tage
trocnen LGt Ytun tomumen die jo evzeugten Kuchen wijdhen
glatte und erhigte Stahlplatten und werden mit diefen in
grofert Prejjen einem ftarfen Druce audgefest. Durcd) die
angewendete, nidyt itbergrofe Hite werden die Platten weid)
und elajtijd), m Junern feft und an der Oberflade blant.
3 diefem weichen Suftande laffen fich die verfchiedenen
Grogen der jpiter angufertigenden Waven leidht Heraus-
dritcfen; find aber bdie Platten Hhavt geworden, jo fonnen
diefelben auch auf der Drvehbant beavbeitet werbden.

8. Nach Robbiati. Die Hornabfille werden unddjit
mittel8 pafjender Vorvidhtungen (Schleudermiihlen) pulveri=
fiert, dann wird dag erhaltene Pulver in ylindrijchen Formen
wibhrend einer gewiffen Beit gleichmaRig hohem Druct und
erhohter Temperatur ausgefesst, hHievauf die Horngylinder in
Sdheiben gefdynitten, wdabhrend fie noch) Hei aus den Formen
fonunen, in weldenr Ruftande fie den Schueidewertzengen
feinen bedeutenden Druct entgegenjeten. Die Criahrung hat
gelehrt, daf, um ein gutes Nejultat ju evsielew, e8 nbtig
ift, mitte[8 der criten Opervation ein Pulver fherzujtellen,
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defjen Partifelchen, unter dem Miifrojfop betradytet, die Form
von gany feinen Spduen eigen, dhulich denen, bdie man
beim Abdrehen eine§ Korpers erhdalt. Aug diefem Grunde
ift alfen andeven Pulverifiermajdyinen eine jylindrijche Reibe
voryuziehen, deven Welle durd) die Trangmiffion getrieben wird.

9. Nach Jurig und Krell. NVian fekt zu den mit
Alfali vorbeveiteten tievijchen Abfdllen, 1wie Leder, Haut,
Hufen oder anbderer Hornfubjtany, Kuodhen und Bitumen,
weldjed vorher mit Petvolewmvitctjtanden, tievijchenm Fett,
Yeim oder letmgebenden Stoffen und Schwefel evhist wiirde.
Al Beifpiel wird in der Patentichrift folgendes angegeben :

Die  gewajchenen Abfialle werden in Abnatronlsjung
mit oder obhue Buja von Kalfmild) jo evwdrmt, daf fid
fein tievifcher Yetm Dildet, dag Produft mit Wajjer gewajchen
und mit dem wie nachjtehend behandelten Bitwmen gemijcht.
Mean  erhigt Bitumen auf 130 big 150° C und fekt etwa
20 Progent Petvolewmbdejtillationsriictitand oder tievijches Fett,
15 Progent Schwefel und 10 Brogent Leimt oder leimgebende
Stoffe — Hornz, Hufs oder Knochenmehl — 1, erhitit das
Gemenge eine big ywet Stunden lang unter Rithren auf etiwa
1500 und vermijcht dawn diejes Produtt bei etlva 160 ° mit den
mit Alfali behandelten Abfillen, bringt in Fovrmen obder prefit
it Bahnen aud oder verwendet die Miajje ]og[etd) fitr Jfolier
oder Wmbitllung8zwede. M die NViaffe feuerficder ju machen,
mijht man innjoauves atron bei.

10. Mach) Hofmeier. Um die Quellbarfeit, biw. V¥os-
lichteit von noru, Haaren und anderen smahnfu[nmuaeu in
Alfalien zu uf)oI)m, werden diefelben nud) dem newen Ber-
fahren der Behandlung mit verdiinnten Sduven, vorzugdweife
Salfaure, lingere Beit bei nicht hoher Temperatur, big etwa
700 unterworfen und dann exjt mit den Altalien, Erdalfalien
oder Amuroniaf unter Druct behanbdelt, wobei man diefe Ve-
handlung entweder fo weit treiben fann, daf nur ein Aufquellen
ver Miajfe eintritt, wovauf man durcd) Preffen cin Homogenes,
hornartiges Endprodutt erhilt, oder man (Gt die Cinwir-
fung dev Alfalien und andever Hilfsmittel jo lange andauern,
big eine volljtandige Vojung ecintritt, bdie, mit Kohlenjdure
neutralifiert, beim Cindampfen ein Endproduft von mehr

5#%
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fafeindbhulichen Gigenjdhaften ergibt. Durch) Behandlung mit
Orhdationsmitteln, wie Waijjerftoffjuperoxyd oder Permanga-
nat, [apt {ich dasfelbe bleichen; aud) fann wohl dag erftere
Produft einer Hartung mit Formaldbehyd unterworfen werdern.

Stock- wnd Sdyivmgriffe.

Fitr die Herjtellung diejer Artifel wird ein grofes Horn,
nachdem die Spite abgefdhnitten ift, in Heiges Wajjer gelegt
und nachdem e weic) genug ijt, auf einen Holzdorn getrieben,
fo daf e8 itberall gleidymadfig anliegt, worauf man e8 auf
per Drehbant fo weit abdreht, bdaf die Wandijtdrfe iiberall
gletch ift. Dun wird e auf einer Patronendrehbant unter
Lerwendung einer entjprechenden Patrone in einer Spirale
i einem [angen Streifen aufgefdynitten. Die Spivale bringt
man in Heifed Wafjer, ftrectt die Spirvale nach geniigendem
Criveichen zu einem gevaden Stabe aus, wad am beften
awifchen eviwdrmten Walzen gejchieht, zieht den Stab mittel8
einter eifernen Stange, an derven einem Ende fich ein eiferner
Hafen gur Befeftiqung ded Stabed an der Stange befindet,
in entfprechend weite Weetallvshren, veridhlieRt diefe und legt
fie mit ihrem Jnhalte in vecht HeiRed8 Wajfer, welche Opera-
tion man jo lange wiederholt, bI8 der Stab die Form der
Neetalledhre angenonumen Hat.  Nachdem nan  den Stab
sum feiten Neale aus der ihn umijd)lieRenden Fornm Heraus-
genommen hat, legt man ihn in falted Waffer oder nody
beffer in OL  Man erzielt auf diefe Weife {chome runde
und gerade Stibe, weldhe nummehr in eifernen Formen (aud)
in Holzformen), nachdem fie geniigend fange in  heifem
Wiaffer gelegen haben, beliebig gebogen, aud) gewunden und
felbjt geflochten werden fonnen.

Um in devartige Stibe oder Griffe Bevlmutter
und Netalle cingulegen, wird dbad Horn mitteld Heifen
Waifers erweicht, die Cinlagen einer auj Papier gemadhten
Aeidhmung entjprechend ausgejchnitten oder ausgeftanst, mittels
Yeint auf dem Papiere befeftigt, dag Gange um dag eviveichte
Horn gelegt und mm in einer erwdvmten Form gepreRt.
Bei dem Prefjen i der Fovm driien {fich Deetall wnd Per(-
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mutter in die Hormmajje, jo daf joldhe geniigend befeftigt
evfdjeinen s dann wird dag iiberflitjjige Horn abgefeilt, polievt
und nod) etwaige Gravievungen angebracht.

Vorriditung sum Biegen von Stok- wnd Sdyivmgriffen.

Big. 6 ftellt die Obervanficht bderfelben, Fig. T einen
Vertifaldurchjchnitt durd) den Hohlen Dorn, bdas eigentliche
Biegewerfzeug, dar.

Die 3 biegenden FTeile werden, ehe fie dem Biegen
felbt itberantwortet werben, durch Criwdvmung vorberveitet,
tndem man fie entweder in Heifed Waffer einlegt oder mit

6) @)
O
f‘ <]
c 7 m

Sig. 7.
Vorvidtung zunt
Viegen von Stoct=

&ig- 6. griffen (Biegeform)
Vorvidhtung jum Biegen von Stockgriffen vort W, Dangerfield.
vont W. Dangerfield. (Obevanfidt.) (Bertifalduvd)jdnitt.)

Wafferdampf behandelt. Dag Stoctende, welhes gebogen
werden joll, wird in eine Schraubzwinge etngefpannt und dann
um den hohlen Dorn a gebogen, der fiir diefe Avbeit mit
halbfreigformigen Hohlfehlen ausdgeriiftet ijt. Der Duvdy-
meffer de§ Dorned ift der Kriimmung angepat, nad) der der
Stoct gebogen werden joll, und die Kritmmung der Hohl=
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fehle muf dem Durchmefjer ded Griffes entjprechen. Ein
Gagbrenner it in der inneren Hohlung ded Dornes ange-
bradyt, defjen Warmee durcd) die Wand de§ Dorned auf den
mit diefer in wmmittelbaver Verithrung ftehenden Griff iiber-
tragen wird. Unt den itber dem Dorn gebogenen Teil des
Stoctes, a[fo dent Oriff, ird ein Stahlband f gelegt, weldhes
mit dent einen Cnde an der Schraubenjiwvinge befeftigt wird,
und Ddeffen anbderes Ende ein. Hafen m fefthalt. Auch das
Stahlband z (it fidh durd) einen Gasbrenuer erhiten,
damit die Warne aud) von aufen auf den ju biegenden Teil
de8 Stocfe8 eimvirfen fann. Jft der gebogene FTeil bdes
Stoced nun einige Beit it der ihm gegebenmen Lage feft
gebalten, o verbleibt er dann in dev ifhm gegebenen Gejtalt.
Ut vajd) avbeiten ju founen, wird itber den fhon gebogenen
©riff etne vorhandene Fornt gefchoben, von der man fiiv
jede Biegungsforur eine Auzahl vorvdtig hat und fann nun
mit der LVorvichtung weiter avbeiten; bdie gebogenen Griffe
bletbent dann bi® jum GCrfalten liegen.

Waflerfide fiiv Pfeifen.

Au denjelben gebraud)t man die Spiten ded Viiffel-
hornes, an deren Seiten dad Uberflitjjige weggejchnitten wird ;
man fann aud), wm an Horn zu fpaven, dasfelbe teilen, d. 1.
man jchneidet dag Horn der Yinge nach auf, dod) find aus
jolchent gejpaltenen Horn gefertigte Wajjerfdcte nicht von
langer Dawer und haben an der Seite, wo der Kern {id)
Defindet, ein durd) verjdjiedene Wirfung der Veize Hervor-
gebrachtes ftreifiges Anfehen. Wenn dag Horn durdhgefdnitten
ift, daf e8 die Form ded Wafferjactes hat, {dhneidet man
mit der Sdge die Ningjtellen an und gibt dem Sacte die
oberflachliche Geftalt, indem man ugleich die Scfen bricht,
jo daf dasgjelbe aué dem Groben ausgeavbeitet ift; nun feilt
man die Ringjtelle, in welche dag FRohr eingeprefit werden
joll, gerade, jtectt den jo sugerichteten Wafferfact in ein Klemm:-
futter und gibt bdemfjelben eine fjoldje Stellung, da bdie
Achie vollfommen Hovizontal legt. Jetst dreht man Fuerit
die Mingjtirfe an und bohrt in den Abguf ein Vo) fiiv
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pen Nobhryapfen; ift diefed gefdehen, fo 1wird der Sact
wieder ausgejpannt und in den Schraubftoct eingeflemmt.
Nun ftectt man den Pfeifenfopf in dag FRohrloch und Halt
ein oben gerabde abgedrehtes Pfeifenrohr anm die angegebene
JRingftelle ded Kopfed und feilt diefed jo lange fdyrag, bis
die pajfende Stellung de§ KRopfes und ded Rohres juein-
ander evzielt ijt.

Wenn auch diefe Arbeit vollendet ift, wird der Wajjer-
jact wieder in dag Klemmfutter eingejhraubt, bdaf die an-
gefeilte Ningflache gevade [dnft, uwm al8 NRihtjhnur zu
dienen, nad) weldjer dag Yoch) fitr den Pfeifentopf eingebohrt
werden muf. Che man nun dag Lod) ju weit einbohrt,
priift man ofterd, indem man uwweilen den Kopf, o weit
ed geht, in dag Yocd) einpaft, und vielleicht den Sact durvd)
etnen leichten Sdhlag, wozu man die Schraube ded Futters
ein wenig nachlait, wm jo die richtige Stellung u evzielen.
3it diefe vorgemommen, fo dreht man jett die Ringjtdrte
an, welde auc) angefafit werden fann, mittels eines Kronen=
Dohrerg, indem man daduvd) eine Dbejjere Qualitdt evyielt
und auch die Wrbeit mehr gefordert wird.

Der vorgearbeitete Wajjerfact wird aus dem Klemms-
futter genommen, fertig gefeilt, o daf er leicht mit einem
gut gejchliffenen Schaber, wozu {ich der dreifantige am Dejten
eignet, gefchabt werden fann. Jjt auc) diefes gejchehen, fo
wird der fertige Wafferfact in einen Topf mit fiedend Heifem
Waifer geftectt, damit die fog. Gafhre in die Hohe zieht und
mit Himweggejchliffen werden fann; diefe Gabhre wiirde jonit
beim  Veizen Hervortreten wund dag Schleifen viele Miithe
machen, denn obwohl dag Horn jhon eine dunfle Farbe
Defigt, fo geniigt e8 doch) den nforderungen de§ Kdufers
nicht und e§ muf daher noch jehwary gefarbt werden. ad
bem Beizen und Polieven jchlagt man leicht die Ninge auf
den ©act, doch muf derfelbe wenigjtens durd) 2 big 3 Tage
gut ausgetroctnet fein, wenn man dag Locferwerden und Her-
abfalfen der Ninge vermeiden will.  Buletst bohrt man die
Siicte gehorig aus, jo daf fich die beiden Locher (fiir die
Aufnahne des cigentlichen Pfeifenfopfed und ded Iohres)
treffen.
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Preifenlpifen ans forn.

Die Spifze ift jener Teil der Pfeife, welchern der Nandyer
in den NWeund ninumt, und bildet cinen wichtigen Faftor der-
felbens fie ift meift breit ober rund und aud Kern-, Halben-,
Biertel oder aud) Schalhornjpiten, meift aud den Hornern
veg Pindviehes gefertigt. KRernfpiten Heift man joldhe, weldhe
aug der Miitte ded Hornes, ded fog. Kerned, gefchnitten find
und eine bedeutende Hirvte befifen; da an den Seiten viel
weggefchnitten werden muf, welde Abfille al8 fleine Stitcte
wenig Wert Hhaben, jo miiffen die Spiten verhaltnidmdafig
tewer werden. Halbe Kernfpiten {ind jolche, deven wei aus
einer Hornjpite gejchnitten find und den Kerndurchjchnitt an
ver Seite haben; fie {ind etwag billiger alg die vorgenannten.
Sind die Hornjpitten gevievteilt, {o ift ihr Preig niedriger,
da dag Weaterial temlich vol(jtindig ausgeniist werdben fann.
Die Kernfpitten erfennt man an den weifen Streifen, die fie
gewdhnlich an der unteren Seite haben, fie halten aud) beffer
al8 die Schaljpitsen; diefe lefsteren werden aug jenen Teilen
ve8 Hornesd verfertigt, weldhes fich 3u den Wafferjdcten nicht
gut eignet, und fchneidet man bei grofter Schonung des
NMateviales fo viele Spiten hevaus, alg ed itberhaupt gibt.
Nachdem die Spiten ugefchnitten {ind, werben fic in einem
Topfe oder RKeffel eine Stunde lang titchtig gefocht, dann
iiber einent Dhellen Fewer gewdvmt, auf einer Vant 3wifden
swei Holzern mit K{dppeln gevade gebogen, in falted Wajfer
geworfen und mit der Stoffeile gevade gefeilt, dann mit
einemt Hornbofhrer durchgebohrt, Hievauf gedreht, gejchraubt
(mit Schraubenwindungen verjehen) ober wenn fie nicht rund
werden follen, gefeilt, hievauf gefchabt, gejchliffen und poliert;
jolfen fie noch gebogen werden, fo fdhraubt man die fertigen
Spitsen in ein Blei- oder Meffinggetvinde, veibt fie mit O
oder Seife ein, wdirmt fie an einer Spivitusflanmme und
biegt fie alfmdflich frumm, worvauf man fie wieder trocten

abwijdt.
Funftfifdbein.

Die innere Bauart des Hornes ift jwar wie jene des
Sifchbeines und e§ fommen Hornjorten vor, bei weldhen fic)
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ofe Fafern ihrer gangen Yinge nac) vom Hovie ablbfen
[affen, wie die Fajer des Fijdhbeines. Bu funft[ttf)cw Bijch-
Dein werden die jchlechteften Biifjelhorner verwenbdet. Die
Hiruer werden ihrer ganzen Linge nad) gejpalten, und war
tn gwet Teile; durd) dieje Arbeit wird dad jeitraubende Auf-
sichen der Hohlung, wie e$ jonjt gebrdudhlich ift, umgangen
und man erhalt die .ngnra]uu ihrer ganzen Ringe nad,
wag dem Horne jdyon eine bei weitem groBere Clajtizitit
gibt. Die fn gefpaltenen Hovner werden nun durd) einige Tage
ind Whafjer gelegt, dem jdhon vorher feine Hornabfdalle bei-
gefest wurden. Die Horner mitfjen jetst von ihren Schwielen
und Riffen befreit und gepreft werden. Dann reinigt man
die durch) Preffen evhaltenen Platten vom Fett und {chneidet
fte nach der Form von Fifdhbeinjtiben ju. €8 fommen aber
nidht tmmer Hovner vor, weldhge die nitige Linge Haben, e
muf, um die evwiinjchte Linge u evveichen, 3u ciner neien
Arbeit, yum Voten gejchritten werden. €8 ijt befannt, daf
jihy Schildpatt gang {dhon ujammenidhveifen (it — nidyt
jo aber dad Horn. Die Votjtellen ded Hornes (ofen fid) jehr
gerne wieder ab und bdie Urfache ift oft in dem Umitande
i juchen, daf das Horn fehr viel Fett enthiilt. Um diefelben
Refultate wie beim Schildpatt zu erzielen, verfidhrt man
wie folgt: Die zu [dtenden Cnden der Stibe werden ab-
gejhrigt, wobei man aber davauf jehen muf, daf man die
Yotftellen nidht mit den Fingern beviihrt; jind die Stibe fo
sugevichtet, jtellt man fie einige Mimuten in fochenden Al
fohol, wm fie von ihrem Fette zu befreien. Auf einer Platte
bon Bartent Holze, weldhe vor threm Gebraude in Wajjer
gelegt werden muf, werben die eingelnen Stibe ujammen-
gelegt, mit einer gleidjen Platte bedectt und dieje 3wijchen
die Votzange gebracht, die aber eine ftirvfere Hite Haben mug,
alg Dbeim Loten de§ Schildpattes. Die Sange wird jodann
einent allmdhlichen ftarfen DOrvucte ausgefetst und wdihrend
diefer Beit wifchen die Holzplatten immer etwag Wajjer
gegoffen, big die Sange hinveichend erfaltet ift. Die Litung
ift nun fertig und man fanu die Stibe fertig machen und
fhleifen. Davauf fommen fie in ein Vad aus
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1, Yiter Sheidewaifer,

Dbfg. . riilisen;

1 » Ciiig,

1 »  Bafjer
nebjt einem fleinen Bujats von Ratechu oder eimer anderven
gerbjtofihaltigen Subjtang. Jn diefes Vad legt man Ddie
Stibe 12 Stunbden; jollten {ie nod) nicht tief genug jchwary
fein, fo werden fie in eimem Abjud von Vlauholy und
boppeltdhromjaurenmt Rali gefirbt. Jest fommen die Stibe
in ein warmes Bad von Salpeteridure, dem bdie Hilfte
Waffer jugefet wurde und ulett legt man {ie nod)
12 Stunden in verdiinnte Effigiauve. Die Stabe fonnen
noch) poliert werben, wad ihnen ein jhones Anjehen gibt.

Verfahren vou dAnbly.

Dag Horn wird guerjt in Wafjer eingeweicht, dann
in Deifem Wajfer flach gepreRt, weldhe Manipulation in
Prefjen, die mit Dampf geheizt werden, vor jid) geht. Wenn
bag Horn aud der Preffe fommt wund wdibhrend ed nod) bHei
ift, wird ed durch ein Hobelahuliches IJnftvument, bdefjen
Schneidbewerfieug jedod) nicht jchief, jondern horizontal ge-
fte((t ift, in Platten von bder erforderlichen Dicte gefdinitten.
LVor dem Hauptmeffer befinden fich nod) mehreve Neffer,
weldhe die Hornplatte in 3wei, drei oder mehrere Streifen
teifen. Die Streifen werden nun in einem Geftell mit Ab-
teilungen, welhe wm die Breite der Streifen vomneinander
entfernt {ind, iibereinander gejchichtet. Auf jede Schichte bev
Hornjtreifen wird ein metallenes Gewidht gelegt, weldyes fie
flach preft. Diefe Hornjtreifen laffen fich fitr diejelben
Bwede verwenbden, wie dag teuve Fifchbein.

p’UAmbly Dedient fich Dbei diefer Fabrifation einiger
befonderer Vorrichtungen, jo namentlid) der. Hornpreffe, um
bag Horn flach ju preffen, und des Hobeldhnlichen Schneide-
inftrumented, wm die Streifen aud den Platten ju jchneiden.

Nebenfjtehende Fig. 8 ftellt eine Preffe yum Flachpreffen
be8 Hornes dar. aa ift dad8 Geftell der Preffe, welches fidh
dbiveft itber dem Dampfifeffel befindet; c ¢ find hohle Kajten,
welche fich in dem Geftelle a ver{chieben (affen und von dem
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Reffel aus durcd) Dampf eviwdrmt werden. Rwifdhen bdiefen
Rajten befinden fid) die Platten d. Die nod) weichen Horn-
ftitte fommen wifdjen die Kajten ¢ und die Platten d,
welche dann mit Hilfe der Kajten ¢ und der Platten d,

dig. 8.
Prejie jum Fladhprefjen des Hornes,

mit Hilfe der Schrauben. ee gegeneinander gedriictt werden.
Aui diefe Weife wird das Horn in Bldtter ober diinme
Platten verwanbdelt. Oberhalb bder Prejje befindet {ich ecine
fleine Qammer, in welhe aud demr Kejfel duvd) die Rohre £
Dampf dringt. Jn  diefer Kammer wird dag Horn vor
pem  Preffen weid) gemacht; die Platten d werden wor
ihrem Gebrauc) in der Preffe erwdrmt. Nadydem man bei
einem der Hornjtiicte die Kanten jdharf abgehobelt Hat, wird
ba8 nod) Heie Hornblatt mit Hilfe deg in Fig. 9 — a im
Langendurdhfdhuitt, b im Querdurd)jchnitt davgeftellten In-
ftrumented in Streifen gejchnitten, welche die erforderliche
Yreite und Dicke befiten. a ijt dag hovizontal geftellte Niefjer,
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b ecine Platte jur Regulievung der Tiefe ded Schnittes; das
Gnde diefer Platte (it fih mit Hilfe der Schraube d
niederdiicfen, c ¢’ find die Nieffer, weldje den durd) das
Meffer a abgefdnittenen Span in Streifen jevteilen; bdas

e

g

dig. 9.
Sdyneideinftrument fite Hovnftreifen.

Snjtrument ift mit 3wei oder mehreven jolcher Miefjer ver-
fehen. Dag Nieffer ¢ wird mittel8 der Iwinge d uud das
Neeffer ¢ mittel8 der Sdyraube £ in der erforderlichen Lage
feftgehaltenr, g ijt ein Kanal, duvd) welhen die geid)mtteucn
Hornfjtreifen ausdtreten. Diefe Streifen werden nun in dem
fpon frither evwdahnten ejtell aufgejchichtet und gepreft,
um fie gerade zu machen.

Die Labrikation der Gornkndypfe.

Die Fabrifation Hat tn den leften Jabhren einen nie
geahuten ufjchoung genommen und jind viele unferer
Niodetuipfe, welde in allen mbglichen Favben gebeizt, an-
geftrichen und lactiert {ind, teil8 aug Horn, teild aus dem
andeven horndbhnlichen Stoffe, den Klauen, gefertigt. Das
jur Vevarbeitung gelangende Horn fann entweder aus
gangen Platten bejtehen (aufgefchnittenen, in Wafjer er-
weichten und geprefpten Hornern) oder e§ befteht aus den
jogenannten Hornjpigen, dem iwie befannt majjiven obeven
Teile beg Pornes, der Spige. Diefe Miaterialien Iwerden
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entweder auf der Drehbant gedveht und mit den Dejjing
dann durc) Neodel und Prefjen verfehen, obder aber {ie
werden felbjt in eigens fonjtruierten Prejfen audgejtangt und
deffiniert, hievauf poliert, lactiert ober fonjt deforviert.

Verfertigung von Aornkndpfen mit vier Ladpern.

Leravbeitet man Hornjpiten, jo wird dag Horn in
cinen Sdraubjtoct gut eingejpannt, mit der Sidge uge-
jchnitten, dann vundlich) gerajpelt wund endlich auf der Drel)-
Danf vund gedveht und ausgeavbeitet. Wenn indejjen auf-
gefchnittene Hovner beniit werden, fo teilt man diefe Tafeln
in fleineve Stiicfe und dreht in jede§ Dderjelben jo viele
LBorderfeiten der Kuodpfe ein, al8 deren auf der Tafel
Platz Haben. Sind auj diefe Weife bdie Vorderjeiten der
Kuipfe eingedveht, jo jchreitet man yum Abdrehen der Niict
jeiten der Kndpfe, womit gleichzeitig dad Ausjtiicteln der lefsteren
bewirft wird. DHiegu bedient man fich ftatt eined einfachen
Drehueifel8 eined doppelten, dag ift eined aus zwei jich
freugenden Neiffeln jujammengejetsten devartigen Injtruntentes,
wie jolhes Fig. 10 und 11 jeigt.

Hig. 10 und 11.
Doppelte Meeifiel fitv Hovntudypfe.

Jn der Drehbantjpindel felbjt ijt ein holzerner Ay-
{inder dem avbeitenden Wieifel gegeniiber angebracht, weldher
genait bie Lorderfeite des Knopfes jeigt.

Auf diefe holzerne Knopfform des Bylinders paft
man bei der Arbeit dag Hornjtitctcen mit einer feiner, duvd)
die erfte Avbeit eingedrehten Vorderjeiten von Kudpfen ein,
oriit das  Hornjtiickchen gegen den  doppelten Drehueifel
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an, Dewirft mittel8 der Hhalbiondartigen Form ded [etsteren
die Umdrehung einer gewdlbten Niictjeite ded Kuopfed und
mitte(8 fortgefetsten Umdrehend ded Drehureifield dad ging
liche Ablofen des Kuopfed von bdem Hornjtitt oder Horn-
tafelchen. Mittel8 der Form, welche man dem Drehmeifel
gibt, ijt e8 leicht, die verjchiedenften Horutndpfe zu erzengen,
und e8 ijt ftet8 am vorteilfhafteften, dafy der Arbeiter {ich
diefes Werfzeng felbit Herjtellt. Sind die Knopfe abgedreht,
o werden diefelben voverjt gefchliffen und dann mit bden
Yocdhern jum Anndhen verfehen. Vehuis Schleifensd werden
bie Rnopfe wieder in eine Form eingefpannt und dann
ourd) Andriicten eines fleinen, vorn uad) der Form der
Snopfe gejtellten, mit wollenem Tuche iiberzogenen und von
alfem Fette Dbefreiten Vallensd, auf weldhem ein Brei, aus
Holztohle und Waffer ober Biegelmehl und Wajjer beveitet,
gejtrichen wird, gejdhliffen. Diefes Schleifen geht, von geiibter
Hand ausdgefithrt, jehr vajd) vonftattenn wund wverleiht den
Kuopfen eine jchone Glatte. Auj das Sdleifen folgt das
Ginbohren der Yodher und dag Abrunden an der obeven
und unteven Flache Dderjelben, wm dasg Abfdneiden der
Awirngfaden i verhitten. Hiezu bedient man fich einer be-
fondeven noc) 3u Dbejchreibenden Vorrvidhtung. Der Volhrer
hat den Vorteil, dafy er jehr gleidhmdpig bohrt und daf man
auc) mit demjelben f[emele Sudpfe bohren fann, wenn wman
die Vohrerfpitse verlingert, indemr man denfelben ldnger aus
ber Spindel Perauszicht. Um das Gegenteil 3u eviielen,
{tectt man denjelben tiefer in die Spindel hinein. Auch erhoht
man fiiv fleine und erniedrigt fiir grofie Kndpfe die eifernen
Unterfagen mittels bder Stelljchraube, da diefe Unterlage
bagu dient, die Kndpfe den vier BVohrerjpiten in der er-
forderlichen Hiobhe entgegenzubalten, damit die vier Bolhrer-
ipigen gleich) weit vom Z)Jdttc[punfte jede8 Knopfes entfernt
auftreffen. Wean fafit jo einen @nopf mit der Hand, halt
ihn auf der Unterlage gegen bdie vier dn[;lctfpxben, bofhrt
padureh in einem Angenblicfe und ju gleicher Beit vier Loder
eit und driictt jofort den Knopf noch fo lange gegen die
jcharfen Grweiterungen des Bohrers, bis diefelben die Ndnder
ver vier Yocher abgerundet haben. Vehufs Abrundung der
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bier Yocher auf der Niidfeite jtectt man den Kuopf mit der
Riictjeite ir den Bolhrer und driikt jo lange gegen die
Grweiterungen, bid die Locher aud) hier an den NRdndern
abgerunbet {ind.

Dag8 Polieven der o fertiggejtellten Kndpfe gejchieht
auf ver Drehbant nad) einem der jchon angegebenen Verfahren.

Ingramfdye Maldyine fiir Gornknopffabrikation.

Big. 12 jtellt den Duvdhjdhnitt diefer Miajdhine dar.
Sie wird am vorteilhafteften mit Dampf Dbetrieben und
mittel§ der Riemenjdheibe, welche an der Transmijjion hangt,

AN

Fig. 12,
Sugramjche Majdyine fiiv Horntnopjfabrifation.

in Bewegung gefetst. Wit einer Walze d bilden zwei Hebel cc
ein ®efiige, von bdemen bder untere Hebel auf dem Lager
oder Botte der Peejfe e vuht, wihrend der obere die De-
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wegliche Platte £ trdgt. Wenn nun bei den Umbdrehungen
be8 Mujdjelrades b der grofere Halbnrefjer desfelben auf
die Walze d dritct, o werden die Hebel cc in fenfrechte
Stellung gebracht, und dadureh die Tafel f emporgehoben,
fo daff die Kudpfe oder Sdjeiben aug Horm, die auf diejer
Tafel in entjprechende Fovrmen aus Nieffing oder Kanonen-
utetall eingelegt werden, durch den Widerjtand de§ Scheitel-
viegel8 g in Ddie beabjichtigte Fovm geprept werden. Der
Hebel h dient dagu, die Hebel ce wieder in die Stellung
juciicsubringen, in welder fie die Seidynung geigt. Nian
fann  mehrere jolher Prefjen in einem eingigen Geftelle
aufzichen, wo dann dad Preffen der Kndpfe jehr vajd) vor
fich gebt.

fJarrys Verfahren tn der Goruknopffabrikation.

Dte Formen fiiv dag Preffen der Hornfndpfe find
bigher devart fonftruiert gewejen, daf man gewdhnlic) auf
einer Nietallplatte mehrere Kuopfformen vertieft gravierte.

Fig. 13.
Haveys Hornfnopffabrifationsverfahren.

Die Gravievung mancher Niujter bot inbdeffen Schwierigteiten,
ingbefonbdere Dei der Amwvendung von Gravievmajdyinen, weil
bie Graveure iiber bdie Grenjlinie bder vertieften Oberfldche
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nidht hinaug fomnen. Man Hat daher vorgejchlagen, mehrere
Fldachen jede fitr einen Kuopj, ohne Ritdjicht auf die Greny-
linie, 3u gravieren, und auf die gravierte Platte eine jweite
Platte mit ecbenfovielen freidrunden Vochern zu decen, alg
auf die andeve Platte Flachen graviert find, wm auf folche
Weije die untere Form Hevzujtellen. IJch glaube aber nidht,
jagt Harry), dafy dieje Wiethode allgemeine Amvendung ge-
funben Hat, obgleid) fie hinfichtlich) der Crleichterung bdes
Oravievens Vorteile davbietet, tndem e§ fehr jehwer ift, die
sweite Platte jo herzujtellen, daf alle davin befindlichen Yocher
genau auf die ihnen entfprechenden gravievten Fldacden paffen.
Aujtatt nun jimtlide freisvunde Einfafjungen an einer
Platte angubringen, dectt Harry auf jede gravierte Stelle
einer Form eine Dbejondeve Ginfajjung8platte, wobdburd) er
tmftande ijt, die Cinfajfjungstreife mit den gravierten Fliaden
unabhingig voneinander genaw ju gentricven und ju adjujtieven.

Jn Fig. 13 ijt der Durdhjchnitt und die Davaufjicht
eined Teiled der Fornt, welche nach Harrys Angaben gefertigt
jfind, davgejtellt. Alle gravievten Flichen find von freiSrunden
Ninnen wmjchlofjen, in weldhe die Vegrenjungsringe genan
pajfen. DOurd) diefe Anordnung it der Gravenr nicht davauf
bejchrintt, innevhalb der Gvenglinie gu avbeiten, indem eine
folche Linte nicht vorhanden ijt, jonbdern er fann Deliebig
davitber Hinaudgehen.

Gine andere Verbefjerung Harrys betrifft ebenfalld die
bei der Fabrifation bder Hornfnopfe gebrduchlichen Fornen.
Bigher waren bie Fovmen fo ecingeviditet, daf dag Horn
leicht ving® iiber die Kanten hinaug gepreft wurde, weshalb
jebesmal mnoch) nach vollendeter Prefjung die am NRanbde der
fndpfe befindlichen rvauhen Stellen befeitigt werden muften.
Harry gibt nun der freigfovmigen Cinfafjung eine folche
Tiefe, dafp bdie Kontreform hineingefhoben iwerden fann,
und dabei fo genau pafgt, daf der Umfang jeden Knopfes
durd) dag Jnuere der Form glatt und {dharf begrent, jtatt
baf dag Horn idiber die freidrunde Vegrenzung der Form
hinauggedriictt wird. E8§ ift voryuziehen, cingelne Formen
3t verfertigen und fie mit Niicidht auf die Kontreform
fo auguordnen, daf mit jeder Kontreform jwei Fovimen

Andés, Die Vevarbeitung des Hovnes. 2. Anjl. 6
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angewendet werden fonmen. Dieje Formen follen fiir den
Fall in Amwendung fonumen, wenn Hornfnopfe mit Wietall-
bfen, oder Qndpfe, welche mit biegfamen Ohren verjehen
werden follen, guerit in andeven Fovuten Hevgeftellt worden find.

Maldyine sur Gerfellung von Budpfen aus forn, Perl-
nntter, Eljenbein w. dgl. von Tillie Bihm, Wew York.

Die Crfindung betrifit Miajchinen jur Hevjtellung von
Sndpfen aug Horn, Perlmutter, Elfenbein u. dgl. und be-
yieht fich auf die dabei angewendete Bohrvorrichting, ver-
mittel8 welcher bdie verfdhicdenen Yocher in die Kndpfe ge-
bohrt werden, nadydemt leitere in verjchiedenen, auf wei
cinanbder gegeniiberjtehenden Planjcheiben befeftigten Futtern
gelagert, der Neihe nach jur Vollendung gelangt find. In
den A0bilbungen Fig. 14 und 15 ftellt A bdag Geftell der
Majchine dav, in weldhem die Dawmenmvelle B entfprechend
gelagert ijt. Diefe ift an etnem Gnde mit einem Scdhwunge
vad b verjehen, weldhed in eine auf der Wntriebswelle an-
geordbuete Schnecte b’ cingreift. Die Antriebswelle wird
vermitteld Iticmenidyeibe in Bewegung gejetst. Die Daumen=
welle B trdgt famtliche fcheibenformige Antriebsdbaumen C, C,,
Cy, Cyo Der Teil, weldhem die Arbeitsftiicte jundadhit 3u-
gefithrt werben, bejteht au8 dem uwmlaufenden Stivnrad,
wmit jeiner wagevechten Welle im Mittelvaume E der Majdhine
gelagert. Diefe Scheibe D tragt eine Angahl Futter F jur
Aufnahme bder Avbeitsjtiicfe. Die Futter find in befannter
Weife mit Gveifern verfehen, wm die Avbeitsijtiicte Fejtsu-
flemmen, big die Niictjeite der Knopfe beavbeitet ift. Die
Greifer dffnen fich al8dann, wm die Avbeitsitiicte behujs Ve-
avbeitung der Oberfliche und der Vohrung in die Futter G
der gegeniiberliegenden Planjcheibe K gelangen i laffen.
Die biersu erforderlidhen Triebwertteile, welche an fich nichts
Neued bieten, werden, wie beveit§ erwdhnt, von der Welle B
aus mittel8 der Dauwmeniheiben und geeigueter Hebel und
Federn abwedhfelnd bewegt.  Vegiiglich der Vohrvorvichtung
ftelltt P, Fig. 15, den feitlich vom Stirnrad de§ Unter-
flichengetriebes vor dem  Oberflichengetriebe  gelegenen
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Sdtitten dar, der auf feiner Unterflache ecinen jdhwalben-

jhwangformigen Anjags p Hat, mit dem er in ciner ent-
fprechend geformten Laufnaht p’ im Yagervahmen A‘ auf
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Niajhine jur Hevjtellung vor fKuspfen vou Tillie B§hm.
(Vordevanfidht.)

demt Majdhinengejtell gleitet. Der Schlitten P wird durch

cinen. Daumenhebel P, welder feine Drehipindel p, am

vagerrahmen A’ hat, hin und her bewegt, wobei derfelbe

mit feinem gabelfovmigen Vorderende auf eiven Anjats am

Schlitten wirt, wibhrend das Untevende, beziehungdieije die
6
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Jeibwelle desjelben mit der Umfangflache ded Daumens C,
(Fig. 14) in Berithrung fonumt. Hier muf benrertt werden, dag,

Big. 15,
Majchine jur Hevitellung vou Kndpfen von Tillie B 6 hur. (Seitenanjidt
mit den yur Bewegung dev verjdiedenen Getriebe dienenden Datmemvellen.)

wihrend die Vorwdrtsbeweguug der Dauntenfhebel vermittel(s
ihrer betreffenden Daumen ausgefithrt wird, die Niichwirts-
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Dewegung derfelben dureh) gecignete Federn oder Gewichte
bewirft werden foun.  Oben auf dem Sdlitten P befindet
fih Dei Q geftiitst ein Jchwingendes Gejtell Q¢ ausg einem
aufrechten wund einem wagredhten Teil beftehend.  Auf dem
Stitpuntt Q ded jdwingenden Gejtelles Q7, fit auferdem
et Hebel, der an feinem Untervande mit einer Reibwelle
verfehen ijt, gegen welche ein feitlich auf der LVorderflidye
pe8 Dauntensd Cy angebrachter daumenformiger Anjagy driickt.
Biihrend die llmfnngf[ﬁtf)e des Daumens Cz; durc) den
Dammenhebel P die Hins und Herbewegung des @d)[tttm@ 14
bewirft, wird duvch ein Dejondeves Daumcnnucf auf bdie
51501buﬂacf)u bed Dawmens C; (Fig. 14) durd) einen Debel
cin Schwingen des Gejtelles Ql ausgefithrt. I dem auf-
vedhtjtehenden Teile ded Gejtelled Q, ift die Spindel eines
der Bohrer gelagert, wdahrend in dem wagrechten Teil die
Spindel cined anderen Vohrerd lagert: die Spindeln werden
vermitte(8 Niemenjcheiben und iiemen Dbejtindig gedreht.
Hievaus folgt, daf eine gleicheitige Drehung bder beiden
Bohrer errveicht wird, doch verfteht e8 fjich von felbjt, daf
durch bnahme eined Trandmijjionsrientensd aud) nuv einer
der Vohrer jur Umbdrehung gebracht werden fanun. Niittels
iiber die Vohrevjpindel gefjtectter exzentrijcher Vitchjen obder
Hiilfen, welche in den Spindellagern fich drehen fonuen,
fann man bdie ayiale Stellung der lelsteven jum jchwingenden
Oeftell durch) Verjtellen oder eine Cleichte Drehung der ex-
sentrifchen Bitchjen vevdndern oder einftellen. Diefed Cin-
jtelfen wird ausgefithrt durd) eine fdhrige Stange mit Se-
winde, die in Lagern de§ Gejtelles ruht und mit NMuttern
sum Orehen verfehen ijt, devart, daf bdie Bitchjen mittels
des davauf Defindlichen Gewindes, weldyed in Schuecdenrider
eingreift, leidht gedreht und die axiale Stellung der Spindeln
in dem Geftell fowie bdie Stellung bder Vohrer vevdnbdert
werbden fonnen.

Die Vorvidhtung avbeitet folgendermaRen: Nachdem
die erfte SKnopfplatte auf beiden Seiten gedreht ift, fommt fie
in die Stellung fitr die Einbohrung bdev ihr bejtimmten Ofhre
oder Vbdyer, Wahrend die Mafdhine diefe bohrt, wird gleic)-
jeitig eine andeve Kuopfplatte von dem Unterfeitens jum
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Oberfeitengetricbe iibergefithet. Die avbeitenden Teile bder
Bohroorvichtung find auf Grund der Fovrm ded Dauntensd C,
devavt eingevichtet, daf yuv rechten Beit der Hebel P/ jehwingt
und der Sdhlitten P mit jeinen Bohrern weiter gejchoben
wird; der durch) den Transmiffionsriemen iwdhrend jeiner
Bewegung nach innen beftindig wmlanfende Vohrer ftellt
die Ubcher De8 Kuopfed8 in dem ihm gegeniiberftefenden
Futter Her. Wihrend nmun dag Stirnrad K’ deg Oberfeiten-
getriebes ftilljteht, wird der Vohridlitten P zuriictgesogen
und wieder vovgejchoben und bei dem nocdhmaligen Vor-
fdhieben {dhwingt dag Gejtell auf feiner Acdhje Q, zweds
entfpredyender Wmfjtellung deg Volhrevs fitv den su bohrenden
Snopf, infolgedeffenn wet Vocdher meben demr Niittelpuntt
vegfelben  Bergeftellt werden founen. Dag  rvechtieitige
Swingen des Gefjtelled Q’ wird vermittel8 des Damen-
anjages C; (Fig. 14) ausgefithrt, der dag untere Ende des
fhwingenden Hebel8 Q. bewegt. Bringt man die Vorvichtung
danm dent mit den beavbeiteten Ober= und Unterfeiten und mit
awei Yochern verjehenen Kuopf demt unteven BVolhrer gegen-
itber, deffen Dejtandige Drehung durc) bden Triebriemen
evfolgt, fo entjtehen daduvd) ywei newe Yocher in dem Knopf,
weil die Vierteldrehung ded Stivnrades K¢ die Lage der
Deiden Vocher in bejug auf die SKnopfmitte jo verdudert,
baf die beidenm meuen, durch) den Vohrer hevgejtellten Locher
pavalfel zuvr Linie der beiden erften jtehen.

flonenknapfe.

Kuopfe aus den Hovnern und ingbejondere den Horn-
ipitgen der bunten Horner {ind gang befonbderd jchon, aber
fie find doc) in Ddem meijten Fdllen u tewer und man faf
fich bemiiigt, nacd) einem andeven, billigeven Niateviale fid)
umgujehen, welded fid) in gleicher Weife, wie die Ddjjens,
Kuh- und Biiffelhorner vevarbeiten [(dft.

Diefes Naterial find bdie Klauen und Hufe der Spalt-
und Ginhufer, welche fitv die Fabrifation von Kundpfen vor-
gerichtet werden. 3it dad Aufziehen des MNiateriales volfendet
und foldes durc) Preffen in Form von Platten gebracht, jo
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werdent jundd)jt die jogenannten Kuopfjcheiben mittel8 einer
Preffe, Fig. 16, audgeftanzt. Diefe Prefje ift eine Hebelprefie,

Big. 16.
Preffe gum Ausjtansen der Kunopfjcheiben.

und 3war bewegt fic) der fchneidende Stempel mittels eines
Bahnraded und einer Bahnjtange aufs und abwdrts.
Gine ebenfall8 vortrefflich avbeitende Kuopfprefje DHat
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die Majchinenfabrif von A. Kolbe in Gofnis in Sad)fen
fonjtruiert, cine Balancierprefje, aber in gleidjer Weife wirfend.

Gine brauchbarve Niajdhine ur Niafjenerzeugung von
Horntndpfen ijt in Fig. 18 abgebildet und fann ebenjorwohl
fiiv Horn al8 aud) fitr Steinnup und dhnlide Materialien

e i e || L)

Big. 17.
RKuopfpreffe von A. Kolbe in Gofnits in Sadjen.

dienen; fie liefert Dei novmalem Gang 90 SKnopfe in bder
Ninute, auf einer Seite gefrdft. Die hievyu verwendeten
Platten werden ebenfo, wie o8 bisher gebriuchlich, gebohrt
oder durd) Kreigjdgen in vievectige Platten gejdhnitten. Die
Stnopfbearbettungsmajdyine - vervichtet alfe Ntanipulationen:
Selbjtipanuen, Frafen und Ausjtofen der Platten aus dem
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Sdylof vollfommen felbjttitig. Der Hauptvoryug der Niajdhine
bejteht infolge bdiefer jelbjttdtigen Arbeit davin, daf dured) die
Anmwendung derjelben eine auBerordentliche Lohnerjparnis bei
einer Dbedeutend vergroRerten Leijtungsfibhigfeit evyielt iwird.

Die mit der Majdyine hergejtellten Knopfe werden gany
fauber und glatt, jowie von genauer Grofe. Wihrend des
Jitcganges ded Frdjers findet eine Vievteldrehung des Tijches
jtatt, woburc) eine neue Knopfplatte unter den Frajer fowmt

N

L
T

T\'ig. 18,
Snopfmajchine.

und die Arbeit von newem Dbeginnt. Fiiv verjdhiedene Knopf-
formen und Grvdfen fonunen entjpredjend ausgejchnittene
Nietallbacten in die Schlofjer eingefetst werden. Die Ein-
vichtung der vier Schlvjjer ift devart getroffen, daf jedes§ der-
jelben fich nad) Ginlegen einer Kuopfplatte jelbjtindig jdyliefst
und bdiefe Platte wdhrend ded Frifens und bid fie fich vom
Frafer entfernt hat, fejthalt, dann {ich jelbittitig dffnet, der
Snopf etwad dtber die Tijdhplatte geht, der hier von einem
Abjtreicher entfernt wird, wovauj eine neue Platte eingelegt
werden fann.  Nach jeder Bievteldrehung des Tijched 1wird
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derfelbe duvch einen Wintelhebel avvetiert, auf deffen einen
Sdhentel eine dbhuliche Vorvihtung wirtt, wie fie frither jur
Bewegung der Fraferjpindel erwdhnt wurde und bei Beginn
der Weiterdrehung ieder audgeldit.

Nach dem Ausftangen fommen die Knopfjcheiben in die
Firberet, umt hier entjprechend gefardt und dann gut getroctnet
3t werdeit.

Sind die Knopfidheiben fertig gefarbt, jo ijt jeded Feudyt-
werden derfelben ju vermeiden, da fie {ich jonjt verziehen und
feine jdhonen, gleichgeformten Kuépfe mehr ergeben. Die ge-

Fig. 19.
Suopiprefie.

favbten Scheiben werden jest in die Knopfformen eingelegt,
mit der Dectplatte itberdectt und in die Prefje gebracht. Diefe
Prejfe befteht aus einem gueifernen, mit Fachern verfehenen
Oeftell, Fig. 19, in weldes bdie Kuopfformen genau pajjen;
die Anzahl der Abteilungen ijt verfdjieden, jie faun wijdhen
3 und 8 bi8 10 Fadern wechjeln, je nadydemt die Crzengung
im groferen oder fleineven Umfange Detvieben wird. Jn der
Hihe der Facher fonnen 6—10 Lagen Kuopfformen unter-
gebracht und jede Lage daun mittel8 einer Spindeljchraunbe,
fo feft al8 nbtig ufammengeprefit werden, damit fid) die
Kuopfidheiben in die gravierten Kuopfformen einprefjen fonnen.

37t die Prefjung vollendet, wozu je nach der Schirfe
ber Form und Feinheit der Gravievung lingere oder Fiirzere
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Aeit erforderlich ift, jo werden die Kudpfe gebofhrt. Das
Bohren fann in der Weije gefchehen, daf man auf der Drel)-
bant mitte[8 ded Hornbohrers jedes Vo) fitr fid) bohrt, wo-
durd) jolche freilich nicht gany gleichmapig ausfallen und auch
die Qojten {ich ztemlich) Hoch jtellen.

Dad Bohren der ¥ocher von Hand ijt jefst in groferen Be-
trieben verlajfen worden und man verwendet Bohrmajchinen.
Unter diefen fei hier yunddhit die Sweilod)bohrmajdhine genannt.

Au jeder Majdyine werden einige Patvonen jum Cin-
feen in die Frdjerfpindel mitgeliefert, in welde bdie Fras-
meffer mit Hilfe einer einfachen Bentviervorvichtung eingefetst
werden, o daf ein notig werdendes Auswed)jeln degjelben
nur einen gany geringen ufenthalt macht. Voll= und Leer-
jheibe nebjt Ausviictung Definden {ich an der Wajchine und
fann der Antried derfelben fowohl von oben al8 auch vou
unten erfolgen. ®er Durdymeffer diefer Scheiben ijt 108 mm,
ihre DBreite jufammen 110 me und miiffen diefelben pro
Miinute 300 Wmbdrehungen madpen. Die griofte Linge dev
Najchine ijt 1000 man, grofte Breite 600 num, Hohe 1600 nim
und da8 Gewidyt derjelben 3ivfa HOO fg.

Die gebohrten Kndpfe werden jchlieplich nod) poliert,
(actiert ober fonjt fevtiggeftellt und Hievauf auf die Kuopj-
favten aufgendht oder inm anderer pafjender Weife verpactt.

Bweilodybohrmaldine fiiv Suenkudpfe.

Diefe vou der Fivma A. Kofbe & Co. in Gdfnits
gebaute Niajchine, die gleichzeitiq die Vearbeitung der NRiict-
feite be8 Knopfed evmidglicht, ift tn Fig. 20 gezeigt. Die mit
6 Sdlofjern verjehene Nevolverjcheibe, in welhe die i be-
arbeitenden Kndpfe eingelegt werden, wird mittel8 Stahl=
fdynecte und Dawmen durch Riemenjdyeibeniiberjetsung gedveht
und wdabhrend der Vearbeitung de§ Knopfed vom Cinleger,
welder in eine fechsteilige Scheibe eingreift, gefalten und
dann durc) den Dawmen wieder weiter bewegt. Dasd frifende
Neeffer, weldes fich in einer jenfrechten Lagerung votierend
auf und ab in Pridmenfithrung bewegt, fdhneidet den Kuopj
auf einer Seite  volljtindig aus dem NMiaterial Heraus,
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bievauf dreht fich die Nevolveradfe ein Sechitel 1nt die Lingen-
adhfe und wird dann feitlich von den linfs und rehts an-
gebrachten Bohritandern der Knopf verfenft und gebohrt; die
Bohrer arbeiten vollftdndig ficher und felbjttitig mittels
Crzenterhubed. Der Antriedb der Volhripindeln erfolgt durch

Big. 20.
Awetlochbohrmajdyine fitv
Bupen mit gleid)zeitigent

Bearbeiten des Kuopfes anf
der Niictjeite.

eine horizontal gelegte Welle iiber dev NMiajchine, wie ausd der
Abbildung erfichtlich ift. Beim CEinlegen ded Knopfes in die
Jtevolverfdjeibe hat der Avbeiter nuv davauf ju acdhten, daf
die [inf8 an Dderfelben angebrachten fleinen Daumenbhebel
mit Stala, weldje die Bacden vequlicven, gut funttionieren.

Dag Eutfernen de8 Knopfes aus der Scheibe erfolgt
gleichfall8 felbittitig. Sdamtliche Teile der Majchine {ind aus
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bejtent Meaterial, die votievenden Teile und Yeibflachen find,
wo e8 juldffig, gehdrvtet und gqut etngejchliffen, fo dafy die
Meajchine jederseit ficher und genmaun avbeitet.

Bwei- wd Vierlodgkopf-Bohrmaldyine.

Diefe, chenfalls von A. Kolbe & Co. in Gopuits gebaute
Najdhine (Fig. 21), ift gany befonders Hervorzubeben bin-

Tig. 21.
Bolhrmajdhine fitv
purdhbohrte Bwei- und
Vievlod)fndpie.

jichtlich ihrer Avt und Veiftung und zeichnet jid) durch einfache
Qonfjtruttion, Leiftungsfihigteit und niederen Preid aus. Sie
avbeitet durvchaus automatifc) und ift im gangen dhnlid) ge-
baut, wie die frither genanute WMiajchine, doch fehlt der Ab-
jehneider, Support mit Vorgelege. Die Bohripindeln arbeiten
an dem Nevolverlagerftinder je nach) Vedarf mit et oder
vier Bohrern, welde ebenfall8 wieder mit Schneidjcheiben
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vont der Schnectens, refpeftive Antriebwelle in Vetrieb gefetst
werden.  Jede Majdyine ift mit Ausructhebel verfehen, um
den fofortigen Stilljtand it veranlafjen. Vermige ihrer Ein-
fadyheit und foliden Bauart ift fie nur jehr geringen Repavatuven
unterworfen, jamtliche Teile find aud gutem Miaterial und
genait gearbeitet und die Weajchine beanfprucht sur Aufitelung
mir wenig Rouwm.  Dag Aufz und Niedergehen der VBohr-
fpindeln erfolgt mittel8 Daumenhebel und Cyzenterivelle dureh
die Sdynectenelle.

Hornkndpfe wmit Anflagen.

Bigher wurden aug den Rinderflawen und Perdehufen
{uipfe in der Weife hergejtellt, daf runde Stiicfe ausgejtanst
und ausgefchnitten wurden, wobei die entjtehenden jharfen
Qauten beim Prejfen der Kndpfe oft vauhe Rdauder hinter-
lajfen, weldje dag Ausfehen de§ Produfte§ ungiinjtig beein-
flujfen. Gine andeve Vorbereitungdmethode, die in dem jwei-
maligen Drehen der gerade geprepten Hufe und Klawen und
in ihrer Vehandlung in Schenertronumneln bejteht, ergibt jwar
cin gute8 Nefultat, Tleidet aber an dem Niangel, grofere
majdyinelfe Anlagen und einen unverhaltnismipigen Arbeits-
aufwand zu bedingen.

Nach vorliegendem Verfahren wird auf einfadhe Weife
und unter Amwvendung befannter Hilfsmittel ein Iwijdhens
produft von der Giite degjenigen gewonnen, welded fich) big
nun durc) die in pweiter Yinie angefithrte %Itbett@lvetfc alfein
erzielen liefs.

Dag Verfahren bLejteht in fo[geubem: Die wie itblid)
ausgejtangten vunden .s;)omftilcfe werben in gleidymdpig jtarfe
Sdheiben gejhnitten und lefsteve in einer sgom aufldjenden Lauge,
etwa Sobda, tnatron, Nfali oder cinemt Gemijdh ntef)rem
verfelben jo lange gefocht, bis Ddiefelbe geniigend tief in die
dufeven Schichten der Scheiben eingedrungen ijt, wm ithnen
die natitrlide Sprodigleit ju entzichen. Hievauf werden die
in der Lauge behandelten Scheiben in der Scheuertronmel
Defannter Qonfteuftion behaudelt, fo daf fich die von der
Yauge durdptrinften Schidhten gegenfeitig abreiben, wodurd)
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man  vollfommen glatte und bi8 auf dag Farben fertige
Scheiben mit abgerundeten Ecfen erhdlt. -
Da nur dad unumgdinglid)y otwendige vor dem Aten
weggefdhnitten u werden braudyt, jo (At {ich das vorhandene
Hornmaterial befjer wie bigher audniiten, wo dag Schueiden
ver Auflagen jcharf und glatt erfolgen mufte. E§ fann daher
pag fiir gleidje Gndprodutte minderivertige Nohmaterial ver-
wendet und jomit eine bedeutende Eriparnid erzielt werden.

foruknopfprefe fir Maffenproduftion.

Dag Pringip bdiefer LVorvichtung gipfelt davin, daff man
in eine Jeihe von Watrizen je eime Fu einem Kuopf ju prej-
jende Hornjdheibe und wifden je wei Matrizen cinen Pref-
jtempel legt, welcher an Dbeiden Gnden entiprechend der Formt,
welche der Knopf erhalten foll, bearvbeitet ift. Die auf diefe
Weife gebildeten Knopfformpaare bringt man in eine geeig-
nete Fithrung und legt fie tn derfelben jo hintereinander, daf
fie gewifjermaien eine in der Fithrung verjchiebbave Saule
bilden. Die {amtlichen, Hintereinander liegenden Knopjfornten
werden Dhievauf gleichzeitig einer Prefjung unterzogen, wobei
bag lefste Kuopfformenpaar gegen eine fejte Platte gedriictt
wird, wdhrend dag erfte den Druct ded Prefjtempels einer
hydraulijchen Preffe obder etner anderen geeigneten Vorrichtung
aufnimmt und auf die itbrigen Formen iibertrigt. Nadydem
man die Forumen eine gewiffe Seit hinduveh jujammengepreft
hat, wird der Druct abgeftellt; man nimmt das leste Formen-
paar aus der Fithrung herausd und entfernt die fertig gepreften
Quopfe aus den beiden Miatrizen des hevausgenommenen
Formenpaares. Hievauf verjdhiebt man die Sdule in der Fithrung
fo weit, big dag ndchjte Formenpaar gegen die fejte Platte
liegt und fefst vorne in der Fithrung ein neued, vorher er-
hitsted Formenpaar ein. un itbt man von newem einen
DOruct auf die Sdule aug und verfihrt wie vorher. ES wird
alfo jedes Formenpaar allmdhlich von dem einen Gubde big
sum andeven Gude bder Fithrung bewegt und dabet fo oft ab-
wedhfelnd geprept und vovgejhoben, al8 Formenpaare in der
Siule vorhanden find. Diefe Arbeit fann mit Hilfe fehr ver-
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2

dig. 22.
Hovnfnopiprefie, vertifaler Lingsidhuitt.

9

fdhieden fonjtruievter Appavate ausgefithrt werden und bietet
Tig. 22—21 ein Beifpiel eined folden. Fig. 22 zeigt einen
vertifalen Sdynitt (Yangsjchnitt) durch den Apparat, Fig. 23
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eine obere Anfidht desfelben und Fig. 24 einen vertifalen
Quer{dnitt durd) denjelben.

A ijt die Fithrung, in wel-
cher {ich die aud den Kuopffornten=
paaven gebildete Siule BB ver-
jchieben [dpt. CC, ift dag Knopf-
formenpaar mit den ungepreften
Hornjdjeiben, welche die erjte
PBrejfjung erletden jollen und D D,
pagjenige  Formenpaar, welches
die fertig gepreRten Kuopfe ent-
halt und aud der Sdule, byw. der
Fithrung herausgenontuten werden
joll. G8 ijt ein Cinfabftitct, deffen

Dicfe von den verwendeten For- A
men und Stempeln abhingt, an- 2
georduet, weldhes 3wifdhen bdas S
leste Fovmenpaar und bdie fefte S
Platte deg Gejtelles gelegt wird. 65;

E ift eine iiber die Fiihrung A
gelagerte Welle, auf welde eine
Handfurbel ' gefeilt ijt, welche
jich in dem Beveid) ver Avbeiterin
beftudet, welche bdie new gefiillten
Formen in die Fithrung legt. Die
Welle K ift mit einem Wrm G
verjefhen, welcher in feiner normalen
Lage von bdem Prefjtempel des
letstent Formenpaares, fei e8 durd)
bie Wirfung cines Gewidytes, fei =
e8 durd) die Wirkung der Feder a, i
entfernt  bleibt, fich aber gegen A==
penfelben fegt und hierburd) das E
Formenpaar D D’ aqu§ der L
Fithrung A entfernt, wenn die '
Handfurbel F entfprechend bewegt
wirh. An Stelle der Audwurfoorvichtung 1 F G fann irgend
cine anbere geeignete BVorrichtung verwendet werden.

And és, Die Vevarbeitung des Hornes. 2. Aujl. 27

Horntnopfprefje. (

M
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Bum Vorfdjicben der Siule B nach der Platte T 3u
fann man fich cine8 mit der Hand ju bewegenden Hiebel:
nechanismug bedienen, weldher gegen die fintere Fldche der
Fornt wirtt, fobald die Bujaummenprefjung der Form augen=
blicflich unterbrochen und dad lepste Fovmenpaar D D’ aus
per Fithrung A Herausgejtofen ijt.

S dem Gejtell ded Apparated, an
ber Seite, wo die Formenpaare eingefetst
werden, ift eine fHydraulijche Prejje H ge-
lagert, deven Prefjtempel TK gegen bie
Siule B gedriictt wird, wenn dag Druct:
waffer auf den Rolben I zu wirfen be-
ginnt. Jm Prefzylinder H fann dad Druct-
wajfer von einem Affumulator oder von

einem genitgend hod) angeorbneten Behilter
U durch ein bei b efmmiindendes Rohr uge-

fithrt werden. Mit Hilfe eined Dreiweg-
hahnes, weldher von der Avbeiterin gehaud-
habt wird, die die Formenpaare cingulegen
bat, fann die Verbindung zwijchen dem
Brefaylinder und dem Dructwaffer und
swifchen demt Prefzylinder und dem Ab-
jugdrohr Hevgejtellt werden.

—— Der Prefitempel TK fteht durd) den

Fig. 2. Hebel M mit dem Gegengewidht P in Ber-
Dovntuopiprefie.  0inding, welched den exfteven in den Pref-
(Qertifaler Quer- gylinder Dhineindviictt, wenn  der Druct

Tdynitt.) foeben . aufgehort Hat, d. §. wenn die
Lerbindung des Iylinderd mit demr Ab-
flufrohr hergejtellt ijt. Vor der Fithrung A it ein Tijh RS,

&ig. 26, angeordnet, vor welchem die den Appavat bedienenden

Arbeiterinnen ftehen. Hinter den Avbeitevinnen ift ein Ofen

aufgeftellt, weldjer yum Grhiten der Hornjcheiben und bder

dormen dient, in weldye diefe eingelegt werden. Diefer Ofen,
deffen Ronjtruftion beliebig fein fann, muf o cingevichtet fein,
oafy die Formen alfmdahlich inmer weiter vorgejchoben werden
fonnen und fid) hierbei fmmer ftivfer evhigen. Die eben be-
fchriebene Borrvichtung wird von jwet Arbeiterinnen, von denen
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dic cine, cin fleined Neddcdhen, bei S und die andere, eine
erwadyjene Perfon, bet R jteht (Fig. 23), in folgender Weife
bedient:

Die bet S ftehende Avbeiterin nimmt von dem Ofen
die Detden Heifteften Fovmen fHerab, felst in diefelben den ihr
pon der Arbeiterin R jugereichten Prefitempel hHinein, dreht
ben Dreiweghahn, fo daff die Hydraulijhe Preffe abgeftellt
wird, bewegt die KRurbel I, jtoft hievdurd) dag Kuopfformen-
paar DD’ aqug der Fithrung A Heraus, {dhiebt die gange
Siule B durd) Bewegen des nicht in der Aeidhnung vor-
handenen HebelmechaniSmus vor, fetst dag vor ihr (egenbde
Formenpaar in die Fithrung A hinein, dreht den Dreiweg-
hahn, unr die Preffe unter Dvuct ju feen, nimmt Hievauf
wieder von dem Ofen die beiden Heifejten Formen ufw.

Die bet R fjtehende Arbeiterin entfernt den Pregjtenypel
aus den beiden Formen D D?, weldhe vou dem Wiidchen bei S
durch) Bewegen der Kuvbel F aud der Fithrung A Hinaus-
geftofen find, nimmt die fertig geprefiten Kudpfe aus bden
Formen D D’ heraud, wirft die Knopfe in einen Vehilter,
fefst in jede der Fovmen D D’ wicder eine Hornjdheibe ein,
jtelft die Fovmen auf den Ofen, jchiebt die auf denr lepsteven
befindlichen Formen um eine Formbreite vor, ninmmt Hievauf
bad aus der Fithrung A entfernte Formenpaar in Empfang ujw.

fitte fiiv Seyilopatt md forn,

1. Man weicht

11/g @cmid)tétedc gewdhulichen Leim in Waffer ein, jetst

3 3 Kandigzucter,

34 i arabijched Gummi, weldhe beiden [efs-
teren in 6 Teilen Waffer geldft wurden, Hingu und focht
uun fo flange unter beftandigemt Wmvithren, big die Miafje
ditnn flieft.

2. @8 wird gut gebranuter, jchsu weifer Kalt mit Wajjer
langfamt 3u feinem Pulver abgeldjcht, diefes dann mit Waffer
behandelt, jo dafy fich faft der gejamte KRalf auflot. Anderer-
feits vervithrt man frijdhen Kifje (Siebtife, Topfen) mit der
doppelten Neenge Waffer, fo daf eine zarte Miajje entjteht,

7*
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giet tn diefe dag Kalfhydrat ein, b8 eine fdfig riechende
Fliiffigteit, in welcher aber fein ungebundened Kafein ent-
halten fein darf, entjteht. Meit diefer Flitffigkeit beftreicht man
die s fittenden Teile und preft fie dann fejt aufeinander.
5. Mean [6{t
1 Gewidytsteil NManila-Kopal in
2 Gewichtsteilen Spiritus, felt nad) der Aufldfung
1y Gewichtsteil venetianifchen Terpentin hinguw und
bejtreicht mit diefemn Ritte die vorher vauh gemadhten, u
fittenden Feile vedht ditnn; dann preft man fie fo fejt al8
miglid) aufeinander.
4, 1 Gewidytsteil Schellac,
1 Livdhenterpentin
in 4 (Sjelmd)tétetfeu Shiritus
gelojt.
5. Mean {dymilzt
2 Gewidytsteile Bernjtein,
B Leindl gujommmen und tragt den Kitt
nod I)eu; auf die evwivimten Gegenjtinde auf.
6. E8 werbden
4 Gewidhtsteile farblofer Leimt und
Haujenblafe in
60 @elmd)tételfen Waffer gelft, die Aufldjung bid su '/, des
BVolumensd abgedampft, dann mit 1 Sewidhtsteil Niajtiy in
6 Teifen Spivitus gemijcht und der Kitt nod) heify aufgetragen.
6. 1 Gewidytsteil Selluloid, in fleine Stiice gejchnitten,
wird mit
10 Gewidytsteilen Alfohol iibergofjen, jo bdaf Auf-
quelfen erfolgt, dann nod
10—15 Gewidptsteile Amylacetat Hingugejelst und
a8 Gange 0i8 juv Vofung wiederholt duvchgefchiittelt.

Schpwarse Beizen fir Horn.

. Man exzielt {dhwarge Farbung butd) S&od)en der
gepleBtcn oder rund ausgejtanzten Hornteile in einer gejdt-
tigten Bleizucfer-Lojung; die Farbung bevuht davauf, daf
fich) ein Teil des Bleigucters mit dem Schwefel der Horn-
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fubjtany au jdhwarzem Schwefelblet verbindet. Nian laft das
Horn i etner gefdttigten Anflofung von Bleizucter in dejtil-
lievtemt Waffer '/—"/s Stunde fochen, nimmt Hevaus, (dpt
gut ablaufen und fpitlt mit {dwadem Gffig gut ab.

2. Mm eine melhr eifenfchwarze Favbe ju erhalten, focht
man dag Horn ebenfal( in gejattigter Bleizucterlsjung, wajdht
mit faltem Waffer und bringt dann einige Stunden in etne
falte Lojung von Schwefelleber.

3. Man focht dag Horn in einem ALjud von

30 Gewidhtsteilen Laguna-Blauholz,

3 o Alaun,

250 ¥ Waifer
burd) '/, Stunbde, ldRt qut abtvocnen und bringt es in ein
Bad aus

10 Gewichtdteilen Kupfervitriol,

130 % Waffer.

4. Mtan [Bit in der Kilte

8 Gewidtsteile Quediilber in

8 Gewidhtsteilen fongentrierter Salpeterfauve und ver-
ditnnt die vefultierende ¥ojung mit 32 Gewidhtsteilen Wafjer.
Jn diefe ¥ojung legt man die ju beizenden Hornteile (auch
fertige vbeiten) ein, Yaft fie 12 Stunden bdarvin und
wijdt fie dann forgfaltig mit Wajfer ab. Dag Horn hat
durcd) dag Quedfilberjaly eine vote Fdarbung angenommen,
welche, wenn die Quedfilber(6jung fongentriert war, ing
Braune geht, jo dafy diefe BVeize, wenn fie verditnnt ange-
wendet, nur einen votliden Favbenton gibt, weldjer jich vor-
teilhaft sur Jmitation be8 Schildpatted gebraudhen [ift. Diefe
votgebeizten Rdmme bringt man in verditnnte Sd)wefelleber-
[Bjung und (Gt fie Hochjtens 1—2 Stunden davinnen. Dag
fwary gewordene Horn wird in reinem Waffer gewajdjen
und hievauf weiter veravbeitet.

H. Die ju farbenden Gegenitande werden in einen Vrei
aug Mennige, geldjchtem Kalt und Waffer gebracht, fo daf
fie vollfommen davon bedectt {ind; nady 12—24 Stunden
werden fie aus dent Brei hevausgenonumen, mit Waffer, dem
man etwas  GEffig aufett, gewajchen und dann  poliert;
durd) die Gimwirfung de8 Kalthydrated und des Waffers auf
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die Hornjubjtany bildet fich mit dem Schiefel der lehteren
Sdywefeltalzinmg, dag jid) in Wafjer (B{t und ald Kalzinm-
julfhydrat die duferen Schidhten ded PHornes tranff. Duvdy
die Gimwirfung der Nienuige, welde, wie e jdheint, als Blei-
oxydtalf wivfjan ijt, bildet i) jdhwarze8 Schwefelblei, wo-
ourd) dag Horn big zu einer gewiffen Dicke {chwar gefdarbt
wird. Diefe Niethode (iefert im allgemeinen gute Nejultate
und empfiehlt jid) ihrer geringen Koften halber, dod) hat fie
den Nachteil, daf namentlic) bei fertigen LWaven, wie Kdanrmen,
dureh die Wirfung des Kalfe§ die feinen Bdbhne ihre paral-
fele Richtung verlieven, jich friinumen und werfen. A fiber-
stehen fid) gefarbte Waven, in einem feuchten Lofale aufbe-
wahrt, oft jhon nac) einigen Wionaten mit einem tweiRen
Hauch), weldjer duvd) newerlidhed Polieren ywar fitr einige
Aeit 3 entfernen ijt, aber dann dod) wieder jum BVorfdjein
fommt.

Aur CGrmittlung andever, befjer geeigneter Farbungs-
weifen wurden mannigfache Lerjude gemadyt. Blauholz- oder
®alldpfelbetzen folfen nicht beniifst werben, da man mit falten
DBeizen feine giinftigen Nejultate erhilt, Heife Beizen aber
fertige Waren fefhr leid)t verderben. Blauholzabfodhung, mit
chromjauvem Kali angewendet, gibt ywar jdon bei niedever
Temperatur, bei welder diefe Waren nidht leiden, eine ge-
nitgend {dhwarze Farbung, aber diefe widerfteht der Cimwvirtung
felbjt verditnuter lfalien wur unvollforwmen. Unter den
fdhwarzen Schwefelverbindungen, die in Frage fommen, waren
das Schwefeljilber, dag jdhwarze Quediilberfulfit und dasd
Quectjilberwignuut die eingigen, welche die Cimwirtung feudter
Luft ohne wbatmu vertragen founen. Die Anwending des
Silbers war {don jeined hohen Preife§ halber von vorne:
hevein audgejchloffen, und Wismut, auf verfdicdene Weife
angewendet, ergab ungeniigende Itefultate. '

Dag Quediilber, al8 Oryd mit geldjchtent Kalf und
Wajjer 3u einem Bret angevithrt, hat nidt die Eigenjcdhaft,
vas Horn fdpwary e firben, wahricheinlic) deshalb, weil es
fich mit demr Kalf nicht dhemijch verbindet. Nlan 3og daher
vor, von dem Sdpvefelgehalte ded Horned ganzlich abzufehen,
die Sdmme mit einer Quecilber(jung u beizen und dann
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purd) Behandeln mit ciner Schwefelleberlsjung jchwarzes
Schwefelgqueciilber in dem Horne ju evzeugen. ALS Yojungs-
mittel fitv das Quectilber wirde die Salzfdure al8 ant ge-
eignetjten erfannt.

MNean (Hjt

4 Gewidtsteile Que&p[ber in

4 @c\md)tétethn fongentrierter Salzjdure auj und
verdiinnt die Yojung mit 10 Gewidptdteilen veinem Whajfer.
dn diefe Flitffigteit legt man die Hormwaven, laft jie 12
Stunbden darvin, entfernt fie aus derfelben und wadjdht jie mit
Waijjer ab, jo lange, big feine jauve Reaftion mehr wahr-
nefmbar ift. Junmehr bereitet man eine Lojung von

1 Gewidytsteil Schwefelleber in

10 Gewidytsteilen Wajfer und legt dag Horn eine
big wei Stunden lang ein.

Die  tieffhwary gefirbten Gegenftinde wdjcht man
suerit mit veinem, dann mit effighaltigent und Julefst wieder
mit veinem Waffer ab, die Farbung ift aber, obwohl fehr
fdyon fdhwary, feft und haltbar, nidht jehr tiefgehend und
umuf beim Polieven vorfichtig verfahren werden.

Browne Beizen fiir Lorn.

1. MWean legt dag Horn in eine Anflojung von
1 Gewidytsteil doppeltdhromjaurem Kali in
10 Gewidytsteilen Wafjjer, (it qut abtvoctnen und
dann in eine Abfochung von
2 Gewidhtsteilen Rotholz,
1/, Gewidhtsteil Alaun in
15 Gewidhtsteilen Waffer; die Temperatur der
Beize darf indeffen 35—400 C nicht itberjteigen.
2. E8 wird
1 Gewidtsteil Terra Japomca in
6 Gewidptsteilen Wajfer eine Stunde lang gefodht,
bfters umgerithrt, wm Anbrenuen auf dem Boden des Ges
fafes 3w vevmeiden, und bdie Lofuuq bureh Leimwand gefeiht.
Diefe wird in einem veinen Gefdf jum Kochen evhitit,
o Oewichtsteil eifenfreter  Alaun  davin  geldjt, auf
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35—40" C abfithlen gelaffen und in die Brithe dag Horn
einige Stunden eingelegt, wovauf ed nad) Abwajden der
obenauf fitsenden Favbe in eine Anfldjung von
1 Gewidytsteil doppeltchromfaurvem Kali in
25 Gewidytsteilen Wafjer fonumt, wm eine {dhvne,
tief faftanienbraune Favbe zu eviielen.
3. Jodtinttur, d. 1. eine Anflsjung von metallifchem
Jod in Alfohol, ¢ibt ebenfalls eine fchone lederbramumne
Favbe, weldye indeffen nicht (uftbeftindig ijt.
4. Man focht dag Horn in einer Auflsjung von
1 Gewidytsteil Bleizucter in
10 ®ewidytsteilen deftilliertemn Wafjfer und bringt
e Dievauf in eine ¥ofung von
1 Gewidytsteil jalpeterfaurvem Quedjilberoxydul in
12 Gewidjtsteilen Waffer. E8 rvejultiert eine {dhon
filbergrawe Farbung, weldhe man in Schotoladebraun iiber-
filhrt, indem dag Horn in eine Katechu-Abfochung einge-
legt wird.

Graue Beizen fiir forn.

1. A3ur Durdyfithrung der Farbung muf dag Horn
juerft weiR gebeist werben; 3u diefemt Vehufe Deizt man e8
auf gewdhnlidhe Weife mit Minium braun und bringt e8
dann in tomyentrierte Salzjdure; dadurch wird dad durd)
die Cimwirfung ded MWiinium auf Horn entjtandene Schivefel-
blei in Ghlorblei iiberfithrt, welches dem Horne eine mild)-
weiBe Fdarbung erteilt. Diefed weife Horn wird in einer
Yojung von Gifenchlorid je nach) der 3u erziclenden grauen
Farbung  belaffen. Dag Grau wird dabei mehr gelblich,
wenn die Cifenldfung fonzentriert, dagegen mehr blaulid),
wenn fie verditnnt angewendet wird.

2. Man  [apt dad Horn in einer gefdttigten Vlei-
sucderlsfung */,—"'/, Stunde lang fochen, wodurd) e8 voll-
fommen jchary wird, wdjdht es dann in veinem Wajfer
gut au$ und legt e$ in eine auf 60° C erwdrmte Lofung
vou falpeterfaurem Quectilbevoyydul, in welcher e8 20 bi
25 Minuten vevweilt und eine jdhone filbergraue Farbung
annimmt.
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Gyelbe Beizen fiir forn.

€8 werbden
60 Gewidytsteile feingepulverte Kurfumawurel in
500 Gewidytsteilen 8Oprogentigem Spivitug einige
Tage digeriert und der Gptrvaft duvd) Fliepapier filtviert.
Die 3u farbenden Gegenftinde werden einige Stunden in
der Flitfjigteit belaffen, Heraudgenommen und getroctnet.
2. Dag u farbende Horn wird in eine Aufldfung von
1 Gewicdhtsteil doppeltdhromjaurem Kali in
45 Gewidhtsteilen Whaffer, worin dag Geld je nadh
ver Daner der Eimwirfung einen helleven oder duntleren Ton
erhilt, eingelegt.
3. Man legt dag Horn in eine Abfodhung von
2 Gewidtsteilen Kreuzbeeren in
20 Gewidtsteilen Waffer und
Vs Gewidhtsteil Alaun und Dbeldft e§ darin 5—6
Stunden, je nad) der Tiefe ded Farbentomes.

Weife Lirbung fiiv FHorn.

Um nac) diefer Vorjdhrift fidher zu avbeiten, muf
man frither genau ermitteln, wie lange dag Horn in der
erften VBeize liegen darf, ohne britdhig 3u werden oder bdie
Oberflidye wie bejtaubt ausfehen ju laffen.

Ant Dejten nimmt man

5 Gewidhtsteile Minium,

b Gewidptsteile Aptalf (frijchgebrannter Kalf), vithrt
mit Kalilauge an, fo daf dag Gemijch dimnfliffig ift, und
fegt dag Horn 15—25 Minuten in die Flijjigleit ein;
bann veibt man die gebeizten Objefte mit etnem reinen
wollenen Yappen leicht ab, darf fie aber anm der Yuft nicht
villig troden werden [(affen, da die Oberflade jonjt rvauh
wird. Dag fo vorbereitete Horn bringt man in ein Vad aus

1 Gewichtsteil fongentrierter Salzjdure,

5 Gewidytsteilen Waffer; zeigt fich an dem Horne
die gewiinfdhte weifge Farbe, fo nimmt man joldhes aus der
Sliiffigleit und trocfnet e§ in einem Kajten mit Weizentleie
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vecht gut ab. Beizt man helle§, alfo durchjichtiges Horn nad
diefer Vorfdrift, wobei man die Sduve noch) mehr verdiinnt,
und polievt es mit eineir veinen VYeinenlappen, fo erzielt man
einen fehr {dhonen Pevlmutterglans.

Blowe Beige fiir Horn.

1. Weifes Horn wird uerft jwet Stunden lang mit
einer warmen Aujldjung von
1 Gewidytdteil Ehlorzinm,
4 ®ewichtsteilen Alaun,
/o Gewichtsteil Weinjdure und
250 Gewidytsteilen Wajjer behandelt und ausg diefen
LBavde diveft in eine Yojung vonm Anilinblauw in Spiritus
gebracht.
2. Man bringt dag in dem vorftehend ad 1 genannten
LBade behandelte Horn in eine (amvarme Abfodhung von
10 Gewidtsteilen Jndigofavmin in
35 Gewidptsteilen Wajfer und beldRt e, je nad)
ber Tiefe bdes Farbentones, lingere oder Fitrgere Reit in
derfelben.
Griine Beizen fiiv Horn.

1. @8 wird dag Horn 5—6 Stunden in eine Auf-
[6fung von
1 Gewidhtsteil Alaun in
16 Gewidtsteilen Wajfer eingelegt und Hievauf in
folgendes Gemijc) gebracht. Wan [6{t in
23 Gewidytsteilen Waifer
4 Gewichtsteile Pifrinjdure und
5 Gewidhtsteile Indigofarmin, filtviert, und die
Beize it fertig. IJe nachdem wman mehr Pifvinfauve oder
ntehr Jndigofarniin, al8 angegeben, nimmt, fann man gelb-
griine oder blaugriine uancen evielen und Hat fomit jede
Farbung in jeiner Hand.
2. Nach dem Alaunbade legt man dad Horn etwa
cine Stunbde lang in eine Lojung von
1 Gewidytstetl Anilingriin in
40 Gewidhtsteilen Alfohol; um eine mebhr gelbliche
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Sdrbung 3u evgielen, jet man etwas nilingeld bHingu;
witnjcht wan Hingegen ecine duntle, bldauliche Fdarbung, jo
verjelst man dag Gvitn mit einer Lojung von Anilinblou
fo lange, bi8 man die geforderte Vuance erveicht Hat.

Rote Beizen fiir Horn.

1. Wian madyt eine Yojung von
1/, Gewichtsteil NMarjeiller Seife in
40 ®ewidytsteilen weichert Wajfer und weicht das
Horn etwa '/y Stunde darin ein. Dann frocnet man es
oberflachlich ab und bringt e§ in eine Lojung von
1 Gewidytsteil roten Teerfarbitoffs in
26—50 Gewidytsteilen Spiritus oder Wajfer. Die
Nuance der voten Farbe fann man beliebig abindern, wenn
man entfprechende Miengen gelben Teerfarbitoffed jufefst
oder dag Horn itberhaupt erjt gelb und dann jpiter rot firbt.
2. Man madyt eine Auflojung von

4 Gewichtsteilen Kochenille,

4 o Cremor tartari,

12 Ainnjolution in Wajfer und
trdufelt fo viel @almmfgctft hinetn, bi8 man die Farbe ge-
troffen. Jn diefe Veize legt man dag Horn ein und beldft

5 big 6 Stunden in derfelben.

fjerftellung der Teerfarbioffbeizen.

@8 ijt {dhon an einer fritheren Stelle darauf hingewiejen
worbden, daf fich das Fdarben mit Teerfarbitoffen fehr einfac)
geftaltet, da man die Farbjtoffe lediglich in der gewiinjchten
Neenge in Wajfer oder in Spivitusd ju [bfen hat und mit der
o Hergejtellten Fdrvbefliffigteit die Objefte behandelt. Die in
Anwendung i bringenden WNeengen der Teerfarbitoffe hangen
natiivlich) von deven Favbefraft und Ausgiebigleit ab 1nd
ebenfo aud) von der erforderlichen Tiefe bdes Farbentones,
den man einent Objefte 3u geben wiinjdht. Die erforderlichen
Weengen wechjeln von 1—20 g Farbjtoff auf ein Liter des
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Uhjungsmittels, in bejondeven Fillen auch) mehr, dod) wird
man wohl felten fo weit gehen. AL Lojungsmittel fonumen
Biaffer wund Spivitug  in Amwendung, und war verwendet
man im allgenteinen der Wohlfeillheit halber Waffer und nur
dort, wo man ein bejonders tiefe8 Gindringen der Frbe-
flitffigteit winjcht, wird Spivitud gebraudt. eben dem
tiefen Gindringen bder fjpivitudfen Favbeflirffigteiten it auch
a8 fchnelle Tvocknen al8 Dbefondever Vorzug hervorzubheben
und nidht in lepter ¥inie der Wmijtand, daf dad 3u farbende
Material unter dem Cinflufje der fpivitudjen Favbeflitfjigteit
weniger leidet, al8 bei Wajjerbeizen. Allerdings find bdie
Spiritusljungen teuver, aber bei vielen Farbjtoffen fann
aud) eine ziemlic) anfehuliche Neenge Wajfer jugejetst werden.

Die mitteld Waffer hergejtellten Favbeflitfjigteiten ftellen
fich fehr billig, die mit Spivitus Hergejtellten naturgemdy
teuver und fomunt den lefsteren aufler den genannten fein
Defondever Vorteil i, ed wiitde fid) denn davum Handeln,
bafy ein mur in Spivitug (B8lider Teerfarbitoff Favbungen
{iefern joll, die vom Wajjer nicht angegriffen werden folfen.
Die Lojung dev famtlichen Teerfarbitoffe wird in der Weife
bewerfjtelligt, daf man in ein entjprechended Gefif aus
Holz, Glas, Porzellan oder Steingut bden Favbjtoff bringt
(MietallgefiRe find ausgejdloffen), etwa den vierten Teil des
Yojungsmittel8 eingieRt, mittel§ cine8 Holarithrers gut um-
vithrt und dann nach und nach) dag gefamte YojungSmittel
jufetst, worauf man nacy jorgfdaltigem Mijchen filtviert obder
durd) Stehen fliven [ipt. Vei Waijferbeizen empfiehlt {ich
Grwdrmen auf 30 big 400 C, phohere Temperaturen be-
einfluffen viele der Farbjtoffe ungiinjtig. Fettloslide Teer-
farbitoffe werden am beften ebenfalls bei 30 big 40° C in
Terpentindl geldft, wobei man jedoch wegen Brennbarfeit
deg Yojungdmitte[8 vorfidhtig verfahren muf, und fich am
Deften eined Sand- oder Wajferbades bedient.

Die wajferdslidien Teerfarbftoffe, wie foldhe {hon
verzeichnet wurden, find geniigend licht= und (uftecht, um fie
sualfen Avrbeiten vevivenden zu fomnen und erhalten grofere
Dauerhaftigfeit durch das Tibersichen mit Lact oder Politur.

Spivitusloslidhe Teerfarbjtofje, zu deven ¥djung man
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tmmer 90— 9bprozentigen Spivitus verwenden muf, find im
alfgemeinen weniger (ichtbeftindig und iwerden nicht PHaufig
verwendet.

Fettlosliche Farbjtoffe — man begeichuet die daraus
hergejtellten Favbeflitjjigteiten als Terpentinlbeizen —
weifent ebenfall8 in den meijten Fallen geringere Lcht= und
Luftbeftandigteit anf, befiten aber den grofen Vorjug, dasd
Neatevial beim Fdarben nidht aufjuranhen und dadurd), daf
fie nur [angjam in bdie Fajer eindringen, jehr gleihmdiRige
Favbungen 3u lefern, was von Vedeutung ift. Sie ftellen
fih ferner verfhiltnidmiRig hoch), da dag Lojungdmittel teuer
ijt und man, wm fatte Farbungen 3 evyielen, bid 10 Prozent
und felbjt mebhr an Favbjtoff notig hat. Haufig werden die
Terpentindlbeizen nod) mit Wadhsjalben gemifcht, o daf fie
nad) demt Trocfuen durc) Biivften oder Neiben it einem
Lappen Glany erfhalten.

Bei der leichten Bereitungdweije der Farbeflijjigteiten
und dem Umfjtande, daf duvc) Bevditnnen wmit dem Lojungs-
mittel, DbegiehungSweije bdeffen WMienge, jede beliebige Tiefe
bes Farbentones ervzielt werden fanm, wurde von Forvmeln
fitv die eviteven abgejehen und fet PHiev nur noch) Demertt,
oap duvd) Vevmijchen der Yojungen gleidyartiger Favb-
jtoffe jede gewiinjchte Rwifchennmuance eviielt werden fann.

Dte Herjtellung o fongentrievter Favbitofflojungen,
dafy diefelben nach demt Aujtvoctnen wetallijhen Schinumer
yefgen, it unbedingt ju vermteiden.

Siyilvpattartige Beizen fitr forn.

1. Man iiberjieht die Hornobjette mit Wachs, entweder
o, dafp man die Arbeit in fliffiges Wadhs taucht, oder daf
man foldes mitteld eineg Pinjels auftvigt. 3t dag Wadhs
erhdartet, fo nimmt man mittel8 eines eijernen Stiheld an
allen jenen Stellen, welche duntle Flecte evhalten jollen, das
Wadh8 rein himwveg, und tragt auf diefe Stellen eine Auf-
(6fung von Silber in Scheidewajfer auf. Hiev bildet fidh nun
eine dunfle brdunlide Fdavbung, wdabhrend alle andeven mit
Wachs Dedectten Stellen Hell bleiben, und wird die Jmitation,
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einiged Gejchict ded Avbeiterd vorausdgefesst, um o {dhoner,
je helfer und veiner dag Horn felbjt gewejen ift. So wie
bei alfen Jmitationen, muf aud) bei der de§ Schildpatted
genaue Kenntnid ded ju imitievenden Miateriales vorvaus-
gefetst werden, da man fonjt wohl ein Bervbild, aber feine
Nachahuung der Natur evhilt.

2. Auf Horn in Tafeln, Scheiben oder in fladper Form
trdgt man einen Teig auf aug

2 Gewidytteilen frijdgebranntemt KRalf und

1 Gewidjtsteil Silberglitte mit Seifenlange angemijdt.
Dag Horn darf nur an jenen Stellen, die dunfel Hervor-
treten folfen, mit bdiefer Miaffe bejtrichen werden und diefe
bleibt fo lange auf bdem Horne, big fie vollfonmmen locer
geworden ijt. Dann bitrjtet man dag Trocene ab und bdas
Horn evjcdheint bald undurchfichtig, bald Hell, jo dafy e8 dem
Sdildpatt jiemlich nabhe fommt. €8 fommt gany auf die
®ejchiclichteit des Arbeiters am, den Teig fo aufjutragen,
dafy verfdhiedene Figuven eryielt werden, welche demr natiiv-
lichen Schildpatt eigen find. Nod) {homer fallt die Arbeit
aug, wenn man durcd)jcheinende Teile mit anbringt, weldher
Bwed erveicht wird, wenn nan mit dem Teige einen andeven
tndifferentenn Kdrper, etwa Kretdbe, mifdht, wm defjen Wirfung
st fhwddpen und diefe Pafte dann auf gewiffe Teile bdes
Hornes auftrigt. Dadurd) entftehen votlicdhe Flecten, weldhe
gehorig angebracht, am Yande die dunflen Teile der Avbeit
fefr heben und eine itberrajdhende Ahnlichfeit mit dem Schild-
patte hervorbringen.

3. Soll dag Horn braune Flecken erhalten, fo mijcht
man Mintum, Pottajde und Kalf unteveinander, madt mit
Waffer zu einem Teige an und trigt diefen ftellenweife auf
bag Horn auf. Nach etwa einer Stunde entfernt man die
getrocfiete MNaffe und e8 zeigen fich auf dem Horne Flede,
welhe um jo dunfler find, je mehr Pottajde angewendet
wurde; die Anwendung muf inded mdkig gejdhehen, da basd
Horn fonjt jfhadhaft wird.

4. Die frangdjifden Sdildpattimitationen eichnen ficd
durch eine feurvige votliche Farbung vor alfen anbderen vor-
teilhaft aug. MNihered Studium der Natur de§ Hornes und
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namentlic) die Vergleichung mit jener der Wolle brachten
9. indbner in Berlin bald ju der {lberengung, daf jene
Blecte  Ablagevumgen fein vevteilten Schwefelbleied feien.
Derfelbe  ging nun  davauj aus, diefe8 Schpwefelblei in
der Hornjubjtany dadurch) ju zerlegen und in Bleioxhd 3u
iiberfithren, daf er den nadhfolgenden Favbebidern (vie er
fitr fich auf dag Digher mit verfchiedenen Mietalffalzen be-
handelte Horn ofne Erfolg angewendet Hatte) Agnatron Hin-
jufiigte. Oiefed gelang thur vollftandig 1und er erhielt nun bdie
jchonjten voten Favben, jowohl durc) Vehandlung deg ge-
beizten Horned mit Rotholy al8 auch) mit Orjeille-Defotten.
Vielleicht wirft der Bufak von Atmatron auid uorI) vedhalb
vorteilhaft, weil durd) bdenfelben gleichseitiy dag im Horn
enthaltene Fett geldft wird. Seine Wiethode, jowie fie in
QBerlin  angewendet wird, Dbejteht iwefentlich in folgender
Behandlung.

Dag mit verditnnter Salpeterfinre (3 Gewidjtsteile
Waijfer auf 1 Gewidhtsteil Salpeterfdure) bei einer Temperatur
von 25—30° R vorbereitete Horn wird mit gewdhnlicher aus

2 Gewidytsteilen Soda,

1 Gewidptsteil frijchgebranntemt Kalf und

i A Bletglitte
bereiteter Mijchung angebeizt; man beldft die Mifdhung in-
deffen mur 10—15 Minuten auf dem Horn, damit die Flecten
nicht duntel, fondern gelbbraun werden. Hierauf fpitlt man
die Maffe ab, troctnet dag nod anf)('ingenbe Waffer mit einem
Tuche und bringt nun dag Horn in eine falte Farbbriihe aus

4 OGewidytsteilen Notholzabfochung und

1 Gewidtsteil Ngnatronlange von 20° Bé.; dann
wifcht man mit Wafjer ab, trodnet jorgfialtiy und poliert
nad)y 10—16 Stunden. Ober man fertigt eine vote Farben-
brithe aus

1 Gewidhtsteil Fernambutjpinen in

3 Gewidytsteilen Waffer durd) KRochen. Fiigt man der
Beize neben Bleiglatte oder Miinium noch ARinfweif hingu,
fo erhilt man blautiche MNwancen. Binnfalze muancieren die
Rotholzabfochung in Scharladyrot.

5. Man legt dag fertig gefdhliffene Horn in wavime
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verditnute Salpeterjiure einige Miinuten ein, dann behanbelt
man e8 mit veinem falten Wajjer, wifdt gut ab und ldHt
e troctnen. Nun mifdht moan gebrannten Kalf, Eifenoxhd,
Pottajdhe und gepulverten Graphit zu gleichen Teilen und
trdgt dag Gemifch) mit Waffer 3u einemr ditnnen Brei gejtaltet,
wenn dad Horn einfdirbig werden foll, in einer gleichmdRigen
Sdyichte, wenn e§ flectig werden folf, nur jtellemwveife, und
swar auf beiden Seiten auf. Jad) ein big wet Stunden,
je nachdent man eine felleve oder duntlere Favbung winjdt,
nimmt man den Vrei mit einer Spadhtel weg, wifcht dasd
Horn gut ab und (Gt es, ehe man poliert, vecht gut troctnen.
AuRer diefenr Verfahren gibt e noch einige andere die
pen gleiden Gffeft ju erveichen juchen, wie 3. B. eine mit
Konigdwafjer Hergejtelite Goldaufldjung gibt dent Horne eine
vote Farbe; durch etne, mit jalpeterfauvemt Silberoxyd ge-
madpte Jmpragnievung wird e8 jdwary geflectt; eine Auf-
[Bjung von jalpeterfauvem Quedfilber ertetlt dem Horne eine
braune Farbe, cbenfo auc) Operment in Kalbwajfer geldit.
6. Die vonr Burniz erfundene Neethode, dem Horne
eine {dhone vote Flammieving 3 geben, unterjdyeidet fich) von
dent gewdhnlichen Verfahren wefentlich daduvd), daf fie von
per Miitbeniifung de§ im Hovn enthaltenen Schwefels gang-
(ich abjteht und einen rvetwen Favbijtoff auf dem Horn u
ficteven jucht. Der Crfinder legt dag zu farbende Horn in
eine ¥ojung von faujtijchem Kali, worin er e8 je nad) der
Stavfe der Yauge, der Avt des Hormes wud de§ yu farbenbden
Gegenjtandes H Netmuten big eine Stunde liegen ldft.
Durd) diefe Wanipulation ijt dag Horn jo weit pri-
paviert, daf es ohne weitere Veize Teerfarbitoff, 3. B. Fudhjin
oder ein audered Rot, bindet. Dag Fuchjin wird mit Syiritus
in geeigneter Konfifteny, jo dafy fid) die Kontuven nidht ver-
wifchen, aber ofhne jedes Vinbemittel ftellenwetfe aufgetragen.
Jiachdem dag Fud)jin bei mdRiger Temperatur jo weit ge-
troctuet ift, daf der befaunte brongeavtige Schimmer eintvitt,
wird jetst die ditnne Schichte mitteld einer Hivzernen Spachtel
weggenontuen, unt, mit Spiritus verdiinnt, wieder aufd neue
gebraucht 3u werden. Dabei [(dRt es jid) uicht vevmeiden,
daf der felle Grvund de§ Objefted auch eingefarbt wird.
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Diefe Farbung (@t ich indejfen durch medjanifche Mittel,
am Dbeften duvd) NReiben mit Schutierjeife und Tripel, wicder
entfernen. Ote guerjt mit Fucdhjin belegten Stellen Haben,
jolange fid) die oberjten Schichten ded Hornes in halbgelditem
Aujtande Dbefinden, eine dunfelvote Fdarbung, die {ic) bei
durchfallendemn Licht bDefonders jchvn zeigt; mur bei natiivlich
glaghelfemr Horn geht die Farbe ing Blaue. Die Favbe
widerjteht dent Vichte fowohl als auc) der Feuchtigteit.

7. Nlm Sdyildpattimitation ju erzeugen, bedient nan
fich auch etner fongentrierten Lojung von Hollenftein in Wafjer,
mit der da8 Horn an eingelmen Stellen mit Wachs, an
andeven nicht bebectt, Depinfelt wird. Nach) dem Troctuen
- seigen fich die von Wad)s unbedecten Stellen braun obder
jhwarz. Dag Wachs wird abgefdhliffen, die Hornplatte mit
ZTripel und Voaumdl polievt und ulet mit einent weifen
Tuche abgerieben. Auch fann das Horn gang mit flitjfigem
Wad)s oder ciner ¥djung von Wadhd in BVenzin bejtrichen
werden; man entfernt aus dem Uberjug einige Stellen,
welche gefarbt werden follen, legt die Horuplatte dann in
die Hiollenjteinldjung, (iRt fie eine fleine Weile davin, er-
wirmt dag Wad)s mdRig und veibt die Platte mit einem
reinen Leimwandlappen bis fie glangt ab. An Stelle der
Silberldjung fann man aud) eine jtavte Kalflauge anwenden,
in welder Vleiglatte gefotten wurde, oder ecine breiavtige
Netjchung aus 11 Sewichtsteilen Vleiglitte, 4 Sewidytsteilen
geldjchtent Kalt und Salmiatgeift, mit weldjer auf beiden Seiten
eingelne Stellen betupft werden. Diefe Stellen erjcheinen nad
vem Troctuen und Entfernen der Najfe braun und jdhwars.
Nean fann diefes Verfahren diterd wiederholen und poliert juletst
mit Tripel und OL Schlieplid) veibt man wieder mit einem
reinen Tuche ab. Niefferfhalen oder Hefte aus Horn founen
auch nach folgendem Verfahren {dhildpattabhulich geftaltet
werden:  ABwei durdhjichtige, audgearbeitete Niejferfdhalen
werden auf der Juuenfeite duvd) Gravieren mit einem Or=
nantent verfehen, bdiejed letstere mit einem Amalgam aus
gleichen Leilen Quectjilber und Sinn, oder mit Niefjing-
fupferbronge gefitllt, event. eine weife oder gefarbte Stanniol-
folie untevfegt. Unter die Folie legt man die andeve Schale,

Audés, Die Vevavbeitung de§ Hornes. 2. Anjl, 8
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iiber die Fugen ein najfed Leinenband und [dtet dann bdie
Fugen oder Cnden mittel8 der Lotzange. Legt man wnter
die Hornjdhalen mit Binnober beftrichened Papier und wme=
faft {chlieRlich bDeide Schalen und dag Heft an den hohen
Ranten mit einer Swinge von Silber oder Nieffing, o erhalt
man taujdende Sdildpattimitation. Mean fann diefe Sthalen
aud) mit etnem Aggrund aug Talg und Ol beftreichen, fo
lange i einent glafievten Gefdafe langfom fochen, big bder
i’f[uﬁtqfettéqmb geftattet, die Mifchung mittel8 einer Febder
oder eined Pinfels aufgutvagen. WNealt man die Ornanente
mit Igrund auf, jo werben diefelben nac) dem Itsen
glangend erfdeinen. Graviert man die Beidhnung und den
dsgrund, fo wird erjtere nac) dem Igen matt au@]eben ;
Dic fo vorbereiteten Schalen werden daun mit einer At
mifdung von 1 Teil Bleiglatte wund 1/; Teil ungeldihtem
Kalf, weldhe durd) Urin breiavtig gemadyt wurde, beftrichen,
langjam troctnen gelaffen, wm dag Werfen zu verhitten. AlS-
dann  entfernt man Agmittel und Decfgrund mit einem
troctenen Tudpe. NWean fann den Sdhalen eine Silber- oder
Atnunfolie unterlegen oder deren IJInmnenfeite mit Ultramarin=
olfarbe mit etwas Rinfwei belegen oder ein Goldplittchen
mittel8 Nufdl auf die JInmenfeite bringen. Vringt man dag
in Bleigldatte mit Kalf und Salmiafgeift gebeizte Horn nad
dem Trocten in fehr verdiinnte Salzfaurve, jo bildet dasd
entjtehende ChHlovblei eine fehr {dhone Jmitation von Perl
mutter. Da man jur Belegung von Nivbeln mit imitiertem
Sdyilopatt fehr auf lebhaften Ton bded [lefsteven f{ieht, fo
itberftreicht man die Unterjeite der Platten mit votem Lact
oder Binnober, oder es witd dad Unterlagholy fo gefdrbt
und dann die Platte mit Haufenblafenldjung aufgeleimt.
Anjtatt der voten Rinnoberunterlage fann man aucd) ein
{hwaches Neeffingblech oder NRaujdhgold Fur Jmitation ded
Sdhildpattes unterfegen. Hat man fleine Platten Horn ju
beizen und will damit fdynell fertig iwerden, fo Inft man
Auripigment in filtriertem Salfwaffer auf 1o trigt diefe
Flitfjigleit mittel8 eined Pinjels auf.
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Brannfdjillernde Firbung fiiv Gornknipfe.

E8 werden

5 Gewidhtsteife Anilinviolett in

40 Gewidytsteilen Spivitus von 959/, geldjt, die
Yojung duvch Fliepapier filtviert und in derfelben

4 Gewidhtsteile fein Orvangejchellact und

Yy Gewichtsteil venezianijcher Terpentin  geldit.
MNiit diefer Lacte werden die auf Karten aufgendhten Kudpfe
mittel8 cined feinen Haarpinfeld vedht ditnn bejtrichen und
gut troctnen gelajfen. Un die Kavten nidyt 3u befdymuten, jchiebt
ntan pifdhen die Kndpfe Papierjtreifen ein, jo daf folde der
Yinge und Vreite der Kavte nacy dicht jueinander ju liegen
fontmen. Borteilhaft ijt es, den Lact in einem mdRig warmen
PRoawme aufzutvagen und jedenfalld darf dag Auftragen nur
i fehr ditnner Schichte gejchehen, wm die jarten Deffing
nicht 3u verjhmieren und ihre Wirkung nidht ju verdecen.

Griinfdyillernde Lirbung fiiv Gornkndpfe.

MNian (it

6 Gewidtsteile Dinmantfuchjin in

3T Gewidtsteilen Sypiritus von 959/, filtriert
die Udjung duvd) Filtvievpapier und (Bt in derjelben

4 Gewidytsteile fein Ovangejdhellact und

3y Gewidtsteile venegianijchen Terpentin. Die
Behandlung der Kuodpfe ift genaw diefelbe, wie vorjtehend
eviwdhnt; die Favbung felbft ift feurig gritnfchimuernd,
dbnlich den Fliigeldecten bdes NRofentdfers und madht einen
brilfanten Gffett.

Jrifievendmadyen vou fHornkndpfen.

ojungen von veichlichen Miengen Teerfarbitoffen, welche

an jich metallijchen Schimmer eigen, in alfoholijchen Harz

[Bfungen trocknen netallijeh qlangend auf. Behandelt man

diefe uftragungen dann mit Chlovrgas, jo erhilt man Jris-

farben. ©ie Manipulation mit dem  freten Chlorgas ijt
Qi



116 Dag Hovt,

indefjen eine fo umitdndliche und ungefunde und erfordert
eit fo genaued Avbeiten, daff e8 fehr bald wiinjchenswert
war, ein andere§ LVerfahren zu finden.

Bei der BVehandlung mit Ehlorgad bedarf ntan eines
Hermetifch abgejchloffenen RKajtend mit Gladwdnden, um den
Tovtgang der Fdrbung beobadhten v fonnen, in deffen
Bobden man cine Schale mit Chlovtalf jtellt, welcher mit
etiwad Sduve angejduert wird, wdhrend man den itbrigen
Paum mit einer Anzahl Stellagen ausfitllt, auf welden die
Waren, Kuopfe u. dgl. ihren Plag finden. Das Chlor wivtt
stemlich vafd) und man muf fehr genaw adjthaben, daf
man den  Aeitpunft, in weldem die gewiinfdhte Fiarbung
eintritt, nicht verpaft, da ntan fonit eine gany anbverve Nuance
erielt. Die erfte Favbung ift ein Helles INot, welches von
Setunde ju Sefunde dunfler wird, jdhlielich in Violett, dann
in Blaw wund endlich in Gviin iibergeht. E8 mup alfo der
Neoment, welcher die Farbung bringen joll, genmau erfafit
und der Kaften jofort gedffuet, beziehungsweife die Waren
aud demfelben entfernt werden. Nun ijt dag Chlorgasd tm
hochiten Grade gejundheitsfdhadlich und der mit der Niani-
pulation Dbetvaute Avbeiter ift gepwungen, inr gegebenen
Augenblicte dag Chlov mit volfen Bitgen einguatmen. Diefem
Ubeljtande abyufelfen, ein Verfahren eingujchlagen, welches
unjdyadlich ift, gelang nach mannigfachen fehlgejchlagenen
Berfudhen und fo, daf der Crzeugung in allen Farben
ivifierender Hovnavtifel nichts mehr tm Wege jteht.  Anch
(.Ifenbmt, Quodhen, Holy, Steinnuf und dhnliches Matevial
fann in gleicher ﬂch behandelt werden. Vet den Verfuchen
wurde gefunbden, daf man mit den unfdeinbarften und jehr
bilfigen Miitteln giinjtige Cffefte evzielen faun und daf die
gleidye Farbung jederzeit und unter alfen Wmfjtinden gelingen
mug, wdabrend man bei dem Verfahren mit Ehlor von
mancherlet Bufillen, gan befonderd aber von der Gejchict-
[ichfeit und Aufmertjamteit des Avbeiters in hohem Grade
abhingig ift. Oie BVafis alfer Jvisfarben bildet ein Anilin=
brongelact aus Anilinviolett, weldher gerade jo viel bindendes
Hary enthilt, daf die Favbe haftet, ohue fich mit dem Finger
wegwijchen it laffen.
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Man (bit

10 Gewidytsteile reines unverfdaljdhtes Niethyl-
(nilim)violett in

80 Gewidhtsteilen Spivitus von 959/, filtriert
die Lojung durd) Filtrievpapier und fest devjelben

4 Gewidtsteile Sandavat hingu, defjen Anjlojung
man durd) ofteres Sdhiitteln befordert. Nach erfolgter Yojung
wird

1/, Gewidhtteil LYdarchenterpentin in einem pajjen=
pen Gefife itber Fewer verfliifjigt, vom Feuer entfernt, die
Bliiffigteit unter Wmvithren in denfelben gegofjen und einige
Tage ftehen gelafjen, ehe man ur Vevarbeitung {dhreitet,
wm den fleinen Verunveinigungen, weldhe im Sandavaf
enthalten {ind, Beit 3u geben, {ich abjujetzen.

Die auf Kavten aufgendhten SKndpfe oder andeve
Waren werden mittels eines feinen Haavpinfels in allen
Teilen gleidhymapig factiert, wobei man dure) eingefdhobene
Papierjtreifen Sorge trdgt, dafy die Karvten nicht bejdymutt
werden, und [t trocnen. Die Kndpfe zeigen nun einen
bramnen, fupfevartigen Metallglang, welder fich durd) ver-
fchiecdene chemifche Miittel in  Jrisfarben iiberfithren [dft.
Uberjtreicht man mitteld eine Haarpinjels diefe Knodpfe mit
verdiinnter Salzjdanre, o evgielt man eine in alfen Negen-
bogenfavben {chillernde Oberfladye ; den gletchen Cffett ervveicht
nan durd) einfaches Venesen mit Speichel, welcher um fo
fraftiger wirft, je mehr er Sduve enthlt.

Gine Pellvot ivifierende Fdarbung crreicht man mit
Gffig; trdgt man denfelben dfter8 auf, fo ndbert fich die
Bdvbung jener mit Salzjdure hergeftel(ten.

Wm bden SKndpfen eine tiefounfelgritne, irifievende
Gmbunq s erteifen, diberioijcht man diefelben gany leicht
mit efnem mit Ol befcud teten Vdppchen, wobei man Sorge
trigt, fjofort mit einem weidjen wollenen Ydppchen gang
trocten  nachzmwijchen. ‘)(I)nlid)e Gffefte erzielt man mit
Rupfer und Gifenvitriol, doppeltdhromjaurvem Kali, Kochjalz,
Boray und vielen anderen Salgen, vefpeftive deven Yojungen
in Waffer, deven Wirkung genau nuoufuf)lcn viel Naum
erfordern iviivde. E8 gibt aber nody ein Saly, mit weldhem
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fig alle Fdavbungen vou Bellem Itot angefangen, duvd
punfelvot, violett, blaw und griin Herjtelfen (affen, und died
ijt dag iibermanganjauve Kali. Je verdiinuter und je fiivgeve
Aeit nan dasjelbe eimwvivfen (ARt wm jo Beller {ind die
eryielten Favbungen, und bdiefe Favbungen ftimmen mert:
wiirdigeriveife mit jemen durch) Chlorgas erhaltenen gany
genaiw itbevein. Die Waven felbft fonnen entweder in die
Vojung des idtbermanganfaurven Kali eingelegt und lingeve
oder fitrgere Reit in  derfelben belaffen iwerden obder aber
fann wman aud) die Knopfe mit der verjchieden fongentrierten
Vojung Dbejtreichen und dag Beftreichen big ur Crzielung
der gewiinjdhten tuwance wiederholen. Die Erfahrung Hat
gelehrt, daf alle Hornavtifel, namentlich aber Klauentndpfe
fich leicht verziehen, wenn man fie in wdfjerige Flitfjigteiten
einlegt, und ijt daher dad Verfahren des Vejtreichens, obwoh(
e etwad umitindlicher ift, vorzuziehen.

Nean [bit

1 Gewichtsteil iibermanganjaures Kali in

16 Gewidytsteilen deftilliertem Wajfer und iiber-
jtreicht damit die aufgendhten Knopfe, un eine griinivijievende
Fdvbung zu ervbalten; bhiebei muf man vorfichtig verfahren
und bdie Fliiffigeit nicdht allyulange auf den Knipfen ftehen
(ajfen, wm die Bildbung gelber Flecfen i vermeiden. Ver-
ditnnt man diefe fongentrierte Yojung mit weiteven 8 Ge-
wichtteilen Wajjer, jo wird der Kuopf blaw ivifievend, bei
nod) weitever Verdiinnung mit 8 Gewichtsteilen Wajjer violett
ivifierend; fet man die Verdiinnung noc) weiter fort, jo
ergielt man eine dunfelvote Jrifierung und bei iweiterem
Aujats von Waffer eine hellvote Farbung. Jch muf bemerfen,
b3, je nach der Art des Teerfarbitoffes, die mit iibermangan-
fauvem  Qali  Herzujtellenden Farbungen nicht vollig genau
mit den Bier erwdibhnten ujammenfallen miiffen, dod) werden
Berjuche bieritber in der fiirzeften Beit Gewifheit geben. €8
unterliegt feinem Sweifel, daf e8 nod) eine gange NReibe
von Jrigfavben gibt, weldje mit dem einen obder dem anbderen
chemifchen Agens evveicht werden fonmen und bedarf e8 nur
cingehender Studien, joldhe aufzufinden.
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Metallifieren von forn.

Die Hornobjefte werden in gewdhnlicher Weife fertig
gemacht, jede Berithrimg, namentlich mit Fett duvd) Angreifen
mit den Hanbden, vermieden. Hievauf legt man die Gegen-
jtande in Veizflitfjigleiten, deven Sufanumenjeung und Be-
ftandteile {ic) nac) der gewimjchten Nuance felbjt richten.
So erhilt man aud einer Lojung von Gromjaurem Jinforyd
in Waijfer eine griinmetallijeh jchimmernde Farbung; aus
eimer ¢ofung von dromjaurem Kupferoxhd in Wajfer eine
braunmetallijeh fchimmrernde Farbung. Flitjjiges Chlorfupfer
evteilt dem Horne eine jdhwarze Vrongefarbe; tragt man
Chlovzint auf, fo rvefultiert ein {dhones Miefjinggelb. Ve-
handelt man eine diefer Fdarbungen nachtvaglich mit Jod-
faltwm, fo erhdlt man eine Hochrote, metallijch glinzende
Farbung. Nadhdem die Gegenftinde aus der Beize genonumen,
werden fie wijchen FlieRpapier gut abgetvocfnet und daun in
trocfener Yuft bei 60° C getroctnet.

Gine jhon goldgelbe, mretallije) glingende Farbung
evtetlt man dem Horn, wenn man dadfelbe mit einem
Mmalgam aus

5 Gewidytsteilen Quectfilber,

15 ,, Ainn,
3 5 Sdwefel 1nd
5] % Salmiaf einretbt und jodanu it

Sandbade evhit. Hiebei verfliichtigt fich dag Quect{ilber und
e8 verbleibt die gelbe Farbung.

Perlmutterdhulide Eekte anf Gorn nfw.

Jtobert Himmel in Berlin hat ein BVerfahren ge-
funben, wmr Verlmuttevimitation in beliebiger Fdrbung und
Aujanmenftellung  auf mit Schelladpolitur  Gehandelten
Fldchen dadburd) Hervoryurufen, daf Brongepulver in feinjtem
Bujtande und in verjdhiedener Mijchung ohne Verwendung
von Qlebemitteln mit der polievten Fldche verbunbden iwird,
und war erfolgt bdiefe Verbindung aus fein verteiltem
Brongepulver mit dem Grundmatevial duvd) Aufprefjen
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mittel8 Prageplatten, welche derart erhitt jind, daf in ge-
vingem Nafe etne Schmelzung der duferit diinnen Politur-
fchicht und ein Einpreffen de§ fein jerteilten feinften Vronge-
pulverg in diefe Schicht eintritt. Wm 3. B. auf Horn
fchillernde Perlmutternadyahuumgen Hevujtellen, wird diefes
mit Sdyellactpolitur obder einem aug Schellact Hergeftellten
Yact behandelt, Hievauf mittel8 ecined weihen Haarpinjels
mit Bronge in einer obder mehreren Farben betupft, jo lange,
big die Flache das usfehen von Perlmutterimitation an-
genommen  hat.  Wian vevwendet hiezu entiveder trocfene
Brongepulver oder, wenn e§ davauf anfommt, dag Bronge-
pulver fein 3 verteilen, in Waffer eingerithrte Bronge,
deren  Wajjergehalt man vor der iweiteren Verarbeitung
verdunften [at. Dag Horn wird hievauf mittel8 einer ge-
niigend Beifen Prefplatte gepreft, jo dafy eine Cimvirfung
der erhabenen Stellen der Platte auf die Politurichicht jtatt:
findet und eine innige Verbindung wijchen Brongepulver
und Hornflache ervzielt wird. Grit durd) nwendung von
Bromzepulver ift e evmdglicht, Imitationen, weldhe in be-
ftimmten  Farben {dhillernd, oder aud) foldhe Perl(mutter-
imitationen, welde nur einfarbig find, in einfadhjter Weife
auf ntechanijchem Wege 31t evengen. Die Perlmutterimitation
auf polierten Hornfladen nacd) vorliegendem Verfahren ol
Defonderd zur Nadyahmung von Mujtern oder Blumen u. dgl.
dienen. Dag Brongepulver wird den beabfichtigten Farbungen
entiprechend gewdhlt. Durd) Verwendung geprdagter Platten
wird nicht nur eine Berftorung der Politur an denjenigen
Stellen, wo dag Mujter erzeugt wird, Hervorvgerufen, fondern
oie Politurichicht Jelbjt zum Haften bdes Vrongepulvers
Denugst. Himmel Hat dag Verfahren iweiterhin aud) auf
[actierte Flachen audgedehnt. Die zu  beavbeitende Fldche
wird dadurd) vorbehandelt, bdafy fie mit einer angemefjenen
dicfen Lactjchicht bedectt wird. Gine Preffe, 3wectmifpiq eine
Sniehebelpreffe, wird durch Gad oder dgl. angeheizt und bdie
Prageplatte, welche die auf den betreffenden Fldchen Her-
suftellende  Beidyuung tragt, auf etwa 40 big 650 C er-
wdrmt.

Die 3u behandelnde Fliche, deven Yactjchicht injwijchen
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getvroctnet ijt, wird mit farbigem VBrongepulver betupft.
Solfen mehrfarbige Mujter, wie Blumen, Vigel u. dgl.,
hergejte(lt werden, fo erfolgt dies Vetupfen unter Ver-
wendung von Schablonen. Die damit vovbereiteten Flachen
werden mm der Vehandlung duvdh) die Prefje unterzogen.
Je nad) dem Wirmegrad, welder fich wieder nach dem
NMatervial deg Werfjtiictes vichtet, erfolgt die Preffung durch
einen fuvrzen oder anhaltenden Druct. Die von den erhabenen
Teilen der Prageplatte bevithrten Brongefchichten find infolge
bed Schmelzens und nachherigen Crfaltens der unter ihuen
liegenden Lactjchicht Fejt auf die Unterlage aufgetlebt; nadh
Gutfernen der Prageplatte (Rt man dag Werfjtiid erfalten,
worauf man dag nidht anbhaftende itberjchiifjige Brongepulver
abbiivjtet. Durch diefed Verfahren ijt e8 mioglid), auf fehr
billige Weife fabrif8madfig Formvollendete Seidynungen in
verjchiedenen  Favbemyujammenitellungen und wechjelndem
Favbenjpiel DHevzujtellen, welche feft anbaften wund dureh
Abwajchen und Abpugen nur fehr jhwer entfernt werden
fonnen.

PBerlmutterdhnliched Horn fann nach einem framziji-
fdhen Patente Hergeftellt werden, indem bdie polierten, mit
Sodalbfung gewajdenen und gejpitlten Gegenjtinde einen
Tag in Salmiafgeift eingelegt werden. Scdhon  Hierdurd
erhilt dag Horn ein jdhuppiges Ausjehen, weldhes an und
fitv fich) deforativ Hitbjch wivkt. Nun wird dag jo behanbelte
Horn einen Tag in verdimnte Efjigidure, dann einen Tag
in reine Vleizucterldjung, den dritten Tag dann in Salz-
jaure eingelegt, wodurch) ein an  Perlmutter ervinnernder
&lang, der durd) Politur erhoht werden fann, entjteht. Der-
felbe wird durd) die BVildung von Ehlorbleifrijtallen Hervor=
gerufen, die fidh 3wifchen den Schichten de§ Hornes bilden.
Grforderfich ift dabei, daf ein fo behandelter Gegenjtand mit
einer Schusdecte — Raponlact — idibergogen wird.

Nach einer andeven Wngabe joll bder gleiche Effeft
fich evzielen [affen, indemt man dag Horn 1 big 2 Stunden
in eine Katechu-Abtochung einlegt, aud diefer in eine Vlei-
aucter(dfung und dann in jehr verdiinnte Salfdure bringt.
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Verfahren sum Licben von Forn, Buoden, Elfenbein
wd  dhuliden Matevialien (von €. A BVatonnier wnd
B. A Michel in Paris).

Nach diefemt auch) in Deutfhland patentierten Ver-
fahren fonuen viele Favben auf einmal fixiert werden, ohne
daf ein Aujammenfliefen derjelben ftattfindet.

Aus ivgend einem Niehl (Korn-, Weizen- oder Niais-
mehl) wird ein ditnner Teig angervithvt und diefer auf einen
Bogen Papier, ein Bled) oder dergleichen in einer Dide
von mehreven Weillimetern ausgebreitet. Auf diefer Schidhte
find die Farben in Form von Pulver oder in geeiguet ver-
dicttennt Bujtande aufyutvagen und dann wird der Bogen mit
der Farbenfeite auf bdie zu farbenden Gegenjtinde aufgelegt.
Wm eine volljtindige Verithrung aller Feile zu erzielen,
legt man Hinter den Vogen ein gelochtes Blech und ver-
Dindet dag Gange durd) eine Gurte oder mit Hilfe einer
geeigneten  Preffe.  Hievauf wird dag Gange in fodhendesd
Whaifer getaucht over in eine Dampffanumer gebracht. Dot
eviveichen ober verflitfjiigen {id) die Farbjtoffe und legen {fich
auf bdie Oberfliche de8 Gegenjtandes dicht auf, gleichzeitig
aber wird bder Teig gefocht, er erhartet ober er erjtavrt
babei und hHilt al8dann die Favben, denen ev ald Unterlage
dient, an ifrer Stelfe, jo dafy nebeneinanderliegende Farben
nidht ineinanderfaufen fonuen. Die Farbung ift fo der MNatur
bed ju fivbenden Matevial8 entfprechend in fiivzever oder
lingerer Reit vollendet. Vei havtem Miaterial empfiehlt es
fich, die Farben mehr audeinanderyubalten, al8 bet weichem,
denn da Dei jemem fitv die Jmprdgnierung ein ldngever
Beitvaum erforderlid) ift, fo founten doch die Farben dureh
dent Teig hindurd) ineinanderlaufen. E8 fann mehrere Stunden
dawern, bi§ bdie gewiinfchte Favbung erzielt ift, wo e§ jedod)
fich nur wm eine oberflachliche Favbung Hhandelt, geniigt eine
Dalbe Stunde. Nach vollendeter Fdrbung wdfdht man den
Teig mit viel Wajfer ab und [dpt die gefarbte Flache tm
Schatten troctnen, wovauf man fie einftduben und lactieven fann.

Nachy dem Cinftinben muf man die Flache gut ab-
wijchen, da, wenn Favbenjtaub uviictbliebe, der Alfolhol
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ded Vacted Ddie Farbe diefes Staubes aufldfen iwiirde,
wodurd) Flecte entjtiinden. Wl man Ntajerungen Hervor-
bringen, fo wendet man Favben mit geniigend verdictten
ofungen von Gummi, Dextrin ujw. an. Diefe Farben
werden dann an gewifjen Stelfen de§ Teige§ in mehr oder
weniger dicfen Tropfen in der Richtung der hervorjubringenden
Niaferung anfgetragen und mit Hilfe eines Blajebalges
auggebreitet.  Dann wird, wic oben angegeben, Iweiter
verfahren. Ntan faun aber die Favbe, welche die Miaferung
bildet, auch mit Hilfe ecined Pinfel8 bdiveft auftragen, jo daf
ver Blafebalg unndtig wird.

Verfahren sur ferfellnng forbiger Mufter auf forn von
Jamder wd Weinftein.

Die nadyjtehend befdyriebenen Newerungen begiehen fich
auf dag Fdarben von Horngegenjtanden, jpeziell von Horn-
fndpfen und begwecden, auf die mit einer Unterfarbe verjehenen
Hornfndpfe eine 3weite, dritte obder vierte Farbe in Form
eineg Ninfters, bejtimmter Vinien oder Figurven aufjutvagen.
Bigher war e$ nur miglich, Kndpfe aud Steinnuf mit
einem einfarbigen Untergrund durc) Anftragen einer jweiten,
britten ujw. Farbe mehrarbig yu mujtern, da bei Knipfen
aug Horn, weldye in derfelben Weife behandelt wurden, die
fpdter aufgetragenen Favben fich mit der Unterfarbe vermijchten
und ineinander liefen, jo daf Horntndpfe, in derjelben
Weife wie Steinnuftnopfe behandelt, {tets eine unbrauchbare
Ware [eferten. Jander und Weinjtein ift e8 gelungen, Horn-
fudpfe mit derfelben Vemujterung wie Steinnuitnopfe mit
3wei ober mehreven Favben in folgender Weije Herzujtellen.
Die Farben — gewdhnliche Teerfarbitoffe —, welche auf die
mit dem einfarbigen Grund verjehenen Hornfndpfe oder
andere Horngegenftinde aufgetvagen werden follen, werden
sunddyft in befannter Weife in fochendem Spiritus geldit
(auf 1 Liter fehr jtarfen Spiritus etwa 40 Gramm Teer-
farbjtoff) und dieje ¥ojung mit Salzjdure von etwa 20 big
22 Proent Siuregehalt (500 Gramm) etwa */, Stunden
lang gefocht. E8 ijt swecfmiig, jedod) nicht wnumginglich
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notwendig, dicjer fo behanbdelten Farbe etwas Glyzerin hin-
suzufiigen, wm dag fogenannte FTreiben der Farbe (Aus-
laufen derjelben) ju verhindern. Dem in Spivitus geldjten
Teerfarbjtoff wird duvd) die Salzjduve die Cigenjchaft evteilt,
an denjenigen Stellen, wo er auf die gorumaﬁe aufgetragen
wird, in diefelbe einjudringen und die Grundfarbe i verdrin-
gen, fo daf die auf die Grundfarbe aufgetragene weite,
dritte oder weitere Favbe jcharf und deutlich hervortritt. Dag
Auftragen der nad) vorbefd)riebenem Verfahren behandelten
Farbe erfolgt in  Dbefannter Weife mittel8 Spritz= oder
Gittermanier.

Mian fanun nac) dem vorbejchricbenen Verfahren bdie
Hornfndpfe oder andere aud Horn hergejtellte Gegenjtinde
mit ebenfo jchonen wei= oder mehriarbigen Bemujterungen
verfehen, wie died bisher nur bei Steinnuptndpfen der Fall
war, wad fiir de Horntnopfiabrifation von wefentlicher
Bedeutung ijt.

Vorridtung  sum Madtieren von forn, Hnoden mud
dhulidpen  Materialicn.

Dag in Fig. 25 abgebildete Sandftvahlgebldfe ift fiiv
den Bwect der Neattievung gany vorziiglich geeignet und wird
dbie bigher fitr diefe Arbeit verwenbdeten Wajchinen und Werf-
zeuge gany verdvingen. Die grofien Vorteile, welde bdas
®ebldfe alfen anderen Miattiervorvichtingen gegeniiber befitst,
find:

Gany gleichmdpiges Neatt, wie angehaucht, Niattierung
grofer Miengen in fehr furger Beit, wenig Kvaft und
geringer Naumbedarf und leichte Vedienung. Dev Avbeiter
hat das Arbeitdftiict inmer vor Augen, da der Saudjtrahl
por oben wirft und e§ werden fmmer nur jene Teile mattiert,
welche des Miattievens bediirfen.

Bei  Wnmwendung  des @nubh[n]enelfnblen@ 3 den
verjchiedenften induftriellen Sweden ijt der divefte Dampf-
ftrahl unjtreitig dag wirfjamjte und odfonomijchite Miittel,
unm den Sand in Bewegung 3 feen; doch ift man bei
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oeffen BVerwendung bisher auf jehr erhebliche Schwicrigteiten
geftofien.

Hig. 25,
Sanvblagmajdhine von Juling Faydt in Dresden A,

@8 ift unbequem, in einer Dampfs und Staubwolfe
den 3u beavbeitenden Korper ju hantieven; Gegenjtinde aus
Gifen oder Stahl werden jofort vojtig. Die feineren Vinien
der Sdhablone feten fich mit feudhtem Sand ju und ver-
hindern o die Wirtung de8 Sandjtrahled; aud) ijt die
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LVevwendung einfadger, billiger und plajtifher Wiatevialien,
wie Papier, Kaolinmafje ujw., gany ausgejd)loffen. SchlieRlic)
fann der einmal gebrauchte Sand nidht mehr verwendet
werdent, ofjne daf man folchen vorher trocnet.

Diefe Ulbeljtinde waren bisher der Anwendung des
dpiveften Dampfes beim Sandblasverfahren Hinberlich, man
ariff dafer gu dem Austunftdmittel, den Sand duvd) einen
titnftlich evzeugten Luftitrom in Vewegung zu feten. Das
PBatent  NMathewfen veveinigt bdie Vorteile bde§ Ddivetten
Dampfes mit der vortrefflichen Lermeidung feiner bigherigen
Nedangel. Der Sand wird Hier 3war duvd) eine Dampfdiife
angejaugt und gegen den u beavbeitenden Kovper gefdhlen-
dert, Ddoc) Dbevor er Ddiefen [lefsteven trifjt, Dbegegnet bdie
Mijhung von Sand und Dampf einem Yuftgegenitrom,
ber den Dampf und feinen Staub mit fich fortnimmt, um
Detde durd) die mwvendung eined Crhauftors abzuleiten, jo
paf nur der volljtindig tfrocene und falte Sand den ju
bearbeitenden  Gegenjtand  trifft. Die Gejchwindigteit bded
Sanbdes und folglich auch feine Dden Glany zerftovendve
Gigenjdhaft fann durd) dad Dampjventil vermehrt obder ver-
mindert und fomit den verfdyiedenften Bwecfen bdienjtbar
gemtacht werdert.

Lielfach ift die irvige Weetnung verbreitet, daf wman
pen Appavat anftatt durd)y Dampf durch) Abdamypi, Gas
ufw. betreiben fanun. E8 wird dafher hier davauf aufmertiom
gemacht, daf die§ abjolut nicht der Fall ift. Die Majdhine,
die iibrigend einer bewegenden Kraft nidyt bedarf, fann nur
mit diveftemn Dampf aud dem Keffel betricben werben.

Fafpis-Nadyalnomng.

Dte auf der Drehbant volljtindig fertiggeftellten Kno-
chen=, Hornz ufiw. Waren werden nebeneinander auf eine Tifdy-
flache gelegt und mittel8 eine§ Rerjtdubers mit alfoholijcher
Schellactlbfung befprengt. achdem dev Alfohol verdunitet ift,
fonnen die Waren nodhymals gefidrbt werden und bleiben bdie
mit der ¥ojung von Schellact bedectten Stellen weif. Dureh
Uberfahren der gefivbten Avtifel mit einem in  Alfohol
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getatchten Pinjel wird der Schellact geldjt, itber die ganzen
Sndpfe verteilt und diefe Dievdurd) mit einemr glangenden
1lbersug verjehen.

Bereitung von Polituren.

Bum  Auflofen, DbegiehungSweife jur Bereitung der
Polituren bedient man jid) einer gewdhnlichen Glagflajde,
weldye mit einem gut pajfenden Korfjtopjel verjchlofjen wird,
bringt bdie nbtigen Jngredienzien Hinetn und iiber(dft bdas
Gange fich feldbjt, indem man aber von Heit yu Reit tichtig
wmjchiittelt. Jft alle§ gqut oaufgeldjt, fo bewahrt nan die
Politur in gut verfdloffencn Glasflajhen auf. Alle aus
gewdhnlichem Schellact hevgejtellten Politurven jtellen milchig-
tritbe, nie flave Fliifjigteit dar, welche, wenn man fie flar
haben will, durcd) Fliefpapier (jogenanntes Filtrierpapier)
filtrievt werden miiffen.

1. Qidite Politur.
1 Gewidytsteil fein Orangejchellact,
14 Gewichtsteile 96 progentiger Alfohol.
1 Gewichtsteil leberfarbener Schellact,
13 Gewidytsteile 96 progentiger Alfohol.

3. Notliche Politur.
1 Gewidhtsteil Rubinjchellact,
s & Bengoe,
13 Gewidytsteile 96 prnaelltlgm Altohol.

4, Weife Politur.
1 Gewidptsteil gebleichter Schellact,
11 Gewichtsteile 96 progentiger Alfofhol.

H. ®elbe Politur.
1/, Gewichtsteil  pulverifievte  Kurfumawnrzel
wird mit
8 Gewidptsteilen 96 progentigent Altohol
einige Tage unter vfterem Schittteln in einer Flajdhe digeriert,
bie geld gefirbte Flirfjigleit filtrievt wund in derfelben
¥y Gewidytsteile Schellact geldit.

1o
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6. BVraunvote Politur.
Nean (it
Yy Gewichtsteil Dradjendlut,
1/4 b Shellac in
19 Gewichtsteilen 96 prozentigem "{lfol)o[ und
[agt die vote Flitfjigleit nach dem Aujldfen einige Tage
behufs Abtlavung rubhig ftehen.

7. Sdwarze Politur.
Wian ninmmt ju
1 Gewidhtsteil Schellact,
Yo it Benyoe,
100 » fhwaren Teerfarbitoff
13 Gewichtsteile 96 progentigen Alfolhol, (dft
alled gqut auflojen wnd dann fldven, damit fid) f[emc Un-
reinigfeiten abfezen fonuen.

fLathieren feiner fornarbeiten.

Um feine, polievte Hornavbeiten vor dem allzu rajchen
”lbgretfeu und Niattwerden ju jchiigen, itbevyieht man jolde
mit etnem @pmtué[acfe Diefer @pmtu»:é[mf muf aufer-
mbeuthc[) bitun fein, da der Ulberjug nur eine Art Haueh
fein folf, und auch das Auftvagen muf mit einem jehr feinen,
wenn e8 die Fovrm des Gegenjtandes erlaubt, jedenfalls
flachen und breiten Pinjel aug Niarder- oder Dad)shaaren
gefhehen. €8 muf mit einem eingigen Pinfelyuge lackiert
werden, denn fonjt entjtehen bei der Ditnnflitfjigfeit des
Lacted Blasdyen, welde feine Flide vauh und uneben er-
jdyeinen lafjen.

Aur Herjtellung ded Yactes (Bjt nan

1/, Gewidytdteil fein Ovangefdhellact in
2/, Gewidytsteilen Spivitug von 952/, in einer
®lasflajche durch haufigesd Wmfdyiittelnr, mijcht nach erfolgter
Aufldjung
/s Gewidytsteil grobfrniges Spodivm hingu und fefst
a8 Gange etwa 8 Tage der Eimwvirfuug des Sonuenlichtes
ausg, um die Yojung, wenn auch nicht vollftindig, fo dod
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teilweije ju bletchen. Nach Ablauf diefer Reit vichtet man
auj einem Glag- oder Porsellantrichter ein Filter aus Fliek-
papier, fitllt folched zur Hdlfte mit grobfdrnigem Spodium
an und filteiert muin den Vad wei= bi8 dreimal. Die gang
helle und flave VYdjung vithrt man nunmehr in

s ©ewidytsteil fliiffig gemadyten venejianijchen Ter-
pentin und Dbewahrt jum Gebrauche auf.

Um einen gany farblofen Yact zu erzielen, nimmt man
ftatt de§ fein Orangejchellact

1/, Gewidytdteil gebleichten weigen Sdyellact, [H{t den-
felben in

1!/, Gewidhtsteilen Spivitus, Laft einige Tage jtehen,
filtviert dann duvd) Filtrierpapier und verjetst mit '/y Gewidhts-
teil flit]ftg gemachten Tevpentin; diefer Lact muf yum Schlujje
nodymals filtviert werden. Wil man Dden lactierten Horn-
gegenjtinden einen angenehmen Geruch geben, fo parfitmiert
man den Yacf nach dem Filtrieven mit einigen Tropfen eines
feinen dtherijchen Oles.

Diefe Yace fonnen aud) gefarbt werden, wm nament:
lich) der Schildpattimitation melhr Feuer gu verleihen, und
folgen Dier ecinige Vorfchriften jur Veveitung diefer Yacte.
PSR 1. Farblofer Lad.

1 Oewichtsteil feinft gewajchener Sandarat in

9 Gewidtsteilen 96 progentigem Altohol in einer
&(asflajche unter dftevem Wmjchiitteln geldit, nach dem Aufléjen

/s Gewichtsteil venejianijcher Terpentin iiber Feuer
flitfiig gemadyt und die Sanbdavatldjung langfam unter Mm-
vithren jugefetst. Den fo hergejtellten Vadt fitllt man in
Glasflajchen, worin er fidh flart, und bewahrt ihu Fum
Gcebrauche auf.

Nean [bjt
1 Gewidptsteil gebleichten Schellact in
10 Gewidhtsteilen 96 progentigem  Alfohol, filtriert
die  Vojung durch Filtrierpapier und verjelst foldhe in ber
obeneviwdhnten Weije mit
/e Oewidytsteil venezianijchemt Terpentin.
Anbdés, Die BVevavbeitung des Hovnes. 2. Aujl. 9

2. Farblofer Lad.
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3. Brauner Yad.

1 Gewichtateil feinjt Orangefdellact wird in

14 Gewidytsteilen 96°/, Alfohol geldjt, die Yojung
bure) Filtrievpapier filtviert, fo daf dag in dem Schellact
enthaltene Fett in dem Filter uritctbleibt und die Lojung
jelojt vollfommen Bell und flav erjcheint. Dann mad)t man

1/ Gewidytsteil venegianijchen Terpentin iiber freiem
Seuer flitfjig und rithrt die Schellactldjung langjam ein.

4. Dunfelbrauner Lad.
Genau jo wie vorftehend angegeben wird mit
1/, Gewidhtateil Rubinjchellac,
17 Gewidytsteilen 96 progentigent Alfohol und
/e Gewidytsteil venegianijchent Terpentin verfahren.

D, Gelber Yad.
Man beveitet eine Schellactldjung wie frither ange-
geben, verjeist diefelbe mit
1, Gewichtsteil gemafhlener Kurfumaewurzel und
(@Rt diefelbe unter Haufigem Wmidhittteln einige Tage extra-
hieven. Dann filtrievt man abermal8 duvd) Flieppapier und
fiigt den dicten, byw. venegianijchen Tevpentin Hingu.

6. Braunroter Lad fitr Sdhildpattimitation.
E8 wird

1 Gewichtsteil feines Dradjenblut in Stangen aufs
feinjte geftofen, fo daf e8 cin zavtes Pulver davftellt und
in einer Flajche mit

9 Gewichtsteilen 96 progentigent Altolhol iibergofjen ;
bann (@Rt man unter Haufigem Wmjchiitteln von dem Dradyen-
Dlut foviel (8fen, al8 der Alfohol aufpunehmen verniag, filtviert
die dunfelvot gefiarbte Lojung duvch Filtvievpapier und (it
in derjelben

/, Gewidhtsteile fein Ovangejchellact. Die Auflsjung
wird durd) hiufiges Sdhiitteln gefordert, danm abfiltriert
und mit

/5 Oewidhtsteil venezianijchem Terpentin verfetst.
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7. Feurigroter Lad fir Sdildpattimitation.
";. Gewichtdteil fein Orvangefdjellact,
s Gewidytsteil gebleichter Schellact,
1". Gewichtdteil auserlefener Sandarvat werden in
17 Gewichtsteilen 96 prozentigemt Altohol geldit, dann
300 Gewichtdteil Dinmantfuchfin jugefest und durch
Bliefpapier die votgefdrbte Flijjigteit filtrievt. Schlieflic)
macht man in einem pajjenden Gefife itber Feuer
1, ©ewidtsteil Clemibhary flijjig, viihrt dem Vact
langfant ein und bewahrt yuom Gebrauche auf.

8. Shwarzer Lad.

\

Nean (it

11/, Gewichtsteile Ovangefchellact,

1y Gewichtsteil Sandarat in

20 ®ewicdhtsteilen 96 prozentigem Alfohol, filtriert
purd) Flieppapier, verfesst die Lojung mit

/s Gewichtsteil venegianijchem Terpentin und fiigt nody

/35 Oewidhtsteil fpivitusvglichen jdwarzen Teer-
favbjtoff hingu, weldper jid) in dem Lacte (Bt und ihm eine
{chone, tiefblaujchwarie Farbung verleiht.

as Vergolden mnd Browgieren des Jornes
und Syildpattes.

Dag  Yromngieren und Vergolden des Hornes und
Shildpattes unteridheidet jich von dem Verfahren bei andeven
Matevialien hauptjadhlich) dadurd), dafy e8 nicht moglich ift,
auf Horn und Scildpatt juerit den gewdhnlichen Vergolde-
grind angubringen, da man jonjt ju dice Schichten erfhalten
wiirde, weldhe einegteild nicht jchon ausfehen, andernteils aber
infolge der Dicte fehr [leicht abjpringen. MNian muf daber
bei bem Vergolden und Vromgieven genannter MNiaterialien
ein anderes Verfahren einjdhlagen, weldped hauptjacdlid) davin
Defteht, daf man nur eine fehr ditnne Yadjcdhichte auftvigt
und auf diefe dag Blattnetall oder VBrongepulver auflegt.
Am geeignetiten jur Vergoldung jowohl als auch yuum Brou-
teven eiguet fich Dder Vergolderfirnid — ein  fetter ‘ad,
weldher (angjamt troctnet, aber jehr elaftijch ijt, o daf derart

9#
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peforievte Gegenjtinde beliebig gebraudyt, ja jelbjt gebogen
werden fonnen, ofhne daf ein Abjpringen 3 befiivchten ijt.

,\'gat man die gange Flache eined Gegenftanded zu vers
golden, jo legt man denjelben mittel§ eined weichen Pinjeld
redht ditnn und gleichmdpig mit Bergolderfirni® an, rwartet
16 big 18 Stunden, fo daf fich der Iberjug gerade nod
geniigend flebrig, aber nicht mehr naf anfiihlt, und beginnt
mmmelhr dag Blattmetall (Gold oder Silber) aufjulegen.
Hiezu bendtigt man das jog. Vergoldefiffen, ein Poljter anf
etnem mit Yeder iiberzogenen Vrettchen, mit VBaunnwolle ge-
fitllt und mit Pergament eingefaft, ein jpatelafhnliches jcharfes
Meeffer, wm dag MNietall auf dem Kiffen in die pajjenden
Zeile 3u jchneiden, und einen breiten flachen Pinjel aus
Ramelhaaren, der aus 3wei SKavtenbldttern verfertigt wird,
swifden welche man die Haave leimt, Naddem man dag
Neetall auf dem Poljter gejchnitten, nimunt man dagjelbe mit
pem Pinfel von lesterent- ab und legt e auf den u voll=
endenden Gegenftand; in diefer Weife fahrt man fort, ein
Mietal(blittchen fo genan al8 moglich neben bdem andeven
aufyulegen, fo daf feine Swifdhenvaume entjtehen und gleid)-
seitig hat man aud) davauf ju jehen, daf Falten fid) nicdht
bilden. Dag Neetallbldttchen muf vollfommen eben aufliegen,
eine Avbeit, die mur durch lingere Ilbung gut und untadel-
haft gelingt. Stud alle Teile mit Weetall belegt, jo (Gt man
durd) einige Tage gut troctnen, entfernt diberfliifjiges, nod
anfaftendes Metall mit einem weichen Pinjel und gldttet
pann mit etnem Achatiteine oder dem Polierftalle.

Lerzievungen, Avabesten, Wionogramme u. dgl. fithrt
man derart aug, daf man diejelben auf dag Niaterial anf:
pauft, mittels ecined feinen Pinfels mit Vergolderfirni§ an-
legt und dann in gleicher Weife, wie oben angegeben, dag
Blattmetall anbringt.

Dag Brongieren wird durchgefithrt, indem man ent-
webder bdie gange Flache voll anlegt, oder die Versierungen,
wie frither angegeben, mitteld Vergolderfirnis ausfithrt,
a8 Brongepulver mittel8 eines fehr weiden Pinfels auf-
jftaubt und nac) vollftandigem Tvocknen iiberfliijfige 231011,,L
mit dem Pinfel entfernt.
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Shildpatt.

Dag Shildpatt bildet dem Hornarvtigen Uberzug bdes
Kuodyenpanzers der Schildfrdten, der Neptilien, die ung alfen
pefannt find. Diefer Hautfnohenpanger wird gebildet aus
den fidh auf dem Nitcfen blattartig verbreiternden und eng
aneinander liegenden Rippen, it denen {ich vielfach bejondeve
Hautvertndcherungen gejellen, auj der Baud)feite (ediglich durveh
Hautfnochen. An den Seiten find Riicten= und Baud)jchild
ntehr oder weniger verbunden. Die duRerlid) itber dieje Knochen=
bifdungen Bingichende Kovperhaut 0Oleibt felten iweid) und
ledevartig (bei der Flufjchildfvite), meift wird fie Hornartig
und bildet nach) Fovm und Bahl vielfach wedhjelnde Blatten
— b8 Sdhildpatt oder Schildtrot.

Dag jdhonjte Schildpatt fommt von bder Schuppen-
jchildfrite (Testudo imaricata), aud) SKavettjchildfvote ge-
nannt, und it dicfer, flaver, durchfichtiger und auch jchvner
gefardt al8 jened anbderer Avten, von welden man indefjen
Stitcte von grogeven Dimenfionen erhalt. Do) muf aud
eine Kavettjchildfrote mindeftend 75 Kilogranumn wiegen, wenun
8 fich lohnen foll, dag Schildpatt von ihr ur jammeln, denn
man erhdlt von einem Tieve mur 13 braud)bave Blitter. Sie
find gwar meift gewd(bt, aber nicht alle gleich jtavk; 8 Vlitter
find gang flach, 4 davon viel groper al8 die itbrigen, ge-
wibhnlidh 30 RBentimeter lang und 17 Bentimeter Dbreit;
5 Qlitter jind ftivter gewdlbt, viel ftirfer al8 die erfteven
und fajt dtbevall gleich dict. Die Farben ded Schildpatted find
weigelb, braun, jdwary, auf allerlet Arvt auseinander- und
durdheinandergezogen und wet in der NRegel vorbherrchend;
bie gany Belfen, cinfarbigen Sdhalen find felten und ftehen
daher Hoher im Preife. Mandje der Schalen haben einen
PBerlmutterglang und die obere Seite ift tmmer jhdner ge-
eichnet, als die untere, weldhe vauber ift und wie geddert
augfieht. Dag gange Schildpatt, welches man von einer jolden
Silbfrote gewinnt, wiegt 1'/3—4 Kilogramm.

Das Schildpatt der gewdhulichen Kavette (Testudo
caretta) Defteht 3war aus groferen Stiicten, ift aber viel
ditnmer, weniger jchon gezeichnet, daher auch weniger gejehift
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und i Handel billiger. Wegen feiner Ditnne fann man o8
ju biftigeven Avbeiten beniiten, wobet das Feuer jeiner Fdavbung
durd) paffende Unterlagen erhoht wird.

Je bdicer und durchjichtiger das Schildpatt, je veiner
feine Reichnung und je feuriger feine Favbung ijt, wm jo mehr
wird e gejchitt.

Die Niefenjchildtrdte (Testudo nidas) liefert das ge-
wihnlichite Schildpatt in ditnnen wnd nicht befonderd jehon
geseichueten Stitcfen ; die Fdarbung und Beichmung wird viel-
fady finftlich) durd) Beizen und Brennen verbeffert.

IWoh{ das weifte Schildpatt fonnut aus Guayana, Wejt-
indien ufw. itber Miarfeille, Amiterdam und newuererzeit aud)
viel itber Hamburg. Gewdhulich) wird e8 nach dem Gewichte
per Kilogramme vevfauft und jind die jtarfen, grofen Stiice
verhiltnismifig teuver. Schildpatt, welches ldngere Beit bei
mangelhaften Luftzutvitt in Nagazinen liegt, wird leicht von
Wiivmern angefreffen, auf welde Fehler man beim Eintauf
3t fehen Dat. Devartiges Schildpatt gibt viel Abfall, welder
stemlich tewer ift, amd der, wenn ev auc) yujanunengejdheift,
geldtet oder gegojfen wird, ju Verlujten Vevanlafjung gibt,
weldhe man vermeiden faun.

Nean ahmt ed feines Hohen Preijes halber, der durch die
geringen importievten Wengen bedingt it (Homburg 1895:
9305 Rilo im Werte von 350.000 Niart), vielfach Eimftlich
burcd) Farben von durcdhfichtigem Hovn nady; fein bedentendfter
Sonfurrent aber ift dag FBelluloid geworden. Schildpattimi-
tationen au§ bdiefemt Produft find im Anfehen nicht von
echtemt Matevial ju unterfdyeiden.

Verarbeitung des Sdjildpatts.

Da die Schilde, die eingelnen ditnnen Platten, in denen
pa8 Sdildpatt in den Handel fonmt, jumeift ehwad gewd(bt
jfind, muf dag Miatevial jundchjt 3u flachen Platten ausge-
oriictt werden.

Mean muf Hievbei befouders vorfichtig yu Werte gehen,
bamit man dag Sdhildpatt nidht itbermdfiq evwdrvne, weil e§
viel fleichter verbrennt al8 dag Horn wnd daunn volffonumen
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unbraudybar ijt. Das Ausdructen gejdhicht, indem man dasd
qut evidvimte Schildpatt auf die Wusdrudfilze bringt, von
weldhen drei iibereinander auf ciner Gifenplatte beveit liegen..
Die Ausdructfilze Hhaben genaun die Grope der Cifenplatten,
miifjen volftommen fehlerfrei, ofhue ¥ocher und gany cben jein,
weil {ich fonjt dag Schildpatt nicht gleichmdfig ausdructen
wiirde. Auf da8 Schildpatt formmen nun abermals drei diejer
®ilze, auf den (efsten derjelben eime Gifenplatte und dag
Gange wird munmmehr unter eine Prefje gebracht und einem
jtavfen ©ructe ausgefefst. Hiebei ift zu bemerfen, dafy die in-
neve, gefrimmte Flache de§ Sdhildpatts jtets nac) unten ju
liegen fommen muf. Das Ausdructen hat den Swed, daf
fich die fpdter 3u verfertigende Avbeit nicht verziehe und fid
tmnter tn dev thr einmal gegebenen Fovm erhalte. Nady dem
Ausdructen witd dag Sdildpatt {dhwad) gejchabt, o daf nur
die hiigeligen Stellen und Erhabenheiten der fleinen Schilde
entfernt werden und fann man dann gleic) mit dem Einteilen
beginnen. Vei dem Cinteilen ijt mit Nitctjicht anf den holhen
Wert ped WNiaterialed grofe Genauigfeit nistig, damit man
fo wenig Abfalle al8 miglich evhalte; die Abfille felbit find
jorgfdltig aufzubewabren, da man aueh fiiv die tleinften Stiict=
chen immnter noch eine Vevwendung finden famt.

Dad Ausjchnetden felbit gejchiecht mit einer feinen Sige,
die Sdgefdhnitte werden mit einer feinen Feile gefeilt und
dann dag Gange der weiteven Vehandlung, dem Audtneipen,
Ausftangen, Angfeilen ujw. und endlic) dem Polieven jugefiihrt.

Riintlidies Sdildpatt aus Elfenbein.

DBehandelt man Elfenbein mit verdiinnter Salzjdnre
(8 Teile Wafjer und 1 Teil fongentrierte Salzjaure), fo wird
e8, Defonders in ditunen Pldttchen, vermoge Anfldjung der
erdigen (Kalf:) Beftandteile weich) und biegjam und Dbefjteht
nunmehr aud Knorpel,

®erbt man dag Elfenbein in diefemr evweichten Su-
ftande, . §. bringt man e§ in einen ftarfen Abjud von
Gichenrinde oder Knoppern, fo erlangt e8 in demfelben bald
wieder Hivte und ugleid) eine vot= big braungelbe Farbe
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unter Beibehaltung volliger Durchiichtigteit. Troctnet man e8
in diefem Auftande, o faun man thur dureh eine Goldauf-
[Bjung (Gold in Konigswaffer geldft), ftellemmeife mittels
eine§ entfprechend ugefchnittenen Schwanunchens oder eines
geeigneten Pinfel8 aufgetragen, tdujchend dag braungeflectte
Anjehen de8 Schildpattes geben.

Dag gegerbte Glfenbein ift hart, elajtifch, vollfommren
unauf(d8lich, evweid)t jedoc) in gelinder Hitse gleich Horn und
Sihildpatt und [t fid)y ebenfo wie diefe Miatervialien ver-
avbeiten. Nian fann aud) fertige Gegenfjtinde aug Elfenbein
auf diefe Weife anjcheinend in Schildpattarbeiten verwandeln,
nur trodne man fie auf eine fehr forgfiltige Avt, damit fie
fich nicht verziehen. Platten, weldhe gebeizt wirden, preft man
aug diefent Grunde wifdjen wet Brettchen ein. Runde und
hohle Korvper ftectt man auf ein der Form entfprechendesd
Holzititct. Nach) Erweidyung in der Wirne laffen fich mehreve
Stiicfe des auf diefe Avt imitievten Sdhildopatts durd) ftarten
DOruct vereinigen. Nean fonnte aud) Drehipine von Elfenbein
gerben und durch) Preffen wijchen fHeiffen Platten oder in
evhitsten eifernen Fovmen ebenfo veravbeiten, wie die Schild-
patt- ober Hornabfille. Kuodjen geben, durd) Salzjdure gezogen
und dann gegerbt, einen wnduvcdhjichtigen Kovper von wenig
fchonem Augjehen.

Aufertigung von Mefen wnd anderen Artikeln ans
gelymolyenem Schildpatt.

Die Abfdlle von der Lerarbeitung des Schildpatts werbden
groblid) gevajpelt, wenn jie nicht jchon in Form fleiner Spine
ftnd, und dann in entjprechende Formen trocten ciugefﬁ[lt,
Die Formen {ind am Dbeften aus Brouge, beftehen aus jwei
ut{en, welche gut ineinander pafjen unbd die unteve Hilfte
dber Form ijt in einem eifernen Geftelle befeftigt, an deffen
oberem Gnbde fich) eine Schraube befindet, welche auf die auf-
jufeende obere Hilfte der Fovm niedergetricben werden fanu.
Nacdydemt die fitr jede Form jdhon vorher bejtimmte Menge
Sdyilopatt eingetragen worden, wird der Formbdectel — alfo
der obere Teil — aufgelegt und mittel8 der Schraube bder
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Prefje niedergetrieben. Sobald die§ mit allen vorhandenen
Fornen gejchehen, werden jie in ein mit fodjendem Wajfer
gefit(ltes Gefifs gefetst, das Kodjen fortgefetst und die Schrauben
alfer Preffen nad) und nach angezogen. Sobald die Schraube
ver lefsten geniigend gefpannt, wird die der evjten newuerlic
angezogen und dies jo lange fortgejest, bHig eine weitergehende
Spannung wnmdglich geworden, der Fovmbdectel nicht weiter
niedevgetrieben werden fanm und der gange Awifchenraum
swifchen dent Boden und dem Decfel mit gefdymolzenem Schild-
patt angefitllt ijt.

Dag fodhende Wafjer muf in dem Gefife felbjtver-
ftandlich auf gleicher Hohe exhalten und fiir das verdampfende
jtet8 frijches, aber cbenfall$ fochendes Waffer aus einem hher
gelegenen Gefdfe gugeleitet werden. Die Kopfe der auf die
Preffe wirfenden Schrauben tehen bejtindig itber Wafjjer; die
PBrefjen felbft aber miiffen in dem Wajferbabde fo befeftigt -
fein, dafy fie fich beim Nadhziehen der Schrauben nicht bewegen
obder verviicfen fonnen. Sobald dag Schildbpatt geniigend gepreft
und falt geworben ijt, werden die Preffen aug dem Wajjer-
Dade heraudgenommen, die Fornen gedffuet und nad) voll=
ftaindigen Grhirten die fo gefertigten Gegenjtinde gejchliffen
und poliert. An den Formbdecteln der Dofen ift ringsherum
ein tiefer Faly angebracht, wm welden ein hitbjcher NReif
von echtem Schildpatt gelegt wird, der fid) mit der NMiafje
verjdymilt.

fnocdyen.

Die harten und ftarven, feften und jcheren Vildbungen,
welche das Kopergeriijt der meiften Tieve bilden, die unter-
etnanber ju einem Stelette verbunden, den pajfiven Teil feines
Bewegungsapparates bilden, bezeichuet man ald Knodjen.

Die Kuochen bejtehen ihrer Hauptmajje nad) aus einem
eigentitmlichen Gewebe, dem Kuochengewebe, jind in gefundem
Aujtande wnempfindlich und widerjtehen (ange Beit der Fanlnis.
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Sie enthalten von affen Geweben ded tievifchen Kovpers dasd
wenigite Waffer und die weiften fejten Beftandteile. Sie be-
jftehen 1. aug einer weidjen biegjamen, fnovpeldbhnliden, ov-
ganijchen Subjtany, dem jogenannten Kuodjentuorpel, weldper
bie Grundlage des Kuodhend abgibt und die Geftalt desfelben
bedingt. Diefer Kuodjentnorpel wird durd) Kodjen in Leim
umgewandelt, gehorvt ju den jogenannten Vindefubjtangen wund
betrigt etiva 30—357 Progent de§ Kuochengewichtes. Nian
erhilt die ovganijche Subftang duvd) Vehandlung ded Knodens
mit verdiinnter Salzjdure, al8 eine guuuniartige, weiche und
biegfame und leicht fdhneidbave NMiajje vou fuorpelibhnlidem
Auefehen und genau derjelben Gejtalt und Grife, welde
demt Knochen urjpriinglich eigen ift. 2. Aus eimer erdigen,
miineralifhen Subjtanz, der Knodjenerde, mit welcher der
Knodjentnorpel aufs innigjte impragniert ijt. Die Knochenerde
-gibt den Kuodpen ifhre Hirte, Schvere und Starrheit. Sie
macht etwa wei Drittel ded Kunochengewichtes aus und bejteht
hauptiachlich aus phosphorfauven Kalf (84 Progent), phos-
phorjaurer Niagnefia, fohlenjaurvem Kalf, etwas Chlorfalzium
und Fluorkalzium. Der Gehalt an diefen fejten mineralijchen
Bejtandteilen ift verjchieden — er ift an jungen Kuochen
gevinger al8 an alten, er ijt aber namentlich an joldhen
Suodjen geringer, an welche feine groRen Kraftanforberungen
geftellt werdben. Demgemdf find die Knodjen der Avme und
Beine weitaus fejter al§ die Nippentuoden. An jedem Kuochen
{affen fich, wenn man denfelben durdyjdgt, 3wet chemijch vollig
ibentijhe Subjtangen unterjcheiden, ndmlid) fompafte Sub-
jftany — Rindenjubjtany —, weldhe fich an der duferen Ober-
flache, namentlich am NMittelftiicte langer RNohrentnochen, vor-
findet, und jchwammige, fpongivje Subjtan, welde aus feinen
nesformig verbundenen Knochenbalfchen befteht und im Jnnern
peg Kuodpensg liegt. Die untereinander jujammenfhiangenden
Qtaume ywifchen den Valfen bdiefer nehformigen Subjtang
find mit dem Knodhenmart auggefiillt.

Nach ihrer Gejtalt teilt man die Knoden in lange,
glatte und furze oder dice Knochen ein. Die langen hlindrijc
geftalteten fnochen oder Rohrenfuochen fommen mur an den
Crtremititen vor, wo lange Hebelarme notwendig jind; fie
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Deftehen aug einent Ntittelftiicfe und wei Enden. Dag Ntittel-
jtitct Dejteht fajt gang aus fompatter NRindenjubjtany und
fithet in Jeinemt Snnern eine mit jdhwammiger Kuochenjub-
jtang und Knodjenmart gefiillte Hophle (Neartfanal), die Enden
ver  JNRohrentnodyen be|teI)en fait gany au$ fdpwammiger
Kuochenjubjtan mit einem bdiinnen Ulbersug von fompaﬂel
Rindenfubjtang. Die glatten oder breiten Knodjenr haben eine
diinne Yage jpongidfer Subjtany, weldhe 3wijchen den Leiden
fompatten Nindenplatten eingejdhaltet ift; dicke oder Furze
Suochen bejtehen hingegen aus jchwanumiger Subjtany mit
einemt ditnnen Ubergug fompatter Rindenfubftan;.

Die Kuodjen alfer Wivbeltieve finden ecine fehr aus-
gedehnte Verwendung, die Kuocdhen mit mehr fpongivjer Sub-
jtang werden anf VYeim und Gelatine veravbeitet, {ie diemen
ferner neben den Rohrentnoden yur Herjtellung von Knochen-
fohle und SKnochenmehl, welche wieder u technijchen Rwecten
und in der Landwirtjdhaft gebraudht werden. Die Nohren-
fnochen  finden ausgedelnte Veniiung in der Dredhilevei,
Scynigeret und Knopffabrifation. Man verfertigt aug ihnen
Snopfe, Klaviaturen, Stodz und Sdhivmgriffe, Schad)> und
anderve Figuren, Kammnte, Neefferjchalen und Griffe ujw. Sie
dienen auc) gur Herjtellung feiner gefchnigter Schnuctgegen-
jtande, wie Brojdjen, Nadeln, Ohrgehingen, Hemd- und Man-
jchettenfudpfen und leiften Hievin Geiflingen, Niirnberg,
Wien und einige andere Orte gany Vorziigliches. Bu diefen
Awecten werden nur Rinbder-, Pferde- und nody HivjdhEnodhen
gebraucht, von weldhen ein grofer Teil aud Wmerifa impor-
tiert wird.

Mie Verarbeitung der Hunodyen

beginnt damit, daf man an den NRohrentnochen uerjt die
pongidfen Endteile abjigt, an denjelben allenfall8 anhingende
Bleifch- und Hautteile jauber entfernt und Hievanf jur Cnt-
fettung fchreitet. e jorgfdaltiger und volljtindiger dag Cnt-
fetten vovgenommen wird, um fo {dhoner werden fic) die
Snodhen weiter vevarbeiten und namentlich farben laffen, denn
auf jchlecht entfetteten Kuodyen greifen die Farben nur ungleid)
oder gar nicht an.
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Bet demt Heutigen Stande der IJnduftrie, wo alfe Roh-
jtoffe fo weit al@ nur ifvgend mdglich ausgeniitst werden,
fommen fajt ausjchlieflich gut entfettete Kuochen ur Ver-
arbeitung, dic allenfalls nocy gebleicht werden.

1ber dag Gntfetten faun folgended ausgefithrt werden:

Auerft werden die SKnochen einige Stunden lang in
reinem Waffer gefod)t, daun Heraudgenonumen und neuerlic)
von alfen jenen Haut- und Fleifhteilen befreit, weldhe fich
durd) Abfchaben mit einemt nicht u fehavfen Neefjer entfernen
{affen. Hievauf zerfdgt man die Knodhen in entfprechend grofe
Teile, welche fid) nach den angufertigenden Arbeiten richten,
aibt fie newerlich in fochended Waffer, weldhemt man nunmehr
Pottajche jujetst, und trigt tafiir Sovge, daf die Knochen
jtetd vom Wajjer bedectt bleiben, nid)t aus demjelben heraus-
ragen und daf dag verdampfende Whafjfer ftets durch frifdjes,
jedoc) fochenbdes Waffer evfetst werde. Den fich bildenden
fhmutsigen Schomt {hopft man mit einem Schauwmlviiel
ab, nimmt nach einigen Stunden die Kuodjen aus der Fliif-
figteit, gibt fie newerlich in fochendes Wajfer und jehit diefe
PBrogedur fo lange fort, 68 fich fein Fett mehr aus denfelben
perausfocht. Dwmmehr bringt man die Kunodhen auf reine
DBretter, beftreut fie mit weiffem Sand und legt fie in die
Quft, fie mehreve Neale ded Taged mit frifdhem Whaffer be-
giefend. Haben fie 2—3 Wodjen an der Soune gelegen, fo
find fie geniigend vorbercitet und fonnen munmehr weiter ver-
arbeitet werden.

uch fann man die ausdgefottenen Kuochen in entfprechend
grofen, durdhldcherten Kéften in fliefendes Whajjer bringen,
jie dajelbjt 14—20 Tage belajfen, dann vorjichtig 3wifden
Siigefpdnen troctnen und weiter vevarbeiten obder aud) nad)
demt Ausfieden einen der nachjtehend erwdbhnten Bleichprozeffe
in Amvendung bringen.

Dag Verfahren des Entfettens mittel8 Venzin beruht
auf ver Gimwirfung gefpannter Dimpfe von  Petvolewm:
Dengin, welde die Kuochen — gleichgiiltig, ob unverdndert
oder in erfleinertem Aujtande — vol(ftindig durd)dringen
und bei ihrer Verdichtung alfes Fett aufldjen und fortfithren,
fo weit e der Troctenfheitdgrad des Nohmateriales und die
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nmehr  oder weniger vorgejdhrittene Rerfefung des Fettes
sulafjen.

Der 3u feiner Ausfithrung dienenbde Appavat bejteht
aug einem Grtraftionsgefdf, mit Ntannlod), Vorridjtungen
aur  diveften und indiveften Dampfheizung, Nanowmeter,
Siebboden ujw. verfehen, einer Dejtillierblaje mit Dampi-
jdhlange und Dampiblajerohr, einent Kithlapparate mit Vor-
vichtung jur Scheidung von Wajfer und Veugin, einem
LVorvatgbehilter fiiv dag Petvolewmbenyin, einer Luftdruct-
pumpe und den entjprechenden Verbindungdrohren mit den
erforderlichen Hihnen. Die eingelnen Teile ded Apparates
jind fo miteinander in Verbindung gefetst, daf dag flitchtige
Yojung8mittel jtets in gejchloffenen Nohren oder Appavaten
sivfuliert, nidht mehr al8 ndtig mit Cuft in Berithrung
fonrunt und alfo nur wenig Gelegenbeit zum Verdampien
finbet; damit {ind jeine LVerlujte und Feuevgefahrlicheit auf
pag gevingjte Weafy bejchrintt, die letsteve wm jo mehr, als die
Beleudhtung der Ndwme von aufen erfolgt. Nad) manchen
fojtipieligen Verjuchen erwied fic) von allen Nietallen das
Gifen al8 dag bejte NMaterial fiir den Appavat; Kupfer
witede 3u fehr angegriffen und felbjt dag Gijen muf iibevall,
wo ed mit dem Fett in Vevithrung fonumt, galvanijiert fein.

Der Betrieb it ein jehr einfacher. Nadhdem dag
Grtraftionsgefdfs cine Yadung Kuochen evhalten Hat, driict
man mittel8 der Yuftpumpe die erforderliche Venzinmenge
(durchjchnittlich 16:66 Progent vom Gewichte der Knochen)
aug dem Vorvvatsbehilter in dag eritere und ervwdrmt mit
indiveftem Dampf. Die {ich entwicdelnden Vengindampfe
tretben die Yuft aus den Kuochen und dem Crtraftions-
gefifs, gelangen teilweife in den Kiihlapparvat, wo fie vers
dichtet und dem VorvatSbehdlter wieder zugeleitet werden.
Nach vollftindiger Entfernung der Yuft fahrt man mit dem
Grhisen fort, jchliefit aber dad Cxtvaftiondgefdf volljtindig
ab, wm etnen DOruct von mehreven Atmofphdarven it er-
veichen und denfelben [angere eit andauwern 3u laffen,
namlich fo lange, bi§ die Cntfettung volljtandig evfolgt ift.
@8 wird danm  bdie unter dem Siebboden angefammurelte
Lojung des Fetted in die etwad tiefer ftehende Dejtillierblaje
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abgedriitt und hier dad Vengin abdejtilliert, wobei die hichit
liftige Schaumbildung dure) einen jhwachen Dampiijtral!
unfdyddlich) gemacht und eine vollftindige Scheidung von Fett
und Bengin evjielt wird. Die Benginddmpfe werden im
Kithlapparvate verdichtet, dad mit itbergegangene Wafjer in
cinem befouderen Gefiffe von demr Vengin gefchieden und
bag letstere dem Vorrvat8behilter yugeleitet. Anch die Kuochen
werden durch diveften Dampf von dem lefsten Iefte Bengin
befreit.

Dagd Verfahren Lefert eine erfeblich hhere Fettausbeute
al8 dag Kodjen, iufolgedeffen auch reimere Knochen, welde
fid) zum Vevarbeiten beffer eignen.

Bleidyen der Kuodyen.

A8 Griag bdes teuren Elfenbeined werden vielfadh
bic {nodjen verwendet, da fie jchon gebleicht, an Weife dasg
Gffenbein iibertrefien, jede Farvbung letcht annehmen und fid
(eicht und gqut polieven laffen. Frijche Knochen jind jur Ver-
avbeitung ftet8 beffer al8 alte und man tradte namentlic)
sum Bleidpen jtets frijche Knochen 3u erhalten, weldye moglichit
rafc) entfettet werben miifjen. Yiegt der Knochen ldingere
Aeit, ofue entfettet 3 werden, jo wird dag Fett ranig
und gelb und fanu der Kuochen nuv mehr fdywierig gebleicht
werden.  Jedber Kuodhen  bejteht aug et Teilen, einem
havteven und einem ieicheren, eigentlich einem feften und
einem weniger feften — pordfen — Feile, wic man died
fo Haufig fieht; wenn man nun energifd) wirtende Vleidh-
mittel amwenden muf, wm alte Kuochen u dleichen, jo fann
e8 fefr feicht gefdhehen, daf die porvdje Knochenmafje jchon
teilweife jerftovt, Dbritchig geworden ijt, ehe noch dag fejtere
Oefiige merflich weifer geworden ift, und madgt diefer -
jtand dag Miatevial zur Verarbeitung unbrauchbar.

Behufs Bletchung werden nicdht aus Crtrattionsanlagen
jftammtende  Knochen an den Guden abgefigt und Hievauf
einige Stunbden in veinem Wafjer gefodht, um dag Mart,
dag enthaltene Fett und allenfalld nod) davan befindliche
Sletjchteile gu entfernen. Diefe Teile miiffen dann nod) vecht
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fautber mit einem Nieffer entfernt und die Kuochen abermals
in reinem Waffer ausgefocht werden. Die fid) auf der Ober-
fliche deg Wajjers anjammelnde fette Schichte wird abge-
nommen und aur bejten weiterverfauit, da der Bearbeiter
per Knochen doch nicht8 Iechtes damit anjufangen weif und
e8 Dbei thm, bi§ er foviel Detjammen Hhat, daf jich die Ver-
avbeitung lohnen iwitrde, doch) nuv demr Verberben unterlage.

Sind die Kuochen devart auggefodht, fo werden fie in
entfprechende Stitcfe gejchnitten und newerlich mit Wajjer
ausgefocht, wm jo alled Fett u entfernen. Wihrend ded
Qochens ift davauf u jehen, daf die Knochen fjtetd gang
mit Waijjer bedectt find wnd muf dabher zeitweije frijches
Wajjer nachgefitllt werden, wm dag verdampfende 3u erfeszen.
Dann nimmt man jie aus dem SGefife, wifdyt fie mit veinem
Wafjer gut ab und troctuet jie bHievauf mit einem Tuche,
mm alfes noch anhingende Fett zu entfernen und legt fic
nunmehr an die Luft. Wm die weife Farbe noch ju erhohen,
fegt man die Kuochen einige Tage lang in ein Gemifch von
1 Gewichtsteil Chlorfalt und 4 Gewidytsteilen Wajjer, wijcht fie
mit diefemr ab und trodnet fie an einem (uftigen Ovte, nodh
beffer aber, man fett fie einige Reit der Cimwirfung des
Sonnenlichtes aus, wobei man fie haufig mit veinem Wajjer
befprengt.

1. Man  bringt eine Quantitdat Kunocdhen in gangem
Aujtande in einen entfprechend groffen Keffel mit Wajjer,
weldgen man auf 20 Yiter Wajjer jujefst:

125 Gfanttn . asies Lo Wl
2 Qilogramm . . . . Chlorvtalinum,
2 Qilogramm . . . . Salijaure,

und focht bic Kuochen bei fehwachem Feuer etwa 1—2 Stunbden.
Der Schmuy und dad Fett gelangen auf die Oberfliche
bes Wajfers und werden eitweife mit einem geeigneten
Schaumldffel abgenommen. Beigt jid) feine Fett= wnd
Shmupjchichte mehr, jo faun die Opevation als beendet
betrachtet werden und die Knochen werden nur nod) wieder-
holt und haufig mit frijchem Wajfer ausgefodht und jehlieRlich
ausgewajdhen. Dad Fett feldft erftarrt ju einer gevuchlofen,
veinen Fettjcheibe und gewinnt man auf diefe Weife unge-
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fipr 6—8 Progent Fett, wdibhrend den Knodjen felbjt feine
Yeimteile entogen werden; fie Dbehalten ihve Fejtigteit,
werden weder miirbe noch) fprode und laffen jich fehr leicht
verarbeiten.

2. Die {nochen werden in eine flave filtrievte Auf-
(Bjung vou

500 Gramm Chlortalt,

625 Granmum frijtallijievter Soda, in

8 Yiter Waifer durd) eine halbe Stunde eingelegt,

bann mit Waffer gefpitlt. Die anhingenden Nejte Ehlor
werden durd) wdfjevige, jchwefelige Sdure entfernt und hievauf
gut ausgewajden, wm aud) die [lefite Spur Sdure u ents
fernen, welche die Nuance beeintradytigen faun, worauf man
mit einer beliebigen Beize ausfirbt.

3. Hedinger gibt folgended Verfahren an:

Die vohen, gut ausgefochten Knochen bringt man in
feit verjchliebare Blechtapieln, itbergieRt fie mit Terpentinil
und (apt fie mit demjelben etwa 10 Stunbden in BVeriihrung.
Dann winumt wman fie Hevaus und fodyt fie in Waifer,
welchem man etwad griine Seife (Sdymierfeife) 3ugefefst
hatte. Die obenauj Jdhwimmenden Unveinigteiten werden ab-
gefchopft, fdlieplich dag Heife Wajjer durd) faltes evfest, die
Kuodhen herauggenontmen und auj veinen Vrettern an der
Yuft getvocfuet. JIm Verlaufe weniger Tage {ind fie voll-
foutmen gebleicht.

4. Gin andered Verfahren it folgendes:

Man focht ein Kilogramm Pottajhe in 20 Kilogramm
SNegenwajjer und fepst Kalfmilch, weldhe aug 500 Gramm
frijdhgebranntem Kalf hergejtellt wirde, Hingu. Hievaufj fodt
man eine BVievteljtunde und bewahrt die geflivte Kalilauge
in gut verjchloffenen Flajchen auf. UWm die Knodjen j3u
bleichen, verdiinnt man 1 Kilogramm der Yauge mit 5 Kilo-
gramut Waifer, erhitt zum Kochen und fod)t in diefer ver-
ditnnten Yauge die Knodjen 2 big§ 3 Stunden lang; nach
diefer Aeit bringt man fie in veine§ fodjendes LWafjer wud
aus diefem i duvchdcherten Kajten in fliefendes Waffer, in
welchent fie 10 big 12 Wochen verbleiben; nach) Verlauf
derfelben Dbringt man fie an die Luft behufs Trocnend und
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vevivendet fie. Auch) foun man, wm ein nod) blendenderes
Weil 3u erziclen, die Knoden nad) dem Wdffern in {dhweflige
Siure haltendes Wajfer etnige Tage einfegen oder endlich
jolche den Ddampfen fchwefliger Sduve in einem verjchloffenen
Sajten anggejetst Halten.

5. Behufs Bleichung mit Chlovfalf bereitet man eine
Yojung von 1 Kilogramm frijchemt Chlortalf in 4 RKifo-
granu Waffer, legt die alten, gelb gewordenen Knochen
einige Tage tn diefe Lojung, wovauj man diefelben mit Wajfer
abwijht und an der Luft troctnet.

6. Jad) dem Verfahren von Aungenijtein (Bt man
Alaun in Waijjer und behandelt in diejem die ju bleichenden
Kuoden.

7. Gin  gany vortrefjliches Verfahren, Knochen zu
bleichen, it nachjtehendes:

Jn 40 Rilogramm Wafjer giept man

2 Qilogramm Terpentindl, mijdht beides titchtig
durcheinander und wiederholt diefed WMijchen taglich mehreve
Neale duveh) 14 Tage. Am beften bedient man fidh) Hierzu
eines geniigend grofen Fafjes. unmehr (iRt man entjprechend
Aeit gum Abtlaven, zieht dag Wafjer ab uud legt in diefes die
it Dleichenden Kuochen ein. Nach ungefdahr adttigigent Ver-
weilen werden fie herausgenonmumen, auj mit egen bejpannte
Rahmen gebracht, der Gimwirkung der Sonne und der Vurjt
auggefest und tdglich mehreve Wiale mit dem ferpentindls
Daltigen Wajjer begojfen. Je nach) der CEimvirfung des
Sonnenlichtes werden fie fchon in fivyejter Beit blendend
weifp geworden fein und founen ofhue weitered verwendet
werder.

8. Betanntlic) werden die fiinjtlichen Tivtije durd) Cin-
fegen der den edyten Tiivkigjteinen aud Knochen oder Clfen-
bein  nachgemachten Fovmen in cine fonzentrierte Kupfer-
ammontaf(djung in Wafjfer hergejtellt. Nad) 8—14 Tagen
find diefelben mit Kupferoxydhydrat imprdgniert und bejitsen
dann nac) demt Abjpiilen mit Wajjer und Troctnen die blau-
lich griine Favbe der edhten Tiivkigjteine.

Eg war mit Vejtinmmtheit 3u evwarten, und angejtellte
Verfuche bejtdtigen e, daf, wenn nian jtatt des Kiupferoxyves

Andés, Die Bevavbeitung des Hovnes. 2. Aujl. 10
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Ainforydhydrat in Amnroniaf (6fen und die Kuochen oder
Gffenbeingegenjtinde in  diefer Udjung magerieven Iiviirde,
diefelben Binforyd aufnehmen miiffern, woduveh fie daunernd
weifp Oleiben. 1m aber auch den gelblich weiffen Ton 3u
entfernen, braucht man wur der Binforydammoniatdjung
einige  Tvopfen einer wdfferigen Kupfervitvioll(djung, bis
erfteve davon beimt Umfdhiitteln blaulich gefavdt ift, Hingu-
sufesen. €8 uehmen dann die Kuochen aufer dem Binforyd
audy gleichzeitiq tleine Weengen vou bHlawem Kupferorydhydrat
auf, wodurd) der gelbliche Ton gang dhnlich wie beinmr Blduen
der Wifche verfchwindet und die Kuochen eine bldulich weife
Farbe aunehmen.  Kuochen=  wund - Elfenbeinavtifel Fonnen
018 sumt Polieven fertig gemacht werden, ehe fie in dag Jint:
bad formrenn.  Wean Deniist dagu gldjerne oder jonjtige gut
verjdhliebare Gefifge, damit fein Anmoniaf entweichen fann.
Die von den Gegenjtinden abgegoffene Binflofung fann, in
verfchloffenen Gefafen aufbewalhrt, wiederfholt verwendet
werdent, da die Knochen nur fleine Mengen Binfory)d abjor-
bieven.

Die dergejtalt mit Binforyd impragnierten Knoden-
und Elfenbeinartitel werden mit faltem Wajfer wicderholt
gewajchenn und an der Yuft getvoctnet. Sie erhalten beim
Polieren etnen fehr jhonen Glang, wad wahricheinlich dev
PBildbung von fleinen Niengen JinfweiR uzujdreiben ijt.
Afte, oder durd) Luftentziehung gelb gewordene Knochen-
fabrifate nehmen durch) Ginlegen in die evwdbhute Zinf
(6fung ifhre frithere weige Favbe wieder an. Wan beveitet
jicy die Ainforydammoniaflofung auf folgende einfache Weife:

A 25 Gramm reinem Binfweif werden 40 g Wajfer
gemtifeht und nach einer Vievtelftunbde, in welcher dasfelbe
vomr Waffer gleichmdpig duvchdrungen ijt, nad)y und nad
50 g fongentrievte Salzjduve Hingugefest, weldhe Hinveichen,
vag Binfweify faft gany aufjuldfen. Der Binfldjung fiigt
man mun noch 150 g heifed Waffer hingu und nacdy und
nach unter lluuuheu fo viel QIlmmmnmuf big das anfangg
niederfalfende weife %mfn;l)\ll)bmt fich fajt gang wieder auf-
geldft hat. NVian muf einen ll[mid)uf; von mmoniaf ver-
meident, was evveicht wird, wenn ein fleiner Niederjd)lag von
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Ainforydhydrat nod) yuriictbleivbt. Bur bldulich weigen Farbe
fonmmen nun nod) fleine Meengen falter Kupfervitriolldjing
hingu, die beim Umidiitteln die Binfanmmoniatléjung blau
favben.

Ote mit diefer intldjung Hergevichteten Knodhen- und
Elfenbeinfabrifate vevinbdern fich weder durd) Sonnenlicht
noch. durd) Yichtentziehung wund eignen fid) namentlic) fiiv
Zajten bei Klavieven, Dominojteine, Weefferfhalen u. dgl. mehr.

9. Seit langerer Reit wird dad Vleichen mit Wajier-
ftofffuperoxryd audgefithrt. Auj den erften Blict erjcheint
e vielleicht gewagt, bdiejen Stoff, weldher bisher mur Fur
Bletche feinever Avtifel, wenn aud) in jtets jteigendem Mage
Amvendung findet, zum Bleichen von Kuodhen in Vorjdlag
3u bringen. @E8 gibt aber einige fpesielle Fdlle, in welchen
die Werterhohung, welhe mit der Vleichung ohne Struttur-
vevdnderung verfniipft ijt, jo bedeutend ijt, daf jowohl die
Koften deg erforderlichen Wafferftoffjuperoyyhdes, als aud
dic aus der Nethode jelbjt erwachjenden nicht ing Gewicht
falfen.  Knodhen von 1—5 mm Dide lafjen fid) in einigen
Tagen bleichen, wihrend dicere eine (dngere Einwirfung des
Bleichbades verlangen, da ed nicht mur davauf anfommt, daf
oie Vleichflitfjigeit in dag WNiatevial Hinein diffundiert, um
dort 3 wirfen, fondern aud) die new gebildeten Tyrybdations-
produtte Beit gewinnen, in die Flitjjigleit itberzugehen. Eine
LVorbehandlung der Knodyen fitr den Bleichprozefs hat Jpeziell
fitv beveit8 getvoctnete zu einem Nejultate nicht gefithrt;
auch) mit  verdiinnten Siuven liefen fich ohne Schadigung
nur  umvefentliche Miengen der bdie Fdarbung bedingenden,
cingetroctneten Farbitoffe entfernen. Fiir frijdhe Knochen da-
gegen diirfte die Wiethode des fyjtematijchen Auslangens gute
Jefultate lefern und beim eigentlichen, davauj jtattfindenden
Bleichprozefs Criparnis an Wafferftoffjuperoryd herbeigefithrt
werden.

Begiiglich der Vefdhajfenheit des Vileichbades lief fich
fejtjtelfen, day dag Whafjerftoffjuperoxhd in  fauver oder
neutrafer Yojung nur fehr langjam und jdywad) eimwvirtt.
Dabhingegen find alfalijehe, fpezicll annmoniatalifhe Vleid)-
baber von grofer Bleichtraft. Dementfpredhend wurben bie

10%
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DBleichbader ausd 3 progentigem Wafferjtoffjuperoxyd mit
Salmiafgeift — 1 £ 3 prozentigent Whajjertofffuperoxyd, 20 g
Salmiafgeift von 0-910 fpesifijchem Gewidyt — Hevgeftellt und
in diefe Flitffigfeit die Knodjen verfentt.

Der Bleichprozef einer Probe war in 10 Tagen be-
endet; die Kuochen erjcheinen fajt vollig weif durchjdyeinend.
Betmt langjamen Trocdnen an der Yuft trat der Crfolg der
Bleiche noch mehr Hervor.

Die Neengen Wajjerftoffjuperoxhd, welde jur Knodyen-
bleiche erforderlich waven, find die folgenbden:

500 Suodhenplittchen 15 mm dict

250 % 20 mm — 2:D m?
erforderten 2:5 kg Wafferftofffuperoxhdléjung, entiprechend
pemmnach) pro 1 m* = 1 kg Wajferjtoffiuperoxyd mit einem
Werte von 75 Pennig.

3it e8 moglich, laufend ju bleichen und mehreve Vleich-
bider nebeneinander jyjtematijh audzunuen, fjo dirfte fich
per LVerbraud) an Wafferjtoffjuperoxhd auf die Halfte oder
ein. rittel vevmindern laffen.

Wolfenijtein fithrt in jeinem Patente itber bdas
Bleichen mit Wajjerjtoffjuperoxhd folgenbdes aug: Die Ver-
wendung vou Wafjerjtoffiuperoxyd um Bleidhen witd da-
durch Dejonderd teuwer, daf diefe Vleichungen ftets in alfa-
lijcher Lojung vor {ich gehen, dad Wajferftoffjuperoryd aber
unter diefen Vedingungen befonders leicht zerfetsbar ijt, fo
daf betrachtliche Weengen Sauerjtoff ungeniitst verloven gehen.
Diefe ABerjesbarfeit der Vleichldjungen wird noch duvd) die
Gefafwandungen, in denen die Bleichung vov fich geht, jehr
erhoht, da durch die Wandung vielfacd) Bervunrveinigungen in
dic VBjung gelangen, vor allem aber dabdburc), daf die Wan=
dpung al8 folche fatalytijh wivft, wad im ftartiten Mafe
durc) Netalle, 3. B. durd) dag vielfad) angewendete Blei
gefdhieht.  Wenn zudem noch die Bleichung, wie e§ oft der
Jall ijt, in der Hite vor fih gehen nmup, fo wird der Ver-
(jt an Wajjerjtofffuperoxyd noc) bedeutender.

E8 wiurde nun gefunden, daf fich in unevwarteter
Weife dag Wajjerjtofffuperoxyd in altalijcher Yojung jelbjt
bei hoherer Temperatur gegen metallifde Vevithrungsfladen
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jeder 2Avt, 1wie Deifpielweife Gefifwandungen, ohne Ber-
feung Halt, wenn diefe aug Bt bejtehen.

GE8 it ywar jhon frither davauf Hingewicjen worden,
pafy Binn obhne gerfeende Wirkung auf Wajjerjtofijuperoxyd
wdre. €8 it aber Det diefer Crwdhnung dag Binn in jeinem
LVerhalten gegen Waijjerjtoffjuperoxyd dem Gifen gleichgejekst.
E8 Degieht {ich aljo diefes Verhalten de§ Rinng, iie hier
nod) befonbderg Hervorgehoben iwerden joll, auf Wajferjtoff-
juperoxy)d al8 fjoldhes, nicht aber auf alfalijh gemachtes
Produtt, wie ed fiir Bleichzwede ausjdlieflich angewendet
wird. — Gifen wirkt auf altalijhed Whajferjtofffuperoxhd
nun diveft jerftovend ein, ob duvd) Bildbung von bejonders
jtarf gerfeenden Opyden obder duvd) Oberflachenericheinungen
pe§ Mietalles, fann gany dahingejtellt bleiben. Jedenfalld
findet fich, entgegengefelst 3 dem obigen Viteraturangaben,
ein grundjislich verfchicdenes Verhalten ded Eifend und bdes
Ainng gegen Wafjferftofifuperoxydldjungen, wenn dieje alfa-
[ifd) find. Aus diefen Ausfithrungen geht Hhervor, daf eine
fpavjame und wirtjdhaftliche Ausnitgung beim Bleichen mit
Waiferjtofffuperoxyd in Bleichgefafen vorgenommien werden
fann, wenn dieje gany aud Binn bejtehen oder aus andeven
Stoffen, die mit einem Rinnitberjug verjehen find. Auc) die
fonjtige Appavatur, wie befonders Heizjchlangen, werden fitr
Wafferftoffjuperorydbleichungen vorteilhaft aus Jinu Her-
geftellt. €8 hat fid) al8 vorteilhaft evwiefen, ein foldes Biun
3 beniigen, iweldes eine ditnme Oxydichichte befist. Die
dupere Gejtalt ded Binug, ob ald Platte oder al8 Nohr ujw.
jur Vevwendung fomntend, ijt ohue Einfluf auf dbag Verfahren.

Verfahren, um Ruodyen ein transparentes Ausfehen nnd
eine porvenfreie Oberflidye su werleihen.

Gegenjtinde aud Kuochen unterliegen mit bder Reit
uef)r oder weniger Vevdanderungen, die jowohl hinfichtlich der
duferen Vejchaffendeit der fragliden Gegenftinbde iwie aud
vom Standpuntt der Hygiene, foweit e§ fich fitr letstere wm
Gegenftande handelt, die in Bevithrung mit der menjd)lichen
Haut oder Schleimbaut fommen, ald nachteilig 3u begeichuen
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jfind.  Grwdhnt feien Hier mur al8 Velege: DMieffer- und
®abelgriffe, Knopfe aug Bein jowic Sabhnbiivjten, Sungen-
{chaber, Pejjarien ujw. Derartige Gegenjtinde werden mit
ver Aeit unanjehulic), flectig, ftippig und duntel und fHunen
in ifhren feinjten Poren und Spalten allen moglichen Schmuk-
und Anjtectungéitoffen Unterjchlupf bieten.

Die Urfadjen fitr bdiefe Cricheinungen find in der
Porofitdt der Kuodjen begriindet, jo daf Schmubijtoffe leicht
eindringen fonnen. Dag Verfahren nun, Knodjen hygienijd
eimmandfrei vorzubereiten, fo daf feine Fremdjtoffe melhyr
eindringen fonnen, bejteht in einer volljtandigen Aus-
fitllung der Poven mit etnem nicdhtzerjeslichen Stoffe, u. .
werden hievyu in Gemdfheit der vorliegenden Grfindung
LBajelinpraparate benitst.  AuBer dem hygienijchen Borteil
fann Ddervartiges Vein nidht nur nidht flectig, {tippig uud
migfarbig werdben, fondern e§ erhilt nod) den Vorzug eines
opalartig trangparenten Ausfehens und einer inneven Strut-
tur, die naturgemdf dichter, Homogener, mehr elfenbeinartig ift.

Dag Verfahren ift folgended: Die 3u verarvbeitenden
Stnochen werden in der peinlichjten Weife von den Fettitoffen
Defreit und davauj gebleiht. Dag jo vorbereitete Niaterial
wird nun in einem Trocenofen mdRig ermwdrmt und ge-
troctnet. ABdanm wird ein wavmed Bad aud veinftent fard-
[ofen Vafelindl oder gefdymolzenem veinften Vajelin Dbe-
veitet und dad erwdrmte und getroctnete Miatevial fiiv dngeve
Aeit hineingelegt. Jnfolge der auferovdentlidien Anjauge-
fahigteit und Durchdringungsfiahigteit diefer Ofjtoffe ift das
Yein bald in feiner gangen Niaffe durchtrinft. Das o er-
haltene Yein wird nun wedd Ausjdwitens und Ab-
troctneng im Trocfenofen einer mdRigen, dag Vein nidt
angreifenden Temperatur fiir einige Beit ausgefest und dann
mit OF und Schlammereide oder andevem geeigneten Miittel
poliert. Gine Politur, jedoch) ofhne Of, fann aud) jchon vor
dem Olbade gegeben werden.

Nean hat bereitd vorgefdhlagen, 'Horn mit Leindl ju
imprdagnieven, unt e8 frandpaventer u madjen. Vet der
Berfdyiedenheit der dyemijchen Bufummenjesung, die das Bein
dem Horn gegeniiber aufioeift, war aber nicht ofhne weiteres
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vorausdzujehen, daf dag BVein ein dem Horn analoges Ver-
Dalten geigen wiirbe, gany abgefefhen davon, dafy gemdf vor-
liegender Grfindung auch) gang anderve Nittel ur Hervor-
rufung der Trangpaveny Amwendung finden.

Verfahren, Buodyen formbar 3w madyen.

Die SKnochenfubftany wird ervweidht, wenn man das
Naterial mit einer Sdure behanvelt. Die Knodhen Iwerden
einige Stunden im Wajfer gefocht, dann mehreve Tage in
falte Wajfer eingelegt, dem nach) und nad) Salpeterjdure
sugefest wird, und war jo lange, 0bi§ die Fliifjigleit auf
ywet Teile Wajjer ungefihr einen Teil Salpeterfdure ent-
halt.  Alsdann werden die Kuochen in faltem Wajfer aus-
gewajchen, hevauf in eine ungefihr Sprozentige wdfjerige Soda-
lauge gebracht wund {chlieplich nocdhymals mit faltem Waffer
gewajden.  Durc) diefe Vehandlung evhalten Knochen die
Gigenjd)aft, fich wie Horn in Fovmen prefjen ju l(afjen.

Um auf Grund diejer Cigenjchaft PreRartifel, beifpiels-
weife Kuopfe, herzuftellen, ift e8 am bejten, die Kuochen in
Plattchen von bder Dice bder Kndpfe zu fdyueiden, jedoch
jolfen die Pldttchen jolche Dimenfionen haben, daf eine An-
3ahl von Kudpfen davaus geformt werden fann. Diefe
Bldattchen werden, iwie vorjtehend erldutert, behandelt und
dann der Prefjung unterworfen, die man {o oft wiederholt,
al8 fich, der Grofe derjelben entfprechend, Knopfe ausprefjen
laffen. ©iefe lefteren miiffen in miRiger Warme getroctuet
werben und Dbediivfen daun  feiner weiteven WVearbeitung
mehr.

fjicldyhornimitation aus HBuodyen.

Um  Hividyhornimitation hevzujtellen, werden Bertie-
fungen in Stnochen oder inm andevem geeigueten Niatevial
durd) einen gezahnten oder fehr jchmalen MWieiel angebracht,
welcher vordrts gefchoben und entjprechend gehoben, gejentt
md fdyrdg, fiberjteil gebalten wird. Die Herftellung diefer
Nachahmung war bigher iemlich jchwierig und fonnte nu
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-von geitbten Arbeitern ausgefithrt werden; aud) war es nicht

gut mglich, eine Ware Herzujtellen, die mit ziemlid) (ange
geftrectten, auf dem Grvunde glatten Furchen verfehen war.
Meittels einer bejoudeven Vorvidhtung ift nun dag Arbeiten
fehr erleichtert, fo daf e8 aud) ungeitbten Arbeitern moglich
wird, eine Hirfdyhornnadjahmung, namentlic) aber eine joldhe
mit langgeftrectten, auf dem Grunbde mit jiemlid) glatten Fur-
chen, die leicht auspolicrt werden fonnen und fid) dann glatt
und fanft anfithlen, Herzujtellen. Die Vorvidhtung befteht aus
einem Stiipunft fiiv den Wieifel, uud diefer lettere wird
fo angeordiet, by w. dag Arbeitsitiict in eine jolhe LYage ge-
bracht, daf er verjchoben werden fann. GE8 ijt ein Querjteg,
b3w. eine Welle angebracht, die fich verjcdhieben [aft; diefe
LVerjchiebung gefdyieht dadurch, daf die Welle an 3wei Sahn-
jegmenten obder idern angebracht ift, weldhe fich aunf fejt-
ftehende Babhnungen ftigen. Werden bdie Segumrente oder
JRdder mitteld deg vorhandenen Hebeld gedreht, jo bewegt
fid) die Welle in bderfelben Hihe vorwdrts und dadurch wird
der NeeiRel, welcher gegen die Wiitte geftitht ift, mitgenom-
men.  Derfelbe wird mun vevmittel8 der Hanbd mehr obder
weniger niedergedriictt und dadurch werden die entjprechen-
pen Furdhen in dag Matevial, welcdhes durch eine geeignete
Spannvorrichtiung an der Niajchine fejtgefpannt wird, ein-
gegraben; nac) oben erhilt die Welle mittel8 Schienen Fith-
vung. Anfjtatt der Sahnrvdder oder Segmente und der Bahn-
jtangen fonnte bdie Welle auch divett duvd) einen Hebel,
eventue({ in Verbindung mit eciner Stange u bewegen fein;
auc) fonnte die Bewegung durch) Kurbel, GCyzenter ober
Schrauben gejdjehen. Die Anmwendung der Vorrichtung fann
auch) fo getvoffen werben, daf man eine Vewegungsvorric-
tung fiir dag Arbeitsjtiict in Wmwvendung bringt, wihrend
der Nieifel fejtiteht; dag AvbeitSjtiict wird hievbei auf einem
Sehlitten in beliebiger Weife feftgefpannt und diefer ift duveh
dent Bapfen mit einem Hebel verbunden. Vehterer ift mit
einemt Schlitsloch verfehen, jo daf der Bapfen die Bewegung
bed Hebels mnidht hindert. Die Vewegung des Schlittens
fonnte aud) nod) tn anderer Weife erfolgen.
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Ritnftlidye Kuradyenmallen.

Auch bei der Bearbeitung der SKnodhen gibt 8 ahlreiche
Abfille, aud Drel> und Feilfpinen beftehend, die man wieder
nugbav gu madjen verjucht, indem man fie mit geeigueten
Bindemitteln mifd)t und dann in Platten oder gleich in die
Oejtalt fertiger Produfte formt.

Dure) Prefjen fehr feiner, pulverfovmiger Abfalle von
Snochen mit Gievalbumin [dRt jid) eine fehr Harte Majje
darftellen, weldhe jo widerftandsfibig ijt, daf man eine Platte
aus bderfelben felbjt durch Wufwerfen auf einen Stein nur
febr {chwierig zerbrechen fauns fie laft jich auj der Drehbant
wie ganze Kuodjen bearbeiten, nimmt eine Herrliche Politur
an und ift vieljeitiger Verwendung fabig.

Au ihrer Herjtellitng werden veine weiffe Knodyen,
Snodjenabfille, Spane und dergleichen auf dasd feinjte gemaflen,
mit Gievalbumin 3w einent dicten, fteifen Brei angemacdht und
in eifernen Formen bei einer Temperatur von etwa 50—600 C
getroctnet. Die Majje wird hievauf neuerlich grob gemahlen
und in Formen gefitllt, in welchen fie der Hite und einem
bedeutenden DOructe audgefest werden. Im Verhiltniffe 3u
pent 3u preffenden groReren obder fleineven Platten iwerbden
aud) grofere oder fleinere Preffen angewendet, mit weldhen
man je nacd) Bedarf einen mehr oder weniger ftarfen Druct
audguitben imjtande ijt. Die Preffen find den Fallwerfen
dhnlich Fonjtruiert, mit einer Dampfmajchine in Verbinbdbung
und werden von je einem Arbeiter bedient, weldher die Druct-
ftirfe, jowie die Prefjung zu iibevwadhen hat. Die Erhitsimg
der Neetallformen, in weldhe die Weajje geprept wird, gejchieht
von der Tijch- und Drucplatte -der Preffe aug, und war
befinden fich in jeder diefer Platten jwei bid dret quer duvd)-
gehende Bohrungen, in weldhen mittels Gummijchlduchen
eingeleitete Gasflanmen die Grhitung bewirfen. Der Grabd
ver Grhitung mufy durd) Regulierung der Gasflammen jtets
ein gleichmiRiger fein und darf niemal8 big jur Gluthite
de8 Metalles gejteigert werden. Der nidtige Hittegrad wird
nad) dem Schmelzpuntte von WMetallegierungen reguliert.
Dag Preffen beginnt damit, daf die Mietallform mit auf-
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gefester Platte (dem Stempel) juerft leer 3wifchen die erhitte
Zifch: und Drucplatte der Prejie qeftcl[t und jo lange belaffen
wird, 0i8 foldhe denjelben Hikegrad iwie die beiden Platten
angenonmuten hat. Nadjdem dag Junere der Hohlform ditun
und gleichmdfpig eingefettet ober gedlt worben ijt, wird bdie
Maffe in der ndtigen Nenge eingefdhiittet, die Dectform auf-
gefest und nunmebhr durd) Sujdhlagen der Prejje die ‘Dmﬁt
altmdhlic) zujammengepreft. 3’gte1be1 hat der Wrbeiter einige
[16ung und Anufmertjomteit notig, indem ev ju bemejjen hat, wann
ev mit dem Preffen aufzubhdven und die Platte aus der Form
s uehmen hat. Die jo davgeftellten Platten, jobald fie
geniigend fomprimiert find, werden in mipig erwdrmten
Riumen dem volligen Audtroctnen iiberlafjen.

Ruodyen- wnd Elfenbeinmalle nady Lokwood.

Die Vejtandteile des Ammoniatphodphates, Phosphor-
faure und Anunoniaf oder auch eritere§ felbjt, fommen mit
Suodgen und dhnlichen Stoffen jo verbunden iwerden, daf
eine NMiaffe Hergejtellt wird, die {ich mittel8 heifer Formen
in jebe gewiinfchte Gejtalt bringen [ift. Diefer Verbindung
wird in gewijfen Fallen aud) noch ein Jufats von Schellact
gegeben. Dag ur Amwendung fommende Anmmoniatphosphat
muf chemifch vein und feines Waffergehaltes {o bviel alg
mbglich Devaubt fein, und ebenjo miiffen bdie pulverifierten
Sunochen ujw. vollftandig tvocten und frei von allen frembden
Dejtandteilen fein, jo daf fie ein moglichft feines und trocenes
Pulver Dbilden.

Nian vermijht ungefahr 4 Lg trodener Knodhen mit
70 g mmoniatphosphat. Dag fo erbaltene pulverformige
Niaterial wird dann in Formen gebracht und geprefit. Letsteve
fomnen Deliebiger Avt fein und werden jo weit erbitst, daf die
Zemperatur einent Dampfdruct von drei biS viev Atmojphdaren
entjpricht, wobei der auj bdie Formen iwirfende Druct 150
big 300 kg auf dag Quadratzentimeter betvigt. Vei An-
wendung von Schellact wird die wie vorbejdhriebene gebildete
Mifchung mit 1 kg Schellact von mdglichit troctener Vefd)affen-
heit {nnig gemijcht und die fo erhaltene Miajje in Pulver-
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form in die Formen gegeben.. Wm 3u verhindern, daf der in
pen pulverifievten Kuodhen enthaltene Leim jich aufldjt, wird
1 Feil Rinfvitriol in 40 Teilen Waffer aufgeldft und in
diefe Lojung werden 16 Teile der pulverfdrmigen Knodhen
gebracht. Die gange Niajje wird nun der Sinwirfung eines
Wafferbabded ausgejetst, deffen Temperatur allndhlich) bi8 anf
820 C erhoht wird und unter bLeftdndigem Wmviihren werbden
die Stnochentetlchen in innige Verithrung mit dem Sinfvitriol
gebracht, jo daf fie fich volljtandig mit dem lefsteven ver-
binden, wovauf die freie Sduve mit faltem Wajjer ausge-
wajdjen wird. Dag jo behandelte Kuodhens, CElfenbein- und
andere Pulver wird dann bei einer Temperatur von H0° C
getvocfret und hievauf mit einer anunoniafalifchen Lojung von
Schellact fn der Weife gemijht, dafy 2 Teile Schellact auf
8 Teile Pulver fommen.

Die wifferigen Veftandteile der Wijchung werden duvch
Austvoctnen entfernt und die Mijdhung in die Formen eingefiillt.

fjirfdhorn (Hirjd- und Rehgeweihe).

Dag Geweil) oder Gehorn der hirfdartigen Wieder-
fiuer bejteht aus den Knodyen analoger Stoffe (echter Knodyen=
fubftan); die Geweihe der Hirfde, Dambiriche, Rehbdicte,
pann aud) der Clentiere, ded NRenntiere§ und der aufer-
curopdifchen Angehovigen diefer Tievflafje bildeten jeit jeher
ein gefchatsted Wiatevial fitr die Herftellung der verjchiedeniten
Gebraudyggegenjtinde und aud) Kndpfe verjchiedenjter Avt
und Grofen wurden aud denfelben hergejtellt. Die Geweihe
wadyfen aud ven Stirngapfen al8 weiche Dafjen, mit
Haut, beyiechungdweife Fell iiberzogen, herausd, wverhirten
fich in der Niajfe und dad Fell, der jogenanute Vajt, wird
nach diefemt Progef an Baumen und Straudpern oder
fonftigen Harten Gegenftinden abgewetst — gefegt ober ge-
fdhlagen, wie der Fachausddrud lautet. Duvc) diefe Veriihrung
mit Baumjdften und NRinden wird auch dag urfpriinglic
weife Geweil) fehr jhion braun gefirbt, wird dann fpdter
durd) weiteres Fegen glingend gerieben und die Enben —
Spigen, fowie andere hervorjtehende Teile, die jogenannten
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PBerlen, werden glanzend gelblichwei. Der KRopffdymuct dev
Geweihe tragenden Tieve, falfdhlic) auch ald ,Horn” begeichuet,
fallt alfjabriich yu bejtintmten Beiten ab, wird abgeworfen,
wie e§ in der Jdgerfprache Heifst, und e bildet {ich cin neues
Geweil), weldhed nunmehr je ein Cnde, d. h. eine Spite
oder Teilung mehr aufweift, als dag bde§ vorangegaungenen
Jahres. Bei Hirjd)- und Nehboct nennt man dag Geweil
pes erften Jahres, wic auch dag Tier ,Spiefer” und fpricht
dann vom Hirjd) al8 62, 8-, 10- ufw. Ender, je nach der
Aahl der Sprofjen, welde jede Geweihjtange aufweift, der
Auzahl der Lebendjahre entjprechend; beim NRehbocte Iweift
dic Geweihjtange felten mehr ald drei Sproffen auf. Jede
Geweihitange befit dort, wo fie auf dem Stivngapfen auf-
fitst, eime mit etnem wulftigen, 3actigen Jtande verjehene Ver-
breiterung, die ,Srone”, und bdiefelbe gilt fitv um jo werts
voller, je veicher {ie mit Grhshungen, den ,Perlen”, verfehen
ift. Beim Dambirjd), Nenntier und Clentier (weldhed nabhezu
gany audgeftorben ift) bifden die Guden bder Stangen feine
Syitsen, jondern {chanfelformige BVerbreiterungen — Schaufeln
— die beim Dambirvich glatt, beinm Clen oder Elch aber eben-
falfg veich geperlt find.

Die Geweihe jelbjt bejtehen nidht wie die Hiorner aus
Hornjubjtany, jondern fjie find falfige Ablagerungen, durch
Yeimjubftany verbunbden, an den Wufenfeiten dicht und fejt,
im innerjten Teile 3ellig, mit Hohlvaumen erfitllt und des-
hatb, fowie auch wegen deg fuochenartigen Ausjehens zuv
LBerarbeitung nicht geeiguet.

Da alle tadellofen Geweihe, fofern fie nidt bejchiadigt
und auf der Hirnjdale auffiten, von den Jdgern ald wert-
volle Jagdtrophien gefchitt find, die fowohl ald Bimmer-
jhmuct, wie aud) ju den mannigfadyjten SebraudSgegen-
jtdnden dienen, {o hat man al8 Rohijtoff fitr die Verarbeitung
ju Knopfen in den weitaud meiften Fallen nur mit den jo-
genannten ,Abwiirfen”, dag {iud die von den Tieren abge-
worfenen und fonft unbrauchbaren Stangen, oder Abfdllen
derfelben 3u tun. Diefe finden fidh) in den Wildern, werden
jufdllig gefunbden, aber auch dann, wenn bdie Stangen ald
gueinander pajfend gelten, noch anbderer Verwendung juge-
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fithrt. Vet der allgemeinen Abnahue des ‘Mlb]tun\cs wird
bag Miatevial immer weniger und daher auc) im Preife
jteigend. Sefhr pwectmiRig fiiv die Vevarbeitung 3u S?nbpfcu
find die Dreiten Schaufeln der Dambiviche, weil f{ie eine gute
Ausniitung des NMatevialed geftatten; allerdingd mufy man
Dei der Veavbeitung mitunter nachhelfen, weil die Fladen
jumetft glatt jind. Fiiv bejonders {dhone und grofe Bierfuipfe
werden die ,YNofen” oder ,Kronen” der NRehbodgeweihe be-
niigst, die aber auch fehr teuwer find.

ibertragen vow Dencken aller vt anf Gegenfiinde aus
Bnodyen oder Elfenbein.

Dag nadhjtehend bejchriebene Verfahren ermiglicht es,
DOructe affer Art, Kupferjtiche, Stahljtiche, Holijhuitte in
jdhpwarzem obder buntemr Dructe auf SKnodjen und @Ifenbcin
oder anbdeve Miatevialien 3 iibertragen, ndert bei geringer
Tlbung das volljtandige (Sﬁtlmgcn und [t fich dibervall da
amwendenr, wo man nur einen Gegenjtand mit einem und
dentfelben Bildbe deforieven will, wo man unabhingig vou
den Abziehbildern, welche ja nicht inumer alles bringen tonuen,
jeine Crieugniffe 3u jdymiicten beabjichtigt.

Die jum Abziehen verwendbaven Druce miifjen fehr
qut erbhalten und ofne Vriiche jein, da namentlich Cleftere
dem Abziehen Hindernud in den Weg treten. Nan beveitet fich
sundchit einen VYact aus

1 Gewidhtsteil feinjt gewajchenem Sandarvaf,

3 Gewichtsteilen Spivitus von 96 Projent,

s Gewidhtsteil venezianijchem Terpentin ; der Sandavaf
with in ciner Glasflajche unter dftevem Umichittteln in dem
Spiritus geldjt, dann in einem pajjenden Gefie der Tevpentin
itber Feuwer flifjig gemadyt und der Lact langjam eingeviifrt:
ben jo hevgeftellten Yact itberlaft man behufs Kldrung einige
Tage der Nube.

Meittel8 cines Dbreiten, nidht zu fteifen Vorjtpinfels
(actiert man munmehr giemlic) fatt dag ju iibevtragende Bild ;
iit dag Papicr nicht gut oder gar nicht geleimt, jo muf die
Riictjeite des Vilbes mitteld ecines Schwammies gqut einge-
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ndpt werden, jo daf der Yact nicht in das Papier eindringen
fann und LGt dann trocnen. Anf einem IReifbrette fpannt
man wun einen Bogen guted jtarfes und glattes Papier auf,
iibergieht dagjelbe ein= big Hwetmal mit efwer ¥ojung von
pellemt Tijchlerleint und [t trocnen. Danu {iberzieht man
vie lactierte Bildjeite cbenfalls mit dev Yeimldjung, legt das
Bid mit der geleimten Seite auf dad aufgejpanunte Papier
und driicft e dibevall gleichmdpig an, jo daf fteine Falten
oder Jtungeln entjtehen fonnen. Sobald der Yeim geniigend
hart geworden, fanun mit demr Entfernen der Papierfchichte
Degonnen werden, 3 welchenr BVehufe man einige Tvopfen
verditnnter Salzjdure auf diefelbe bringt, wmit dem Finger
gut verteilt, {o daf fie in die ganze Papiermajje gleichmdRiq ein-
dringen foun. Die Sduve jerjtort die LYetmung des Papieres
und mit Bubilfenahme von ehwas Wajfer und bded Beige-
finger8 veibt man nun dag Papier ab, jo daf fich dasfelbe
in fleinen Nolchen ablojt. nfinglich darf man bei dem
Ablojen ded Papieres nicht dngjtlich fein, zeigen fich aber
einmal die Yinien de§ Dructed unter dem Papier, jo muf
fehr vorfichtig verfahren werden, unr die Farbe, weldhe nun=
mehr ihren eingigen Halt in der Yacjchichte Hhat, jowie bie
Lacjchichte, welche fehr ditmn ift, nicht (oSzuldfen und dag
Bild su gerjtoven. E8 mup auf diefe Weife alles Papier
jebr jorvgfdaltig entfernt werben und ftellt man einige Mtale
die Avbeit gang ein, wm der Letmidyichte wieder Aeit um
Grhdavten i geben und fest das Abreiben ded Papieved dann
jo lange fort, bi§ der Druct gany deutlich und vein, jedoch
etwag fcdwddyer in Farbe fichtbar wird und feine Papierfajern
mehr Demterfbar find. Dag Bild, deffen Nitctjeite wir jetst
haben, wird nunmehr forgfiltiq ausgejdnitten, mit dem 1wie
frither gefagt Deveiteten Lacfe ditun itbevlactiert und auf den
3it deforievenden Gegenjtand gut aufgelegt, fo daf e8 in
alfen Teilen, namentlid) aber an den Kanten gut Yaftet und
feine Vlajen vorhanden find. Nach 24 Stunden madyt nman
mitte(8 cine8 Sdwammes das Papier tiidytig naf, entfernt
bagjelbe und wdjcht den etwa nodh) anhaftenden Leim gut
mit Wajjer abj; o evfdeint der Drucd mit der vidhtigen
Seite iibertvagen, die feinjten Vinien, bdie jarteften Farben,
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find jo deutlich wicdevgegeben, al8 fie auj dem Papieve
urfpritnglich vorhanden waven. Vet folden Seichnungen, bei
welchen e8 nicht nbtig ijt, daf fie in dev vichtigen Lage iiber-
tragen werden, fann nian da8 lbertragen auf Papier wm-
gehen und die lactierte Seite diveft auf den zu deforievenbden
Gegenjtand auftleben und auf diefem dag Papier in der oben
angedenteten Avt entfernen; figurale Davjtellungen und
jdhattierte Bilder madjen aber ftetd8 ein doppeltes 1lber-
tragen notig.

Absichbilder als Dekorationsmittel fiv Gegenfrinde ans
fnodyen, Gorn wd Elfenbein.

Vielfach werden Galanteviewaven mit tleinen Hand-
maleveien ausgejtattet; diefe (etsteven (afjen fich bei MWeajjen=
avtifen mit billigen Preifen duvcd) Abziehbilder erjetsen 1und
werben folche in allen Geliebigen Genves, Blumen- und
Tierjtitcfen, Yandjchaften, Kavvitatuven, fowohl in buntem
alg auc) in jdywarzenmt Druct geliefert.

Gg ift felbjtverjtandlich, daf die Gegenjtinde, welde
mit Abziehbildern deforiert werden jollen, i allen ihren Tetlen
pollfommen fertig ausgeavbeitet wund auch poliert jind, da,
wenn  die Bilder auj denfelben angebradht {ind, feinerlei
Neanipulation mehr mit ihuen vovgenommen werden fann,
wenn letere nidht der Rerftovung ausgefest werden jollen.

Die Abziehbilder miiffen in allen ihren ZTeilen der
Koutur nach fehr fovgfaltig auSgejchnitten werden; iwiirde
man dies untevlajfen, fo Dbefdnme man auf dem Gegenjtand
einen unjchdnen duntleven Flect unm das Bild hevinr, welcher un-
bedingt vevmieden werden joll. Sind die Bilder audgejchnitten,
jo werden folche mittels cines feinen Pinfels mit einem Yacte
auf der Bildjeite bejtrichen, jedod) febhr bditnn, und damn auf
den Gegenjtand aufgelegt, feit angedriicft und weun moglic
auch) befchwert oder, wad noch Dbeffer ijt, geprefpt. Nach
3—4 Stunden, wenn der Yact hinveichend getvoctnet ijt, macht
man mit cinem feuchten Scdhwanumn die Papierjhichte naf, o
baf bie jwifden dem mummehr befejtigten Dructe und dem
Papieve befindlidye Bindemitteljehichte fich aufldjt, hebt das
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Bapier ab und bejeitigt durdh) Abwijchen mit dem feudhten
Schwamme die fejte ded Vindemittels. Hat man, wie oben
erwdhut, die Kontuven veht jovgfiltig befdynitten, jo {ieht
man nur die etwad erhabene Nialerei — im andeven Falle
aber vings wm diejelbe einen duntlen Fled.
Der Yad yum Abgichen wird beveitet, indem man

1 Gewidtsteil gewajchenen Sandaraf in

4 Gewidtsteilen Spivitus aufldjt und nacdh) er-
folgter Auflojung 1/, Gewidhtsteil veney. Tevpentin jujetst.

fRitte fiir Bnodyen.

1. Man (ojt:
1 Gewidhtsteil Schellact
1 Gewicdhtdteil venezianijchen Terpentin in
2 Gewidtsteilen Schwefeldther, bejtreidht -die 3u
tittenden Fliachen und driict {ie fejt zujaammen.

2. 1 Gewidtsteil Kautjchuf wird in

1 Gewichtateil Bengin geldjt wund der Kitt 1wie
angegeben verwendet.

3. 2 Gewicdtsteile gebrannte und pulverijievte Anfjtern-
fchalen und

2 Gewidtsteile pulverifievtes avabifches GSumuii
werden mit der evfordevlichen WNienge Ciweify gemifdht.

4. Gepulvertes avabifhes Gumuni wird in  cinem
Serpentimmdrier mit etwad Wajfer ju etnem diden Schleim
vervithrt, auf 1 Gewichtsteil diejed Schleimes

50 Gewidytsteil Terpentindl ugejest und o
lange gevieben, bi@ die Miaffe 3dhe und fadengiehend wird.
Dean  bejtveicht mit ihr die ju fittenden Flachen, dritctt fie
feit ujantmen und wmjduniict den Gegenjtand mit Bindfaden.
Nad) 24 Stunden ift der Kitt Hhavt, halt fejt, (bft fich aber
im Waifer.

5. 2 Gewidytsteile feiner Kolnerleim werben mit

4 Gewidytsteilen Wajjer,
/10 Gewidhtsteil Kamypfer,
I Gewidytsteil Spivitus gefocht, der Yojung 3 Teile
feines Aiufwei zugefetst und tithtig verviihrt.
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6. Mian itbergiefit
3 Oewidytsteile serfleinerten Yeim mit
8 Gewidytsteilen Waffer, felst nady einigen Stunden
1y Gewidytsteil Salzfaure und
3y Gewichtsteile Binfoitriol Hinguw und eviwdrmt
mehrere Stunden bei einer Temperatur von 65—70° C.

Dags Licben der Knodyen, begichungsweife der ans diefem
Mateviale gefertigten Gegenfidnde.

Bei der Vehandlung der Knodhen weds Favbung fann
in der Weife verfahren werden, dap man diefelben mit einer
jchon fertigen favbenden Veisfliifjigteit [uI)mmlt aber aud
jolcherart, dag man die Kuodjen juerjt in eine Veize (ein in
Wajfer geldjtes Saly oder in eine verditnnte :omm) bringt
wnd dann erjt in der Favbeflijjigleit ausfirbt. Die erjtere
Avt Dietet den Vorteil des vajcheven Fdavbens, die lehitere
der grdperen Haltbarteit der Beizen und ticferen Eindringens
und wird nad) diefer Ausetnanderjesung jeder Knocdhenfirber
wiffen, weldhe WNiethode cv angmvenden hHat.

Das Favbeverfahren mit Teerfarbitofjen ijt natitvlic
auch) Hier dag cinfacdhite Verfahren wund gelten die beim
Farben von Horn gemachten Angaben.

Die Farbung der Kuochen ijt jchwierviger ald die eined
anderen Wateviales, da fie bedeutende Niengen unovganijder
Subjtangen enthalten, welhe muv jehr jdhwierig Farbe an=
nebuen; hingegen firbt jich die ovganijche Subjtany — der
Leim — weitaus leichter wnd man jdyreitet daher am (iebjten
s einer Opevation, welde bdie unmgauudwu Bejtandteife
per Kuochen an ihrer Oberflache in Lojung bringt und die
organijche Eubftuug bloflegt. Diefe Vorbehanbdlung gejdhieht,
indem man die Kuochen in fehr verdiinnte Sduren, am
Deften Salpeterfiuve, der man ehwas Weinjteinjdure ugefetst
hat, cinige Stunden cinlegt und dann Hwifchen Sdgefpdanen
trodiet. Nean mu iiberhoupt bei der Favbung der Kuochen
fehr forgfiltig su Werte gehen und naffe Knodjen nie devr
Gimvirfung der Atmofphive ausjetsen, da fie jonjt jehr leicht
Niffe und Spriinge befommen; fie miifjen vielnehr jtets

Andég, Die Vevavbeitung des Hovnes. 2. Aujl. 11
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erjt in Sdgefpdnen oder Kleie moglichjt gut abgetvoctiet und
dann crft an die Yuft gebracht werden. Die Vehandlung
mit der jdywachen Sdaure hat iiberdie nod) den Vorteil,
dafy jie die von der Vleiche allenfalls yuviidgeblichbenen Chlor-
teife unjchavlich macht und die Lebhaftigteit der Favben erhoht.

Die Aufammenfesung diefer Anbeizflitffigleit ijt

2 Gewidytsteile Salpeterjdure,

35 Gewichtsteile Whajfer, in weldhem man vorher

3 Oewidhtsteile Weinjteinjiure aufldjte, in langs
famem Strahle eingiefen.

Diefes Anbeizen follen alle Kunochen, einerlei, ob jic
nad) dem einen oder nach) dent anderen Verfahren gefdrbt
werdent folfen, durcdhmachen, da man in alfen Fallen gang
ausgezeichuete Nefultate evaielt.

Livben der Buodjen wit Beizen wnd  Livbefliffigheiten.
1. Javben der Stuoden mif Beizen.
a) Note Beizen.
1. Man fodt
1 Kilogranumn gevajpeltes Kampejchehols,
250 Gramm Lima-Rotholy in
2:5 Rilogranun Waffer cine Stunde lang, filtviert
dure) ein FTud) und diberjtreicht damit den u  beizenden
egenjtand fo lange, big die Farbung intenfiv genug er-
{dheint. Dann (Bt man
5 Gramm geveinigte Pottajche in
500 Gramm Whaffer, filtvievt nad gejchehener Anf-
(Bjung und iiberftreicht gany leicht die gefarbten Gegenftinde.
2. 30 Gramm edhter Karmin werden mit 10 Gramm
triftallifiertem fohlenfauven Natron innig gemijfcht und unter
Aufats von 150 Granum deftillievtemt Wafjer in einer Por-
sellanfchale Hig jum Sieden erhitst; nach Aujlojen des fohlen=
jauren Natrons wird foviel GEffigfaure zugefefst, daf bdie
Lofung {dpwac) jauer reagiert. Die Kuochen werden 20 Mii=
nuten in fehr verdiinnte, falte Salpeterjdure (chwa in bder
Stirfe wie guter Weinefjig) eingelegt, Hievauf mit Waffer
abgejpiilt und daun 15 Minuten (ang in fehr ftart ver-
ditnnter Binndyloviiv(djung behandelt. Die fo pripavievten
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Knochen werden nun in die vote Flifjigteit eingelegt und
diefe zim Sieden erhitt, big die gewiinfdhte Farbung ein-
getreten ift; die Jtuancievung wird eine andere, wenn man
die Qnocdhen, nadydem fie gefarbt find, in eine falte, fehr
ftarf verdiinnte Lojung von Weinjteinjdure cinfegt.

3. Gine prachtige vote Fdrbung erzielt man mit
Kavmin, Man it ehwa

5 Grvamm feinjten  fduflihen Karming unter

Hmriihren in

10 Gramm  Salmiafgeijt und gibt dann  nadh
und nach

100 Gramm  dejtilfierted Wajfer hingu, (dHt die
Aufldjung einige Weinuten fochen und verdiinut fic ieiters
mit nodh

150 Gramm deftilliertem Wafjer.

Ju diefe noc) Heife Flitffigleit legt man die GSegen-
ftande ein und Dbringt newerlich) zum Sieden; dad Sieden
fet man fo lange fort, bi8 fich) der vote Favbjtoff in den
Suochen niederzufchlagen beginnt und [aft dann langjam
crfalten. Die vorhergehende gelbe Favbung der Knochen jtellt
aueh hier ausgeseichnete Nefultate in Ausficht.

@8 fommt bei dem Fdvben mit Kavmin gany befonders
davauf an, dag man nicht Fuviel Salmiafgeift ur Auf-
(Bjung veriwendet, da fich jonjt der Favbjtofi {chvieriger in
dent Kuochen niederjchligt.

4. Gine {dhone feurvigrote Fdarbung auj Knochen Her-
jujtellen, gehovte lange Seit gu den {dhwierigjten Aufgaben ;
jfie erfordert grofte Neinlichfeit und fehr forgfiltige Be-
handlung, jowie auch gute Miaterialien.

Nachdent die Knochen in der verdiinnten Sdure ent:
fprechend behandelt und dann getroctnet worden find, fonuen
fie in ein Bad aiid

1 Gewidytsteil Binnchlorid,
1 Gewichtsteil fdpvefelfaurvenmt Rinn,
22 Gewidytsteilen Waijjer, in weldem fie etwa
20 Meinuten vevweilen und dann abernals wijchen Sdge-
fpidnen oder Kleie getvoctnet werden. Nunmehr beveitet nran
einen Auszug ausg
11%
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1 Gewidytsteil feingepulverter Kochenille in
8 Gewidtsteilen Waffer nebft
e Oewidhtsteil Alaun und fegt die Kuodhen fo
lange in dag Farbebad, bid die gewitnjchte Favbung evreicdht ijt.
Beizt man die Knodjen uerit mitte(d einer Gelbhols
abfodyung aug 1 Gewicdhtsteil Gelbholz,

Yo Gewichtsteil Alaun,

15 Gewichtst. Waffer, geld und bringt fic daun
erft in dag Kochenillebad, jo erhalt man febhr feuvige vote
Favbungen, welche dann je nad) der Stirte beziehungsweife
Farbefraft ded Kochenillebades nuanciert werden fonuen.

b) Gelbe Beijen.
1. Mean lege die Knodhen in eine Lojung von
1 Gewidhtsteil doppeltchromijanvem Kali in
80 ®ewichtsteilen Wajfer 2 bi8 3 Stunden cin.
2. E8 werben
500 Gramm geftofene Gelbbeeren in
1Y/, Rilogramm Wajfer, weldhem man
20 Gramm Alaun jugejest hat, gefocht, der Ab-
jud filtvievt und die ju fivbenden, vorher mit jchwefeljaurer
Ainnldjung behandelten Kuochen 2 Stunden davin belajjen.
3. ©ie Quodgen  werden nach der Vehandlung mit
perditnnter Salpeterfdure in ein Bad aus jdhwefelfaurer
Atnnlofung, welde wie folgt bereitet wird, gelegt.
Wean iibergieft
4 Gewidhtdteile granulievtes Rinn mit
6 Gewichtsteilen fongentrievter Salzjiuve und jefst
nach einiger Aeit
3 Gewidtsteile fongentrierte Schwefeljdure hingu.
Nach dem Aufldjen des Binnes gieft man die tave Flitfjigteit
ab und verditnnt {ie mit
25 Gewidytsteilen Waffer. Haben die Knochen eine
bi8 pwei Stunden in diefer Flitjjigleit verweilt, jo fonmen
fie in eine Abtochung von
2 Gewidtsteilen gemahlenent Selbholy in
20 Gewidytsteilen Waijfer, weldhe aber duved) Yein-
wand gefeiht werden muf, wm Flecten i vevmeiden.
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4. Die wie oben vorbeveiteten Knocdhen werden einige
Stunden in eine Flitffigleit aus
11/, Gewichtsteilen gemafhlener Kurfuma,
15 Gewidtsteilen Wajfer, welde gefodht Haben und
filtriert fein muf, eingelegt.

c) Blaue Beizen.
1. Die vorbereiteten Knochen werden in eine aus
1 ®ewidhtsteil Jdywefelfanrer Indigoldjung und nur
4 Gewidhtsteilen Waffer bereitete Veize fo lange
eingelegt, bi§ die gewiinjhte Farbung erzielt ift. Die jchwefel-
foure Jndigoldfung bereitet man, indem man
50 Gewidytsteile fein pulverifierten Indigo nacy und
nad) in
400 Gewidtsteile englifhe Sdywefeljaure eintrigt,
bie LWjung ungefahr 12 Stunden auf einer Temperatur von
20° R erhalt und folche dann in
5000 Gewichtsteile NRegemwajfer gieft und durd
il filtriert.
2. Nady vent vorbereitenden Bade bringt man die Knochen
suerft in eine Aufldjung von
1 Gewidytsteil gelbem Blutlaugenjaly in
10 Gewidtsteilen Wajjer, beldft fie davinnen 3—4
Stunden, trocnet fie ywijden Sagefpdinen oder Kleie ober-
flachlich und Hievauf an der Luft vol(jtindig. Sind die Knochen
vecht trocfen geworden, fo legt man jie 10—15 Minuten in
eine Aufldjung von
1 Gewidytsteil Eijenvitriol in
8 Gewidtsteilen Wajfer und evzielt eine fehr jdhone
lichtblawe und Haltbave Farbung.

d) ®riine Beizen.

1. Um eine Hell-waffergriine Farbe auf Kuochen Her-
suftellen, legt man biefelben nad) dem Babde (fchwefeljaure
Aimlbjung) in eine Aufléfung von

2 Gewidtsteilen Cifenvitriol in
10 Gewidytsteilen Waijer.
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uch mit etner Aufldfung von Gritnjpan in Wajfer fann
man {dywachgriine Farbungen auf Kuochen Hervorvufen.

2. Die griin ju farbenden Kuodjen werden in der oben
angefiihrten fchwefelfarren Indigoldjung evjt blau gefarbt und
hierauf in eine Abfochung von

2 Gewidytsteilen Wau mit

10 Gewichtsteilen Wajjer und

Y10 Gewichtsteil Alaun gebracht, in welder fie {ich
durd) die Ginmwirfung des im Wau enthaltenen gelben Farbitofjes
gritn zu farben Dbeginmen. Veldft man die blau gefdrbten
Suochen mur furge Beit in der Wauabfodpng, Jo erzielt man
blaulichgritne, fest man aber die Gimwirfung lingeve Seit
fort, fo erielt man veingrviine und {dhlieglich gelblich- und
gelbgritne Favbungen.

e) ®rauwe Beijen.
1. YNad) Stubenvaud) fodht man
10 Gewidptsteile Orfeilfe in
100 ®ewidptsteilen Wafjer eine halbe Stunbde lang;
die Siuod)en werden juerft mit bdiefer Abfodhung und dann
mit efner verbitnnten ¥djung von falpeterfaurem thcuop)b
behanbelt. Gin ubelfc[)uf; von Gifen gibt dem Grau einen
gelblichen Stich; im andeven Falle, wenn ju wenig Cifen
vorfhanden ijt, erhilt man eine blaugrawe Nuance, die man
mit etwad Pottajde gany in Blaw diberfithren fann.
2. 3n 10 Gewidtsteilen Waffer focht man
1 Gewichtsteil gepulverter Galldpfel eine halbe
Stunde lang und nadydem die Abfochung falt geworden ijt,
gieRt man dag Klave davon ab und legt die vorgebeizten
Sunochen Bhinein, worauf man fie in eine Veizfliiffigteit bringt,
welde nan beveitet, indem man
1 Gewidytsteil Gifenvitriol in
61 Gewidytsteilen BWafjer aufldft.

f) Braune Beijen.

1. Qobdtinftur, dag ijt eine Aufléjung von metallijdyem
Jod in Weingeijt, gibt eine fehr {chone braune Beize, die in-
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veffen am Lidyte nach und nach) Heller wird und {hlieflic)
gany verblajt.
2. 8 werden
15 Qilogranmm gemabhlenes Kalinturhols,
2 Kilogramm Kurfumawuriel gemafhlen,
0-180 Kilogramm Sumad),
0:020 Kilogramm Blauholy mit
20 Yiter Wajfer jujammengefodht und die Knochen in
diefer Deifen Flitigleit einige Seit belaffen. Hievauf fommen
fie in ein ber Kuochenmenge angepafites Bad aus
1 Gewidytsteil falpeterfauvem Eifenoryd und
20 Gewichtsteilen Waffer, in weldhem fie eine halbe
Stunbe verbleiben.
3. @8 werden
250  Gramm Pottajche in
25 Qilogramm Waijjer geldft und die braun u
farbenden Kuodhen in die heife Flitjfigteit eingelegt. Nach dem
Heraugnehmen und Trodnen bringt man fie in eine Anf-
[6jung von
110 Gramm Pyrogallusdjaure in
5 Kilogramm Wajfer und fdhon nad) fuvzer Beit
erfcheint eine jchon braune Favbung, welde liht- und luft-
beftandig ift. Je nachdem man in der Wienge ded jur Auf-
[6jung verwendeten Wajfers von der Vor{drift abweicht, ev-
halt man lichtere oder dunflere Favbentoe.
4. Gine Aufldjung von
10 Gewichtsteilen iibermanganfourem Kali in
400 Gewichtsteilen Waffer liefert eine bei entfetteten
Snochen leicht und tiefeindringende braune Fdarbung von grofer
Jutenfitdt ; durd) Vermehrung der Wajfermenge werden bie
evyielbaven Farbungen heller.

g) Sdhwarze Beizen.

1. Quochen werden fehr jchon {hwary gefirbt, wenn fie
mit nachftehend evwihnten Flitffigteiten behandelt werden. Die
suerft anzwwendende Flitfjigeit befteht aus einer vecht fon-
sentrievten Kampefche-Blauholzabfochung, der man auf
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1 Gewidgtsteil Farbebriihe

gy Gewichtteil Alaun ufiigt; die weite Flifjigheit
wird DGereitet, indem man Gifenfeiljpine mit jdoarfem Gjjig
einige Tage digeviert. achdem bdie Kuodhen in die exfte, nodh
feipe Flitjfigteit ecingetaucht worden find, nur einige Wiinuten
pavin verweilen, (ARt man fie trocnen und taucht fie in die
jweite, wenn nbtig, s wiederholten Wialen.

2. Nan iibergiefit
2 Gewidtsteile Blanholzextraft mit

60 Gewidhtsteilen fochendent Wafjer, felst, nadhdem
oie uflofung voflendet ift,

Yoo Gewichtsteil doppeltchromjaured Kali hinguw und
vithrt gut um. Damit ift die Beizflitffigeit, begichungsieife
Ghromtinte, weldje al8 foldje dient, fertig. Sie Bhat eine
fchone, violettblaue Farbe, welche man beim Schiitteln der
Slajhe an der lings bded Glafes Herabfliefenden biinnen
Sdyichte bemertt; auf Knochen zeigt fie jedoch ein tiefes veines
Sdywar;.

Profefjor Jfunge gibt dag Verhaltnis zur Vereitung
der Chromtinte wie folgt an: Aus
125 Gewichtsteilen Blauholy foll nan
1000 Gewidytsteile Abjud bereiten und demfelben
1 Gewidytsteil doppeltchromjaures Kali jufetzen.
Dag Betzen der Kuodjen mit diefer Chromtinte emyp-
fiehlt {ich namentlich noch durd) grofie WohIfeilheit.

2. Farben der Snodien mif Favbeflitffigheifen.

Sehr  ywectmdfig find Hier bdie Seite 26351 an=
gefithrten Teerfarbitoffe in Anwendung ju bringen.

a) Rot.
1. MWian (ojt
/s Oewichtsteil feinen KRarmin in
8 Gewichtsteilen Salmiafgeift auf, verdiinnt bdieje
Yojung mit
20 Gewichtsteilen deftilfierten Waffers unbd beldft die
Snodgen {o lange davin, bis fie die gewiinjchte Farbung Hhaben.
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2. Mian ft
1 Gewichtsteil Pifrinjdure in
60 Gewidytsteilen fodhendem Waffer und fest nadh
vem Grfalten 3
2 Gewidhtsteile Aammoniat zu, dann [Hjt man
1 Gewidytsteil Fudhfin in
12 Gewidytsteilen Spiritusg, verditunt mit
90 ®ewidytsteilen bheifenr Waffer und fetst
14 Gewidytsteile sammoniaf Hingu.
Jtun vermifdht man beide Flitjfigleiten und legt die ju
farbenden Knochen ein.

b) ®elb.
1. Man [bjt
1 Gewidytsteil Pifvinjaure in
25 Gewidhtsteilen Alfohol und legt die Knoden einige
Stunden in die Lojung ein. Durd) Hingufiigung einiger
Tropfen alfoholijcher Fucdfinlofung fann man alle gelben
Farbentone bHid 3t orvange erveichen.
2. Man digeriert
15 Gewidytsteile Safran in
60 Gewidtsteilen Spiritug durd) einige Tage und
filtriert dann den Anudzug.
3. Gine fehr wohlfeile gelbe Beize ftellt nan wie folgt
her: Mian focht
500 Gramm gemahlenes Selbhols,
500 Gramm Birfenlaub in
1/, Rilogranmm Gjfig durch eine Stunde, feibht
dann die Flitffigeit duvch, beizt die ju farbenbden GSegenjtinde
vorher mit einer ¥djung von
30 Gramm ‘Bottafd)e,
30 Gramm Alaun in
1 Rilogramm i)legemnaﬁer
und bringt diefelben dann eine Stunbde lang mit obigem Ab-
fud jufanumen.
4. Gine Abfochung von
1 Gewidhtsteil Gummigutt, weldjed man in
6 Gewichtsteilen Scheidewajfer geldjt Hat, in
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12—14 Gewidptsteilen Wafjer, gibt etne {dhone gelbe
Beize auf Kuochen, die man je nad) Wunjd) durch Bufals von
lawwarmen Waffer verdiinmen und damit weniger intenfiv
farbend machen fann.

5. Man fodt

10 Gewidytsteile pulverifierte Kurfumarnrgel,

Ly Oewidhtsteil Pottafdhe in

40 Gewidytsteifen Waffer eine big 3wei Stunden
lang, filtviert durch) Fliefpapier ober Fily und legt die gelb
3ut fdarbenden Knochen eine Stunde lang in die Flitffigteit.

c) Blau.
1. &8 werden
5 Gewidhtsteile gelbes Blutlaugenfaly in
35 Gewidytsteilen Wajfer geldft, die Knochen in die
Slitfjigteit eingelegt und dann in ein Gemijd) von
2 Gewidtsteilen Salpeterfdure und
10 Gewichtsteilen Wajfer gebracht, in weldjem fie
aber nuv einige Miinuten verweilen diirfen.
2. Man Lbft
20 Gramm Jndigofarmin in
100 Gramm Waffer auf und legt die Knoden in
die noch) heife Uojung ein.

d) Oriin.

10 Gramm Jndigofarmin werden in

150 Gramm Waffer geldft, dann

20 Grvamm veine Pifvinjiure zugefest und wenn
alled gut aufgeldjt ift, die Knochen einige Stunden in bder
Slitffigfeit behandelt. Je mehr man die Nienge ded Jnbdigo-
farming ober der Pifrinjaurve erhoht, erhalt man blaulich-
griine oder gelblichgriine Favbungen.

e) Brauu.
1. G8 wird
1 Gewidytsteil Katechr in
6 Gewidptsteilen Waffer eine Stunbde lang gefodt
und wihrend diefer Beit dfters wmgeriihrt, damit dad hars-
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haltige Satechu nicht auf dem Boben des Kefjels oder Gefifes
fih fejtietten und anbremnen faun; danm, fobald die voll-
jtandige Aufléjung ded Katechi bewerfjtelligt ijt, jeiht man
die Farbebrithe duvd) veine Leimwand, entfernt den juviict
bleibenden Sats, veinigt dag GefiR, bringt in demjelben die
Blitffigteit nodhymald jum Sieden, (Bt darin

10 ®ewidytsteil eifenfreien Alaun auf und legt in
die nod) Heifie Jlitfjigteit die Knochen ein. Nad) ein- big
weiftitndigent Verweilen troctnet man fie 3wijchen Sdagefpdnen
oder RKleie und bringt fie cine Halbe Stunde in eine Lofung
bon

1 Gewichtsteil doppeltdhromjaurvem Kali in

25 Gewidptdteilen Wajjer, in welder fie {ich tief
fajtanienbraun firben.

2. Man focht

1 Gewichtsteil ordindren Rauchtabaf,

1. Gewidytsteil Alaun in

10 Gewichtsteilen Waffer mefhreve Stunden lang,
big die Bldatter geniigend ausgeogen find, und legt in die
noc) Heie Abfocdhung die Knochen behufs Farbung ein.

3. Man fonumelt im Herbjte die griinen Schalen dev
veifen Niiffe, zerdriictt folche etwas, {dhichtet jie an einem
feuchten Orte auf Haufen und itberldpt fie einige WNionate
ver Fermentation. Nad) diefer Beit bringt man die tngwijchen
dunfel{hwarzbraun gewordenen Schalen in einen Mivrfer,
serftoft fie ju cinem Brei und focht fie mit ihrem dreifachen
Gewidhte Waffer und einigen Stitctchen Alaun einige Stunven
{ang, um fie jchlieflich durch Yeimwand ju folieven. Nian
evhilt auf diefe Weife eine gany vorjiiglic) jchone Beize, die
ben nidht ju unterfchigenden Vorteil grofer Billigteit hat.

f) Sdhwars;.
1. Profefjor Dr. Godeffroy in Wien Bat eine jhwarse
Beize zujammengefetst, die jowohl hinfichtlich Schnelligteit dev
Wirfung ald aud) Intenfivitdt und Haltbarfeit allgemeine
Amvendiung verdient.
Nean (Bt
1 Gewidhtsteil jaljaures Anilin in
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15 Gewidytsteilen Waffer, fetst

oo Gewichtteil Qupferdhlorid Hingu und legt die
Suochen in diefe Veize ecin. Nad) einjtiindigem Veriweilen
nimmt man fie heraug und bringt fie in eine Lojung von

1 Gewidytsteil doppeltchromjaurvem Kali in

20 Gewidytsteilen Waffer, wm fie {dhlielich ywijchen
Sagefpanen abjutrodnen. Diefe Veize ift und bleibt unter
allen Umitinden tefjdywary. Sauven, Chlor und Lid)t haben
feinerlei Ginflug auf fie und fann fjolche deshalb iibervall
wdarmitend empjohlen werden.

2. €8 werbden

400 Gramm falzjauves Anilin,

120 Gramm Kupfervitriol,

160 Gramm KRochjaly in

3 Lter Wajfer geldjt, die Kuochen in der Flitfjig
feit gebeizt und dann mit einer ¥ojung von holzefjigiauvem
Gifen behanbdelt.
3. Man fodht

250 Gramm Blaunholy mit

1—1-25 Liter Wafjer aus, fest der Abfodjung

30—35 Gramm Kupfervitriol Hingu, (iHt, naddem
diefer geldit, abjeten und giept die Flitfjigkeit in ein Gefdf
von jwedentiprechender Fornt. In diefe§ uoc) Neie ober
newerdings fHeifp gemachte BVad bringt man die ju firbenbden
Snodpen, Lafgt fie 24 Stunbden darin verweilen, felst fie,
nachdem fie wifdjen Sdgejpinen gut abgetroduet worden,
24 Stunbden der Einwirfung der Luft aus und legt fie dann
in ein heiges Bad vou jalpeterjaurvem Eijen von 40 B¢, Sollten
nad) dem PHerausnehmen der Knochen aug dem lekten Vade
diefe nod) nicht tief genug gefdarbt erjcheinen, jo bringt man
fie nodymal8 in die Blauholzabfochung.
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Elfenbein.

Diefed 3u vielen BVerwendungsgweden fehr gefditte
Niatevial Lefert und unfer groftes befanntes Sdaugetier, dev
Glefant, und ywar ijt ed die Subjtany der Stofahne. Diefe
in bdie Awifdentieferfuochen eingepflangten und daher den
Sdyueideidhuen der iibrigen Siugetieve entjprechenden Sihue
find wurellos und Haben an thremr in der Alveole jtectenden
unteren Eude eine grofe, von der Bahupulpe crfitlite Hohle,
vou welcher ihr Wadhstum ununterbrodhen ausgeht, jo daf
fie ein Gewidht von T5—90 Rilogramm erveichen. Man
unterfdjeidet an ihuen nur Sahnbein und Sement, wihrend
der Sdymely fehlt.

Dag Clfenbein bildet einen wichtigen HandelSartitel
und fommt meift aus  Afvita, welded auc) die groften
Adhne lefert, die ugleid) harter und vou gedrungenerem
Rern al8 die tndifchen, doch bfters riffig find. Die eger-
[inder im  obeven Nilgebicte fithren jahrlich bedeutende
Weengen Elfenbein aus. Chavtwm, Obeid und NMiafjona am
Joten Mieere find wichtige HanbdelSplatze. Vo bden beiden
erjteven Ovtent werden Jagdreifen in dad obeve FluBgebiet
deg weifen Stromes unternommen und mehrere Kavawanen
nach) Agypten Hin mit dev gewonnenen Ware befrachtet. Von
Naffana aug wird bejonders das in Abeffinien wnd in den
Bagfoldndern evbeutete Elfenbein verjchifft, und jwar jundchit
nach Jndien, weshalb auch die vou dort fonmende Wienge
Glfenbein guoger ijt, al8 fie fein fonnte, wenn mu die
Adhne der indijchen  Elefanten audgefithrt witvden. A
Berbera, Bangibar, Vengaji, Lripolis8 und dad Kapland
jind fitr den Glfenbeinhandel von Vedeutung und in der
neweren Beit wird der Glefant aud) an der ganmgen Wejt-
tiifte verfolgt. Die Clefantenjdger dringen von alfen Seiten
fimmer weiter in dag  Junere von Afrifa und werden da-
durd) jum Teil Yandeventdecfer. Dag Feuergewehr vawmt
aber fuvdhtbar unter den Glefantenherden. auf und offenbav
geht dag Tievr in Afrifa feiner Ausrottung entgegen. Jn
Ajien  liegt der Handel Hauptjad)lich in den Hinden dev
Gnglanber, Hollander und  Portugiefen. Die wid)tigiten




174 Clfenbein.

Grportplige jind Ceylon, Sumatra, NDialatfa und einige
anbere Gegenden JIndiend. Die Clfenbeineinfulhr Cnglands
beziffert fich auf ungefihr 10.700 Bentner, Franfreid)
erhilt gegen 2500 Rentuner. Jm euvopdifdhen Hanbdel er-
fdpeint nicht nur afvifonijhes Clfenbein, welches blafgeld,
hart, jchwer, von feinemt Korn und weniger eigung um
Gelbwerden eigt al8 andeve Sorten, bei denen e$ haufiger
vorfommt; das dunfleve Clfenbein vom RKap, dag diefem
dhnliche Senegal= wmd abefjinijche  Clfenbein in oft ge-
fritmmten und gebrochenen Adahuen und dad oft rotlich an-
gehauchte weifge indijche Elfenbein. Dad bejte, aber fehr
jeltene Glfenbein ift dag von Siam, weldpes. {dwer und
pon etwad rotlichem Rern ift. Aus den nvrdlidhen Provingen
pon Siam, Kambodiha, gewiffen Teilen Virmag und von
Tonfin bringen die Djdhunten von Siam und Tonfin den
griften Teil des BVedarfes fitr China.

Demt jiamefijchen junddjt an Wert jteht dag Elfen=
bein von Vombay, Parifisma Jvory), weldes aber von
Aangibar, Niasfat jJtammt. Hinfihtlich der inneren Ve-
fdhaffenpeit unterjdheidet man weidhed und Hartes Slfenbein.
Das  weiche Elfenbein jtammt aus Afien ober von der
afvifanijchen Kitfte und fommt in fdhdnjter Qualitit aus
Aangibar, Niogambique und auch) aud Agypten; ed ijt von
mildyweiger Favbe, wenig durdhfichtig, Hat in der NRegel
nidht jenes dichte Gefiige, wie dag Clfenbein bder Wefttiifte
Afritas, ift faferiger, zdaher und weicher, nimmt die Beizen
swar beffer an, ldft fich aber weniger fleicht Holieven al8
jenes. Die Ninde ift gewdhulich Bell gefirbt und oft
fehr bid.

Das harte, griin trangparente Elfenbein, weldhes aud
die Beseichnung , Glaselfenbein® fithrt, fommt ausjdlieflic
von ber Wefjtkiifte Afrifas in den Handel; das bejte liefern
bie Begirfe Gabon und Wmbrizete, weniger Hell ift jenes
port Angola. €8 zeihnet fich fm Querfchnitt durch eine
mefhr grimlichweipe, milchige Farbe und eine bdicht gefitgte
undurdjichtige NMaffe aus, weldhe foum oder nur jdhwierig
bag netartige Gefiige evfennen (dft.

Je nady Alter und Grife des Tieves, bvielletcht auch
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nach feiner Nahrung find die Bdabhue verjchicden grof; fie
find Haufig 6is yu 2!/, Mieter lang und bis 90 Kilogranum
{hwer, fo daf ein eingiger Bahn geniigt, wm eine grofe
Anzahl vou Gegenjtinden davaus hevzujtellen. Wie alle ald
Waffen und nicht jur Bermalmung der Nahrungdmittel
dienenden Bdhne find fie verhaltnidmdiig arm an Mineval=
fubjtany, fie euthalten davon 50 bid 59 Progent und befteht
diefelbe wie Dei den Bdhnen und Kuodjen iiberhoupt aus
phosphoriaurem, zum viel gevingeven FTeile aug fohlen-
jauvenmt Kalf und ift innig verbunden mit leimgebender
Subjtang, welde ald durchfdheinende elajtifche Niajje urviict-
bleibt, wenn man die Miinevalbeftandteile mit Salzfdure
ausgieht. An der Wurgel find alle dhue mit einer Hohlung
verfehen, Ddie je nach der Grofe ded Bahues verfchieden
grofy ift; die fleinen Rdhne junger Elefanten find faft
tmmer gany Hohl und von weitaus weidhevem Gefiige als
bie der dlteven Tieve. Hat der Elefant die jogenannten
Meilhzabhue feimer eriten Jugend verloven, o wdad)jt evjt
per eigentliche Stofyahu nach, weldher fich aber nicht mehr
crneuert, und wenn er nicht duvd) duRere Sufdlle bejchidigt
wird, mit dem Alter des Tiered an Grdfe junimmt. Die
dufere Shicht des Balhnes, die Ninde, Dbejteht abwechjelnd
aug Schichten, meift dunfel gefdarbt, wdabhrend dag Inmere
bed Bahned aus gleichmdpigem, dichtem, hartemr und dabet
dod) elaftijchem Stoff zujommengefetst ift, deffen Farbung
verfchieden, am haufigiten aber vein iweify, griinlid)= oder
gelblicheify ift.

Durdhjchueidet man einen Sahn der Dicde nach, fo
jieht man aud) mit unbewajfuetem Auge mebhr oder weniger
deutlich gegen den Mittelpuntt Hinlaufende Fajerbitndel von
quadratijdhen, negartigem Ausfehen im Querfdhnitte, deven
Mitte mit einer jcheinbar fompaften Subjtany erfitllt ift.
Sm Mittel ded8 Bahues fieht man den fogenanuten Kern,
ber meift au§ einer weniger feften und weichen Maffe
sufammengejetst ift, deffen Mmfang verjdhicden grof und
deffen  Fdavbung haufig fdpoary oder mindejtend dod
dunfel ift. Jm Vingsjduitt cvjcheinen diefe  Faferbiindel
negartty  geftvickt, auferovdentlich fein und jart gebildet,
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ourdyjcheinend und Dbilden die Haupterfennumgszeichen bdes
echten Glfenbeines. Alle andeven, an Stelle desfelben mit-
unter vorfonunenden Surrvogate, wie die Sdbhue des Wal=
roffed, ded Navwals, de§ Pottwals, wie aud) der Flug-
pierde, jeigen dieje Gigentitmlichfeit nicht, wenigjtens ift jic
mit freiemr Auge nidht bemerfbar. Die Subftany, aus
welcher jolche Dejtehen, ift viel Davter, dichter und {probder
al8 Glfenbein. Vet den meiften Clefantenzdhnen ijt die dem
Kern yundchjt liegende Niajfe weiBer, duvd)jichtiger und
dichter, iwdhrend bdie dupere, der Minde udbher Iliegende,
grobe Fajerjchicht zeigt und von mehr gelblicher Fdarbung
ijt. Auch fletmere und grogere duntle Flecten, fogenaunte
Grbjen, fommen im Clfenbein vor, gehen oft vecht tief und
verurfadjen  durd) Weaterialver(uft empfindlichen Schaden ;
andere  Adhue wieder Haben in ihrer Majje abwechjelnd
puntle und helle Ringe und nennt man diefelben ,wolfiges
QBein“. Ferner fommen im Handel Adhne vor, von deren
Sdhale aus fichtbave und unfichtbare fongentrifhe Rijje
gegen den Kern Hin laufen, wodurd) dag Clfenbein oft fo
jecteilt ift, dafp e8 jur UAnfertigung vieler Gegenjtinde
unbraucdhbar ijt. Diefe Niffe eigen jich oft fehr auffallend
und dunfel gefarbt auf der NRinde, {ie fithren nicht felten
durd) lefstere in da8 Jumnere de§ Bahne§ und Hat mwan beim
Ginfaufe die Rifje, welhe fich auf der NRinde jeigen, fehr
it beachten. Dasg eingige Mittel, {id) SGewifgheit 31 verfdhaffen,
wie tief die auf der Ninde fichtbaven Niffe fithren, Dejteht
varin, den Bahn quer i duvchjchneiden.

Afrvikanifyes Elfenbein.

Gin groger Teil des indifhen CElfenbeines geht als
afrifanifdjes, indem e8 am Jtoten Mieeve gelandet und iiber
Mafjana nach dem Nil gefchafit wird. Aud) die Vacen-
3ibhne der Glefanten fonmmen al8 Glfenbein in den Hanbel,
haben aber Debeutend gevingeren Wert. Die Hau= oder
Stofigibhue der afrifanifhen Clefanten jind grofer al8 die
der ajiatifdhen, auch find fie Hhavter und von gedrumgener
Gejtalt. Die ABdhue der jiingeven Tieve Haben mnoch) viel
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hohle Rdaume, die fich evjt mit dem Alter immer mehr und
mehr mit Sahnmajje ausfiillen. Villig ausgewachjene Tiere
haben 1!/, bis 2 Meter lange Adhue vou etwa HO Kilo-
granmmt Schwere, Hanfiger findet wman jedoch jolche von

Tig. 26.
Glfenbeintrangport in Kamerun,

jiingeven, die mur 1 big 11/, Mieter lang und 30 Kilo-
gramnt  fchwer find.  Bdbhne von 2 big 3 Meter Vinge
und 75 big 85 Kilogramm Gewidyt gehoven ju den Selten-
Peiten, die afiatijchen Bdbhne find itberhoupt mur 1 big 11/,
Meter lang und an 25 big HO Kilogramm jdpwer. Veim
Ginfauf wihlt man Hauptiachlich joldhe Sdbhne, weldhe dick,
nicht fehr frumm, wenig Hohl und ohue NRijfe und Spriinge
jind. dn Afrifa  unterfheidet man  Brindjchi, dasg find
Adhue dtber 7T Kilogramm wiegend und fehlerfret. Ferner
hanbelt man jerjprungene Bdhne, welde wohl dad Sewidyt,

Andés Die Bevavbeitung des Hornes. 2. Aujl. 12
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nicht  aber dic Giite und deshald nur dvei Viertel bdes
Werte§ vou erfteven Hhoaben. Sonnengibhie oder Miajdhnufch
find folche, weldhe voun gefallenen Tieven aufgefunden und
gefanmelt wurden und durd) Sonme und NRegen gelitten
haben; fie find nmur Haldb fo viel wert wie die erftgenannten
Adbhue. Kleine Bdhue, Klindjche, endlich Hhaben weniger al8
7 Kilogramm Gewicht und deshald mur Hhalb joviel Wert,
al8 die grofen. Sehr viel CElfenbein wird itber Kairo und
Alexandrien ausgefiihrt; ed fonumt dovthin aus den Yandern
fitblic) von Agyvten auf denr il und von Chartum, dem
Hauptitapelplats fitr diejen Avtitel tm Jnnern. Von hier aus
werden jabhrlich fiiv mehr al8 900.000 Neart Elfenbein aus-
gefithrt. Der Crivag von Clfenbein am Bohar-el Abied
(weifger  Nil) foll fich newerdingd auf 3000 big 5000
Santaf (1 Kantaf = 45 Rilogranm) belaufen, im Werte
von 1,200.000 Marf. Fiir Jnuevafrifa ift Timbuftu der
Hauptplats und bdie Sdhne gehen von hier nadh Lagos im
Bufen  von  Guinea und nordwdrtd nach Tunis und
Tripolid. Vou lepterwdahnten Orten aus gehen jahrlich iiber
30.000 Rilogramm, von Lagos dagegen 100.000 Kilogramm
Clfenbein in den Handel. Die Elfenbein- oder Jahnufiifte
in Ober-Guinea hat ihren Namen von der bedeutenden Aus-
fuhr de8 Gifenbeines. Die egervepublif Libevia an der
Wefttiifte fithrt etwa 1500 Kilogranum Elfenbein aus. Aus
ver Rapjtadt in Sitdafrifa bezieht man wur wenig Elfen-
betn, dagegen ijt Sanzibar an der Ojttiifte fein unbedeuten-
ver Ausfubhrhafen fiir diefen Avtifel.

Loffiles Elfenbein.

Jn Rufland wnd gang bejonders in Sibivien finden
jid) teil8 unter der Erdoberflache, teil8 tm Eife eingejchlofien
die Bdhue ded Mammut, des befannten vorfintflutlichen
Tiered, nod) tmmer in grofer Meenge. Dev {iidliche Abhang
ber grofen Birveninfel (ndrdlich von der Kolyma) befteht aus
Hiigeln, die nad) Wrangel mit Nammutinocdhen gefiillt
find und auf der erften der Yddhenjdhen Infeln, ndrdlid) vom
Seodfre oes wifchen den Miindungen der Tana und
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dudigivfa, jcheint der Voden fajt gany aus fojjilen Kuocdhen
und Bdhuen u bejtehen. Lon diefer Injel geht eine Sand-
banf aug, die nad) jedem Sturme neue Nejte zeigt, jo daf
man annehuen mufy, aud) der Nteevesboden fei mit Manumut-
sabhuen bedectt. Cbcnfo ift die (‘Muppe grofer Snfeln, welche
nordlich von der Yjadjenjchen im Eismeere liegt (Neujibivien)
veich) an NMammutrejten. Der ndrdliche Hand de§ Fejtlandesd
1clb|t liefert ebenfall bedeutende Mengen fojjilen Elfenbeines
in den Handel; nad) WMittersdoris Schiakung liefert das
novdlicdge  Sibivien itber 20.000 /g foffile8 Elfenbein. Der
Handel mit fofjilemr Clfenbein ijt fdhon fehr alt und wurde
¢8 jchon frither nach China exportiert. Dad wertvolljte weife
Neanumutelfenbein ift von demt Elfenbein der Jehtyeit foum
s unterjdheiden und wird auch ju naheyu gleichen Preijen
wie diefes verfauft. Bdahue von 2!/; big 3 m Linge find feine
Seltenheit, viele wiegen 100 kg und felbjt daviiber, dody wird
bag meifte jchon an Ort und Stelle in Stiide von 1 bHIs
2 kg jerfagt, wm den Tvandport ju erleichtern, und gelangt
jo in ben Hanbel.

Clfenbein-Crlabmittel.

Hiufig werden die Sdbhune ded Walrofjes (Mieerful,
Necerochs, Nianati) demt edhten Clfenbein Jubjtituiert; fie
find oft 60 big TO em lang und 2 bi§ 3 kg jdwer, jedoch
nicht gany fcl]clfﬁllltiq, ]’onbmn mehr oval gebogen geformt
und auf jwei Dritteile der Vinge hohl. Die duperjte Schidjte
ift duntel gefirdbt, nicht wie bei den Elefantenzihuen glatt,
jondern gevippt und glaghart, die Spiken der Bdhue geben
eine volfftandig havte wnd fejte Miajje, gleichmifig gelblich-
weify gefarbt und erfcheinen im Querfdhnitt mit majevabhn-
fichen feimen Adern verjehen. Jrfutst in Sibivien liefert die
grogeren, Avchangelst die tleineven Sdbhue, weldhe dag Elfen-
bein fitv aflfe Arbeiten mit Ausnahme fiiv Billardballen er-
jeten fonnen. Sie werden suwmeift nac) dem Gewichte verfauft
und ihr Preis ijt gegen frither, wo jie nod) wenig Verivendimg
fanben, cnornt gefjtiegen.

Die Bihue ded Navwal (fein eigentlicher Sabn, jondern
eine  Stofiwajfe) find ihrer ungewdhnlichen Linge Halber,

12%



180 Gffenbein,

welde swijden 2 und 10 m vaviiert, jehr gejehitt. Sie find
fdhraubenartig gewunden, inumen Hohl, in der Farbung dem
Glfenbein gleichfommend, aber biel jproder und Havter als
diejed und fHoher bezahlt als alle andeven Elfenbeinjurrogate.

Die Cachelotzihne, vom Pottwal ftamutend, find fleine,
fugelformige Bdhne, welche, wenn aud) im Jnnern etwas
gelblich gefarbt, doch eine febhr fefte, dauerhafte, 3u Kndpfen
uitd Spielmarfen gut verwendbare Subjtany (iefern.

LBom  Nilpferde werden die G- und Sdhneidezifhne
peviwendet; die Miaffe derfelben ift ungenein havt, jedoch) von
fehr weifer Farbung und gitbt nicht fo leicht wie dag Elfen-
bein der Glefantenydhue. Die Bdhue des Nilpferded fiud 1
bis 1'/y m lang und 3 big 4 kg jdhwer und folfen von Kairo
aug i den Handel fonmuren. Die Rinde ift glaghart, duntel-
farbig und gerippt, {ie muf abgejdhliffen oder mit Schwefel-
jaure abgebeizt werben.

Die Berwendung ded Clfenbeines im allge-
meinen it eine fehr vieljeitige, doch fteht die u Kndpfen
al8 Majfenavtifel iweitaud nicht in eviter Yinie, weil dag
Niatevial eben einen viel ju hohen Wert hat; dag Elfenbein
[aft fich fjehr gut beavbeiten, ift u den feinjten und javtejten
Sdynitsereien geeignet, ninumt jchone Politur an. Wegen jeiner
Hirte und Claftizitit ift e8 bdas geeignetite Material 3u
Bilfardfugeln, fitr welche nan jtets die beften KRernjtiicte aug-
jucht. Elfenbeinjdynitsereien wiurden jehon im Altertunr gefertigt;
wir befiten deven aud bden afjyrifchen Konigdpaldjten uud eg
ift befannt, daf Grviechen und Nomer Lurusdgegenftinde
and Clfenbein anfertigten. Kunjtvolle Elfenbeinjdnisereien
waren in frithever Beit niehr beliebt und gejdhitt ald gegen-
wdrtig, wo vorzugdweife fleinere Luyusgegenitinde gefertigt
werden ; diefe Juduftrie bliht bei ung in Nirnberg, Fiivth,
Geiplingen bet 1lm, im bayerifdhen Hodhland, in Frantreid)
it und bei Dieppe. E8 dient fermer viel ju Kdmmen und
Kndpfen; auch die Ehinefen und Japaner liefern vortreffliche
Clfenbeinfdhnitsereien. Clfenbeintafeln benust man ju Miniatur-
gemdlden und auch 3u Photographien.
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Pergilben wd Bleidyen

pe8 Elfenbeines und der davans gefertigten Gegenftinde ijt
eine jehr unangenehne Cigenjchaft diejes gejdyatten Neateriales ;
alle Gegenjtinde aug Elfenbein werden der Luft, Feuchtigteit,
dem Staube oder Raudje ausgejetst, gelb, wdihrend dag un-
beavbeitete Glfenbein, von atur weif und von feftent Se-
fiige, diejemn LVergilben langer widerjteht. Dad bejte Miittel,
die weife Farbe neugeavbeiteter Elfenbeinftiicfe zu erhalten,
Defteht davin, diejelben in veines, weifes Papier einjufhlagen und
fie den vergilbenden Einfliiffen auf diefe Weife 3t entzichen.
Kleine und bditnne Gegenjtinde aud Elfenbein, welche jchon
ftavf vergilbt find, bleicht man, indem man fie iiber einem
Sohlenferer evwdrmt, in weldhes man etwad Schwefelblumen
geworfen fHat. Grofere und dicere Gegenjtinde vertragen
jedoch diefe Crwdrmung nicht, da fie leiht riffig werben.
Diefe fann man in ein Gefidf einfchliefen, in weldhes man
{hweflige Saure leitet. Die jchweflige Sdure beveitet man
entweder, tndemt man in einem Glagfolben Schwefel in fleinen
Broden mit fochender Schwefelfiure behanbdelt, oder aber,
indem man einfach Schwefel verbrennt, die gagfsrmige jchef-
lige Sdure in einem FTridhter auffingt und in Glagrshren
in bag Gefdfy mit den Elfenbeingegenjtinden einleitet.

Nach einer andeven Angabe legt man vergilbted Elfen-
bein 2—4 Stunden in jdpoefligidurehaltiges Wafjer und
joll gagfdrmige jhweflige Sdure niht amvendbar fein, da
diefe dag Elfenbein rifjig madyt. Anc) drrrch bloges Anfeuchten
mit veinem Wafjer und Ausfeten der fo befeuchteten Gegen-
jftinde unter Glagglocten an dag divefte Sonuenlicht wird
dag durd) Alter vergilbte Elfenbein wieder fdhon und vein weif.

Aum Bleiden ded CGlfenbeinesd fann man fid
etner Mifchung vou ungeldjchtem Kalf, Kleie und Waffer
Dedienen, weldye Heify gemacht werden und legt man dag Elfen=
bein einige Beit in die Weijchung ein. Auch mit Chlovtalf (iRt
ficy folches vedht gut bleichen, nur mufy Elfenbein linger als die
Suodjen in der Bleidhflirffigleit verbleiben und das Trocnen
parf nicht an der Luft gefdhehen. Vringt man das Clfenbein
aug der Yauge, fo legt man e§ in vecdht trocene Sdgefpine,
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veibt e8 titchtig mit denfelben ab und fefst e erit daun der
Yuft aug.  Witrde man dad najje Wiatevial jofort an die
uft bringen, fo cntjtehen leicht MNifje, welche bet einen fojt-
baven Niaterial, wie es dag Clfenbein ift, fehr wnangenehm jind.

Gin fehr friftiges Vleichmittel fitr Elfenbein ijt Wajjer-
ftoffjuperoxyd. Nian legt dag 3u bleichende GClfenbein in
dagjelbe ein, Delafit ed einige Stunden davin, troctnet ed in
Sdgejpdanen und fest e§ dann der Cimwirfung der Sonne
und Luft aug. Mdbherves iiber diefed Verfahren ijt Seite 147
angegeben.

Austrodien des Elfenbeines.

Ahulich wie dag Holy, erfordert aud Glfenbein, ebhe
man e$ verarbeitet, eine Vehandlhung, welhe dag Austroctnen
dedjelben — die Cntfernung itberflitifiger Feudhtigteit —
peywectt, weldye aber hiev mit nod) weit groferer Sorvgfalt
purchgefithrt werden muf, al8 die§ bei jenemr Miateriale der
Fall ijt, da dag Clfenbein {hon an und fiiv {ich weitaus
fojtbaver ift, dann aber auc) viele bder davaus gefertigten
Gegenjtinde einen mehr oder weniger Hohen Kunjtwert be-
figen. Von bder merhwiirdigen Empfindlichieit des Elfenbeing
geben die Billardbille einen deutlichen Veweid; wenn das
Yofal, in weldem Ddiefelben aufbewabhrt werden, einen mert
lidjen Tempervaturunterjchied gegen jenes aufweift, in weldhem
fie gefertigt werden, fo werden jie fich jehr jdhnell versiehen,
unrund und damit aud) unbraunchbar werden.

Schneidet man Clfenbein mittel8 der Kreigjage auf, wobei
man die Anwendung von OL oder anderen Sdhmiermitteln
verhitten muf, weil fich jonjt dag Clfenbein gelb fdarbt, umd
fetst die erfaltenen Stiicte trocfener, warmer Luft aus, fo
reifien fie und werfen {ich, und je ftarfer die Stiicte {ind,
um o tiefer gehen die Nijfe. Diefe Niffe werden itberdies
noc) vermehrt, wenn man dag Clfenbein mit einer Hand-
fage zerjchneidet, da hievbei grofe Warme ficd) entwictelt; man
beniitst daher am Dejten eine Bivfulavidge, welde unterhalb
de8 Sdyueidetijches durd) falte Wajfer lauft und fo {tets
abgefithlt einjchueidet. Um dag Elfenbein audzutrodnen,
fhneidet man e8 in die pajjenditen Stiicte, moglic)jt ditnn,
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und fehlichtet jolche, abhnlich demr Holze, in einemt Lofale auf,
weldyes eine gemdagigte Temperatur hat, die o8 auch fonjtant
befalten muf. Vevdnbdert fich die Temperatur, jo tritt ein
Berzichen und Reifen deg Elfenbeins ein; vevdindevt fid)
auch) der Feudhtigleitsgehalt, jo quillt es auf; es [dhrumpft
und quillt wie Holy, dod) ift beimt Clfenbein die durc) Cin-
wirfung von Warnte und Feuchtigkeit entftandene Vevdanderung
in der Langenausdehuung gevinger als in der Vreite.

Lorteilhaft ift e8 inumer, die zu fertigenden Gegen-
ftande fm NRobhen augjuarbeiten, dann einige Nionate dem
Austroctnen ju dtberlafjen und erft nach) diefer Reit fertig
ausuarbeiten.

Dic Bearbeitung des Elfenbeines.

Die Bearbeitung de§ Clfenbeines ijt nicht OLejonders
{dywierig, aber doch injoweit von der des Holzed verjchicden,
al8 faft augjdhlieRlicd) der Sdhrot- und Spikftahl ur An-
wendung gelangt; fie dhnelt mehr der ArbeitSweife bei den
Snodhen. Die Vearbeitung ijt weniger ein Drehen, ald ein
Sdhaben, da man mit dem fojtbarven Materiale fehr Haus-
halterifd) zu Werfe gehen mup. Hiufig dient dag Drelhen
and) nur dagu, den Gegenjtinden die dufere Fovrm it geben,
wihrend die Hauptverzteringen durd) Schniereien gebildet
werden.

Nadydent die Fovmen moglichit genaw im Groben aus
demt Glfenbein gefdhnitten wurden, wird jolded durd) die
Arbeit auf der Drehbant jo weit jugerichtet, dafy alle Fovmen
genait ausgeprdgt jind, worauf man poliert, graviert und dann
nochmald polievt. Nean jdhleift dag Elfenbein undd)jt mit
gany feinem Gladpapier recht fauber ab und hierauf mit
feingejchlammtem Vimsjtein und jdhlieRlich mit Schlamm-
freide und Wajfer. Den hdyjten Glang evzielt man dadureh,
baf man die Gegenftinde mit Spivitud und Kveide, mit
Talg und Kreide, oder mit veneianijcher Seife, Tripel 1und
Wienerfalf polievt. Orvavierte Gegenftinde werden uerft
vorjichtig, um die Schdarfe der Berzierungen nicht abzujtumpfen,
mitte(8 Biivjten und Hochjt fein gefchlammtem Bimsjtein und
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dann mit gejchlammiter Queide und Seife naff gefhliffen und
wie frither erwdhnt poliert.

Mas Lorwen des Elfeubeines.

Mean bereitet eine Mijdung aus 6 Gewidhtteilen
Salpeterfdure, 15 Gewichtsteilen Flufwajfer und legt das
3u formende Clfenbein drei biS vier Tage lang in diefe Fliijfig-
feit, wodurd) e8 jo weich wird, daff man e8 mit den Fingern
dritcen fann. Diefed erweichte Elfenbein fann nunmebhr mit
Lojungen von FTeerfarbitoffen in Alfohol Deliebig gefarbt
werden und fommt entweder naturfarben obder in letsterer
Avt gefdrbt in bdie metallenen Fovmen, in denen ed geniigend
gepreft wird. Durch) Cinlegen in {dharfgetroctneted Kochjal
erhalt es feine urfpriingliche Feftigeit wieder.

Dos Sdyleifen wed Polieven des Elfenbeines.

Die fertig gearbeiteten Gegenjtinde aud Elfenbein
werben uerft mit najfem Sdachtelhalm und Hierauf mit feinit
gepufvertent und gefdhlanumtenm Bimsjtein  gefdhliffen. Der
Sdachtelhalnt wird vor dem Gebraucdhe da, wo ein Knoten
ift, in furge Stitcte gefchnitten, am Ende feft jujammen-
gebunden und ant andeven Enbde devgeftalt abgejchnitten, daf
alle Knoten himwvegfallen, weil diefe dem Schleifen nachteilig
find. Diefe jujanmumengebundenen Schadhtelhalne taudht man
tn reine8 Wafjer, (iRt fie etwad weichen, damit fie die ju
grofie Hirvte verlieven, trocfnet fie dann oberflachlic) ab und
fhleift in freigformigen Bewegungen jo lange, big eine
stemlich glatte wund ebene Flache erzielt ijt. Hievauf jehleift
man mit feinft gemafhlenemt Bimsjtein, den man, um etwa
vorhandene grobere Teile ju befeitigen, mit Wafjfer gejchlanmmt
hat, indemr man denfelben al8 zavten Vrei auf Tuch) oder
il auftragt und ebenfalld in freigformigen Vewegungen
itber den u jchleifenden Gegenjtand fihrt. Vei gefdhnitsten
Sadjen bedient man fich zum Schleifen einer Biirjte, welche
man mit der Schleifmaffe o lange auf dem Objefte in
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entiprechenden Bewegungen fithrt, 018 die geniigende Gldtte
eryielt ijt.

Dag Polieven gejchicht mittel8 eines Tuchlappens, ge-
fdhlammtent Tripel und Seife trocfen oder mittel8 eine§ mit
Seifenivaffer befeuchteten Leimvandlappens mit gefchlammter
Qreide oder Wienerfalf. Vei verzierten (alfo gejchnitsten)
Gegenftanden wenbdet man jum Polieven ebenfalls eine
Biirfte an, {pitlt erfteve nach dem Polieven, um die Schleif-
mittel [eichter zu entfernen, mit Wafjer ab und Dbiivjtet
jfte hievauf nodymald mit einer trocfenen, veimen und weichen
Biirfte.

Mie ferftellung dev Billardballen.

Nan nimmt die Spite cines afiatijhen Clefanten-
sahnes, weldjer veichlich den Durdymefjer der u drehenden
Kugel Dat, jchneidet die Hohlung ab, itbertrigt die Dice des
Clfenbetnes anf gleicher Yange und jo, daf man die {chwdchite
Ctelle de8 Bahues, auf den Meittelpuntt der Yange nac) ge-
vecdhnet, abjchueidet. Da bdie Bdhne jtet8 etiwas gefriimmt find,
fo wiirde ein Verlufjt entjtehen, wollte man nad) vechts ober
(inf8 abmejfen. Nadyden died gefdhehen, jdhueidet man von
den beiden jtarferen Seiten (d. . wenn der Babhn oval ift)
den itberflitffigen Teil ab, welder wieder ju andeven -
Deiten verwendet wird und bricht nun die 4 Gcen, um auf
diefe Weife ein Achtect 3w erhalten, Jelst dasjelbe in ein Hohl-
futter, vichtet e8 jehr gut und jchrotet e$ etwad ab. Hievanf
dreht man mittels eined {dhlant gejchliffenen Stahles (Fig. 27)
im Bogen der Achfe zu, damit aud) der Ning abfdllt, der
immerhin einigen Wert hat. Hievyu ift aber grofe Aufmert:
jamfeit erforderlich, damit der Vall nicht ctwa um einige
Millimeter 3u flein werde, (ieber probieve man vorher eine
Hol3fugel i drehen. Nun nimmt man dad Arbeitdjtitct her-
au$ und ftecft die abgedrehte Hilfte in ein Hohlfutter, wm
aud) die andere Qugelhilfte abzudbrehen. Anfanger fonnen fich
cin Blech ausdrehen, dasfelbe in der Miitte durchjchueiden
und den entjtandenen YRing alg Leeve beniifen; man veibt
dafer den inneven Rand mit RNotel aud, jo dafy, wenn die
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Yeeve auf die Arbeit gefehst wird, jeme Teile der lektereu,
welche die hodhften jind und deghalb abgedreht werbden miiffen,
dadurc) martiert werden, daf fie einen Teil de§ Niotels der
Yeere abreiben. It nun die andeve Seite auc) abgedrveht, o
fpannt man den Vall Hevum, jo daf fich jelst die beiden
Sernpuntte oben und unten befinden, mun dreht man eine
feine JRiefe ein, die die beiden Kernpunfte durchjdyneidet,
aber bdiefelbe darf mur leicht die Schalfeiten beviihren; NRiffe
ditrfen von Anfang an nicht geduldet werben, und befinbdet
fich dody einer davinmen, jo wuf man ihn nachher duvd ein
Sreuy oder dergleichen zu verdecfen juchen. Jefsit wird der
Ball abermald herrumgedveht, jo daf der Kernpunft fich in
der Mitte befinbdet; bdie Hauptfache des guten Haltens im

e
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Big. 27.
Drehitahl fitv Villardbille.
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Jutter (egt im Ausdrehen de§ letsteven; e8 muf fo aus-
gedbreht werdenr, dafy der Vall nur vorme an den Jdndern
dedfelben anliegt. Jft nun der BVall auf diefe Weife einge-
fpannt, fo dreht man erft mit dem Schrotitahle, dem man
eine fehr jchrige Nidhtung feitwdrt8 gibt, damit er nicht ein-
{dhlagt, big feime Niefchen mehr fihtbar find; bdaun dreht
man den Vallen wm und verfahrt mit der andeven Hilfte
ebenfo. 3t aucd) diefe Avbeit vollendet, jo fest man den
Ballen abermald iibers Rreuy und (aft einen Vleiftift iiber
denfelben faufen; man Dalte den Stift in der Hand feft,
damit derfelbe die hohen Stellen des Valled angebe, welchen
man nun mit dem Shlichtftahl oder Nieifel abjchlichtet.
Wenn nach mehrfachent Wmdrehen nun der Bleiftift itbevall
gleichmafig auftrifft und tein Werfen mehr fichtbar ijt, wird
der Ball mit Sandpapier ticdhtig itber8 Kreuz abgerieben,
dann mit Biméjtein und Waffer gefdhliffen und hievanf mit
Sdymierfeife und Kalf poliert.

Beim Drehen der Billardballen fann man fich auc) nodh
einer befonderen, von NMarvquard erfundenen Vorridhtung
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bedienen.  Seiner duferen Fovm nacdh) Hat das Injtvument
Abhulichteit mit der Schraubentlippe, nur daf die mittlere
Durchbrechung freigfovmig ijt und in diefer der ecbenfalls
freigformige Sdyneidejtahl wohl eingepaft und befejtigt wird.
Aus  dem Quevdurchjchnitte diefed Schneidejtahles und den
in die innere Fliche eingefdhnittenen Niefen [aft fich die

~
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Big. 28.
Diavquardjdyer Kugeldrehappavat.

Wirtung8art desjelben leicht erfennen. Quer diber dem
Sdmeideringe ijt auf dem fluppenarvtigen Teil de§ Injtru-
ments (Fig. 28) der Biigel b aufgejdhraudt; diefer hat in
jetner ONitte eine WMiutter fitv bdie Stelljhraube d, deven
fugelformig abgerundete Spite dem Schneideringe nad) Be-
(ieben gendhert werden fann. Nian erfennt, daf, wenn das
cine Gnbe der Schraube fo iweit niedevgejchranbt ijt, daf
diefelbe in die Gbene ded Schneideringed a fommt, der le-
teve gar nidgt mehr jum Angriffe tommen fann und daf diefe
Stellung einer Kugel von unendlid) grofem Durchmefjer
entfpricht. Wiive hingegen die Stelljdhranbe jo weit aud der
Gbene des Schneideringes uvitcgefithrt, daf deven Cnbe jid)
um die Orofe ded Ninghalburefjers von der Ebene desjelben
entfernt hitte, jo entfprache bdieje Stellung einer Kugel, deven
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Durdymeffer gleid) dem de§ Schneidberinged iwdve, ober bder
fleinften Kugel, weldhe mit diefem Jnftrimente noch gefertigt
werden fonnte. Hievaus folgt alfo, daf durch die BVerjtellung
ver Prefidhraube d dem Pringipe nach, daf durc) 4 Puntte
im Raume, die nidht in einer Cbene legen, fich nur eine
Kugelflache legen laffe, Kugeloberflachen dargejtellt werben
fonnen, deren Durdymefjer wijchen dem de8 Schneideringes
und dem unendlich grofen liegen. Veim Gebrauche halt man
die Schneide gegen dag an einem fugelformigen Futter an
der Drehbantipindel befeftigte Arbeititiict und preft dag In-
ftrinment afimahlich o weit man fann und wenigjtens um
die vordere demr Avbeiter jugewendete Vallenfhdlfte rund fHer-
um jo lange an, bi§ die Spite der Prefjchraube in jeder
Cage allenthalben dag Miaterial berithrt und von felbjt dem
Sdynitt de8 Schneideringes Schranfen jest. Hievauf wird bdie
bolfendete Hilfte auf dem Futter befeftigt und die unaus-
geavbeitete Hialfte auf gleiche Weife vollendet. Die gange
Nanipulation ift duferit jicher und geht fehr {dnell von
ftatten. Nian hat aber davauf ju fehen, dafy die {dhneidende
Ringtante nad) pajjendem Schneidewintel fazettiert fei.

Beim Drehen der Billardbélle hat man noch verjchie-
dene Mmjtinde ju beriicfichtigen. Bdlle werden, wenn fie
gleich abgejdinitten, ausdgejchrotet uud fertig gedreht werbden,
fid) verziehen und dadurch unrund werden. Rwijchen bdem
Ausjdyroten und Fertighrehen muf ein Bwifdenvawm von
drei Nonaten [iegen; wahrend diefer Zeit miifjen die Ville
in einem trocdenen und jugfreien Rauwme dem Schwinden
und Uustroctnen iiberlaffen bleiben, dann erft fann bie
Fertigitellung gefchehen ; manche Bdlle, namentlich jolche aus
dem fogenannten Milchbein, werfen fich bedeutend, wenn nicht
diefe Vorfehrung getroffen wird. Ferner Hitte man fid), die-
felben dem Cuftjug auszufesen, bringe fie aud) nidht ausd
einent falten Nauwm in einen vedht Heifen oder umgetehrt,
denit da reifen fie gewdhnlich; die Niffe ziehen fidh war 3u,
wenn die Ville in Waffer gelegt werden, aber Flecten bletben
dod).
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Abdrehen ansgefprungener Billavdballe.

Stofen Billardballen anf Ndgel oder jonjtige jdjarfe
Kanten, jo {pringen aud denfelben leicht Stitcfe aug und s
eritbrigt nichts, al8 diefelben abzudrehen, d. §. fie fleiner ju
machen. NWian darf den Vallen nur an einer Seite, nimlid
an jener, an iwelder dag Sttt audgefprungen ijt, aus-
drehen. Nan meffe daher genaw und drehe eine (eichte Riefe
in den Ballen an jenen Stellen, wo er abgedreht werben
muf. Jehst feilt man nun bi8 auf die Linie, damit der Ball
ridhtig rund wird, wad man erveiht, wenn man den Ball
ntehrmald in dag Futter jtectt und duvd) Anfjtreifen an einen
Spitsjtahl die Fundung priift, denn dad Abdrehen iiber Kern
hat Dei folchen alten Billen, womit man nativlich viel
fhneller yum Biele finme, feine Schattenjeiten, indem gewdhn-
lich) noch mehr Hhevausfpringt. Hat der Vall nun die richtige
Jtundung, fo dreht man denjelben um, gibt wieder eine NRiefe
itber den Kernpunft und verfahrt jo fort wie beim Abdrehen
der newen Billardballe, nur mit dem Unterfdhiede, daff man
beim Shletfen der alten Bille das Nafjdhleifen wegfallen
[aRt, da bdie MNdffe die Miffe zu fehr aufsieht. Nach dem Ab-
fhleifen mit Glagpapier werden fie mit Spirttug und Kalf
poliert.

Aen des Elfenbeines.

Dag ju agende Elfenbein wird mit einem Asgrunde ans
66 Gewidytsteilen weifem Wad)s
66 Gewichtsteilen Niajtiy
32 Gewidytsteilen Afphalt, welche Subftanzen u-
janumnengefchmolzen werden, itberzogen und dann die Beich-
nung mittel§ einer Graviernadel jo eingegraben, daf durch
den Aggrund die weife Farbe ded Clfenbeing fichtbar wird.
Dic Beidhynung dtst man nunmehr mit einer Abflitfjigleit aus
2 Gramm Feinjilber, weldhes in 33!/, Gramm Salpeter-
jaure aufgeldft und mit 750 Gramm dejtillievtemt Wajfer
verdiinnt wird, indem man diefelbe auf den mit einem Rande
verfehenen Apgrund aufgiept, je nad) der geforderten Tiefe
ldngere oder fitrzere Zeit davauf fjtehen (aft und {dhlieflic)
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pa8 Gange mit dejtillievtent Wajjer wiederholt wifdyt, fo daf
alle Silberldfung entfernt wird. Nad) Verlauf einiger Stunden
wijdht man den Asgrund mit Tevpentindl, trocdnet jorgfiltig
ab und es erfdeint die Beichnung fhwary auf weiem Grunde.
Um eine braune Favbung zu erzielen, wendet man ftatt dev
Sifberldjung eine ¥Hjung von

1 Gewidptsteil itbermanganjouvem Kali in

16 ®ewidytsteilen dejtilliertent Wajjer an, doch muf
das Elfenbein vollfommen iﬁmefrct fein.  Gin nod) jo ge=
vinger Anteil anhaftender Sdure witrde die braune nmbung
mit der Aeit jerjtoven.

MW Glfenbein biegjam 3u umd)cu legt man e8
in eine ¥ojung von Phosphorfaure von 1-13 fpez. Sewicht.
E8 verliert dabei yum FTeil feine Undurchfichtigteit; wenn
e8 weid) genug ift, legt man ed, beziehungSieife waijdyt man
e8 mit faltem Wajjer ab. Nach und nach, oder jehneller duvch
Ginlegen in DHeifes Waffer wird e wieder unduvdyfichti
und hart.

Sitte fitr Glfenbein.
1. 2 Gewidytsteile Guttapercha und
2 Gewidtsteile gewdhnliched Pech werden jujamnien=
aefdhmolzen, die ju fittenden Teile erwdvmt, bder Kitt auf-
getragenn und jujanumengepreft.

2. Wan (6it

2 Gewichtsteile Haujenblaje und

4 Gewidptsteile feinften Lergolderleim in

30 Gewidytsteilen Wajfer in der Warme auf, dampijt
die Auflojung big jur Hilfte ihres Volumens ein, verfetst
fie mit '/, Gewidhtsteil NMiajtix in

1 Gewidytsteil Alfohol geldft und mijcht unter Um-
rithren nod

1 Gewichtsteil Stnfweif hingu. Der Kitt wird warm
auf die eviodrmten Flachen aufgetvagen; er trocnet fehr vajd
und wird and) bald fejt, fann aber in gefdhlofjenen Gefafen
lange aufbewahrt werden.

3. W GEffenbeinftitcte jujammengutitten, mifdyt man

1 Gewidtsteil Eiweif mit
1 Gewidhtsteil Letmvaffer oder
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4. man mijdht
1 Gewidytsteil Chweiff mit
3 Gewidytsteilen Waffer und
3 Gewidhtsteilen gebranntem Gips ju einem diinnen
Brei.
5. Um fleine Teile von CElfenbein auf andere Gegen-
ftande zu fitten, jchmilzt man
1 Gewidytsteil weifes Wad)s,
1 Gewichtsteil Kolophonium und
1 Gewidytsteil Terpentin jujammen und mifcht der
jdymelzenden Niaffe
1 Gewidht8teil Fedeviveify ju.

Firben des Elfenbeines.

donlich den Kuodhen (EHt fidh aud) das Glfenbein in
allen Farben — am leichteften und vajcheften mit Teerfarb-
jftoffen — fdrben, dodh farbt e8 fich leichter, wenn man 8
vor dem Polieven in die Veizflitffigteiten einlegt, ald wenn
man die Farben erjt nach) dem Gldtten der Oberflache auf-
bringen will und poliert man deravtig gefirbied Elfenbein
purd) Neiben mit dem Ballen der Hand unter Jubilfenahme
vou etwas Seife und Wienerfalf.

Gelbe Beizen.
1. Man digeriert
60 Gramm fein gepulverte Surfumawrel in
500 Gramum 80°/, igem Spivitud einige Tage und
filtriert dann durc) Fliefpapier. Die ju firbenden Gegen-
ftinde werden damit Deftrichen oder wenn nitig eine Stunde
lang eingelegt.
2. Auch Chromgeld, in dem Elfenbein felbjt erjeugt,
gibt cine fefhr fjchone und haltbave gelbe Beize.
E8 werden
1 Gewidytsteil vote§ dhromjoures Kali in
18 Gewicdhtsteilen Wajfer geldft, das ju farbende
Glfenbein einige Stumbden in die Fliffigteit eingelegt und
pann in ein Bad aus
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2 Gewidtsteilen Bleizucter in
10 Gewidytsteilen bdejtillierten Wajjers gebradyt, in
welchem e cbenfall$ einige Stunden veriweilt.

3. Dag Elfenbein wird einige Minuten in eine jehr
verditnnte Aufléjung von Jinn in Salzfiure (1 Sewidyts-
teil jalzjaures Zinn und 30 Gewidytsteile Wafjer) gelegt
und Hievauf in eine Gelbholzabfodhung gebracht. Dieje Gelb-
holzabfochung wird beveitet, indem man

2 Gewidytsteile gerajpelted oder gemahlenes Gelb-
holy in

10 Gewidptsteilen Waijjer fodht und die Abfochung
durd) ein leinened Tud) filtviert. Sest man bder Gelbhols
abfochung eine Abfochung von Fernambutholy 3u, fo fann
man jede Deliebige gelbe Nuance Herjtellen.

Jote Beizen.
1. Man fodht in
52 Gewidytsteilen Wajjer
4 Gewichtsteile fein gepulverte Kochenille drei
Stunden lang und Dbejtreicht dag Clfenbein mit der Beiz-
fliffigfeit mehrere MNiale. Sind die Anjtriche getroctnet, jo
macht man einen oder mehrere Anfjtriche mit einem Gemenge
von Lojungen von Chlovyinu und Weinjteinfdure und evyielt
eine feurvige vote Farbe.

Kodht man bei diefem Verfabhren die Rocheniflle anjtatt
in veinem Wajjer in einer Abfochung von

1 Gewichtsteil Quergitronvinde in

16 Gewidtsteilen Waijfer, fo fann man unter gleid)y-
seitiger Amwendung von Ehlovginn die Nuancen von Gelb-
rot durd) alle Tone bi8 Schavladhrot bringen.

2. Fernambutipdane, in {dwad) alaunhaltigem Wajfer
gefocht und abfiltriert, geben eine fehr fdyone und jiemlich
haltbare vote Farbung auf Elfenbein, wenn joldes, abhnlich
wic died Dei der gelben Veize erwdilhnt wurde, frither eine
Behandlung mit verditnuter jalzjauver Sinnfolution erfubr.
Gibt man Gelbhols 3u, jo erziclt man ein ing Gelbe gehen-
peg NRot, wihrend ein Sufats von gepulverter Kochenille das
deuer wefentlich erhoht.
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3. Gine {dhone fivjchrote Veize erhilt man, wenn man
bag Glfenbein in cin Bad aus

2 Gewidytsteilen Alaun in

25 Gewichtteilen Waffer bringt und dann mit Fer-
nambutabfodhung behandelt.

4. Man macht eine Aufldjung von

4 Sewichtsteilen Kodjenille,

4 Gewidhtsteilen Cremor tartari,

12 Gewidytsteilen Binnjolution, indem man die
feingepulverte Kodjenille in der innjolution unter Anwending
pon Wdrne aufldft und dann dag Cremor tartari hinju-
fiigt. Jit alles aufgeldft, jo trdufelt man jo viel Salmiaf-
geift in die ¥ojung, bi8 man die gewiinjchte Nuance evyielt
hat. Jn diefe Favbebriihe legt man die ju firbenden Elfen=
beingegenftinde eine bi8 3wei Stunden ein.

Blaune Beizen.

1. Dag Elfenbein wird in eine fehr berdiimnte Saly-
jaure: 1 Gewidytsteil Siure, 35 Gewichtsteile Wajjer jwei
big dret Minuten lang eingelegt und dann in einer Auj-
[6jung von

1 Gewichtsteil IJudigofarmin in
6 Gewichtsteilen Wajjer mehrere Stunden lang
behandelt.

2. Mean beizt dag Elfenbein guerjt in einer ¥sjung von
effigfourer Tonerde, die man wie folgt beveitet:

1 Gewichtsteil Bleizucter wird einerfeits in bdejtils
[tertem Wajjer geldft, anderverfeits eine ¥djung von

4 Sewichtsteilen Alaun beveitet, beide Yojungen u-
fanumengemifdht und dem Gangen /5y Gewichtsteil frijtalli-
ficrte Soda jugefefst. Hievauf (@Rt man iiber Nacht flaven,
gieft die in \6jung befindliche effigiaure Tonerde vom Boden=
jage ab und verdiinnt nod) weiter mit Wajjer. Dann bringt
man da8 fo vorbereitete Elfenbein in eine Vojung von

1 Gewidhtsteil Judigofarmin in

G Gewichtsteilen Waffer und beldRt jolches mebhreve
Stunden davin.

Andés, Die Vevavbeitung des Hovned. 2. Aufl. 13
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Gritne Beigen.

1. 3n der vorerwdbuten ¥ojung efjigjaurer Touerde
wird dag Elfenbein bder YBeize unterzogen und dann mit
einer Abfochung von geftofenen Kreugbeeven und Indigo-
farmin in Wajfer behandelt; bdag Miengenverhiltnis der
genannten Farbijtoffe bedingt die Vuance der evyielten griinen
Harbung.

2. Man  behandelt dag Elfenbein mit einer Auf-
[6fung von

1 Gewidytsteil Pifvinjdure in
10 Gewidptsteilen Wajfer und firbt mit einer
Judigofarminlsjung aus.

3. Auch) fann Clfenbein erft auf die unter 1 Olaue
Beizen erwdbhnte Weife blaw gefirbt und dann auf einige
Augenblicfe in eine fehr bverdiinnte Biunjolution gebracht
werden.  Nach) dem Sinnjalzbade wird mit einer Abfochung
von Gelbholy die gritne Nuance in beliebigem Tone Her-
geftellt.

Biolette Beizen.
1. @8 werden:

500 g Fernambutholzjpine in

11/, kg Wajfer eine Stunde lang gefocht, der Auszug
filtviert und demfelben eine Anflofung von

120 g Gijenvitriol in

250 g Waifer zugefetst. I diefe violette Farbe-
brithe legt man dag Elfenbein einige Stunden ein.

2. Man legt dag Clfenbein uerft einige WMinuten in
Wafjer, welchem ntan etwad falzfourve Itunauflsfung ju-
gefest hat und bringt e§ dann in einen Abjud aus

5 Gewidhtsteilen Blauholz,
30 Gewicdhtsteilen Whaffer, in weldjem man o8
eine Stunde lang beldft.

Graune Beize.
Nean (bjt
1 Gewidhptsteil Pyvogallusfiure in
20 Gewidytsteilen Wajfer und fegt das Elfenbein
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etwa 20 Minuten in die Fliiffigleit cin. Hievanf lift man
8 gut abtvocnen und bringt dag derart vorgebeizte Elfen-
Dein in eine ¥ojung von
1 Gewidhtsteil Cijenvitriol in
25 Gewidytteilen Waffer. Vermehrt man die ein-
jelnen Waffermengen, fo erhilt man (ichtere Fdarbungen,
vermehrt man den Gifenvitriol, {o vejultiert eine mehr blau-
grate Farbung.
Sdhmwarze Beijen.
1. @8 werden:
1 Gewidtsteil fein geftofene Galldpfel und
4 Gewichtsteile gepulverter Griinfpan in
30 Gewidtsteilen Waffer gefoht, die Flitjfigteit
durdygefetht 1und dann nochmals anfgefocht. 3n diefelbe bringt
man dag jdwary ju firbende Elfenbein und fpdter in ein,
wie folgt, bereitete§ Vad:
1 Gewidytsteil Blanholzextraft (in ein Leimvand-
jiactchen eingebunden),
/s Gewidtsteil effigiaures Eijenoxyd,
o Gewidytsteil Gummiarabifim,
12 Gewidytsteile Waffer,
/12 Gewidhtsteil Alaun werden eine Stunde lang
gefocht und dann dag Gange durdygefeiht.
2. Man tocht
1 Gewidhtsteil Blauholzextraft, weldhen man in
ein Sdcdden ausd VYeimwand einbindet, in 10 Gewidytsteilen
Waffer zwei Stunden lang, worauf der Farbijtoff bdes
Grtraftes im Wajfer enthalten fein wird, wdahrend im Lein-
wandjdcden eine wnlosliche zahe Miajje  al8 Niictjtand
perbleibt, welche entfernt werden muf. Vunmehr et man
ver Fliifjigteit
10 Gewichtsteil falzinierter Soda ju, vithrt wiahrend
des uffochens wm und hebt mit einem Schawmlbifel den
fich auf der Oberfladye bildenden Schaum ab. Ju diefe Beize
legt man dag Clfenbein 2—3 Stunden lang und bringt e
dann auf bdiefelbe Beit in eine Aufljung von
1 Gewidhtsteil doppeltdhromfanrem Kali in
15 ®ewidytsteilen Wajfer.

BE
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3. Man legt das Elfenbein einige Seit in eine Auj-
[Bjung von friftallifievtent jalpeterjauren Silberoxyd, worauf
e8, dem Tageslichte ausgefest, eine metallijch fdhimmernde
{dhwarze Fdarbung erhlt.

Verfahren yum Fivben wnd Ajivten von Elfenbein wnd
dhulidyen Matevialien.

Dag ju firbende Miatevial wird fm Vatuum villig
getrocfnet, dann im Vafuumapparat jo lange behandelt, biS
die darin enthaltene uft moglichjt entfernt wirde und die
darbitofflsjung unter Atmojphavendruct oder hihever Prejjung
etmivfen  gelaffen.  Nach volliger Duvdhtranfung troctnet
man.  Bur Farbung eignen {ich in Whafjjer oder in Alfohol
gelojte Teerfarbitoffe, aud) Flitfjigteiten, welde, wie beijpiels-
weife ammoniafalijhe Kupfevorydlsjung, beim Srhien einen
Niederfdhlag evgeben, oder ywei Flitfjigleiten, weldhe bei ihrer
Ginwirfung einen gefarbten iederfchlag liefern, wie beifpiel8-
weife Bleiagetat und Gromjoures Kali. Yeisterenfall8 behandelt
man, um ein ju frithieitiged LVerjtopfen der Poren des u
farbenden Miaterials 3uw vermeiden, yuerft mit der wifjerigen
Chromatlofung, trocnet im Vafuum und impragniert dann
mit etner wdfferigen oder alfoholifchen Vleiazetatldjung,
worauf mnwan den Alfohol abtreibt. VAt wan nun Waffer
eimwirfen, fo bilden fich wdfferige Lojungen beider Chemitalien,
oie jofort unter Bildbung von die gange Stoffmenge durd)-
feendem  Chromgeld fich wmfegen. A Hiartungsmittel
dienen ojungen von Wajjerglas, Kaliwmborat und dhnliche
Subjtangen.

U Gegenfduden aus Elfenbein cinen hiibfdyen
Silberglany ju verleilen,

fegt man bdiefelben, fobald jie in allen ihren Teilen vollendet
find, in eine jchwadye Anfléjung von falpeterjanrem Silber-
oxyd und [apt jie davin, IS fie eine dunfelgelbe Farbe an=
genommien Haben; dann legt man fie in veined Wafjer ein,
und fest fie in diefent der Cimwirfung diveften Sonnenlidtes
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aud. Nach drei Stunden werden die Gegenftinde aus Elfen-
bein gang {dpvavy gefarbt erfdheinen, fo wie man fie aber
mit weidhemnt Yeder veibt, nehumen fie fofort den jchonjten
Silberglang arn.

Ritnflidye Elfenbeinmallen.

Da dag Clfenbein auch in feinen fleinften Teilen
ylemlichen Wert Defitst, jo ift man natitvlich wie bei allen
Abfallftoffen aud) hier bejtrebt gewefen, diefe Abfdlle wieder
nubar ju madjen, tndem man fie mit Bindemitteln ver-
einigt. Die8 gelingt aud) nach den bet den Knochen ange-
gebenen Verfahren, doch) muf gefagt werden, daf aud) die
derart Hergejtellten fiinjtlichen Produtte naturgemdf nicht die
hervorvagenden Cigenjchajten ded Naturprodutted befiten und
paf fie immer nur ein mindevwertiged Crjatmittel bilden
fonnen, dag die Veravbeitung nur in befdranftem NMiage
juldft.

Neben Leim und Gelatine bildet inbefondere das
Rafetn ein Meittel fiir dad Binden bde8 CElfenbeinpulvers
und mit deffen Hilfe werden aud) die wmeiften GElfenbein-
imitationgmajfen  Hergeftellt. Hervorvagend al8 CElfenbein
imitievende Miaffe ift fmmer dag Relluloid, dag nidht nuv
in der Farbe, joudern auch in der Beichnung, die dem Elfen-
bein eigentitmlid) ift, bm‘gefteﬁt wird.

©8 werden hier einige Clfenbeinimitationdmajjen an-
gegeben, die aber alfe nur einen untetqcmbueten Griaty fitr
dicjed edle Wiaterial abgeben.

1. Nadh 3. &. Hyatt ftellt man finftliches Clfenbein
wie folgt Hev:

E8 wird unddit eine Yojung Hergejtellt, weldhe aus
8 Gewidptsteilen Schellact und 32 SGewichtsteilen Ammoniak
von etwa 0995 fpey. Gewicht Dbefteht. Diefe Vejtandteile
werben in einem votierenden Rylinder etwa fiinf Stunden
lang bejtandig durdjeinander gejchiittelt, wobei die Temperatur
fo nabe wie moglich auf 37'/,° C erhalten wird. Nad) Ab-
lauf diefer Beit ift eine volljtindige Lojung entjtanden, welche
etioa die Konfijteny eined ditnnen Sirupd hat. In diefe
werben nun etiva 40 Gewichtdteile Sinforh)d vou guter
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Quealitdt eingefithrt wnrd mit der Hand jo gut als8 mbglid)
gemifcht. Die Mijdhung witd tn eine Favbreibmiihle ein-
gefithrt und forgfiltig vevmahlen. Dag Ammoniafwaifer,
weldhed nun den Dienjt getan hat, 3u dem e8 beftimmt
war, wird amt beften durch) Verdunjtung mittels Crhitung
anggefchieden. Die Mifdyung wird dazu auf Gladplatten ge-
jtrichen und bleibt fo bejtandig der Yuft ausgefetst.

Nach demr Austvoctuen bleiben nur nod) Binforyd und
Sdyelfact al8 diejenigen Subjtangen juviicf, aug denen der
Avtifel Devgejtellt werden foll; Ddiejelben {find volljtindig
trocfen und i joldhem ARujtande, daf fie in Formen ein-
gefithrt werden fonnen. Um jedoch Avtifel vou ungewdhnlicher
LBollfommenheit herzujtellen, wird die getroctnete Wiafje nicht
fofort in bie Form eingefithet, fondern nod) einmal in
einer volljtandig trodenen PWithle von paffender Konjtruttion
i einem feinen Miehle gemahlen.

Su den Formen fann der Druct etwa 170 kg pev
Quadratzentineter und die Hite 125-—1371/,° C betragen.
Soff der Avtifel gefirbt werden, jo fann man entweder
por Ddem erften Mahlen ein Favbmaterial zu der Yojung
ober vor dem pweiten NWeahlen zu der getvoctneten Niafje jetzen.

2. Auerft wird eine ¥ojung beveitet aug 200 Gewichts-
teilen QRafein in 50 Gewidtsteilen Anumoniat und 400 Ge-
widgtsteilfen Wajjer, oder 450 Gewichtsteilen Giweif in
400 Gewichtsteilen Lajfer.

&8 werden der \dfung zugefetst:

Nutalf. . . . . . . . 420 Gewidtsteile
Efitgjaure 4011erbc. steee > 150 X
Lottt e ) ;
Selfjulfat: » v v 1200 ,,

A et aice oo s 31 1100

Dag Ol wird (,uIegt Ou gemifdht. Sollen aus der Najie
punfelfarbige Gegenftinde davgeftellt werden, jo nimmt man
jftatt der effigfauven Tonerde TH bi§ 100 Gewidhtsteile
Tannin. Jjt die Miijchung gut durchgetnetet, jo daf fie eine
gleichmdfige Pajte bildet, o wird fie durch Walzen gefithrt,
um Tafeln beliebiger Grofe und Starfe ju bilden. Diefe
werden dann  getvoctnet wnd i vorher evhitste Fovmen ge-
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pactt, ober fie werden fehr fein gepulvert, dann in die er-
hitsten Formen gefitllt und jtarfemr Drucfe ausgefetst. Die
geformten Gegenjtinde werden jhlieplich in folgendes Bad
gebracht:

Waffer . . . . ... . 100 Gewidytsteile,
Weifer Leim . . . . . 1 Gewidtsteil,
PBhosphorfiure . . . . 10 Sewidhtsteile.

Gndlid) werden die Gegenjtinde getvoctnet, poliert und mit
weifer Schellactldjung lactiert.

3. Lerzierungen aller Avt fitr PWeobeltijhlereien, Photo-
graphie-Albumdecdtel und dhnliche aus einer elfenbeinartigen
Neaffe, welche im wefentlichen aud Leim, Bellulofe, Alabajter
und Alaun bejteht, ftellt B. Harras in Bohlen in Thivingen
in nadhjtehender Weife Her. €8 werden dabei am bejten Nietall-
formen verwendet, da diefe fchirfere und fefteve Abdriicte
liefern, al8 folde aug Leim obder Kautjchut.

Die Letmldjung wird f)crge]'teﬂt durd) Auflojung von
100 Gramm feinblondem Leim in 1 Kilogramm rveinen
Brunnenwaffers und Filtvieven durd) Leimvand; der Belfu-
{ofebrei durd) Ulbergiefen von 50 Gramm moq[tdnt gut ge-
bleichter Rellulofe obder Papierjitoff mit 3!/, Kilogramm
frijdyem Wajfer und Durchrithren, bid fidh ein gang gleich-
mipiger, dicter, fafeviger Brei gebildet Hhat; die Alaunldjung
durd) ¥ofen von 200 Gramm Aloum in 1 Kilogranun Heifen
Wafjerd und Abtithlenlajjen bi8 auf eine lawe Wirme; lieRe
man die Yojung weiter erfalten, fo wiirde der Alaun austri-
jtallifieven.

Die Meetallform wird jundchjt mit einem SGemifd) von
gleichen Teilen Gdnfe- und Schweinefett oder mit einem
feinen weifen Ole jorgfiltiy audgepinjelt. Dann mijdht man
in einem groferen irdenen Gefife 5 Gramm Leimldjung
und 200 Gramm  Bellulofebrei, gieft 200 Gramm rveines
Bruunemvajjer ju und et 250 Gramm mdglichjt feinen
Alabajtergips i, der vorber duvd) ein Haarjieb gefiebt worben
ift. Dag Gange wird jo lange durcheinandergerithrt, bis fich
ber Gips volljtandig geldft hat und eine gleichmapige Nitjchung
entjtanden ijt. Hievauf giept man nod) 200 Gramm Alaun-
[Bjung Hingu und mijdht auch die§ gut untereinanbder. Die
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o erbaltene Niajfe gieft man dann [Sffeleife inmmer von
derfelben Stelle audgehend in die Meetallformen. Diefe werden
mit eifevnen oder holsernen Rahuen verjehen, weldye dag Bild
oder bdie Verzievung einjhliefen, damit die fliiffige Weafje
nidht abloufen fanu. Jft die notige Waffe eingegofjen, fo
viittelt man die Fovm einige Beit, damit jid) die NMaffe gleich-
fovmig sevteilt und etwaige Luftblafen entweidhen, dann laft
man die Form fure Beit vubig ftehen, big die Miafje {fich
st verdicten Deginnt. Jn diefemt Niomtent itberfegt man die
Form mit einem angefeudyteten Leimwanditiict, bringt darauf
eine in den aufgefesten Nabhmen pajfende Holz= oder Eifen-
platte, die ziemtlich doppelt jo hoch fein muf, al8 der auf-
gejeste Rahuen felbjt, und prefit nun dad Gange unter einer
PBreffe vecht behutfam zujamumten, jo daf das duvd) den Druct
augjcheidende Waffer gany Hell ablduft. Der beigemijchte
Alaun madht die Miaffe fdynell erjtavren und Halt den bet-
gefetsten Letmt in der Wiaffe zuviif, jo daf bei langjamem
rechtzeitigen Bupreffen nur dad reine Waffer abliuft. Hat
man  geniigend geprefit, fo lafit man die Form mindejtens
15 Meinuten ftehen und flopft dann den Abdruct mitteld eines
holzernen Hammers hevaus. Der aug der Form entnontmene
Abdruct wird fogleidh) in etn faubered heiRe8 Wafferbad ge-
bracht, um ihn von alfen Fetteilen ju veinigen, die er durch
bie gedlte und gefettete Form anfgenommen hat. Hievauf
wird der Abdruct im Troctenofen getrocfet und dann in ein
fiedend Heifged Bad von gleichen Teilen Wachd und Stearin
gebracht, big er fich durch und duvc) vollgefogen hat. Jn
diefemt Bujtande (dft man den Abdruct vollftandig erfalten
und bitrjtet ihn dann mit einer weichen gejchliffenen Borjten-
bitrjte und aufgeftrentent Federweify jo lange, Hi§ der Elfen-
beinglang geniigend hervortritt. Soll die Elfenbeinfarbe etwas
mehr ing Gelbliche fallen, jo find Leinm, Alaun und Sellulofe
in etivad anbderen Verhialtnifjen i nehnien; anjtatt de§ Leimes
fann auch Klebgummi verwenbet werden, doch gibt Leim die
elfenbetndbulichite Farbung.
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Koanfabrikation.

C Der Samm ijt ein jhon feit langen Aeiten beniitstes
Gerdt jum Ordbnen und Neinigen der Kopf- und Barthaare,
aud) um Ordnen der Haare bei eingeluen im Haushalte des
Nienjchen lebenden Tieven, und bejteht der Hauptjache nad
aug einem ditnnen Streifen von geniigender Breite ivgend
eineg feften, aber dabei nod) elaftifchen Miaterials, der ditrch
Gntfernen eined Teiled diefed WMiateriald in Form von Ein-
fchnitten, die nod) einen Ytand von der urjpringlichen Breite
beftehen [affen, in eine Anzahl mehr oder weniger breiter
Adbhne geteilt ift. Man fann fich das Vilden der Bdhie am
bejten an einem Stitd Holy vorjtellen, in das man mit einer
Sige eine Anzahl pavallel ueinander fjtehender Schnitte
macht. Die Bdhne werden hierbei durch das in Wegfall beim
Siigen fontmende und dag ftehenbleibende Holy gebildet. In
diefer Weife wurden die erften KRdmmre Hergejtellt und aud
dermalen noch werden Kamme in dev gleichen Weife Herge-
jtellt, indbem man dag in Form von Platten befindliche und
entjprechend vorgevichtete Wiaterial von der ecinen Seite aus
bi8 3u einem genaw -begrengten Punfte, einer gejogenen Linie
einfdyneidet, wobei die Dicte de§ verwenbdeten Sdgeblatted die
GEutfermung der eingelnen Adhne ergibt. Mian ift auf diefe
Weife imjtande, Kdmme mit fehr eng ftehenden Bdhnen
berzuftellen; jollen die Bwifchenvaume wijchen den eingelnen
Adhnen grofer fein, fo miiffen- ywei Cinjchnitte gemacht und
dag swifchen 3wei Bdhuen verbliebene MNiaterial auf irgend
eine Weife entfernt werden. GEine andere Art von Kimmen
find jene, die nicht dem oben genannten Swece, jondern der
Bterde, al8 Haarfdhmuct, dienen. Auch fie befien Sdbhne, aber
immer nur eine geringe nzahl und fie ftehen weit andein-
ander. Jhre Herjtellung erfolgt indeffen in den meijten Fdllen,
wm g grofen Wiaterialverluft hintanzuhalten, nicht auf dem
Wege ded Schueidend mit der Sdge, fondern durch Ausjtanzen
mittel8 einer jcharfen Stange, wobei man nod) davauf Riict-
ficht nimmt, durc) Gegeneinanderlegen der Spitzen beim Aus-
fchneiden die Mienge ded Abfalled auf dag geringfjte Neaf 3u
bejchrinten.



202 Sammiabrifation.

A8 Material fitr die Herftellung von Kdmmen, bdie
vem eigentlichen Swede des Neinigens und Ordnensd der Haave
dienen jollen, wurde wrfpriinglich wohl nur Holy gebraudht
und erft fpater Hat wan aud) die anderen ju Gebote jtehenden
Stoffe, wie Horn, Schilopatt, Knochen — Bein — und Elfen-
bein in Verwendung genommen. A8 hauptiachlichjter Roh-
ftoff aber fitr die Miaffenfabrifation famen Horn und
Suochen in Lerwendung, wihrend die beiden anbderen Stoffe
lediglic) fiiv bdie Lerarbeitung von Lnpugartifeln in Frage
fommen founten. Schon mit demr Befanntwerden de§ Hart-
fout{chuts aber hat fich die KRammindujtrie diefes guten Mia-
terial bemdchtigt und die alten Horn- und BVeintdmme fanen
ytemlich in Neikredit, wenn fie auc) nod) erzengt wurbden und
e8 aud) nod) werdben. Ein feiner Viiffelhornfamm findet noch
inmer feine Yiebhaber und der Prei§ wird gernme bewilligt.
Al Haarfdymud ift der Schilbpattfamm tmmer gejdhitt, aber
fiir die allgeneine Verwendung, fiir den grofien Naffen-
bedarf ift er viel u tewer, und hier hat dad Belluloid, trofy
fetner vielfadjen Anfeindungen alg feuervgefihrlich, die Allein-
berrjchaft an fich geriffen. Am praftifhiten und am wenigjten
empfindlic) gegen die in Betvad)t fommenden Cinfliiffe, die
Fettfubftans, ift jedenfalls Horn und Shildpatt — abge-
fehen vom Harvttautichut und vom Belluloid —, wdahrend
Bein und Elfenbein durd) Fettaufnahme bet nidht gang be-
fonderg jorgfdltiger Neinigung fehr bald unanjehulicy werden.
Bon NMeetallz und Holzfamnen, die cbenfalld hergeftellt werden,
wird hier gany abgefehen und auch die gange Kammfabrifation
nur in fehr bejehranttemn Wmfange behaubdelt, da diejer Bweig
der Veravbeitung der Wiatevialien, weldye in diefemn Budye be-
handelt werbden, fidh mehr auf das mechanifch technifche Se-
biet evjtrect.

Da bei der Buridhtung fiir das Schneiden der Bdbhne .
dag Miaterial fid) fhon in einer geeigneten Form befinden
muf, jo fei davauf bhingewiefen, daf diefe im allgemeinen
Plattenform ift, die nach jener Seite hin, wo die Bihne ein-
gefdhnitten werben fjollen, diinner wird, alfo gewiffermafen
fetlformig aulduft. $Horn und Kuodjen erfordern hier mehr
Lovarbeit al8 beijpieldweife Schildpatt, dag fhon in Form
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ditnner Platten fid) befindet, wdahrend Horn und Knodhen in
der erforderlichen Form erjt jugerichtet, beziehentlich in bdiefe
Plattenfornr gebracht werden miiffen. Schildpatt fommt in
Form ditnner gebogener Platten in den Handel und diejelben
werben mitte[8 einer feineren ober griberen Laubjdge in die
Stitcte von den geforderten Abmefjungen gefchnitten, dann
werben diefe Teile zwifchen erwdvmten Platten 3u ebenen
Blattden gepreft und mit der Bejtofifeile allenfalifige Uneben-
heiten auf bder Oberfliche weggenommen. Dort, wo Ver-
stevungen in Geftalt von Durcdhbrechungen in Amwending
fommen folfen, werden bdiefelben mit der Laubfige ausge-
fdhnitten und damn nod) entjprechend glatt ober in feinere
Torme gefeilt; geprepte Verzievungen werben in jweiteiligen,
gut evwdvmten Nietallformen durc) Druct erhalten, wie denn
die Fovmbarfeit ded Schildpattd und bded Horned vielfad
auggeniist wird.  Cinige Schwievigleiten evgeben fich beim
Jarben dadurd), da die Sdnittfldche des Hornes fich weniger
gut behandeln (@Rt und and) jonjt dag Ausjehen nicht fo
fhon ijt, al8 die natiivliche Aupenfeite ded Hornes.

Bet der Herftellung der Kamunte aus Elfenbein wird
a8 Material in Platten und Streifen mit der ntigen Riict-
ficht auf den Abfall gefchnitten und diefe mittels des Vehau-
meffers, der Haud- und Stofifeile vollfommen geglittet. Vei
ven feinen Staubfdmmen aus Elfenbein werden die Bdhue
mitte(§ einer Kreisfdge gefdhnitten und mittel§ ded Hand-
{habemefjer8 glatt gemad)t und dann poliert. Bisweilen
werden pavallel mit den Kanten des Kammfeldes auf dev Fliche
mitte(8 Dder fogenannten Falzer-Wiejfer mit umgebogener
©pite Vtuten angebracht, wdhrend nan Bacen, fleine bogen-
formige Bertiefungen und dhnliche Verzierungen an den Kanten
dur) Jeilen evhilt. Vielfad) werden Kdamnte auch mit Neetallz
einfagen, Ginlagen aug andeven Miaterialien, beijpielSoeife
Perlmutter, bunten Steinen, Perlenimitationen ausgejtattet.
Auch einfache Vergoldungen, eingravierte Vevzievungen und
dhnlicied werden angebracht und Bievbei die gewdhnlichen
Hilfsmittel der Technit — Haftbarmadyen duvch) Wdrme, durd)
Lacfe oder anbdere Klebemittel — in nmwendung gebracht.

Kammte find Niaffenartifel geworden, deven Hevitellung
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im Rleinbetried faum mehr lohnt; man jdhneidet nicht nuv
dent PRohitoff mit der WMiajchine, jondern man veriwendet aud
fiir die Herjtellung der ahmungen Mafdyinen, die jchneller
und prazijer avbeiten, al8 ed der titchtigite Arbeiter von Hand
vermag. E8 werden Vorvidytungen gebraucht, mittel8 deven
e8 moglich ijt, in einer Mianipulation zwei Kianune Hergu=
jtellen, inbem Dei jedem Schnitt ein Sahn de§ efnen Kammes
eine Babhuliicte ded anderen KRammes bildet.

Gine gange Anzahl folher Ntajdhinen ift jhon paten-
tiert worden, deven nfithrung hier ju iweit fithren iiirde
und e§ moge nur eine devartige Vorrichtung ndbher bejdhrieben
werden, wm einen Anhaltspuntt davitber zu geben, wie joldhe
Ntajchinen bejdhaffen find.

Koammfdpeidemaldyine
RN. D. P. von Gduard Neeh in Pforgheim 1908.

Lorliegende Erfindung betrifjt eine Miajchine ur Kamm-
fabrifation nach) dem befanunten Dublievverfalhren, wobei von
jedem Babhn ein Splitter entfernt wird, um Kdmme ju er-
halten, bet weldhen ofhne Nadjarbeit die Bahnliicfe grofer
ift al8 die Bahnfjtarfe. Beiftehende Seichuungen zeigen den Er-
findungsgegenftand in Fig. 29 1. 30 in BVorber- und Seiten-
anficht, byw. im Shnitt und in Fig. 31 dag Arbeit8produft.
Ober- und Unterftofel ¢, ¢!, ¢ und C, C!, C? werden in
befannter Weife durd) Cyzenter b, b!, b? abwirtd bewegt
und durch) Febern d nad) oben gezogen. Die Unterftifel C,
Cl, C? tragen Sdyneidemefjer C?, Ct, C? 3 demen das
Arbeitsijtitct e liegend gefithrt wird. Dag eine Mieffer C*
oder C° fiihrt ftet® doppelt {o viel Schnitte wie das andeve
aug, Schneidemeifer C? bleibt, fo lange die anbdeven NWiefjer
arbeiten, untitig. Die Niajchine arbeitet in nadijtehender
Jtethenfolge: Drehen fid) die Cyzenter b, b!, b2, fo bdriicten
fie die Ober- und Unterjtofel ¢, ¢!, ¢ und C, Ct, C? ab-
wed)flungSweife nach unten, wie die Exzenter eingeftellt find.
Sdyneidemeffer C? {dhneidet yuerit einen Schnitt in dag Arbeits-
ftitcE e, weldjer al8 Trennfdynitt f jdhrdg gefithrt und am
Gnbde deg Avbeitsitiicfed wiederholt wird, damit {ich die Ect-
pdbhue ergeben. Jun wird Crzenter b in Rube, die Crzenter
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bt, b? in Titigleit gefetst, dann volffithren die Mieffer C*
und €% einen Scnitt in e.  Hievauf erfibhrt e eine fleine
LVerjdyiebung und Neffer C° bewirft dann nochmals einen
Shnitt in e, weld) letsteves fich nun um die vorgejehene
Aahnitirte verichiebt. Diefer Avbeitd8gang wiederholt fich, bis
die Dublievung beendet ift. E8 Handelt {ich Hier wm eine
Kammidneidemajchine, dadurc) gefenngeichnet, daf ein Schueide-

L2 7 b i
b\ Z)\ é\fd‘—s\ b/‘/z

Fig. 29. Fig. 30,

e }
s L 1111114

[+ <
Hig. 31,
Sammidueidemajchine von Cduard NVieeh in Piovyhein.

meffer C* juerjt einen Schnitt in dag Arbeitsjtit e madt,
weldjer in befannter Weife al8 Trennjdnitt £ jdhrig aus-
gefithrt ift, al8dann NMeffer C? aufer Titigfeit fommt und
pie andeven Meffer C*, C° je einen Scnitt ausfithren,
worauf Wieffer C° nady einer fleinen Verjchiebung des
Aubeitsitiictes Iviederholt einen Schnitt ausfiihrt und fich
panach) dag Avbeitdjtiict e wm die gange vovgefehene Bahu-
ftavte verjchiebt und der Arbeitdgang fich wiederholt.
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Perlmutter.

Alles, wad it Handel unter dem Namen Perlmutter
vorfommt, Mujdheln und Schnecen inbegriffen, ift fein einfeit-
liches Dtaturproduft hinfichtlich jeiner Abftammung, fondern
e$ find Sammelprodufte, die wohl nad) Form, Grofe und
duferem Anjehen verfchieden, wmeift aber al8 Schalen der

Jig. 32. Sig. 33.
Die gemeine Perlmujdhel. Die gemeine Perlmujdhel,
(Junere Seite.)

ig. 84
Flufperimujdel.

Fluf und Seeperlmujchel und den Gehdaujen — einteilig
— pon Schnecten, indgejamt den Kondyylien angehvrend, er-
fennbar. Bunddjt fommt als erjtes Produtt die Schale der
Seeperlmujhel — Avicula margaritifera Bois — au8 ber
Orduung der Mytilaceen in Vetvachf, mit feften, vundlich
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vievectigen Schalen, einer langen, an bden Dbeiden Seiten
cinen fliigelformigen Fortja bildenden SchloRlinie uud an
ver redhten Seite einen Ausjdynitt fiiv den Niujchelbart. Sie
hat je nad) der BVejdjajfenbeit des Vodens, auf weldem
fic wobhut, und nad) den pflanglichen und tievijdhen Organis-
men, welde ihre Schalen itberwachjen, ein verjdhicdenes Aus-
fehens fie lebt in grogerer Anzahl vereinigt in Tiefen vou
5 bi8 28 m auf Binfen, meift auf Kovallengrund und
mittel8 bder DHornigen Fiden de8 Barte§ angelheftet. Nian
findet die Seeperlmuichel im Perfijchen Golf, an den RKiijten
von Geylon, an den Jnjeln ded Grofen Vzeans, im Roten
Meeer, tmr Neeerbufen von Panama und Weexito, an der fali-
fornijchen Riifte und an der Kiifte von Wejtaujtralien.

Dié fleinften Seeperlmujcheln {ind nur 5 em lang und
etva 8 em Hod), mit ditnner Schale, Wwdahrend an anderen
Orten viel grofere mit fehr diden Schalen ein Gewidht von
1 kg erreichen.

Die Fluperlmujchel, weldhe ebenfalls Perlmutter liefert,
(ebt vorjugsweife in flaven, falfarmen Gebirgsbiden, wo das
Oefdlle abjunehmen beginnt und findet fich befonders in der
Sl und dem NRegen in iiederbahern, in der Olfdhnits ober-
halb Bernect, im Perlbac) im obever Miaingebiet, in der
Gljter und deven Buflitfjen, vovziiglid)y bei OlSnits, tm Quais
und in der Yuppel in Schlefien, in der Nioldau oberhalb
drawenberg und in der Wottawa in Bihnen.

Jn jiingfter Beit ift der M{fifiippt mit feinen teben-
flitffen eine veiche Funditdtte fiiv Mujdeln geworbden, bdie
eine grofe amerifanifdje Indujtrie ing Leben gerufen hHaben.

3n den Gewijfern der Siidjee lebt eine der bejten
Arten von Meleagrina margaritifera. Die Gejamtoberflide
der Gulu- und Celebesjee, in der die Perlfijcherei betrieben
wird, betrdgt 15.200 Quabdratmeilen, man nimmt aber an, daf
etn reichlich doppelt jo grofes Gebiet die fitr dag Fortfommen
per Deften Art von Perlmujcheln erforderlichen Cigenjdhaften
befigt. Siafji in  der Tapulgruppe des Suluardyipeld ift
ver Hauptmittelpuntt der Perlfijeher. Dort gibt e8 eine
Auzahl Fijherdovfer und einige taujend Fifcher. Die alte
Avt des Tauchend wird wehr und mehr duvc) moderne
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Appavate und Niethodben verdvingt. Fiir die Gewdjjer in
ver unmittelbaren Wmgebung von Sulu, der Hauptitadt der
Jnjelgruppe, Hat dag ausjdhliefliche Recht der Perlmutter-
gewinnung ein Chinefe, der diefelbe mit einer Flotte von
6 Booten von je 10 NRegijtertond und mit je 7 MWaun —
neben dem Vootsfithrer — ausiiben (apt. Die Voote {ind
jedesmal 3 Wochen unterivegd und gewinnen in diefer Seit
1500—2500 Pfund Perlmutterjchalen. Vei der Flotte be-
findet fich ein ufjeher, der unter andevem die Pflicht Hat,
nad) den gefundenen Perlen zu fehen. Die meiften Schalen
werden i Korben nad) Singapore ver{dhifft und dort um
Preife von 55> Pjund Sterling pro- Piful verfaujt. Die
Perlen werden dort ebenfall8 abgefetst, e8 {ind jchon ein=
jelne im Werte von 10.000 Pfund Sterling gefunden
worden. Die  Hauptfachlichite Quelle Fitr die Perlnmtter-
gewinnung find die Sulujee, Torred Straits, Queendland
und Wejtaujtralien. Bis zum Jahre 1886 hatte Nianila
oie Fithrung auf dem NMavfte tm Ovient. Damal8 waren
die Schalen unter dem Namen Nianila8 al8 die beften
befannt und erielten aud) Hhohere Preife.

Gegenwdrtig  Oeherricht Grvofbritannien mit  feinen
Rolonten den Marft. Die Weltverforguug mit Perlmutter
geftaltete fich in einem Jabhre dem Werte nad) wie folgt:

Ceylon . . . . 14.002 Pfund Sterling
Hongfong . . . 175.825 "
‘J.‘s[)lhppmen SRTRelIbY 7
&ingapore. , . H61.253 5
Queensland . . 564.149 i

Weftauftralien . 22.704

1lber die Perlmutterausbeute “lbe]tauftm[tenﬁ tm Jahre
1903 berichtet dag faiferlich deutiche Konjulat in Freemantle:
&8 wurden itber 900 Tons Wenjcheln mit einem Deflavations-
werte von rund 174.000 Pfund Stevling exportiert ; diefe Sahlen
bedeuten einen Auwwadd von 36.255 Pjund Sterling (iiber
100 Tong) gegen 1902. Wenn der Wert der gefunbdenen
Perlen wic 1902 mit 40.000 Pfund Sterling jhigungs-
weife angenomnien wird, fo jtellt die JahreSausbeute cinen
Gejamtwert von 213.865 Piund Sterling bdar.
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Nad) den von den Vehorden in Broome, Roebourne
und Onglow gefithrten Regiftern ijt die Sahl der ju obigem
Gewerbe jugelaffenen Boote auf 400 geftiegen, mit einem
Rauminhalt von ujammen 4000 Tong, bdie eimen Wert
bont etwa 222.000 Pjund Sterling darvjtellen. Der {ich
hievausd evgebende Amwvad)s gegen das Vorjahr von 177
DBooten und gegen dag Jahr 1900 von 223 Booten vou
sufammen 3500 Tong im Werte von 146.850 Pfuud Ster-
ling geigt deutlich), weldhe Anusdehnung wdahrend der lehten
Jahre auf diefem Gebiete jtattgefunden hat. Die Gefamt-
3ahl der Vefdhdftigten betrug 2785, davon waven 2480
Afiaten und Afritaner, 254 Curopder und 60 Eingeborene.
Die Gefamtzahl der Bejchaftigten belief fich 1902 auf nur
1680, hat alfo um 1105 ugenommnten. ‘

Diefer rapide Aufjchwoung evtlavt jid) houptjachlich aus
dent wdhrend der Midryz und Maiverfiufe in London er-
sielten auBerordentlich hohen Preife fiir Mujchelfchalen von
13 Pfund Sterling big ju Pfund Sterling 24.2.6 fiir 50 fg.
Die Preife hielten fich jedoch nicht auj diefer Hohe und
gegen Ende ded Jabhres wurden wieder die novmalen Site
von Piund Sterling 9.10.0 big Pfund Sterling 10.12.0 fiix
jortierte Schalen beyahlt.

Die Perlen- und NMiujdjelfijherei in Sharts Bay ift
im Jahre 1903 nur mit 53 Tond Mujdeln im Werte von
etwa 500 Piund Sterling am Eyport beteiligt gewefen und
jeigt eine Abnahnie gegen 1902 von iiber 100 Tong. Die
wahrend ded Jahre§ gefundenen Perlen wurden {dhigungs-
weife auf 1735 Pjund Sterling bewertet; e8 fanden nur
52 Leute Vejdyaftigung, welde fich auf zujammen 23 Boote
verteilten. Die in Sharts Vay angefjtellten Verjuche mit
der von der Jtovdwejttifte nach dort iibertragenen Weufchel
(Meleagrina margaritifera) verfprechen [(aut Urteil von
Sachverftindigen guten Crfolg; wenn jid) died ald rvidtig
evieift, wird bdie Judujtrie in Sharfs Vay iwieder in die
Hihe gehen.

Die amevitanijche Flupperlmufdel fonmt ingbejondere
im Miffiffippt  und feinen Nebenfliiffen vor und it Fur
Bearbeitung fiir Kndpfe vorziglid) geeignet. Sie fand fich bei

Andeg, Die Vevarbeitung des Hornes, 2. Aufl. 14



210 Perlmutter.

ihreme evjten Befanntwerden in {o bedeutenden WNengen, dap
die Bearbeitung an dem genannten Flujfe yum Haupterwerhs-
yweig der Vevdlferung getworden ift, aber jchon Defteht die
Gefahr, daf duvc) bdie iibermifige Ausdehnung des NWujdel-
fange8 — aljo gewiffermafen etnen Raubbauw — bdie Bahl
der Mujcheln abninunt wund fogar bald feine wmehr zu
finden fein werden.

€8 gibt etwa 400 Avten von NMiujcheln in Nifjijfippi
und feinen tebenflitffen, aber nur wenige find fpegiell fiiv
die SKnopffabrifation geeignet. Die Hauptbedingungen, die
filr Rnopffabrifation in Betvadht fommen, find eine genii-

Big. 3b.
Mujdyel aus demr Difjijfippi mit Perlmutterjteinen bejetst.

gende Stirfe der Schalen, eine gleichmdpige Farbe und Idahig-
feit, damit fie betnr Bearbeiten nidht brechen oder jerfplittern.
Mean Hat den etwa wangig Weujchelarten, die fiiv die Knopf-
fabrifation in Vetvacht formnmen, beftimmte amen gegeben.
So findet man die Vegeichnung: MNegerhaupt — ausgeseich-
net durd) eine befonders Ddide Schale —, Sandidale,
Divjchhorn, Sdymetterling, Tajdhenbudh) und andere und
werdben  bdie eingelnen Avten mnad) bden Vegeichnungen ge-
handelt, fo dal man immer mit einem emlid) gleichartigen
Neaterial vechuen fann. Da der Meffiffivpt jlemlic) feicht
ift und die Miujcheln gerade in verhaltnismdpig feichtem
Waifer gefunden werden, fo ijt ihre Gewinnung mit feinen
grofen Schwierigfeiten verbunbden. Gefangen werden die
Neujcheln  auf jehr verjchiedene Avt wnd mit verjchiedenen
Apparaten,  Der wneuefte it erjt feit einigen Jahren im
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Gebrauch) und Phat fidh fehr gut bewdabhrt. Die NMiujdeln
felbjt {ind es, die fic) dbavan fangen, und er bejteht aus einer
Gijenftange, etwa 2 Neter lang, mit 30 big HO gezacten
Drahthaten verfehen, bdie in regelmdifigen Bwifdenvdammen
pon 2 oder 3 cem angebradgt find. Die Miufdheln liegen
auf dem Grunde, jtromaufwirts gedffnet, um dad Wafjer
in fich Dinein und dtber fich Himveg gehen ju lajjen. Die

Big. 36.
Pevlmutternmufchelfijeevet am M{jifjippi im Winter,

Stange mit den Haten wird nun in den Grund gebradht,
und da die Wujdheln, wenn {ich etwad wijchen thre Schalen
fehiebt, fich feft yu fdhliefen pilegen, fo Halten fie fich an den
$Hafen und werden o mit diefen hinaunjgezogen. Wdhrend
i Sommer der Fang vom Voot aud gejchieht, jchligt man
tm Winter Locher in dad Eig, um die Niujdjeln fangen u
fonnen.  Fig. 36 jeigt diefen Vorgang. Eines der augge-
dehuteften dev im allgemeinen iemlich betvadytlichen Menfchel-
lager wurbe vor einigen Jahren in der Ndhe von Vojton
14%
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entdectt. €8 war ungefdhr eine vievtel deutfdye Weeile lang
und 300 Wieter breit. JIu drei Jahren Hatte man von
dicfemt  Yager etwa 100 Willionen Nujdheln gewonnen.
Neanche Lager weifen nur eine Sorte von Nujdeln auf,
andere enthalten verjchiedene Arten gemifcht. Jjt nun dex
Gewinn an Mufdeln am Pejfifjippi bigher dant bder Un-
Defonnenteit, mit der diefe Gefchopfe fich ihren Berjtorern
felbft in bdie Haude [iefern, efn auferordentlich grofer, fo
hat aud) die Vevarbeitung der Sdhalen grofie Ausdehnung
geromnten.

Neben den eigentlichen Perlmutterjchalen werden, wie
jhon evwdbhut, aud) die Schalen anderer Nujdheln wnd
aucd) die Gehdauje verfdjiedener andever Seetieve, namentlic
ber Seefdyuecten, als  Perlputter bezeichnet und in den
Handel gebrad)t; es ift dies befouderd dag Gehdnje des
PBerhuutter-Nautilus, des Perlbootes, der Sdhiffstuttel, auch
die offene Sdhale des neujeelandifchen JIrisjeeohres, deren
innere Flache in den pracdhtigiten Jrisfarben fpielt. Diefe
Sdhalen fommen im Hondel unter dem Namen Jrig- oder
Silbernmujcheln vor, fie jind verhaltnismdafig tief, wie ein
der Yinge nad) durchjchnittened G und wie eine Ohrimujchel
geformt; an den Ddidften Teilen der Schale find Spuren
von. Shuectenwindungen jhwad) bemerfbar; die Kanten der
lingeren Seite find dicter und l(dngs derfelben befindet {ich
cine eihe nach Hinten v jtetd fleiner werdender Locher.
Die Jrismujdyelnn find 13 big 18 Bentimeter lang und
8 big 10 Aentinteter breit, ditmmwandig, aber innen und aud)
unter der duferften Krufte jpielen fie in den jchdnjten Farben.
Die Hauptfarbe iftyblangraw, feltener duntelblan jdhilfernd.
Da die Meujdheln ditnn und meijtensd jtart gefvitmmt find,
liefern fie nur fleine flache Stiicte, weldhe zu fleinen Gegen-
jtanden verwenbdet werden. Am Voden der Mujdjel, etwa in
der Meitte, ift ein Flect von etwa 11/, b8 2 Bentimeter
Diameter von eigentitmlicher, Holzmajerahnlicher Struttur
und Hohem Pevlmutterglany; aud) jind bdiefe Flecfen etivas
dicfer und erhilt man aug ihnen duvd) Abjdhleifen grigere
Plittchen. Schleift man die Schale diberall ab, fo erhdlt
man eine efner Damadiierung oder Maferung dhnlice



Perlmutter, 213

Oberfldache, weil die Schichten nicht wie bei der eigentlichen
Perlmutter aud pavallel lanfenden, jondern aus§ quer und
i alfe  Nihtungen  durdjeinandergehenden, verwachjernen
Shidhten, weldhe mit duntelfarbigen, jdwirslichen Hhornavtigen
Yagen abwed)jeln, Dbejtehen; von diefer Struftur vithrt aud)
das etgentiimliche, gemaferte Ausjehen diejer Schalen her.
Dte Weufdyeln find auf der AnRenjeite mehr ober weniger
verwittert, oft von Wiivmern iwie ecin Steb durchlochert,
wodurd) manche gang ditnm  und unverivendbar werden,
menugletd) die Locher mnicht durd) die ganze Sdhale gehen.
"Auch bdie grofe f)lﬁugfc[)necfe fann dure) gefdyictte Teilung
pe§ bauchigen Gehiaujes vecdht gqut in groferen Stiiden als
Perlmuttererjats dienen.

Abgefehen  von  den amerifanijhen Flupperlmutter-
mujcheln, die eben erwdhnt wurden, werden aud) die in
Sadhfen, Vayern, Vohuten und anderwdrts vorfommenden,
hauptfachlich aus Dichen gewonnenen NMiujchelfchalen als
Perlmutter verwendet, mwud war fowohl 3u  GEinlagen,
Zafdydhen, als auch ju anderen Galanteriewarenartifeln ver-
arbeitet, bagegen find fie aber jur Kuopffabrifation nicdht
tauglich. Die Perlmutterjhalen fommen in den verjchiedenften
Jtegenbogenfarben fchimmernd, fowie in fchwaryer, grauer
ober Dlaumer Farbe mit metallifhemr Glang vor, jo daf
felten Favbungen.derjelben ndtig werden; fte wird nach) dem
Gewidgt und mit Ricdfidht auf ihr Favbenjpiel, ihre Dide,
Unverletslichteit der Schalen und andere Nierfmale u fehr
verfchiedenen  Preifen verfauft. Die befte, gejuchtefte und
auc) temerjte Sorte unter den Haupthandeldjorten Nean-
jantlla-, Mafaffar- und Siidfeeperlmutter, in fhwarie und
weiRe 3erfallend, ift die oftindijche Perlmutter; fie fommt in
grofen jchweren Sdhalen, namentlid) itber England von den
wnImnfe[n, pon Geylon und Aden — im Perfijhen Golf
~— in den Hanbdel. Die AuRenfeite und die unter bdiefer
sundchjt legenden Schichten find faffeebraun, dag Jnumere
jeigt die fdyomiten INegenbogenfarben, welche, wie died fajt
Dei alfen Sorten der Fall ift, fich gegen den NRand hin am
deutlichften und am effeftvolljten geigen. S;)ic un\ da mangelt
jedoch diefes Favbenfpiel, der NRand ift gelb, die Farbung
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geht durd) einen FTeil der Schale und Ddiefe ijt daun vou
gevingevem Werte. Schalen von 25 Bentimeter Vinge und
ebenjoviel Breite gehoven nicht zu den Seltenbeiten.

Die {dwarze Perlmutter Hat fleineve, mehr linglich
geformte Schalen, eine jchone, am Rande jhwarzgraue
Grundfarbe mit pradtigem Favbenjpiel, welches fich gegen
die braume dufere Schidhte Hin nod) vermehrt; dagegen ijt
der untere dictere Teil weiR gefarbt und ivifiert nicht. Die
fhmarze Perlmutter ift die teuerfte und weitaud gefchdistejte
Sorte und wird aud) vielfady dureh) Farben weifer obu
grawer Perlmutter e imitieven gefucht.

Die dgyptifde, griechijde oder rvaizifde
Perlmutter fommt in Schalen von nur 6—10 Renti-
nteter Yinge wahricheinlich vom Noten Meeere in den Hanbdel,
iit von geringever Sorte und nur felten eigt fich ein
fhones Farbenjpiel. Die duferen Yagen find {dywarzgra,
oft mit gany jchwarzen, vom Schlofie ausgehenden Strafhlen
durchzogen; am wertlofeften jind bdie Dbleigrawen, fletnen
Schalen, weldye nur gany untergeorduete Verwendung finden.

Die amervifanijdhe Perlmutter wird in ver-
fchiedenen Grofen und Formen, jowie auch in mannigialtigen
Farben geliefert; fie ift didf, fchwer und jehr ftarf fonven
geformt, weshalb man felten groferve ebeme Fliachen erhalt.
Sie ift in ihrem Gefitge {prode, britchig und erfordert eine
fehr forgfdltige- Bearbeitung.

Das Farbenipiel, welches alle alg Perlnutter bezeichneten
NMujdeljchalen und Sdnedengehaufe zeigenr, wird nicht duvch
PBigutente, fondern durch) die Struttur der Schalen Hervor-
gebracht und beruht auf Jnterferenzwirtung. Die Perlmutter-
{hicht aller diefer Produfte Dejteht ndamlich aug feinen
Bldttern, welche aber nicht gany pavallel der Oberflache
liegen und aud) nicht diber die gange Miujchel in einem
Stiicte ausgebreitet {ind, fondern fleinere, unvegelmdgig be-
grengte Flachen bilden, fo daf itbevall Yidnbder derfelben an
der Flache der Perhmutterjdhicht auslaufen. Darauf, daf ein
Teil deg Cidhted gleich bon den oberften Bldttern, ein an-
derer, etivag tiefer eindringend, erjt von den tieferen juviict:
geworfen wird, beruht dev eigentitmliche Glang. Dad Favben-
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ipiel aber entjteht duvc) die Jnuterfereny 3wifchen den Vidht-
jtrablen, welhe von den auslaufenden NRdnbern und jenen,
welche von deven ehwad vertieften Bwijchenvimmen Fuviict:
geworfen werden. Bei den Perlen jelbjt dagegen ift diefe
Sdyichtung  fongentrijh, aljo wm den inneven Kern der
Perle herum — bei der Perlmutter laufen die Sdjichten
der duferen Form der Schale nad) wund fann man diejer-
halb auch) aud der Perlmutter feine Kitgelchen drehen, weldhe
dag Favbenjpiel der Perlen jzeigen, da der LQuerfdhnitt der
Niujcheljchalen jenen eigentiimlichen Glang und jened fejte
Gefitge nicht zeigt.

Die Subjtany der Perlmutter ijt fohlenfaurer Kalt
mit etwad ovganijcher Subjtany; bdie Schale ift fehr Hart,
Defit eine grofe Dichte und zeigt jenen befannten, in Jris-
farben fpiegelnden Glany auf der Junenjeite, wdhrend die
AuBenfeite meift dunfel gefirbt und ofme Glany ift. Die
Perlmutterfchalen fommen tm Handel ifmmer nuv eingeln,
nie paariveife vor, find unahezur freisrund, am  Shloffe,
nimlich da, wo, jolange dag Tier in demjelben [ebte, ein
fehniges BVand dag Augeinanderfallen Hinderte, dider und
mit einem gevaden Ausjchnitt verjehen. Die duRerite Kante,
ver Nand der Shale, ijt, al8 die ditnmmwandigjte Stelle,
haufig ausdgebrochen oder fonjt Dbejchdabdigt, die Wuenjeite
haufig mit Noojen oder Flechten bewach)jen, von Witrnern
angefrefien oder gany durchbohrt; da8 Bohrlod) geht indefjen
felten auch durch die inmeve, perlmutterglingende Schicht,
weil diefe vou jo fejtem Gefiige ijt, daf fie den Angriffen
ver  Weidhticre widerfteht. Hiufig befinden {ich auf der
Qunenjeite der Schale Audwiichje von rvundlicher oder un-
regelmdpiger Geftalt (Knoten), weldhe angewachfenen Perlen
nidht undahnlich fehen.

Mie Bearbeitung der Perlmutter.

Wie Dei jedem Nobjtoffe, der in groferen Abnrefjungen
sir Beavbeitung gelangt, wird aud) bei der Perlmutter mit
demt Aerteilen der Schalen begonnen; diefe [efiteven werden
genai eingeteilt, fo daf dag Miatevial fo weit ald irgend
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tunlidy ausgeniigt wird und dann jo erjchnitten, daf
mbglichft wenig Abfdlle entjtehen und alle Teile gut vers
wertet werden. €8 gehort Hiersu eine iemlich lange Praxis
und nur ein geiibter Arbeiter verjteht e8, die Perlmutter
fpavfam einguteilen und ju gerfdyneiden. m vollfonumeniten
find jene Schalen, aus welden man gropere ebene Fldachen
oder gevadbe und lange Streifen evhalten fann, und in diefer
Hinficht muf man fie, wm nichtd unnidtig ju zerjdnetden,
ant meiftenn {chonen und vorfidhtig vorgehen. Dicfe, furze

.
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Fig. 37,
Sdleifporvichtung fitv Perlmutter.

Stitce, jur LVevarbeitung auf der Drehbant, finden {ich
sundd)it am Schloffe, bejonders bei grofen fjtarfen Schalen.

Dag ABerjchneiden gejchieht mit ciner gut gehirteten,
nidht 3u langen und breiten Spannjdge, oder aud) mittels
einer Aivfularfige auf der Drehbant; im erfteven Falle Hat
man die Schale wdabhrend de§ Serjchneidend in einem hislzernen
Schraubitoct feft etngujpannen, wdhrend man die Sige des
leichteren Schneidens halber von Seit ju Beit mit Fett
jhmiert.  Mian mache e$ fid) jur NRegel, diefe Stitcte jo 3u
jchneiden, daf fie der fiinftigen Oeftalt miglichit nabhe
fommen, daber jetst jchon alle diberfliifjigen Gcten und un-
brauchbaven Teile befeitigt werben miiffen. Auch entfernt
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man jelt die dufeve, dunfelgefdrbte, den Namen Perlmutter
nidyt verdienende, blittevige und oft iemlich dicte Krvujte.
Sie (it fich mit einem jdharf gejhliffenen Mieifgel, der
vorfichtig aufgefest und mit dem Hammer getrieben wird,
ohne Schwierigteit abipalten oder wegjprengen. Unter ifhr
ift die Perlmmtter oft gelb gefirdt, oft aber auch fdhoner
unbd rveicher gefdrbt, al8 an Dder inneven Schalenfeite und
tritt diefer Mmfitand namentlich bei der jchwarzen Perlmutter
vegelmdfig ein; Haufig erftveden fich aber auc) Lodher von
per duferen Schalenjeite duvch) die gange Majfe und Haben
diefe Gigenjchaften bedentenden Ginfluf auf die nachjolgende
Beavbeitung, weil es haufig von ihnen abhingt, welde von
den beiden Flachen bdie obere werden joll.

Von der VBejchaffenheit der eingelnen Stiicte, ifhrer
groferen oder geringeven Dice Hhingt eS8 ab, ob diejelben
aud) noch in verfdyiedene diinne Vldttchen geteilt werden
fonnen. Je dicter die Perlmutter ift, um jo vorteilhafter ift
fie 3u  veravbeiten, da man dann eine grofere Anzah!
Blattchen erhalt. Wihrend ded Schneidens trifft man Phiufig
mitten in ciner Sdale auf grauwe Perlmutter und ijt diesd
namentlich) bei der dghptijchen Perlmutter oiter der Fall.
Jfhre {chwarzgraue, dicte, nicht wegzuiprengende Rinbde geht
unmittelbar in die iibrige, fajt bleifarbene, {dywarzgraue
und matte Niaffe iiber, jo daf diefe Abart ald die jehlechtefte
Degeichuet werden muf.  Um bdie eingelnen Stiicte, weldhe
mehr  oder weniger bdie natiivliche Kriimumung der Niujdhel
haben, cinftweilen aud dem Gvoben 3u ebnen, fernmer um
die yum DOrvehen beftimmten Stitcte der fiinftigen Form
vedht nahe 3u bringen, beavbeitet man fie unddjt durch
Sdhleifen. Dag Hilfémittel (Fig. 37) hievzu ift ein grofer,
etwa HO big 60 Lg jdhwerer Sanditein von feinem Korn
und mittlerer Harte, der an einer eifernen, mit einer Kuvbel
verfehenen Adhje auf Lagern l(duft und mit einer FTret
vorrichtung verfehen ift.

Der Stein lduft mit feinem unteven Teile in Waffer,
ba8 Schleifen gefhieht aljo naf und auf der Stirnjeite,
bemt Umfange de§ Schleifiteines. €8 ift diefes Schleifen eine
mithjame und aud) ungefunde Arbeit, doch fennt man nod
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feine andeve Vorrichtung, mittel8 welcher {ich diefes Harte
Natevial leichter beavbeiten lieRe.

Gin {dynellforderndes, jdagbares Niittel ur Bear-
beitung der Perlmutter bietet die nwending der Drehbant;
da, wo fie fich vermdge der Vejcdhaffenbeit der zu wver-
fertigenden Gegenjtinde, namentlidy Knopfen u. dgl. eignet,
ift fie jeder andeven VearbeitungsSiveife unbedingt vorzuziehen.
Wean fchueidet die Knopfblattchen aug den Schalen mittels
de8 Rronenbohrers bei fonftanter Benepung mit Wajfer und
jdhleift fie danm auf die gemanute Art.

Die Behandlung der Perlmutter auf der Drehbant
ijt {o ziemlich diejelbe, wie die andever Niaterialien; wman
vichtet vorfaufig durd) Schleifen vor, fpannt dann in hilzerne
Tutter und dreht tvocfen ab. Der foft in allen Fdlen an-
wenbdbave Neeifel gleiht in jeiner Anwendung und Wirfung
auf dag Miaterial dem Grabitichel. Nur verfdafjt man fich
denjelben fitr Perlmutter nod) C(eichter dadurch, daf man
eine abgeniite dreifantige Feile am oberen Enbde abjprengt,
und dann fdrdag mit einer eingigen Facette zujchleift, wo-
pure) fidh eine bdreiectige, in eimem {pitsigeren Wintel u-
[aufende Flache, folglid) eine {dyarfe Spitse mit wei Schueiden
wie beim gewdhnlichen Stichel bildet. AuRer einer Anzahl
folcher Werfzenge vou verjchicdener Grofe mit etiwasd ver-
fchiedenten Bujpitwinteln braudt man fitr Perlmutterarbeiten
nur nod) einige dhnliche, mit fury angejchliffener vunder
Sineide um Ausdrehen ober eigentlich zum befjeren Ab-
jchlichten groferer obder fleinerer Hohlfehlen. Um Ydcher in
Perlmutter u bohren, muf man jolhe BVorrichtungen an-
wenden, weldhe auf grofie Schuelligleit bder Umbdrehung
bevechret {ind, weil qrofere Kraftammwendung bei den meijt
nur  fleinen Lochern dtberhaupt unudtig, aucd) Gelegenbpeit
jum Berjprengen der Avbeit geben wiirden. Dad VBolhren
mit Hilfe der Drehbant, wobei man den audsuiibenden Druct
in der Hand hat, fommt daher Hier am haufigiten in An-
wendung, jedoch fann man fid) aud) einfacher NRollenbohrer
odber fleiner Vohrmajchinen mit Vorteil bedienen. Bei
Neaffenavtifeln, 3. B. Knopfen mit drei oder vier Lddjern,
wendet man die Seite 92 bejchricbene Vorvichtung an, bei
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welcher drei oder vier von einem Nienten getriebene Bohr-
fpindeln gleichzeitig die erfordevlichen ¥ocher Dbei nur ein-
maligem Anhalten bohren. Was die Bohrer felbjt anbelangt,
jo {ind jolche mit ditnner Schneide und etner Spige nicht
amwendbar, weil fid) die Scharfen jdhnell abniiksen, namentlich
aber bdie Spise faft augenblicflich jtumpf wird. Die bejte,
fiir  Perlmutter paffende Fovm ift bdie mit einer von

- ’(‘\[q E;H.
Perhmutterfnopfjchleijramm einer amevifanijden Fabrit:

vitcfwdrts gugejchirften, mdpig abgejchragten Schneide. Da
die G‘rf)ilgung fowohl den Bohrer weih al8 aud) bdie
Perlmutter leicht jum Serfpringen vevanlaft, jo muf fie,
und war durc) beftandiged Beneen mit Waifer, moghd)ft
verhiitet werbden.

Die amerifanijhe Perlmutterfuopfindujtrie wird in
21 Ort{dyaften, die itber eine Cntfernung von 40 deutjdhen
Neeilen am M{fiffippi zerftvent liegen und bdenen die Fijcher
in einer 3ahl von etiwa taujend ihre Beute abliefern, betrieben,
und werden dortjelbjt feit 1898 Perlmutterfudpfe fabriziert; die
grofte diefer Fabrifen fertigt tdglich Hundevttaujend und
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felbft Dundertfiinfiigtaufend Stitct. Die Mujcheln werden
vor der Verarbeitung einige Tage in Waffer gelegt, weil
fte fouft, wenn fie einige Stunden aufer Wafjer find, leid)t
brechen und fplittern. Dann werden die Stiice ausdgefdgt,
gehobelt, jur vidhtigen Fovm ugejchnitten, mit Lodhern um
Anndahen verjehen und poliert. Alle8 gefchieht unter Iubhilfe-
nahme von Niajdyinen, bdie  meift eleftrifd) betrieben f{ind.
Dag Polieven ift einer der wichtigiten Prozefie, da hierburd
erft bie {uopfe ihren nativlichen Glang, den fie durch das
Hobeln verloven Hhaben, wieder erhalten. Die Kudpfe werden
in Waffen in Holzerne Fdffer gebracht, der Cinwirfung einer
chemifchen Flitffigleit ausgefest, wdihrend bdie Fdffer fort-
damernd in Vmbdrehung erhalten werden. Durch) die unausg-
gefeste  Berithrung der Kudpfe untereinander, verbunden
mit der Wirkung der Flitffigteit, Defommren fie einen aufer-
ordentlidien Glang, wdahrend die Flitfjigteit jich mildyig tviibt.
Nachdem bdie Kuopfe bdbann nod) gewajden, getvoctnet und
fortiert {ind, werden fie fiir den Verfand fertig verpackt, das
Orog ju 14 Duend, weil fich faft immnter einiger Ausjchuf
unter der Ware befindet. In der Fabrifation find Widnner,
Frawen und Kinder tdatlg; in manden Fabrifen 200, im
gangen etwa 2000 Perfonen. Dag in den Fabrifen angelegte
Kapital it jehr bedeutend und fHat natiivlich die Abnabhme
per Miufdhel wegen der feit Beftand der Jnduftrie betriebenen
Raubfijcherei weitgehende Aufmerfjamteit evvegt. Durch) Ve-
jhranfung der Fifdhevei auf gewiffe Neonate Hhofjt man der
Lerminderung de8 NMujchelveichtums und damit der Be-
drofung bded Veftanded der gangen Jnduftrie entgegengu-
avbeiten.

Verfahren e Gerfrellung von Perlmueterkndpfen
(nach Ntay Frerves, Paris).

Das Verfahren fenngeichnet fich dadurd), daf jwei
glatte gufeijerne Scheiben, bderen Profile ujammen die
Gegenform  der Knopfaejtalt zeigen, gegen dag u  be-
avbeitende, in ein Remmfutter eingefpannte Rohmaterial mit
gleicgmaigemt Ovuct gepreft werden, wm dag letere mit
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Bréves in Pavis,



999 Perimutter,

Hilfe von Sanberde, Sand oder einemt andeven dhnlidyen
Neaterial und Wajfer nady der gewiinjchten Form abyujchleifen,
wobei {owohl die Sdje tben, ald aud)y dag ju beavbeitenbde
Stiict fehr fchnell rotieven.

Sn der AbLIDung (Fig. 39) ijt das auf einer ge-
wohulichen Dode angeordnete Klenunfutter, weldes den jur
Anfertigung de8 Kuopfed dienenden INohmaterialblo v !
tragt. Auf den Blod v' wirfen nun die beiden glatten, der
Form deS fergujtellenden Knopfed entfprechend profilierten
Sdjeiben ¢ ¢ derart, daff jie unter beftandiger Notation dem
Blot allmahlich imurer mehr gendhert werden und denjelben
mit Hilfe de§ durd) die Nodbhren x x ugefithrten Sandes
und Wajfers bearbeiten. Sobald der Knopj vollendet ift,
werdben die Scheiben c¢ ¢ voneinander entfernt.

Die beiven Scheiben ¢ ¢ find gur Regulierung ihrer
Stellung in Sdhlitten gelagert, welche auj den ejtellen
kk bdurd) die Schrauben i1 verjte(lbar find, die Gejtelle
bilben Ddie oberen Gnbden bder um einen Rapfen drehbaren
$Hebel d d, weldye letsteven durc) eine Dawmenjcheibe f aug:
einander getrieben werden fonnen. Die Daumenicheibe £ jteht
mit dem mit Gegengewicht belajteten Hebel ¢ in BVerbindung,
der in einem am Oeftell o befeftigten Hafen q ruht, jo daf
in diefer Lage die Wajchine nidht in Betvied ift.

Hat man einen u bearbeitenden Bloct in dasd Futter a
cingefpannt, fo ndbert nman de Sdypeiben ¢ ¢ dem NRoh-
material daduvd), daf man den Hebel g aud dem Haten g
augldjt. Unter der Wirfung ded8 Gegengewichtes h beginnt
nun der Hebel g fich zu jenfen und die Daumenjcheibe
fich au dbreben; die unteven Gnden der Hebel werden hier-
durd) voneinander entfernt, ihre oberen Gnden und infolge-
deffen aud) die Sdjeiben ¢ ¢ dagegen aber einanbder und dem
Blod v gmaf)elt Wenn der Knopf fmtiq ift, hebt man
dent Hebel g in die Hohe und legt ihn wieder tn den Hafen q;
die Tgebef d fehren dann, weil der Daumen f nicht mehr
auf fie eimwvivft, unter dem Ginflu dev Feder r in ibhre
frithere Qage juviit, Die votierende Veweguug wird den
Scheiben ¢ durc) bdle Iollen m m” von der Trichwelle n
aud odurd) einen Ytiemen iibevmittelt, welden eine Spann-
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welle m”, die in einem an dem Gegengewicht t beeinfluften
Pebel s gelagert ift, immer die ndtige Spanmmg wihrend
ver vor= oder uriigehenden Vewegung der Scheiben ¢ erteilt.
' Der bei y drehbar gelagerte Hebel u jteht mit einer
um den Bapfen beweglihen Gabel in BVerbindung, mm den
Slemmring des Futters a dem Fonifchen Gnde des leteren
mebr oder weniger ju ndabern, d. h. dad Futter mehr oder
weniger ftavf zujammenprefjen zu tonnen.

Big. 40,
Speztal-fnopidrehbant vou Friedvid) Kinjdjedt sen., Efberfeld.

Spesinlknopfarehbank (von Friedvid) Kinfded sen.,
Elberfeld).

Bei der Nanuigfaltigleit der Drehbinte fitr die Knopf-
fabrifation, fowohl bHinfidhtlich der Grdfe al8 aud) bder
Sonjtruttion felbjt, ijt e8 nidht miglich, alle derfelben in
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A0bildbungen vorzufithren und wurde hier aud der grofen
Bahl eine Speialtnopfdrehbant Hevaudgegriffen. Die in
Tig. 40 abgebildete, fiiv Fuf- oder Kraftbetrieh eingerichtete
Drehbant ift fraftig wund forvgfdltiy audgefithrt und eignet
jich fpeziell fitr die in der Snopfftempelfabrifation vors
fonmenden DOrehavbeiten. Die Spindeljtocte werden mit
oder ofne Nidervorgelege audgefithrt. Die Spindeln bejtehen
aug bejtem Gupjtahl wund laufen in gehivteten Gufjtafhls
tornerfpiten; aud) find fie zum Nacdhjtellen eingervichtet. Die
Stufenjcheiben haben 5 Abjtufungen fitr Kordelviemenantried.
Die Wagen {ind fraftig gebaut und hHhaben jorgfiltig ge-
hobelte Prismafithrung, alle davauf gleitenden Teile find
juftiet, {o daf bdie Spiken in allen Entfernungen genaiu
paffenr, wenn bdiefelben iwieder ie vorher nach bder Wage
cingeftel(t werdenr. Bu der Mafdhine gehdren: 1 Tritt-
vorvichtung oder fomplettes Decfenvorgelege, 1 Miitnehmer-
jcheibe, 2 Spigtorner, 1 Acdgtichraubenfutter, 2 Vierjchrauben-
futter, 1 Bweibactenbohrutter, 1 Vohrplatte auf Penal
pafjend, ein Stiict 1%/, Boll Stempelfutter mit 7/, Boll
Kuipfen, 1 Handvorlage mit Einjtecer, die ndtigen Schliiffel
und polierter Werkzeugtifch.

Sdyleifen wd Polieren.

Bet  gedrehten  Perlmuttergegenitinden gefchieht das
Sdleifen und Polieven ebenfalld auf der Drehbant, bei den
nidgt gedrehten Arbeiten aber meift aud freier Hand. Um bie
Niffe des Drehitahles oder Sanditeined ju bejeitigen, itber-
haupt die Oberflache glatt yu madjen, dient gepulverter, fein
gejhlanumter Bimsijtein, feudht auf einen Leinwandlappen
oder aud) auf pafjend zuvedht gejdhnittene Stiicte von Linben-
holz aufgetragen, mittels weldher Meaterialien man die Per(-
mutter {o lange {chleift, 0i8 alle Niffe befeitigt jind. Um
vollige Gldtte hervorzubringen, veicht diefes Schleifen indefjen
nicht aud, jondern e8 muf nod) fein gejchldmmter Tripel
ebenfall in gleicher Weife in Amvendung fommen. Diefe
Mifhung muf aber, fobald fie ihren RAwect erfiillt Hat,
jofort weggewifdht werden, weil jonjt dag O, wenn auc
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nur wenig, in die Perlmutter eindringt, fie gelb farbt und
pamit ihrer Schonbeit jhadet. Wan fann um Sdhleifen
der Perlmutter aud) Schleifjcheiben von ftavtem Fily mit
LVorteil amwenden, doch) ift e8 anguvaten, alle durch das
Schleifen mit Sandjtein entjftandenen Yiker und Krager
mitte(8 eine8 Schabers yu entfernen. Dadurd) erfpart man
beim Shleifen viel Reit.

Aur Cratelung der hidyften Politur und des jpiegelnden
Glonges ift aber aucd) noch eine Defondere Vehandlungdweife
erforberlich und gefchieht diefe durch Schleifen writ 'Tripel
und raudhender Schefelfaure. NWian fchabt fein gejchlammten
Tripel in ein weited Glag, in weldem fidh) etwad raudende
Sdhwefelfauve befindet, mijdht titchtig durcheinander und reibt
mit diefer Niaffe die Perlhmutter mittel8 eines pajjend ju-
gevichteten Korvfes. Wenn die Sduve u ftart ijt, fo muf -
man fie mit einigen Tropfen Wajfer verditmnen, weil fie
fonft die Perhmutter fardt; aud) muf gleich nacy dem Polieven
der Gegenftand wieder, und ywar am bejten mit Seifen-
wajfer gereinigt werden.

Bleigen der Perlmutterkndypfe.

Die weitgehendite Ausnugung der Perlmutterfchalen
Dringt e8 mit fid), Paff diele Perlnutterfudpfe, welche bei
ver Herjtellung erhalten werben, weder eine rein weife, nod)
eine rein graue Farbung zeigen, jonbdern diefelben find gelb-
[ich, graulich, flectig nuud wnvein inmrFarbenton, und Hhat nan
fich bemitht, denfelben duveh einen Bleichprozel wenn aud
nicht eine vein weiRe, fo doch eine gleichmdfige, gelbliche oder
grawweife Farbung zu geben und daduve) eine beffeve Ver-
wertung u erielen.

Bet demt Mmjtande, dafy die Perlnutterjchale aud Kalf
Dejteht, welhe mit organijchen Subjtangen, bdie fehr emp-
findlich {ind, durchjetst ijt, muf man in der WAWnwendung
von  Bleichmitteln fehr vorfichtig fein. - Verjudpe, die
mit efner Lofung von dibermanganfanrvem Kali in Wajfer
(1:40 bi8 50) gemacht wurben, evgaben dedhalb fein befon-
derd giinjtiges Nejultat, weil die Nadbehandhimg mit Sauve,

Andés, Die Bevarbeiting des Hovnes. 2. Anfl. 15
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it eben die Bleichwivtung hervorubringen, mit einer {ehr
fdhmwaden Sdure und fehr aufmerfjom durchgefithrt werden
muf, wm dag NMiaterial felbjt nicht angugreifen. Ehlorhaltige
Jlitffigteiten und Natviwmiuperoxyd, ebenfo aud) jchweflige
Siurve wirfen ebenfall8 zerftovend auf die Subjtany ein und
nur  die Bleihung mit  Wajjerftofffuperory)d evgibt ein
gitnjtiges Jeejultat.

Dag Verfahren felbjt ijt ein ziemlid) einfaches; eine
gewiffe  Anzahl Kuopfe, vollfommen fertiggejtellt, bringt
man in ein flached Porzellangefdfs, iibevgieRt diefelben mit
efner 5 progentigen ¥ojung von Wafferftoffiuperoxyd, die man
dureh Bufatz von Apanmoniaf fo viel alfalifd) gemadht Hat,
dafy fie blaued Lackmuspapier eben jdwach votet, etiva 2 bis
3 cm Hhod) und [aft die Kuopfe etva 1 bid 2 Stunden in
vemt Gefif. Nadh) diefer Seit ninumt man fie Heraud und legt
fie mit der Oberfeite nad) aufwdrts auf Fliefpapier, jo daf
die Sounne etmwirfen fann. Sollte nad) diefer Beit die
Bleidhung noch) nicht geniigend jein, fo bringt man fie von
neiem in dag BVad, big fie moglichjt weify geworden find.

Ritte fitr Perlumtter.

1. 4 Gewidhtsteile gut gebrannter Gips aus NMarienglas,

1 Gewicdhtsteil avabijhes Guwmmi werden mit-

cinander innig gemengt, betm Gebraudye ein wenig davon

mit Waffer ju einem Vrei angevithvt und die Nander der

au fittenden Gegenjtinde ditmn damit beftrichen. Nean driictt

diefe Dievauj vecht jovgfaltig aneinander und [aft den gefit-

teten Gegenftand 12—24 Stunden bei mittlerer Temperatur

unbevithrt legen. Miit etnem jchavfen Mieffer entfernt man
vent allenfall8 anhingenden RKitt.

2. Prifder magever Kdfe wird in einem Ndrfer jer-
vieben und nad) und nad) jo viel Kalf eingevithrt, big die
Waffe 3ahe ift. Der Kdjefitt muf fehr vajd) verbraudht werden,
da er fehr bald evhirtet.

5. 2 Gewidtsteile gut geflopjte, dann in fleine Stiicte

sevriffene Haufenblafe wird 24 Stunden lang in
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16 Gewidytsteilen Wajjer eingeweidht, die NMiaffe auf

die Hilfte ihres BVolumen§ abgedampit,

8 Gewidytsteile Alfohol jugefest und durd) Lein-
wand gefeiht. Wibhrend die Fliifjigeit noch Heifp ijt, mijcht
man 1 Gewidhtsteil in 6 Gewichtsteilen Atfohol geldjten
Maftix und '/, Gewidytsteil fein gepulverten Salmiaf Hingu,
jo dafy dag Gemenge vecht gleichivrmig wird. Veim Gebrauche
werden die ju fittenden Fldachen eviwvdvmt, mit dem Kitte be-
ftrichen, getvoctnet, nodymal8 bejtrichen uud dann jujammnten-
gefest.  Die Erhartung erfolgt in 5— 6 Stunden.

Firhenw der Perlmutter.

Perlmutter (apt jich leicht und ohne groge Miithe und
Aeitverluft i den verjchiedenjten Favbennuancen firben, fo
dafy wman  bet derfelben meben bdemr mnatiivlichen aud) dasg
pridytigite Finjtliche Favbenjpiel hervorbringen fann.

Che man gum Fdvben jchreitet, miiffen die ju firben-
pen Gegenjtande uerft einer Vehandlung mit  fdhwacher
Lauge untevzogen iwerden, um alfenfal(8 vorhandene fette
Teile zu entfernen. MNian bereitet fich zu diefemt Behufe eine
Auflojung von

1 Gewidytsteil veiner weifer Pottajdhe in

10 Gewidytsteilen Wajjer von 50° C, legt in diefe
Slitffigteit die Perlmutter ein und beldft jie ungefihr cine
Stunde lang davin, wobei man davauf ficht, die Tempera-
tur au erhalten. Dann nimmt man die Perlmutter Herans,
wifd)t einige Miale in veinem Waffer aus und trodnet fie
dann. Nun it dag Matevial geniigend vorbereitet und man
fann mit dem Favben beginnen. Die Perlmutter nimmt die
Sarbebrithen begierig auf, namentlich wenn man pirvituije
Sdrbeflitffigteiten amwvendet, und fivbt jich bald ihrer ganzen
Niaffe nad). Vermobge ded ziemlich dichten Gefiiges fallen
die Farben duntel aud wund muf man daher fehr verdiinnte
Narbeflitfigeiten anwenbden. Je nachdem man die Pevlmutter
lingeve ober Ffitvere Beit in der Vriihe DeldRt, firbt fich
joldhe mehr obder weniger tiefgehend und Hat man e in
fetnem Belicben, bdiejelbe ihrer gangen NMaffe nadh) gleich-

15+
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mifig su farben. Nad) demr Favben nimmt man die Segen-
jftande BHeraus, wdafdt in  veinem Waffer Cleicht ab und
trocinet am bejten wifchen Sagefpdnen.

Rote Beizen.

Nean [6jt Teerfarbitoffe, wie Cofin, Fudjin oder anbdere,
in Alfohol oder Wajfer auf und rvidtet die Intenjitdt der
Farbjtoffldjung nach der Tiefe des gewimjdhten Farbentones.

LVon einent Teerfarbjtoff-Lieferanten werden iiber dasd
Javben von Perlmutter mit Teerfarbjtoffen die nachjtefhen-
den Angaben gemacht:

Dte Firbung mup mit bajijchen Teerfarbitoffen
porgenomtnten werden, aljo:

fitt Gelb mit: Phosyphin, Chryjoidin, Wuramin 0,
fiir Griin mit: Brillantgriin, Maladhitgriin,
fitv Biolett mit: Weethylviolett,
fitr Blauw mit: Ntethylenblau,
fitr 9ot mit: Fudhfin, Safranin
ufw., jedod) muf die Perlmutter mit Hollenjtein vor-
gebeizt werden!

SGodann legt man e8 — je nad) dem gewitnjdhten
Ton — in eine fongentrievtere oder fdhwdchere Favbitoff-
[6fung ein, worin e8 [(dngeve Beit liegen bleibt.

Wm Schwary auf Perlmutter zu fivben, muf man
Mifdhungen aus NRNot, Gelb, Violett und Griin beveiten,
die im genawen und vidhtigen Verhaltnid ueinander Schwary
evrgeben.  Hievgu liefern die Farbenfabrifen jchon vidhtig ein-
gejtellte Niarten.

Gelbe Beizen.
1. Man extrabhiert
1 Gewidhtsteil pulverijierte Kurfumawuriel mit
20 Gewidytsteilen Spirvitug und filtriert duvdy
Sliegpapier.
2. 1 Gewidytsteil Pitvinjduve wird in
40 Gewidptsteilen Spivitud geldit.
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3. Nean focht
I Gewidytsteil gejtofene perfijche Gelbbeeren in
20 Gewidytsteilen Wafjer mit
/1o Gewichtsteil Alaun und filtrievt duve Fliegpapier.
4. Teerfarbitoffe wie Seite 25/31 angegeben.

Violette Beijze.
dn
10 Gewichtsteilen Wajfer (Bt man
1 Gewidytsteil Indigofarmin und verjesst tropfen-
weife mit einer fongentvievten Lojung von Kavmin in
Salmiatgeift, big die gewinfchte Favbung erielt {jt.

Blaue Beizen.
MNean viihre
1. 25 g fein pulverijierten Judigo nach und nach in
200 g englifche Schwefeljiure, Halt die ¥ojung un-
gefihr 12 Stunden lang bei einer Temperatur von 20° R
und giefpt folche dann in
21y kg DNegenmwaffer; bdie evyielte blaue Veize wird
durch Fily filtriert.
2. 20 g Qnbigofarmin werden in
400 ¢ fodjendem Wajjer aufgeldit.

OGritne Beize.
30 ¢g Judigofavmin werden in
100 ¢ Wafjer- geldjt, daun
40 ¢ veine Pifrinjiure ebenfalls in Whajjer, jedoch
fochend, geldjt und beide Vdjungen gemijcht.

Braune Veije.
MNean verdiinnt
1 Gewidtsteil fiufliche Jodtinftur mit
10 Gewidhtsteilen Spivitus.

Bronzeartig fhimmernde Beijze.
Mit Teerfarbijtoffen laffen fich aud)y bronzeartig jehim-
mernde Favbungen auf Pevlmutter Herjtellen und damit
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neben dem ivifievenden Favbenfpiel ein pradytiger Efjeft er-
sielen. @8 eignen fich) Hievyu Anilinblow und Fudjin, . .
gibt erfteved einen braunen, lefsteves einen griinen Bronze-
ton.  Hierzu (6jt man

1 Gewichtsteil Anilindlaun in

40 Gewidtsteilen Spiritus, obder

1 Gewichtsteil Fudjin in

45 Gewidytsteilen Spivitug und legt die ju fir-
benben Gegenjtinde '/, Stunde lang ein. Die Perlmutter
mufy devart gefirbt jein, daf der eigentliche Farbenton blau
oder rof {ft und erjt bei jchief auffallendem Lichte den Bronge-
fchtmmer 3eigt.

Uadpahuoong der Jogenmmten [diwarzen Perlmmtter.

Die gejchdttefte unter allen im Handel vorfommenden
Perlmutterjorten ift die jdhwarze und fie befteht aug Schalen
vou meift gevingerer Grofe, al8 fie bei der {chomen weifen
ojtindifchen Pevlmutter voryufommen pilegen; fie geichnet fich
durch die jhwarzgrame Grundfarbe aus, in welder die fdhil-
lernden Jegenbogenfarben auf dag pradytigjte Hervortreten.
Dod) zeigen die Miujdheln diefe Bejchaffenheit nur am Ranbde
und auf einige Sentimeter gegen die Niitte u; die Mitte Jelbit
ift weif und ofjne Farbenjpiel. In Paris wund an verjdhiedenen
audeven Orten verftand man e$ fdyon frither, Perlmutter
jhwary zu farben, und Diveftor Karmarid) jhlof aug ihm
vorgelegten Niujtern, dafy die Farbung moglicherveije mit jal-
peterfauremt Silberoxhd erzielt werden Eonune.

Die Crfahrung, daf ovganijdhe Subjtangen, wenn fie
mit jalpeterfauvem Silberoxh)d behandelt und dann der Ein-
wirfung de§ Sonucnlichted ausgefetst werden, eine {dhwarze
Farbe -annehmen, ijt lingft befaunt und eine Amvendiung
degfelben auf Perlmutter (e dad gefuchte Nefultat mit 3iem-
licher Wahricheinlichfeit evivarten. Wider Ervarten miflangen
tndeffen diefe erften Verfudje und Divettor Karmarjd) griff nun
3w einent anderen Verfahren, indemt er der Perlmutter ober-
flachlich Chlorvfilber einverleibte "und bdiefes daun dem Ldhte
aunsfeste.  Gv [6fte yu diefemr Bwecte foviel Chlovjilber in
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Salmiafgeijt auf, big er eine gefittigte Lojung erbielt, legte
in bdiefe Flitffigteit die Perlmutter ein und e das wohl-
verjfdh(offene Gefdfy mehreve Tage an einem dunflen Orte
unter dftevem Mmfjchiitteln ftehen; dann brachte er die heraus-
genommenen Stiice auf Flickpapier in die Sonne und jchon
nach) Lerlauf von drei Tagen erhielt ev eine tiefgefarbte Perl-
mutter. Um die Chlovfilberflitffigleit zu beveiten, iibergiefit
man eine gutgereinigte Miiinge (wenn man mehr davon be-
ndtigt, ntmmt man 3w dem ABwecfe Feinfilber) mit Salpeter-
fdure in einem paffenden Gefife. it die Auflsjung erfolgt,
jo fiigt man Kodhjaly in Waffer geldft fo lange hingu, bis
fetn Niederjdhlag mebr entjteht, gieRt dag Klave ab, erfetst
e durch Ddeftillierte8 Waffer und vithrt den Bobdenja —
aljo bag niedergefhlagene Ehlorfilber — mit einem Slag-
jtabe qut auf, (Bt abjegzen, defantiert, fitllt aufs neue dejtil-
liertes Waffer auf und wiederholt diefed Auswajchen jo lange,
big biefed endlich friftal(hell evfdheint. Nun bringt man den
Niederfdhlag auf ein Papierfilter, fpiilt mit veinem dejtillierten
Waffer nodhymals nad), [t dag Wafjer gut ablaufen, jo daf
eine giemlid) fefte Wiafje entjteht und bringt das Ehlorfilber
in eine Flajdhe, in weldher man es mit Salmiakgeijt iiber-
giefit. Was die Nienge ded Salmiafgeiftes anbelangt, jo ijt
ed am beften, nur fo viel davon anzuwenden, dafy nod) ein
Mintnnnm von Chloviilber ungeldit bleibt, und it died bdie
Bitrgjdhaft fiiv eine fongentrierte Lojung; da8 Glas felbjt
muf an etnem dunflen Orvte aufbewahrt werden und jtets
qut verjchlofjen bleiben, da fid) jonjt Ehlorfilber abjdeidet.
Die gany fertig geavbeiteten und polierten Perlmutterwaven
legt man nun in ein entjprediend grofed Glag, iibergiefit
fie mit der ¥ojung und jehiittelt geitweife um, damit die Stiicte
ihre Lage verdndernm und nicht immer die gleichen Stellen
bebecft find. Nac) 24- bi8 60 ftindigem Verweilen nimmt
man diefelben Hevaus und legt jie auf Vojcdhpapier an einem
Orte auf, wo fie moglichjt diveft von bden Sonnenjtrahlen
getroffen werben. Unter diefen Umftinden tritt eine bid zum
3teiten oder dritten Tage yunehurende jehwdrzlichgrae Farbung
hervor, welche dem natitrlichen Farbenjpiele nicht nur feinen
Eintrag tut, jondern jolches nod) verjhonert. In Crmange-
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lung Ddiveften Sonnenlichted — alfo aun tritben Tagen —
geht die Favbung war aud), aber jehr langjam vor {ich. Die
Politur der Perlmutter leidet bei diefemn Verfahren entweder
gar nidht oder dod) nur in fo gevingem Grade, daf fie duvch
einfached Ieiben mit einem wollenen Yappen jojort iieder
Devgejtellt werden fann. Die Fdarbung jelbjt dringt ziemlich
tief ein und geht bei Plittchen von etwa 10 Niillimeter Dice,
welhe 48 bi8 60 Stunden in bder farbenden Flitfjigleit ge-
legen Haben, durd) wund duvd), fo daf beint Duvchbrechen der-
jelben bas Junere gleichmdpig dunfelgrau evjdheint und man
jelbjt mit gefdylamumter Kreide, Wienerfalf und Gladpapier
jchleifen fanu, ofhne helfere Flecten befitvchten i miiffen. Dasd
dufere Anfehen der nach diejem Verfahren gefarbten Perlmutter
it jenem der natiivlichen fchwarzen Pevlmutter vol(formmen gleich ;
bie Favrbung jeldft fallt wm jo dunfler aus, je linger man die
Silberflitfjigteit und dann die Sonne etnwivfen ({eff, und das
Favbenjpiel ift um fo lebhafter, je fchoner und veiner die iweifie
PBerlmutter Jelbjt gewefen ift. Vemeverzeit will man beobachtet
haben, da dag Cinlegen in die Silberldjung bei Luftzutvitt
eite fdhdneve Farbung hervorbringe, al8 wenn man bei Yuft-
abfchlufy avbeitet.

In der Fabritation der Kudpfe aus Perlmutter und
dhnlichen Niujdeln madhte {ich feit jeher der Ubeljtand geltend,
daf e8 nidht mdglich war, den aud den Ntujcheln hevgejtellten
Gegenjtanden eine einbeitliche zarte dunfle Tomumg, wie fie
beijpieliweife filv Knodpfe verlangt wird, zn verleihen; denn
der intenfiv dunflen Stellen in einer Schale {ind nur wenige,
mithin ijt die Nachfrage nach duntler Ware groff. Nian juchte
jich daher duvd) Jmitation ju helfen, ohue aber bigher mehr
al$ ein gritnliches oder Dlduliches Produft ju evyielen. Hin-
gegen gelang e8 Giinther, ein Verfahren ausfindig ju
machen, mittel8 dejjen alfe Gellen Perlmutter- und dhulichen
Niufcheln mit Leichtigheit in einer Haltbaven, eintonigen, dabei
natiivlich trijievenden dunflen Nuance evhalten werden fonnen.
Au diefem Bwece wird durd) Salmiaf jalpeterfauves Silber
aufgeldft, mit Waffer verdiinunt und in bdiefes Vad werden
die fdywary zu farbenden Pevhmutters und anderen Mujdhel-
jtiicte einige Tage eingelegt. Nach diefer Beit nimmt man jie
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aus der ¢ojung, bringt die Ware in ein leicht verjdhlofjenes
Gefap (Flajdhe ujw.) und fepst jie einem durcd) Cimwirfen von
fongentrvievter Salzjauve auf Sdwefeleifen  gewonnenen
jtarfen Strom Sdwefelwafferftofjgajes aud. Diefed dauert
6 big 12 Stunden, wovauf die Ware aus dem Gefife ent-
fernt, abgewajchen, jowie an der Luft getroctnet wird. Die
Ware zeigt dann jene Farbung, welde fie von naturidarzer
Per(mutter oder anderer NMujdelware nicht unterjcheiden (aft.

Perlilber

joll von €. Dietrid) in Soerabaya aug Pevlmutter Hevgejtellt
wordben fein,- welches wie Wietallbrongen verwenbdet werden
fann. Dag Perlfilber (Gt jid) trocden und naf verarbeiten
und foll geeiguet fein, den Metallbrongen Konfurreny ju
machen. Nach des Crfindersd Vehauptung ift dad Per(filber
fitr jede Jndujtriebranche, in weldher Neetallbronze gebraucht
und verwendet wird, von Widptigleit und vieljeitiger Ver-
wendbarfeit; audy in der Papierindujtrie, jowohl der Bumnt-
papier-, Brofat:, al8 aud) Deffinpapierfabrifation, in den
Fabrifen fir Luyudpapiere, in der Vud)binderei, Karton-
nagenfabrifation und vor alfem in der Tapetenfabrifation
will der Grfinder dag Perljilber in ausgedehuter Vdeife be-
nitgen; aud). auf Seidenjtoffen, Miufjelinen und andeven
®eweben, cbenfo auf Holz, Gips und Yeder, fowie aud) in
per Glag- und Spielwavenfabrifation — iiberhaupt da, wo
Nietallbrongen gebrawdht und verarbeitet werden, joff das
Perljilber die audgiebigjte Verwendung finden fonnen. Nad
de8  Crfinderd Anjicht empfiehlt fich dag Perljilber durch
jchomeren Silberglany al8 jedes andeve Praparat vou Weif
metall; Bejtandigfeit gegen Raud) und Dampfe, grofe Leich-
tigteit und Teilbarteit, da man mit dem Perljilber eine 4 big
6 mal grofere Flade decten fann, als mit dem gleichen Quantum
Weetallbronge, durch Atlag- und Seidenglang, der jo duRerjt
ditnn davgeftellt werden fanu, daf davunter gedvuctte eich:
nungen und Favben fichtbar find, find feine enormen Vo=
siige. Dasg Perlfilber foll fich), obgleich e8 im Whaffer (68Lid)
ift, auch trocten vevarbeiten und wie jede andere Staubbronge



234 Perlmutter,

behandeln [ojfen. Ferner [aft es {idh, nad) ded Erfinders
Behauptung, mit allen Favbenextratten, bejonders aber mit
Zeerfarbitoffen haltbar fivben, wodurd) die Herjtellung vieler
Farben in Silbermafje und der brilfantejten Mietallfarben-
druce ausfithrbar wird. Dag Perljilber (@Ht i) ju Blatt-
metall — gefarbt oder filberweif — wmbilden und fiir Schriften
und Berzierungen wie andeve§ Vlattuietall verwenden. Der
Prei® ded Perlfilbers ift niedriger als der ded Vrongepulvers.

Vielletcht gibt dieje otiy Veranlajjung, daf {ich jemand
findet, ber die Abfdlle bei Drechjlern ujammentauft und u
Perlfilber verarbeitet.

Biegfame Perlmutternugter anf belicbigem Stoffe.

Biegjame Perlmutter, welche vorziiglich brilliert und
felbft Dei jtavfer Berfnitterung deg Stoffed nicht abfallt, fich
nad) jeder Richtung dehut und fid) nicht vauh anfithlt, wird
nad) ©. Hahn in Berlin auf nad)jtehende Weife fabriziert:

Auf weiche elaftifche Unterlage wird diinmer Kautjchut
tn der Grofie de8 Wiujters und Hievauf eine ditnne Kupfer-
fdhablone mit der bduvchbrochenen Miuftereichnung gelegt.
Uber die Sdhablone wird der Stoff gebradht, auf dem dag
Neujter in Perlmutter befeftigt werden foll. Hievauf wird mit
einem feifgen Bolzen (Biigeleijen) iiber die gange Fliche des
Stoffes geftridhen. Durd) die Hite wird der unter der Scha-
blone liegende ditnne Gummijtoff flitfjig, und durd) den Druct
de8 Volzens prefit die elaftijche Unterlage den Klebjtoff durch
die durcdhbrochene Schablone, jo daf dag Gunmi al8 genaie
Beichnung anf dem Oberftoffe anhaftet. Wenn letsterer auf
diefe Weife mit dem ndtigen Klebjtoffe verfehen ijt, jo wird
pavauf pulvevifierte Perlmutter geftrent, mit heifern Bolzen
glatt geftrichen und die itbrige, nidht anbaftende Perlmutter
mit etner weidjen Biivjte entfernt. Jft die§ gejchehen, jo wird
ein dufRerft feiner Kreppitoff, der mit Gummimafjer befeuchtet
worben, auf die Perlmuttergeichnung gelegt und fann nad
dem Zrocknen aud) noch auf der Tamburiermajdhine mittels ent-
fprechendent, sur Perlmutter gehorigem Nufter auf dem
Grunditoffe anhaftend gemadyt werden.
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Der Perlmutterftaud wird auf dem Stoffe einesteils
ourd) den KUlebjtofj feftgehalten, anderfeitd 1und Hauptiachlich
dure) den davitber Defejtigten Svepp vor dem Abbroceln ge-
{chitst, wdabhrend dev lepsteve, jelbft duvchjichtig und fein, bas
Sdilfern der Perlmutter wenig beeintrdchtigt.

Die Verwendung diefes auf Stoffen Herftellbaven Perl-
mutteriibersuges, aud) al8 Ginlage fiir Schivin= und Stoct-
griffe, fowie aud) fiiv andeve rbeiten ijt fehr zu empfehlen,
ba ev gleichzeitiy die Lerwendung der Perlmuttevabfdalle er-
moglicht.

fevelong won Perlmutterpapier als Erfah der edjten
Perlmutter s Einlegearbeiten.

Diefed Papier ahmt, nach devr i')]'terr. ungar. Papier-
seitung, jehr natielid) den eigentimlichen Schiller der edjten
Perlen nach und ift dedhalb zu mandyer Verwendung geeignet.
A Unterlage dient ein blaBgraues, feined und gut geleimtes
PBapier, auf welches dann folgende Miajfe aufgetragen wird.
Mitteld eines feinen votierenden Schleifiteines wird Dbie
perlenavtig glingende innerjte Schidhte von Aujternjdalen
ober andeven Niujcheln abgeldjt und abgefchliffen, al8dann
auf einem Neibjteine noch zu duferfter Feinbeit abgerieben
und mit einer Auflojung von Haufenblafe in Spiritus innig
vermengt. Diefe Wijchung wird mit Hilfe eined breiten
Pinfels gleichmdpig auf dem blafgramen Grundpapier ver-
vieben und wenn ndtig mehrmald dag Einveiben wiederholt,
big ber graue Papievgrund nicht mehr hindurdjticd)t. Das {o
erhaltene Papier muf noch gut gegldttet und dann fatiniert
werdei.  Der Pervlenglang wird iibrigens Ledeutend erhivht,
wenn der aud den Niujcheln erhaltenen Najje nody eine
gang geringe Nenge feinften Graphit= oder Silberbronge-
pulvers beigemifcht wird.

Jrifierende Pevlnmtterblattdyen ans Abfallen.

Dag  Verfahren begwectt die Herftellhung ivijievender
Bldattchen aud Pevlmuttevabfallen, welche zum Ubersiehen
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pon Gegenjtinden (3. B. Kuipfen) und andevem Niaterial
verwendet werden jollen. Unr den {dhonen ivijievenden Glang
s verleihen, ofhne die Perhmutter in der bigher iiblichen
Weife polieven yu miifjen, verfibhrt man bei der Herjtelling
ver Blittchen in folgender Weife: MWian focht jundchjt die
PBerlmutterabfille wie iiblich mit verdiinnter Salzjdure aus,
erhist aber damn nur jo weit, daf ein Verbrennen der or-
gaunijdhen Subjtany in den Abfallen nod) nicht eintritt, bringt
diefelben unter eine Walze und 3evbldttert fie, wobei die duvd)
pa8 Glithen miirbe gemachten Abfille den ivifierenden Glang
erhalten, der ein Polieven itberfliijffi madyt. Ein Polieren
der Abfille auf den Gegenftanden wiirde wegen der Uneben-
heit der Formen der bLetveffenden Gegenfjtinde in den meiften
Fillen unmoglich fein. Die erhaltenen Gegenftdnde werden
in irgend eciner Weife durd) einen Klebejtoff auf der Unter-
lage Defeftigt.
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