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Sissejuhatus

Opiku omblusseadmed ja dmblusmasinad koostamise aluseks on oOmbluserialade riiklik
dppekava. Opik jagab vajalikke teoreetilisi teadmisi ja praktilisi iilesandeid, mis on aluseks
omblusseadmete seadistamiseks ja kasutamiseks kvaliteetsete Omblustodde tegemiseks.
Oppematerjal on kasutatav vastavate teemade iseseisvaks omandamiseks.

Opiku pohilisteks kasutajateks on dmbluserialadel dppijad: (dmbleja, ritsep) kutsehariduses,
(tehniline disain ja tehnoloogia) rakenduskdrghariduses ning Oppijad, kes omandavad
Omblusalaseid teadmisi ja oskusi valikOpingute ja/vOi spetsialiseerumiste (rdivaala miiiija,
sisekujundaja assistent tekstiilialal) ning tdiend- ja imberdppe raames.

Opik algab Omblusseadmete ajaloo lithitutvustusega, millele jirgneb &mblusmasinate,
masinpistete  ja  nodelte  klassifikatsioon, liht- ja  eriotstarbelised  siistikpiste-,
ahelpistedmblusmasinad, pool- ja automaatdmblusmasinad, kuumniiske todtluse seadmed ja
muud dmblustddstuses kasutatavad seadmed.

Oppematerjali koostamisel on arvestatud kutsedppeasutuste dppelaborites kasutusel olevate
Oomblusseadmetega, mis on aluseks baasteadmiste ja oskuste omandamisel. Sellest lahtuvalt on
kasutatud dmblusseadmete infokatalooge ja kasutusjuhendeid.



Omblusmasinate ajalugu

Omblusmasin leiutati 18. sajandi 1dpul ja 19. sajandi esimesel poolel. Omblusmasinat piiiiti
leiutada juba 1750. aastal, kuid tipsed andmed leiutajast puuduvad.

1755. aastal leiutas dmblusmasina Inglismaal Charles Frederick Weisenthal ning samal aastal
vOttis masinale ka patendi. Masin oli véga aeglane ja seda kasutusele ei voetud.

1790. aastal patenteeris oma saapadmblusmasina Thomas Saint.

1804. aastal patenteerisid Omblusmasina Thomas Stone ja James Henderson. Esimesed
omblusmasinad ei saanud laialt levida, sest nad olid aeglased, dmmeldav ahelpiste kergesti
hargnev. Tookdlblikke masinaid hakati ehitama alates 1929. aastast. Esimese tegelikult tootava
puust Omblusmasina konstrueeris ja patenteeris 1830. aastal Barthelemy Thimonnier.

1818. aastal konstrueerisid John Adams Dode ja tema partner John Knowles d6mblusmasina, mis
tegi liihikest dmblust, kuid piste oli juba piste moodi.

Stistikpistedmblusmasina ehitas ameeriklane Elias Howe aastatel 1843 — 1845, mis oli esialgselt
puust, kuid 1845. aastal juba metallist. Tema poolt loodud masinal oli terve rida puuduseid, kuid
siiski eelkdijate poolt loodutest sobivaim omblemiseks. Masina ndel liitkus horisontaalselt ja
kangas ldks noela eest 14bi vertikaalselt.

Elias Howe (1819 — 1867) ja tema dmblusmasin

Aastatel 1850 - 1851 muutis Isaac Merrit Singer Omblusmasina kuju ja ehitust. Singer seadis
kanga horisontaalasendisse ja pani ndela liikkuma vertikaalselt ning tdiustas kanga etteandmise
mehhanismi. Singeri poolt muudetud dmblusmasin oli oma ehituselt kdige sarnasem tdnapieva
omblusmasinale. 1853. aastal alustati Singeri dmblusmasinate tootmist. 1889. aastal valmistas
Singer Manufacturing Company esimese elektriomblusmasina.

Isaac Merrit Singer (1811 -1875)



Jilgides ajalugu ei saa omistada dmblusmasina leiutamist ainult iihele isikule. Omblusmasin oli
algselt ritsepate vaenlaseks, kuna nad tundsid, et see votab nende kiest t60, kuid peagi nad
moistsid, et masin voimaldab neil paremini t66d teha ja rohkem teenida. Kaasaegsed
omblusmasinad on koos tehnoloogia arenguga saanud juurde hulgaliselt funktsioone, mis
eeldavad masinate chituses viga keerulisi elektroonilisi lahendusi. Omblusmasinate arendustdd
voimaldab masinate kasutust jirjepidevalt laiendada ja tdsta toodete valmistamise efektiivsust.

SINCER'S

PEENTED eSS

Joonis 1. 1846. aastal Elias Howe ja Isaac Singer konstrueeritud dmblusmasin

Teated esimesest dmblusmasinast Eestimaal: Tallinnas 1854 ja Tartus 1861. Omblusmasin toodi
Eestisse juhuse tahtel POhja- Ameerikast. Perenaised veendusid dmblusmasina kasulikkuses ning
masinate kogus ja kasutus laienes jarjepidevalt.

Joonis 2. Singeri kisidomblusmasin aastast 1920 (www.historytoday.com/singer-sewing-machine-
patented).



Joonis 3. Singeri jalgdmblusmasin (www.historytoday.com/singer-sewing-machine-patented).

Triikraudade (pressraudade) ajalugu

Tritkraud on tekstiilesemete silumiseks ja pressimiseks kasutatav sileda kuumutatava tallaga
kasitooriist. Euroopas tuli tritkraud kasutusele 15. sajandil.

Kiitusega triikrauad

Esimesed tritkrauad tootasid erinevatel tahke- ja vedelkiitustel. Soetritkrauda kuumutati
hddguvate siitega voi ettekuumutatud metallsiidamikega, mis asetati triikraua sisse, suleti luuk ja
tritkimine vais alata.

Soetriikraudade jéreltulijateks vOib pidada nn vedelkiitusega triikraudu. Selliseid triikraudu
kuumutati petrooleumiga, alkoholiga, gaasibensiiniga. Triikraudadele paigaldati taha, kdepideme
alla voi kiilge paak. Raske on ette kujutada, et tritkraua sees poleb leek.

Lisandusid nn gaasipdletiga triitkrauad. Triikraud sarnaneb tavalise malmist pressrauaga. Sellised
tritkrauad valmistati spetsiaalselt selleks, et neid kuumutada otse petroolilambiga vdi seinale
paigaldatud gaasipodleti seadeldisega.

Esimene elektritritkraud valmistati 1892. aastal F.W. Schinndler — Jenny poolt. Kaasaegsed
tritkkrauad on elektrilised, millele on lisatud veemahuti, aurutugevuse regulaator, kiittekeha
signaallamp ning automaatne véljaliilitusseadeldis.

Joonis 4. Soetriikraua tditmine (www.oldandinteresting.com).
9
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Joonis 6. Lihtne elektritritkraud (www.wanawara.ee/index.php?).

Omblusmasina ja triikraua arengulugu on vdimaldanud jouda kaasaegsete, ergonoomiliste,
elektrooniliste lahendusteni dmblus- ja kuumniiske to6tluse seadmete to0s ja kasutuses.
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Tuntumad 6mblusmasinate tootjad

Tuntumad patenteeritud firmamérgid, mis on omistatud maailma dmblusmasinate tootjatele on:
Brother, Pfaff, Diirkopp , Singer, Altin, Rimoldi, Juki, Union Special, Kansai Special jt.

Ombluspistete Klassifikatsioon

Piste — iiks struktuuri element, mis moodustub materjalile niidistatud noela kahe jarjestikulise
torkega 1dbi materjali. Jarjestatud pisted moodustavad pisterea.

Pistepikkus — madratakse niidi pikkuse ja kahe korvuti asetseva ndelatorke vahelise kauguse
jargi materjali paremal poolel. Pistepikkus soltub piste tiilibist ja toodeldava materjali
isedrasusest ja paksusest.

Omblus — kahe vdi mitme materjalikihi niitiithendus.

Pisted jagunevad seitsmesse klassi:

I klass- pistetiitip 100 - kuuluvad iiheniidilised ahelpisted, enamkasutatavad pistete tiitibid 101,
103 ja 105;

IT klass- pistetiiiip 200 — kuuluvad kisitsipisted;

IIT klass- pistetiiiip 300 — kuuluvad siistikpisted, enamkasutatavad pistete tiitibid 301, 304 ja 308;
IV klass- pistetiitip 400 — kuuluvad kahe ja mitmeniidilised ahelpisted, enamkasutatavad pistete
tiiiibid 401 ja 406;

V klass — pistetiitip 500 — kuuluvad iihe- ja mitmeniidilised ahelddrestuspisted, enamkasutatavad
pistete tiitibid 501, 503, 504 ja 514;

VI klass — pistetiitip 600 — kuuluvad mitmeniidilised kattepisted, enamkasutatavad pistete tiitibid
602, 605 ja 607;

VII klass — pistetiitip 800 — kombineeritud pisted, mis saadakse eelnevate pistetiiiipide
kooskasutamise tulemusena, enamkasutatav pistetiilip 802 saadakse piste 401 ja 504
tthendamisel.
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Tabel 1. Omblusmasinate enamkasutatavate pistete klassifikatsioon.

Piste tiilip Piste nimetus/piste skeem Stimbol

tiheniidiline ahelpiste

101 1
delaniit i
noclanii ///\<
NN
- L= T

itheniidiline salapiste

E ; ndelaniit

103

kaheniidiline siistikpiste

301 - ..
ndelaniit
_ sustikuniit

(alumine niit)

kaheniidiline siksakpiste

kahepisteline siksakpiste

308 ndelaniit

sustikuniit
(alumine niit)

304 ndelaniit
o
sustikuniit |
(alumine niit) . '
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Piste tiitip Piste nimetus/piste skeem Stimbol
kaheniidiline ahelpiste
401 ndelaniit L,
&
haarajaniit NN
kahendelaline kattepiste
ndelte niidid s
I
IO\
w | 3>
|
<51 o
‘ haarajaniit
tiheniidiline ahelddrestuspiste
501 ndelaniit SIS
%, Zis
503 INN
&/
kolmeniidiline ahelddrestuspiste
ndelaniit
504

haarajate niidid
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Piste tiitip Piste nimetus/piste skeem Stimbol
kahenoelaline pealt- ja altkattega ahelpiste
. ndelte niidid ey
602 katteniit S
» Ar Ay
=
1
- haarajaniit
kaheniidiline ahelpiste ja kolmeniidiline aheldares-
tuspiste
noelaniit
401+504
haarajaniit

noelaniit
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Tabel 2. Ombluste markimise tingmérgid [Tallinna Tehnikakdrgkooli lektorid M. Kuusk; 1.

Alandi]
Pistete tingmaérgi selgitus Ombluse tingmirk
(pistetiilip)
T—
Salapiste n

(103)

1- ndelaline siistikpiste

(301)

[ o ]

2— noelaline siistikpiste
(301+301)

1- ndelaline sik-sak piste
(304)

2— niidiline ahelpiste
(401)

2— noelaline ahelpiste
(401+401)

3- niidiline déirestusithen-
duspiste (504)

4- niidiline d4restusithen-
duspiste (514)
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Pistete tingmaérgi selgitus
(pistetiiiip)

Tingmark

5- niidiline aarestusiihen-
duspiste

(kombineeritud piste 802)
voi (401+504)

2- noelaline kattepiste
(406)

—a
® ® 9
3— ndelaline kattepiste =
(407)
4
—

2— ndelaline kattepiste pealt
kattega
(602)

3- nodelaline kattepiste pealt = 1
kattega

(605) 2
Noodpauk

(304) =

Riil (kinnituslukk)
(304 v&i 301)

LihtiihendusGmblus +
adrestusihendusdmblus
(301+504)
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Omblusmasinate néelte klassifikatsioon

Omblusmasina ndelu eristatakse tiiiipide ja numbrite jirgi. Ndela number nditab ndela varva
1abimodtu sajandikmillimeetrites ja see on koigil ndeltel iihesuguse téhistusega.

Niiteks: @ 0,9 mm — Nr 90

Noela tiitip nditab ndela teraviku ja varva kuju lébildikes ning samuti ndela iildpikkust ja
tiksikute osade pikkusi.

Noela tiilibi tdhise médrab ndela tootja firma ja iildiselt on tdhis numbrite ja/voi tdhtede
kombinatsioon.

Naiteks: jaapani noelad DC x 27.

1 - ndela pea
£
ﬁ 2 - lileminek ndelavarvale
3 - ndela varb
4 - pikkjuhtsoon
5 - noelasilm
6 - noela teravik

7 - liihike juhtsoon

& - stistiku uure
2 f
9 - ndelatipp

Joonis 7. Omblusmasinandela ehitus.

Omblusmasina kasutusjuhendis on médratud Omblusmasina todks kasutatavad ndelad.
Omblusmasinatel vdib kasutada ainult selle dmblusmasina jaoks ette niahtud ndelu ja nende
jamedus valitakse vastavalt kanga paksusele ja niidi jimedusele.

Tuntumad dmblusmasina ndelu toodavad firmad on Schmetz, Groz — Becert, Singer, Pfaff,
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Lammertz, Organ Needels jt. Erinevatel dmblusmasinandelte tootjatel on oma ndelte mirgistuse
susteem.

1 — ndela number

2 —ndela torke kuju

3 — ndelte tiilip (erinevad siisteemid)
4 — ndela teraviku/tipu kuju

5 — toote number

6 — kataloogi number

Joonis 8. Omblusmasina Groz — Becert ndelte markeering (Groz — Becert infokataloog).

Niéiteks Schmetz ndelte mirgistused:

™ ™ ‘y‘
U
SCHMETZ
Canu: 14:25FB1

NM: 70 SIZE: 10
DBx1 SUK
16x231 SUK
287 WH SUK
1738 (A) SUK
Made by Schmetz

Joonis 9. Omblusmasina Schmetz ndelte markeering (Schmetz ndelte infokataloog).
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Omblusmasina néela teraviku kujud
Omblusmasinate ndelte teraviku kujud erinevad koonilisest (RS kuni RG) kuni iimaratipuliste

teravikeni (FFG kuni TR). Joonis 10 illustreerib ndelte teraviku kujusid ja sellest ldhtuvalt
omblusmasina ndelte kasutusvoimalusi dmblustoodete valmistamisel.

R G- RG (- FFG/SES

A HECKERT

2 HECKER s

B GROZ-RECGKERIT

A L e b oAl oo CEET

B bbb s 3331333 (339341

Fikedrhe bidedids b grdr ek fote e 68 FERATeT451 <337

et et 4 A hikad 244335414841 %7

'%M AAres ; ' 4347434343434 ::

PO R A N A e R Y |rrrn,n|::;;;“; %

SRR B S W r;l'ﬁillrpl: l‘: -

2. 618 ks o o 33113331333113334

W o bbb By bl ekl ? 3 ll 254 lﬂ'l*"l rl

s % 5t A MR Lo didod | I:I:l:li'l'.l.:r' *'.

Lty b ke e ky oy o 454 s Lelel “ rl

o b ks B b b s BB i‘i ‘JI - rr:

R S 1333313343434 4

3:”, 1-1.;:#’%' v EEREE Ir: uin'ﬂr‘,{lp:

i Q"L & " £ ; 4

-ev?q Ao chelrhs el 3 :4 r:kr ii;:‘rl‘lﬂl

e R

ARV e B b y 13

T —— 34 3
Kasutatakse Kasutatakse Kasutatakse Kasutatakse
peenekoeliste, eelkdige telgedel ahelpiste (401 ja silmkoeliste- ja
tihedate materjalide | kootud materjalide | 406) Omblemiseks. | lausmaterjalide
Omblemiseks. omblemiseks Naiteks: Omblemiseks.
Naiteks: Naiteks: peente, tundlike Naiteks:
ohukesed seelikud, ptiksid ja silmkoeliste, T-sdrgid, aluspesu,
peenekoelisest mitmesuguste mikrokiust peenekoelised
kangast pluusid, erinevad rdivad materjalide ja sviitrid
seelikud, piiksid ja tikandite
kardinad. omblemiseks
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LA A 2 B 2 2 X & &
eSS ENY
LA R B B & A B A B8
L B A
( EEEE 2 R R A A
BB ERNE
FTeveweReveEw
O N o kR
TTeweEReTETeTw
SRR
veveeeRNRERY
o BN R A
veRReeewTe
R RS R
TR NN N R N RN N

& HECKER

SKL

lf |

Kasutatakse elastikut
vOi kummi
sisaldavate
materjalide
omblemiseks
Naiteks:

sviitrid, pitside,
aluspesu ja
reljeefsed tikandid.

Kasutatakse viga
jamedakoeliste ja
suure struktuuriga
materjalide
omblemiseks.
Naiteks:

sviitrid ja
kardiganid.

Kasutatakse
tugeva
sisaldusega
materjalide
Omblemiseks.
Naiteks:
aluspesu,
ortopeedilised
roivad /tooted.

vaga
elastiku

Kasutatakse
spetsiaalsete,

erinevate tikandite
valmistamisel
Naiteks:

kardinad, laudlinad.

Joonis 10. Omblusmasinandelte teraviku kujud.
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Niitide valiku pohimotted

Omblemisel allub niit venitamisele ja hddrdumisele puutudes vastu masinaosi, mille tulemusel
dmblusniidi ehitus osaliselt muutub. Omblusniidi kvaliteet tagab dmblusmasina korraliku piste ja
omblustoodete kvaliteedi. Sobiv dmblusniit valitakse 1dhtuvalt toote valmistamiseks kasutatava
materjali omadustest. Niidi kiusisaldus peab vastama materjali kiulisele koostisele ja otstarbele.
Tuntumaid dmblusniitide tootjad on : Giitermann, Saba, Kipro, Epic jt

Tabel 3. Niidi ja noela valik vastavalt dmmeldavale materjalile.

Noela number Niidi number Kangas
Saksa | Singer | Union | Puuvillane | Venemaa Siinteetiline | Siid/ | Kanga tiiiip
Special armeeritud

60 8 100 25 nx; 24 nr | 180 - 140 90 ohukesed kan-

65 9 025 90 27 180 - 130 80 gad, siidkangad

70 10 027 80 36 Jsix 150 - 130 70

75 11 030 80 3551 120 70 keskmise

80 12 032 70 40mm 120 50 | paksusega -

85 13 - 60 100 50 | puuvillased,

90 |14 036 |50 100 50 | suntees-ja

100 |16 | 040 |40 80 40 | Villased Kleidi-
a
Lostﬁﬁmikangad

110 18 044 30 44751x 70 30 paksud kostiiii-

120 |19 047 24 45511 50 25 | mi- ja mantli-

130 |21 - 16 30 20 | kangad, nahk-
materjal

Poliiamiidniidid on suure tdmbetugevuse ja hdordekindlusega, neid kasutatakse nodpaukude ja
mittekokkutdmbuvate materjalide dmblemiseks.

Modifitseeritud siidi tiitipi poliiamiidniit, mida soovitatakse kasutada siidi niidi asemel.

Tekstureeritud e mahulised (keeruta niidid) on viiksema v3i suurema venivusega ning vdimalda-
vad saada pehmeid elastseid Omblusi (ndit. ddrestus-, kattedmblused).

Poolldbipaistvad poliiamiidniidid (mononiidid) — kasutatakse ohukeste materjalide ja salapiste
Omblemiseks.

Kombineeritud (karkass-) niidid poliiester voi polilamiidkompleksniitidest stidamik, puuvilla voi
modaalkiududega pealispind. Kasutatakse roivatdoostuses, kodutekstiilide, tehniliste tekstiilide,

ndopaukude dmblemiseks.

Viskoosniidid - kasutatakse nodpaukude, kaunistuskolmnurkade ja kinnituskolmnurkade dmble-
miseks, tikkimiseks tikkimismasinatel ja -automaatidel.
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Tootamine oppetookodades
Oppetookodade ja —laborite kasutamise kord

Enne praktikatookotta lubamist tutvustatakse dppijatele tookoja kasutamise sisekorraeeskirju ja
tookorraldust praktikaperioodil.

Oppijate tdiendjuhendamine korraldatakse juhtudel:

e uute tootervishoiu ja todohutusjuhendite voi digusaktide kehtestamisel voi kehtivate
nduete muutumisel;

e todkorralduse muutmisel voi kui dppija on olnud kolmest kuust pikem vaheaeg (Oppijtel
parast koolivaheaega);

e tehnoloogia voi tdovahendite vahetamisel vdi uuendamisel,

e kui dppija rikkus to6ohutusndudeid, mis pdhjustas voi oleks voinud pohjustada tooonne-
tuse.

Oppija sissejuhatav, esma-, ja tdiendjuhendamine ning dppija tddle lubamine registreeritakse
praktikapdevikus voi andmebaasis, kuhu méirgitakse:
e kuupiev, jJuhendamise sisu ja kestus;

e Oppija ja juhendaja (kutsedpetaja) ees- ja perekonnanimi;

e JOppijale tutvustatud ohutusnduded dmblus- ja kuumniisketdotluse seadmete kasutamisel,
e Jppetodle lubamise kuupidev;

e Oppija kinnitab juhendamist, oma allkirjaga.

Oppijal on keelatud to6tada alkoholi-, narkootilises vi toksilises joobes véi psiihhotroopse
aine moju all.

Opetajal on digus kdrvaldad dppija dppetddst, kui on rikutud kokkulepitud sisekorraeeskirju, ja
téoohutuse reegleid.

e Kutsedpetaja kohustus on tutvustada oppijatele ohutuid té6meetodeid ja jalgida nendest
kinni pidamist dppijate poolt.

e Kutsedpetaja ei voi lubada oppijaid ilma ohutusjuhendamiseta todiilesannete tditmisele.
e Oppijal on lubatud teha ainult sellist t56d, mis kuulub tema dppeiilesannete hulka.

e Trauma korral tuleb dppijal podrduda abi saamiseks traumapunkti ja teatada koheselt kut-
seopetajale

e Oppija on kohustatud tditma kehtestatud tuletdrje eeskirju ja hoidma evakuatsiooniteed
avatuna.
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Omblusseadmete ohutu kasutamine

Ohtlikud osad dmblusmasinatel on:
e noel,;

e hooratas;

e niiditdmmik;

o elektriseadmed;

e iila-, alateraga (nuga)

Aurutriikraual on ohtlikud osad:
e tritkraua kuum pind

e elektrijuhtmete sisenemise koht triikraua korpusesse;
e auruvoolik, kuum aur.

Dubleerimisseadme ohtlikud osad:
e kuumad pressipooled,;

e elektrijuhtmed;

Juurdeldikusseadme ohtlikud osad:
e elektrijuhtmed,

e pistnuga;
e Kketasnuga,;
e lademe Idikusmehhanism.

Keelatud on tootada mittekorras seadmetel!

Enne t66 alustamist:
e Oppija korrastab rdivad, kinnitab rippuvad rdivadetailid ja juuksed.
e Oppija kdrvaldab tédkohalt kdik tooks mittevajalikud esemed.

e Oppija veendub tddkoha kiillaldases ja otstarbekas valgustuses.

e Oppija teeb kindlaks, et dmblusmasin ja kiivitusseade on tookorras ning sdrmi kaitsev
ndela-, rihma— ja niiditdommiku kaitse on olemas ja tagavad to6ohutuse.

e Oppija kontrollib né6obidmblusmasinal kaitseekraani olemasolu.

e Oppija kontrollib kiiride ja nugade teravust ja korrasolekut.
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Kisitsi tootamine

Kasitsi omblemisel kasuta sGrmkiibarat, kuna ndela torked voivad pdhjustada veremiirgi-
tust.

Omblus- ja nddpndelad pane ainult selleks miratud karpi voi ndelapatja.

T60 ajal dra tegele korvaliste asjadega

Kéaridega 16ikamise suund on endast eemale

Keelatud on kédre hoida avatuna, ndelu suus vai riietes ja hammustada niiti katki.
Ara hoia toddeldavat eset liiga silmade lihedal, vaid vihemalt 25 — 30 cm kaugusel.
Istu dige kehahoiakuga.

Toovahendeid hoia kindlas kohas.

Tootamine Omblusmasinal

1. Sisseliilitatud omblusmasinal on keelatud:

korvaldada masinalt kaitsmeid voi tootada ilma kaitsmeteta masinal;
korrastada, puhastada ja dlitada masinat;

avada mehhanismi pealiskatteid:;

kuhjata tookohale liigseid materjale;

asetada kddre (muid tooriistu) pdodrlevate voi litkuvate osade juurde;
vahetada niiti vOi ndela;

kummarduda madalale masina kohale;

pidurdada kdega hooratast;

puudutada ndela ja muid masina liitkuvaid ja poorlevaid osi.

2. Omblusmasina mootor tuleb vilja liilitada jargmistel juhtudel:

ajutisel lahkumisel tookohalt;

elektrivoolu katkestusel,;

Omblusmasina iilevaatuseks, korrastamiseks, reguleerimiseks, puhastamiseks;
omblusmasina rikke korral,

tuleohu tekkimisel.
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3. Tootamine triikrauaga, aurutriikrauaga, dubleeri pressiga

Triikrauaga tootatakse ettevaatlikult valtimaks aluspinna ja aurupdletusi.

Triikrauda, aurugeneraatorit ja dubleeri pressi pooli ei tohi iile kuumutada. Ulekuume-
nemisel liilitatakse seadmed vooluvorgust ja lastakse jahtuda. Keelatud on triikrauda ja-
hutada veega.

Juhtme seinakontaktist vilja tdmbamisel tuleb hoida kinni nii seinakontaktist kui ka pis-
tikust, aga mitte juhtmest.

Triikraua rikete véltimiseks ja ohutuse tagamiseks tuleb tritkrauda kaitsta porutuste ja
166kide eest ning kontrollida teflontalla kinnituse korrasolekut.

Juhtmete ja auruvooliku isolatsiooni vigastamise véltimiseks jélgitakse, et juhe liiguks
vabalt ja ei satuks kuuma pinna vastu.

Triikrauda hoitakse spetsiaalsel alusel.
Dubleerimisel suletakse pressi pooled kahe kéega.

Aurugeneraatorit puhastatakse regulaarselt.

Aurugeneraatorit tdidetakse puhastatud (filtreeritud) veega ja kasutatakse spetsiaalset
veepehmendajat.

Parast tood

Triikraud ja aurugeneraator lillitatakse vélja ja jahutatakse ning vesi juhitakse vooliku
abil vilja.

Liilitatakse vdlja Gmblusmasina mootor ja masin puhastatakse.

Presstalla alla asetatakse riidetiikk ning ndel viiakse alumisse piirasendisse.
Tookoht ja dppetdokoda korrastatakse.

Kustutatakse kohtvalgustuslamp ning tildvalgustus.

Tooruumi elektrikilbist litlitatakse elekter vélja.

Tegutsemine onnetuse ja tulekahjukorral

Oppijad/dpetajad peavad dnnetusohu korral vdtma tarvitusele abindud vastavalt oma
teadmistele ja kéttesaadavatele tehnilistele vahenditele voimalike tagajargede valtimi-
seks.

Tulekahju tekkimisel tuleb kutsedpetajal tagada oppijate ohutus ja nende kiire evakuee-
rimine vOi padsemine ohustatud alast.
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e Tuleb Kiiresti teavitada hairekeskust (telefonil 112) 6eldes, kus tulekahju on puhkenud,
mis pdleb ning nimetama oma perekonnanime ning vastama paistetdotaja kiisimustele.

e Kutsedpetaja vdi dppija hoiatab ohtu sattunud inimesi.
e Kutsedpetaja voi oppija sulgeb uksed ja aknad

e Tulekustutus- ja padstemeeskonna siindmuskohale saabumisel informeerib tulekahju
avastanud isik tulekahju tekkekohast ja ulatusest, vdimalikust ohust inimestele.

Esmaabi

Koige olulisem on tegutseda rahulikult ja lIibimoeldult:

e Tuleb vilja selgitada kannatanu olukord.

e Raske to60nnetuse puhul helistatakse koheselt hidaabinumbril 112.
e Olemasolevate voimaluste ja oskuste piires antakse kannatanule abi.
e Vajadusel seisatakse ohtlikud seadmed, liilitatakse vélja elektrivool.

Juhul, kui ei omata teadmisi esmaabi andmisest, siis oodatakse, kuni saabub kiirabi.

NB! Ebadigete esmaabi votete kasutamine voib kannatanu seisundit veelgi raskendada.
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Liht- ja eriotstarbelised siistikpisteomblusmasinad
Omblusmasinaid kasutatakse kodutekstiilide, rdivaste, peakatete, nahktoodete, jalandude ja

mitmesuguste teiste toodete dmblemisel. Lihtithendusdmblusmasin on tehnoloogilise sisseseade
pohiliseks liigiks.

Lihtithendusomblusmasin

(5) 17 (7)

o1\

Joonis 11. Omblusmasina ehitus.
Omblusmasina ehitus

1 - poolimisseade

2 - niidiviper

3 - késikang presstalla tostmiseks
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4 - edasi-tagasi kdigu nupp
5 - presstald

6 - Omblusmasina mootor
7 - polvega presstalla tdstmine padi
8 - liliti

9 - Oolitaseme nididik

10 - edasi-tagasi kdigu kang
11 - piste pikkuse reguleerimise nupp
12 - hooratas

13 - juhtpaneel

14 - niidihoidmisstatiiv

15 - niiditdmmiku kaitse

16 - sdrme kaitse

17 - hammastik

18 - noel

19 - ndela kinnituskruvi

20 - presstalla kinnituskruvi
21 - niidipinge regulaator
22 - niiditdmmik

23 - niidi eelpinguti

24 - niidijuhik

25 - dmblusmasinakorpus

Lihtiithendusomblusmasin

Joonis 12. Lihtiihendusdmblusmasin Brother S-7200C (kataloog - Industrial Sewing
Machine/Brother).
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Lihtiihendusdmblusmasinaga dOmmeldakse siistikpistet. Piste on vdhe veniv ja raskesti harutatav.
Lihtithendusdmblusmasinat kasutatakse tekstiil- ja rdivadetailide kokkudmblemiseks ja
kaunistusombluste (kappdmbluste) Omblemiseks. Vastavalt Omblusmasina mudelile on
dmblusmasinat vdimalik kasutada erineva paksusega materjalide dmblemiseks. Omblusmasinal
on juhtpaneel.

Omblusmasina t66pohimote

Lihtiihendusdmblusmasinaga dmmeldakse kaheniidilist siistikpistet pistetiiiibiga 301.
Siistikpiste moodustamisest osavotvad masina osad:

Noel
Omblusmasina ndela iilesandeks on viia ndelaniit (pealmine niit) 1ibi riide siistiku juurde ja
moodustada seal niidiaas, mille haarab siistikunokk.

Siistik
Siistiku tilesandeks on hoida siistikuniidi (alumise niidi) pooli ja pdimida ndelalt haaratud niit
stistikuniidiga, viies ndelaniidi aasa iimber pooli.

Niiditommik
Niiditdmmiku iilesandeks on anda niiti noelale ja siistikule jérele, tdmmata piste kokku ja

tommata ndelaniidi poolilt piste moodustamiseks vajalikus pikkuses niiti maha.

Hammastik
Hammastiku iilesandeks on nihutada riiet piste pikkuse vorra edasi.

Presstald

Presstalla {iilesandeks on hoida Ommeldavat riiet kindlas asendis ja suruda seda vastu
hammastikku, et aidata kaasa riide nihutamisele.

Kasutatavad noelad ja niidid

Kasutatavate ndelte valik soltub Ommeldava materjali omadustest. (Vt peatiikk
Omblusmasinandelte klassifikatsioon ja niitide valiku pohimdtted).
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Lihtithendusomblusmasina niidistamine

= i!gllll
= —

Joonis 13. Lihtithendusdmblusmasina niidistamine.

Niidipool asetatakse niidistatiivile. Noelaniit suunatakse niidijuhikutesse 1, 2, 3, niidiviperi 4
vahele, niidijuhikusse 5, niidipingutusketaste 6 vahele, niidipingutusvedru 7 taha,
niidijuhikutesse 8, 9, niiditdmmikusse 10, niidijuhikutesse 11, 12, 13, ndelasilma 14, suunaga
véljapoolt sissepoole.

Siistikuniit asetatakse koos pooliga poolipessa, niit 14bib poolipesa pilu 1, niidipingutuse

lehtvedru 2 alla, niidipingutuse lehtvedru 3 alt vilja.
Vedrulukust kinni hoides paigaldatakse poolipesa koos pooliga siistikusse.
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Piste moodustumise protsess

Lihtiihendusdmblusmasina t66pohimotte ja piste moodustamise protsessi paremaks moistmiseks
on etapiviisiliselt kirjeldatud stistikpistet.

Tabel 4. Piste moodustumise protsess.

1. Noel ldbistab riide ja viib kaasa iilemise
niidi ja laskub alumisse piirasendisse,
niiditdmmik liigub allapoole, andes ndelale
niiti ette.

ndel

ndelaniit

siistikunokk

2. Noel touseb alumisest piirasendist
ilespoole ja moodustab niidiaasa. Niidiaas
moodustub ndela lithikese juhtsoone poole.
Stistikunokk on kohakuti ndelaga ja haarab
endaga kaasa niidiaasa. Niiditdmmik liigub
allapoole.

3. Siistikunokk juhib niidiaasa timber pooli
ja avardab seda. Noel liigub iilespoole ja
niiditdmmik allapoole.

ndelaniidi aas ’
S
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4. Kui ndelaniit on viidud timber pooli iile
180°, siis niiditdommik alustab liikumist
iilespoole ja viib niitide pdimumise kahe
riiddekihi vahele.

5. Alustab t66d hammastik ja nihutab riiet
ihe pistepikkuse vorra edasi.

6. Siistik teeb tithipodrde ja piste
moodustamise protsess kordub uuesti.
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Pohioperatsioonid juhtpaneeli kasutamisel

Juhtpaneel voimaldab operatiivselt muuta dmblusprotsessis tehtavate dOmbluste parameetreid.
Vajutades liilitusnuppe méiiratakse pistete arv enne dmblema asumist. Juhtpaneeli liilitusnuppe ei
saa kasutada dmblusmasina téotamise ajal. Indikaatoriga varustatud liilitusnuppude puhul néitab
pdlev indikaatorlamp, et funktsioon on sisse liilitatud ning kustub, kui veelkord liilitusnuppu
vajutatakse. Vooluindikaator pdleb, kui vool on sisse liilitatud.

(16) (150 4 (3 (1 12 (1) Vooluindikaator
| | | | I

£33 7975 ....umn
0 @ [\;] @ O D (10)
\ i J
Dol oo |[OPoo |
S )

a9 an 43 6 2) 6 8 (M (@

Joonis 14. Juhtpaneeli ehitus (kataloog -Industrial Sewing Machine/Brother).

Tabel 5. Juhtpaneeli seadenuppude funktsioonid.

)]
Juhtpaneeli
pohiniidik | o550 o055
88/88 B8I88=

. alguskinnituse puhul siittivad ndidikuaknad AB ning kuvatakse A ja B pistete arv
. 16pukinnituste puhul siittivad ndidikuaknad CD ning kuvatakse C ja D pistete arv
o edasi-tagasi dmbluse puhul siittivad ndidikuaknad ABCD ning kuvatakse A, B, C ja D
pistete arv
o médratud pistete puhul siittivad ndidikuaknal E ja F ning kuvatakse E vo1 F pistete

arv

EN=pe
Seadenupud ~ ~7

. neid nuppe kasutatakse A, B, C ja D kinnituspistete arvu seadmiseks ning E ja F
pistete arvu seadmiseks
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. vajutades, A saab suurendada sétteid nullist kuni 99-ni
° vajutades, V saab vihendada sétteid 99- st kuni nullini

3) &)
Alguskinnituse
lilitusnupp

o selle nupu vajutamisel dmmeldakse A ja B poolt kuvatud pistete arvule vastav hulk
alguskinnituspisteid (0 — 99)

Q) < |

Ldpukinnituse
lilitusnupp

o selle nupu vajutamisel dGmmeldakse C ja D poolt kuvatud pistete arvule vastav hulk
16pukinnituspisteid (0 — 99)

. pedaali kannaga tagasi surudes Oommeldakse ldpukinnituspisted, millele jérgneb
automaatne niidiloikus

o pistete arvu saab muuta voi tithistada enne pedaali kannaga tagasi vajutamist

5) O, T AP
Edasi-tagasi A'B c;'.D
Oombluse
lilitusnupp

. selle nupu vajutamisel dmmeldakse A, B, C ja D poolt kuvatud pistete arvule vastava
arvu pisteid (0 — 99) edasi-tagasi dmblusena

° peale seda kui dmblusmasin on dmmelnud iihe A, B, C ja D poolt méératud tsiikli,
toimub automaatne niidildikus

L@y |
©) le
Madératud pistete .

lillitusnupp '

. selle nupu vajutamisel dmmeldakse E poolt kuvatud pistete arvule vastava arvu
pisteid (1 — 1999), seejirel peatub dmblusmasin automaatselt

(7)
Etiketiombluse
lilitusnupp

. selle nupu vajutamisel dmmeldakse korduvalt E ja F poolt kuvatud pistete arvule
vastava arvu madratud pisteid (1 — 1999)

O
®
Plisseedmbluse
lilitusnupp
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. selle nupu vajutamisel saab dmmelda E poolt kuvatud pistete arvule vastava arvu
kinnituspisteid (1 — 1999) kui masinapea esikiiljel paiknev nuppliiliti on aktiveeritud

O,

(€]
Niidiloikuse
lilitusnupp

J funktsiooni on vdimalik kasutada ainult koos méératud pistete liillitusnupuga (6) voi
etiketi lilitusnupuga (7)

. nupu vajutamisel saab dmmelda ettendhtud arv pisteid (alguse voi 10pu kinnituspisted
vOi médratud pisted), millele jargneb automaatne niidildikus.

O,
(10)

lilitusnupp

o funktsiooni on vodimalik seada ainult koos edasi-tagasi dmbluse liilitusnupuga (5),
madratud pistete lilitusnupuga (6) vai etiketidmbluse liilitusnupuga (7)
. nupu vajutamisel dmmeldakse ettendhtud arv pisteid (alguse voi 16pu kinnituspisted,
maidratud pisted voi niidildikus), vaid iihekordsel pedaali vajutamisega

w | B
Omblemiskiiruse I“"“““I
kontrollndidik

T v 1 ¢ 1+ ¢ v 1

. ndidik kuvab dmblemiskiirust, kui pedaal on maksimaalselt alla vajutatud
o kui koik tulbad on valgustatud, nditab see maksimumkiirust
o kui tikski tulp ei ole valgustatud, nditab see miinimumkiirust (220 p&oret/minutis)

(12) @ ' ’) )

Omblemiskiiruse
seadenupp

. nende nuppude abil saab reguleerida Omblemiskiirust pedaali maksimaalse
allavajutamisel. Omblemiskiirust saab reguleerida ka dmblemise ajal

J vajutades > kiirus suureneb

J vajutades < kiirus viheneb

@
(13)

Niidildikuse
lukustusnupp

. nupu vajutamisel peatub dmblusmasin ndel iilemises asendis, ilma, niidildikuseta ka
siis, kui pedaali vajutatakse tagasisuunas (kannaga)

J kui niidildikuse liilitusnupu (9) indikaatorlamp pdleb, siis peatub dmblusmasin ndel
iilemises asendis peale etteseatud arvu pistete Omblemist ilma, niidildikuseta
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14 p
Poolpiste
lulitusnupp
. kui masin on peatunud, saab selle nupu abil noela tdsta voi langetada
15) e
Pooliniidi arvesti | | WA LILILY
niidik LOLLLILY

J ndidik kuvab pooliniidi arvesti niitu

. arvesti ndit vdheneb iihe ithiku vorra iga kiimne dmmeldud piste kohta
(16)
Pooliniidi arvesti Iml v A
nupud
. nuppe kasutatakse pooliniidi arvesti algndidu seadmiseks (vt. punkte 5-6)

a7)
Ennistusnupp ‘///
(RESET) RESET

. nupu abil taastatakse pooliniidi arvesti algniit ning tiihistatakse hoiatused (vt. punkte
5-6)

Defektsed o0mblused ja vigade korvaldamine.
Omblusmasinaga dmblemisel vdivad esineda pistete moodustumisel mittekvaliteetsed pisteread.

Probleemsete pisteridade dratundmiseks ja vigade korvaldamiseks annab tabel vdimalikud
juhtn6orid
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Tabel 6. Probleemid piste moodustumisel ja nende korvaldamise voimalused

Probleem

Vodimalik pdhjus

Abindu

Noel puruneb

Noel ei ole korralikult paigaldatud.

Paigalda ndel korralikult ja kinnita!

Noel on kdver voi ndela tipp on
niiri.

Vaheta noel!

Niidi number ei vasta ndela numb-
rile

Leia dige noela ja niidi vastavus

Paigaldatud on vale tiilipi ndel.

Paigaldada Giget tiitipi ndel!

Presstalla kruvi ei ole korralikult
kinni.

Keera presstald korralikult kinni!

Kangast hoitakse dmblemisel pin-
ges.

Ara tiri kangast dmblemise ajal,
vaid suuna kergelt!

Vigane (tdkitud) ndelaplaat.

Vaheta noelaplaat!

Vale numbriga (jamedusega) ndel
ommeldava materjali jaoks

Leia ja paigalda Gige numbriga
noel!

Valesti niidistatud O0mblusmasin.

Niidista dmblusmasin uuesti!

Omblemisel katkeb | Ngelaniit on liiga pingul. Vihenda niidi pinget!
ndelaniit Niit on sassi ldinud. Kontrolli niidistust!
Niidi number ei vasta ndela numb- | Leia dige vastavus!
rile.
Siistikuniit on liiga pingul. Vihenda niidi pinget!
Niit on liiga pingul. Vihenda niidi pinget!
Omblemisel katkeb | Pool ei liigu poolipesas sujuvalt. Kontrolli pooli asetust ja pooli ja
stistikuniit poolipesa kvaliteeti!
Poolil on liiga palju niiti. Keri niiti vihemaks!
Noel on paigaldatud valesti. Paigalda noel digesti!
Omblemisel jadvad | Paigaldatud on vale tiiiipi ndel. Paigalda diget tiilipi noel!

pisted vahele

Ndel on kdver voi tipp niiri.

Vaheta noel!

Niidi number ei vasta ndela numb-
rile.

Leia dige vastavus niidile ja ndela-
le!

Presstald ei ole korralikult kinnita-
tud.

Kinnita presstalla kruvi korralikult!

Omblus kroogib Noelaniit on pingul. Vihenda niidi pinget!

Stiistikuniit on liiga pingul. Vihenda niidi pinget!
Niidiaasad dmbluse | Siistikuniit on liiga 16tv v3i ndela- | Reguleeri niidipingeid, alustades
pealmisel poolele niit liiga pingul. nodelaniidist!
Niidiaasad dmbluse | Siistikuniit on liiga 16tv voi noela- | Reguleeri niidipingeid, alustades
alumisel poolele niit liiga pingul. ndelaniidist!
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Piste reguleerimine

Piste kvaliteeti reguleeritakse niidi jimedusest ja materjali paksusest soltuvalt. Joonisel 15
skeemil 1 - digesti pdimunud pisted, skeemidel 2 ja 3 tiiiipilisemad defektsete dmbluste niited.
Skeem 2 — niitide pdimumine riidekihtide alumisel poolel, skeem 3 — niitide pdimumine
riiddekihtide peal.

Piste reguleerimist alustatakse ndelaniidi reguleerimisest niidipingutusregulaatori kruvi
keeramisega pinget suurendades voi vihendades, peale reguleerimist tehakse proovidomblus ja
hinnatakse reguleerimise tulemust. Vajadusel reguleeritakse tdiendavalt. Kui piste kvaliteet ei
parane, reguleeritakse siistikuniidi pinget ja kontrollitakse tulemust proovidmblusega. (Vt joonis
16. Noelaniidi ja stistikuniidi niidi pinge reguleerimine).

Skeem 1

Skeem 2

Skeem 3

Joonis 15. Kvaliteetsed ja defektsed d0mblused (T. Mannila, A. Rinne (1988), Ompelion koneet ja
laitteet).

L Noelaniidi reguleerimine

Sustikuniidi reguleerimine

Joonis 16. Noelaniidi ja siistikuniidi niidipinge reguleerimine.
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Omblusto6 abiseadmed ja -vahendid

Omblustoodete dmblemisel kasutatakse erinevad abiseadmed ja —vahendeid, mis vdimaldavad
saavutada dmblemisel kvaliteetset todtulemust ning kasutada erinevaid tehnoloogiaid. Tabel 7.
annab iilevaate enamkasutatavatest abivahenditest. Presstaldu kasutatakse erinevate lukkude,
lukkkinniste, probleemsete materjalide (immutatud kangas, vahtkumm, plastik, nahk)
kaunistusdetailide Omblemisel. Rullpresstaldu kasutatakse kaunistusdetailide Omblemisel
(paelkaunistused), spetsiaalset krookimise presstalda detailide (kaunistusdetailide) tihtlaseks
krookimiseks.

Erineva kuju ja voimalustega juhtjoonlauaudu kasutatakse laiade, tdpsete kaunistusdmbluste
Omblemiseks. Palistajad, kantijad kiirendavad ldikeservade to6tlemist iihekordse, kahekordse
palistusega ning kandiga.

Tabel 7. Omblustdds kasutatavad abivahendid (Rimoldi tootekataloogid - www.rimoldiecf.com).

Omblustéos kasutatavad presstallad

Tombluku dmblemise presstald

Tombluku presstald (paremalt poolt)

Tombluku presstald (vasakult poolt)
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Peitluku presstald

Peitluku presstald

Tefloniga peitluku presstallad

Krookimise presstald

Krookimise presstald
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Rullikuga presstald

Teflon-rullpresstald

Paela dmblemise presstald

Paela dmblemise presstald
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Umarakandi presstald

Omblust6os kasutatavad juhtjoonlauad

T kujuline juhtjoonlaud

Pooratav juhtjoonlaud

Reguleeritav juhtjoonlaud
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Magnetjuhtjoonlaud

Kappombluse presstald (paremalt poolt)

Kappdmbluse presstald (vasakult poolt)

Palistajad

Kahekordse palistuse presstald
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Kantijad ja poorajad

Kahekordse kandi pooraja

Lukkdmbluse pooraja

Rihmatripi pdoraja

Uhekordse palistuse pddraja
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Eriotstarbelised siistikpisteomblusmasinad

Omblusseadmete kataloogides kasutatakse kokkuleppelist mirgistust, mis vdimaldab saada
teavet Omblusmasina t60pohimadttest ja kasutusvaldkonnast.

Tabel 8. Eriotstarbeliste dmblusmasinate margistus.

Vabavarrega dmblusmasin

Alumise ja iilemise rullveoga dmblusmasin

Noel- ja hammastikuveoga dmblusmasin

Niidildikusega dmblusmasin

Adrestus- ja kattedmblusmasina automaatne

niidildikus l
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Alguse ja Iopu kinnitusega dmblusmasin

Hammastik- ja presstallaveoga dmblusmasin

Diferentsiaalhammastiku- ja presstallaveoga
Omblusmasin

ClEC) ==

[
E

Kahendoelaline siistikpisteomblusmasin

Joonis 17. Kahendelaline siistikpistedmblusmasin Brother T — 8752C (kataloog - Industrial
Sewing Machine/Brother).

Kahendelaline siistikpistedmblusmasinaga dmmeldakse kahendelalist siistikpistet. Piste on véhe
veniv ja raskesti harutatav. Kahendelalist siistikpistedmblusmasinat kasutatakse kahe paralleelse
pisterea dmblemiseks, dmblustdpsuse ja -protsessi kiirendamiseks, niiteks krae, eesédirele ja
piikste kiiljedmblustele kaunistusdmbluste (kappdmbluste) dmblemiseks.
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Omblusmasina t66péhimote

Kahendelalise Omblusmasina t60pdhimdte sarnaneb lihtiihendusdmblusmasina toGpohimottele,
kuid kahendelalisel dmblusmasinal on kaks ndela ja kaks siistikut ning dmbleb samaaegselt
kahte paralleelset pisterida.
Piste moodustamisest osavotvad dmblusmasina osad:

e kaks noela;

e niiditdmmik kahe avaga;

e presstald;

e hammastik;

o kaks siistikut.

Kasutatavad néelad ja niidid
Kasutatavate noelte valik soltub dmmeldava materjali omadustest. Kasutatavate niitide valik

soltub ndela ja Ommeldava materjali omadustest. (Vt peatikk Omblusmasina ndelte
klassifikatsioon ja niitide valiku pdhimdtted).

Piste reguleerimine

Vt Joonis 16 Noelaniidi ja siistikuniidi niidipinge reguleerimine ja tabel 6. Probleemid piste
moodustumisel ja nende korvaldamise voimalused.
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Kahenoelalise 0mblusmasina niidistamine

Joonis 18. Kahendelalise siistikpistedmblusmasina niidistamine (kataloog - Industrial Sewing
Machine/Brother).
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Niidipoolid asetatakse niidistatiivile 1, ndelaniidid suunatakse niidijuhikusse 2, niidiviperi 3
vahele, niidipingutusregulaatori ketaste 4 vahelt niidijuhi alla, vedru 5 alt, niiditdmmikusse 6,
niidijuhikutesse 7,8, ndelasilma 9, niidid suunaga seestpoolt viljapoole.

Stistikuniit asetatakse koos pooliga 1 poolipesasse 2 1, niit suunatakse poolipesa pilusse A,
niidipingutuse lehtvedru 3 alla lehtvedru alt vélja, poolipesa piludesse B,C, august 4 vilja.
Poolipesa koos pooliga asetatakse tilevalt alla siistikusse vajutatakse kinni poolipesa sulgur ja
liikatakse katteplaadid kinni.

Nooltega ndidatud avad viitavad kohtdlitusele. Omblusmasinat olitab mehhaanik vastavalt
vajadusele.

Siksak siistikpistedomblusmasin
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Joonis 19. Siksak siistikpistedomblusmasin Brother Z—-8550A (kataloog - Industrial Sewing
Machine/Brother).

Siksak stistikpistedmblusmasinat kasutatakse pesutoodete dmblemisel, 16ikeservade todtlemisel,
kaunistuspistetena ja aplikatsioonide dmblemisel. Siksak piste on elastne, veniv ja on harutatav.
Pesutdostuses kasutatakse kahe-, kolme- ja neljapistelist siksakpistet. Kaasaegsed siksak
omblusmasinad on elektroonilised ning sama dmblusmasinaga on voimalik dmmelda eelpool
nimetatud siksaki variante.

Omblusmasina t66pohimaote

Siksak Omblusmasin Ombleb kaheniidilist siistikpistet, pistetiiibiga 304. Erinevalt
lihtiihendusdmblusmasinast liigub ndel mitte ainult iilesse-alla, vaid ka siksaki laiuselt vasakule-
paremale.
Siksak piste moodustamisest osavotvad dmblusmasina osad:

e noel;
e poorlev niiditdommik;
e presstald;
e hammastik;
o siistik.

Kasutavad noelad ja niidid

Kasutatavate ndelte valik soltub dmmeldava materjali omadustest. Kasutatavate niitide valik
sOltub nodela ja Ommeldava materjali omadustest. (Vt peatiikk Omblusmasina noelte
klassifikatsioon ja niitide valiku pdhimotted)
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Siksakomblusmasina niidistamine

NB! Kahekordne
ring Gmber
pingutustaldrikute

lehtvedru

)
niidipilu
(1) niidipilu

()

&) (4)

niidiava niidiava

Joonis 20. Siksak siistikpistedmblusmasina niidistamine.
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Omblusmasina niidistamine sarnaneb lihtithendusdmblusmasina niidistamisele, erinevus seisneb
poorleva niiditommiku niidistamises. Niidipool asetatakse niidihoidestatiivile. Noelaniit
suunatakse niidijuhikutesse 1, 2, niidiviperi 3 vahele, niidijuhikusse 4, kahekordne niidi ring
iimber niidipingutusketaste 5, niidijuhikutesse 6, 7, poOdrlevasse niiditdommikusse 8,
niidijuhikutesse 9, 10, 11, ndelasilma 12 eest taha poole.
PS! Noel paigaldatakse pika juhtsoonega dmbleja poole.

Siistikuniit asetatakse koos pooliga poolipesasse ja niit suunatakse poolipesas olevasse
niidipilusse 1, niidipingutuse lehtvedru 2 alla, lehtvedru alt 1dbi pilusse 3, niidiavade 4, 5 vahelt
vilja. Poolipesa koos pooliga asetatakse tagant ettepoole siistikusse.

Piste moodustamise protsess

Siksak siistikpiste isedrasuseks on see, et ndel liigub mitte ainult {iles-alla, vaid hélbib siksaki
laiuselt a piki masinaplaati vasakule-paremale. Noelahilbe ulatust nimetatakse siksaki laiuseks ja
riide nihutamise sammu piste pikkuseks b.

a

P | -h

Joonis 21. Siksak piste skeem.
Noel teeb esimese ldbitorke riidest, tduseb alumisest piirasendist ning moodustab niidist aasa,

mille haarab kaasa siistikunokk ja viib timber pooli. Noel viljub riidest, hdlbib siksaki laiuse
vorra Omblejast paremale ja hammastik nihutab riiet piste pikkuse vorra edasi.

Piste reguleerimine

Vt Joonis 16 Noelaniidi ja siistikuniidi niidipinge reguleerimine ja tabel 6. Probleemid piste
moodustumisel ja nende korvaldamise voimalused.
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Kinnitusluku ehKk riiliomblusmasin

Joonis 22. Kinnitusluku e riilidomblusmasin Brother KE-430F(kataloog - Industrial Sewing
Machine/Brother).

Riilidmblusmasinat kasutatakse taskunurkade, kinniste, vootrippide, firmasiltide ja dmbluste
10ppude tdiendavaks kinnitamiseks. Riilidmblusmasinaga on vodimalik Ommelda erineva
suurusega riile (kinnituslukke) ja kujundeid, mis on programmeeritavad juhtpaneelil. Piste on
tihe ja raskesti harutatav.

Omblusmasina t66pohimote

Riilidmblusmasin dmbleb kaheniidilist siistikpistet pistetiiiibiga 301 ja/voi 304.
Piste moodustamisest osavotvad dmblusmasina osad:

e noel;

e niiditdmmik;

e presstald (raami kujuline);
e alusplaat;

e siistik.

Kasutatavad néelad ja niidid
Kasutatavate noelte valik soltub dmmeldava materjali omadustest. Kasutatavate niitide valik

soltub ndela ja Ommeldava materjali omadustest. (Vt peatiikk Omblusmasina ndelte
klassifikatsioon ja niitide valiku pdhimadtted).
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Kinnitusluku e riiliomblusmasina niidistamine

N N RN S

SO

Joonis 23. Kinnitusluku e riilidmblusmasina niidistamine (kataloog - Industrial Sewing

Machine/Brother).
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Joonis 24. Riilidmblusmasina presstald.

Niidipool asetatakse niidihoidestatiivile Noelaniit suunatakse niidijuhikutesse 1,2, niidiviperi 3
vahele, niidipingutusketaste 4 vahele, vedru 5 alla, niidijuhiku 6 alt 14dbi, niiditdmmikusse 7,
niidijuhikutesse 8, 9, 10, ndelasilma 11 suunaga eest tahapoole.

Stistikuniit asetatakse koos pooliga 1 poolipesasse 2, niit 1dbib poolipesas oleva pilu 3,
niidipingutus lehtvedru 4 alla ning alt vilja niidijuhikusse 5. Niidile tuleb jétta vihemalt 30mm
pikkune niidivaru.

Piste moodustamise protsess

Programmeeritavalt juhtpaneelilt valitakse sobiva pikkusega riil ning riie asetatakse alusplaadi
peale presstalla alla. Pedaaliga kiivitatakse automaattsiikkel. Noel liigub iiles-alla. Riidenihuti
koos presstalla ja riidega hélbib nii piki- kui ka pdiki platvormi tehes kinnitusluku (riili).

Piste reguleerimine

Vt Joonis 16. Noelaniidi ja siistikuniidi niidipinge reguleerimine ja tabel 6. Probleemid piste
moodustumisel ja nende kdrvaldamise voimalused.
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Noopauguomblusmasin

Joonis 25. Siistikpisteline néopaugudmblusmasin Brother HE-800A (kataloog - Industrial
Sewing Machine/Brother).

Siistikpistelist nddpaugumasinat kasutatakse seelikute, piikste pluuside ja sdrkide kinnistel
ndopaukude (nn pesunddpaukude) dmblemiseks. Noopaugu pikkus oleneb ndobi 1abimoddust ja
noopaugu  pikkust  reguleeritakse = kas  juhtimispaneeli  seadistuste  alusel Vo1
Omblusmasinakorpusel asuva reguleerimiskangi abil. Piste on tihe ja raskesti harutatav.

Omblusmasina t66pohimate

Omblusmasin dmbleb kaheniidilist siistikpistet pistetiiiibiga 304.
Piste moodustamisest osavotvad dmblusmasina osad:

e noel;

e niiditdmmik;

e presstald (raami kujuline);
e alusplaat;

e siistik.

Kasutatavad néelad ja niidid
Kasutatavate ndelte valik sdltub dmmeldava materjali omadustest. Kasutatavate niitide valik

soltub ndela ja Ommeldava materjali omadustest. (Vt peatiikk Omblusmasina ndelte
klassifikatsioon ja niitide valiku pdhimadtted).
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Siistikpisteline no6pauguémblusmasina niidistamine

)
(4)

Joonis 26. Siistikpistelise nd0paugumasina niidistamine (kataloog - Industrial Sewing
Machine/Brother).
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Niidipool asetatakse niidihoidestatiivile. Noelaniit suunatakse niidijuhikutesse 1,2, niidiviperi 3
vahelt 1dbi, niidijuhikusse 4, niidiviperi 5 vahelt 14bi, niidipingutusregulaatori ketaste 6 vahele,
vedru 7 alt 1dbi, niidijuhikutesse 8,9, niiditdmmikusse 10, niidijuhikusse 11, noatsensorisse 12,
niidijuhikusse 13, ndelasilmal4 tagant ettepoole.

Siistikuniit asetatakse koos pooliga poolipesasse. Niit suunatakse 1dbi poolipesas oleva pilu 1
niidipingutuse lehtvedru 2 alt ldbi, pilusse 3 pooli peale, piludest 4 voi 5 vilja. Pooli pesa koos
pooliga asetatakse tagant ettepoole slistikusse.

Pilu 4 vo6i 5 Ildbimine mdjutab ndopaugu siksaki tihedust. Pilu 4 ldbimisel teostab
ndopaugumasin horedamat siksakki ndopaugu valmistamise protsessis. Pilu 5 ldbimisel dmbleb
nodpaugudmblusmasin tihedamat siksakki ndopaugu valmistamise protsessis.

Piste moodustamise protsess

Noopaugu asukohad margitakse toote kinnise pealmisele poolele. NoGpaugu pikkus saadakse kui
moddetakse ndobi 14bimdot ja arvestatakse noobi paksusega ning lisatakse vastavalt 1-3mm.
Toode asetatakse eesddrega alusplaadi peale presstalla alla, jilgitakse, et ndopaugu pikkuse
algusmirk asuks ndela kohal. Vajutatakse pedaalile, presstald laskub alla, kéivitatakse
automaattsiikkel. NoGpaugu valmistamine algab vasakpoolsest ndopaugu &ddrest. Noel hilbib
ndopaugu &ddre laiuselt pdiki ndelaplaati ja riie liigub pédrast iga pistet Ombleja poole.
Kinnitusluku Omblemisel ndela hdlve suureneb ja ndel liigub ndopaugu keskele. Pérast
kinnitusluku valmimist hakkab riie litkkuma dmblejast eemale ja masin teeb valmis nédpaugu
parempoolse nodpaugu ddre ning teise kinnitusluku. NoSpaugu ava 16ikab nuga sisse tsiikli 10pus
ja presstald touseb iilesse.

Erinevat marki n66paugumasinate kasutamisel tuleb jilgida kasutusjuhendis olevaid juhiseid.

Piste reguleerimine

Vt Joonis 16. Noelaniidi ja siistikuniidi niidipinge reguleerimine ja tabel 6. Probleemid piste
moodustumisel ja nende kdrvaldamise vdoimalused.

Noopaugu pikkuse reguleerimiseks sisestatakse programmi soovitud pikkus voi masinakorpusel
oleva hoova abil. Ommeldakse proovi nédpauk ning hinnatakse piste kvaliteeti, kontrollitakse
kas nodpaugu pikkuse on piisav noobi ldbimiseks.

Defektsed 6mblused ja vigade korvaldamise voimalused
Enamlevinud defektse nodpaugu pdhjuseks on 16tv dmblus, niidid ei pdimu riidekihtide vahel.

Kontrollitakse kas dmblusmasin on digesti niidistatud, vajadusel reguleeritakse niidipinget.
Muud spetsiaalsed reguleerimised teostatakse dmblusmasina mehaaniku poolt.
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Noobiomblemismasin

Joonis 27. Siistikpisteline ndobidmblemismasin Brother BE—438F (kataloog - Industrial Sewing
Machine/Brother).

Noobidomblusmasinat kasutatakse kahe ja nelja avaga vOi kannaga nddpide ettedmblemiseks.
Piste on tihe ja raskesti harutatav.

Omblusmasina t66pohimate

Noobiomblusmasin dmbleb kaheniidilist siistikpistet pistetiiiibiga 304.
Piste moodustamisest osavotvad dmblusmasina osad:

noel;

niiditdmmik;
ndobihoidja kdpad,
alusplaat;

stistik.

Kasutatavad néelad ja niidid

Kasutatavate noelte valik sOltub dmmeldava materjali omadustest. Kasutatavate niitide valik
soltub nodela ja Ommeldava materjali omadustest. (Vt peatiikk Omblusmasina noelte
klassifikatsioon ja niitide valiku pdhimaotted).
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Siistikpistelise n66biomblemismasina niidistamine

Joonis 28. Noobiomblusmasina niidistamine (kataloog - Industrial Sewing Machine/Brother).
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Joonis 29. Noobihoidja kédpad.

Niidipool asetatakse niidihoidestatiivile Noelaniit suunatakse niidijuhikutesse 1,2, niidiviperi 3
vahelt, niidipingutusregulaatori ketaste 4 vahele, vedru 5 alt, niidijuhikusse 6, niiditdmmikusse
7, niidijuhikutesse 8,9,10, ndelasilmall tagant ettepoole.

Stistikuniit asetatakse koos pooliga 1 poolipesasse 2, niit suunatakse ldbi poolipesas oleva
niidipilu 3, pingutuslehtvedru 4 alla, niidipingutuse lehtvedru pilu vahelt vilja niidijuhikusse 5.

Piste moodustamise protsess

Toote keskjoonele paremale poole mairgitakse nodpide dmblemise asukohad. Noop asetatakse
noobihoidja kidppade vahele vastu tuge. Toode asetatakse alusplaadile ndobihoidja alla nii, et
noobikinnituskoht jddks plaadi ava keskele. Seejirel vajutatakse pedaalile, nodbihoidja laskub
alla ja ndel hakkab hilbima pdiki masina plaati, kinnitades kaheavalise nodbi 10 pistega,
neljaavalise n66bi 20 pistega.

Piste reguleerimine
Piste tugevust reguleeritakse sOltuvalt niidi jidmedusest ja materjali  paksusest

niidipingutusregulaatori kruvi keeramisega suurendades voi vihendades niidipinget ning tehakse
ndobi proovidmblemine, et hinnata dmblemise kvaliteeti.

Defektne noobikinnitus ja vea korvaldamise voimalused

Defektne noobikinnitus seisneb nddbi dOmblemisel viimase piste mitte kinnitumises. Pohjuseks
vOib olla dmblusmasina vale niidistamine voi vale niidipinge.
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Ahelpiste 6mblusmasinad

Ahelpistemasinaid toodetakse iihe, kahe, kolme, nelja, viie, kuue ja enamaniidilisi. Ahelpisted on
elastsed ja harutatavad ning 2-3 korda elastsemad ning niidikulu on 2-3 korda suurem kui
stistikpistel. Ahelpisteid kasutatakse trikotaaz -, tekstiil- ja rdivatoodete dmblemiseks.

Haarajad

Haarajad on dmblusmasina osad, mis on vajalikud ahelpiste moodustamiseks. Haarajaid, kui
Omblusmasina osad on kasutusel kdikidel ahelpistedmblusmasinatel.

ni

Joonis 30. Erikujulised haarajad (www.maier-unitas.de).

Peitpiste e salapiste 0mblusmasin

Joonis 31. Peit e. salapiste domblusmasin Brother JS-9930 (kataloog - Industrial Sewing
Machine/Brother).

Salapiste Omblusmasinat kasutatakse pikeerimiseks, seelikute, piikste, jakkide allddre

poordeosade kinnitamiseks. Piste on elastne ja veniv, hargneb kergesti Omblemisele
vastassuunas.
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Omblusmasina t66pohimaéte

Peitpiste dmblusmasin dmbleb {iheniidilist ahelpistet pistetiitibiga 103.
Peitpiste moodustamisest osavdtvad dmblusmasina osad:
e kover noel;
hargikujuline haaraja;
riidetOstja;
presstald - hammastik.

Kasutatavad noelad ja niidid
Kasutatavate noelte valik soltub dmmeldava materjali omadustest. Kasutatavate niitide valik

soltub ndela ja Ommeldava materjali omadustest. (Vt peatikk Omblusmasina ndelte
klassifikatsioon ja niitide valiku pdhimdtted).

Peit e. salapiste 6mblusmasina niidistamine

Joonis 32. Peit- e. salapistedmblusmasina niidistamine Brother JS—9930 (kataloog - Industrial
Sewing Machine/Brother).

Niidipool asetatakse niidihoidestatiivile. Noelaniit suunatakse niidijuhikutesse 1,2,

niidipingutusketaste 3 vahele, niidijuhikutesse 4, 5, niidipingutusketaste 6 vahele,
niidijuhikutesse 7, 8, 9, 10, 11, ndelasilma 12 alt iiles.

Peitpiste moodustamise protsess

Peitpistedmblusmasina t66pohimotte ja piste moodustamise protsessi paremaks moistmiseks on
etapiviisiliselt kirjeldatud peitpistet.
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Tabel 9. Peitpiste moodustumise protsess (V. Issajev; V. Frants, (1971), Omblusmasinad).

1. Noelaplaadi 1 alla presstalla peale
asetatakse riie parema poolega allapoole.
Presstald koos sillakesega suruvad riide
vastu ndelaplaati ja riide tostja tdstab riide
noelaplaadi pilusse. Liikudes vasakult
paremale ldbistab kdver ndel 2 pealmise
riidekihi ja tungib alumisse riidekihti ainult
osaliselt. NoOel liigub parempoolsesse
piirasendisse

2. Noela 2 liikkumisel 2-3 mm vasakule
tekib tema kohale lithikese juhtsoone poolt
niidisilmus. Haaraja 3 liigub dmbleja poole
haarab ndelaniidi aasa oma harudele.

3. Noel 2 viljub riidest ja haaraja 3 liigub
kaart mooda paremalt vasakule, laiendades
niidisilmuse ja asetab selle ndela litkumise
joonele. Sellel momendil laskub hammastik
4 ja nihutab riide piste pikkuse vorra edasi.
Riidde  nihkumisel asetub  laienenud
niidisilmus joondmblusega pdiki.

4. Noel 2 liigub paremale, haaraja harude
vahelt 1dbi  ja  tungib  eelmisesse
niidisilmusesse, haaraja 3 liigub dmblejast
eemale, seejirel vasakult paremale tagasi
algasendisse. ToOprotsess kordub uuesti.
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Piste reguleerimine ja defektsed d6mblused

Piste tugevust reguleeritakse soltuvalt materjali paksusest, niidipingutusregulaatori kruvi
keeramisega pinget suuremaks vOi vidhemaks, teostatakse proovidomblus, kus paremalt poolt ei
tohi olla néha pisteid.

Noela ja niidi number valitakse dmmeldavast materjalist olenevalt.

Hinnatakse ndela teraviku kvaliteeti.

Kui piste on 16tv vai pingul, reguleeritakse niidi pinget.

Noel ei labista korrektselt materjali reguleeritakse riidetdstja kdrgust spetsiaalsest nupust
omblusmasinakorpuse kiiljes

Muid spetsiaalsed reguleerimisi teeb dmblusmasinate mehaanik.

Karusnaha omblusmasin e koosneri omblusmasin

Karusnaha Omblusmasin erineb chituslikult teistest dmblusmasinatest. Seda omblusmasinat
kasutatakse Ohukese ja keskmise paksusega karusnaha Omblemiseks iiheniidilise
ahelddrestuspistega. Koosneriomblusmasinat kasutatakse karusnahksete kraede, kédniste,
kasukate ja vestide dmblemisel.
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1 —ndel ja ndelahoidja
2 — haaraja
3 — nahanihuti kettad
4 — niidijuhik
5 — niidipingutaja
6 — piste pikkuse regulaator
7 — niidi pingutusregulaator
8 — vedav ketas
10 — niidijuhik
11- dlitusava
12 - hooratas
Joonis 33. Koosneri 0mblusmasina ehitus (T. Mannila; A. Rinne, (1988), Ompelion koneet ja
laitteet).
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Joonis 34. Karusnaha dmblemise masin Strobel 141-40 (www.strobel.biz).

Omblusmasina t66pohimote

Ko6dsneri dmblusmasin dmbleb iiheniidilist ahelddrestuspistet, piste tiiiip 501.
Peitpiste moodustamisest osavotvad dmblusmasina osad:

e noel;
e naha nihutamise kettad;
e haaraja.

Karusnaha detailid asetatakse karvapooltega vastamisi naha nihutamise ketaste vahele, ndel
(horisontaalselt dGmbleja poole) ldbistab karusnahad viib ja niidi neist 14bi. Tagasi liikudes tekib
ndelaniidist aas, mille haarab haaraja oma harudele. Kui ndel viljub materjalist, nihutavad naha
nihutamise kettad selle pistepikkuse vorra edasi.

Kasutatavad néelad ja niidid
Kasutatavate ndelte valik sdltub dmmeldava nahkmaterjali omadustest. Kasutatavate niitide valik

soltub ndela ja dmmeldava nahkmaterjali omadustest. (Vt peatikk Omblusmasina ndelte
klassifikatsioon ja niitide valiku pohimaotted).

Omblusmasina niidistamine

Niidipool asetatakse niidihoidestatiivile. Niit suunatakse niidipingutusketaste vahele,
niidijuhikute ndelasilmast 14bi suunaga alt iiles.

Piste reguleerimine
Piste tugevust reguleeritakse sdltuvalt niidi jdmedusest ja nahkmaterjali paksusest

niidipingutusregulaatori kruvi keeramisega suurendades voi vihendades niidipinget ning tehakse
naturaalnaha ribadel proovidmblemine, et hinnata dmblemise kvaliteeti.

Defektsedomblused ja vigade korvaldamise voimalused

Defektsete dmbluste pdhjus on liiga 16tv voi pinges ndelaniit. Reguleeritakse niidi pinget.
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Kaheniidiline ahelpisteomblusmasin

Joonis 35. Kaheniidiline ahelpistedmblusmasin Kansai-Special HDX-1101 (kansai-
special.com/english/prod/prod_info.html).

Ahelpiste dmblusmasinat kasutatakse suure pinge all olevate dmbluste dmblemiseks, néiteks
piikste istmikudmbluse, spordirdivaste ja trikotaaztoodete dmblemiseks. Piste on harutatav ja
hargneb dmblemisele vastassuunas alumise haarajaniidi poolt. Omblus on 2-3 korda elastsem kui
stistikpiste dmblus ning venib kuni 35% oma esialgsest pikkusest enne katkemist. Niidikulu on
2-3 korda suurem kui siistikpistel.

Omblusmasina t66pohimote

Kaheniidiline ahelpistedmblusmasin dmbleb kaheniidilist ahelpistet pistetiiiibiga 401.
Pistemoodustamisest osavotvad dmblusmasina osad:
e noel;
ilemine niiditdommik;
presstald;
hammastik;
haaraja;
alumine niiditdmmik.

Kasutatavad néelad ja niidid

Kasutatavate ndelte valik sOltub dmmeldava materjali omadustest. Kasutatavate niitide valik
soltub ndela ja dOmmeldava materjali omadustest. Paksude, tugevate materjalide dmblemisel
(nditeks teksapliksid) vOib haaraja niidi valida ndelaniidist numbri vorra peenema, sest haaraja
niit pdimub mitmekordselt ja dmblus vdib muutuda liiga paksuks. (Vt peatiikk Omblusmasina
ndelte klassifikatsioon ja niitide valiku pdhimdtted).
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Kaheniidilise ahelpisteomblusmasina niidistamine
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Joonis 36. Kaheniidilise ahelpistedmblusmasina niidistamine
(kansai-special.com/english/prod/prod_info.html).

Omblusmasina niidistamist alustatakse haarajaniidist. Haarajaniit (sinine) suunatakse
niidijuhikusse 1, niidijuhikutorusse 2, niidipingutusketaste 3 vahele, niidijuhikutesse 4, 5, 6,
niidipingutajasse 7, alumisse niiditdmmikusse 8, niidijuhikutesse 9, 10, haarajasse 11.

Ndelaniit (punane) suunatakse niidijuhikusse 1, niidipingutusketaste 2 vahele, niidijuhikutesse 3,
4, dlitusanumasse 5, niidijuhikusse 6, niiditdmmikutesse 7, 8, niidijuhikutesse 9, 10, ndelasilma
11 vasakult paremale.
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Ahelpiste moodustumise protsess

Abhelpistedmblusmasina t66pohimdtte ja piste moodustamise protsessi paremaks moistmiseks on
etapiviisiliselt kirjeldatud ahelpistet.

Tabel 10. Ahelpiste moodustamise protsess.

1. Noel tduseb alumisest piirasendist 2-2,5 néelaniit
mm korgemale ja liihema juhtsoone poole
tekib ndelaniidiaas. Haaraja liigub paremalt
vasakule ldbi noelaniidiaasa viies oma niidi
endaga kaasa.

haaraja

2. Noel jitkab tousmist ja véljub riidest,
hammastik tduseb ja nihutab riiet piste
pikkuse vorra edasi. Samal ajal liigub
haaraja tagant ette tekitades haarajal
rippuva ndelaniidiaasa ja niidi  abil
niidikolmnurga.

3. Nodel laskub ldbi riide ja ldbi tekkinud
niidikolmnurga alla. Haaraja liigub vasakult
paremale vabastades eelmise ndelaniidi
aasa.
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4. Noel laskub alumisse piirasendisse ja
tombab piste kokku ja sellele protsessile
aitab kaasa haaraja litkumine eest taha
algasendisse. Piste moodustamise protsess
kordub uuesti

Piste reguleerimine

Piste tugevust reguleeritakse sOltuvalt niidi  jidmedusest ja materjali  paksusest
niidipingutusregulaatori kruvi keeramisega pinget suurendades vOi vdhendades ning tehakse
proovidmblemine, et hinnata kaheniidilise ahelpiste Omblemise kvaliteeti. (Vt Tabel 12
Probleemid éddrestusiihenduspiste moodustumisel ja nende korvaldamise vdoimalused).

Defektsed o6mblused ja vigade korvaldamise voimalused
Defektsete dmbluste pohjusteks on liiga 16tv vdi liiga pingul niit. Niidipinget reguleeritakse

tugevamaks voi 1ddvemaks. Niiri voi kdver ndel voib pohjustada pistete vahele jatmist voi teha
materjalisse augu.

Ulerdiva (silmaga) néopaugudmblusmasin

b i o o
S e

Joonis 37. Ulerdiva (silmaga) nddpaugudmblusmasin Brother RH-9820 (kataloog - Industrial
Sewing Machine/Brother).

Ulerdiva nédpaugumasinat kasutatakse silmaga nodpaukude dSmblemiseks piikste, vestide, naiste

jakkide, meeste pintsakute ja mantlite kinnistele. NoOdpaugu pikkust reguleeritakse
juhtimispaneelil valides ndopaugu pikkus ja kinnitusluku kuju. Piste on tihe ja harutatav.
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Omblusmasina t66pohimate

Ulerdiva nddpaugudmblusmasin dmbleb kaheniidilist siksak ahelpistet pistetiiiibiga 404-
Piste moodustamisest osavotvad dmblusmasina osad:
e noel;
ilemine niiditommik;
alumine niiditdmmik;
surveképad;
liikkuv masinaplaat;
haaraja;
nuga nddpaugu ava 1dikamiseks;
alasi ( vahetatav).

Kasutatavad néelad ja niidid

Kasutatavate noelte valik sOltub dmmeldava materjali omadustest. Kasutatavate niitide valik
sOltub ndela ja Ommeldava materjali omadustest. Kandmisele vastupidava ndopaugu
valmistamiseks on soovitatav kasutada spetsiaalseid nédpaugu niite (Vt peatiikk Omblusmasina
ndelte klassifikatsioon ja niitide valiku pohimdtted).

Uleréiva (silmaga) néopaugudmblusmasina niidistamine

Joonis 38. Ulerdiva (silmaga) nddpaugumasina niidistamine (kataloog - Industrial Sewing
Machine/Brother).
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Omblusmasinale paigaldatakse kolm niiti: ndelaniit, haarajaniit ja karkassniit. Omblusmasina
niidistamine toimub vastavalt skeemile masina kaane peal. Noelaniit (punane) suunatakse
niidijuhikusse 1, niidiviperi 2 vahele, niidipingutusketaste 3 vahele, niiditdmmikust
niidijuhtimistorusse 4, niidijuhikusse 5, ndelasilma 6 suunaga tagant ettepoole.

Alumine haaraja (sinine) niit suunatakse niidijuhikusse 1, niidijuhtimistorusse 2, niidijuhikusse
3, niidijuhtimistorusse 4 niidipingutusketaste 5 vahele ja seejdrel skeemil ndidatud viisil 14bi
niidijuhikute haarajasse.

Karkassniit (tugevdusniit) (roheline) suunatakse niidijuhikusse 1, 2, 3 niidijuhtimistorusse 4,5
noelaplaadi avast vilja. Noopaugu dOmblemisel jddb karkassniit ndelaniidi ja haaraja niidi alla.

Noopaugu omblemise protsess

Noopaugu asukoht mérgitakse nii katteriidde kui ka vérvli sisemisele poolele. Soovitud
ndopaugupikkuse, nddpauguava 1doikuse jm tehnilised isedrasused valitakse juhtpaneeli tabloolt.
Mirgitud nodpaugu asukoht asetatakse masinaplaadi peale. Noopaugu asukoht peab jdédma
16ikemehhanismi alla, pedaalile vajutades laskuvad surveképad alla, seejdrel vajutatakse teisele
pedaalile ja algab nodpaugu parempoolse 1dikeserva dmblemise protsess, toode liigub dmbleja
poole. Noel hakkab hilbima nodpaugu ddre laiuselt poiki masina plaati ja toode liigub
katkendlikult iga kahe piste jarel. Noopaugu silma dmblemisel pdorab alusplaat toodet 180°
kdverjoont médda, mis vastab nddpaugu silma kujule. Nii suureneb nédpaugu direstussamm.
Noopaugu vasaku ldikeserva dmblemisel liigub toode dmblejast eemale. Noopaugu 16pus teeb
ndel ndédpaugu 10pukinnituse. Nodpauguava ldikamiseks on dmblusmasina programmis kaks
variant: noopaugu ava loikamine protsessi 10pus voi alguses. NoOpaugudOmblusmasinat on
voimalik seadistada ka nii, et noa 10ikamise funktsioon on vélja liilitatud. Toimub automaatne
niidildikus ja survekdpad tousevad iles.

Defektsed o6mblused ja vigade korvaldamise voimalused
Defektsete ombluste pohjusteks on liiga 16tv voi liiga pingul niit. Niidipinget reguleeritakse

tugevamaks voi 10dvemaks. Niiri voi kdver ndel voib pohjustada pistete vahele jétmist voi teha
materjalisse augu.
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Noobiomblemismasin

Joonis 39. Ahelpisteline noobiomblemismasin Brother CB3-B917 (kataloog - Industrial Sewing
Machine/Brother).

Noobiomblemismasinat kasutatakse kahe ja nelja auguga nddpide ette dmblemiseks. Piste on
lihtsalt harutatav. Lisaseadme abil on véimalik dmmelda kannaga ndope.

Omblusmasina t66pohimate

Noobiomblemismasin dmbleb iiheniidilist ahelpistet, pistetiiiibiga 107.
Piste moodustamisest osavotvad dmblusmasina osad:

e noel;

e niiditdmmik;
e noddbihoidja;
e alusplaat;

e haaraja.

Kasutatavad noelad ja niidid
Kasutatavate noelte valik soltub dmmeldava materjali omadustest. Kasutatavate niitide valik

soltub ndela ja Ommeldava materjali omadustest. (Vt peatiikk Omblusmasina ndelte
klassifikatsioon ja niitide valiku pdhimdtted).
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Noobiomblemismasina niidistamine
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Joonis 40. Noobiomblemismasina niidistamine (kataloog - Industrial Sewing Machine/Brother).
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Joonis 41 Lisaseadme abil kannaga noobi Omblemine (kataloog - Industrial Sewing
Machine/Brother ).

Niidipool  asetatakse  niidihoidestatiivile. =~ Noelaniit  suunatakse  niidijuhikusse 1,
niidipingutusketaste 2, 3 vahele, niidijuhikusse 4, niidipingutusketaste 5 vahele, niidijuhikutesse
6, 7, niiditdmmikusse 8, niidijuhikusse 9, niidiviperi 10 vahele, niidijuhikusse 11, ndelasilm 12
eest tahapoole. Niidile tuleb jdtta vahemalt 40 mm pikkune niidivaru.

Nooltega ndidatud avad viitavad kohtdlitusele. Omblusmasinat olitab mehhaanik vastavalt
vajadusele.

No6obi 0mblemise protsess
Noop asetatakse noobihoidja vahele vastu tuge. NoOobihoidiku alla asetatakse riie nii, et
noobikinnituskoht jadks riidenihuti alusplaadi neljakandilise ava keskele. Seejirel vajutatakse

pedaalile, noobihoidja laskub alla ja ndel hakkab hdlbima pdiki masinaplaati kinnitades ndobi.
Noobihoidja touseb iiles ja sel ajal 16ikab nuga niidi lébi.

Joonis 42. Kahe ja neljaauguga noobid.

Piste reguleerimine
Defektsete dmbluste pohjusteks on liiga 10tv voi liiga pingul niit. Niidipinget reguleeritakse
tugevamaks voi 10dvemaks. Niiri vdi kdver ndel voib pohjustada pistete vahele jédtmist voi teha

materjalisse augu.
Muud spetsiaalsed reguleerimised teostatakse dmblusmasinate mehaaniku poolt.

Defektne noobikinnitus ja vea korvaldamise voimalused

Defektne no6bikinnitus seisneb viimase piste mittekinnitumises. Pohjuseks voib olla dmblusma-
sina vale niidistamine v0i vale niidipinge.
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Katteomblusmasin.
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Joonis 43. Kattedmblusmasin Kansai Special WX8803D
(kansai-special.com/english/prod/prod_info.html).

Kattedmblusmasinat kasutatakse trikotaaztoodete allddrte, varrukasuude ja mitmesuguste
omblusvarude katmiseks nii pealt kui ka alt. Piste on elastne ja veniv, hargneb dmblemisele
vastassuunas.

Omblusmasina t66pohimaote

Kattedmblusmasin dmbleb kolmeniidilist ahelpistet pistetiilibiga 406.
Piste moodustamisest osavotvad dmblusmasina osad:
e kaks voi kolm ndela;
niiditdmmik;
presstald;
hammastik;
haaraja;
alumine niiditdmmik.

Kasutatavad noelad ja niidid

Kasutatavate ndelte valik sdltub dmmeldava materjali omadustest. Kasutatavate niitide valik
soltub noela ja dmmeldava materjali omadustest. Pehme, ohukese elastse dmbluse saamiseks
kasutatakse haaraja niidina mahulist (keeruta) niiti (Vt peatiikk Omblusmasina ndelte
klassifikatsioon ja niitide valiku pdhimotted)
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Katteomblusmasina niidistamine

Joonis 44. Kahe- ja kolmendelalise kattedmblusmasina niidistamine (kansai-
special.com/english/prod/prod_info.html).

Niidipoolid asetatakse niidihoidestatiivile. Niidistamine toimub vastavalt skeemile. Niidistamist
alustatakse haaraja (roheline) niidist. Niit suunatakse niidijuhikusse 1, niidijuhikutorusse 2,
niidijuhikusse 3; niidipingutusketaste 4 vahele, niidijuhikutesse 5, 6, niidiviperi 7 vahele,
alumisse niiditdmmikusse 8, niidijuhikusse 9, haarajasse 10.

Ndelaniidid (sinine) suunatakse niidijuhikusse 1, niidipingutusketaste 2 vahele, niidijuhikutesse
3.4, ndelaniitide dlitusanumasse 5, niiditdmmikutesse 6, 7, niidijuhikutesse 8, 9, ndelasilma 10
eest tahapoole.

Pealmine  katteniit (punane) suunatakse niidijuhikusse 1, niidijuhikutorusse 2,
niidipingutusketaste 3 vahele, niidijuhikutesse 4, 5, 6, niiditdmmikusse 7, niidiviperi 8 vahele,
niidijuhikutesse 9, 10 niidisuunajasse 11

Piste moodustamise protsess

1. Riie asetatakse presstalla alla ndelaplaadi peale parem pool iiles.
Noelad tdusevad alumisest piirasendist 2 - 2,5 mm korgemale ja tekkinud niidiaasadest
laheb paremalt vasakule liikuv haaraja oma niidiga koos 1abi.

2. Noelad jatkavad tousmist iiles, hammastik touseb ja nihutab riiet pistepikkuse vorra
edasi. Selleks ajaks peavad ndelad tdusma riidest vélja ja haaraja liigub piki dmblusjoont
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tagant ettepoole ndelte litkumisjoonest ettepoole.

3. Noelad laskuvad lébi riide ja niitidest moodustatud niidikolmnurga. Haaraja liigub
vasakult paremale ja haarajal rippunud ndelaniidiaasad vabanevad.

4. Noelad laskuvad alumisse piirasendisse ja tdmbavad oma eelmised niidiaasad vastu riiet.
Haaraja liigub piki dmblusjoont eest taha ning dmblusprotsess kordub uuesti.

Piste reguleerimine

Piste tugevust reguleeritakse soltuvalt niidi jimedusest ja dmmeldava materjali paksusest
niidipingutusregulaatori kruvi keeramisega niidi pinget suuremaks voi vihemaks. Ommeldakse
proovidmblus, et hinnata piste kvaliteeti.

Defektsed 6mblused ja vigade korvaldamise voimalused

Defektsete dmbluste pohjusteks on liiga 16tv vdi liiga pingul niit. Niidipinget reguleeritakse
tugevamaks voi 1ddvemaks. Niiri voi kdver ndel voib pdhjustada pistete vahele jatmist voi teha
materjalisse augu.

Muud spetsiaalsed reguleerimised teostatakse dmblusmasinate mehaaniku poolt.
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Airestusithendusomblusmasinad

Adrestusiihendusdmblusmasinad erinevad oma ehituselt ja tddpShimdttelt teistest
omblusmasinatest, sest iihendavad ja dérestavad samaaegselt
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Joonis 45. Kolmeniidilise dédrestusithendusdmblusmasina ehitus (T. Mannila, A. Rinne, (1988),
Ompelion komeet ja laitteet).

Omblusmasina ehitus:

1 —ndel ja ndela kinnituskruvi

2 — presstald

3 — hammastik

4 — haarajad

5 — 1dikemehhanism (iilatera, alatera)
6 — ndela niiditdmmik

7 - niidijuhik

8 — presstallalukusti

9 —ndelaplaat

10 — lahtikdiv kaas

11 — hooratas

12 — ndela niidipinge regulaatorid

13 — haaraja niitide pingeregulaatorid
14 — hammastiku regulaator

15 — hammastiku regulaatori kruvi
16 — presstalla surve regulaator

17 — piste pikkuse regulaator

18 — Oli néidik
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19 — 6li valamise ava

20 - oli véljalaske ava

21 — oli taseme méiraja
22 — silmakaitse

23 — sorme kaitse

24- hooratta rihma kaitse

Kolmeniidiline adrestusithendusomblusmasin

Joonis 46. Kolmeniidiline darestusiihendusdmblusmasin (Kansai Special UK 2004S (kansai-
special.com/english/prod/prod_info.html).

Kolmeniidilist dédrestusithendusdomblusmasinat kasutatakse trikotaaztoodete kokku dmblemiseks,
16ikeservade dédrestamiseks, hargnemise viltimiseks. Piste on elastne ja harutatav.

Omblusmasina t66pohiméte

Kolmeniidiline ddrestusiihendusdmblusmasin dmbleb kolmeniidilist ahelpistet pistetiilibiga 504.
Piste moodustamises osavotvad dmblusmasina osad:
e noel;
presstald;
hammastik;
alumised niiditdmmikud;
kaks haarajat;
ldikemehhanism (iilatera, alatera).

Kasutavad noéelad ja niidid

Kasutatavate ndelte valik soltub dmmeldava materjali omadustest. Kasutatavate niitide valik
sOltub ndela ja Ommeldava materjali omadustest. Pehme, elastne ja  Ohuke
adrestusithendusomblus saadakse mahuliste e keeruta niitide kasutamisel haarajaniitidena (Vt
peatiikk Omblusmasina ndelte klassifikatsioon ja niitide valiku pShimdtted).
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Kolmeniidilise aarestusithendusomblusmasina niidistamine

e ————

Joonis 47. Kolmeniidilise dédrestusiihendusomblusmasina niidistamise skeem.

Niidipoolid asetatakse niidihoidestatiivile. Niidistamist alustatakse haarajate niitidest.
Parempoolne haarajaniit (sinine) suunatakse niidijuhikutesse 1, 2 niidipingutusketaste 3 vahele,
niidijuhikutesse 4,5,6, niiditdmmikusse 7, niidijuhikutesse 8,9 haarajasse 10.

Vasakpoolne haarajaniit (must) suunatakse niidijuhikutesse 1,2 niidipingutusketaste 3 vahele,
niidijuhikutesse 4, 5, 6, niiditdmmikusse 7, niidijuhikutesse 8, 9, 10, haarajasse 11.

Noelaniit (punane) suunatakse niidijuhikusse 1 niidipingutusketaste 2 vahele, niidijuhikusse 3,

niiditdmmikusse 4, niidisuunamise plaadi 5 alt, niidijuhikusse 6, ndelasilma 7 eest tahapoole.
PS! Vaata 0mblusmasina kaane sees olevat niidistamise skeemi.
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Piste moodustamise protsess

Adrestusdmblusmasina to5pdhimdtte ja piste moodustamise protsessi paremaks mdistmiseks on
etapiviisiliselt kirjeldatud ahelpistet.

Tabel 11. Kolmeniidilise dérestusithenduspiste moodustamise protsess

1.Noel 1 tduseb alumisest piirasendist 2-3 mm
korgemale ja tekib ndelaniidiaas. Vasak haaraja
2 liigub vasakult paremale ldbi ndelaniidiaasa.

2. Noel 1 touseb riidest vilja ja hammastik
nihutab riiet pistepikkuse vorra edasi. Parem
haaraja 3 liigub paremalt vasakule 1ébi vasaku
haaraja 2 niidiaasa.

3. Parem haaraja 3 tduseb ndelaplaadi kohale
ja asetab oma niidiaasa ndela 1 litkumise
joonele. Noel 1 ldabib alla laskudes
parempoolse haaraja 2 niidiaasa ja riide.

4. Noel 1 liigub alumisse piirasendisse, vasak
haaraja 2 liigub vasakule ja parem haaraja 3
paremale. Piste tommatakse kokku,
Omblusprotsess kordub uuesti.
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Piste reguleerimine

Piste tugevust reguleeritakse soltuvalt niidi jimedusest ja Ommeldava materjali paksusest
niidipingutusregulaatori kruvi keeramisega niidi pinget suuremaks vdi vihemaks. Ommeldakse
proovidmblus, et hinnata piste kvaliteeti. Piste pdimumise ja reguleerimise tulemuste paremaks
hindamiseks on soovitatav dppeprotsessis niidistada ddrestusmasin erivdrvi ja sama numbriga
niitidega, mis voimaldab lihtsamalt leida reguleerimist vajavat niiti.

Muud spetsiaalsed reguleerimised teostatakse dmblusmasinate mehaaniku poolt.

Neljaniidiline ddrestusiihendusémblusmasin

Joonis 48. Neljaniidiline ddrestusiihendusdmblusmasin (Kansai Special UK2014H (kansai-
special.com/english/prod/prod_info.html).

Neljaniidilist ddrestusiihendusdmblusmasinat kasutatakse trikotaaztoodete kokku dmblemiseks.
Omblusmasinat saab kasutada ka kolmeniidilise dérestusithendusdmbluse dmblemiseks. Piste on
elastne ja harutatav.

Omblusmasina t66pohimate

Neljaniidiline dédrestusiihendusdmblusmasin dmbleb neljaniidilist ahelpistet, pistetiiiibiga 514.
Piste moodustamises osavotvad dmblusmasina osad:
o kaks noela;
presstald;
hammastik;
alumised niiditdmmikud;
kaks haarajat;
ldikemehhanism (iilatera, alatera).

Kasutavad noéelad ja niidid

Kasutatavate noelte valik sdltub 6mmeldava materjali omadustest. Kasutatavate niitide valik
soltub noela ja dmmeldava materjali omadustest. Pehme, elastne ja dhuke ddrestusdmblus
saadakse mahuliste e keeruta niitide kasutamisel haarajaniitidena (Vt peatiikk Omblusmasina
noelte klassifikatsioon ja niitide valiku pohimdtted).
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Neljaniidilise darestusiihendusomblusmasina niidistamine

Joonis 49. Neljaniidilise dédrestusiithendusdmblusmasina niidistamise skeem.

Niidipoolid asetatakse niidihoidestatiivile. Niidistamist alustatakse haaraja niitidest.
Parempoolne haarajaniit (sinine) suunatakse niidijuhikusse 1, niidipingutusketaste 2 vahele,
niidijuhikutesse 3, 4, niiditdommikusse 5, niidijuhikutesse 6, 7, 8, haarajasse 9.

Vasakpoolne haarajaniit (roheline) suunatakse niidijuhikusse 1, niidipingutusketaste 2 vahele,
niidijuhikutesse 3,4, niiditdmmikusse 5, niidijuhikutesse 6, 7, 8 haarajasse 9.

Parempoolne nodelaniit (must) suunatakse niidijuhikusse 1, niidipingutusketaste 2 vahele,
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niidijuhikutesse 3, 4, niiditdommikusse 5, niidijuhikusse 6, niidi suunamise plaadi 7 alt,
ndelasilma 8 eest tahapoole.

Vasakpoolne ndelaniit (punane) suunatakse niidijuhikusse 1, niidipingutusketaste 2 vahele,
niidijuhikutesse 3, 4, niiditdmmikusse 5, niidijuhikusse 6, niidi suunamise plaadi 7 alt,
noelasilma 8 eest tahapoole.

PS! Vaata ka dmblusmasina kaane sees olevat niidistamise skeemi.

Piste moodustamise protsess

1. Noelad tdusevad alumisest piirasendist 2-3 mm korgemale ja tekib ndelaniidiaas,
vasakpoolne haaraja litkudes vasakult paremale 14bib ndelaniitide aasa.

2. Noelad tousevad riidest vélja ja hammastik nihutab riiet pistepikkuse vorra edasi.
Parempoolne haaraja liikudes paremalt vasakule 1dbib vasakpoolse haarajaniidi aasa.

3. Parempoolne haaraja tduseb ndelaplaadi kohale ja asetab oma niidiaasa ndelte liikumise
joonele. Noelad ldbivad alla laskudes parempoolse haaraja niidiaasa ja riide.

4. Noelad liiguvad alumisse piirasendisse vasakpoolne haaraja liigub vasakule parempoolne
haaraja paremale ning piste tdmmatakse kokku, dmblusprotsess kordub uuesti.

Piste reguleerimine

Piste tugevust reguleeritakse sdltuvalt niidi jimedusest ja Ommeldava materjali paksusest
niidipingutusregulaatori kruvi keeramisega niidi pinget suuremaks vdi vihemaks. Ommeldakse
proovidomblus, et hinnata piste kvaliteeti. Piste pdimumise ja reguleerimise tulemuste paremaks
hindamiseks on soovitatav Oppeprotsessis niidistada dérestusmasin erivédrvi ja sama numbriga
niitidega, mis voimaldab lihtsamalt leida reguleerimist vajavat niiti.

Muud spetsiaalsed reguleerimised teostatakse dmblusmasinate mehaaniku poolt.

(Vt kolmeniidilise dédrestusiihendusdmblusmasina piste reguleerimist)

Defektsed 6mblused ja vigade korvaldamise voimalused

Defektsete dmbluste korvaldamise voimalused vt Tabel 12 Probleemid piste moodustumisel ja
nende korvaldamise voimalused

84



Viieniidiline aarestusithendusomblusmasin

Joonis 50. Viieniidiline darestusithendusdmblusmasin (Kansai Special UK2116S (kansai-
special.com/english/prod/prod _info.html).

Viieniidilist ~ ddrestusiihendusdmblust kasutatakse trikotaaztoodete ning tekstiiltoodete
Omblemiseks ja ldikeservade ddrestamiseks iiheaegselt, néiteks piikste kiilje- ja sammudmbluste
omblemiseks ning varrukate dmblemiseks kdeaugukaarele. Omblus on elastne, vastupidav ja
harutatav.

Omblusmasina t66pohimate

Viieniidiline #direstusiihendusdmblusmasin dmbleb kaheniidilist ahelpistet pistetiitibiga 401 ja
kolmeniidilist ahelpistet pistetiiiibiga 504. (kombineeritud ahelpiste 802)
Piste moodustamisest osavotvad dmblusmasina osad:
e kaks noela;
presstald;
hammastik;
alumised niiditdommikud;
parempoolne haaraja;
kaks vasakpoolset haarajat;
ldikemehhanism (iilatera, alatera).

Kasutavad noelad ja niidid

Kasutatavate ndelte valik soltub dmmeldava materjali omadustest. Kasutatavate niitide valik
sOltub ndela ja dmmeldava materjali omadustest. Pehme, elastne ja Shukene &ddrestusdmblus
saadakse mahuliste e keeruta niitide kasutamisel (ddrestuspiste) haarajaniitidena (Vt. Peatiikk
Omblusmasina ndelte klassifikatsioon ja niitide valiku pdhimdtted)
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Viieniidilise adrestusithendusomblusmasina niidistamine
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Joonis 51. Viieniidilise ddrestusiihendusomblusmasina niidistamine.

Niidipool asetatakse niidihoidestatiivile. Niidistamist alustatakse parempoolsest haaraja niidist
Parempoolne haarajaniit (sinine) suunatakse niidijuhikusse 1 niidipingutusketaste 2 vahele,
niidijuhikutesse 3, 4, 5, 6, 7 niiditdmmikusse 8, niidijuhikusse 9, parempoolsesse haarajasse 10
Vasakpoolne haarajaniit (hele roheline) suunatakse niidijuhikusse 1, niidipingutusketaste 2
vahele, niidijuhikutesse3, 4, 5, 6, niiditdommikusse 7, niidijuhikusse 8, vasakpoolsesse haarajasse
10.
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Vasakpoolne iihendusdmbluse haarajaniit (roheline) suunatakse niidijuhikusse 1, 2,
niidijuhikutorusse 3, niidijuhikusse 3, 4, niidipingutusketaste 5 vahele, niidijuhikusse 6,
niiditdmmikusse 7, niidijuhikutesse 8, 9, 10, haarajasse 11.

Parempoolne ndelaniit (punane) suunatakse niidijuhikusse 1 niidipingutusketaste 2 vahele,
niidijuhikutesse 3, 4, niiditdommikusse 5, niidijuhikutesse 6, 7, niidi suunamise plaadi 8§ alt,
ndelasilma 9 eest tahapoole.

Vasakpoolse ndelaniit (must) suunatakse niidijuhikusse 1, niidipingutusketaste 2 vahele,
niidijuhikutesse 3, 4, 5, niiditdmmikusse 6, niidi suunamise plaadi 8 alt, ndelasilma 9 eest
tahapoole.

Piste moodustumise protsess
Piste moodustamise protsessi aluseks on kaheniidilise ahelpiste ja kolmeniidilise
adrestusiihenduspiste moodustumine. Pisted moodustuvad samaaegselt ithe dmbluse dmblemisel.

(Vt Tabel 9 Ahelpiste moodustamise protsess ja tabel 11 kolmeniidilise ddrestusiihenduspiste
moodustamise protsessi)

Piste reguleerimine

Pistet reguleeritakse eelpool kisitletud &érestus- ja ahelpistete reguleerimise pdhimotetest
lahtuvalt.

Defektsed aarestusithendusomblused ja vigade korvaldamine.

Tabel 12 Probleemid &dérestusiihenduspiste moodustumisel ja nende kdrvaldamise voimalused

Probleem Véimalik p6hjus Abinéu

Noel (noelad) ei ole paigaldatud kor- | Paigalda noel korralikult ja kinni-
Noel puruneb ralikult. ta!

Noel on kover voi noela tipp on niiri | Vaheta ndel!

Niidi number ei vasta ndela numbri- | Leia dige ndela ja niidi vastavus!

le.

Paigaldatud on vale tiilipi ndel (nde- | Paigaldada diget tiiiipi noel!

lad).

Presstalla survekang ei ole korrali- Jélgi presstallakangi asetust!

kult suletud.

Kangast hoitakse dmblemisel pinges. | Ara tiri kangast dmblemise ajal,
vaid suuna kergelt!

Valesti niidistatud dmblusmasin. Niidistada dmblusmasin uuesti!
Omblemisel katkeb | Ngelaniidid on liiga pingul. Viihenda niidi pinget!
ndelaniit (niidid) Niidi number ei vasta ndela numbri- | Leia dige vastavus!

le.
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Omblemisel katke- | Niit on liiga pingul. Vihenda niidi pinget!

vad haarajaniidid Niidid on erineva jimedusega. Paigalda iihesugused niidid!
Noel on paigaldatud valesti. Paigalda ndel digesti!

Omblemisel jadvad | Paigaldatud on vale tiiiipi ndel. Paigalda diget tiiiipi ndel!

pisted vahele Noel on kdver voi tipp niiri. Vaheta ndel!
Niidi number ei vasta ndela numbri- | Leia dige vastavus niidile ja noe-
le. lale!

Vigastatud kanga Ommeldavale materjali jaoks valesti | Vali ja paigalda diged ndelad!

kiud (augud) valitud ndel.

Omblusmasinate hooldamine

Toopédeva 10pus puhastatakse koik kasutatud dmblusmasinad, todlaud ning asetatakse presstalla
alla pehme riidelapp ja Omblusmasina korpuse peale kate. Presstalla lapp on vajalik selleks, et
presstald ei jddks seisma vastu hammastikku (metall vastu metalli), mis v3ib kahjustada nii
hammastiku hambaid kui ka presstalda.

Siistikpistedmblusmasinaid soovitatakse puhastada korra niddalas voi vastavalt vajadusele
tihedamini. Noelaplaadis olevad kruvid keeratakse lahti ja ndelaplaat eemaldatakse, puhastatakse
siistiku ja hammastiku vahele kogunenud riidetolm, selleks kasutatakse pintsette, pintslit voi
surudhupiistolit.

Adrestusmasinaid puhastatakse iga todpdeva 10pus vdi tddoperatsioonide vahetumisel, kuna
ddrestusmasina tooprotsessi kdigus koguneb dmblusmasinasse palju riidetolmu. Puhastamiseks
eemaldatakse Omblusmasina lahtikdivad katteplaadid. Korpusesse kogunenud riidetolmu on hea
puhastada surudhupiistoliga. Kui see voimalus puudub, siis kasutatakse pintslit ja pintsette.

Muid tehnilisi hooldusi teeb dmblusmasinate mehaanik.

Omblusmasina 6li

Omblusmasinate kodik liikuvad osad ketid, hammasrattad, liuglaagrid vajavad &litamist, et tagada
omblusmasinate torgeteta t00 ning tagada Omblusmasinatele voimalikult pikk kasutusiga.
Omblusmasina dlitamiseks kasutatakse valgedlisid, mis on 16hnatud, maitsetud, ldbipaistvad.
Need ei sisalda aromaatseid siisivesinikke on erakordselt hea veetdrjumisvoimega ning
imenduvad histi raskesti ligipadsetavatesse kohtadesse. Oli kaitseb seadmeid oksiideerumise ja
roostetamise eest. Omblusmasina Jlitamise avad asuvad Omblusmasina skeemil nooltega
nédidatud kohtades.

Kuumniiske tootlemise seadmed

Toodete kuumniiske to6tlemine on vajalik detailidele ja valmistoodetele vajaliku vormi
andmiseks. Kuumniiskel todtlemisel mojutatakse kangast korgendatud temperatuuri, niiskuse ja
survega teatud aja jooksul. Kuumniiske todtlemise kestus ja muud kuumniiske tootlemise
reziiminditajad sOltuvad toddeldava materjali kiulisest koostisest, faktuurist jt omadustest.
Kuumniiskel téotlemisel eristatakse jargmisi operatsioone:

triikimine - kasutatakse korgendatud temperatuuri ja vihest survet ilma niiskuseta.

pressimine - rakendatakse koiki mdjufaktoreid: kdrgendatud temperatuur, surve ja niiskus.
aurutamine - tootlemisel tekkinud ldige eemaldatakse korgendatud temperatuuril ja niiskuse

88




kaasabil ilma surveta.

Kuumniiskeks tootlemiseks kasutatakse vaakumlauaga aurutriikraudu, presse, aurumannekeene,
aurutunneleid. Omblustodstuse kuumniisketootluse seadmete tuntumad tootjad on: Veit
Kanneglesser, Rimoldi jt.

Enamkasutatavad aurugeneraatorite ehitus: veepaak asub aurugeneraatori all; aurugeneraatorist
eraldi ja on iihendatud voolikuga; veepaak asub aurugeneraatori sees, millest todprotsessis
imetakse vastavalt vajadusele vett.

Aurugeneraatori ehitus ja toopohimote

1 — veetaseme néitaja

2 — punane indikaatorlamp

e -

3 — aurugeneraatori pealiiliti

4 — triikraua liiliti

5 — plastmassist veepaak

6 — boileri tditmiskork ja ohutusklapp
7 — manomeeter ( auru rohu niitaja)

8 — tithjendamise kraan

9 — tiihjendamise voolik

Joonis 52. Veit Kannegiesser aurugeneraator (tootekataloog Veit Kanneglesser Pressing for
Exellence).
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Joonis 53. Veit Kannegiesser aurugeneraator (tootekataloog Veit Kanneglesser Pressing for
Exellence).
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Aurugeneraatori tiitmine

Keeratakse kork 6 lahti, tdidetakse kraaniveega maksimaalse veetaseme punktini 1, vajadusel
kasutatakse lehtrit. Lisatakse mddtelusikaga veepehmendaja, keeratakse kork korralikult kinni,
jélgitakse, et tihend asuks korrektselt paigal. Liilitatakse sisse aurugeneraatori pealiiliti 3, kui
manomeeter 7 tduseb 2 barini, liilitatakse sisse triikraua liiliti 4 ning 20 minuti parast on rohk
tousnud 3 — barini, mis nditab, et siisteem on valmis kasutamiseks (triitkimiseks). Kui vee tase
langeb miinimumini, liilitatakse siisteem vilja (liliti 3, 4). Alustatakse ettevaatlikult boileri rohu
alt vabastamist, selleks vajutatakse tritkraua kdepidemel olevale liilitile, vabastatakse siisteemis
olevat auru, jélgitakse manomeetri langemist. Seejdrel keeratakse ettevaatlikult korki pool
poOoret, et vilja padseks jadkaur. Kui auru ei tule ja manomeeter on langenud nullini, keeratakse
kork lahti ja tiidetakse boiler uuesti maksimaalse veetaseme margini.

Uuemat tiilipi aurugeneraatorid on varustatud helisignaaliga, mis annab maérku, et siisteem tuleb
veega tdita. Aurugeneraator liilitatakse vélja, lastakse generaatoril jahtuda, veendutakse ohutuses,
avatakse kork, liilitatakse aurugeneraator sisse ning valatakse vett niikaua kui helisignaal 16ppeb
ja siisteem annab méirku klopsuga, et vett on piisavalt ning kork keeratakse kinni. 20 minutiga on
siisteem valmis kuumniiske to6tluse protsessiks.

Aurugeneraatori tiitmine auruga voib toimuda tdidetud veepaagist vee tdmbamisega siisteemi
vastavalt vajadusele. Jilgitakse, et veepaagis on pidevalt vesi, vee ldppemisel satub
aurugeneraatorisse Ohku ja auru ei teki ning vee pikaajaline puudumine rikub seadme.

Aurutriikraua kasutamine

Aurutriikrauale paigaldatakse spetsiaalne teflontald, mille libe pind aitab véltida kanga
korvetamist ja kanga vigastamist. Triikimise temperatuuri ja auru kogust reguleeritakse
reguleerimisnupust. Tritkraua kéepidemel olevas lohus on liiliti, mis vabastab triikimiseks
vajaliku auru. Tritkimislaua alaosas on pedaal, mida vajutades kdivitub vaakum niiskuse vilja
tombamiseks voi vilja puhumiseks.

Joonis 54. Aurutriikraud temperatuuri regulaatoriga ja teflonkatted (tootekataloog Veit
Kanneglesser Pressing for Exellence).
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Aurugeneraatori hooldamine

Toopaeva 1oppedes lastakse aurugeneraatoril jahtuda ja rohul langeda ning avatakse boileri all
olev tilhjenduskraan 8 ja jalgitakse, et veepaagis oleks vajalik maht ruumi vee véljalaskmiseks
siisteemist tiihjendusvooliku 9 abil. Vilja lastud vesi kallatakse kanalisatsiooni. Tdidetakse boiler
2 liitri veega lisatakse kas kaltsiumisoolasid eemaldavat preparaati voi norka dddikalahust,
suletakse kork ja kuumutatakse boilerit ca 15 minutit, lastakse rohul langeda ja avatakse
ettevaatlikult kraan ning lastakse stisteemist vesi vélja. Protseduuri teostatakse vastavalt
vajadusele, kuni vesi ei sisalda enam sadet ning vesi on puhas ja virvitu.

Voimalikud rikked ja nende pohjused

1. Peale aurugeneraatori sisseliilitumist rohk ei touse:
e manomeetri defekt;
e Dboiler on liiga tiis;
e Ohk on boileris;
e rohu kontrollerliiliti defekt.
2. Triikraud ei lase auru 1&bi:
e riikraud pole sisse liilitatud, temperatuur on liiga madal;
e magnetklapi defekt;
e kiepideme liiliti rike.
3. Triikraua kasutamisel tilgub vett:
e triikrauda pole kasutatud, tekib kontentsvesi;

e aurugeneraator on liiga téis, pole ruumi auru tekkimiseks.

Kuumniiskel to6tlemisel kasutatakse erinevatel etappidel erineva kuju ja suurusega
tritkimislaudu, mis on varustatud erinevate abiseadmete ja viimistlust lihtsustavate
pressimispukkidega.

Joonis 55. Vaakum 10ppviimistluslaud (tootekataloog Veit Kanneglesser Pressing for Exellence).
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Joonis 56. Vahetriikimislaud, balansiir ja balansiirihoidja (tootekataloog Veit Kanneglesser
Pressing for Exellence).
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Omblustddstuses kasutatavad pressid

Omblustddstuses kasutatakse erineva kujuga presse toodetele vastava vormi andmiseks: piikste
viikide press, hdlma press jt.

Joonis 57. Piikste viikimise press (tootekataloog Veit Kanneglesser Pressing for Exellence).

Joonis 58. Revédripress (tootekataloog Veit Kanneglesser Pressing for Exellence)
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Joonis 59. Karusellpress pintsakute hdlmade vormi pressimiseks (tootekataloog Veit
Kanneglesser Pressing for Exellence).

Loppviimistlusseadmed

Loppviimistluseks kasutatakse erineva kuju ja suurusega aurumannekeene ja aurutunneleid

Joonis 60. Aurumannekeen koos hdolma paigalhoidjaga (tootekataloog Veit Kanneglesser
Pressing for Exellence).
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Joonis 61. Loppviimistluse aurumannekeen (tootekataloog Veit Kanneglesser Pressing for
Exellence).

Joonis 62. Piikste 10ppviimistluse aurumannekeen (tootekataloog Veit Kanneglesser Pressing for
Exellence).
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Joonis 63. Aurutunnel (tootekataloog Veit Kanneglesser Pressing for Exellence).

Muud omblustoostuses kasutatavad seadmed

Dubleerimisseadmed

Omblustodstuses kasutatakse detailide tugevdamiseks liimmaterjaliga, liikuva lindiga ja
késijuhtimisega (kaane) termopresse.
Kaanega termopress on varustatud taimeri, temperatuuri ja surve reguleerimise voimalustega.

Joonis 64. Késitermopress (tootekataloog Veit Kanneglesser Pressing for Exellence).

Liikuva lindiga dubleerimispress, millel on lindi kiirust ja temperatuuri voimalik reguleerida
juhtpaneeli seadistusi tehes.
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Joonis 65. Liikuva lindiga dubleerimispress (tootekataloog Veit Kanneglesser Pressing for
Exellence).
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Ettevalmistus-, ladestus- ja l6ikusseadmed

Kangad ja Omblusmaterjalid vdetakse vastu ettevalmistusosakonnas, seal kontrollitakse kangaste
kogust, laiust, pikkust ja kvaliteeti

e Kanga rulli kerija — t66taja kontrollib kanga modte valgustatud ekraanil ja mérgib kan-
ga defektid varviliste kleepsudega kanga servale.

Joonis 66. Kanga rulli kerija (tootekataloog -www.eastmancuts.com).

e Ladestusseadmed — juurdeldikaja ladestab juurdeldikuslauale kangast vastavalt paigu-
tusjoonise pikkusele. Iga kiht 1digatakse otsaldikuri abil 14bi

Joonis 67. Juurdeldikuslaud (tootekataloog - www.eastmancuts.com).
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Joonis 68. Lademe otsaldikur koos lademe kihtide loenduriga (tootekataloog -

www.eastmancuts.com).

Juurdeloikussiisteemid

Automaatne juurdeléikus

Omblustodstuses on kasutusel automaatldikussiisteemid GERBER ja LECTRA, mida
kasutatakse paigutuste tegemisel, juurdeldikuseks

disainimiseks.
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toodete konstrueerimiseks

Joonis 69. Lekaalide paigutamine automaatseks juurdeldikuseks (www.lectra.com).
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Joonis 70. Automaatne Lectra juurdeldikussiisteem (www.lectra.com).

e Stantsjuurdeldikus

Stantse kasutatakse survemeetodil néiteks sargi kraede ja mansettide nn véljasurumiseks.

Kasijuurdeldikusseadmed

e Statsionaarne lintjuurdeldikusnuga — kasutatakse detailide tapseks 1dikamiseks, detaile
suunatakse noa ette

Joonis 71. Lintjuurdeldikus nuga (tootekataloog - www.eastmancuts.com).

¢ Piistnoad —paksemate lademete tipseks tiikeldamiseks kasutatakse erineva noapikkusega
mudeleid.
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Joonis 72. Piistjuurdeldikusnuga (tootekataloog - www.eastmancuts.com).

Joonis 73. Ketasjuurdeldikusnuga (tootekataloog - www.eastmancuts.com).

o Ketasloikurid dhemate lademete detailide tdpseks véljaldikamiseks

/

Joonis 74. Ketasldikur (tootekataloog - www.eastmancuts.com).
e Kairid

Kéidre valmistatakse mitmesuguse kujuga, terapikkusega erinevate kangaste Idikamiseks
(paberikdirid, universaalkairid, kasitdo- ja tikkimiskaarid, ritsepakidrid jm.)

Ritsepakiirid on pika teraga ning sdrmeavad on spetsiaalse ergonoomilise kujuga, et lihtsustada
paksude materjalide 16ikamist.

Niidik&érid on lithikese teraga tdpsust noudvate todde tegemiseks.
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Siksakkairid, spetsiaalne 10he terades voimaldab liihikest sakilist 101get.

Joonis 76. Tikkimise ja kédsitookaarid (tootekataloog - www.eastmancuts.com).

Omblusautomaadid

Omblustoostuses kasutatakse tootesdlmede kiiremaks ja kvaliteetseks valmistamiseks
omblusautomaate. Jargnevalt moned niited:

Joonis 77. Taskuautomaat (kataloog Automatic Lockstitch Pocet Welt Sewer Series).

Seadet kasutatakse sisseldikeliste taskuavade 16ikamiseks ja 0mblemiseks.
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Joonis 78. Pikkade dmbluste ddrestamise automaat (kataloog Automatic Lockstitch Pocet Welt
Sewer Series).

Seadmeid kasutatakse piikste kiilje- ja sammudmbluste ddrestamiseks (iilikonnapiiksid) voi
Omblemiseks ja ddrestamiseks samaaegselt (teksapiiksid)

Joonis 79. Programmeeritav Sabloonautommat (kataloog - Industrial Sewing Machines).

Seadet kasutatakse védikeste-, erikujuliste detailide dmblemiseks (tripid, pagunid, kotisangad,
liistud, teksapiikste tagataskute kaunistusdmblused jt.)

Teipimis- ja liilmimisseadmed

Teipimisseadmeid kasutatakse /core-tex/ tehnoloogia rakendamisel spetsiaalsete rdivaste
valmistamisel. Masindmblus jdtab materjalide dmblemisel materjalile ndela augud, mille kaudu
padseb niiskus voi vesi tootest 1dbi. Eritdotlust vajavate roivaste (spordi-, matka- ja jahirdivad)
valmistamisel kasutatakse spetsiaalset teipimislinti, mis temperatuuri ja surve toimel kleebitakse
Ombluse peale.
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Joonis 80. Veekindlate dmbluste teipimismasin Pfaff 8303 ja kasutusvdimalused erinevatel
toodetel (www.pfaff.com)

Joonis 81. Liimithendusmasin Brother (kataloog - Industrial Sewing Machine/Brother).

Detailide liimiihendusmasinat kasutatakse niidivaba dmbluse saamiseks. Kasutatakse pesu- ja
spordirdivaste detailide iihendamiseks.

Tikkimismasinad

Tikkimismasin tootab koos arvutiga, kuhu on installeeritud tikandite ja logode kujundamise
programm. Tikandi valmistamiseks on vaja disainitud logo ja teada, mis tiilipi kangale (veniv,
paks) tikitakse, et optimeerida pistete arvu. Programmi on vaja selleks, et teha kujutis masinale
arusaadavaks. Arvutis programmeerimise kidigus médratakse tikandi modtmed, piste pikkus, liik
ja tihedus, mis tagavad kvaliteetse l0pptulemuse.

Tikkida saab erinevatele toodetele, tootedetailidele, miitsidele jm, selleks tuleb kasutada erineva
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suurusega raame. Miitsidele tikandite tikkimiseks kasutatakse eriraame. Tikkimiseks kasutatakse
korgkvaliteedilisi siledaid, 14ikivaid, erinevate tootjate poolt valmistatud niite.

‘ P A g

.....

PR

Joonis 83. Tikkimisraamid. Joonis 84. Miitsiraam.
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Ulesanded

Ulesanne nr 1

1. Nimeta piste liik ja tiitip. Mis niitide pdimumisel piste moodustub?

L‘ AW |
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2. Mis osadest koosneb dmblusmasina ndel?

ﬁ . ).

3. Miis iilesanne on dmblusmasina ndelal? Jooni all Gige vastus.
e aitab moodustada pistet
e viib materjali edasi
o Kkaitseb niiti katkemise eest
e tdmbab pistet kokku
4. Mis dmblusmasin osad votavad osa siistikpiste moodustamisest?

5. Mis pistete iihendamisel saab 5- niidilise elastse 0mbluse? Tomba digele vastusele joon
alla.

e 103 +406
e 401 +501
e 301+504
e 401 +504

6. Mis pistete kombineerimisel saab piste tiilibi 802? Mis toodete Omblemiseks pistet kasu-
tatakse?

7. Nimeta vihemalt kaks dmblusmasinat, mis kuuluvad klassi 500?

107



8. Mis on kolmeniidilise dédrestusiihendusdombluse méarkimise tingmérk?
9. Milline ndela ja niidi suhe ei ole omavahel kooskolas?
e Niit nr 120 ja ndel nr 100
e Niit nr 80 ja ndel nr 75
e Niit nr 100 ja ndel nr 90
e Niit nr 120 ja ndel nr 80
10. Mis nendest dmblusmasina osadest ei kuulu lihtithendusdmblusmasinale?
e Siistik
e Niiditdmmik
e Presstald
e Siistikunokk
e Haaraja
11. Mis dmblusmasin kuulub klassi 100?
e ndopaugu Omblusmasin
e kattedmblusmasin
e peitpistedmblusmasin
¢ lihtithendusdmblusmasin
12. Nimeta dmblusmasina ohtlikud osad?

13. Mis niidi ja ndela numbri valid siidriide dmblemiseks?
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Ulesanne 2

1. Millega tuleb arvestada, et dmblusseadmeid ohutult kasutada?
2. Mis tegevused on keelatud dmblusmasina téotamise ajal?
3. Mida teed dmblusmasina rikke korral?
4. Millest on tingitud defektsed Omblused:
e Pistete vahelejiimine
¢ Niidi katkemine
e Kanga krookimine
e Kanga pind on vigastatud

Tahista probleemi pohjus tabelis dige vastuse kohal ristiga

Kangas Pealmine niit | Pisted
kroogib katkeb jaavad
vahele

Kanga pind
on
vigastatud

Noelaniit Valesti niidistatud

Liiga pingul

Liiga peen vdi jime
ndel

Nuri noel

Sustikuniit Valesti niidiststud

Liiga pingul

Noel Valesti paigaldatud

Teravik paindunud

Teravik murdunud

Vale noel

5. Millest on tingitud niidiaasad dmbluse pealmisel poolel?
e vale niit, vale materjal, vale niidistus

e alumine niit liiga pingul, valesti niidistatud, piste liiga pikk

e nodelaniit liiga pingul ja alumine niit liiga I6tv, niidid pole sama numbriga

e niiri ndel, liiga peenike voi jame ndel, murdunud ndel
6. Nimeta siksak- ja lihtiihendusdmblusmasina erinevused?

7. Mis lisaseadmed muudavad dmblusmasina eriotstarbeliseks?

8. Millised eriotstarbelisi siistikpiste dmblusmasinaid tead? Too niited, kus neid kasutatak-

se?
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9. Millest alustan ddrestusdmblusmasina niidistamist?

e ndelast

e haarajatest

10. Mis dmblusmasina osad votavad osa kolmeniidilise aarestusithendusdmbluse moodusta-
misest?

11. Mis jargmistest piste moodustamise protsessidest kuulub kolmeniidiniidilisele dérestus-
tthenduspistele?

1.

Noel touseb alumisest piirasendist 2 - 2,5 mm korgemale ja lithema juhtsoone poole tekib
ndelaniidiaas. Haaraja liigub paremalt vasakule 14bi ndelaniidiaasa viies oma niidi endaga kaasa.

Noel jatkab tdusmist ja véljub riidest, hammastik tduseb ja nihutab riiet piste pikkuse vorra edasi.
Samal ajal liigub haaraja tagant ette, tekitades haarajal rippuva ndelaniidiaasa ja niidi abil
niidikolmnurga

Noel jatkab tdusmist ja véljub riidest, hammastik tduseb ja nihutab riiet piste pikkuse vorra edasi.
Samal ajal liigub haaraja tagant ette, tekitades haarajal rippuva ndelaniidiaasa ja niidi abil
niidikolmnurga

Nodel laskub alumisse piirasendisse ja tombab piste kokku ja sellele protsessile aitab kaasa haaraja
litkkumine eest taha algasendisse. Piste moodustamise protsess kordub uuesti

Riie asetatakse presstalla alla ndelaplaadi peale parema poolega iilespoole.

Noelad tousevad alumisest piirasendist 2 - 2,5mm korgemale ja tekkinud niidiaasadest l&heb paremalt
vasakule liitkuv haaraja oma niidiga koos 14bi.

Noelad jatkavad tousmist ililespoole, hammastik tduseb ja nihutab riiet pistepikkuse vorra edasi.
Selleks ajaks peavad ndelad tdusma riidest vélja ja haaraja liigub piki dmblusjoont tagant ette noelte
litkumisjoonest ette poole.

Noelad laskuvad alla 14bi riide ja lébi niitidest moodustatud kolmnurga. Haaraja liigub vasakult
paremale ja haarajal rippunud ndelaniidi aasad vabanevad.

Noelad laskuvad alumisse piirasendisse ja tdmbavad oma eelmised niidiaasad vastu riiet. Haaraja lii-

gub piki dmblusjoont eest taha ning dmblusprotsess kordub uuesti

Ndel tduseb alumisest piirasendist 2-3 mm korgemale ja tekib noelaniidi aas, vasak haaraja liikudes
vasakult paremale 1dheb 14bi ndelaniidi aasa.

Ndel tduseb riidest vdlja ja hammastik nihutab riiet pistepikkuse vorra edasi. Parem haaraja liikudes
paremalt vasakule 1dheb 14bi vasaku haaraja niidi aasa.

Parem haaraja tduseb ndelaplaadi kohale ja asetab oma niidiaasa ndela liikumise joonele. Noel 1dbib
alla laskudes parempoolse haaraja niidiaasa ja riide.

Noel liigub alumisse piirasendisse vasak haaraja liigub vasakule parem haaraja paremale ning piste

tdommatakse kokku, dmblusprotsess kordub uuesti.
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Ulesanne 3

© © © N o U

Mis toodete Omblemiseks kasutatakse koosneridmblusmasinat?

Mis on kuumniiske t66tlemine?

Mis on triikimine?

Mis on pressimine?

Miks kasutatakse aurutriikraual teflontalda?

Kuidas reguleeritakse triikraua temperatuuri?

Mis seadmeid kasutatakse tootedetailidele liimmaterjali kinnitamiseks?

Mis seade ei kuulu juurdeldikusseadmete hulka?
linjuurdeldikusnuga

ketasloikur

saag

kéarid

lauanuga

Mis seadme kaasabil saab teha niidivaba dmblust?

10. Mis automaatjuurdeldikussiisteeme tead?
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Ulesanne 4

Toojuhend 1
Ommelda kaks vihemalt 20 cm pikkust kolmeniidilist direstusiihendusdmblust puuvillasele
riidele
Ommelda kaks vihemalt 20 cm pikkust lihtithendusdmblust puuvillasele riidele
Hinda:
e piste kvaliteeti
e reguleeri pistet vastavalt vajadusele

e anna oma hinnang piste kvaliteedile

Lisa enda poolt dmmeldud kvaliteetne dGmblus.

Toojuhend 2
Arvuta niidi kulu 20 cm pikkusele kolmeniidilisele ddrestusithendusomblusele.

Arvuta niidi kulu 20 cm pikkusele lihtiihendusdmblusele.
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Ulesanne 5

Ommelda vihemalt 20 cm pikkune salapiste dmblus villasele kostiiiimiriidele.
Ommelda vihemalt 20 cm pikkune salapiste dmblus stret$ kostiilimiriidele.
Hinda:

e piste kvaliteeti;

e reguleeri pistet vastavalt vajadusele;

e anna oma hinnang piste kvaliteedile.

Lisa enda dmmeldud kvaliteetne dmblus
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Ulesanne 6
Niidikulu arvestamine T-sdrgile

1. Omble proovidmblused (kattedmblusmasinal, ddrestusiihendusdmblusmasinatel) ja
modda niidi kulu 10 cm pikkusele dmblusele

2. Mis pistetiiiibiga Omblusi on kasutatud T- sérgi dmblemisel.
3. Modda dmbluste pikkused, Kirjuta iga dmbluse juurde dmbluse pikkus ja pistetiiiip.
4. Arvuta 0mbluste ligikaudne niidikulu 10 cm-le.

5. Vormista iilesanne ja esita.
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Ulesanne 7

To6juhend
1. Valmista ette moGtudega 30x30 kangas, tugevda liimiriidega 10 cm laiuselt piki kanga

1dikeserva, triigi 9 cm kangast tagasi (analoogiline esikinnisega).

2. Mairgi murdejoonest 2 cm kaugusele keskjoon, mérgi vordsete vahedega vihemalt
kolm n66paugu kohta. Noobi 1abimdot 1,5 cm.

3. Niidista nd6paugumasin, reguleeri ja dmble nd6paugud.

Lisa 0mmeldud té6proovid.
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Lisa1l

Tabel 13. Inglise — eesti sOnastik dmblusseadmed

Ingliskeelne viljend

Eesti keelne seletus

alternating compound feed

topelt hammastik ja ndela vedu

automated presser foot

automaatne presstalla tdstmine

backtack

Oombluse alguse/16pu kinnitus

bar tacker riilimasin

belt cover rihmakaitse

blind stitcher sala(peit)piste masin

bobbin pool

bobbin winder poolimisseade

bobbin/ spool case poolipesa

button clamp ndobihoidja ( n6obidomblemisemasinal
button holer ndédpaugumasin

chain stitch ahelpiste

cloth retainer

riide tdstja salapistemasinal

compound feed

ndela ja hammastiku vedu

cotton stand

niidirulli alus

covering stitcher kattemasin

cutter nuga

differential dog feed diferentsiaalhammastik
differential drop feed diferentsiaalhammastikvedu
double chain stitch looper haaraja topeltpiste moodustamisel
drop feed hammastikvedu

edge trimmer niidikatkestus

eye guard silmakaitse

face plate otsaplaat

feed dog hammastik

finger guard nipukaitse

hook siistikunokk

knee lifter pOlvega presstalla tdstuk
latch (on the bobbin case) (poolipesa hoidiku) vedru
lever kang, hoob

lock stitch siistikpiste

looper haaraja

looper upper/lower iilemine ja alumine haaraja e. parem ja vasak haaraja
needle noel

needle bar ndelahoidja

needle plate noelaplaat

needle thread noelaniit

overlock sewing machine ddrestusmasin

power switch vooluliiliti

presser bar lifter presstalla tostekang

presser foot presstald

pre-tension eelpinguti

puller (roller) feed surverulli ja hammastikvedu
pulley hooratas
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reverse stitching lever

edasi-tagasi kdigukang

ruffler krookija

set screw kinnituskruvi

single needle overlock ithe ndelaline d4restusmasin
slit niidi ( soon)

slot pikkjuhtsoon

stitch length dial piste pikkuse regulaator
stitch compression programmeeritavate pistete arv
straight lock stitcher lihtdmblusmasin

thread niit, niidistama

thread cutter niidildikur

thread quide niidisuunaja

thread take — up cover niiditdommiku kaitse

thread take — up lever niiditdmmik

thread tension

niidi pinge

thread tension nut

niidipingutuskruvi poolipesal

thread wiper

niidi otsa peitja

treadle pedaal
twin needle overlock kahe noelaline ddrestusmasin
underthread sustikuniit

variable topp and bottom feed

iilemine ja alumine hammastikuvedu
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