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Hilde valmistamine. -• 

31asejuhatus. V 

Jube. 'kawges minevikus tarvitas Inimene ihukatet kait­
seks ebasoodsate klimaatiliste nutuste vastu /külm, viha» 
J.n^e./. Hiljem tekkisid eetilised motiivid, põhjustades 
omakorda ihukatte tarvitamist. 

Alginimene kasutas ihukattena esemeid, niida loodus te­
niale pakkus valmiskujul, nagu: loomanahku, linnu sulgi, puu­
lehti j.n.e* Oli tarvis pikka arenemlsaega enne kui inisie-
ne avastas villa viidistumise omaduse Ja õppis valmistama 
riiet. 

Juba vanal ajal jõudis inimene teketlllkunsti alal tä­
helepanu vtfferivate saavutusteni. Nii leidus vana Room&rli-
gi osades /kallias/ võrdlemisi täiuslikke viliatööstusi, 
mis hävinesid V ja VI sajandi sõdade tagajärjel. Eriti 
Aasias oli tekstilIkunst täiuslikult arenenud ja levis 
s 80*11 Euroopasse XV ja XVI sajandil. 

Uus ajajärk algas tekstiiltööstuae arengus mehhaanilis­
te tööabinõude leiutamisega XVIII sajandi lõpul. Modern 
tekstültööstuse h&lliks on Inglismaa ja Prantsusmaa, kus 
leiutati esimesed tekstültööstuse masinad. Mehhaanilised 
abinõud võimaldasid suurt töökiirust, odavust ja massilist 
produktsiooni. Tekstiiltööstus hakkab eriti kiiresti are­
nema sellest momendisty mil õnnestus masinaid panna liiku­
ma auru ja elektri jõul. Selle järeldusena tekkisid teka-
tiil-suurtoöstused Prantsusmaal, eriti aga Inglismaal, 
vallutades peaaegu terve ilmaturu. 

Viimased 6 0 aastat ei paku tekstültööstuse arengus mi­
dagi üllatavat. Esinevad vaid väiksemad tehnilised täien­
dused kudumismasinate alal. Samal ajal aga areneb hiigla­
sammul tekstültööstuse kõrva Iha ru - värvitööstus, eriti 
Saksamaal. 

uuema aja tehnilistest katsetustest riide valmistamise 
alal on tühelepanuväärivad riide muutmine veekindlaks ja 
viimasel ajal ka gaaslkindlaks. Tulemused neil aladel po­
le senini veel ttfiestl rahuldavad, kuid teatav effekt on 
saavutatav riide imznutemisega erilistes vedelikkudes /im-
prfigneerlmlue/. 
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Tekstiiltööstus kasutab väga mitmesuguseid tooraineid 
nii taime- kui ka loomariigist. Iga aine on kasutatav 
tekstiilainena, kui ta koosneb kiududest, milliseid on või­
malik ühendada lõngaks keerutamise ja venitamise abil. 
TMatsamad tekstiilainete tootjad loomariigis on: laramas, 
siidiuss, kaamel ja vähemal mStfral teised loomad, kellel 
pikk ja pehme karv. Taimeriigis leidub kiudaine taimede 
vartes /lina, kanep, jute/ lehtedes /Manilla/, seemnete 
ümber /puuvill/ ja juurtes /turvas/. Koik taimeriigi teks-
tiilained sisaldavad tselluloidi, puu- ja korkainet ja 
vähemal mägral valku, vBrviolluseid j.n.e. Looduslikkude 
kiudainete kõrval omavad suurt tähtsust kunstlikud kiudai-
ned. Nii valmistatakse tselluloidist, puuvillast j.n.e. 
kunstsüdi, rais püüab asendada loomulikku siidi, kuna puu-
massist valmistatud kunstlik vill püüab asendada lambavil­
la. Kunstsüdi kasustatakse vSga suurel xnKSral mitmekesis­
teks otstarveteks, kuna kunstliku villa tootmine on alles 
katsete ajajSrgus. Kunstsiid ei vasta kvaliteedilt siidi­
le, samuti ei vasta kunstlik vill lambavillale, kuid kva­
liteedi puudu j fe"a"ki kompenseerib toodangu madal hind. 

Mõned tekstiil-toorained leiduvad looduses juba pea­
aegu tarvitamiskõlvulisel kujul /puuvill, lambavill/, ku­
na teised nõuavad enne tarvitamist mitmekesiseid ja kee­
rukaid operatsioone /lina, kanep, jute/. 

Osa tooraineid, mis esinevad ilmaturul tekstiilainete 
nime all, ei kujuta endast mitte toorainet esialgsel loo­
mulikul kujul, vald ümbertöötatuna tekstiilaineks. Ümber­
töötamise eesmargiks on - kõrvaldada toorainest kõike se­
da, mis vajalik pole riide valmistamiseks, s.o, igasugu­
sed kõrvalained. Tuleb tellendada, et ühte ja sama tekstiil-
-toorainet müüakse ilmaturul sagedasti vfe'ga mitmekesisel 
puhtuse astmel /lambavill/. Riide valmistamine toorainest 
on pikk ja keeruline protseduur, mis nõuab mitmekesiseid 
operatsioone. 

Eeskätt tuleb tooraine puhastada kõigist kõrvalaineist. 
Puhastamine, nagu eelpool tihendatud, on väga lihtne puu­
villa juures, mida on tarvilik vabastada ainult tolmust 
ja prügist. Palju tülikam on lambavilla puhastamine, mis 
sisaldab rasva ja alkaallsoolasid. Puhastamise operatsioo­
nid on eriti suured aga taimeriigi kiudainete, lina, ka­
nepi ja tzuudi juures, kus kiud tuleb vabastada neid ühen­
davast erilisest tsementainest ja varre osist. 

Järgnevad operatsioonid, mille eesmargiks on ühendada 
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kiudained lõngaks. 
Üksikud kiud on tarvis eraldada üksteisest, neid ase­

tada kõrvuti ja paralleelselt ühisele teljele. Seda saa­
vutatakse kraasimise või sugemise teel, või koos mõlemi 
operatsiooni läbi. Kraasimise- ja sugemisemasinate alt 
tekstiilaine tuleb v*lja tsllindrikujuliste elete /koidi­
kute/ nSol, koosnedes tervest kimbust paralleelselt aseta­
tud kiududest- Ele omab väga väikest vastupidavust, sest 
üksikute kiudude vahel on vald vastastikune hõõrumine. 
Seeparast juba vähima venitamise juures üksikud kiukesed 
libisevad hõlpsasti üksteise najalt ja eie rebeneb. Sel­
leks et anda lõngale vastupanu, tuleb teda keerutada ja 
venitada. Keerutamise tagajärjel üksikud kiukesed ühine­
vad omavahel spiraalisarnaselt, kuna venitamine annab lõn­
gale nõuetava lSbimõõdu - jämeduse, Valmlslõng ühendatak­
se kangaks kudumise abil sellekohastel kangastelgedel, 
kuid riie, mis kudumistelgedelt tuleb, ei ole veel kõlbu­
lik kandmiseks. Villased riided suuremalt osalt nõuavad 
vanutamist, linased ja puuvillased - pleekimist. Peale 
selle on vaja mitmeid operatsioone selleks, et anda rii­
dele soovitav välimus, pehmus, läige ja nõuetavad dimen­
sioonid. Neid mitmekesiseid operatsioone nimetatakse apre 
tuuriks. Lisaks sellele tulevad veel värvimise operatsioo­
nid, mida on võimalik läbi viia ka tooraine,, lõngade või 
kootud riide juures. 

Käesolev kursus püüab anda konspektiivse ülevaate 
kolmest olulisemast küsimusest sel alal. Need on: 

1. Tekstillainete omadused. 
2. Riide valmistamine. 
3. Riide kvaliteedi hindamine ja katsetamine. 

1. P e a t ü k k . 

Tähtsamaid kiudaineid. Nende füüsilisi ja keemilisi 
omadusi. 

1. jagu. 
Kiudainete üldisi omadusi. 

Tähtsamaid kiudaineid on - vill, siid, puuvill, lina, 
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kanep, tzuut ja raini. Peale selle saavutatakse keemilisel 
teel puumassist /tselluloidist/ kunstsiidl ja kunstlikku 
villa* 

Kõlbmatuks muutunud riidest ümbertöötamise teel saa­
dakse n.n. kuna tv il la. /Kunstwolle, laine de renaissance/. 
üürides kiucfaTne"I'd" sTaerr:ise 11 ehituselt ja omadusilt, 
leiame nende juures järgmisi üldtunnuseid, millest oluli­
semaks tuleb pidada kludajne füüsilist ehitust, s^o.koos­
nevust peenikestest ¥fükestest, mis üksteisega nõrgalt 
seotud kiuspiraalide abil. Sä&rane ehitus võimaldab kiudu-
de libistumlst ja venitamist soovitava jämeduseni ning 
nende keerutamist ühiseks lõngaks» Seeparast kutsutakse 
ka kiudaineid nende kasutamise kohaselt tekstiilaineteks. 
On arusaadav, millist tähtsust omab tekstiilaine juures 
kiudude pikkus 
ma d *"bn k i ud, s e 
tuleb lõng. 

Järgmisteks tähtsateks tekstiilaine omadusteks on 
vastupidavus Ja elastsus. ÄSida vastupidavam ja elastsem 
on tekstrriFIn^nilcsIkucr"kiiid, seda suurem on riide vastu­
pidavus rebimisele ja kuju muutmisele /väijavenltaiflisele/. 

Riietus peab suutma täita kahte tähtsat ülesannet; 
kaitsta keha l/ välise temperatuuri mõjude /külma või kuu­
muse/ ja 2/ niiskuse /vesi, higi j.n.e./ vastu* Seepärast 
on nõuete.v, et riie peab omama kaloorlllsi ja hügroskoo-
bllisi /n i la kuat ab s orb e er u va d/""bmadu s 1 ~ 

T a omaü"lTfthtsust tekstiilaine varVltundellkkus, s»o. 
värvivastuvotlikkus värvimisel ja antud värvi vastupida-
vus luiturnlsele, Selles suhtes ühed tekstillained, nagu 
vill, on kergesti värvitavad ja lultumisele vastupidavad, 
teised, nagu lina ja osalt puuvill, on vähem värvitundli­
kud ja luituvad kergemini. Mõned tekstiilained, nagu puu­
vill, sageli omavad loomulikku värvi, mis raskendab kunst­
likku värvimist. 

Peale loetletud omaduste, mis omased kõigile tekstiil­
aine tele, on villal veel eriline omadus vildistuda. Sel­
leks on vajalikud kolm tingimust: niiskus, soojU3 ja meh­
haaniline surve. 

Kui jälgida mitmesuguste tekstiilainete kiu ehitust, 
siis näeme, et villa ja puuvilla juures algelemendi moo­
dustab üksik karv ehk kiud, mida võimalik on jaotada pi­
kuti või laiuti ainult terava Instrumendi abil. 

Suurema osa taimeriigi kiudainete juures /lina,kanep, 

[apeenus^ /finess/; mida peenemad ja pike-
[aKeFfitem on neid kedrata ia seda De enem 
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tzuut/ iga üksik klukene, rais rebimisel eraldub, koosneb 
omakorda reast vaiksematest kiukestest, mis venitamisel 
eralduvad. Viimased omakorda eralduvad veel vaiksemateks 
j.n.e. Järelikult iga näiliselt üksik kiud. kujutab endast 
algklukeste kompleksi, iklgkiukesi omavahel ühendab tse­
mendi taoline liimaine, mis osaliselt jgSb püsima ka vai-
misriide juures. 

2. jagu. 
Üksikute tekstiilainete ehitus ja füüsilised ning 

keemilisea omadused. 

a/ L a r a b a v i i l * 

Lammast katavad kolme sorti karvad: 1/ o h e- ehk 
lihtkarvad, 2/ jõhvitaollsed p S 8 1 X akarv&d $& 
3/ v i 1 1-, udu- ©hk aluskarvrd. Ohek&rvad on lühike­
sed /l - 2 sm/ karedad, siledad karvad, mis moodustavad 
p#tfmlselt teiste loomade karvastiku. Lammastel kasvab 
neid harilikult päS, kõrvade ja jalgade pg&i. Teist l ü ­
ki karvad on j õ h v i - või harjasetaoiised, võrdlemisi 
pikad karvad /mõnedel tõugudel on nende aastane juurde­
kasv üle 25 sm/. Neid karvu kasvab enam saderneterikaste 
maakohtade lammastel, kus pg&Imised karvad juhivad kerges­
ti vihmavee villalt maha. Ka sea h&rjased, hobuse laka ja 
saba ning veise sabatut! karvad kuuluvad nende hulka. 
V i i 1-,aluse- ehk udukarvad on kõige peenemat liiki kar­
vad, nad on enam-v#hem s&fbarad, aastase juurdekasvuga 
5 - 15 sm. Nad koosnevad kahest sarvnenud rakkude kihist, 
kuna karvs&sl sarvnemata rakkudega neil puudub, mis aga 
esineb ohekarvadel ja osalt ka p881iskarvadel. Kuivema ja 
päikesepaistelisema kliimaga maade lammaste karvastlkus 
ei ole ptfSliskarvadel nii tähtsust, ŝ ä"! on v81ja arene­
nud enam peenemad vill- ehk aluskarvad /niiteks hispaania 
peenvllla-meriinodel/. 

V i l l a v&fcrtuse h i n d a m i s e l a r v u s t a t a k s e mi tmesuguse id 
v i l l k a r v a d e omadus i , nagu k a r v a p e e n u s , s ä b a ­
r u s , ü h t l i k k u s , k õ r g u s j a p i k k u s , 
k a n d e j õ u d , v e n i t a t a v u s , e l a s t s u a , 
v o r m l t a t a v u s , v ä r v u s , I H l g e j . n . e * 
Tähtsamaid ka rva omadusi vaatame a l l j ä r g n e v a l t vfffae l ä h e ­
m a l t . 
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Villa p e e n u s t hinnatakse villkarvade rist-
15ike j&rele mikroonides / 1 mikr. = 1/1000 mm/\ mida 
vffiksem karva ristlõige, seda peenem ta on. Villkarvade 
peenust mõõdetakse sellekohase aparaadi - e i r o -
m e e t r i g a või vastava seadeldisega mikroskoobi 
abil* Villa peenus on üldse tähtsamaid omadusi villa 
väärtuse /kvaliteedi/ hindamisel, sest peenemast villast 
saab ju tugevama lõnga ja riide. Villa peenus oleneb vä­
ga mitmesugustest asjaoludest, nagu näiteks lamba tõust, 
soost, east, tervisest j.n.e» Kuulsatel peenvilialammas-
tel /meriinodel/ on villakarvade peenus 13-25 mikrooni, 
karmiviXlalistel võib ta 70-80 mikrooni olla, maalamba 
villal on tihti peenus 45 mikr» uttedel on üldiselt pe®» 
nem viil kui jKKradel. uttede vananemisega vili peeneneb. 
Peenvilla kasvu soodustab ela&tlline, pehme nahk* miili-
ne on enam omane tervele lambale, keda korralikult ja 
ühtlaselt söödetakse* 

Viliakarva peenust saab osalt hinnata ka villakarva­
de s&baruse jftrele. Mida sSbaram ehk loogelisem villa-
karv, seda peenem ta harilikult on. Niiteks peenvillal, 
mille peenus on 12-25 mikr., tuleb karva ühe sentimeetri 
kohta 12-7 loogakest, kui peenus 25,5-37 mlkr., siis 
7-5 loogakest,üle 37 mikr. peenuse juures ainult 4-5- või 
veel v&hem loogakesi ühe sentimeetri kohta. HISs villas 
on villakarvade leogakesed enam ühtlasemad ja korraliku­
mad» 

Villakarvad on kogu oma pikkuses enam ühtlikuma pee­
nusega. Karva ebaühtllkkuse kutsub esile mittokorralik 
söötmine, nagu vahete-vahel n^lja3öödai olemine. Karva 
ühtlikkust võivad mõjustada ka ilmastiku mõjud, halb al­
lapanu, villkarvade mehaanilised vigastused, j.n.e. Sõst­
rast est ebaühtllkest villkarvadest ei saa ühtlase jõrnu­
sega ja tugevusega lõnga. 

Pikkus saadakse sirgeks tõmmatud villkarva mõõtmisel, 
kõrgus aga vlllkarva mõõtes loomulikus /s.O* sKbaras/, 
kasvavas olekus* Mida ŝ fbaram vill, seda suurem on pikku­
se ja kõrguse mõõdu vahe. Pikem ja kõrgem viil saadakse 
muidugi harvema pügamise puhul. Ka oleneb pikkus ja kõr­
gus lamba tõust ja lsendlikest omadusist. Pikem, kuid 
siiski, ka peen vili on tehnilisel ümbertöötamisel lõngaks 
enam eelis ta tud -

Valge vill on nõutavam kül must, sest valget villa on 
võimalik värvida missuguseks tahes. Igal villal pSfile 
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h a i g e t e lammaate v i l l a on olemas t ea tud l u i g e , ü l d i s e l t 
h inna takse madalamalt l i i g a i n t e n s i i v s e ehk l i i g a tugeva 
lHikega v i l l a , s e s t säSrane v i l l e i võta n i i k e r g e s t i 
vä rv i külge kui nõrgema hõbelMikaga v i l l * 

Vi l lkarva kandejõudu mõõdetakse k ü l l a l t keerukate apa­
r a a t i d e a b i l koormusega kuni karva katkemiseni* Xarmvllla 
karv on tugevama kandejõuga kui p e e n v i l i a - k a r v . S e l l e s t 
e i saa aga j ä r e l d a d a , nagu oleks ka peenvi l l&st teh tud 
r i i e nõrgema kandejõuga» Peenvi l l a - lõng koosneb pa l j u suu­
remast .arvust v i l l k a r v a d e s t kui sama jHme karmvi l l a - lõng , 
n i i et suurem v i l l k a r v a d e arv teeb peonvü la lõnga kande­
jõu ja s e l l e s t kootud r i i d e tugevamaks. 

Pööle juba nimetatud v i l l ka rvade omaduste võetaks© 
v i l l a tundmisel a rvesse ka karvad© v e n l t a t a v u s t * 
v o r m i t a t a v n s t ja e l a s t s u s t . Veni-
t a t avuse a l l mõis te takse karva venlmisvõlmet, ilma e t ta 
ka tkeks , vormitatavuse a l l aga võimet hoida a l a l antud 
vormi. Karva e l a s t s u s t proovi takse t i h t i nagu r ahapabe r i t , 
murdmisega, mitu korda laseb end murda, ilma e t loomulik 
o lek muutuks vöi ka tkeks . Suurema kandejõuga karvad on 
seotud ka h#8 venitat&vusega. E l a s t s e t e l , hftstl v e n i t a t a ­
v a t e l karvadel on ke parem vormiia tavus• 

Vi l lkarvad lambakehal on omavahel ühinenul sä lgäkes te 
v i i s i s S u g u k e s t e k s* SMugukesed ühinevad s i d e -
karvade ab i l suuremateks sa lkadeks , mida nimetatakse 
s a u k u d e k s . Vll lkasukas lambakehal koosneb seaga 
suures t hu lgas t v i l l a - s a u k u d e s t ja need sKogukeatest• 
SBugukeste ja sKukude moodustamist soodustab v i l l k a r v a d e 
peenus, stfbarus, nende t ihedus lambakehal ja kü l la ldane 
r a s v h i g i hulk» 

Rasvhigi ülesandeks on v i l la -sHugukes te Ja -sa*ukude 
karvade omavaheline sidumine ja väl ismõjude, nagu n i i s k u ­
s e , ees t ka i t smine . V i l l a ümbertöötamisel lõngaks pes tak ­
se v i l l a s t r a s v h i g i v S l j a . Mit te aga igasugune r a s v h i g i 
e i ole v i l l a s t k e r g e s t i kõrva lda tav , s e s t mõni vahasarna­
ne kõva r a s v h i g i lahus tub õige r a s k e s t i . Kergem on vä l j a 
pesta heledamat / k o l l a k a t / r a s v h i g i kül tumedavärvusel i s t . 
Mida peenem v i l l , seda rohkem t a r v i t a b t a enese ka i t s eks 
r a s v h i g i . V i l l , m i l l e s v?£he r a s v h i g i , tundub kfc*ega ka t su ­
des kuivana* On aga v i l l a s k ü l l a l d a s e l t hääd r a s v h i g i , 
s i i s tundub v i l i lamba pHUl pehmena ja vKhe n i i s k e n a . 

Hääl p e e n v i l l a l on säugud p8£l t k inn i sed . PtfHlt v ü l -
j&n&gemise j ä r e l e on mitmesuguseid sMuke. Paremaks 
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k i n n i s e k s säuguks loe takse l i l l k a p s a s -
3 ä u k, üromar, nagu l i l lkapsa-pBSkene, see on hääks 
peenv l l l a tunnuseks* R u u t s a u g u s ja s o o m u s -
s A u g u s es ineb h a r i l i k u l t halvem, si tkem r a s v h i g i , 
kuid n&a on k^ ikka p ä ä l t k inn i sed . Ka l a h t i s e ld 
s&uke on vä*ga mitmesuguse kujuga, nagu p õ õ s a s -
s ä u k, ir 5 r k j a a s S u k, o d a o t s n e & ä uk, 
k e e r d a ä u k, s ö l i s s a ' u k j , n * e . Need on kõik 
halvad sräugukujud, s e s t need võimaldavad mustuse ja n i i s ­
kuse pääsu v i l l a s s e 

Seest vaadates näeb hä?i peenv i l l a - säuk kogu u l a t u s e s 
ü h t l a s e l t ümmargusena v ä l j a , seda nimetatakse ü m m a r -
ehk s i l i n d e r s a u g u k s . Kui saugud ü l e v a l t 
laiemad, n . n . Õ ö n e a- ehk l e h t e r a ä u g u d, 
s i i s e i s i s a l d a nad n i i p a l j u v i l l a kui a lUnderaaugud; 
v i i l kasvab s i i s hõredamalt n a h a l . Vi l la t ihedus oleneb 
Õige pa l ju ka böust^ nä i t eks p e e n v l l l a l i a e l mer i ino l 
kasvab ühel r u u t s e n t i m e e t r i l 64-88 karva, kuna karmvi i la ­
l i s e ! a i n u l t . 7 - 1 3 karva Kui sguk on a l t laiem kui ü l e ­
v a l t , s i i s on tegemist k o o n i l i s e ehk t e r a v -
s A u g u g a , mis t u l eb m1t teüh t l a ses t karvade pikkusest 
Ja n i i skuses to See kuju ei ole soovitavv s e s t j ä t ab v i l ­
la p ä ä l t l a h t i s e k s . 

Lambalt pügamisega kõrvaldatud v i l lkasukas n imeta tak­
se v i l l a k u k s * Vil laku vaiksemad osad on säugud, 
säugukesed ja v i l l k a r v a d . Vil laku väär tuse hindamisel 
t u l e b arveatada v i l l ka rvade ja aaukude omadusi. Hää v i l ­
l ak püsib i l u s a s t i koos, ta lõikepind. on l a i n e t a v , 3 au­
kude äärjooned näha, mis n ä i t a b , e t v i l lka rvad on k ü l ­
l a l t e l a s t s e d . 

Vil lakus es inev v i l l olgu võimal iku l t ü h t 1 i -
k ü n oma omadustes, e t kõrvuti e i kasvaks mitmesuguse 
aort imendiga v i l l a . Pär is Üht l ik e i ole v i l l a k s i i s k i 
kunagi , a a s t lamba i g a l kehaosal e l kasva ü h t l a s e väär tu ­
sega v i l l . Kõige parem v i l i kasvab külgedel ja abadel 
n ing kõige halvem p ä ä l , j a lgade l ja kõhu a l l . Väga eba-
ü h t l i k v i l l es ineb s egave re s t e l lammastel. Ebaüht l ikuat 
v i l l a s t e i saa hääd, ü h t l a s t e omadustega r i i e t . 

Vi l la s o r t i m i s e l vää r tuse j ä r e l e pannakse päärõhk 
v i l l a peenusele . Mida peenemat, kuid s i i s k i k ü l l a l t vaš -
tup ldava t lõnga on võimalik v i l l a s t t eha , seda v ä ä r t u s ­
likum on v i l l , seda kõrgem on tema so r t imen t . Sor t imise l 
võetakse v i l l k a r v a peenuse kõrval s i i s k i a rvesse ka enam­
vähem t e l a i v i l l a omadusi, m i l l e s t juba ee lpool k i r j u t a -



- 9 -

t u d . Mida õ i l s a m v i l l / õ i l s u s , 3-0. mida vabam v i ­
g a d e s t / , seda kõrgemini muidugi on ta h inna t av . Vi l la 
sor t iment ide märkimiseks t a r v i t a t a k s e uuemal a j a l suur i 
t e h t i t ähes t i ku j ä r j e k o r r a s , n i i e t kõige parema v i l l a 
sort imendi margiks on AAAAA, seega 5 AJ järgmine, vähe 
madalama väärtusega v i l l on juba AAAA / 4 &/, edas i AAA, 
s i i s AA ja A. A-le järgnevad B, C, D, E ja F. F on s ee ­
ga kõige halvema vSartusega v i l l . 

Ühe või mitme A-ga v i l l a d esinevad p e a n v i l l a l i s t e l 
meriino tõugu lammastel. I n g l i s e m u s t a p a l l i s t e l l ü h i v i l i a -
lammastel, kuhu kuuluvad ka s r o p š l r i ja oksforddauni tdud, 
on h a r i l i k u l t C v i l l ; maalammastel CD v i l l ; nõmme- ja ka-
raku l lüa ramas te l - S v i l l . 

Vabrikutes v i l l a t e h n i l i s e ümbertöötamise o t s t a r b e l 
lõngaks ja e r i s o r t i r i i e t e k s tehakse vahet k a l e v i - , kand­
ja k r a a s v i l l a vahe l . Sel l i i g i t u s e l o l i end i se l a j a l , kui 
ka lev ivabr iku te masinad e i olnud veel n i i t ä i e l i k u d , p a l ­
ju suurem täh t sus kül praegusel a j a l , Nüüd osatakse i g a t 
v i l l a pa l ju suuremal määral mitmeks o t s t a rbeks k&sustada 

All järgnev t a b e l n ä i t a b v i l l a so r t iment ides es inevat 
v i l l a peenust" 

Vi l la k v a l i t e e d i so rd i 
n imetus . 

AAAAA / Õ A / 
AAAA / 4 A / 

/ O A / a » • • • » 

/

Ci rk J • • * . . . 

i A/ 
B 
c . . . 
D 
K . . 
F 

Vi 1 Ikaxjva peenus mikr, 00 
nldes / s . o * i / l 0 0 0 mm/, 

18 mikr. ja vähem 
18-2 0 
20-22 
22-24 
24-26 
26-30 
50-37 
37-46 
46-60 
60 ja 

mikr. 
n 
w 
w 
M 

H 

M 

n 

r ohkem. 

Kalev iv i l l a a l l tuntakse peenemat ja säbaramat villa* 
säugu kõrgusega 2-J- - 4^ - 6 sm. See v i l l peab omama hää 
vooldumisvõime / s « o . kokkutõmbumisvõime/. Temast va lmis­
t a t a k s e peenemaid ka l eve id . 

Kammvillana tuntakse enam pikemat, lameloogeliseroat 
ja tugevamat v i l l a , m i l l e säugu kõrgus vähemalt 7 sm 
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Kammvlll puhastatakse kammimise abil lühematest karvadest 
ja mustusest, nii et jääb järgi enam ühtlasem ja pikem 
vill. 

Kraasvill kammimise asemel kraasitakse. Ta võib olla 
kamxnvillast ebaühtlasem niihästi peenuse, säbaruse kui ka 
pikkuse suhtes. Kraasvllla pikkuseks loetakse 3.6-25 sm. 
Mele vabrikutes tarvitatakse harilikult ikka kraasvllla, 
mitte kammvilla. 

P u h a s v i l l a - m ä ä r a /"rendement"/ all 
mõeldakse puhasvillahulka ühes loomuliku /V7%/ niiskusega. 
Sellest villast on kõrvaldatud kõik mustus ja praht, rasv-
higi ja üleliigne niiskus. Vabrikutes villa ümbertöötami­
sel arvutatakse pääle nimetatud lisaainete täielikku kõr­
valdamist puhasvilia-määr protsentides, s.o. mitu kg pu-
hasvilla saab 100 kg pesemata villast« Puhasvilla-määr on 
seda kõrgem, mida karmim vill, sest säärane vill sisaldab 
vähe rasvhigi. Peenvillas on rohkem rasvhigi ja sega jääb 
puhasvilla-maar väiksemaks. Puhasvi lia-määra suurus ole­
neb muidugi ka lammaste pidamisest /mustusest/ ja milli­
selt kehaosalt vill pärit. Mustema villa puha3vilia-määr 
on loomulikult väiksem. Sropsiri lamba puhasvilla-määr on 
normaalsetes pidamistingimustes 50$ ümber, meriinodel aga 
30-40$, karmvillalistel, nagu karakulIidel aga 70$ ümber, 

Puha svilla-hulk oleneb päämiselt kolmest tegurist.: 
villaku tihedusest, villa pikkusest ja peenusest. Need 
kolm tegurit omakorda sõltuvad lamba tõu- ja isendlikest 
omadusist, mida on võimalik edasi aretada vastavate sugu-
lammaste valiku abil. Ka välismõjud võivad neid mõjustada. 

Villak on vlllakarvadest tihedam lammastel, kes niis­
kes kliimas, näiteks saartel, elavad. Niisketes maakohta­
des kasvab karv pikemaks, kuid ühtlasi ka karmimaks. Lam­
maste valgurikkam söötmine suurendab villkarvade pikkust 
ja tugevust. Rikkalik söötmine suurendab aga ka rasvhigi 
hulka. Napp söötmine peenendab villkarvu, ka imetamise 
ajal jääb uttedel karv peenemaks ja lühemaks. Vill kasvab 
pääle pügamist enam esimestel kuudel kui viimastel kuudel. 
Aastas kasvab vill läbisegi 5 - 1 5 sm. 

Paremates lambakasVanduates pügatakse lambaid 1-2 kor­
da aastas, üle kahe korra aastas ei ole kasulik pügada, 
sest siis jiUb vill liiga lühikeseks. Villa sa'ab kahekord­
sel pügamisel v**he rohkem kui ühekordsel. Õpetlaste uuri­
mustel saadi meriino-lammastelt kahekordsel pügamisel 
aastas umbes 10$ villa rohkem ühekordsest pügamisest, see-
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ga el ole enamsaak kuigi suur. 
Aastas kahekordsel pügamisel on soovitav pügada üks 

kord enne poegimist» Pikk vill muidu segab talledel ime­
mist ja talled võivad harjuda villa sööma. Ka määrdub 
pikk vill siis enam. Umbes poole aasta ptSrast võib teist 
korda pügada, siis pügatakse esimest korda ka juba keva­
dised talled» 

Endisel ajal oli lammaste pesemine enne pügamist pea­
aegu kogu Euroopas väga moes. Nüüd on aga see toiming ik­
ka enam ja enam kadumas. Saksamaal pestakse veel umbes 
30$ villast enne pügamist.» Kui lambad on vftga mfe*e*rdinud, 
siis võib neid pesta* kuid pesemine sündigu aegsasti /vä­
hemalt n#dal enne pügamist/, et vill oleks pügamisel täi­
esti kuivanud ja ka v#he rasvanenud. Vesi pesemiseks peab 
olema pehme ja küllalt soe, mitte alla 17°C. Kõva /lubja­
rikas/ vesi muudab villas asuva rasvhlgi raskelt lahustu­
vaks . 

Pügamine sündigu puhtas, valges ruumis, et villasse 
pügamisel puru el satuks* Pügamiseks asetatakse lammas 
kas sellekohasele lauale või ka puhtale põrandale. Esi­
meses j&rjekorras pügatakse koht ja jalgade seesmised 
küljed, selle järele seotakse lamba jalad laia paelaga 
kokku- PM&le jalgade sidumist pügatakse pahem külg kuni 
selja jooneni ning selle külje lõpetamisel asetatakse 
pügatud villakupool paremale lamhaküijele veel pügamata 
villakule„ siis pügatakse lambal, kes lamab pahemal kül­
jel, ka parem pool. Kõige lõpuks pügatakse veel lahtised 
vlllatükid jalgadelt ja p«»lt. 

F&81e pügamist tuleks villakust üleliigne niiskus ja 
ihusoojus v81ja ohustada- Kül vill kohe tihedalt kotti 
toppida, siis pikemaajalisel seismisel võib vill kuumaks 
minna ja seetõttu palju oma väärtusest kaotada. Mida 
niiskem vill, seda õhemalt teda õhu kMtte laotada. Liig­
se niiskÜSÖ v#lja õhutamiseks kulub 3 - 8 päeva, muidugi 
arvestades niiskuse rohkusega. 

Villak katsutagu pügada ikka tervikuna. Terve villa­
ku müümine vabrikusse on lihtsam ja kergem» Turustamiseks 
pannakse terve ohustatud villaku Säred vastamisi kokku 
ja veeretatakse villak rulli ning seotakse nööriga kinni-
Villakuruliid pannakse kottidesse ja nii turustatakse-
Vabrikus sorditakse iga villak eraldi mitmesse sorti. 

^ui mõnesugusel põhjusel villakut tervikuna pügada ei 
saa, ntfiteks vill on liiga lühike, villkasukas lahtine 
või mõni muu põhjus selleks, siis peab juba pügamisel 
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vill aortlma vähemalt kolme sorti. B s i roosse sorti 
asetatagu kõige paremad villad, seega lamba külje ja kae­
la villad; t e i s e sorti - selja kintsude villad ning 
k o l m a n d a s s e sorti - P#fe'# jalgade ja kõhualune 
vill* Esimese ja teise sordi vill olgu valge ja puhas 
sõnnikust, õle- ja heinakõrtest ning muust prahist. Hoi­
duda nii üKsikute villasortide kui ka eri-vHrvuseliste 
/must ja valge/ villade segiajamise eest, sest segatud 
villu ei taha vabrik osta, ka ei saa sWarasest segust 
ilusat ühtlast lõnga ega riiet. Seega olgu iga sort eri-
kotis. 

tfksik vlllakarv, nagu teistegi loomade karvad, kuju­
tab endast tsilindrikujulist kiukest, mille alumine ots 
/juur/ pesitseb lamba naha all. Juur on ühenduses kahe 
paari ntf£rmetega, mis töötavad vSlja rasvaalneid ja kaa-
lisoolasid. Tihendatud ained tungivad läbi naha karvaavau-
se /higikanali/ kaudu ja katavad iga üksikut karva. Vllla­
karv on spiraalita õlis eit ktfhar ja j8tab plaanis vaadatu­
na lainekujulise joone. /Vaata joonis l/. Villa lainetust 

kutsutakse normaalseks, kui lained 
mõlemis suunas moodustavad pool-
sõõri, - kõrgeks, kui nad ületavad 
poolsõörl "Ja madalaks, kui nad on 
poolsõõrist vUhemad. Lainetus on 
ühtlane tervel karva ulatusel. Mida 
peenem vill on, seda lainelisemad 
on harilikult ta kiud. 

Vlllakarv palja 
silmaga vaada­

tuna . 

Villakarva diameetri ja lainetuse vahekorda nfcitab 
JHrgmine tabel: 

"TrTTI 
nr 
nr 

Villa sort 
Villakarya diar 
meeter mikrooni-
des 

Ke 
raa 
1 9 
KUS 

1. 
2. 
3. 
4. 
5. 
6. 

Supper.elekta 
Elektä 
Prima 
Sekunda 
Tertsia 
Kvarta 

15 
17 
20 
23 
27 
33 

-
-
-
-
-
«. 

17 
20 
23 
27 
33 
40 

13 
11 
10 
8 
6 
5 



- 13 -

Vaadatuna mikroskoobi all viilakaida vtflised säinad 
on sakilised, koosnedes kudekihtidesst, mis lillepotlfcao-
liselt üksteist katavad /v«joonis 2/. 

Sakkide arv ühe sentimeetri 
pikkuse juures, samuti sakki­
de kõrgus ja teravus on mit­
mekesine, olenevalt villa sor­
dist, kuid üldreeglina tuleb 
võtta: mida peenem vill, seda 
suurem on sakkide arv. Sakid 
ja ktfharad moodustavad villa-
karva hõõrdpinna, mis hoiab 
koos üksikuid karvakesi oma-
vahel. Erilist tähtsust oma­
vad sakid riide vanutamisel ja 
soojade riiete, nagu kalevi ja 
flanelli, valmistamisel. 

Villakarv 1#b115ikes koos­
neb kahest voi kolmest osast: 
1. vaTisest kestast - /epi-

derm/ - koosneb ülal nime­
tatud sakilisest kudest; 
alumisest kude st /Rind «wai­

pas er- oder Horn-

Villakarv mikroskoo­
bi all vaadatuna. 

ftdikanal tuleb ette 
/v.joonis 3/. 

3 
ainult 

substanz, 
schicht/j 
üdist, 
jämedamatel villadel 

a - meriinöviila karv, 

b - j&meda villa karv, 

i - karva kanal. 

/tf*Wa»>̂ r A? 3 
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Üdikanali taltumine karvainega omab suurt tähtsust 
villakarva vastupidavusel rebimisele* Peenikene karv il­
ma üdikanalita on sagedasti tugevam kui jäme karv suure 
üdlkanallga. Vastavalt sellele jaotatakse: 

- jgmevill - tugevasti arenenud üdlkanallga ja 
- peenvlll /uduvill/ - üdikanalita./n^it.meriinovill/* 
Suur osa mlttekuitiveerltud lambaid omab segavilla, 

mis sisaldab mõlemaid liike: järneviila ja peenvilla. 
Keemiliselt lambavill koosneb keratiinist /CggH^gNn 

SO^*/, mis sisaldab süsinikku, hapnikku, lämmastikku ja 
vesinikku ning muuseas rohkesti vtfävlit* 

Villa omadusist reageerida hapetele ja lehelistele 
tuleb alla kriipsutada järgmist: 

Vill on v̂ fhe tundlik lahjendatud hapetele. Viimased 
ei avalda keemiliselt mingisugust mõju villa kiududele, 
kuid mõjuvad füüsiliselt vanendavalt villa väljanägemi­
sele, muutes villakarva välise kudekihi struktuuri. Vill 
omab hapete suhtes absorbeeruvat võimet /võib nSit.vastu 
võtta 2 - 3 $ vHSvelhapet/ ja on seeparast kergesti v&rvi-
tav hapete alusel. Tihendatud villa omadusel on suur 
praktiline tähtsus villa /resp*riide/ puhastamisel taime-
ollustest karboniseerimise abil. Kontsentreeritud vÄÄvli-
happes villakude hävineb ja vill muutub vormita massiks. 

Vill on äärmiselt tundlik leheliste /alkaalide/ vas­
tu. Ka võrdlemisi lahjad lehelissd, kuumalt tarvitatuna, 
mõjuvad villa peal© huvitavalt, purustades ja lahusta­
des seda. NVlteka sööt-kalium /KOE/ ja söct-natrium/NaOH/ 
muudavad villa vormi ja lahustavad- Villa kiude tugevates 
lehelise lahud es soendamise korral vill tõmbub väikestes­
se kuhjakestesse, mis keetmise korral lahustuvad, andes 
paksu limase vedeliku. Selleparast tuleb olla väga ette­
vaatlik lehellssoolade tarvitamisega villa juures. Igal 
juhul võib olla juttu ainult lahjadest segudest, kusjuu­
res tuleb hoiduda temperatuurist üle 40°-50°. Kuuma vee 
vastu on vill vfe*ga tundlik. Juba värvimine keemise kraa­
di juures mõjub villa peale närveerivalt. Seeparast ei 
ole soovitav posta villast riiet veega, mille temperatuur 
ületab +40-50öC. Vee temperatuur üle 100°C kutsub esile 
villa vananemise ja 200°C juures lahustub ta peaaegu 
taielikult. Kuiv vill kannatab vSlja kõrge temperatuuri-
- 100-110°C, kuid juba 60-70° kuumuse juures hakkab vill 
värvilt muutuma kollakaks ja tõmbub krussi. Villa taie­
lik lagunemine sünnib 120-130°C juures. 
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b/ P u u v 1 1 1. 

Puuvill kujutab endast seemne villa /Samenhaar/ ja 
esineb sarnasena peaaegu täiesti puhtal kujul. Tema kiud 
on linditaolised ja surutud kokku lainetaollselt nagu 
lambaviiIalgi, kuid siin lained on vShem jBrsud - ovaal­
sed. Mikroskoobi all. vaadelduna puuvilla kiud nSib lindi 
na, mis vinditaoliselt oma telje ümber keerdus /v.joonis 
4/. Puuvilla kiud on samuti algeline nagu villal ja see­
pärast kuulub tema tekstillainena nimetatud taimeriigi 
karvade liiki. 

Puuvilla kiud - 200 korda suurendatult. 

Iga lindikene on kitsam alumises osas, laiem keskelt 
ja teravakujuline otsalt. Kiu spiraalide arv ühe ja sama 
pikkuse juures on olenev puuvilla sordist ja sageli kiu 
osast. Metsikutel sortidel keerud tihti puuduvad. Keerdu­
del on oluline tähtsus kiudude vastastikuse siduvuse ja 
vastupidavuse peale ketramisel. TShtsam faktor keerdude 
tekkimisel on p¥lke, õhk ja tootmise kultuur. Keerdude 
arv ühe sentimeetri pikkuse juures ulatab 250-300-ni. Lä­
bilõikes puuvilla kiu koosneb välisest membraanist /Kuti-
kula/, seintest /kudekiht/ ja sisemisest kanalist. Puuvil­
la seas tulevad ette sagedasti n.n. "surnud kiud"; neid 
saadakse poolvalminud puuvilla seemnete juures. Surnud 
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kiududel on jftrgffilsed tunnused: 
- nemad on läbipaistvad, karedad ja vMhepainduvad, 
- sisemine kanal on taidetud protoplasmaga, 
- üksikud kiud on omavahel segamini, 
- on kõlbmatud värvimiseks. 
Vilmre asjaolu oa tingitud sellest, et protoplaaroa 

sisaldab happeid, mis läbistavad kiu seinad ja takistavad 
va*rvivastuv$fclikkust. Seeparast riie, mis sisaldab palju 
surnud kiukesl, omab ka värvituna luitunud "hall rauga*' 
ilme . 

Puuvill peab olema hesti p-ahastatud seemnetest, eriti 
aga seemne kestadest. Halvasti puhastatud puuvillas leidu­
vad mustad tSpid /seemne kestade puru/. 

Puuvillalt nõutakse, et ta peab olema 1/ peen ja 
2/ pikk. Pikkuselt jaotatakse puuvill kahte liiki: 1/ lü­
hikene - kuni 25 sm ja. 2/ pikk - 25-50 sm. Lühemad 
puuviila-sordid on ühtlasi ka jMmedakiulised, kuna pikad 
on peenekiulised. Veel nõutakse puuvillalt, et ta peab 
olema pehme ja paenduv. Mida elastsem puuvill, seda pare­
mini siilub elastsus ümbertöötamisel masinates. 

Kõrgemad puuvilla-sordid harilikult on veidi kollakad 
/ploomivMrvi/. Valge, sinaka nüansiga puuvill on v̂ hera-
všartusllk, kuna kollakas, pruuni nüansiga on kõige oda­
vam, sest temale el saa anda nõuetavat heledust. Valgele 
puuvillale võib anda igasugu värvitoone. 

Puuvilla ümber töötades 3-10° temperatuuri juures 
söötlehellste lahudega /mereeriseerimlse protsess/, võib 
temale anda uusi omadusi. Sarnase ümbertöötamise tagajär­
jel kiud omavad suurema vastupidavuse rebimisel /2 0-63$/ 
sildiläike ja suurima vttrvivastuvStlikkuse, kuidkaotavad 
samal ajal pikkusest kuni 15$, Selle puudus© voltimiseks 
mertseriseerimist toimetatakse viimasel ajal sarnaselt, et 
riie vöi lõngad vedelikkudega imbutamisel ja kuivamisel 
viibiksid alalise pinge all, miile IKbi pikkus js"ž£b endi­
seks, kuld vastupidavus rebenemisele suureneb ja ulatab 
merceriseerlmi3el ilma pingeta 35$ ja merceriseerlmisel 
pinge all kuni 63$. Veliselt mereeriseeritud kiud erineb 
loomulikust -• siledate seintega, 1 Mikaga ja muudetud si­
semise kanaliga /paiguti leienenud, paiguti hoopis kadu­
nud/. Muutub värvile vastuvõtlikumaks. Keemiliselt puu­
vill koosneb peaasjalikult tselluloidist, sisaldab niis­
kust kuivas Õlius 6f66% ja küllastatud õhus/ffasöersattör 
Zustand/ - 20,99$. 
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Puuvill on v8ga tundlik hapete vastu, kuid omab palju 
suurema vastupanuvõime leheliste mõjule kui lambavill. 
Näiteks 8$ kaaliumi või sooda lahu purustab villa tSlell-
kult, kuld atakeerib puuvilla ainult kergesti* peaasjali­
kult selle kutikulaarkudet /pSfKlisplnd - korkaine - cuti-
cula/. Pleekimisel puruneb kutlku laar kude. Puuvill on sa­
muti vastupidav kuuma vee mõjule ja kannatab v&*lja Ilma 
nelliate muudatusteta, leelises leotamlse ja pesu keetmi­
se kuuma veega- Kuumad alkaali lahud mõjuvad 3iis, kui 
õhk p̂ ffseb ligi . Kontsentreeritud alkaaiilahud suurendavad 
vSrvlvastuvõtlikkust. 

c/ L 1 iiKiiaf k a n ep ja t z u u t . 

Lina, kanep* tzuut, rami j*n«e. kludained erinevad 
loomariigi kiudaineiest ja puuvillasest seega, et neaad 
ei esine looduses mitte üksikult* vaid kiukomplekaldena, 
asudes talznevarre teiste kihtide vahel* Kiuplnda katab 
eriline tsementaine /peaasjalikult pektiln/, mis ühendab 
üksikuid k5-ukesl enda vahel ja need liidab ühtlasi varre 
osadega. 

Vaadeldes, näiteks, llnavart läbilõikes mikroskoobi 
abil, nSeme s#81 järgmisi osi: 

1/ puine südamik; 
2/ Qamblumi kiht /juurkude ja koorekude sünnitaja/; 
3/ koorekiht; 
4/ väline kiht; 
5/ epiderm. 
Koorekihi sees asub kiudaine. Üksikud kiukesed ühen­

datud tsementainega jätavad paljale silmale algklu mulje, 
kuid tegelikult koosnevad nad mitmest algkiust. Üksik 
linakiud kujutab sirget, peaaegu siledat tõrukest paksu­
de seintega ja peenikese sisemise kanaliga. Pinna peal 
on margata plkiti kriipse ja põikjooni /viimased on tek­
kinud lina ümbertöötamisel kokkusurumise tagajärjel/* Mõ­
lemad llnakiu otsad on teravad nagu värtnal. Kanalis on 
kuivanud protoplasma tükid /Vaata joonis 6/. 
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Tseraentaine,» mida leiazno pea­
le selle veel gambiumiklhis 
ja välises koorek5.his, koos­
neb tegelikelt kolmest erili­
sest taimetsemendlst: vasku-
1oosist, paktoosist ja kutoo­
sist -

Tihendatud tsemendid la­
hustuvad kiiresti hapetes ja 
lehelistes, samuti ka vees 
/käärimise tagajärjel, mida 
tekitab varres leiduv eriline 
kKorlmlsalne/. 

F a k t o^ojs, mia vees ei lagune, muutub alkaalide, 
hapeiEo"̂ voTn?̂ ,'ifFlmi.ve mõjul p e k t i i n I k &,} mis veas 
lahustub. Lahustamlse tagajärjel kummi ollua ei kao sile­
ki täielikult, vaid osa sell©st muutub poktilnbappeks, 
mis kõvenedes annab linakiule koostuvuse /conslstance/ ja 
lÄike. 

Keemiliselt llnakiu koosneb peaasjalikult tseilulold-
ainest /&&%/• Lina on kloorlubjale tundlikum kui puuvill, 
kuld vtfhem värvivastuvõtlik ja raskem valgeks pleeklda 
kui viimane. Üldiselt on aga pleegitud puuvilla ja lina 
kiud väliselt üksteisele sarnased. 

K a n e p» 

Kanep esineb kahte lüki taimena - isasena ja emasena-
Meeskanepi kasvud on kuni 2^5 mtr. pikad ja annavad kõr­
geväärtuslikku tekstlilalnet- Kaiskanep /suvikanep/ annab 
alamaid kanepisorte- Keeskanepi taimed kistakse üles ko­
he ptffcle tolmlemlet• Kaiskanep valmib 2-3 kuu jooksul. 

Kanepit puhastatakse nagu lina. Esmalt epitakse seem­
ned, seejärel© kuivatataks© varred, millele jkrgneb leota 
mine ja uuesti kuivatamine. Leotamine kestab 2-3 nädalat 
vol mahapandult 4 nädalat kaste k«es. 

Venemaal kuivatati kanepit kevadel õhu k$es ja saadi 
kõrgeväärtuslikku kludainet /vesnjak/. Tares kuivatatud 
kanep on köverc, rasvasem ja värvilt tumedam ning teda 
muljutakse pehmeks kas masinas või uhmris. 

Luud eptakse kanepil nagu linalgi lõugutl või masina 

Kiu l?fbi 
X51ge-

/^<p^z-g^s fo S" 

Lina kiud mikroskoobi 
all vaadatuna. 
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abil. Itaalias kasutatakse ka kunstlikku luude eppiraist 
rooste bakterite abil. Veepaakidesse, kuhu laotud kanep, 
lastakse alt õhku juurde, seejuures bakterite toimel lagu­
neb pektiin 2-3 päeva jooksul. Ka kuum vesi leotab luud 
lahti 12-24 tunni jooksul. Luude eppimisele jfirgneb puhas­
tamine - sugemine. 

Puhastatud kanepikiud on 1-2 mtr. pikad. Vfervilt võib 
kanepikiud olla: pfirliline, terashall, rohekas, kollakas 
vöi tume /pruunikas/. Kiud peab omama tugevat kanepile ise­
loomustavat lõhna - ei tohi olla lagge ka*£riva lõhnallne. 

Kanepist valmistatakse köisi, purjeriiet, trosse jne. 
Tõrvaga mSHritult on kanepist trossid väga vastupidavad. 

Manilla kanepit saadakse vastava taime lehtedest. Ta 
on vastupidav ja kerge. Manilla kanepist köisi tarvitatak­
se meriväes r on kerged ja ei vaju vees põhja. 

Kanepit kasvatatakse Venes, Poolas, Prantsusmaal, Lee­
dus j.n.e. Terrapi ja Poloonia kanep omavad siidl&lget ja 
on kuni 2 mtr.pikad. Ka Grenobli kanep on üks parematest. 

Kanepi kiud on va'ga lühedalt sarnased llnakiule ja 
erineb viimasest järgmiste tundemerkidega: kiu otsad on 
ümmargused ja paiguti kaheks jagunenud, kanal on lai ja 
3isaldab kuivanud protoplasma j riigi. Kanepi alalhoidmise 

T z u u t /Jute/. 

Tsuut on kanepi ja nõgese vahepealne taim. Kalkutta 
IShedal kasvab ta kuni 2,5 mtr. pikaks. Lehed ja oksad 
lõigatakse maha, kuna varred kimpu seotult leotatakse 
külmas vees 30-40 pfieva. Luud eraldatakse kgsitsi. Põrast 
kuivatamist pakitakse tzuut pallidesse kuni 182 kg. ja 
saadetakse Euroopasse /London, Bremen, Hamburg/. Masina­
tega eraldatakse juurte osad. Kiud soetakse nagu linalgi. 
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ümber töötades masinates aaab tzuut õliseks ja seetõttu 
võib süttuda niiskuse juurde pääsedes, Niiskust sisaldab 
ka tzuut ise /kuni 1&%] ja on seeparast t° tundlik» 

Vabrikutes ümbertöötamisel pehmendatakse tzuutl veega, 
õliga ja hülgerasvaga, mis teatud määral sisse jäMvad. 
Tzuut lastakse läbi rullide alt. Seejuures otsad jäävad 
kõvemaks - kasutatakse odavamate saaduste valmistamiseks. 

Slementaar kiud on sile 
ja sõlmedeta. Kiu sei­
nad on mitmesuguse pak­
susega, sellepärast sise­
mine kanal on kohati lai, 
kohati kitsas või kohati 
kinni kasvanud. Head tzuu-
dl sordid on valged, kol­
lakasvalged, hõbehallid, 
siidi läikega. 

Kapendld, happed ja 
leelised mõjutavad tzuu-
ti tugevasti, vahendades 

'Z«0*, ' /vt" A tema vastupidavust rebi-
/&&rzzj/Y~ & m i s e l e # Tzuut on suurte 

hügroskoobillste võimetega ja väga värvlvastuvotlik /pea­
aegu samal mägral kui vill ja siid/. Tzuudlst valmistatak­
se vaipu, kardinaid, kotiriiet j.n.e. 

d/ R a m i /Hiina nõges/ 

Rami kasvab Hiinas, Indias, Aafrikas ja lõunamere 
saartel. Hiinas kasvab valge rami, mujal - rohekas, üks 
tüvi annab aastas kuni 3 lõikust. Kiud on kuni 20 sm pi­
kad. 

Rami kiud on lindi sarnane, põikkrlipsudega ja suure 
laia kanaliga. Kiud on üldiselt väga laiad /40 - 80/* /. 

Rami väljatöötamise viis on 
järgmine: rami varrelt kis­
takse maha pealmine kiht, leo­
tatakse teda vees ja kraabitak­
se luud maha. Kuna liimained 
jätvad püsima ja rami selle ta­
gajärjel on kõva ja paindumata, 

• •' '^_ A '^"L. ' — "üür* *" ̂-̂ ^ 
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siis tema kvaliteeti tõstetakse pleekimise teel, mille ta­
gajärjel rami omab tähelepanuväärt valge, pehme, siidise 
läike. 

Rami erilisi omadusi On tema suur vastupidavus ja kõr­
ge tekstiilväärtus võrreldes teiste tekstiilalnetega. 

Võrdluseks on siin järgmine tabel: 

1 

Nimetus 

Vastupanu venitamisele 
-" - katkemisele 
-M- keerutamisele 

• . - , . ,. .. -

Rami 

100 
100 
100 

Kanep 

36 
75 
95 

, 

Lina 

25 
õ6 
80 

Puu­
vill 

12 
100 
400 

Sile 

13 
400 
600. 

e/ S i i d . 

Loomulikuks siidiks, nagu tuttav, kutsutakse nlidike-
si, millega on ümbritsetud n.n. sildiusside /erilised öö­
liblikate suguharud - Saturnldae et Bomblcidae/ tuped 
/kokonid/. Tupe kesta põimimise juures siidiuss näärmete 
abil, mis asuvad tema alumises huules, laseb välja erilist 
vedelikku /fibroiin/, mis õhu käes kõvenedes omab katkes­
tamata niidi kuju ja tihedalt kokku kerItalt moodustab tu­
pe, üksikuid niite omavahel ühendab eriline liimaine /se-
ritsiln/, mis katab ühtlasi niidikeste pinda. Kerides lah­
ti tupelt niidikesed, saame loomuliku siidiniidi. Nagu sel­
lest järeldada võime, on sild tekstiilainetest kõige täi­
uslikum selles mõttes, et tema annab loomulikul kujul, . 
ümbertöötamata, valmisniidi, _. 

Siidid oma kultuuri poolest jagunevad kahte suurde 
gruppi: 

1/ kultuur-siidid ja 
2/ kultiveerimata või metsikud siidid. 
Esimesed saadakse sildiusside kasvatuse teel, neid 

toites peaasjalikult mooruspuu /Morusaiba/ lehtedega. 
Siidussi kodumaa on Hiina. Sealt on ta tunginud edasi 

üle terve Aasia ja VI aastasajal toodi siidiussi tõug Eu­
roopasse. Kõige kõrgemaväärtuslikku siidi saadakse paraja 
kliimaga mägistel maadel -Prantsusmaal - Sevennide3, Itaa­
lias /Piemontis/ ja osalt Ungaris. Lõuna-Itaalia, Hispaa­
nia, Türgimaa, Greekamaa ja osalt Aasia, küs kliima liiga 



- 22 -

palav, annavad ainult jfemedamaid siidi-sorte. 
Kultuur-siidid erinevad värvilt kahte gruppi: 
kollased - peaasjalikult LStfne-Aasias ja 
valged - Ida-Aasias /Hiinas/. Jaapani siidid on rohe­

kas valged. 
Klimaatilised tingimused, kultuur ja toitmine mõjutab 

tunduvalt siidi kvaliteeti, eriti värvi. Seeparast leiame 
ka siidi mitmetes värvivarjundites /helekollane, tumekas 
kuld, roheline j.n.e./* 

Keemiliselt siid koosneb fibroünist /albumiln/ ja se-
ritsiinist. Esimene moodustab siidinildikeste põhiaine, 
kuna seritsiin katab niidikeste pinda ja ühendab neid oma­
vahel. Seritsiinis asub pigment, mis annab siidile vBrvi. 
Seritsiin lahustub kergesti soojas vees, eriti nõrgas le­
helise /seebivee/ segus. Seda serltsiini omadust kasuta­
takse siidi ümbertöötamiseks /keetmisel/. Pigment laguneb 
kergesti väävelhappe abil ja selleparast kasutatakse väS-
velhapet siidi valgendamiseks /pleekimiseks/. Nõrgad hape­
te lahud / v»»vll-, Sadika-, viinakivi- jne./ teevad sTSdT 
vastuvõtlikuks värvidele ja annavad vKrvitua siididele eri­
lise siidile omase kahis emise, kui neid kuivatada lahudest 
vs*ljavõetult vees pesemata. 

Söötkaaliumi ja söötnaatriumi lahud, samuti kontsen­
treeritud söehappe lehelised keetmisel lahustavad siidi ., 
nõrgad lahud sellevastu kutsuvad esile ainult kerge niiti­
de tursumlse. Järelikult sünnib seesama, rais lambavilla 
juures • 

Tupelt /kokonilt/ keri­
tud siid paistab palja­
le silmale täiesti ük­
siku niidina. Mikros­
koobi abil na*eme aga, 
et iga niit koosneb ka­
hest silindritaolisest 
niidist, mida ühendab 
seritsiin! kiht. Seebi-
vees keetmisel serit­
siin! kiht lahustub ja 
järele jSavad silindri-
taolised üksikud niidi­
kesed, millised üksi­
kult läbilõikes annavad 
ellipsitaolise sööri 
/V.joonis lo/. 
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Ultr&mikroskoobiline siidiniidike3e ülesvõte näitab, et 
üksikud siidikuded asuvad rööbastiku, millega on seleta­
tav siidi ls*ig© /tasane pind/» Siidiussi tupp sisaldab 
5500 - 400ü~mtF. niiti, sellest on võimalik lahti kerida 
võrdlemisi väikene osa - 400-1200 mtr. 

Toores siid, mis võrdlemisi paindumata Ja värvimiseks 
ebasoodne, töötatakse ümber keetmise /degummeerimise/teel 
sooda- ja seebivees. Selle l&bi omavad sildiniidid ilusa 
väljanägemise, pehmuse ja siidile omase luike. Keetmisel 
kaotavad aga Jaapani ja Hinna siidid 13-22$, Eurooa sii­
did -• 25-30$ oma kaalust* Siidi degumme erimi ne võib sün-
cida täieliselt või osaliselt. Vastavalt sellele saadakse 
tSiskeedstud /tout cult/, poolkeedetud / demi-cuit, kao­
tus 5-3$/ j.n*©* siidid» Pehmed /souplierte/ siidid saa­
dakse ssl teel, kül poolkeedetud siidid hoitakse 1 tunni 
kestvusel soojas nõrgas lahus, mis sisaldab vilnaklvi-ja 
v£*£veihapet. 

Kultiveerimata /metsikud/ siidid. 

Kultiveerimata siidid erinevad muuseas kültuursüdist 
sellega, et nende niidikene /mikroskoobi all vaadatuna/ 
koosneb paljudest /ö-8/ vsga peenikestest niidikestest 
/50-1 OO/'/. Kultiveerimata siid omab klaasitaolise l£ike 
ja halli või pruuni värvi. 

Tähtsamaid sorte oleks: 
Tussah-slld /tussor/ - Indias, 
Bombyx-Selene - Hiinas, 
Yamaiuay - Jaapanls. 

Schapp- või kedratud siid. 
WJU*<B«WMII »' iffilll JW » W < W " M i » " l ' - • ' <•'»»'•• >—l^i »WJIIII|LB*IWIIWI ...••••«•.••••Il • i mill*-

Siidiussi tupe niidikesed, mida lahti kerida võimata, 
samuti praaknüdikesed, niidiotsakesed ja siidi kaltsud 
töötatakse ümber kiudaineks ja kedratakse niitideks ana­
loogiliselt puuvillale» Seda niiti kutsutakse florett -
või schappsildlks /soie fantasle/i millest valmistatakse 
mitmesugust siidiriiet, eriti siidisammetit /krefeld/. 

Schappsiidil on mikroskoobi all kõik loomuliku siidi 
tundemärgid. Tema eraldamise tunnuseks teistest siididest 
on lühikesed kiukesed, millest niit koosneb /praktiliselt 
tulevad üksiCucL' nlidfd sõrmede vahel lahti keerutada ja 
lühikeste kiude olemasolu ja arv annab tunnistust kas 
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t ä i e l i kus t schapist või se l l e juurde segamisest/ . 

f / K u n s t s i i d i d . 

.Loomulikku s i i d i ' , se l le kõrge hinna t õ t t u , püütakse 
asendada mitmesuguste produktidega* mida koosseisult ja 
valmistamise v i i s i l t võiks jaotada järgmisteks gruppideks: 

1. Loomulikud s i id id ja s i i d i sarnased produktid: 
s 1 l£16t;saa, eksootilised, kulti veerima iŽ, sibliks I idld, 

mer©südld j.n.e. 
Ambllkslid saadakse erilisest ämblikust /Nephila mäda­

ga scarensis/j, sellest sildist valmistatakse peaasjalikult 
viiuli keeli /suur vastupidavus/. Ämblik valmistab tunnis 
100-150 niiti 0,5 m/m läbimõõduga. 

Meresüdi /Muschalselde/ tarvitatakse Itaalias, Nor­
mandias, Sitsiilias riideks, kinnasteks j.n.e. /Mere karp-
elaja siid/. 

2. Taime sildid - kasutatakse segatult teiste tekstiil-
ainetega nende TuTETkeste kiude ja sileda pinna pSrast. 

3. A pr s tuur s1id id - valmistatakse mitmesuguste apre-
tuuride abil puuvillast /mercerlseerlmlne* mehaaniline 
epretuur/^ villast /kloori abil/ j.n.e. 

Saadused väliselt omavad sarnadust siidiga /iSige, 
pehmus/. 

4. Kunatllkud s iid id. Selle grupi alla kuuluvad kõik 
siidid, mille kiudude /niitide/ valmistamine sünnib kee­
milisel teel, kusjuures saadud produkt /slidiniit/ pikku­
selt, pinna sileduselt ja elastsuselt sarnaneb ligikaudu 
loomulikule siidile. 

Tihendatud siidid, olenevalt tarvitatavast toorainest 
ja valmistamisviisist, jagunevad mitmesse gruppi* Konda 
jaotatakse: nltrotselluloidslidid, tselluloidsiidid ja 
tsellestronsTldid /Azetyl Zellulose/. 

Ni trots elluloids üdide valmistamine sünnib järgmiselt: 
puhastatud kuiv puuvill nltreeritakse 1Ommastikhappe 

ja väävelhappe segudes, pestakse külmas vees ja kuivata-
takse madala temperatuuri juures. Saadud nitrokude /nitro-
kletsatka/ lahustatakse eetri ja piirituse segus, millest 
saadakse paks mass - kolloodium. Kolloodium asetatakse 
kinnisesse katlasse, kust lobi peenikeste augukeste tugeva 



vÄŽz/ftjÄ^1 '/£* 
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surve all voolab vMlja peenikeste jugadena ja libistades 
vee või kuiva õhu /eriline meetod/ muutub peenikesteks 
nildikesteks. Algnlidikesed juhitakse erilisse masinasse* 
kust korutamise ja keerutamise teel tulevad völja nõueta­
vas jämeduses siidinütidena. Ni tr okudes tikust saadud lõn­
gad on kergesti süttivad ja sellepärast enne tarvitamise­
le võtmist kuuluvad denatureerlmlsele v Sa* vein aatriumi või 
va*aveiammooniumi segus. 

^unstsiidib valmistatakse peale puuvilla veel visko-
aist, želatiinist, kaseiinist j.n.e. 

Kunstsiidi omadustest, võrreldes päris sildiga, tu­
leks märkidas a/ vähemat tugevust rebimisel /15«25^/; 
b/ suuremat niidi jämedust /37-42A /; d/ siidist erine­
vat kiu läbilõiget. 

Kunstsiidi 18ige on teravam. 

g/ K u n s t v i l l . 
/Kunstwolle, laine renaissance/. 

Kunstvilla all mõistetakse kiudainet, mida saadakse 
villase riide kaltsude ümbertöötamisest. Saadud materjal, 
värske villaga segatult, kasutatakse riide valmistamiseks. 
Peale selle kunstvilla hulka kuuluvad ka ketramise ja ku­
dumise jäänused. Kaltsud, mis tulevad ümbertöötamisele, 
sisaldavad sageli vfe*ga mitmekesist kiudainet, nagu lina, 
puuvilla j.n.e., selleparast tuleb võtta ette eeskätt ma­
terjali sorteerimine tekstiilaine liigi ja vMrvi järgi. 
Sellele järgneb materjali puhastamine erilistel klopp-ma-
sinatel tolmust, mudast j.n.e. Sorteerimise tulemusena 
saadakse harilikult neli järgmist sorti materjale: 

- vanutatud villase riide kaltsud, mida raske eralda­
da algklududeks; 

- vanutamata' /sileda/ riide kaltsud, mis kergesti la­
gunevad algk ludud eks ; 

- poolvillased kaltsud; 
- taimeriigi kaltsud /linased, puuvillased j.n,e,/* 
Esimest kolme sorti kasutatakse riide valmistamiseks, 

kuna taimeriigi päritoluga kaltsudest valmistatakse pea­
asjalikult paberit. 

Ümbertöötatud kunstvilla sortidest oleks nimetada: 
1/ Mungo - lühikene vill /5-20 mm/ - vanutatud kaltsu­

dest; 
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2/ Schoddy - pikk vill /1G-3C mra/ - soetud /Kamragarn/ 
riidest; 

3/ Alpaka * poolvlllastest kaltsudest. /Vill vabasta­
takse karboniseerimise abil taimeollustest 
ja kiud on seeparast väga haprad/. 

Peäle tähendatud sortide saadakse vael? 
- Zephlr*! - peenikestest villastest shallideat; 
- trikood - ketramise ja kudumise jManustest; 
- villa tolmu * riide pügamisest /kasutatakse samet-* 

tapeedi valmistamiseks/; 
- kootud villa - kootud asjadest; 
«- damast - mööbli riidest; 
- merinood - merinovillarildest j.n.e. 
Kunstvilla valmistamise protsess üldiselt on järgmine: 
peale sorteerimist kaltsud puhastatakse tolmust tolrau-

kloppija abil, pritsitakse üle oleiini ja veega ning pu­
hastatakse soodavannia, kus kaltsud omandavad pehmuse. 
Selle järgi kaltsud lähevad n»n. rebija hundi alla. Vii­
mane kujutab 650-1000 mm läbimõõduga trumlit, mille pind 
on kaetud teravate raudhammastega ja mis teeb 650-1000 
tiiru minutis. Tema vastu, kuld aeglasemalt^ liigub vSi-
kene hambaline trummel* Kaltsud eriliste etteandmise valt­
side abil liiguvad pikkamlisl trumlite vahel lfibl ja kis­
takse trumli piidest üksikuteks kiududeks. 

Küns tvilla tunnuscd on -
- kiu kulunud pind /SHresakid siledad, kulunud/; 
- mehaanilised kiu vigastused, kistud otsad ja kiu 
lõhed /tuleb ette ka harilikul villal ümbertöötami­
se tagajärjel/; 

- üksikud kiud erinevad suuresti pikkuselt /tuleb et­
te ka uue tuaa lamba villa juures, Peale selle lisa­
takse harilikult villale kudumis- ja ketramlsmasina-
telt varisenud villa j#8nuseid juurde/; 

- üksikute kiude jfirsust vtfrvierinevuaest /taine vörv 
vöi sama vSrvl erinev varjend/. 

Varvimltmeke a ius e par emakB sra ldamiseks tuieb kiudu 
või valmis preparaati enne mikroskoobi alla asetamist leo­
tada soolhappes. Peab tähendama, et ka soetud villast val­
mista tu;! riide juures mil villa võib ette tulla, 
kuid siin üksikud karvad on t&lestl puutumata ja morfoloo­
giliselt vigastusteta* 

Kui kalevit voi Oldse itud riiet kareda harjaga 
hõõrudes leitaks* vait lõigatud 3 - 6 mm pikkuseid 
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karvakesi j, siis see on olulisemaks tunnuseks, et riide v&l* 
mistamlsel on kasutatud knoppi /seg&t&kse juurde villale 
odavate riiete valmistamisel/. Lühikeste karvade olemas­
olu ei ole igakord siiski knopi olemasolu tunnuseks, sest 
kui villa leotatakse karboniseerimise juures liig kangetes 
hapete lahudes või üleliigses kuumuses, siis tulevad ette 
samasugused nähted. Teisest küljest, lühikeste karvade 
mitteeraldumine hõõrumisel ei garanteeri veel knopi puudu­
mist, sest on olemas abinõusid knoppi kunstlikult lõngade­
le kinnitada-

Vana villa kindlakstegemine riides on raske., Selleks 
tuleb riide lõng arutada kiududeks ja vaadelda mikroskoo­
bi all. Vaadeldes 100 kiudu ja leides teatud arvu vanu 
kiude võib arvestada umbkaudse %« 

3.jagu. 
Võrdlevad andmed tekstlilalnete kvaliteedi kohta * 

a/ Kiu pikkus ja peenus /finess/. 

MÖne tekstiilaine, näite&s puuvilla, juures kiu pikkus 
ja peenus käivad käsikäes* Nõnda pikakiullseõ puuvilla 
sordid /Jumel, Georgia j.n.e./ omavad kiu, mille pikkus on 
26 - 50 mm ja läbimõõt natukene üle 0,01 BBB, lühikesekiu-
lised puuvillad omavad kluplkkuse 12 - 25 mm ja läbimdõõu 
kuni 0f02 mm. Ühe millimeetri peäle läheb peenemaid kiusld 
arvult kuni 90, jämedamaid 55 - 60» Kagu need andmed näi­
tavad, ei ole puuvilla kiu dimensioonide kõikuvus kuigi 
suur -

Vastupidiseid omadusi näeme lambavilla juures. Siin 
peened villad on enamikus lühikesed ja jämedad villad -
- pikad. Villa pikkus, vastavalt sordile, varjeerub 4-55 
sentimeetri ümber /Meriinod keskmiselt 17-25 sm, Leiceste-
rid, Niederungssehafe j.n.e. - 17-55 sm/. Villa karva lä­
bimõõt ulatub 0,015-0,06 mm, seega 1 mm peäle läheb 16-65 
üksikut karva. Villa peenus on ärarippuv sordist ja lamba 
vanusest. Kõige peenem vill saadakse esimesest niidust 
/talle- vill/. Siidiniidikese pikkus ulatub 3500 - 4UücTmtr., 
läbimõõt 12 - 20 mikrooni. 

Lina, kanepi ja tzuudi kiudude pikkust ja läbimõõtu 
on praktiliselt raske hinnata. Elementaarkiukeste pikkus 
on võrdlemisi väike - linadel ja kanepil kuni 5 sentlmeet-
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rit* tzuudil - sentimeetrit. Kiukoondised, 3.a. sarnasel 
kujul, nagu tulevad puhastusest, omavad palju suurema pik­
kuse 2 5 - 6 0 sentimeetrit* Sarnase kiu jämedus kõigub li­
nal 0,015 - 0,04 sm*, kanepil 0,03 - 0,05 sm*, seega läheb 
ühe mm peale linakiudusid 25 - 65, kaneplkiudusid 20 - 33. 
Mitmesuguste kiudude pikkuse ja läbimõõdu üle annab pildi 
j ävgm ine tab el /Linnik/. 

N i m e t u s 
Algkiu 
pikkus 

Algkiu 
läbimõõt 

Kompleks 
kiu pikkus 

Bengali puuvill 
India " 
Georgia " 
Harilik lina /Li­
nuta usitalissinfttm/ 
Rohtlaane lina 
/LinuatJ Crepitaus/ 
Kanep 
Tzuut 
Rami 
Hiina nõges 

18,2 mm 
25 " 
40,5 " 

20-50 M 

5-35 • 
4-55 H 

0,8-4,1" 
6 0-260 w 

72 r! 

0,011-022 
0,02-037 
0,019-27 

0,016-025 

0,028-066 
0,015-028 
0,010-032 
0,040-080 
0,038 

20-140 sm 

100-300 sm 
150-300 sm 

100-180 sm 
1 , -

Tekstiilainete kiud pole peenuselt ühtlased kogu pikku­
selt, seepärast mõõdetakse peenust alt, keskelt ja ülalt. 
Puuvilla kiu läbilõige on ovaalne. Seepärast hinnatakse jä­
medust suurema telje järgi. Siidi mõõdetakse paljudest koh­
tadest* Täpsat mõõtmist on raske teostada, seepärast prak­
tikas on tarvitusel teine meetod - hinnatakse teiste nähete 
järgi, rais funktsionaalsed peenusega» Wait. lambavilla pee­
nust hinnatakse lainete arvu järgi 1 sm /säbarus/. 

Lõnga peenust hinnatakse numbritega. Näit. niidi nr.on 
40, s.t. ühes kg. on niiti 40 klm. Samuti väljendatakse ka 
kiu peenust, - 1 gr.kiudainet annab x mtr.pikkuse niidi. 
See mõõtmisvlis on ebatäpne, sest kiudude erüfaal pole ühe­
sugune . 

Kiudude erikaalud: 

Lina 
Puuvill 
Kanep 
Tzuut 

1,5 
1,47-1,55 
1,477 
1,436 

Kunstsiid 
Siid 
Vill 
Keedetud 
sild 

- 1,45 
- 1,2 
- 1,28 

- 1.25 

1,60 
1,37 
1,33 
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Hinnates peenust 
Kanep /harilik/ 
Kanep vanilje 
Kanep Itaalia 
Puuvill Sea Island 
- do - Uus Merimaa 

Tzuut 
Vill /Kostvolskaja/ 
-do- /Settounskaja/ 
-do- Merino 
Siid Itaalia 
-do- keedetud 
-do- Hiina /toores/ 
-do- -ft- keedetud 

pikkuse j ä r g i saame t a b e l i 
4280 - 4600 gr /as t r . 
5430 - 5910 " 
5700 - 6310 " 
6000 - 6320 " 
7360 - 8090 • 
7920 - 8630 M 

560 " 
980 B 

3080 " 
3000 - 3500 / t o o r e s / 
7500 - 9000 
4500 - 5500 

- 11000 - 14000 

b / V a s t u p i d a v u a . 

Kiu vastupidavuse a l l mõis te takse t e k s t ü l a i n e vas tu ­
pidavust katkemisele reb imise l ühe ja sama l ä b i l õ i k e p in ­
na j u u r e s . Mida suurem ühe ja sama t e k s t ü l a i n e l i i g i juu­
r e s on kiu l ä b i l õ i k e pind, või, t e i s t e sõnadega, mida jäme­
dam on kiud, seda suurem on tema vas tup idavus . Kuid peab 
tähendama, et vastupidavuse k o e f f i t s i e n t ühe ja sama p in ­
na l ä b i l õ i k e üksuse Juures e i ole kindel suurus ka ühe ja 
sama l i i g i kiudaine j u u r e s , vaid va r jee rub , ä r a r ippuva l t 
s o r d i s t ja kiu jämedusest . Enamikus jämedate kiudude vaš* 
tupidavuse k o e f f i t s i e n t on madalam kui peen ikes t e l /puu­
v i l l a l peaaegu r e e g l i p ä r a s e l t , v i l l a l vähemal m ä ä r a l / . 
Kõige nõrgema vastupidavuse võimega on v i l l . Ta imer i ig i 
kiudained ü l d i s e l t omavad pal ju suurema vastupidavuse 
võime; nendest kõige vastupidavam on rami . 

Ligikaudse p i l d i üks ikute kuida ine te vas tupidavuses t 
annab järgmine t a b e l : 

Rami 80-100 
Kanep 35 
Lina 25 
Si ld 13 
Puuvi l l 12 
Vi l l 3 
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&/ S 1 a s t s u s / v e n i v u s / . 

Lu e l a s t s u s e k s kutsu takse kiu omadust r eb imise l / r a s ­
kus vealda* MaksImura p ikkuses t , mis s aa vuta taks e kiu 
katkemise aoaend l l , n ä i t a b viimase e l a s t s u s e k r a a d i . Taime-
kiud ü l d i s e l t on vähevenivad. Kõige elastsem on l ambav i l l , 

ja rohkem e s i a l g s e s t p i k k u s e s t / . 
Peäle e l a s t s u s e kiu pikkuse suunas omab v i l l veel o lu-

;£htsa kompressiooni võime, s . o . kokkusurutud v i l l a 
s s , surumise lõppedes , võtab endise voluumi ja kuju* 

e / P e b. m u s * 

Kfiega katsudes iga t e k s t i l l a i n e j ä t ab e r i l i s e mulje . 
V i l l tundub käele erinevana p u u v i l l a s t , puuv i l l kanepis t 
j . n . e . Kuld ühe ja sama t e k s t i l l a i n e juures pehmus r ipub 
s ord i st 9 a i ne v anu s e s t j • n • e • 

Kolgi t e k s t i i l a i n e t e juures ü ld reeg l ina käivad kas lkae i 
aus ftiness/ ja pehmus « Mida peenem on t e k s t i l l a i n e , se-

ea tundub t a käele« Kiu peenus 1< da pehmem tundub t a käele* Kiu peenus ja pehmus lubavad 
v a i a l e tada peent lõnga ja r i i e t , mis omab pehmuse ja vastu­
pidavuse . 

g / Ka loor i l l sed OEjacused» 

Teks t i l la ine t e s t kõige suur saod kai o o r i U s i võimeid 
omab v i l l * Temale järgnevad t e i s e d j ä r j e k o r r a s : p u u v i l l , 
l i n a , kanep ja t z u u t • Seega kõige rohkem k a i t s e t külma ja 
sooja vas tu pakub v i l l a n e r i i e - Pal ju puudulikum on puu­
v i l l a n e r i i e ja viimase koha s e l l e s mõttes pärivad l i n a 
ning kanep. 

h/ Niiskuse vas tuvõt l ikkus /hügroskoobl i ine võime/. 

Niiskuse aDsorbeerumlse võime on mitmesuguste kiudude 
juures er inev* 

Kül paigutada t ä i e s t i kuivata tud t e k s t i l l a i n e d ühte ja 
samasse õhuruumi, s i i s mõne aja pära3t näeme, e t v i l l r a s 
keneb n i i skuse a r v e l p a l j u suuremal määral kui taimekiud. 
S e l l e s t j ä rgneb , e t v i l l on hügroskoobiiisem kül vi imased. 
Seda v i l l a omadust a rves tades kasu ta takse teda v i l l a s e f la 
n e l l i valmistamiseks, a i s aKäratud vahend i tu l t ihu vas tu , 
ülesandega imeda endasse n i i s k u s t / h i g i / . 
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Tekst i i ia lne poolt absorbeeritav veehulk on ärarippuv 

ümbritseva ohu hügromeetri l lsest seisukorrast ja varjee-
rub ühes Shu niiskuse muutusega. Seega tekst; i i lainet; muu­
davad a l a l i s e l t kaalu- Suvel, kui Õhk ü ld i se l t on kaugel 
küllastumise punkt is t , teks t i l lained annavad, osa oma n i i s ­
kusest ümbritsevale Shule, kuna sügisel ja t a lve l n i i ske l 
a ja l sünnivad vastupidised nähtused* Sarnased t e k s t ü l a i n e 
omadused on takistuseks tema kaubandusliku väärtuse hinda* 
jäisel sine raskuse /kaa lu / a luse l , sest Üks ja sama aine 
n i i ske l a j a l näitab kõrgemat kaalu kui kuival ajal* Selle 
puuduse kõrvaldamiseks t e k s t i l l a i n e t e kaalu hinnatakse 
kindlaksmääratud /konventsione11/ niiskuse kraadi juures* 
See niiskuse protsent on ü ld i se l t sama, Kida sisaldab aine 
ohu normaalse niiskuse juures . Kiiskusa protsent i arvuta­
takse aluseks võttes t&iest l kuivatatud t e k s t ü l a i n e kaa­
lu /kõnd i tsione erimina/« 

Niiskuse protsent /konventsione 11 / üksikute t e k s t i l l ­
ainete juures on jErgmlne: 

t ä i e s t i pestud v i l l - 17% 
soetud v i l l - 18,25$ 
tzuut - 13,75$ 
l ina ja Kanep - 12,% 
s i id - 11% 
puuvill - B,5$. 

Toodua andmed nÄi tavad, et t e k s t ü l a i n e te st v i l l omab 
kõige suuremat horoskoobi l i s t võimet /vSib võtta vastu 
n i iskust kuni 30$/ ja puuvill - kõige vaiksemat. 

Teks tü la ine hügroskoobilised võimed muutuvad \ Ai­
ne puhtuse,.seisukorraga* Pesemata v i l l on hügroskoobiiisen 
kui pestudj soetud v i l l hügroskoob1Iisea kül kraasitud jne. 

Pikemaajaline niiskuses hoidmine mojao halvast i taime­
r i i g i kiudainetele^ loitsudes es i l e h a l l i t u s e . Seeparast 
r l ideholu kohad olgu kuivad, puhta õhuga ja sageli tuulu­
ta tud . Kolge tundlikum niiskuse vastu on tzuut, Kiis n i i s ­
kuses kergest i pehtub. Villane r i i e on vShem tundlik n i i s ­
kuse vastu, kuid-muutub pikaajal ise niiskuas mõjul paindu­
matuks. Loomuliku pehmuse tagasiandmiseks v i l l a s t r i i e t 
klopitakse /keppidega, klopferiga j . n . e # / . 

i / Var vivas tuv St11kkus ja lo omu1lk väry* 

Vill ja s i id / loomari igi saadused/ on värvivastuvõt l i ­
kumad kui ta imer i ig i saadused. Teisest küljest aine loomu-
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l ik värv mõjutab suurest i varvivastuvõtl ikkust . Puhas val­
ge kiud on var vivastuvõtlikum kül kollane ja määrdinud. 
Osa t e k s t i i l a l n e t e juures kasutatakse loomulikku värvi -
- värvimata r i i d e valmis tarnis eks * Nõnda valmistatakse vär­
vina ta v i l l a s t - tekke /Alpaka/, ti?or s i id ides t - mitmesu­
guseid r i i d e i d , pleekianata puuvil lasest - l i h t s a t pesu 
j . n . e . Puuvilladest värvivastuvõtlikkuse suhtes on hinna­
tavad valged sordid* India puuvi l l , mis vä rv i l t ruuge,"on 
vähevar v ivas tuvõt l ik . Lina loomulikest värvest hinnatava­
maid on hõbehall värv* Lina h a l l värv tuleb juurde lao ta­
misega. Imbutades hapetes või kangetes l e e l i s t e s suureneb 
vfirvi vastuvõ111kkus• 

i/ V * jLJž . I Q t j a m I n a • 

Vildistumlse omadus on ainult lambavillal ja teatud 
mägral teistel looma karvadel. Soojas ja niiskuses olles, 
asetatud ühtlasi mehaanilise surve alla, vill vanub kom­
paktseks massiks - vildiks, mida kasutatakse peakatte, 
jalanõude j„n.e« valmistamiseks* 

Vildlstamlseie analoogilist protsessi tarvitatakse 
ka villast valmistatud riide juures, mida kutsutakse va-
nutamiäeks» Vanutamlsel märg ja soe riie mehaanilise sur­
ve all surutakse kokku kahes suunas laiuti ja pikuti. Va­
nutatud riie on paksem, tihedam /aukudeta/ ja järelikult 
s oo jem ja veekind 1 are kui va nutama ta • 

Vanutaniise protsessi juures on olulise tähtsusega vil­
la keerduda /spiraalide/ ja sakkide arv. Mida rohkem vill 
sisaldab keerdusid ja sakke, seda paremini ta vlldlstub. 
Kuid mitte ainult sakkide arv pole tähtis, vaid ka sakkide 
ehituse vorm? teravus j.n.e. Näit«Saksi tõugu lambavillal, 
millel palju saklkesl, on kõige suuremad vildistumlse või­
med. Leicester'1 villad* millel vähe saklkesl, vildistu-
vad halvasti* 

Suid on ka erinevaid näiteid: Kapi villad on võrdle­
misi sakilised, kaid vildistuvad nõrgalt, mis on seleta­
tav nende sakkide ehitusega, Buenos-Aires'i villad on sa-
masaklllsad kui Porte Philipp! omad, sealjuures esimesed 
on vähevildistuvad, teised - suure vildlstusevõimega /na­
gu Saksi villad/* Mida rohkem on villal keerdusid võrdse 
sakkide arvu juures, seda suuremad on tema vildistumlse 
võimed. Seepärast näemegi9 et lühikese-kiulised ja suure 
säbarusega villa sordid /nagu merlno-, Saksi-,Ungari- jne/ 
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on fthtlasi suure vildistumise võimega.. Igasugune mehaani­
line aktsioon, mis hävitab vöi deformeerib villa karva sa-
kikesi, mõjutab halvavalt villa vanunemise või vildisturai-
se võimet. Heiteks kõik kunstvillad omavad nõrga vildistu-
mise võime. 

4 . j a g u . 
Tek3ti i lainete kasutamine olenevalt nende 

omadusist. 

V 1 1 1 - väikese vastupidavusega rebimisel , seejuures 
pehmed väga e l a s tne , suurte k a l o o r i l i s t e , hügroakooblliste 
omadustega ja vl ldistumise võimega - käsutatakse peaasja-
TTfcult sooja r i i d e , nagu kalevi , vaipade, v i l l a se f l a n e l l i 
ja koetud asjade valmistamiseks» 

S i l d . - samuti võrdlemisi nõrga vastupidavusega, 
pehme, peenikene, vKga e l a s tne , vä l i s e l t i lusa läikega, 
suurte ka loor i l i e te võimetega - kasutatakse õhukese, pea­
a s j a l i ku l t luksusri ide ja koetud asjade valmistamiseks. 

P u u v i 1 1 - v i l l a s t vastupidavam, vähemate kaloori-
l i s t e ja hügrošlcÕobiliste võimetega, vähem pehme, kuld üle­
tab se l alal te ised ta imer i ig i saadused - l i na , kanepi ja 
tzuudi, - le iab l a i a ldas t kasutamist odavama hinna tõ t tu 
samadel a lade l , rais v i l l . 

Peale se l le kasutatakse: puuvilla ja lina - külmemate 
s u v i r l i e t e , pesu, n i i t i d e , nööride, kö i te , p i t s ide j . n . e . 
valmistamiseks; 

lina - pur jer i ideks; kanepit - lõuendite ja köite val­
mistamiseks • 

Tzuuti*tema jämeda kiu ja suure vastupidavuse, samuti 
odavuse t õ t t u , - k o t i r ü d e , põranda va ipade, e spadr i l l ide , 
köite j . n . e . valmistamiseks. 

Sageli r i i d e või kootud asjade valmistamiseks kasuta­
takse sega t e k s t i i l a i n e t . Nõnda leiame r i i d e so r t e , mi l le l 
lõime l i n a s t , koe puuvil last või kahest kõrvuti lõimest, 
mi l les t üks puuvillane, teine - v i l l a n e . 

Tekst i i la inete segu kasutamine sünnib kas seganii t ide 
tarvi tamisel kudumisel või segades toora ine t , s . o . mater­
j a l e enne ketramist . Nõnda segatakse nä i t . puuv i l l a , ramiid 
ja tzuut i vi l laga peaasjal ikul t tekkide valmistamiseks, 
tzuut i kanepiga - n i i t i d e , nööride, ktJite j . n . e . valmista­
miseks . 

Tekst i i la inete segamine attnnib suuremalt j ao l t puht 
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tulunduslikel kaalutlusil, kuid mõnikord ka selleks, et an­
da valmistatavale fabrikaadile nõuetavaid omadusi. Segami­
ne on lubatav, kül see sünnib avalikult /noteeritult/,vas­
tasel korral loetakse seda pettuseks. Selle avastamiseks 
tuleb riiet katsetada füüsiliselt ja analüüsida keemiliselt. 

Villa ümbertöötamise kohta tuleb tühendada järgmist: 
villased lõngad ümbertöötamise viisilt jagunevad kraasitu-
teks ja soetuteks, Vastavalt sellele saadakse kas kraasitud 
riie / tissu carde, Streichgarn/ või soetud riie /Kammgarn, 
tissu peigne/. Soetud lõngad ja nendest kootud riie erine­
vad kraasitute st suurema vastupidavusega* 

5. j a g xi. 
Tekstlilalnete konditaloneerimlne. 

/c ond i t i onneme nt/. 

Nagu eelpool tähendatud, tekstiilalnete niiskuse slsal-
davus teatud momendil on olenev aine hügroskoobilistest 
võimetest ja ümbritseva õhu hügroraeetrilisest seisukorrast. 
Viimane asjaolu sünnitab raskusi aine kaubandusliku väärtu­
se äramääramisel, sest aine kaal muutub. Selle muutlikkuse 
vältimiseks villa kaalu ei arvata mitte tegeliku kaalu jär­
gi, vaid kaalu järgi, mis saame, kui täiesti kuiva /kuiva­
tatud/ villa kaalule lisame juurde teatud niiskuse protsen­
di. 

Konditsioneeritakse ainult toorainet ja sedagi puhtal, 
s.o. puhastatud kujul, näit. täiesti pestud villa, soetud 
villa, villast lõnga, siidi. Teiste tekstiilalnete juures 
konditsioneerimist normaalselt ette ei võeta vähese niis­
kuse sisaldavuse tõttu. 

Konditsioneerimine sünnib sellekohastes aparaatides, 
mida üldiselt võib jaotada kahte tüübilisse gruppi: 

- aparaadid loomuliku kuivatusega; 
- aparaadid kunstliku kuivatusega. 
Esimestes katsestamiseks määratud vill kinnitatakse 

erilises metallkorvis lauakaalu ühe vaagna külge, kuna tei­
sele asetatakse vastavas raskuses vihte. Selle peale aseta­
takse korv erilisse soojendajasse, kuhu tekstiilaine jäe­
takse seni kuni niiskus täiesti välja on auranud. 

Temperatuuri kõrgus üksikute ainete tarvis on järgmine: 
puuvilla - 100° - 110?C; 
lina - 105° - 110 C; 
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villa - 105^ - 110°C; 
siidi - 130° - 140°C. 
Kunstliku kuivatusega aparaatides villa kuivatamine 

sünnib kuumendatud õhuvoolu abil, mi3 juhitakse läbi vil­
la. 

Villa kaubandusliku kaalu arvutamine sünnib järgmi­
selt: oletame, et tekstiilaine partii tegelik kaal on P. 
Võtame sellest proovi, mille tegelik kaal on p; kuivatarae 
seda kuni ta kaotab täielikult oma niiskuse ja omab kaalu 

Oletame, et lubatav niiskuse % on n. Sarnasel korral 
proovi kaubanduslik kaal võrdub PT / l + n_ / 

100 ' ' 
Terve partii kaubandusl. kaalu Pi leiame nüüd järg­

misest proportsioonist: 

Fi / 1 + 155 / . P, = p , P l / n- ISD / ; 
_ , p 

kaubanduslik kaal j 

tegelik kaal ostmisel /proovi/} 

kuivatatud puuvilla kaal} 

proovi ka al ̂  

lubatav niiskuse protsent. 

Konditsioneerimise juures tuleb hoolega tähele panna, 
et partii P ja proovi p kaalumine sünniks võimalikult 
ühel ja samal momendil, et ära hoida partii ja proovi kaa­
lumist erineva hügromeetrilise seisukorra juures, 

Harilikult võetakse mitu proovi ja kaalu arvutamine 
sünnib saadud aritmeetilise keskmise alusel. 

Villa kaalu kindlaksmääramiseks lääne-Euroopas, näit. 
Prantsusmaal, on vastavad ametlikud asutised /bureau de 
c ond11 i oneme nt/. 

Peale eelpool toodud katsestamiste villa niiskust on 
võimalik kindlaks teha erilise /Mülleri/ vormeli abil, 
võttes aluseks õhu niiskuse ja temperatuuri seisukorda. 

Selle vormeli kohaselt tekstiilaine loomulik niisku-

£i 
p 

pi 

p 

Pi 

p 

n 
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se % on Uf^foi t/3p}fi5õ^t 

m i l l e s ^ ]a Ä' cm eksper imen taa l se l t l e i u t a t u d mitmeke­
s i s t e k iudainete k o e f f i t s i e n d i d , if - Ohu r e l a t i i v n e n i i s 
kuse s i sa ldavus p r o t s e n t i d e s ja t - õhu temperatuur / k r a a 
d i d e s / . 

Müller i k o e f f i t s i e n d i d on jörgmisod: 
oC fi 

puuv i l l - 0,8067 0,02912 
l ina - 1,2330 0,03055 
v i l l , pesemata- 0,80 0,07413 
V i l l , soetud - 2,8000 0,02938 
s i i d - 2,1880 0,0164. 

Se l le vormeli &M1 s o o r i t a t u d arvutuse tulemused nor­
maal Õhuniiskuse juures on väga lähedased ee lpool toodud 
t e k s t i i l a i n e t e loomuliku n i i skuse p r o t s e n d i l e . 

6. J a g u. 
Tunnusmärgid ia abinõud kiuda inö liigi klnd-

1&KSm Karamlseks• 

ühe kiudaine liigi eraldamine teisest el sünnita ras­
kusi, kui kiudusid vaadeldakse tervetena, s.o. enne Ümber­
töötamist lõngaks või riideks. Sarnasel korral ühe kiudai­
ne eraldamiseks teisest jätkub sageli kas kiu tunnusmärki­
de jälgimisest palja silmaga vöi kahtluse korral mikros­
koobi abil r 

Enam raskendatud on säärane vaatlus, kui tekstillaine 
on ümbertöötamisel deformeeritud, imbutatud j.n.e. Niisu­
gusel korral tekib raskusi tema päritolu kindlaks tegemi­
seks palja silmaga vöi isegi mikroskoobi abil ja seepärast 
tuleb seda teha füüsiliste katsete või keemiliste analüü­
side abil. 

Praktiliselt tekib analüüsimise järgi tarvidus siis, 
kui on tegemist mitme tekstliiaine segamisega ühe ja sama 
riide juures. Niisugusel korral on tähtis kindlaks teha 
mitte ainult tarvitatud tekstillaine liigid, vaid ka nende 
protsentuaalne vahekord. Järelikult tuleb teostad*, kvali­
tatiivset ia kvantitatiivset analüüsi. 
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Toome siin mõned enam levinenud abinõud kiudainete 
üksteisest eraldamiseks. 

a/ Loomariigi kiudainete eraldamine taimeriigi klud-
ainetesF: "" " 
1* PoleTaraine» Taimeriigi kiud põlevad kiiresti suure 

leegiga ja jätavad väga vähe tuhka. Loomariigi karvad 
põlevad visalt, moodustavad auklise söe ia laotavad 
kõrbenud sarvelõhna. 

2* Alkaalld. Kaalilahu või 8° soodalahu soojalt lahustab 
rSIeTIlnllt loomariigi kiud, kuna taimeriigi kiud jää­
vad alles . 

5* Lammastlkhappes - loomariigi karvad omavad kollast vär* 
vuiTT 

b/ Villa eraldamine siidist. 
Tsingl klorüüri ja oksüüdi segu lahustab siidi täie­

likult, kuna villa ja taimeriigi kiud jäävad alles. Soo­
jas segus Rahustamine sünnib viibimata, külmas segus aega­
mööda. 

Selle reaktiivi abil võib kindlaks teha ka kvanti­
tatiivselt siidi, villa ja puuvilla % teatud riides. 

Selleks alguses tehakse kindlaks siid, nagu eelpool 
tähendatud. Selle järele kaalutakse ülejäänud tekstiilai-
ne /vill ja taimained/ ning asetatakse 8% sooda lahusse. 
Lahusest järelejäänud tekstiilaine kaalutakse uuesti. 

d/ Puuvilla eraldamine linast. 
1. Konsentreeritud väävelhape lahustab puuvilla, kuna li­

na jääb peaaegu puutumata või atakeerub pikapeale. 
2. Oliiviõlis puuvilla niidid jäävad valgeks ja matiks, 

kuna linased niidid muutuvad läikivaks - sarnaselt Õli­
tatud paberile. 

• e/ Tzuudi eraldamine linast ja kanepist. 
imbubatakse proovi o minuti jooksuI~"sooda klorüürls, 

peale selle väänatakse teda kergelt ja imbutatakse kloor-
ve sini kuna ppes. Selle järele pestakse. Kui nüüd tilgutada 
riidele ammoniakki, siis tzuudi kiud muutuvad lillakas-
-punaseks, kuna lina ja kanep tõmbuvad pruuniks. 
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Mitmekesiste tekstillalnete üksteisest eraldamine. 
Vetlllard*i toiming, ~ 
VetillardJi toiming põhjeneb tekstillalnete värvimuut-

mise printsiibil Vetillardfi reaktiivis, mis koosneb joo­
dist ja lahjast väävelhappest. 

Joodi ja väävelhappe mõjul lina, puuvill ja rami oma­
vad sinise, tzuut - kollase ja kanep - rohekas-3inise vär­
vi. 

7. j a g u . 
Lühikene ülevaade kiudainete toodangust, sortidest ja 

kaubandusest maailma turult 

a/ L a m b a v i l l * 

Villa sordid. 
Lambavilla kvaliteet on ärarippuv kolmest asjaolust: 

1/ lamba tõust, 
2/ lamba kasvatuse asukoha, maapinna ja kliima iseäraldus-

test ja 
3/ lambakasvatuse kultuurist-

lambatõuge on väga palju, kuid nendest on kolm täht­
samat : 
1/ Merino tõug - annab ilusaima ja pehmeima villa, suurte 

käharate ja sakkide arvuga ja kõrge viidi3turnisvõimega. 
Temast valmistatakse kõige peenemad ja ilusamad riided. 

2/ Inglise tõug - annab samuti väärtuslikku villa, kuid 
see on jämedam kui meriinol, lühikene või keskmise pik­
kusega ja keskmise vildistumise võimega. 

3/ Lincoln ja Leicesteri tõud - annavad pikka villa, jä­
medamat kui eelmised, läikiva ja nõrga vildistumise 
omadustega ja sileda pinnaga. 
Lammas areneb hästi paraja kliimaga maades, nõuab kuiva 

lagedat maapinda, et jalad asuksid kuival ja rohi oleks 
kuiv. Märjal soisel pinnal lammas haigestub. Seega lamba 
kasvatamiseks on soodus lage, kivine /paekivi põhjaga/, 
sageli kehva pinnaga maastik, rohtlaaned, kanarikud jne., 
mis pakuvad maitsvat, päikese käes võrsunud rohtu Ja va­
badust laialdaseks liikumiseks, mida lammas eriti armas­
tab. 

Lamba tõu kultiveerimisel on oluline tähtsus- Siin 
tootja võib taotleda kahte 3ihti: kas arendada sissetoo­
dud või kohalist puhast tõugu, aeda parandades sama tõu 
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väärtuslikumate esindajatega või parandada kohalikku tõu­
gu väljast sissetoodud soovitava tõu esindajatega, moodus­
tades uue segaverelise tou. 

Puhtatõu arenemise näitena võib tuua meriino lamba 
arendamist Saksamaal, 

17.aastasajal omasid üleilmlist kuulsust Hispaania me­
riinod, mis olid toodud sisse Aafrikast. Mitmed Euroopa 
maad tõid Hispaanlast endale raerino tõu esindajaid ja sel­
le tagajärjel leviski tihendatud tõug Euroopas. 

Erilist tähelepanu uue tõu kultiveerimisele pöörasid 
Sakseni suurmaaomanikud. Selle tagajärjeks oli, et 19*aas-
tasajal Sakseni ja Sileesia lambavilla loeti Euroopas pa­
rimaks, kuna Hispaania merino degenereerus ja moodustab 
praegu keskmise väärtusega tõu. 

Eelpool toodud Inglismaa lambatõud kujutavad endast 
samuti parandatud tõugusid. 

Austraalia, tuues sisse 17.aastasaja lõpul inglise 
tõu, segas seda merino tõuga. Selle järeldusena on tek­
kinud väga hinnatav austraalia tõug, kelle villa peetak­
se järgmiseks merinole. 

Lambatõu parandamiseks ja produtseerimiseks on tarvi­
likud suured karjasmaad ja massiline produktsioon. Kõik 
see oli omal ajal Euroopas olemas, kuid rahvaarvu tihedu­
se kasvamisega on lambakasvatamlne Euroopas suuresti taga­
si läinud ja puht majanduslikel kaalutlusil maad antud in­
tensiivsematele kultuuridele, nagu seda on piima- ning 
lihaloomade ja teravilja kasvatamine. 

Suurte linnade arenguga ja liha nõudmise suurenemise­
ga Euroopas lamba kasvatamine sünnib eeskätt liha otstar­
bel, seepärast villa kvaliteet jääb tahaplaanile. Liha­
loomadena hinnatakse suuremaid lihavaid lamba tõugusid. 
Lambakasvatamlne villa tootmise sihil on arenenud viimas­
tel aastakümnetel maadel, kus selleks loomulikud tingimu­
sed soodsamad kui Euroopas, nimelt Austraalias, Lõuna-
-Ameerikas ja Aafrikas. 

Villa toodangu andmed. 
üldiafc maakera villa toodangut /600 mil j.lammast/ 

võib arvata 1-400.000 tonni peale aastas /pesemata vill/. 
Tähtsamate tootjatena esinevad: 
•*•• Austraalia - /umbes 1/4 kõigaust ilma toodangust/. 
Austraalia vill üldiselt on väärtuslik: valge, sii-

ditaoline, peenikene, suurte keerdude arvuga ja suure vanu-
misvõimega• Viimasel ajal Louna-Austraalias arendatakse 
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sega tõugu - liha ja villa saamise eesmärgil» Segavlll 
väärtuselt on madalam» üks lammas annab keskmiselt 2,3 kg. 
pesemata villa, üksikud kuni 3,5 kg. Pesemisel annab Aust­
raalia vill 55-58^ puhast villa. 

^ • kouna -Ame eri ka * 
Kõige suuremToõTja siin on Argentiina. Sellele järg­

nevad ürugvai ja Paragvai. Tähtsamad väljaveo punktid on 
Buenos-Aires ja Montevideo. 

Louna-Ameerika villad on palju madalama kvaliteedi­
ga kui Austraalia vill: jämedamad, karmimad, nõrgemad; 
täis takjaid^ õleprügi j.n.e. 

Lõuna-Ameerika lammas kujutab endast merino järje­
korralist ristsugutist Inglise Lincoini tõuga, mida võe­
takse ette lihasaamise otstarbel sellest ajast saadik, 
kus leiutati liha külmetamise ja transporteerimise võima­
lused ookeanitagustesse maadesse. Pesemisel Ameerika viil 
/sisaldab palju rasva/ annab keskmiselt 36,3$ puhast vil­
la . 

3. Lffuna-Aafrika /Kapimaa/. 
KasvT^aonSTorTno"" t^ugu, mis annab väga valge ja peh­

me, kuld lühikese ja nõrgavõitu vastupidavusega ning nõr­
ga vlldlstumise omadustega villa* 

4* pagilgmaa* 
Proô utseerlD* kahte tüüpi lambaid, nagu eelpool too­

dud: Inglise ja Lelcester-Llncolni tüüpe. Oli enne sõda 
villa toodangu poolest teisel kohal Euroopas - järgmine 
peäle Venemaa» 

5. Venemaa * 
Produtseerib kahte tõugu lambaid: 1/ lõuna-Venemaa -

- merino tõugu /Doonau äärsetes steppides, Turkestanis, 
Kaukasuses j.n.e*/, puhta vaüge, üsna peenikese, vastupi­
dava ja hUstlvildlstuva villaga; kesk- ja põhja-Venemaa -
- jämeda* pika ja sirge villaga tõugu? peaasjalikult ko­
halikuks tarvitamiseks. Nende hulka kuulub samuti s Iberi -
1ämmas« 

6. Prantsusmaa. 
Procfutšeerib merino ja mitmet l ü k i kohalikke sega­

ge Sugusid. 
7. Saksamaa. 
ProHuTseerlb vHfertuslikku Saksi- ia Preisi lamba vil­

la. 
Teistest Euroopa maadest tuleb nimetada Hispaaniat, 

Portugali, Itaaliat, Ungarit, Poolat, Rumeeniat j<,n>e., 
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kes produtseerivad merino päritoluga tõugusid. 
Eesti, mõisad kasvatasid suuremal hulgal lambaid aastat 

50 tagasi Saksamaa eeskujul. Samal ajal väikemaapidajatel 
püsib seni segatud Eesti maalarnba tõug peaasjalikult oma 
tarviduste rahuldamiseks» Juba enne ilmasõda lambakasva-
tamine villa tootmise eesmärgil oli võrdlemisi väike ja 
vähenes veel enam headel põllumajanduse konjunktuuri aas­
tatel peale Vabadussõda. 

Meie kodumaal asuvad tekstiiltöcstused kodumaa villa 
peaaegu ei tarvitanud. Praegusel majanduse kitsikuse aja­
järgul on selle8 sihis ümberorienteerumine, mida tuleb 
tervitada» 

Kuid tuleb tähendada, et meil loomulikud tingimused 
villa massiliseks produktsiooniks puuduvad, samuti on ka 
kvaliteet puudulik ja mitmekesine. St sellel alal resul­
taate saavutada, on tarvilik sihikindel tõu ühtlustamine 
ja parandamine. 

Z \,,\A **L-
 k.a u b a n d u s » 

SuureoTTeT^TiTIFöHstused tarvitavad aastas ümarguaelt 
1*300.000 tonni villa. Sellest Inglismaa üksi tarvitab 
20#p teised Suroopa riigid õ($ ja Põhjaameerika ühendrii­
gid 17#. 

Seda villa kontigenti ei suuda kaugeltki anda riide 
valmistajad maad ise, kuna põllusaaduste turu kõrge kon­
junktuuri, liha kallinemise ja tiheda elanikkude arvu 
tõttu lämbäkasvatamine kõigis Euroopa maades on suuresti 
kahanenud* $õnda suuremaid villatootjäid Euroopas oli en­
ne sõda Inglismaa 28 miljoni lambaga, Prantsusmaa - 10 
miljoniga ja Saksamaa - 5 miljoniga. Euroopa riikide vil­
la toodang enne sõda oli kokku 103.000 t. , s.o. kõigist 
\0% tema vajadusest. 

Põhja-Ameerika ühendriikides, samuti J*ha ja vilja 
turu kõrge konjunktuuri tõttu, lammas "põgenes lä&nest 
itta" lihaloomade eest, nagu viimane omakorda pidi põge­
nema teraviljade eest. Hõnda näeme lammaste arvu vähene­
mist 62 miljonilt 1900.a. 40 miljonile 1923.a., mis suu­
dab anda 40% Ameerika villa tarvidusest. 

Seega niihästi Suroopa kui P.-Ameerika on sunnitud 
villa importeerima suurtest villa tootjatest maadest: 
Louna-Ameerikast, Austraaliast /ühes Uue Kartmaaga/ ja 
Lõuna-Aafr ika s t. 

Tervet villatoodangut võib jagada sordilt kahte grup-
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pi: peenvill, mida läheb 6500 - 3000 kiudu ühe sm peale 
ja j ärne vill, mida läheb 800 - 1000 kiudu ühe sm2 peale. 

Esimene liik villa kuulub merino tõugu lammastele, 
mida produtseeritakse Vahemere maades, steppides, Aust­
raalias, Argentiinas ja Lõuna-Aafrikas, nagu eelpool too­
dud. 

Teise liigi hulgas on tähtsamad Inglise sordid: Lin­
coln, Leicester, Romney Marset, Devon j.n.e., mida anna­
vad suured lihalambad. 

Liha kasvatamise otstarbel on aga väga laialdaselt 
maad võtnud villalamba /merino/ ristsugutamine Inglise li-
halambaga villa kvaliteedi kahjuks. Nõnda Lõuna-Ameerika 
villast on 3/4 viimasel ajal segatõugu. 

Kuna villa kvaliteet väga mitmekesine ja teda raske 
on standartiseerida toorel /pesemata/ kujul, siis villa-
ostja peab nägema teda oma silmaga, et otsustada. Seega 
suured tekstiiltööstused saadavad oma esindajad kohapeale 
Austraaliasse, Ameerikasse ja Aafrikasse villa ostma. 

On välja kujunenud, et Austraalias villa toodang saa­
detakse peaasjalikult suurtesse sadamatesse /Sydney, Mel­
bourne/, kus müük sünnib enampakkumistel, kuna Ameerikas 
ostmine sünnib enamikus vabal kokkuleppel tootjaga. 

Kuna säärane agentide läkitamine tuleb kallis väikse­
matele tööstustele, siis suuremad tekstiiltööstuse tsent­
rumid on asutanud ühtlasi villa import- ja eksportturud, 
kust omakorda varustavad vähemaid tööstusi oma ümbruses 
ja eksporteerivad villa teistesse maadesse. 

Tähtsamaid villaturge Euroopas on: 
Inglismaal: 
1/ London - varustab suuri Inglise tekstiiltööstuse 

rajoone inglise, Austraalia ning Kapimaa villaga. Samal 
ajal Londoni turg eksporteerib ja reeksporteerib villa 
Euroopa mereäärsetesse riikidesse, Põhja-Ameerikasse ja 
kolonlidease. 

Villa müük sünnib n.n. suurtel villa laatadel, mida 
peetakse 5 korda aastas ja miller.t tähtsamad on novemb­
ris ja mai3. 

1912.a.Londoni turg importeeris 36 milj.ni.eest vil­
la, ek3porteeris või reeksporteeris 19,200.000 ni. eest. 

2/ Bradford - ostab Austraallast, Louna-Arneerikast 
ja Kapimaalt, Liverpooli või Hulli ja varustab suuremalt 
jaolt Inglise tu-rgu, Varustab ka Eestit. 
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Prantsusmaal: 
^ou6al.x ja Tourcolng - importeerivad enamasti Aust­

r a a l l a s t e a Ameerikast ja varustavad peaasjal ikul t Prant­
suse turgu. 

Belgias: 
1/ Antyerpen - ostab Austraaliast, Argentiinast ja 

Londonist ning varustab Belgiat, Reini-äärseid maid ja 
Elsassi. 

2/ Rotterdam - varustab vähemal määral ka Eestit. 
Saksamaal % 

Hamburg - importeerib villa Austraaliast, La-Plaa-
tast jaHKapImaalt ning varustab Saksamaad ja suurel osal 
Tšehhoslovakkias Poolat, Venemaad, Baitiriike j.n.e. 

Ameerikas on tähtsamad vii la turucfTcon tsentreeritud 
kirde ossa, kus on arenenud suuremad villatööstusea 
/Massachusette, Rhode-Island, New-York ja Pennsylvania/. 
Tähtsamaid villsturge on Philadelphias j« Nev/~Yorkis. 

Villa pügamine, liigitamine kvaliteedilt, trans-
porteerimine hing turustamine. 

""Lammaste niitmine sünnib Euroopas üks kord aastas 
/suvel/, Lõuna-Ameerikas ja üldiselt eksootilistes maa­
des - kaks korda aastas: kevadel ja sügisel. Esimese nii­
du vill on pikem ja väärtuslikum, kuid kraasiraisviilana 
tarvitamiseks on teine niit sama väärtuslik. 

M5nes kohas lambaid enne niitmist pestakse selleks, 
et vabastada villa prügist ja tolmust /ühes sellega su­
lab ka kaalisool, mida vill sisaldab/, sel teel saadakse 
n.n* seljaspestud villa. Austraalias pestakse sagedasti 
villa sooja veega enne ärasaatmist, sarnast villa tuntak­
se "scoured" nime all. 

Villa niitmine sünnib kas käsitsi või mehaanilise 
masina abil. Niidetud vill jääb ühise tervikuna kuni vil­
la sorteerimiseni vabrikus. 

Peale elus lammaste niitmise villa saadakse ka tape­
tud lammastelt. Siin villa eraldamine sünnib keemiliselt 
või mehaaniliselt. Üle terve ilma on tuntud sel alal Ma-
zametl linnakene Prantsusmaal, kus näit.1912.a. saadi 
sel teel 30.000 tonni villa. 

Talle vill /esmakordne niit/ on kolge peenem ja peh­
mem. Seda villa tarvitatakse peaasjalikult pehme ja pee­
ne riide, nagu flanelli, valmistamiseks. Lamba vanusega 
langeb villa väärtus. Kuueaastase lamba vill muutub ha-
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rilikult karmiks ja kvaliteedilt madalaks. 
Okasvi11 on sarnane, mis sisaldab lühikesi jämedaid 

okkataõlisi siledaid karvu. See nähtus tuleb ette lamba 
halva toitmise, puuduliku hoolitsemise ja degenereerumi­
se või haiguse korral* 

Lisaks eelpool toodud villale saadakse veel vana rii­
de ümbertöötamisest n.n.kunstvilla ja villajäänuseid: 
villa sugemisel, kraasimisel, ketramisel, vanutamisel, 
pinna ülessugemisel ja pügamisel. Kõiki neid jä*8nusi,väl­
ja arvatud pügamisel saadud, kasutatakse segades uue vll-
laga_. 

""Villa kvaliteedi määramine ilmaturul sünnib villa pee­
nuse alusel. 

Kuigi säärane hindamine ei ole vast küllalt absoluut­
ne, annab ta siiski üldised alused selleks, et otsustada 
villa pikkuse, pehmuse ja vildistumlse võimete üle. üldi­
se reeglina - peenike vill r̂> lühike * pehme, suure keerdu-
de arvuga ja kergesti vildistuv, kuna jäme vill on pikk, 
3ileda pinnaga, enamasti karm ja nõrga vildistumise võime­
ga o 

üldiselt võib villa sorte nende kiu vormilt ja omadu-
silt liigitada järgmisse kolme gruppi: 
1. Peen uduvill /Flaum oder Vollhaare/ ~ käharakiu1ine, 

sakilise kudega peen /15 - 40/*/ lühikesevöitu. 
/3ö - 250 mm/ ja enamikus ilma sisemise kiukanalita. 
Seda villa annavad Merino-, Negretti- ja Elektorpal 
lambatõud. 

2. Harjasvill /Grannenhaare/». sisemise üdikanaliga. 
7Seda villa annavad Ungari ja NewLeicesteri toud , 

3. Karvvill /S tiehe Inaa re ,, laine pal^e/ on siledad, hap­
rad sisemise üdikanaliga villad. 
Inglise turg liigitab kõik villad kahte suurde grup­

pi nende otstarbe järgi ja nimelt: 
1/ kraasimisvillaks /Streichgarnwolle, laine cardee/ja 
2/ sugemisvillaks /Kammgarnwolle, laine peignee 
Esimesse gruppi kuuluvad peaasjalikult kaharakiulised 

sakilise kudega villad, pikkusega 36 - 250 mm. 
Teise gruppi - pikad /170-550 mm/, siledaservalised, 

võrdlemisi pehmed, kuid tugevad villad, läbimõõduga 18 -
- 40 '*/. 

Kui hinnata villa omadusi vastavalt otstarbele, mil­
leks teda kasutatakse, s.o. kas soetud või kraasitud rii-
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de valmistamiseks, siis võiks öelda järgmist: 
Kerge kvaliteediga, peenikese soetud /kammitud/ riide, 

nagu frakid, daamide ülikonnad j.n.e, valmistamiseks tu­
leb kasutada peeneid villu: merlnod, paremaid Austraalia 
sorte. Saksi lambavilla j.n.e. Hariliku hea kvaliteediga 
kraasitud, riide valmistamiseks tuleb tarvitada keskmist 
peent ja hästi vildistuvat villa /inglise lühikene, prant­
suse merino j.n«,e./« 

Peenikese soetud riide valmistamiseks tarvitatakse 
peent keskmise pikkusega villa /Austraalia, Inglise jne,/. 

Hariliku soetud riide valmistamiseks tuleb tarvitada 
Louna-Ameerika keskmist peent ja pikka villa või Inglise 
Leicesterl, Lincolni j.n.e. 

Jämeda lihtsa kraasitud riide valmistamiseks kasuta­
takse jämedat villa, kunstvilla segu, puuvilla j.n.e. 

Kraasitud riiet võib valmistada kas vaga heast /kõrged 
sordid/ või väga odavast, segatud j.n>e. villast, nagu te­
kid ja aluskotid. 

Soetud riide valmistamisel villa kvaliteet on garantee­
ritud Äärmustest, sest soetud riide valmistamiseks tuleb 
tarvitada alati keskmise pikkusega, peenevõitu ja tugeva 
vastupidavusega villa* Samuti ei saa siin juttu olla kunst­
villa, puuvilla j.n.e. juurde lisamisest, rais tuleb ette 
odavamate kraasitud rildesortide juures. Seepärast soetud 
riidesse asetatud villa ja soetud riiet ennast tuleb võtta 
üldreeglina kvaliteedilt keskmise hea materjalina. 

Vill lastakse turul müügile: * 
a/ pesemata kujul - sarnaselt nagu lamba seljast võe­

tud /kasukana/; 
b/ poolpestud villana, s,o. vabastatud prahist, prü­

gist ja osalt kaalisoolüdest pesemise teel lamba 
seljas või villana soojas vees /scoured/; 

d/ pestud villana, s.o. lõpulikult puhastatud kujul. 
Viimasel korral villa niiskuse % arvutatakse kon-
ditsioneerimise % kohaselt. 

Villa transporteerimlne ookeanltagustelt maadelt sün­
nib normaalselt suurtes pressitud pallides, ümbritaetud 
plekk vitsadega. 

Üks Austraalia villapall kaalub 140-160 kg, LÕuna-
-Ameerlka pall - 450 kg. Pallidena pressimisel on tarvi­
lik, et vill sisaldaks oma loomuliku rasva, vastasel kor­
ral kipub ta vildIstuma. 

Pesemata vill töleliku puhastamise juures annab kesk-
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miselt 25-65$. Kõikumise amplituut on seega väga suur Ul 
dise reeglina tuleb võtta : mida peenem vill^ seda rohkem 
1Kheb kaduma puhastamisel. 

• - ' • • " ' 

N e g r e t t i / j ä ä r / 
Rambulje / u t t / 
E l e k t o r a a l / u t t / 
L i n c o l n l / p i k k v i l l / 

Vee 

% 

5 , 6 1 
11 ,43 
12 ,59 
14 ,34 

Hig i 

% 

43 ,86 
41 ,59 

15 ,26 

P o r i la 
s o d i J 

% 

3 1 , 3 8 
12,29 
21 ,49 

4 ,04 

i 
Puhast « 
kuiva 
v i l l a 

19 ,5 
34 ,76 
2 6 , 1 7 
65 ,75 

Peenvillaga lammastel puhta villa määr /rendement/ on 
va"ike. 

b. P u u v i i l * 
19.aastasaja alul tsiviliseeritud rahvaste riietus kaa­

lult oli järgmine: 78$ villast riiet, 18$ linast, 4$ Puu­
villast. 100 aastat hiljem see proportsioon kujunes järg­
miseks: 74$ puuvillast riiet, 20$ villast ja 6$ linast 
riiet. 

1925 - 1926.a» puuvilla saak oli 5.980.000 tonni, s,o. 
ümarguselt 4 korda suurem kui brutto villa saak. 

Samal ajal kui villa tarvitatakse peaasjalikult külmas 
ja parajas maavöös, puuvilla tarvitatakse üle terve maa­
kera . 

Puuvilla laialdane tarvitamine on tingitud peaasjalikult 
puuvilla kui tekstiilaine omadusist, mis lubab teda kasu­
tada vöga mitmekesisteks otstarveteks kergetest ümbertöö­
tamise tingimustest, massilise produktsiooni võimalustest 
ja ühtlasi odavusest. 

Puuvilla taimi on kolme liiki: puu, põõsa ja rohu kujul. 
Praktilise tähtsuse omab ainult viimane, s.o, rohutaoline 
taim, pikkusega 0,60 m või rohkem, mida kultiveeritakse 
P.-Ameerika Ühisriikides, Inglise Indias, Hiinas, osalt 
Lõuna-Ameerikas ja Väike-Aasias. 

Puuvilla külv /Ameerika ühendatud riikides/ sünnib ap­
rillis, õitseaeg on mais-juunis ja koristamine - oktoob­
ris -novembris . 
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Puuvilla seemne karbikesed avanevad, kui seeme on 
valminud. Selle tagajärjel karbikesest tungib välja puu-
vill, mis ümbritseb seemet. Koristamisel, mis sünnib suu­
remalt jaolt kKsitsi, nopitakse ära puuvill ühes seemne­
ga. Kuna aga kõik taimed ei valmi korraga, siis ühte ja 
sama istandust koristatakse mitmekordselt. Viimasel ajal 
on tehtud mitmekesiseid katseid koristamist läbi viia ma­
sinate abil. Koristatud puuvill kuivatatakse ja vabasta­
takse seemnetest lihtsate masinate abil, millest parimaks 
loetakse Mac Carthy puhastajat /joonis II/. 

Mac Carthy puuvilla 
puhastaja. 

Viimane koosneb keerlevast puusilindrist A, mis on 
kaetud spiraalitaollse naharibaga, metalllauakesest B, 
mis surutud vedruga 'silinder A vastu ja etteandjast lau­
ast C, mille silindripoolne ots lõpeb võrguga, piidega 
varustatud silindrist D ja lauast E. Puuvill ühes seemne­
tega jookseb lauda C mööda ja kistakse kaasa silinder A 
asuvaist nahaspiraalidest. Laud B takistab seemnete edasi 
liikumist, mis selle tõttu langevad läbi võrgu. Silinder 
D kisub puuvilla silinder A-lt ja saadab edasi lauda E 
mööda. Puhastatud puuvill pressitakse kokku pallidesse 
a 225 kilo /Ameerikas/ hüdraulise pressi abil. 

Puuvilla sordid. Puuvilla kvaliteedi aluseks on tema 
kiudude pikkus. Kiu pikkusega käsikäes käib ka kiu pee­
nus. Vastavalt sellele puuvill jaotatakse kahte liiki: 
pikakiuline puuvill - /25-50 mm/ ja lühikiuline puuvill 
/12-25 mm/. 

Pikakiulise puuvilla hulka kuuluvad: 
1. Pohja-Ameerika pikad sordid, n.n. Sea-Island B 

Georgia, Floriida, Lõuna-KaroliIna maakondadest. Neid 
läheb umbes 71 kiudu ühe mm peale. 

2. Egiptuse Jumel - tarvitatakse kõige peenemateks pitsi­
deks, batistldeks j.n.e. 
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3* Lõuna-Ameerika, A n t i l l i d e mõned so rd id . 
4 . Turkestani p u u v i l l . 

Lüh ik iu l i se puuvi l la hulka kuuluvad: 
1. Põhja~kmeerika so r t "Upland", mida toodavad kõrged 

maad: Louisana^ Temeas , Uus Orlean. Pikkus 18-25 nrnr; 
ühe mm peäle läheb üznarguselt 60 kiudu* 

2 . India "Dhol lera" , pikkus 12-18 mm; 55 kiud mm p e a l e . 
3 . Hiina ja Jaapani puuv i l l ad , veel nõrgemad India puu­

v i l l a s t • 
4 . Aafrika s o r d i d . 
5 . Lõuna-Ameerika sordid <> 

Pikkadest puuv i l l ades t kõige väärtuslikumad on "Jumel" 
ja *Söa-Island"; keskmistest - lack co t ton sool /p.Amee­
r i k a / ja l ü h i k e s t e s t - "Upland". India "Dhollera" on k õ l ­
bu l i k a i n u l t jämedate lõngade valmis tamiseks . 

Igaüks puuvi l la t o o t j ä i s t maadest on võimeline produt­
seerima a i n u l t kindla kva l i t e ed iga p u u v i l l a , o leneva l t maa 
pinna ja k i i i m a t i l i s t e s t t i n g i m u s t e s t , e r i t i n i i s k u s e s t , s 

se s t puuv i l l t a r v i t a b vihma kasvamisel ja õ i t s emise l ning 
kuiva - valmimisel . Seega kõige paremad sordid saadakse 
väga soodsa kliima juures kuns t l iku n i i su tamise a b i l -
Egiptuses K u l u s e orus ja Ameerikas. Ind ia , kus dominee­
rivad suured vihmasajud, suudab anda a i n u l t jämedaid so r t e 

Seega jutoa puuvi l la nimi / p ä r i t o l u / f i k s e e r i b tema 
headuse ja seepä ras t osutub võimalikuks i g a t l i i k i puuvi l ­
l a s t a n d a r t l s e e r i d a v a s t a v a l t headuse le . 

Nõnda ü l d i s e l t Liverpool i t u r u l v a l i t s e b järgmine 12 
numbril ine l i i g i t u s : ord inary / n ° l / , low middl ing, midd-
l i n g , good middl ing, middling f a i r , f a i r /n°o - keskmine 
s o r t / , good f a i r , f u l l y good, f a i r , good* f i n e , ex t ra - f ine 
/ n O ! 2 / . 

Nõnda le iame: ordinary Dhol lera , e x t r a - f l n e Jumel. 
Ameeriklased l i i g i t a v a d p u u v i l l a : Ordinary, Good Ordi­

na ry , Low Middling, &iddl ing, Good Middling, Middling 
F a i r , F a i r . 

Igaühel nendest s o r t i d e s t on vee l 3 a l a j a o t u s t , r i£ i t« : 
1/4 Fully ord inary , jf S t r i c t o rd inary , 1/4 Barely Gk>od 

o rd ina ry . 
Puuvil la toodang ja kaubandus i l m a t u r u l . 
Tln t s ama id puu v i 1 Ta t o oFJaTcTTlraa t ur uT~on kolm, kes 

1925.a, andsid t e r v e s t puuv i l l a toodangust kokku 82,6$ 
j ä r g m i s e l t : 
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P.Ameerika - 58, 
India 
Egiptus 
Samal a a s t a l 
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11,4* . 
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Nendest andmetest j ä rgneb , et Põhja-Arneerika Ühend, -
r i i g i d ja India esinevad suur te puuvi l l a eksportmaa-

dena Euroopa ja Aasia t a r v i s . 
Viimasel a j a l on üldine tendents t o o t j a i s maades puu­

v i l l a kohapeal ümber töötada ja teda vä l j a vedada r i i d e ­
na . Ameeriklased ü t l e v a d : kes puuvi l la l õ i k a b , see t een ib 
ühekordse l t , kes k e t r a b , s e e -kahekordse l t ja kes koob, 
see - kolmekordsel t . E r i t i on v õ i t l u s s e l a l a l käimas In ­
d i a s , kus kohalik töös tus püüab end organ iseer ida ja vaba­
neda I n g l i s e t u r u s t . Arusaadavatel põh jus te l e i kä i see 
kokku I n g l i s e metropol i huvidega, kes seni va rus tas In­
d ia turgu r i i dega ja kividega ja s e a l t Euroopasse samadel 
laevadel t r a n s p o r t e e r i s puuv i l l a ja ko lon iaa l saadus i* 

Puuvi l l t o o t j a s t kuni t a r v i t a j a n i käib l ä b i paljudest 
k ä t e s t / 6 * 7 / ja muutub seega s u u r e s t i speku la t s ioon i 
o b j e k t i k s . T o o t j a t e l t o s t e t akse puuv i l l ü l e s se enamasti 
p õ l l u l ja juba va raku l t e t t e * Kuid p a i g u t i on too t j ad end 
organiseer inud u n i s t u s t e s s e /Grower Unions Põhja-Ameerika 
lääne osas / ja müüvad saadusi vahe tu l t e k s p o r t ö ö r i d e l e . 

Tähtsamad puuvi l la turud Euroopas on: 
B r i t i t u r g : Liverpool , Manchester. Varustab puuv i l l a ­

ga suu rC"¥ansnes i l e rT te^ ' t iT l töös tu se ra joon i / 57 m i l j . 
ke t ramisvär tna t - bano a b ro sche / , Euroopa r i i k e , muuseas 
Poolat ning B a l t i r i i k e ja r e e k s p o r t e e r l b P.Ameerikasse 
Egiptuse puuvi l l a sor te» Kax\ba l ä b i k ä i g u l t ja t ä h t s u s e l t 
- esimene Euroopas. 

Bremen - t e i n e puuv i l l a l ä b i k ä i g u l t Euroopas, va rus ­
tab SaTcsamaad ja Kesk-Euroopa r i i k e . 

Havre ja M a r c e i l l e - varustavad Prantsusmaad ja Kesk-
Euroopa r i i k e . 

Antverpen - varus tab Belgiat ja o s a l t Rhe in i -ää rse id 
maid. 

Tähtsamad turud - P.Ameerikas on Ph i l ade lph ia , Bos­
ton ja Bal t imore . 
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D. L 1 n a. 

Lina kasvab maakeral vaga laialdaselt, alates P*Eu-
roopast ja lõppedes soojade maadega, nagu Algerie ja Egip­
tus. Kiudlina kasvatamiseks on soodne paras kliima, kuna 
palavas kliimas kasvab hästi seemnelina. Lina nõuab süga­
vat ja võrdlemisi niisket ning hästi haritud ja rammuta-
tud maapinda, Juba Virgilius tähendas, et "lina põletab 
ja kurnab maad*1. Seepärast tuleb põldu lina all sagedasti 
vahetada» Lina koristamine, nagu teäda, sünnib käsitsi 
"kitkumS.se teel". &itkumlst alatakse enne seemne valmi­
mist, kui lina kasvatakse kiutootmise otstarbele Seemne­
lina koristamine sünnib lõplikult valminud kujul. 

Lina, valmides põllul ja olles kitkutud, nõuab terve 
rea operatsioone selleks, et vabastada kitid puistest var­
re-osadest ja tsementainest• Selleks, nagu tuttav, tali­
tatakse järgmiselt: 

Linavarred kuivatatakse põllul hakkides, ridades jne, 
ning vabastatakse seemnetest, Selle peale varred kas leo­
tatakse vees või laotatakse maa peale kaste ja päikese 
katte.-Niiskuse /vee või ka3te/ mõjul tekib linavartes 
käärimise protsess, mille tagajärjel hävineb linal epiderm 
ja väline kude ning järele jääb kolm sisemist /südamik, 
gambiumi ja koorekiht/• Ühes sellega eraldub kiust suurem 
osa tsementainet. Lina leotamine võib sündida kas läbi-
jooksvas või seisvas vees vöi,nagu eelpool tähendatud, 
maas hoidmisega» 

Lina leotamine jooksvas vees sünnib sääraselt, et li­
na asetatakse püsti seisangus jõgede kaldal selleks kae­
vatud kraavidesse või suurtesse kastidesse, mida vahetpi­
damata läbistab puhasveevool• See operatsioon, vastavalt 
vee temperatuurile, nõuab aega 5 - 1 0 päeva. Sel teel saa­
dakse värvilt ja kiu vastupidavuselt väga hea lina. 

Lina leotamiseks seisvas vees asetatakse linad selleks 
kaevatud aukudesse seisva veega. Sel teel saadakse pehmed, 
kuid vähema vastupidavusega kiud. 

Linade maas hoidmine sünnib mitme nädala kestvusel. 
Vahepeal on soovitav neid pöörata ja alguses kasta. Maas 
hoidmine annab nõrgemaid resultaate kui leotamine. Leo-
tamata lina on karm ja halli värvi, annab jämedat lõnga ja 
läheb pärast kergesti käärima. Üleliigne vees või kastes 
hoidmine on samuti kardetav, sest̂ TEIfarimine atakeerib 
TĤ ua"aTnet, mis vähenda"? materjali vastupidavust» Vahe -

http://kitkumS.se


K 1 

leotatud lina on puine ja annab väljatöötamisel palju 
takkue 

Leotatud linad omavad valget värvi leotamlsel jooks­
vas vees j, kollakat vSrvi - leotamlsel kraavidea,ja sinist, 
musta või terashalli värvi /Belgias/ - leotamlsel vasta­
vates mud&kraavides• Kui veele juurde lisada mooniõlsi 
/Klatschmoonblüten/, omandab lina hõbehalli värvi, kui lisa­
da lepa lehti, siis tumeda värvi* Lina värvi võib muuta 
samuti lahja väävlinappe abil. 

Peale leotärnist ja maas pidamist lina läheb louguti 
või linamasina alla selleks, et purustada varre puiseid 
osi* Hopsimisega eraldatakse lina luud kiududest ja su­
gemise abil eemaldatakse ülejäänud vaiksemad luukesed ja 
lühikesed kiud pikkadest* 

Kuivatatud lina varred annavad kaalult 16-18%' kiudusid 
ja 12-14$ takku. 

Leotamlsel jääb siiski osa tsementainet kiu külge» 
Et lina omaks pehmust ja valget värvi, selleks teda 

pleegitatakse riidena / leelises keetmisega, päikese ja 
tuule käes hoidmisega j.n*e,/. 

Peäle eelpool tähendatud loomulikkude abinõude on 
võimalik lina kõrvalainest /luudest/ vabastada järgmiste 
kunstlikkude abinõudega: 
1/ sooja vee leotise abil /+ 30 C,/, kus lina tuleb hoida 

umbes 60 - 90 tunni vältel; 
2/ aurutamise teel - 12 tunni kestel; 
3/ purustades mehaanilise protseduuri abil tsementaine 

ühes varreosadega, mille järgi kiud puhastatakse kee­
miliselt /Novitski meetod/; 

4/ keemiliselt - denatureeritud piirituse ja sulfonafta 
hapete ning leeliste abil. 

Kunstliku ümbertöötamise eesmärgiks on taotleda ühe­
taolist, pehmet ja valget tekstlilainet, kuld praktilis­
tel kaalutlustel ei ole viimased puhastamise viisid laie­
malt levinenud, sest nad on kulukad. 

Lina toodang ja kaubandus» 
Enne maäTlmasöaa maailma lina toodangut hinnati 

700.000 tonni peäle. Sellest arvust Venemaa üksi andis 
500.000 tonni, Austria-Ungari - 35.000 torni, Prantsus­
maa 25.000 t., Belgia - 15.000 t. ja Islandi 12.000 ton­
ni. 

üldiselt on lina toodang vähenenud, kuna puuvill oma 
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odava hinna tõttu õn lina suurel mägral välja tõrjunud* 
Kuid linasest riidest valmistatud artiklid omavad palju 
suuremat vastupidavust ja on seega eriti praktilised seal, 
kus on nõuetav vastupidavus rebimisele ja kulumisele, 
nagu laeva purjed, laua- ja voodipesu, või kus valmista­
takse eriti peeneid artikleid. 

Tähtsamad linatootjad maad on: 
1/ Praegused Baltiriigid ja Venemaa Pihkva ümbrus. Täht­

sam väljaveo sadam enne sõda oli Riia linn& 
2/ Belg3-& - Lya f 1 rajooni linnad loetakse paremateks il­

mas. Nemad on pehmed, siidi taolised* koilakas-ha11id 
/leotatud seisvas vees/, rohekad j*n,e*, Lockernri 
ümbruses - hõbehallikat värvi - väga peened, 

3/ Prantsusmaa. Flandria, Pikardia ja Normandia linad on 
Tugevad Ja pehmed, mujal - madalama kvaliteediga. 

4/ Hollandi lina ~ nõrgem, kui eelpool toodud maades,» 
Eestis kõige väärtuslikumat lina annavad Petseri 

ja Võru maakonnad /valge värv, tugev vastupidavus/. 
Väljaveetav lina oh standartiseeritud järgmiselt: 
Linad sorditakse riiklikkude lina standartproovide 

järgi, rais koostatakse ja kinnitatakse põllumajanduse 
osakonna juures tegutseva lina standartkomisjoni poolt 
igal aastal uue llnakaubandus-sesooni alul* 

Linade sortimine peab olema ühetasane ja ükski lina 
pall ei tohi sisaldada teistsuguseid linu peale selle 
sordi, mis märgitud palli kaubatähisel. Kõrvalekaldumisi 
sordi standart-tasapinnast on lubatud: a/ ainult korraga 
mõlemale poole: üles- ja allapoole ja b/ kvaliteedis kurn-
malegl poole mitte üle poole sordivahe ning kaalus kumma­
legi poole mitte üle 10% sordi kogukaalust 

Linad peavad olema pakitud pallidesse 
on ligikaudu 6 0 kg. 

Eestist väljaveetavad linad peavad olema jaotatud 
riiklikkude standartide järgi vastavalt päritolule /kas­
vatamise piirkondadele/ ja tehnilistele omadustele järg­
mistesse liikidesse ja sortidesse: 

mil le kaal 

r . i j . ' umjui 

Lina liikide? 
nimetused 

Sortide 
märgid TI Liikld. lu pi: 

naa 
>srit 
:on-

Liiklde üldised 
tunnusm arg id 

I". Pot Petserimaa ja 
Võrumaal Rapi 
na-Mehikoorma 
ümbrus. 

Ple ek l Ina , varv i -
üh t l ane , r o ­
h e l i s t e l a i k u d e t a , 
enamasti h a l l , vas 
tupidava, peene, 
penraejs Õlise ftug* 
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II. VSru 

III. Eesti 
hoffs 

1 — 
G 
R 

ED 
D 
OD 

LOD 

R 
ED 
D 
OD 

LOD 

Vörumaa, VaIga 
maast Mõniste-
Hargla ümbrus, 
Tartumaast Ra­
sina -Ah j a umb -
rus . 

PissklIna, värvi-
uhtl&ne, Ilma ro­
heliste l&ikudeta, 
osalt hele-valge, 
osalt kreemhall, 
osalt hall., vastu-i 
pidava peene ja 
pehrne kiuga, kuid 
vähem eline võr­
reldes Petseri li­
naga • 

Koik Eesti pea­
le Võru ja Pet­
seri linade piir­
kondade • 

'Ebaühtlase värvi­
ga,, rohellsepea-
line lina* osalt 
peen ja pehme9 
osalt kore. 

Tartumaa la osalt 
ka muu hoifs /ro 
hellsepealise/ 
lina piirkond. 

IV. Tartu xGx 
xRx 

xHDx 
xDx 
xODx 
xLODx 

V. PMrnu xGx 
xBx 

xHDx 
xDx 
xODx 
xLODx 

Pärnumaa ja muu 
hoffs/rohe1ise-
pealise/ lina 
piirkond 

Eksportööride 
poolt Ülepuhas-
tatud rohe lia-
pealine lina,si 
saldab vaid vä­
hem takku. 

VI,VII jandi < xFSErx 
xFSRx 

xFEHDx 
xFEDx 

xFEODx 

Viljandimaa ja 
muu hoffs/rohe-
lisepealise/ 
lina piirkond. 
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Paremate linakasvu aastate saakidest on eksportööri­
dele lubajbud ho***** Ja Pärnu lina hulcrapt peenekiulisemad 
ja pehmemad välja korjata ja eraldi eksporteerida, kusjuu­
res pallide kaubatähistel liigi nimetus peab olema täien­
datud ingliskeelse sõnaga wpeenw /"fine"/: Hoffs fine, 
Pernau fine. "Pernau fine" tarvitamise asemel on lubatud 
Põrnu lina sordi markidele lisada tähti "p" ja "F". 

Koik lina, mis oma tehniliste omaduste poolest on ma­
dalam LOD sordist ja kolk sasitud lina loetakse takuks. 

K a n e p , 

Kanep kasvab Üldiselt soojemas kliimas kui lina, ol­
les väga tundelik külma ja tuule vastu. Tema nõuab huu-
muserlkast sügavat ja parajalt niisutatud maapinda. Kiu 
eraldamiseks varre osadest on vajalikud üldjoontes samad 
operatsioonid rais linalgi. 

Tähtsamad kanepit tootjad maad on: Itaalia, Venemaa, 
India, Norra, Prantsusmaa, Algerie ja Hispaania. 

Kõige kõrgemaks kvaliteedilt, nimelt vastupidavuselt 
ja peenuselt hinnatakse Itaalia kanepit. Nendest eriti 
vastupidavaks loetakse Neapoli kanepit. Bologne1! kanepit 
hinnatakse kui kõige peenemat ja siiditaolise kiuga ja 
läikega kanepit, mis sarnaneb heale linale. Piemonti ka­
nep on jämedakiullne, tarvitatakse köite valmistamiseks. 

Itaalia kanepile võrdseks peetakse Manilla kanepit, 
eriti tema Kõrge vaatupiaavuse tõttu. 

Venemaa kanepid on väärtuslikud pehme ning ^peeno kiu­
ga ja on kollakat või rohekas-kollakat värvi. 

India kanepid on pikakiulised, kuid jämeda ja nõrga-
võitu kiuga'. 

II peatükk* 

Kiudainete ümbertöötamine riideks. 

1. j a g u . 
Operatsioonid kiudainete juures enne ketramist. 

a/ Uldmärkeld. 

Operatsioonidel, millised võetakse ette kiudainete 
juures enne ketramist, on ülesandeks: 



sed 

- puhastada kiudalnet täielikult korvalollustest /kol­
kida kiudainete juures/; 

- lahti harutada elementaarkiukesed^ neid asetades pa­
ralleelselt teine«teisele; 

- Ölitada kiudainet /villa ja tzuuti/ ketramise ope­
ratsioonide kergendamiseks ja painduvamaks tegemiseks* 

Eeltoodust selgub, et operatsioonid üksikute kiudaine­
te juures enne ketramist ei ole täiesti ühed ja samad, 
seepärast võtame nad vaatlusele üksikute kiudainete j orgi. 

b/ Operatsioonid villa juures. 

Operatsioonid villa juures enne ketramist on jargmi-

1. Sorteerimine, s/*/^-/ -r-
2. hundi tamine, Xh^^u (MKw^f^»-: 
3* pesemine, 
4. värvimine /juhul, kui värvitakse villa/, 
5. kuivatamine. 
6. segamine, 
?• ölitamine, 
8. puhastamine takjatest ja õlgedest. , 

S o r t e e r i m i n e. * 
Villa sorteerimine sünnib-KaHes jgrgus: 
- sorteerimine villa /lamba/ sordi järgij 
- üksiku lamba villa sorteerimine kvaliteedi järgi. ' ^^1 
Sorteerimine villa sordi järgi viiakse läbi enamikus 

produtseerijate või toodangu turustajate poolt. Siin, na­
gu nügime, eraldatakse vill peaasjalikult kaheks grupiks: 
kraasimlsvill /Streichgarn/ ja sugemisvlll /Kammgarn/. 
Igaüks nendest gruppidest sisaldab mitu alljaotust vasta­
valt kvaliteedile. 

Vabrikandil, kes riiet valmistab, jääb seega võimalus 
villa valida vastavalt rildesordile, mida kavatsetakse 
valmistada. 

Peäle nimetatud jaotuse tuleb vill liigitada eraldi 
lõime ja eraldi koe tarvis* Lõimevill peab olema solild 
ja vastupidav selleks, et välja kannatada kudumist. Sar­
nast villa saadakse peaasjalikult noortelt lammastelt, 
valides välja igal üksikul lambal paremad /pikemad/ ko­
had . 

Üksiku lambavilla liigitamine sünnib vabrikus järgmi-
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selt: 
Lamba niit asetatakse vastavale lauale /pulkrestile/» 

Tööline puhastab alul niidu suuremast prahist /kloppimi­
sel/ ja viskab kõrvale villa alaväärtuslikud osad, nagu 
peaosade, jalgade j.n.e. villa. Ülejäänud vill sorteeri­
takse vastavalt kvaliteedile mitmesse eriliiki» Liikide 
arv on sageli ärarippuv tarvidusest, resp. valmistatava­
test riide sortidest. Normaalselt lamba niit sisaldab 
järgmisi kvaliteedilt erinevaid osis 

1. Õlad, kael ja küljed - kõige väärtuslikum, pikem 
ja vastupidavam osa kiududest. Külje vill on üht­
lasi pikk ja peenike. 

2. Kurgualune - /sageli ära hõõrutud ja keerdus/. 
3. Kaelapealne - / võrdlemisi 
4. Seljapealne /täis mitmesuguseid / X^f^iJlJ^ 

kõrvalaineid? / S^tKeSda-
fcus t. 

5. Kõhualune - lühikene vill. 
6. Reied - ülevalt peenikene, altpoolt jämedam vill. 
7. Jäänused /peanukk, saba, jalad j.n.e./. 

H u n d 1 t a m i n s /Battage/. 
Hundltamise ülesandeks on villa puhastada ja lahti 

sugeda /paralleliseerida/. Villa hunditakse kaks korda. 
Esimene hunditamine sünnib enne villa pesemist, teine -
- õlitamisel /ensimage/. 

Esmakordse hundltamise ülesandeks on peaasjalikult 
villa puhastamine, teisekordse hundltamise ülesandeks -
villa ühtlane õlitamine. Mõnikord villa hunditamine sün­
nib peale villa pesemist, kuid sageli tarvitatakse kahe­
kordset hunditamist puhastamise otstarbel, s.o. enne ja 
pärast villa pesemist. 

Üldine reegel: üleliigne hunditamine mõjub villale 
kahjulikult. Hunditamine enne pesemist on kasulikum, ha­
rutades villa lahti ja võimaldades paremat pesemist. 

Hundita ja tüübid on mitmesugused / v*joonis 12/• 
Kujutab hunditajat, mis koosneb keerlevast suurest si­
lindrist Ci, varustatud liikumise suunas teravate hammas­
tega. Silindrit ümbritseb alumiselt küljelt võrk G, Villa 
kiht, mis laotatud kandellndile T, kantakse kahe vastas­
tikku asetatud etteandja silindri C C abil keerleva si­
lindri C^ peale ja soetakse lahti viimase ja etteandjate 
silindrite ühisel tegevusel. 
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Vabanenud tolm langeb läbi 
silindrist ekstraktor V läbi* 
Joonis 12. 

võrgu G, kuna vill kistakse 

CK) 
I 

Ifoj r'*^ft)r*y~ **»*(~ 

P e s e m 
lambavilf 

i n e, 
koosneb: 

/y? /s 

Puhastamata 
1/ kuivast villast, 
2/ veest, 
3/ higisooladest /vees sulatatavad/, 
4/ rasvaollustest, 
5/ mitmesugustest kõrvaloilustest /prügi, tolm jne./. 
Lamba higi sisaldab soolasid ja rasvaainet. Rasvaaine 

koosneb rasvahapatest ja neutraal rasvast, mis puhastatult 
annab lanoliini, kuna soolad sisaldavad peaasjalikult kaa-
lit. 

Wõit. pesemata vill sisaldab: kuiva villa - 40^, 
kaalisoolasid- 6%, 
rasvaainet - 14>o, 
vett,, liiva 
ja prügi - 40#. 

Sarnane vill peäle pesemist annab 40^ .kuiva villa või 
/17# niiskust juurde arvates/ ümarguselt 47^ esialgsest 
kaalust. 

Villa pesemine sünnib kahel teel - mehaaniliselt ja 
keemiliselt. 

Villa vabastamiseks kaalisooladest on tarvilik vesi, 
sest kaalisoolad sulavad vees. 

Villa vabastamiseks rasvast on kaks abinõu: 
a/ pesta teda lahudes, nagu bensiinis, eetris, süsi­

niku sülfüüris j.n.e., ^ 
b/ pesta teda kaali või sooda soolade ja seebi lahus-
Praktiliselt kasutatakse selleks sooda ja seebi lahu 
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nende ainete odavuse tõttu. Sooda tarvitamisega tuleb ol­
la ettevaatlik, sest alkaalid soojas veos mõjutavad villa 
kahjulikult* 

Kuna raavaained ja soolad, mis saadakse lambavillast 
/kaali ja lanoliin/ on tööstuses hinnatavad, siis suurtes 
vabrikutes tähendatud produktid kogutakse ja töötatakse 
vastavalt ümber» 

Sellest tingituna tarvitatakse ühte kolmest järgmisest 
pesemise viisist: 

1/ eraldatakse eeskätt rasvaained keemiliste lahuste 
abil ja selle järele kaalisoolad vee abil või 

2/ eraldatakse kaalisoolad enne vee abil ja pärast 
rasvad sooda ja seebi abil või 

3/ juhul,., kui ei kasutata kõrvalprodukte, vabastatak­
se vill korraga kaalis Oolast ja rasvadest mitme­
kordse laotamise teel sooda- ja seebivees. 

Pesemine keemilistes lahuates /!/ muudab, mõnede arva­
misel, villa liiga kuivaks ja puhastab täielikult rasva-
oliusest, kuna soovitav oleks siiski jätta umbes 1-J$. Tei­
se meetodi juures kaalisooladest pesemise abil puhastatud 
villa niisutatakse mitmekordselt vastavate sooda ja seebi 
lahustega, alates tarvitatud /kontsentreeritud/ lahustest 
ja lõpetades puhta veega, nagu on näidatud joon.13. 

Joon.13. 

Soolade ja rasvaolluste simultaan-puhastamine /3/ 
sünnib järgmiselt: 

Vill suuni taks e läbi. terve rea paakide, mis sisalda­
vad seeblvett või sagedamini seebi ja alkaali soolade 
/kaali ja sooda/ lahust. Jarjekorraliste paakide arv ula-
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tub 3 - 4̂ -ni. Villa liikumine paakides sünnib kandelindi 
abil, kusjuures villa väljudes ühest silindrist üleliigne 
vesi eriliste silindrite abil eemaldatakse sarnaselt, et 
järgmisse paaki langeb vill peaaegu kuivana• 

Lahu liikumine paakides moodsates aparaatides sünnib 
analoogiliselt eelpool kirjeldatud Malard?i pesijale, s.o. 
vastupidi suunas villa liikumisele^ 

Lahu temperatuur samuti tõuseb progressiivselt' esime­
ses paagis +25° - 30°, viimases +50ü - 55°. 

Joonis 14, Villa pesemise masin* 

jpressimine 

/nõretamine/ 

/väänamine/ 

A.A - etteandaa kandelint; 
B - villa uputaja; 
G - villa tõstja; 
D - Srakandja kandelint; 
E.E - pressijad» 

Järgmises paagis on palju nõrgem lahu. 
1 paak - vabastab higist, II - rasvast j.n.e. 

K u i v a tarn 1 n e. 
Kui riide vörvTrnine~ sünnib~~vTTlas, siis järgneb see va­

hetult villa pesemisele. Vastasel korral järgneb pesemisele 
kuivatamine-

Kuivatamisel on tähtis ökonoomia, seepärast ratsionaal­
ne kuivatis olgu organiseeritud sarnaselt, et ta võimaldaks 
küllalt kõrget temperatuuri, head õhu ringlust ja niiskuse 
evakuatsiooni ning sellejuures nõuaks vähe tööjõudu ja küt-
tematerjali. 
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Joonis 15 Villaikuivatis. 

iU:urc Õhk katlast A 
juhitakse kuivatisse 
ventilaator B kaudu, 
kus puutub kokku ees­
kätt enam kuivemate 
villa kihtidega, sel­
le järgi niiskemate 
ja lõpuks vSljub kui-
tlaest toru C kaudu. 
Vill juhitakse sis­

se lindiga t^, liigub 
üle lintide T.T1? Ofe, 
T3, T4, läheb press 
D alla ja väljub kan­
del ind! t1 kaudu. 

JZ^U £*-

Segamise ülesanne on toitlustada mitmekesist tekstiil­
ina ter j all ja muuta teda ühetaolisteks. See on eriti vaja­
lik, kui soovitakse kasutada mitmet liiki või mitmet vär­
vi villa /lambavill, kunstvill j.n.e»/. Segamisel laota­
takse villad horisontaalklhtidena üksteise peale, lõiga­
takse siis 18bi vertikaal suunas, laotatakse uuesti hori­
sontaalklhtidena j.n.e., kuni segu küllalt monoliitne on. 

Niisugust meetodit tarvitatakse khakivärvi villa saa­
vutamiseks, mida tarvitatakse kaitseväes 

Õ 1 i t a m 1 n e. 
Ölitamise ülesandeks õn muuta villa libedaks ja vastu­

pidavamaks ketramisele. Selleks tarvitatakse peaasjalikult 
oleilni ja oliiviõli segatud seebiga• Õlitamlne sünnib kas 
käsitsi /kastekannust pritsitakse villad üle, neid vahete­
vahel segades/ või mehaaniliselt - erilise aparaadi abil. 
Aparaat kujutab endast õMireservuaari, miile all kandelln-
dil vill liigub õhukese kihina, õli, juhitud reservuaarist 
kraanide ja eriliste palettide abil, langeb tilkadena vil­
lale, seda ühtlaselt niisutades. 

Villad, mis on määratud kraasimiseks /kraasvlll/, 
niisutatakse Siiga-16 - 17# sisaldavuseni, kammivillad -
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- l,5-4$-ni* 
Riide valmimisel puhastatakse see uuesti Õlidest./Kui 

tarvitati oleiini, siis vabanetakse sellest riide vanuta-
misel/. Oleiin, mis saadakse pesemisel, korjatakse kokku. 

Viitamise lõppedes villad hundltatakse teist ia vii- ^ 
mast korda. 

j 

Puhastamine 
sisaldab 

õlgedest 
mltme ke s Ise id 

ja takjatest. 
Vill sisaldab mitmekesiseid taimeriigi jäänuseid, mis n~~ 

lamba karjatamisel või karjatallis villa sekka sattunud. 
Samuti sisaldab taimeriigi olluseid kunstvill, mis on saa­
dud villase ja puuvillase riiete ümbertöötamisest. 

Kui vill sisaldab õlekõrsi j,n.e« vähesel määral, siis 
vabanetakse nendest riide lõplikul puhastamisel peale ku­
dumist, noppides välja igat üksikut käsitsi. On villas pal­
ju taimeolluseid, siis hävitatakse nad keemilise protseduu­
ri - karboniseerimise abil. 

Takjate hävitamine /leidub eriti palju 
irapoerteeritud 
teel. 

£gjt/j2s^ ^*y^~ 

vlllas/ võib sündida ainult 

1*4 

Buenos-Air es 'ist 
mehaanilisel 

Joonis 16 

Puuvilla puhasta­
ja /takjalst/. 

Keerlev silinder A on varustatud tihedate piidega, 
mille vahedesse tungib puuvill, kuid ei mahu takjad. Si­
linder A-le vastupidises suunas tiirleb suure kiirusega 
hammasratasE, purustades takjad, mille jäänused langevad 
kasti R. 

K a r b o n 1 s e e r 1 m i n e . 
Karboniseerlmine põhjeneb villa omadustel, et väävli -

ja kloorhüdrildi happed, samuti ka nende soolad, nagu tsin-
gi ja alumiiniumi klorüürld, mojustavad villa nõrgalt, ku­
na samad happed kõrgema temperatuuri juures muudavad söeks 
vegetaalained. 
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ni** 
yt~~~ 

Karboniseerimine sünnib järgmiselt: 
vill või riie leotatakse nõrgas happe lahus, kuivata­

iaks e ja asetatakse kõrgesse temperatuuri, kus vegetaai-
ained soostuvad* Mehaanilise protseduuri abil eraldatakse 
söestunud osad ja puhastatakse riie hapetest /lõputusega 
aIkaallde lahudes/. 

Karboniseerimist võib ette 
res, Kui hape atakeerib vörvi, 
rida enne värvimist. /^> 

võtta villa või riide juu-
tuleb materjali karbonisee-

_^4-- *° 
st. 

Lahutamine ja segamine./melange/. 
Puuvill imporTeeritakse ko^lEupress 1 tuna suurte silind-

ritaollste pallide kujul. Avatud pallidelt juhitakse piTu-
vill n.. . palli lahutaja peale« 

Palllpurustaja /v,joonis 17/ koosneb mitmest paarist 
vastastikku keerlevast silindrist9 millest ülemine on soo­
nel ine * 

Puuvill kandelindi abil kantakse silindrite alt lfibi 
ja kistakse lahti. Silindritest väljudes puuvill uue k&n-
delindi või vastavate ventilaatorite abil juhitakse sega­
mini korvidesse, kullu langeb horisontaalkihtidana. 

Joonis 17, Puuvilla oaililahuta1a. 
p 

A v a s t a m i n e sünnib mi tmetüüb i l i s t e a p a r a a t i d e 
aorn 

Joonis 18. 
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Orlgthonl avastaja koosneb ver t ikaa l se l t asetatud s i ­
inis on varustatud palettidega ja t i i r l e b suu-^ t lindrlst 

re kiirusega. Puuvill tuuakse aparaadi juurde kandellndi 
A abil,,kust ventilaator B abil kistakse palettide peale. 
Viimased kiire liikumise tõttu peksavad ja harutavad lah­
ti puuvilla kiud. Ventilaator S abil puuvill kistakse väl­
ja aparaadist ja transporteeritakse kandellndi abil vasta­
vatesse korvidesse. 

H u n d i t a m i n e . 
Pallidesse pressituna puuvill muutub kompaktseks trans-

porteerimise ajal. Huntmasinas kistakse puuvill uuesti ko­
hevile ja muudetakse elastseks ning pehmeks. Huntmasinast 
väljub puuvill laia lindina /kangana/. Lint rullitakse si­
lindri peale ja läheb sel kujul kraasimise masinasse. 

Joonis 19 

Harilikult puuvilla hunditatakse kahekordselt. Esime 
ne kord puuvill väljub läbi lihthundi. järgmises n.n. 
neljakhundis ühendatakse neli esimeselt hundilt saadud 
puuvilla kangast üheks, eesmargiga saavutada ühtlasemat 
ja soliidsemat puuvilla linti /kangast/. 

4* 

0 eratsloonid 
esad 

lina kanepi ja tzuudi juures 
"lina Ainukesed eeloperatsioonid lina ja kanepi luures on 

pihude sorteerimine kiudude pikkuse ühtlustamiseks. Seda 
on võimalik saavutada peaasjalikult lina või kanepi pihu-
de piiramisega /lõikamisega/. Tzuuti ainult õlitatakse. 
Selleks tarvitatakse segu, mis koosneb 4/5 veest ja 1/5 
mineraalõlidest. Samuti võib tarvitada selleks kalaõli 
/sellest on tingitud eriline tzuudi lõhn/ või kalaõli se­
gatud alkaalide ja seebiga. 

Tzuudist valmistatud riiet tavaliselt õlidest ei pu-
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hastata. Sellest tingituna tzuudi alalhoidmisel on võima­
likud plahvatused /õlide tagajärjel/* 

2. j a g u » 

K e t r a m 1 n e . 

a/ Üldiseid põhimõtteid. 
Koik eelpool toodud operatsioonidel, mis võetakse ette 

tekstiilainete juures, oli eesmärgiks puhastada tekstiil-
ainet, lahutada Üksikud kiukesed teineteisest ja neid õli-
tada käsitamise hõlbus tarniseks ja vastupidavuse suurenda­
miseks ketramisel. 

Ketramise eesmärk ja lõpuprodukt on lõng /niit/. Lõng 
kujutab enesest kiudaInest koosnevat silindrit, mille pik­
kust ja jämedust /diameetrit/ võib reguleerida soovi jä­
rele, kuid ainult sääraselt, et diameeter oleks konstantne 
iihe ja' sama raskuse""3uu^€>s» Lõnga alairos&Eer peab õTema 
konstantne selleks, et riide paksus oleks ühtlane ja et 
riide pind oleks võrdne ühe ja sama raskuse juures. 

Iga tekstiilaine nõuab temale omaseid ketramiseoperat-
sioone, mis sageli erinevad teiste tekstiilainete omadest 
ja mis on tingitud lahkuminekutest üksikute tekstiilaine­
te füüsilises struktuuris vastupidavuses, venivuses j.n.e. 

Villa ümbertöötamine lõngaks sünnib üldiselt järgmi­
selt : 

eeskätt vill läbistab rea masinaid, mille ülesandeks 
on villa puhastada, karvakesi üksteisest lõplikult eral-
dada^IaVi sügada ja" -aseta(3:a paralleelselt. See on sisult 
nendesamade opera€sioonfcTe"OLien(famine, mida nägime eel­
pool, ainult palju täiuslikum, Masinad selleks - kraasi­
ni ismasin ja sugemisemasln. Nendest viimane töötab palju 
täiuslikumalt kui esimene. 

Kraasimise- ja sugemisemasinatest vill väljub helde ku­
jul. Väliselt on hele samuti silindritaoline, kuid dla-
meetrilt jäme ja katkeb rebimisel kergesti. Põhjus on aru­
saadav, üksikud karvad, olles asetatud paralleelselt, on 
kaotanud omavahelise siduvuse, välja arvatud nõrk külgu-
vus /adhe*rence/. 

Selleks,et heiet muuta lõngaks, on tarvilik: 
1/ anda heie tele nõuetav diameeter; 
2/ ühendaaa üksikud villa karwakesed keerutamise abil. 
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Neid operatsioone teostatakse venitamise ja ketramise 
masinatel või -pinkidel. Väljudes tähendatud masinatest, 
üksikud villakarvakesed asuvad üksteise ümber vinditaoli-
selt, - järelikult tekib vastastikune tugev siduvus ja 
vastupidavus rebimisel. Kiud kaotavad libisemise võimalu­
sse . 

Kokkuvõttes näeme, et villa ketramisel on kolme lii­
ki operatsioone: 

1. Kiudude puhastamine, paralleliseerlmine kraasimise 
või sugemise teel* 

2. Saadud heiete, diameetri vähendamine soovitava peenu­
seni venitamise abil, samuti heiete dubleerimine 
ehk kahe või mitme heide liitmine suurema ühetaol-
suse saavutamiseks. 

3. Heade ketramine lõngaks ja poolimine. 
Venitamine, mis viiakse läbi peaasjalikult venitamis-

pinkidel, jätkub ühtlasi ketramise ajal. 
Loetletud operatsioonid ei ole täies ulatuses maksvad 

kõigi tekstlilainete kohta. 
Kraasitud lõngad ei käi läbi venitamispinkide alt, 

nende venitamine sünnib ühel ajal ketramisega. 
Lina, puuvill ja tzuut peale eeltoodud operatsioonide 

läbistavad veel erilised masinad - varrasplngld. 
Kõigi nende mitmekesiste operatsioonide xöppsaavutis, 

lõng, on resultaat sellest progressiivsest jõupingutuste 
seeriast. 

ftüde headus on ärarippuv eeskätt lõnga, s.o. lõime 
ja koe' kvalTFeedlst. Apretuuri, s.o. riide lõpliku välja •-
töötamise viisi abil võib osalt riide välimust muuta,kuid 
see mõjutab vähe riide väärtust - vastupidavust j.n.e. 

Lõngade väärtus omakorda on ärarippuv algainest, s*o. 
villa väärtusest jaJTõhga korralikust valmistamisest. 
Vaatleme neid riidelt nouetavate omaduste kohaselt. Teame, 
et healt riidelt nõutakse pehmust, peenust ja vastupida­
vust . 

Pehmus oleneb peamiselt villa pehmusest - järelikult 
heast algainest. Pehmet villa annavad peamiselt peerevil-
laga lambad ja noored talled. Suur tähtsus on villa sordil, 
kuid ka ketrus avaldab mõju: liiasti keerutatud lõngad 
kaotavad osa esialgsest pehmusest /annavad karmi riide/. 

tjheat ja samast heidest võib venitamise teel saada jäme­
damat või peenemat lõnga. Kuid on olemas piir, mida ei saa 
ületada. Piiri määrab villa peenus, s.o. tooraine kvali-



- 6õ -

teet. Selleks et heist venitada, on olulised kaks tingi-
rnüsF: 1/heidel peab jääraa Jämeduselt vajalik arv üksikuid 
kiukesi, mida võimalik oleks vastastikku siduda keeruta­
mise abil; 2/ üksikud kiud peavad pikuti teine-teist kat­
ma, vastasel korral lõng katkeb* Järelikult heidê  resp,lõn­
ga peenuse maksimum /minimaalne võimalik diameeter/ on 
olenev tooraine peenusest ja pikkusest» 

Riide vastupidavuse juures jällegi suurel määral on 
mõõduandev tooraine vastupidavus, kuigi olulist tala ts ust 
omab samuti lõngade valmistamine, peaasjalikult keerutami­
se kraadi äramääramine. 

Seega näeme, et riide olulisemate omaduste aluseks on 
tekstiilalgaine omadused, nimelt: pehmus, peenus, pikkus, 
vastupidavus ja, võiks juurde 1 isada",'.' 1 oomulÄ siduvuse 
võime. " 

Peenus ja pehmus käivad alati käsikäes. Pikkus ja pee­
nus - puuvilla juures samuti, kuid villa juures ei ole see 
enamikus nii. Peened villad on sagedasti üsna lühiksed. 
Järelikult peenest villast saab peent ja ühtlasi vastupi­
davat riiet, kuid tal on tarvilik minimaalne pikkus„ mis 
võimaldab valmistada peent lõnga, Ja" samuFTKÜTTaTdane vas­
tupidavus . Sellest ka näeme^ et kõik soetud TCnglTslTlFäT-
mlstatud riided erinevad enamikus suurema peenusega ja 
vastupldavusega kraasitud riidest, sest esimesse valmista­
miseks kõlbulikult villalt on nõuetavad kindel minlmum 
peenust ja vastupidavust. Kraasitud rlTäe juures leiame 
kas väga peeneid ja kalleid sorte või jämedaid ja odavaid. 

Soetud ja kraasitud riide erinevus on palju vähem puu­
villast riide juures ja olulisemaks tundemärgiks soetud 
riide eraldamisest kraasitust on ainult esimese suurem puh­
tus võrreldes teisega. 

Ketramise ülesandeks on saavutada jämeduselt ühtlast, 
vastupidavat ja nõuetava pehmusega lõnga, ära kasutades 
ratsionaalselt toore kiudaine loomulikke omadusi. 

k* Lõnga jämeduse märkimine /nummerdamine/. 

Lõngade jämeduse märkimiseks on võetud tarvitusele 
numbrisüsteem. 

"""«Jämeduse lahendamine oleks võimalik lõnga diameetri 
äratähendamisega, kuid see viis ei oleks kuigi praktiline, 
sest lõnga jämedus, tingituna tekstlilaine omadustest, el 
ole küllalt ühtlane. Seepärast lõnga jämeduse*määramine 
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sünnib: 
1/ kas pikkuse noteerimisega määratud raskuse juures 

või 
2/ raskuse noteerimisega määratud pikkuse juures. 
Villa ja puuvilla jämeduse noteerimine sünnib enami­

kus esimese põhimõtte kohaselt. Määratud raskuseks loe­
takse villal 1 kg ja puuvillal 500 gr. 

Lõnga pikkuse üksuse all mõistetakse 1 klm.« Seega 
1 kg villast lõnga Nr.20 võrdub pikkuselt 20 klm., kuna 
1 kg puuvillast lõnga Nr.20 võrdub 40 klm. ehk 500 gr. 
sassa lõnga 20 klm. 

Järelikult ühe ja sama pikkuse juures kahe erineva 
numbri niidi raskus on vastuproportsionaalne niidi numb-
rxtele • 

Raskus on proportsionaalne läbilõike pindadele = d^. 
Järelikult, kui n ja n^ on niidi numbrid ühe ja sama 

pikkuse juures ja d ning d1 diameetrid, siis saame pro­
portsiooni: 

k " V? n_ - d? . 

See vormel on maksev loomulikult siis, kui mõlemi 
niidi tihedus on üks ja sama. 

Ketrus koosneb venitamisest ja keerutamisest. Kui neis 
oleks täiesti ühtlane /võrdne arv üksikkiudusid igas põik-
lõlkes, kõik kiud täiesti paralleelsed, kõik kiud võrdse 
pikkusega ja peenusega/, siis ketrus võiks piirduda ainult 
keerutamisega. Tegelikult heie pole kunagi nii ühtlane, -
ühtluse saavutamiseks peab teda venitama keerutamise ajal. 
MitteÜhtlase heide juures peenemad kohad lähevad rohkem 
keerdu kui jämedamad kohad. 
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Võtame tüki kraasitud /pa­
ralleelsete kiududega/ villa 
/joonis 20/ ja anname talle 
lindi kuju AB. Kinnitame ühe 
otsa B alusele ja anname va­
bale otsale A keerleva liiku­
mise ümber telje xy. Sarnasel 
korral punkt tn, tehes näiteks 
3/4 ringi ümber telje, sünni­
tab mingisuguse nurga W ja 
punkt n, mis kaugemal vabast 

c/y otsast j, sünnitab nurga Wn, 
mis v&iksem nurk W-st, kuna 
mõnesugune punkt b, niis asub 
kinnisel otsal, püsib omal 
kohal. 

Teiste sõnadega punkt x 
lindil keerleb seda kiiremini, 
mida lähemal ta asub vabale 
otsale. Kül võtta 2 punkti 
n ja p, mlllegt~~uks~asuB" 

^ G j j r t > ' 2 ' / 

r i a l e lfihedaro punkt 
hedam p u n k t . 

Võtame ühe heid 
silindrite alt telj 

ps 

Joonis 21. 

f'erifeerial ja felne - "Tindi 
elje lahemai, siis perlfee-

sühnitab suurema nurga kui teljele lfi-

e /joonis 21/, mis jookseb etteandjate 
e xy ümber keerleva värtna b peale. 

Sarnasel korral heie a saab 
keerleva liikumise ümber oma 
telje. 

Keerdude arv sõltub l/ette-
andjate silindrlte kiirusest, 
s.ol ajasTT, mille jooksul hefe 
teatud pikkusel keerleb oma 
vaba telje m ümber ja 2/vlrt-
na b keerlemise kiirusesFI 

Keerdude arv on proportsio-
naalne vMrtna keerlemise kii­
rusele ja vastuproportsio-
naalne etteandjate silindrite 
kiirusele /lõnga pikkusele/. 

Sedamööda kuidas keerdude 
arv suureneb, suureneb ka 
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nurk, mis tekib keerutamisel helde perifeeril asuva kiu 
rnrnlTti ja T"5nga teljê *xy vahel, järelikult fllcsllkud klu-
kesed omandavad tihedama vinditaoiise kuju. Nimetame seda 
nurka keerutuse lõnganurgaks. 

Seni kui keerdude arv on vtfike, lõng katkeb pingutuse 
all selle tõttu, et üksikud kiud libistuvad pingutuse mõ­
jul. 

Sedamööda, kuidas keerdude arv suureneb, suureneb sa­
muti nurk üksikute kiukeste ja telje xy vahel. Libistumi-
ne väheneb, sest üksikud kiud on seotud teljega ja omava­
hel vinditaoliselt. Lõnga vastupidavus rebimisele suure­
neb. Suurendades keerdude arvu, jõuame momendini, kus lõng 
katkeb mitte üksikute kiudude libistamise mõjul, vaid nen­
de katkemise tagajärjel. Suurendades keerdude arvu vahet­
pidamata , jõuame momendini, kus lõng katkeb liig tugeva 
keerutuse mõjul ilma rebimiseta. Keerutamise juures tuleb 
seepärast leida keerdude arvu optimum, mis annab lõngale 
kõige parema vastupidavuse reb imise1. See optimum on väga 
lähedane sellele momendile, kus lõnga katkemine kiudude 
libistumis© tagajärjel lõpeb ja algab katkenemine üksiku­
te kiudude purunemise tagajärjel. Selle optimumi leidmi­
sel on otsustava tähtsusega kolm asjaolu: 

1/ tekstiilaine sort /salcikeste ja spiraalide arv/; 
2/ kiudude pikkus; 
3/ keerutuse längnurk. 
Tekstiilaine loomulik siduvus ja pikkus võimaldavad 

suurt vastupanu ja keerdude arvu. Mis puutub kiudude ja 
teljevahelist längnurka ühe ja sama tekstiilaine juures, 
optimum siduvust annab üks ja sama nurk, vaatamata lõnga 
jämedusele. 

Diameeter d on vastuproportsionaalne lõnga numbri 
D juurele; 

dl f— 

Siit järgneb: 
1/ Keerdude arv ühe ja sama kiudude pikkuse juures 

peab kasvama proportsionaalselt numbri"""ruutjuurelei 
S7" ühe ja sama tekstiilaine ja numbri juures fceerdude 

arv on seda suurem^ mida lühemad on üksikkiud. 
PrTkTTTišeTff-' ' ~ 
1/ Kida lühem on kiudalne, seda rohkem tuleb teda 

keerutada. 
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2/ ühe ja kiudaine juures keerdude arv suureneb lõnga 
peenusega. Peaaegu proportsionaalne lõnga numbri ruutjuu­
rele, s.o. lõng Nr,16 keerdude arv peab moodustama lõng 
Nr,36 keerdude arvust 

_ 4 _ 2 
' 6 " Z 

Keerutamise tagajärjel lõnga pikkus väheneb vastavalt 
keerdude arvule. Praktiliselt lõnga lühenemine keerutami­
se tagajärjel on minimaalne, 

Lõngale soovi:Eava~peenuse /Nr./ andmine ja keerutamine 
võib sündida kas järjekorraliste operatsioonide läbi või 
mõlemad korraga. 

Joonis 22. Soovitava peenuse andmine sünnib 
- venitamise teel^ n.ri* venitamis-
* aparaadi abil, mis töötab eraldi 
O keerutamlsaparaadist. Tema kujutab 
(^)'r' kahte paari silindreid - a ja b, 
T millest ühed n»n* etteandaad si-
® lindrid /&/ keerlevad pikemalt ja 

teine paar /b/ /venitajad/ - kiiremalt» Reguleerides si­
lindrite relatiivset keerlemise kiirust, anname ühtlasi 
heiedele soovitava jäemduse. 

Lõnga keerdude arvu reguleerimiseks on kaks abinõu -
etteandaad silindrTcP^a KeerTev^mel-JianTil5T^KarTrilarrE^v 1 i-
ma ne lil gub ühe Ja sama"^iir us ega ,~~"kuna keerdude arvu re­
guleerimine sünnib etteandaate silindrite abil- Mida pee­
nemaks läheb niit, seda suurem peab olema keerdude arv ja 
seda aeglasem etteandjäte silindrite käik. 

Kraasitud /Streichgarn/ lõngade valmistamisel venita­
mine ja keerutamine viiakse läbi üheaegselt. 

Keerdude mõjust lõnga tugevusele ja elastsusele. 
ühe ja sama materjalilcvaXITeedi juures keerdude arv 

on proportsionaalne lõnga numbri ruutjuurtele. Kuid keer­
dude arv on ärarippuv ühtlasi lõnga sordist. 

Kanga lõim peab olema üldiselt vastupidavam kui kude, 
seepärast keerutatakse teda rohkem kui kude. Kuna aga ha­
rilikult lõimeks tarvitatakse pikemat villa, siis võib 
siin sagedasti keei'dude arv olla väiksem kui koe juures, 
milleks on tarvitatud lühikest villa. 

Kammitud villa juures lõngad mõnikord korutatakse, 
eesmärgiga anda neile veel suuremat vastupidavust või eri-
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list väljanägemist, peaasjalikult viimast. 
Keerdude mõjust lõngale võib tähele panna: 
1/ Keerdude arvu suurenemisega väheneb lõnga pikkus 

vastupidi suunas keerdude längenurgale/, ühes keerdude 
suurenemisega venivad pingutuse all üksikud kiud oma tel­
je suunas. 

2/ Keerutamisega kahaneb lõnga läbimõõt, ühtlasi muu­
tub lõng valjuks, läikivaks. 

3/ Väikese keerdude arvu juures lõng rebimisel lagu­
neb, s.o. üksikud kiukesed libIstuvad teineteise kõrval. 
Keerdude arvu suurenemisega jõuame teatud momendini, kus 
lõng lakkab lagunemast ja võib ainult katkeda. Nimetame 
seda piiri Tn, Seega kõik lõngad, mille keerdude arv vä­
hem T^* ei ole omanud maksimaalset vastupanu. Praktiliselt 
lõime juures püütakse võimalikult alati jõuda või ületada 
T^ /välja arvatud riiete juures, mida tarvilik tugevasti 
vanutada. Ümberpöördult, koe juures, kus nõutakse jämeda­
mat, pehmemat lõnga, peatutakse allpool Ti* Kui suurenda­
me keerdude arvu, siis jõuame momendini T2> kus lõng re­
beneb surve tagajärjel ilma rebimiseta. Järelikult nende 
kahe punkti Ti ja T2 vahel on mõnesugune punkt T3, mille 
juures lõng omab kõige suuremat vastupanu /optimum/. 

4/ Rebimisega ühes sünnib ka lõnga venimine. Nagu tea­
da, omab eriti vill suure elastsuse /kuni 10$ esialgsest 
pikkusest/. 

Venivuse võime kasvab algul ühes keerdude arvuga, 
jõuab maksimum T4 ja langeb edaspidise keerdude arvuga. 

Ligikaudse pildi lõnga vastupidavusest ja venivusest 
keerdude arvu mõjul annab iMrja-mlna diacraLimm: 
Joonis 23 . mähime/m 
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d. Kraasimise ja sugemise ülesanded. 
Kraasimise operatsioon on tegelikult eeloperatsioo-

nlks sugemisele, kuld osa tekstlllalnete juures viiakse 
läbi ainult Uks neist operatsioonidest. 

Nõnda näeme, et: 
"" vî -̂ Q- j& puuvilla - kraasitak3e,või kraasitakse ja 

soetakse; 
- lina ja kanepit - soetakse ainult; 
- takku - kraasitakse ainult; 
- tzuuti - kraasitakse või soetakse. 
Teatavasti vill peale eeloperatsioone /hundltamist, 

Õlitamist j.n.e./ moodustab lahtikistud kiukeste massi, 
kus üksikud kiud asuvad segamini palsatult mitmes suunas 
ja on mitmesuguses pikkuses* 

Kui tahaksime samal kujul villa panna venitamispinki­
dele ja keerutamisaparaadile, siis saaksime ebaühtlase ja 
vähe vastupidava lõnga. Seeparast on tarvis eeskätt üksi­
kud kiud üksteisest eraldada ja setada enam-vähem paral­
leelselt. See sünnib n.n, vlllakraasijal, mis .koosneb ka­
hest vastupidi suunas keerlevast silindrist B ja C. Mõle­
mad silindrid on varustatud traat ha uimastega, mille otsad 
on tahapoole kõverad. 

Kui vill mitu korda tä­
hendatud kraaside alt läbi 
jookseb, siis eralduvad 
üksikud kiud teineteisest 
ja asetuvad ligikaudselt 
paralleelselt ühisele tel­
jele. Pärast niisugust ette­
valmistust võib asuda lõnga 
valmistamisele, s.o. saadud 
helde venitamisele ja kee­

rutamisele . 

M A* 

Kui soovitakse, et riie omaks maksimum vastupidavust, 
mis tooraine üldse võib pakkuda, siis kraasimisest üksi 
on vähe• 

Eelpool nägime, et lõnga /heide/ keerdude tarvis ek^ 
sisteerib mõnesugune keerdude arvu /keerutuse/ optimum, 
mille juures lõng omab maksimaalset vastupidavust rebimi­
sel. See optimum on suurel määral ärarippuv kiudude pik­
kusest. Järelikult, kui kiud on mitmes pikkuses, siis se­
da optimumi on võimata saavutada kõigi kiudude tarvis: 
pikad kiud on üleliiga keerutatud ja lühikesed - nõrgalt. 
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-9--£-A 
TTr/rrTrjrTT A) 

Sama nähtus kordub, kui kiud ei ole asetatud paralleelselt 
ühisele teljele: keskmise keerutuse juures mõne kiu längu-
nurk on küllalt suur, teistel aga liiga väike. 

Kiudude lõplikku paralleliseerimist ühise teile suunas 
ja pikkuse ühtlustamist /kuigi mitte tSius likku/ saavuta­
takse tekstiilaine sugemise /kammimise/ abil. 

Sugemine sünnib järgmistel põhimõtetel. 

Joonis 25. Võtame /joonis 25/ kraasitud 
heie AB, mis on kinnitatud joo-

^ nel A ja mille ots B on vaba. 
Läbistame heide punkt A kuni 
punkt B-ni kammiga. Selle taga­
järjel: 
1/ üksikud kiud, mis lühemad 

AB-st, kistakse välja; 
2/ kiud asetatakse paralleel­

selt kammi liikumise tel­
jele. 

Linade sugemine sunnib hari­
likult sel teel, et enne soetak­
se Üks pool lina pihust ja pä­
rast teine« 

Kraasimine ja sugemine peäle 
eelpool tähendatud ülesande pu­
hastavad ühtlasi omakorda teks-
tiilainet kõrvalollustest; jä­
relikult soetud tekstiilaine 
erineb kraasitust veel suurema 
puhtusega. 

d. Kraasimise operatsioonid /joonis 26/. 
To"tame kaks sirge pinnal ist plaati A ja 

B, mille pind varustatud traatpiidega. 
Piide otsad on kõverdatud ühes ja samas 
suunas. Asetame mõlemad plaadid paral-

3 leelselt teineteisele piidega ühele poo-
rssK le ja vaatleme nendega töötamist. Oleta-
^ me, et plaadi A piides on mõnesugune 

tekstiilaine. Kui liigutame plaat B , 
puudutades tema piidega plaat A-d ettepoole suunas, siis 
kraasi plaat B kisub villad oma piidesse, sest plaat A 
piid ei takista villa eemaldamist. Selle juures sünnib 
kerge villa lahutamine ja paralleliseerimine. 

Joonis 
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"oonis 27. 

1/V 

Asetame nüüd /joonis 27/ Ümberpöör­
dult mõlemad plaadid piidega vastupidi­
ses suunas ja anname plaat-3-le liiku­
mise ettepoole suunas. Sarnasel korral 
piid B püüavad kiskuda villa enda peä­
le., kuna piid A seda hoiavad. Selle 
järeldusena vill jaotub mõlemile plaa­
dile ja liikumise juures sünnib ener-

ja parallellseerlmine giline villa lahutamine 
Kane paralleelse plaadi asemel võtame samasuguste 

piidega varustatud diameetritelt erinevad silindrid A 
asetatud vastupidi suunades 
kiirusega. 

B /joonis 28/, mille piid 
mis keerlevad ühe ja sama 

/ 

ja 
ja 

si-

h 

Mitmesuuruse pinna tõttu 
Under B pinna liikumine on 
kiirem silinder A pinna liiku­
misest ka sarnasel juhul, kui 
mõlemad teevad ühe ja sama 
ringide arvu minutis. Niisugu­
sel korral võime võrrelda nen­
de silindrite liikumist sirg­
jooneliste plaatide A ja B 
liikvimisega, kusjuures plaat 
B liikumise kTirus võrduks si-
TiriGir ite 
ruse 

sllincTer" 

- B J a 

vaHeXe. 
A l i ikümTse l e i l -

A J JJJJJJ J JJJ J j j 

On võimalik samuti sllincTer A asemel kasutada sirgjoo­
nelist seisvat plaati A /v.joonis 29/. Põhimõtted jäävad 
samaks. 

Kraasimise masinad /kraasita-
jad/ on konstrueeritud ülaltähen­
datud kahe põhimõtte kohaselt, 
s.o. paaris keerlevate silindrite 
näol või sirgjoonelise plaadi 
/mütsi/ ja keerleva silindri näol. 
Viimaseid tarvitatakse peaasjali­
kult puuvilla jaoks. 

Vill, olles vanunud ja segamini, nõuab palju suuremat 
kraasimist kui puuvill või lina. Seepärast ka villa kraa-
sitajad koosnevad sageli mitmest üksikust kraasimismasi-
nast, mis tegutsevad lahus või ühendatult üksteisega. 

/ 
<rohs4$ H**4 
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Tekstiilaine kraasitaja1e et teandmine• 
Tuu v 1 ri~~Hneb huiicrT1Ea"jaTo 7ruTTITua^"Yi n11dena/, moo­

dustades ühtlase laia pinna* Tema etteandmine on seega 
lihtne* Ümberpöördud nähtus on villaga* Vili tuleb pesemi 
se, õlitainise j.n.e. alt kiudude massi näol ja nõuab see­
parast ühe paksuse kihi moodus taini st enne kraasitajasse ml 
nokut. 

Seda võib teha käsitsi, kuid sageli sünnib see auto­
maatse villa laadija läbi* 

Joonis 30. 

v ^ " 
•strfTTiv u A* 

Kasti A lastakse villr. mass, Jooksev lint PF kannab 
villa piidega silinder B alla- Sealt satub see omakorda 
kammide L.M. alla, milledele antud edasi-tagasi liikumi­
ne kahes suunas. Edasi vill kantakse plansett ISf alla, mis 
samuti liigub kahes suunas ja villa saadab ühtlase kihina 
etteandjate silindrite CC alla. 

Kraasitaiad koosnevad kas ühest või mitmest kraasimis 
masinasT7"oTTes ühendatud järjestikku. Vaatleme nendest 
2 t U U P l* Kraaslja tüüp Mr.l. J ° 0 n l s 51-
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Tooraine tuleb etteandaatelt M M^ ja läheb n.n. väi­
kese purustaja silinder B alla, mis etteantud lindi /kihi/ 
vähemateks osadeks purustab. Vahepealse silinder N läbi 
satub vill suure silinder A peale. Silinder A on ühendu­
ses terve rea n.n. siilidega C ja D /3 - 4 paari/. Nendest 
C kujutab enesest töötajat silindrit ja D - nülgijat. 
Viimase ülesandeks* on villa totö"*€a"3alt vabas tadaT Peas ilin-
der A keerleb väga kiiresti, töötaja G väga aeglaselt ja 
nülgija D vähe kiiremini. 

Peasilindri ja nülgija piid on pöördud liikumise suu­
nas, töötajal vastupidises suunas. Peale viimast siili 
paari /v/ tulevad abinõud, mis ette nähtud villa kraasi-
jalt maha võtmiseks; 

1. Silinder P keerleb suurele silindrile A vastupidi­
ses suunas ja aeglasemalt, võttes kord-korralt villa suu­
relt silindrilt. 

2. Kamm P̂ -, liikudes suure kiirusega edasi-tagasi, 
kisub villa lahti silinder P-lt. 

3. Rullide E* abil vili kantakse erilisse trehtrisse 
S, mis villale annab lindi kuju ja sealt edasi langeb 
spiraali kujul korvi R. 

Kraasitud heiete juures * mis lähevad kohe ketramise­
le ja millele on tarvilik anda veel suuremat külguvust, 
lastakse läbi eriliste hõõrujate silindrite, mis liiguvad 
kahes suunas, s.o, ümber telje ja paralleelselt sellele-
Selle hõõrumise tõttu villa heietele antakse sllindritao-
line kuju ja viil pressitakse kokku, mille läbi omab suu­
remat siduvust. 

T ja Ti liiguvad 
väga aeg­
laselt . 

M = nülgija silin­
der . 

Joonis 32. 

Kraas I t a ja tüüp N r . 2 . 

/-

JSÜŽ&ZÜZ 

T 

t(<{(a ma 
i 1 

T 
T 

Al V. T 
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Kraasimisei tekivad jäänused, mida harilikult kasuta­
takse segatult kraasimata villaga. 

Selleks et puhastada kraasitajat jäänustest, pannakse 
masinad ajutiselt seisma ja puhastatakse käslkraasidega* 
Vahete-vahel tuleb samuti teritada piisid / 3mürgel kala­
ga/. 

e. Sugemise operatsioonid. 
Sugemise ülesandeks" on: 
- lahti sugeda ja asetada paralleelselt ühisele telje­

le kiudaIne üksikud kiud; 
- eraldada kiudalnest liiga lühikesed kiud, ühtlustades 

kiudude pikkust; 
- puhastada lõplikult kiudainet korvalollustest. 
Peale tekstiilaine puhastamise, kiudude roobistarnise 

ja lühikeste kiudude eraldamise sugemise juures sünnib 
veel kaks operatsiooni: 

1/ pestav osa eraldatakse enne vSI pärast kammimist 
ülejäänud /kammimata/ massist; 

2/ soetud osad ühendatakse üheks pikaks heideks. 
Kammimise masinad on kolme järgmist tüüpi: 
• vertikaal kammijad, peaasjalikult lina ja kanepi 

tarvis; 
- vahelduvad /otsejoonelised/ kammijad - villa ja puu­

villa TarvTsl 
- ringikujulised keerlevad kammijad. 
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Yertlk&alkammija juures tekstiilalnete eraldamine ük­
sikutesse osades»» ei ole tarvilik,sest lina ja kanep 
on juba eraldatud üksikute pihude näol,• Heide moodustamine 
sünnib erilistel aparaatide1, rais kujutavad endast veni­
tamise pinki. 

Vertikaalkammija koosneb pressist P„ mis on asetatud 
erilise kuluaari G /balansearija/ sisse,. BalsJiseerija on 
kinnitatud voli A külge, mis keerleb vaheldumisi ühes ja 
teises suunas ning annab seega kuluaarile G üles-alla lii­
kumise • Kammid S on asetatud jooksvaile lintidele F, mis 
liiguvad ühes ja samas suunas» Selleks, et kammimine õlaks 
täiuslikum, asetatakse kõrvuti lindile mitu rida kamme 
vastavas tiheduses. Kammimiseks linapihu asetatakse kesk­
kohaga press P vahele. Kuluaari C üles-alla liikudes kam­
mid EE soevad pihu, kistes ühtlasi lahti lühikesed kiuke-
sed /takud/. Viimased jäävad kammidesse seni, kuni pika-
pillised harjad BB^ nad ara kisuvad ja omakorda edasi an­
navad silindritele DDj, kust langevad korvi R* 

Linade läbilaskmiseks läbi mitme kammi rea, press on 
varustatud erilise lülijaga, mis asetab linaplhu iga uue 
käigu juures järgmise peenema kammi rea vastu. Lina üks 
ots kammitud, tuleb kammimisele teine pool. Harilikult 
sünnib see järgmisel masinal. Kammitud linad ühendatakse 
ühiseks heideks eriliste masinate abil, mis kujutavad en­
dast tegelikult venitamisepinke. 

Minimaalne kammija poolt eraldatud kiudude pikkus on 
ärarippuv linapeo pikkusest. Kiud, mis lühemad kui -J- li-
napihUj, lähevad takkudesse. Juhul kui linaplhud on eri­
ti pikad, lõigatakse need ühtlaseks - suurema pikkuse 
ühtluse ja produktiivsuse saavutamiseks kammimisel /vähem 
lühikesi kiukesi « vähem takku/. 

Kui arvesse võtta, et linakiud koosnevad paljudest 
algkiududest, siis kammimisel sünnib ühtlasi ka linakiu-
dude lõhestamine vertikaal suunas, s.o. kiu diameetri vä­
hendamine. 

Vahelduv kammija. 
VaheT5uv~kararaija /Heilmann! tüüpi/ on konstrueeritud 

järgmistel põhimõtetel: 
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Joonis 54. Võtame villa või puuvilla 
kihi /kanga/, mida hoiab ühest 
otsast sepapihtidetaoliselt 
press BB^> jättes vabaks tei­
se otsa ab. •= L* Kammija si­
linder F keerleb F suunas, ol­
les varustatud poole soori 
ulatuses kammi piidega• Silin­
der ? keerledes kammib kihi ah 
ja eraldab kiukased, mis piku­
ti lühemad ab = L. 

Peale kammimise lõppu silinder P asub seisundis /joo­
nis 35/, kus kammi piid on vabastanud kihi m, kuna erili­
sed hammasrattad /kiskujad/ CC-̂  on lahenenud kihile, haa­
rates selle otsad hammaste vahele. Selle järgi press BB^ 
on avanenud ja vabaks lasknud kihi m. Eriline etteandaa 
aparaat samal ajal lükkab ette uue osa kihist = LL. 

Joonis 35. 0 n.A . ..„ . . 
Selle tagajärjel 

kiht m soetud osa kan­
takse kiskujatest eda­
si ja rebitakse lahti 
ülejäänud osast. Samal 
ajal uus osa kihist 1 
/etteandmise pikkus/ 
võtab oma alla positsi­
ooni ab, nagu näidatud 

— joonisel. Järgmisel mo­
mendil silinder B piid 
tungivad kihisse m, ku­
na hammasrattad CC\ jä­

tavad keerlemise ja kantakse edasi paremale. Kiudude otste 
tarvis, mis pressimata, tegutseb veel eriline kamm R, mis 
kihi liikumise algul langeb alla ja lõpuks omab positsioo­
ni R]_, lahti sugedes ja rööbitades pressi all seisnud puu­
tumata j annud kiud. 

Pikkus L võib maksimaalselt laheneda kõige pikemate 
kiudude pikkusele, millest koosneb kiht m, kuna kõige lü­
hemate kiudude pikkus võib olla L - 1, s.o. need, mis olid 
pihtide BB^ vahel ja mis sattusid kiskujate vahele. 

Kammija silinder P eraldab seega kõik kiud, rais lühe­
mad L, see on nulli ja L vahel. Kammitud vill omab pikku­
se H /max./ ja L-l /min,/ vahel. Seega muutes L ja 1 pik-

H 

M 
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kust, võime vähendada kammitud kiudude pikkuse rainimumi 
või kamraialuste pikkuse maximumi. 

Kui villa kiskumist sooritada enne etteandmist* siis 
minimaalne kiudude pikkus on L, kuid kammialuste pikkus 
sarnasel korral L + 1. 

Kui võtame L = 30 mm, 1 = 3 imn ja kiudude pikkus 
H = 4 0 kuni 350 mm, siis saeme: 

1/ lühikese villa luures; 
TsanunTšucl' produkti piTckus 22 - 40 mm, 
kammimise jäänused /blousse/ 0 - 3 0 mm; 

2/ pika villa juures: 
Karrirn"Î û p̂rodüSFT pikkus 22 - 350 mm, 
kammimise jäänused /blousse/ 0 • 30 mm. 

Ringikujuline keerlev kamm» 
R ing l*ku j üTTsTes t ke er le va test kammidest vaatleme 

Holden-Listeri tüüpi, milles enne kammimist villa eie jao­
tatakse üksikutesse pikkuselt sarnastesse osadesse. 

Joonis 36. 
Vill tuuakse regulaar­

selt ühe keerleva sõõri-
taolise ratta P piidele 
juurdekandja aparaadi A 
abil, mis edasi~tagasi 
liikudes asub vaheldami­
si A ja Ai* 

Aparaat A on varusta­
tud villa heidega. Igal 
aparaat A lähenemisel 
ratas P-le, viimase piid 
kisuvad helde vaba otsa 
enda külge, kuna A eemal­
damisel ülejäänud osa 
heidest kantakse tagasi. 

Järgmise lähenemise juures kantakse järgmine osa heidest 
lattaia P-le /eelmise heide kõrvale/ j.n.e. kuni ratta sõõ­
ri tfiies ulatuses. Horisontaalselt F suunas tegutseb kamm 
E, kammides kiudusid, mis ulatavad soori perifeerist väl­
japoole, kuna samal ajal erilise pressiga surutakse sise­
mised otsad ratta B külge. Aparaat.ab kisub villa rattalt 
P-lt, kuna villa sisemised otsad, mis seni kammi mõjust 
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pün tuima ta, kMivad löbl erilise kammi /analoogiliselt Kell-
marnvi aparaadile/. Edasi jsVgnevad kammid M, mis eemalda­
vad lühikesed osad ja villa jäänused* 

Kirjeldatud kammija eraldab villa või puuvilla &Hae 
pikkusesse: 

kammitud aine /lahtlkiskujata silindrite is'bi/; 
kammialused /rohhia/ - kammi läbi; 
j8fe*nused - veereva plaadi puhastuse juures. 
Kui vöbta lühikesed villad /H - 40 mm/ 1 " 6 mm ja 

1 = 16 mm, siis saame: soetud - 16-40 mm pikkused,kammi­
alused /rebbis/ - 0-34 mm pikkused Ja puhastuse jäKnuaed 
- 0-22 mm pikkused. 

Pikka villa /Il - 350 mm/ juures saame* 
3oetud - 16-350 mm pikkused, 
kammialused - 0-334 mm pikkused, 
puhastuse 
jäänused - 0-22 mm pikkused. 

Sugemise /kammimise/ intensiivsuse ja sugemlsaluste 
I l ni rHl»M • I I I • H i iiriflMWii il i Iunil MI • >m* i ^ i f i i i >j^ a II II III^ IM • i 1 i ^ % | ü !••! II H i II ml i Winni i i l W i i i m • • • » i|*il l i l l i i i • *^0 

/kammial ust e/^vahekord• 
Koigi tekstiilainete sugemise /kammimise/ intensiivsu­

se astet vSih reguleerida soovi kohaselt, 8*ö. toata v5i 
v&hendada soebud kiudude mlnImaalset pikkust. 

""Tina ja kanepi Juures kiudude pikkuse mlnimumi vahen­
damiseks tuleb vastavalt vahendada lina pihude pikkust-

Villa ja puuvilla juures soetud villa minimaalset pik­
kust reguleeritakse kammijate reguleerimisega. Mida suurem 
on soetud kiudude pikkuse minimum /s.o. L - l/, seda vttfer-
tugJlikuTpi oa saavutatud teksti i la Ina p kuid samal mK&raT " 
suureneb kammlaluste /jäänuste/ hulk ja aine produktiivsus 
väheneb. 

Üldiselt kammialused ja takud kasutatakse samuti ära 
riide valmistamiseks, takud - koeks ja ville, j&anused -
kraasitud lõngadeks, segatult toore villaga. 

f. V e n 1 t a m 1 n e . 

Kele, väl judes kraas imise või kammimise mäs toast* on 
l i i g a jfttmo ketramiseks / kee ru t amiseks / , seepäras t enne 
ke t ramis t on t a r v i l i k peenendada teda soovi tava lõnga j ä ­
meduseni . 
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Seda soori tatakse heide venitamise tee l n.n. veniteiols 
inkldel /joonta 37 / . 

\ j J JJikL,.r 

Venitamispingli on kaks paari silindreid AB ja A^ B^, 
milledest silindrid A ja Ai keerlevad mehaanilise jõu 
abil. See liiklemine omakorda antakse edasi silindritele 
B ja BT. Mõlemi silindri paari vahel on hele S Sl, mis si­
lindrite keerlemise tõttu liigub suunas P» 

Oletame, et silindrite paarid liiguvad mitmesuguse 
kiirusega ja tähendame kiiruseid sooril punktides M ja Mi 
vastavalt V ja V^ «• 

Kül Ai Bi keerleb kiiremini kui A B, siis sarnasel kor 
rai sünnib heie S Sl venitamine punktide M ja Mi vahel ning 
heie muutub peenemaks* 

Suurendades Vi võrreldes V-ga, võime heide venitamist 
viia soovitava normini. 

Et vtflja arvata kui suur on peenenemine vastavate kii­
ruste vahekordade juures, arutama järgmiselt: 

materjali hulk, mis teatud aja jooksul annavad ette 
silindrid AB, võrdub materjali hulgale, mis samal ajal väi-
jub silindrile Ai Bj kaudu. Kui S on heide läbilõige ai-
lindrltesse etteandmisel punktis U, ja S]_ sama heide läbi­
lõige järgmistest silindritest väljudes punktis M, siia 
materjali hulk esimesel juhul võrdneb SVe ja teisel juhul 
S. V. • , kusjuures e tähendab materjali erikaalu. 
Saame Sv = S,v, ehk S 1 = V s.t. 



hele t e pind lttbl lo i g et;e_ s uhe_ p ri r a s t Ja aftno von 1 tarnist on 
vaa'tupropcrtViõVtaäihe' eFEeario^Yso ja vkT3^jJi^ 
ie > 

Heide venitamise täh i s t aniis eks kas uta t akse numbr11, 
mis näi tab„ mitu korda lieTeÜ on peenendatucT"/vaTienOaTud 
p i n d l ä b i l o i g e t / . Nä i t . 5-kordse venitamise juures h e i e , 
mis vä l i ub , omab l ä b i l õ i g e t l /o e n d i s e s t . Venitamine on 
seega vorane s i l i n d r i t e k i i r u s e vahekorrale ,yl 

/y-y-
Kui heie läbistab mitu venitamispaari, mille vastavad 

kiirused V», VM, Vm j.n.e», siis lõplik venitamine vor-
dub V^ x Vf| VHt vn - l 

v v, -77" — — ' 
Heide venitamine kavatsetava lõnga jämeduseni ei ole 

enamikus korraga läbiviidav. See nõrgendaks liiga mater­
jali ja teeks heide ebaühtlaseks. Seepärast venitamine . 
viiakse korraga läbi ainult kraasitud villa juures, kuna 
kõikide teiste tekstiilainete juures venitamine sünnib 
mitmes järgus ja mitmel nia sinal vaheldamisi heiete dublee­
rimisega ja osalise keerutamisega. Konda näit» puuvilla, 
lina ja kanepi juures sünnib venitamine ühenduses dublee­
rimisega ja Keerutamisega erilistel masinatel, n.n. varras-» 
pinkidel. 

K a h e s t a m i n e / d u b l e e r i m i n e / . 
•Selleks, et anda hefSele soovitavat peenust ja muuta 

teda ühtlasi ühetaoliseks jämeduselt 'ja vastupidavuselt, 
venitamisega käsi-käes käib dubleerimine ehk kahe või mit­
me heide üheks ühendamine . 

Dubleerimist tarvitatakse samuti ka sarnasel korral, 
kui on tarvis segada mitme kvaliteediga villa või mitmet 
liiki tekatiilainet, näit. lina ja kanepit. 

Tehniliselt sünnib dubleerimine sääraselt, et mitu 
heiet lastakse läbi ühe ja sama avause. 

Kui jälgida ühe ja sama heide juures venitamist Ja 
dubleerimist, siis näeme, et need operatsioonid on vastu­
pidised üksteisele, sest näit 5-kordse venitamise taga­
järjel väheneb longo läbilõige 5-kordselt Kül aga dublee­
rida viimast 5-kordselt, saame jälle katte endise jameduse-

Anname näit. lõngale järgimööda 4 venitamist: 5 x 3 
ja 4 x 10 ja 3 dubleerimist: 2, 4 . 5, siis saame lõpu-
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kokkuvOtt ena ven:l vus e : 

Xulvör t 
nttexne j ä r g n 

Oletama 
p i k k u s e l s i 
beneva osa* 

i z 5 G 

dubleerimine mõjutab heide soliidsust, seda 
evast arutlusest. 
, et korutame kuus heiet, millest Igaüks 10 m 
saldab ühe defekti, n£it« peenikese?kergelt re 

Jagame heided pikuti 
kümnesse sarnasesse ossa • 
a 1 meeter. Igal lindil 
leiame seega ühe osa 
/l/lO/, mis defektidega. 
Dubleeritud heide soliid­
sus on ärarippuv käesole­
val juhul sellest, kuidas 
asuvad rikutud osad, võr­
reldes üksteisega * Kõige 
soli Idim tuleb beis siis, 
kui üldse ei juhtu kõrvu­
ti kaks rikutud kohta. 

Oti kõik rikutud kohad 
kõrvuti, ei anna dublee­
rimine mingisuguseid pa­
remusi. 

VCimaluste teooria 
jttrgi võime 10 ühe helde 
ruutu ühendada järk-jär­
gult 10 teise helde ruu­
duga, saades seega sada 
võimalikku kombinatsiooni. 
Ühendades saadud kombi­
natsioonid omakorda koi -
ena nd a heide mautudega , 
saame 103, s.o. 1000 kom­
binatsiooni, kuna 6«.heide 
peale neid saame 10° ehk 
miljoni. Nende miljoni 
kombinatsiooni peale on 
võimalik 10 nõrga koha 
kokkusattumist, s»o. kõi­
gist võimalikkudest kom-
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binats ioonidest on võimalik ebasoodsaid 10 
1.000-000 

ehk juhul, kui heiete arv on K ja rikutud 
osa pikkus JL_ , on ebasoodsaid parandamise võimalusi 

n 
JL. = x 
n k »**1-. 

Näiteks ühendame kaks heiet. K = 2 ja heide rikutud 
osa pikkus = 1 f s.o. n = 10, saame 10^ .. _AQ__ = •*• 

^ 10£ 100 10 
ttfnendab - üks võimalik ebasoodne juhus kümnest. 

Kül samasugustes tingimustes ühendame kolm heiet, 
saame 10 - 1 s.o. üks võimalik ebasoodne juhus sa-

YÖ* loo' Jast. 
Tekstiilaine venitamisel on oluline tähtsus kiudude 

pikkusel ja peenusel. Mida pikemad on kiud, seda rohkem 
Voit heiet venitada, ilma et kiud lakkaks üksteist kat­
giast . Mida peenemad nad on,» seda suurem on nede arv ühe 
ja sama heide jämeduse juures, seda suurem heide tugevus 
laiuti ja seda suurem venitamise võimalus. Tähtsat osa 
etendab samuti heide algjämedus: mida jämedam heie ühe Ja 
sama tekstiilaine kvaliteedi juures, seda rohkem võib te­
da venitada. Lõpuks iga tekstiilaine omab üldiselt teatud 
venivuse koeffItsientI, mis on ärarippuv tema kiudude li-
bi3tumise hõlpsusest ja vastastikusest siduvusest /kulgu-
vusest/. 

Üldise reeglina tuleb võtta, et on võimata anda kor­
raga heidele soovitavat peenust. Venitamine sünnib vahel­
damisi dubleerimisega real masinatel järgmises järjekor­
ras: venitamispinkidel, varraspinkidel ja ketraraismasina-
tel. 

Peenemate lõngade väljatöötamine nõuab suuremat arvu 
venitarnisi kui jäme lõng. 

Venitamise alul peenendamine jääb tahaplaanile, kuna 
tagatakse peaasjalikult heide soliidsust ja regulaarsust. 
See saavutatud, pööratakse peatähelepanu nõuetava lõnga 
numbri /peenuse/ saavutamisele, 

h. Keerutamine. 
Lõnga keerukuseks kutsutakse keerdude arvu, mis antud 

heidele teatud pikkuse juures. Nagu eelpool tähendatud, 
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keerutamine kasvab proportsionaalselt lõnga numbri ruut­
juurele, järelikult keerdude arv on seda suurem, mida pee 
nem on lõng. Loime keerdude arv on harilikult suurem kui 
kool. Keerdude arv ketramisel on ärarippuv kahest tegu­
rist : keerleva mehhanismi /värtna/ kiirusest ja heide et­
teandmise kiirusest. Keerdude arvu suurendamiseks on tar­
vis seega kas suurendada kiirust või vahendada heide ette-
andmise kiirust. Heide etteandmise keskmise kiiruse regu­
leerimine on võimalik kahel viisil: n.n. lakkamatu ette­
andmise ja katkestatud etteandmise korras. 

Esimesel juhul etteandmine sünnib vahetpidamata üht­
lase kiirusega, teisel juhul perioodiliste seisangutega. 

1« P o o 1 1 m 1 n e. 
Ketramisel saaäucTToTTg keritakse poolidele, mis kons­

trueeritud sarnaselt, et võimalik oleks neid kasutada kas 
edaspidisel lõngade ümbertöötamisel või lõplikul kasutama 
sel. Poolide vorm* samuti poolimise viis on mitmekesine, 
Ärarippuvalt ketramismasina tüübist. Lõplikul kujul iga 
pool kujutab endast kindlale alusele keritud lõnga kogu. 

Poolimlsel on tarvilik kahesugune liikumine: 1/ pooli-
aluse /telje/ keerlev liikumine lõnga suhtes või n,n. ke­
rimine laiuti ja 2/ lõnga liikumine vertikaalselt üles-al< 
la või n.n. kerimine pikuti. 

Poolimist võib teostada kahel erineval viisil. Mõõdu­
andev -selle juures on poolimise viis ja popilaiuse vorm. 
Esimesel juhul saadakse n.n. lõnga /niidi/ rull, teisel 
juhul - lõnga pool. 

Rullimisel asetatakse lõng kihtidena perpendikulaar­
selt rulli teljele /v.joonis/. Sarnaselt rullilt lõng 
jookseb ainult perpendikulaarselt rulli teljele. 

Joonis 33. 

r 

K 

Poolimisel lõng asetatakse n.n. 
poolialusele, mis kujutab endast 
koonusetaolist papist võr plekist 
torukuest, mis asetatakse sama-
vormilisele vardale. Siin lõnga 
poolimlne sünnib nurga /l/ all 
poolialusele ja pool omab lõpli­
ku kuju C C1 Cg C3. 

Niidirull. 
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Sü&rasc pooli lahtikerimine võib sündida rööbiti poo 
li laXjõle. Sarnast pooli tarvitatakse kudumise juures 
süstikus. 

Joonis 3C. 

Lõngapoo3 

k. Ketram isira s inad . 
Ketramise masinafe ülesandeks on heide keerutamine, 

Iftpllk venitamine ja poolimine. 
Ketramiseasinad Jagunevad : 1/ ülesannete, 2/ tööta­

mise viisi ja 3/ ketramisest saadava pooli järgi. 
Ülesannetelt tuleb eraldada n.n. varraspinke, mis on 

tegelikult eelketrarnise masinad ja mis valmistavad ette 
heiet lõplikuks ketramiseks ketramismasinatel. Varraspin­
ke kasutatakse koigi tekstiilainete juures, välja arvatud 
vill. 

Tugevus viis ilt ketramismaslnad jagunevad n.n.. simul-
taoitegevusegp /metiers continus/ ja vahelduvategewsega 
/renvideMres/ masinateks. 

Esimese juures mitmekesised operatsioonid: helde ette­
andmine, keerutamine ja kerimine sünnivad korraga ja va­
hetpidamata. Vahelduva tegevus ega masine to juures tähendatud 
operatsioonid sünnivad üksteisele järgnedes : 
1/ venitamine, 2/ keerutamine, 3/ venitamine, 4/ poolini-
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Siiralta&ritü««vuseÄa masinad 
Se 

tüübid 
Ti 

"ö~TTIgir"&lTa' Yuuxuvad jargmlsed ketramis mäs i na t e 

l ine masin / roe t le r a a i l e t t e s / . lvkuju 
Joonis 40. Selle masina keerutamise ja 

poolimise aparaadi moodustab 
n.n. tiivkuJuline luht A A^, 
mis asetatud teljele B, moodus­
tades sellega lahutamata tervi­
ku. Luht ühes teljega keerleb 
e»da ümber erilise rihma abil. 

Telje B peale on asetatud 
poollalus C C sarnaselt, et ta 
võib vabalt selle ümber ringi 
koia, kuid telje liikumine ei 
pane teda pöörlema. 

Lõng jookseb etteandjatel^ 
silindritelt /tegelikult veni-
tamispingi viimaselt paarilt/, 
lKbistub lühi ülemises osas ole­
va avause 0, teeb selle peale 
mõned ringid lühi ühe tiiva üm­
ber ja jookseb läbi silma d 
ning keritakse poolialuse C pea 
le. 

Seega 
1/ lüh 
2/ poo 

maa 
Keerut 

on äraripp 
rusest, s. 
Praktilise 
Iise kiiru 
etteandmis 
pooli keer 
mi abil, m 
ja alla, 

tekib kaks lilkvimist: 
i keerlemine koos teljega; 
li keerlemine ümber telje, mida sünnitab auto-
tselt lõnga pinge. 
amine sünnib lühi keerlemise läbi. Keerduda arv 
UV lühi keerlemise kiirusest ja etteandmise kii-
o. ajast, mil lõng viibib punktide E ja 0 vahel. 
It luht keerleb alaliselt ühe ja sama ökonoomi-
sega, kuna keerdude arvu reguleeritakse heide 
e kiirusega. Poolimine laiuti sünnib automaatselt 
lömise l«bi, poolimine pikuti - erilise mehhanis-
is paigutab poolialust CC vertikaal suunas üles 
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Sõõr iku ju l i ae jooksutajaga ketramlsraasln. 
/R5ngas k e t r a j a / . 

Joonis 4 1 . 

Sellel ketramiseas.inal on palju sarnadust tiivkuju-
lise fi-e tr a mis ma sinaga, kuid vahe seisab siin selles, et 
mitte lõng ei pane keerlema pooli, vaid vastupidi, pool 
lõnga* 

Poolialune ja varras moodustavad seega ühendatud süs­
teemi, mis keerleb telje ümber. Lõng, välja tulles ette­
andaatest silindritest, läheb läbi silma D, mis asub pooli 
varda telje kohal. Edasi jookseb ta läbi jooksutaja /cour-
seur/ C, rais asub so3ril H* Kui kiirus poolil on suurem*" 
kül "etteandjatel silindritel, siis jooksuta ja /oourseui4,-
kistakse liikuvusse sõõril ja sooritab keerdusid ümber 
pooli• 

Lõnga keerdurJe arv oleneb ringide arvust, mis jooksu­
ta ja teeb ümber pooli teatud aja jooksul, kui lõng viibib 
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aIlma D ja jooksutaja vahel . 
Kerimine l a i u t i sünnib pool i keerlemise € e e l , kerimine 

v e r t i k a a l suunas - pool i AA]_ vahelduva ü l e s - a l l a l i i kumi ­
sega . 

Varras pink - sarnaneb v ä l i s e l t ' t i iv tou^ul lSele ketramis-
roa s inaIe~šeTTe vahega, e t keerlev l i ikumine sünnib e r i l i s e 
mehhanismi a b i l , 

2 * Vahelduvategevusega masinad. 
Vahelduvategevusega masinad erinevad eelpool toodud 

simultaantegevwsögH masina tes t s e l l e poo l e s t , e t s i i n mitme­
sugused opera ts ioonid sünnivad p e r i o o d i l i s e l t üks t e i s e jäin­
g i . /V . joon i s 4 2 / , 

l^periood : karu l i i g u b p- C kuni p , C^-ci . 
jj^xIVHrTTkwnisQga ühenduses sünnib lõnga veni tamine. 

Seda saavuta jasse seega, et karu k i i r u s on suurem IcuT"" 
e t t e a n d j a t e l s i l i n d r i t e l võ i , et e t teandjad s i l i n d r i d j ä ä ­
vad enne seisma kui käru lõpetab l i i k u m i s e , Samal a j a l 
sünnib ka lõn^a keerutamine e r i l i s t e v a r r a s t e l ä b i , mis 
asuvad kärul /V, joonis 4 3 / . 
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2 «periood; karu seisab p.Cn• Vardad keerlevad vastu­
pidi suunas Ja lõng kerib lahti varda pealt kuni pooli al 
guseni. 

5.periood: käru liigub tagasi p. C^ kuni G-ni. Sünnib 
poolTmine /kerimine/., /v* joonis 44/. 

Joonis 44* 

4.periood: vardad keerlevad ja lõng võtab algseIsundi 

Kokku võttes - simultaanina sinad võtavad vähe ruumi ja 
nõuavad vaikest tööjõudu. 

3. KetramlsmasInatest kõige regulaarsemalt /keerdude 
suhtes/ töötab tiivakujuline masin, kuid tema töövõime on 
väike, kuna tlivakujullse lühile ei saa anda suurt kiirust. 
Kõige suurema töövõimega on sõõrikujulise jooksutajaga ma­
sin. Lõng on ühtlasi regulaarne ja sile. Vaheiduvategevu-
sega masinad annavad elastilist lõnga, kuld mitte väga re­
gulaarselt keerutatud. Sarnane lõng on kõlbulik peaasjali­
kult' koeks . 

3. j a g u . 
Märkmeid lõnga puuduste, katsetamise ja sortide 

kohta. 

Tähtsamatest lõnga puudustest tuleb nimetada: 
1/ mltteühtlane jämedus, - tingitud puudulikust või 

vähesest korutamisest; 
2/ mitteühtlane keerd - ketramlsmasinate korratust 

tööst; 
3/ krussid ja keerud - üleliigsest keerutamisest; 
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4/ sõlmed, tombud j.n.e. - halvast villa puhastamisest 
ja segamisest; 

5/ plekid - värvainetest, Õlidest. 
Loriga kontrollimisel /katsetamisel/ jälgitakse; 

1/ puhtust ja jämeduse regulaarsust /ühetaoisust/. 
/Silmaga jälgides ja kaalul kontrollides. Tollerants 
lubatud/; 

2/ ainete sisaldavast; 
3/ niiskuse sisaldavust; 
4/ j&medust /numbri või diameetri järgi/; 
5/ vastupanu ja venivust - dünamomeetriga; 
6/ keerutuste arvu - lahti keerutamisega või forsio-

meetriga /automaat nKitajaga/. 
1. Puhtuse Ja regulaarsuse kindlakstegemine sünnib 

silma järgi, milleks lõng asetatakse vastavale foonile. 
2* Ainete sisaidavus tehakse kindlaks laboratooriu­

mis mikroskoobi ja keemiliste katsete abil, 
3. Niiskuse $-4 määramine sünnib konditsioneerimise 

1ähi t Hiis kus e % on jargmine: 
Kammitud villane lõng - 18,25$; 
kraasitud n " - 17$; 
puuvilla lõng - 8,5%; 
linane, kanepi- ja takune lõng - 12$; 
tzuut - 13$ - 13,75$. 
4* Lõnga jämedus m&Kratakse kindlaks lõnga pikkuse 

ja kaalu andmetel või selleks konstrueeritud erilisel 
aparaadil• 

LÖnga nummerdamise süsteemid on järgmised: 
Puuvill. 

Inglise süsteem: lõnga vihtide arv a 840 yardi ühes 
Inglise naelas. /511 mtr. - 453 gr ./.Na'it .Nr , 10 - 8400 
yardi kaaluga 1 inglise nael /453 gr./. 

Prantsuse süsteemi lõnga vihtide arv a 1 
>,6 kgTlTKii:. Nr. 1C ™ 1 0 klm. kaaluga 0,5 kg. 

1000 mtr. -
0-

Kahvusvahe1ine susteem; lõnga vihtide arv a 1000 
mtr. - Y !cg * TTÄT i. tfr « TO - To klm. kaaluga 1 kg. 
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Võrd lus tabe l . 

S ü s t e eni 

lInglise Prantsu­
se 

0,847 
1 

0,5 

Rahvus ~ 
vahel ine 
1,693 
2 
1 

J— x ' ———»—L 

Meil kasutatakse puuvillal 
alal inglise süsteemi, Vä4 
liamaaI e saade tavat e 1on -1 
gade juures kasutatakse 
vastava maa süsteemi. 

V i l l . 
Inglise süsteem: vihtide arv a 560 yardi ühes ingl. 

naelas . 

Prantsuse ja rahvusvaheline süsteem: vihtide arv d 
1000 mtrT"- 1 kg. 

Lina, kanep, tzuut. 
InglIs9 r süat.eem: vihtide arv ä 300 yardi ühes ingl • 

naelas . 
Prantsuse * ja rahvusvaheline süsteem - nagujpuuvilla 

juures» 
S I I d, 
N r . - i a luseks on pikkuse üksus t i t r e /10 .000 m t r . / 

või kaal grammides * Näi t , Nr*100 - 10*Öod mtr . - 100 gram­
mi * 

Prantsuse süsteem on e r inev : 1 t i t r e 96000 prantsuse 
a r s s i n a t / l l*4Q9 mtr*/ kaaluga 1,275 gr . 

abil 
5. Vastupanu ja venivus tehakse kindlaks dünamomeetrt 

6. Keerdude arv tehakse kindlaks erilise aparaadi 
keerdudemöötja /Forsioxneetrl/ abil. 

Koristatud /kahest või rohkem lõngast/ lõnga tähenda­
takse murdarvuga, kusjuures lugeja näitab üksikuta lõnga­
de arvu ja jagaja nende numbrit * Näit. 2/40 tähendab, et 
on korutatud Üheks kaks lõnga Nr,40. 

Kahe või rohkem» korutatud lõnga uuest icorutaniisest 
saadud lõnga kutsutakse kaabel-lõngaks /files cabies/ 

Gaseeritud lõngaks kutsutakse sarnast, mille pind 
on kõrvetatud. 
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õmbluse niidid on valmistatud kas korutatua linas -
test või puuvillastest niitidest, apreteeritud või apre-
teerimata. Selleks et niidid omaks läiget, neid leotatak­
se tärklise ja vaha segus, lastakse salle järgi ISM si­
lindrite - apretuurist vabastamiseks ja harjatakse - läi­
ke andmiseks » 

Painduvuse andmiseks klopitakse üle keik niidid eri­
lisel aparaadil. 

III peatükk. 

R i l e. 

Riide joonistus* 

Riie saadakse kudumise teel kangastelgedel /kudumis-
masinatel/. 

Kudumise protseduur seisab selles, et kaks partiid 
lõnga /lõime ja kude/, mis asetatud perpendikulaarselt 
teine-teisele ja millest Igaüks koosneb paralleelselt 
seisvatest lõngadest, põimitakse kangaks. 

Lõime ja koe põimimisel on võimalikud mitmesugused 
kombinatsioonid, nagu näit. lõime ja koe põimimine ühe 
lõnga või kahe ja mitme lõnga tagant. Samuti on võimalik 
mitmesuguseid põimimise viise teostada Ühes ja tarnas kan­
gas perioodilises järjekorras. 

Lõime ja koe põimimise viisi riides kutsutakse riide-
põimituseks. 

a b c 

Riide kirja graafiliseks märkimiseks tarvitatakse 
mitmesuguseid viise, nagu: kraadlsüsteemi /joon.a/, 
joonsüsteeml /joon,b/, läbilõike süsteemi /joön.c/ j.n.e. 
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Selle juures lõimed tähendatakse joonestusel verti­
kaalselt, koed horisontaalselt. Kaardi süsteem^ juures 
varjendatud ruut näitab kude lõime peal, valge ruut -
lõimet koe peäl. Riide kirja kindlakstegemiseks el ole 
tarvilik terve riide laiuse ja pikkuse uurimist, sest 
üksikute lõngade põimimise viis ei erine tervel kanga 
laiusel ja pikkusel, vaid kordub teatud lõngade /koe ja 
lõime/ arvu tagant. &ui näit. lõime juures lõngade arv, 
mis põimitud erinevalt eelmistest, võrdneb n, siis n + 1 
lõngaga algab saadud riide kirja kombinatsiooni kordami­
ne. Samuti kui erinevalt põimitud koe lõngade arv on n, 
siis iii + 1 juures algab saadud riide kirja kombinatsioo­
ni kordumine. Järelikult riide kirja määramiseks on tar­
vilik riide tükikene, mis sisaldab lõimepidi n + 1 lõnga 
ja koepidi n + 1 lõnga. 

Riidepõimituse äramääramisel tarvitatakse mõistet 
Hhüpe". Selle all mõistetakse arvu, mis näitab mitme ruu­
du võrra tuleb horisontaalselt tagasi nihutada teatud 
lõngapaari /lõime ja koe/ põimimise rütmi, et saada eel­
mine rütm. 

üldiselt jagunevad riide põimitused pohitoimeteks ja 
tuletatud^ toimeteks* 

1. Labane toim /puuvillase riide juures - musseliin, 
siidi juures - tafett j.n»e./. Põimimise rütm: üks lõng 
võetud /lõime peal/, teine jäetud /lõime all - kude peal/. 
Hüpe - 1, Siin on küllalt rlidetoirae näitamiseks 2 lõn­
gast toimet- ja kudetpidl. Labane toim on mölemilt poolt 

sarnane. See toim garanteerib maksimaal-
1.Labane toim. set siduvust lõime ja koe vahel. 

2. Rips. Labasele põimitusele ana­
loogiline on rips, kuid siin on korraga 
võetud või jäetud rohkem kui üks lõng 

3. Serge /toimne riie/ kujutab põi-
2.Rips või plkee. mitust, mille rütm on: üks lõng võetud 

ja n-1 jäetud. Serge' 3 /v.joon./ on sar­
nane, kus 1 lõng on võetud ja 2 lõnga 
jäetud. Rütmi hüpe on samuti 1 - raport--
= 3. 
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S e r g e 3 

tlfict 
Kerge C / v . j o o n » / , leus on üks l õ n g v o e t u d j a n o i l j t t e -

S e r g e 5 

3 • Rlsttolm / Cro 1 r>e - ka sh Imir/ * 
Siin eri ruta n longu võetud, n jäetud; rütmi hüpe 1 

Risttoim 4, 

4, Sa t i l l i / A t l a s / , , 
Rütm on samasugune kül s e r g e 1 l : 1 - võetud* n - 1 j ä e ­

tud, kuid rütmi hüpped on rohkem kui 1, kusjuures nad vÖi 
vad p e r i o o d i l i s e l t varieeruda. . 

S a t i i n 5 . 
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Peäle ettetoodud n.n. riide põhipõimituste on võima­
lik kombinatsioonide abil kujundada mitmekesiseid riide 
põiraitusi, mis lahenevad tähendatud algpoiraitustele või 
nendest suuresti erinevad ja riidepinna välise kuju peale 
mõju avaldavad. 

Riide põimitusel on mõju riide tiheduse /lõngade arv 
ühe riide laiuse või pikkuse juures/, vastupidavuse ja vä­
limuse peale. Tema abil on võimalik esile tuua kas kudet 
või lõimet vastaval riideküljel. 

Teades riide toimet ja lõngade jämedust, on kerge väl­
ja arvata mitu lõnga läheb toimet- ja mitu kudetpidi ühe 
ruutsentimeetri riide peäle. 

2. j a g u , 
K u d u m l n e. 

Kudumine, s*o, valmis lõngade ühendamine riideks on 
olulisem moment riide valmistamise protseduuris, Seda 
teostatakse kas inimjõuga käsitsi kudumistelgedel või me­
haaniliselt liikuvail kudumistelgedel . Põhimõtted mõlemi 
juures on ühed ja samad. Kudumise eel käib rida mõnesugu­
seid eeloperatsioone, nagu pooiimine, käärimine, niieta-
mine j,n-e, 

Mehaanilise kudumise juures lõimed kaetakse või linbu-
tatakse erilise liimainega, mis koosneb peaasjalikull 
TBärkXTsest. Viimasele lisatakse juurde libestamise otstar­
bel glütseriini ja seepi, samuti antiseptilisi aineid 
/hallituse vastu/, nagu vase sulfaati j.n.e 

Katmise operatsiooni ülesandeks on teha lõnga pind si­
ledaks „ libedaks ja vastupidavamaks ja seepärast liimaine­
ga kaetakse ainult lõnga pind, imbutamise juures liimaine 
tungib ühtlasi lõnga sisemusse, tõstes ühtlasi viimase 
kaalu. Põhjalikku imbutamist tarvitatakse eriti puuvilla­
se loime juures^ kuna villaseid lõngu imbutatakse nõrge­
malt ja jäiuedaraaid ei imbutata üldse /nr ,6 ja jämedamad/. 

Katmise protseduuri teostatakse sel teel, et lõng 
jookseb üle silindrite, mis kaetud liimainega; imbutamise 
protseduuris lõng viibib teatud aeg liimaine sees. Peale 
katmist eriliste harjade ja kuivatajate silindrite abil 
lõngale antakse sile pind ja normaal niiskuse jo* 

Kudumise defektide kõrvaldamiseks riide juures peale 
kudumist võetakse ette: 
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1/ riide puhastamine kudumise ajal tekkinud sõlmedest 
/käsitsi/i 

2/ puhastamine prügidest, Õlgedest j.n.e., mis juhus­
likult riide sisse jäänud, või juhul, kui vegetaalaineid 
palju, siis karboniseerimine /eriseadeldisega/; 

3/ lõnga katkemise tagajärjel tekkinud aukude ja riba­
de ülesvõtmine /käsitsi/., 

Sellelaadiliste defektide paremaks avastamiseks riiet 
vaade Idaks e va s tu va Igus t. 

3. j a g u . 
V a ja_ u jt a ra^i^ja e. 

Lambavillal on eriline omacfu3 vildistuda. Sama omadus 
or; ka teistel leomakarvadel, kuigi palju nõrgemal määral. 
Vildisturnis eks on vajalikud järgmised tingimused: niiskus, 

•jus ja mõnesugune mehaaniline aktsioon, nagu alaline 
s urve $ h.8örumine j . n • e . 

Vildistumisel riie tõmbub kokku laiuses ja pikkuses, 
kuid läheb paksemaks. Üksikud karvakesed ühinedes moodus­

tad kompaktse massi9 täites riides leiduvad augukesed, 
ja katavad kinni riide põimitüse /toime/. 

Selleks et soodustada lõngade libistumist ja tiheda­
mat ühendust, riie Qnne vanutarnist imbutatakse seebi va­
hus, või kui riie on imbutatud oleiiniga, siis kutsutakse 
esile aeebisturaine, juurde lisades leelise karbonaate* 
Viimased soodustavad villa kähardumist ja vildistumist. 

Vanutamise juures on olulise tähtsusega järgmised as­
jaolud : 

1. Villa omadused. Mida käharam on vill ja mida saki-
lisema pinTTagaT'-se3a~suurem on tema vildistumise võime, 

^' songade väljatöötamise viis. Lõng vanub seda kerge­
mini, mTSa rohSfemuksikud Fiud onasetatud segamini, mida 
karvasem on lõnga pind ja mida väiksem tema keerutus. 

Seega kraasitud lõngad omavad suuremat vildistumise 
võimet kui soetud. Järelikult riie, mida soovitakse tuge­
vasti vanutada, olgu valmistatud kraasitud ja mitte liiga 
keerdus lõngast. Kui aga soovitakse vähevanutatud või va-
nutamata riiet, siis tuleb see valmistada hästi kraasitud 
või soetud ja tugeva keeruga lõngadest. 

Jämeduselt mitteühtlane lõng jätab riidesse pärast va-
nutamist ribad. 
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3 * Lõnga puhtus kõrva-laine test. 
Kõrvalained, mis tarvilikud lõnga ketramiseks või ku­

dumiseks /Õlidp rasv j,n.e,/, mõjuvad vanutamisele takis­
tavalt, muutes lõnga pinna libedaks ja siledaks ning kao­
tades vildistumiseks vajaliku konaruse. Seepärast enne 
vanutamist riie puhastatakse rasvadest ja õlidest* 

4. Riide poimitus ja kudumise tihedus. 
Harvema poTnilTusega riie vähub kiiremini ja kergemi­

ni kui tiheda põimitusega riie, 
Riide vanutamlse määr oleneb riide sordist ja üles­

andest. Soetud villast kalevit ei vanutata üldse või va-
nutatakse hoopis nõrgalt. Kraasitud villast kalevi vanu­
tamine ulatub kerge vanutamlse juures 15-20$ ja õige tu­
geva vanutamlse korral kuni 45$. 

Kerge vanutamine vältab mõned minutid, tugev vanuta-
mine 6 - 8 tundi ja rohkem. Ebaühtlane vanutamine põhjus­
tab ebaühtlast riide paksust. 

4. j a g u . 
R i i d e a p r a t u u r * 

Riide apretuuri all selle sõna laias ulatuses mõiste­
takse operatsioone, mille ülesandeks on anda riidele soo­
vitav välimus ja dimensioonid /laius, paksus/ ning kind­
lustada need omadused riidele lõplikul kujul. 

Riide lõplik väljanägemine oleneb eeskätt tekstiil»i-
ne liigist ja kvaliteedist. Kuid terve rea operatsioonide 
abil võib väga tuntavalt muuta riide välimust. Ühel juhui 
on see seoses riide praktilise otstarbega, näit. vanuta­
mine riide paksemaks ja soojemaks muutmise otstarbel. Tei­
sel juhul soovitakse riidele anda moe kohast välimust ja 
üsna sageli tuleb ette, et ilusa, meeldiva riide välimu­
sega püütakse maskeerida tema puudulikku kvaliteeti. 

Öeldakse, et ketramine ja' kudumine nõuab oskusi, kuna 
apretuur on ennem kunst. Seega on seletatav, et apretuuri 
võtted on väga mitmekesised ja igal suuremal vabrikul on 
sellel alal oma saladused. 

Mitmekesised operatsioonid apretuuri alal võib liigi­
tada järgmiselt; 

1/ operatsioonid, mille ülesanueks on anda riidele 
lõplik pinnavälimus; 
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2/ operatsioonid, mille ülesandeks on saada riidele 
lõplik Ialge; 

3/ operatsioonid, mille ülesandeks on anda riidele 
lõplikud dimensioonid; 

4/ oporatsioonid, mille ülesandeks on kindlustada 
jäädavalt riidele antud välimus ja dimensioonid; 

5/ mitmekesised lisaoperatsioonid, nagu kuivatamine, 
puhastamine /rasvast, tärklisest j#n.e./« 

a/ R i i d e pinna välimus. 
-Riide pind~~voib olla pügatucT7"~karvane /vorsitud/ ja 

targe ld atua /gummeeritud/. 
Pügatud apretuur1 eesmärgiks on lasta välja paista 

võimalftuilT n'asti ri ide toim /põimitus/. Seda saavutatak­
se kas riide pinnal olevate karvade kõrvetamise või niit­
mise teel /joon,44/. Enne niitmist erilise masina abil 
soetakse riidel asuvad karvad kuivalt üles selleks, et 
niitmine annaks paremaid tagajärgi. Riide kõrvetamine sün­
nib gaasileegi või kuumaks aetud plaatide peal. 

Joonis 44 . 

Karvade apretuur on vastupidine pügatud apretuurile* 
Siin peäle kudumiseT ja vanutamisel tekkinud karva katte 
antakse riidele üleskratsimise teel eriline karvadest pind 
/vors/, mis katab täielikult toime, 

Riide ülessugemine sünnib erilise masina abil /v->joon. 
45/ 
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Peäle ülessugemist ülestõstetud vors erilise masina abil 
niidetakse ühetasaseks ja soetakse ühes suunas, 

Joonis 45, Tärgeldatud või gunnueeritud 
pinna all mõistetakse sarnast 
riide pinda, kuhu on imbutatud 
mõnesuguseid kõrvalaineid, nagu 
tKrkiist, liimi j,n,e. Imbutata-
mine võib olla täielik või ainult 
ühelt küljelt /vasak poolelt/. 
Esimesel juhul riie läbistub 
paagi, milles asub tärklisaine, 
teisel juhul jookseb üle silind­
ri, mille pind kaetud kleepalne-
ga /v. joonis 46 ja 47/'. 

Joonis 46. Joonis 47. 
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Peale toodud tüübiliste riidepinna välimuse liikide 
tarvitatakse sageli n.n. plüüspinda ja krepp1. Esimest 
valmistatakse kraasitud vTlläsest Tea 1 e vi s trein er g i 1 i s e 
ülessugemiae teel, teisi: - vahelduva aurutamise ja jahu­
tamise teel peaasjalikult soetud villast valmistatud rii­
dest . 

b/ R i ld e 1 ä i g e. 
Riide 1 Kige sõi tu 6 lõnga'&e omadus ist. Mida siledam op 

lõngade pind, aeda enam läigib riie, Soetud lõngadest vai 
ml3tatud riie omab paremat leiget kui kraasitud lõngadest. 

Kuid selleks, et riie, vaatamata oma pinna omadustele, 
omaks siiski võimalikult paremat lõiget, on tarvilik, et 
riide pind oleks ühetasane ja sile. Selleks cn vaja: püga­
tud apretuuri juures Ühtlaselt sisse suruda lõim ja kude; 
karvase apretuurl juures maha suruda ühises suunas ühetao­
lise kihina karvane pind ja tärgeldatud apretuuri juures 
nivelleerida impregneerimisel ühtlaselt tursunud lõngas id 
ja riide pinda. Kõike seda saavutatakse riide pressimise­
ga. Viimast teostatakse külma või kuuma, kuiva või marja 
riide juures . 

Parimad pressimise eeltingimused on kuumus ja niiskus 
Niiskus suurendab kiu plastilikkust ja painduvust 

ning võimaldab teda venitada lõpliku pikkuseni. Kuivata­
mine kõrgendatud temperatuuri juures ja surumise all kin­
nitab jäädavalt antud dimensioonid ja pinna laike. 

Riide pinna läike andmiseks tarvitatakse mitmekesiseid 
masinaid. Tähtsamad nendest on järgmised: 

1. Hüdrauline press. 
Pressimine sünnib kuivalt kõrgendatud temperatuuri 

juures. Jiiie asetatakse kuumade metallpindade vahele ja 
sealt erilise n.n. valepressi alla, mille ülemise ja alu­
mise raamide vahed on reguleeritavad kruvidega, Valepress 
ühes riidega asetatakse hüdraulise pressi alla, kus rii­
dele antakse soovitav surve. Saavutatud surve järgi kin­
nitatakse valepressi raamid, eraldatakse viimane hüdrau-
lisest pressist ja jäetakse riie surve alla 10 - 12 tun­
niks . 

2» Pidevtegevusega press. 
Selles aparaacTTs riie Jookseb kas silinder C ja rend-

pinna A vahel või kaks korda ümber silinder C ja kahe 
rendpinna A* ja A vahel /v*joonis 48/. 
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Mõlemad pinnad on köetud auruga ja riie on niisutatud. 
See aparaat saavutab effekti surumisega ja hõõrumisega. 

3, Ka landreeriraise ja silindreerimise masinad /tarvi-
tatakse puuvillase riide juures// 

Kalandreer1mise juures rullitakse riie puust rullide 
peale tugeva surve all. Sellega sünnib surumine automaat­
selt . 

Silindreerimise juures niisutatud riie käib läbi ühe 
või mitme silindri "paari vahelt, millest üks silinder mal­
mist ja teine komprimeeritud paberist, Mõlemad silindrid 
on surutud tugevasti teine-teise vastu ja malmist silinder 
on köetud auruga. Effekt saavutatakse peaasjalikult hõõru­
misega 

^• Dekateerimlse masin. 
Dekateerimise masinal on kolm ülesannet: anda riidele 

läige , soovitavad dimensioonid ja fikseerida need Ialge 
ja dimensioonid lõplikult. 

Dekateerimine sünnib auru abil. Enne dekateerimlsele 
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asumist olgu riie kuiv, vastasel korral ebaühtlase niis­
kuse või veetilkdade mõjul tekivad riidel plekid. 

Dekateerimise masinad on kahte erinevat tüüpi: 
- dekateerimise lauad ja 
- dekateerimise rullid /kolonnid/, 
Dekateerimise laud /v,joonis 49/ koosneb aukudest 
Joonis 49, läbistatud metall 

pinnast CD. Selle­
le pinnale aseta­
takse riie laiuti. 
Plaadi all asuva­
test torudest R 
tungib aur läbi 
aukude riidesse -
Surumine sünnib 
puust pressi EF 
abil. Kondensee-
runud vesi evaku­
eerib tõrukese P 
kaudu. 

Dekateerimise 
rullil pressimine 
sünnib pealerulli-
mise survel nagu 

kalandreerirntecl. Aurutamine sünnib kas aurutorude abil, 
mis asetatud rulli sisemusse vöi autoklaavi survel. Sel­
leks riie rullitakse kolonnile, mis seest õõnes. Kolonn 
Ühes riidega asetatakse autoklaavi, mis toidetud kuiva 
auruga. Selle järgi harvendatakse õhk kolonnis asuvas 
õõnuses, mille tagajärjel aur tungib kolonni pinnalt 
tsentrumisse . 

c/ Riide lõplikud dimensioonid. 
Niiskuse /auru ja vee/ mõjul riie muudab oma dimensi­

oone - tõmbab kokku. Seepärast niiskust /vett või auru/ 
kasutatakse selleks, et riidele anda kas suuremat paksust 
pinnasuuruse vähenemise arvel või suuremat laiust ja pik­
kust paksuse ja tiheduse vähendamise arvel, 

Esimesel juhul on tegemist riide vanutamisega, teisel 
juhul - venitamisega. Mitmekesiste apretuuri operatsioo­
nide juures, kus riie puutub kokku veega, sünnib samuti 
väiksel määral riide kokkutõmbumine, ilma et seda soovi­
takse. 

Et ära hoida riide venimist ja kokkutõmbumist tarvi-
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tamisel, selleks antakse riidele soovitavad lõplikud di-
mensioonid eriliste operatsioonide ao il: JL/ puuvillase 
riide juures - sooja vee, auru /dekateerimine/ või lee­
lise abil ja 2/ villase riide juures - vanutamise, deka-
teerimise j.n.e. operatsioonidega. Riide venitamist toi­
metatakse erilistel raamitaolistei aparaatidel sooja au­
ru abil. Et riie püsiks antud dimensioonide juures või­
malikult kauem, selleks need dimensioonid fikseeritakse 
lõplikult auru ja kuumuse abil. 

^/ Märkmeid mitmesuguste riiete apretuuri kohta. 
Se 1 pobl toodü̂ f~uldisea"' põhimöifted riide apretuuri 

kohta on täielikult maksvad ainult villase riide kohta. 
Kuid ka siin vastavalt riide sordile tarvitatakse veel 
erilisi kombinatsioone ja võtteid, mis praktiliselt on 
osutunud kasulikuks* Nõnda näeme apretuuri erinevust 
kraasitud ja kammitud riide juures, vanutatud ja vanuta-
mata riide juures j.n.e. 

Puvillase ja linase riide apretuur erineb tunduvalt 
vi1lase r1 ide omast. 

""Lihtsamad puuvillase ja linase riide sordid, mis 
pleekimata kujul turule lastakse, jäävad enamikus ilma 
Igasuguse apretuurita, Nad vaadatakse peale kudumist ai­
nult üle ja nende juures kõrvaldatakse kudumise defektid.. 
Mõnikord siiski, eriti ostja nõudmisel, ka lihtsad sor­
did puhastatakse leelises tsementainest /õlid, tärklis 
j.n.e./, millega tekstiilainet imbutati või kaeti valmis­
tamisel ja mis ajajooksul esile võib kutsuda tekstiilaine 
pehtumise. Säärast puhastamist võetakse ette peaasjali­
kult sarnase riide juures, mida tarvitamisel ei pesta; 
vastasel korral sünnib riide puhastamine edaspidise pe­
semise juures. Ühes riide puhastamisega nõutakse ka ena­
mikus dekateerimist ehk riide dimensioonide lõplikku 
fikseerimist, 

Suurem osa puuvillaseid ja linaseid riideid kuulub 
pleekimisele või pleekimisele ja värvimisele; osa läheb 
gummeerimlsele, osa - vorssimisele. Enne värvimist tuleb 
riie põhjalikult körvalollustest puhastada. 

Pleekimise eesmärgiks on hävitada tekstiilaine loomu­
lik sageli määrdunud värvi nüanss ja anda temale puhas 
valge toon, mida kergel värvimisel võib muuta azuuriks. 

Pleekimist võib teostada kas kunstlikul või loomuli­
kul teel, s.o. riiet maas pidades päikese ja tuule käes. 
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Kunstlikuks pleegitamiseks kasutatakse: a/ puuvillase 
ja linase riide juures kloorlupja, väävelhapet, väävlis-
hapet, hapnikulist vett j.n.e. ja b/ villase riide juures-
- vöSvlishapet ja hapnikulist vett. 

Maas pleekimisel leotatakse riiet vahetevahel leeli­
ses • 

Pleegitud riie läheb müügile kas samal kujul, värvitu­
na või ilma, või apreteeritud kujul. 

Puuvillase riide apretuur algab gummeerimisega. See 
muudab aga riide paindumatuks ning valjuks ja seepärast 
gummeerimisele järgneb rida operatsioone mitmesugustel ma­
sinatel, milledest on tähtsamaid: 

1. Kalandreerimise ja silindreerimise masinad - anna­
vad riidele ühtlase pinna ja läike. 

2. Gofreerimise /gaufrage/ masin - annab puuvillase 
riidele sildi ilme /riie käib reljeefiplnnaliste silindri­
te alt läbi/. 

3. Glaseerimise masin /glacages/ - annab riide pinnale 
tugeva läike. 

4. Beetleerimise masin /machine a beetler/ - annab 
riidele pehmuse ja südi läike . 
Beetleerimisel riie klopitakse masinal pehmeks ja paindu­
vaks » 

5. j a g u. / 

Riide veekindlaks muutmine /impermeabllisatlon/. 

Riide veekindlaks muutmist teostatakse: 1/ kas kaetak­
se /immutatakse/ riie lahustamatu sooladega, mille koossei­
su kuulub rasvahape /steariin, margariin või oleiinhape/ 
ja milliste aluseks on alumiinium, vask, raud j.n.e. või 
2/ kaetakse riie rasvasisaldavate ainetega, nagu: perafiin, 
vaseliin, värnlts, kummisegud j.n.e. 

Sageli tarvitatakse mõlemaid protseduure ühendatult. 
Esimese protseduuri kohaselt /sooladega katmiseks/ im­

mutatakse riie lahusse, mis sisaldab tugevat hapet /väävel­
hape või äädikhape/ metalli alusel, näit.alumiinium. Peale 
selle asetatakse immutatud riie uude lahusse, mis sisaldab 
rasvahapet /steariinhape/ ja alkaalisoolasi /sooda või 
kaali karbonaadid/. Selle tagajärjel sünnib lahude vahel 
järgmine kahekordne reaktsioon: väävelhape ühineb alkaali-
sooladega ja vabanenud alumiinium ühes rasvahappega moodus­
tavad lahustamatu soola. 
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Teise lahus se soovlkorral võib juurde lisada rasva ja 
kummiolluseid, millega saavutatakse suurimat effekti. 

Peale riide immutarnise võib samuti immutada tekstiil-
ainet. Selleks immutatakse tekstiilaine mõnesuguse rasva-
ainega, mis vanunemisel vähe seebistub ja seetõttu alale 
jääb. Sarnane riie tundub katsudes rasvasena. 

Riide veekindlaks muutmisega käib seni paratamatult 
kaasas ebasoovitav nähe - riide õhukindlaks muutmine. Kuni 
tänini ei ole seda küsimust suudetud otstarbekohaselt la­
hendada. Viimasel ajal /kui uskuda reklaampakkumisi/ on 
sakslastel korda läinud lahendada mõlemaid küsimusi rahul­
davalt, kuid näib, et siin ei ole tegemist mitte riide 
täielikult veekindlaks muutmisega, vaid toma veekindluse 
võime suurendamisega. 

6. i a g u. 
R i i d e v ä r v i m i n e . 

Tekstiilaine värvimist võib teostada kas toorainena, 
poolvabrikaadina /lõngana/ või riidena. Värvimiseks tuleb 
tekstiilaine immutada värvilahusse, Juhul kui värvimine 
sünnib toorainena, immutatakse tooraine värvipaakidesse; 
riide värvimisel jookseb kangas rullidel, olles immutatud 
teatud aja kestel värvilahusse /värvipaa.ki/. 

Ülenevalt värvi- ja tekstiilaine omadusist /lahustumise 
ja imbumise võimed/ kasutatakse mitmesuguseid värvimise 
viise 

3 Vahetu värvimine. 
Värvitav aine või riie immutatakse varvilahusse, kuhu 

jäetakse teatud ajaks. Selle järele loputatakse ja kuiva •-
tatakse• On aga värve* mis vahetul värvimisel peale ei 
hakka, või hakkavad peale ühele tekstiilainele, teisele 
aga mitte- Üldreeglina loomariigi kiudained on värvivastu­
võtlikumad kui vegetaal kiudained. 

2. Värvimine söövitusvahendite abil. 
Seda protseduuri kasutatakse sel juhul, kui värv el 

hakka peale vahetult tekstiilainele, Selleks tekstiilaine 
immutatakse alguses mõnesuguses söövitusvahendi lahus ja 
asetatakse selle järgi varvilahusse. Säärasel korral sün­
nib keemiline reaktsioon söövitusvahendi ja värviaine va­
hel ning selle tagajärjel sünnib uus lahustamatu värvi 
kombinatsioon - lakk, mis imbub kiu sisse. Söövitusvahen-
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did liigitatakse metall- ja orgaanilisteks soovitusvahen­
diteks , 

Esimeste hulka kuuluvad kroomsooi, alumiiniumi sool, 
rauasooi, tinasool j.n.e. Soolad mõjuvad neis sisalduvate 
hapete alusel; teiste hulka kuuluvad tanniin ja mõned ras-
vaained /käärimaiäinad oliiviõli/. Rasvaaineid kasutatak­
se ainult puuvilla värvimiseks, Vastavalt tarvitatavale 
söövitusvahendile muutub ka värvitoon. Näit. punane alu­
miinium lahuses annab punase laki, kroomi lahuses granaat-
kivi värvi ja raualahus - lilla värvi. 

3* y&hetu värvimine söövltusvahendirte arendamisega, 
SeUe värvimise viisi juures tekstfTTaine asetatakse 

enne värvilahusse ja pärast söövitusvahendi lahusse. Sel 
teel saadakse väga soliid ja vastupidav riide värv, mis ei 
luitu, 

4. Lahustamata värviainetega värvimine /indotreen vär­
videga/ , 

Värviainetega, mis ei lahustu, näit. sinine indigo, 
talitatakse järgmiselt: sinine indigo transformeerltakse 
redutseerimise abil valgeks; valge indigo on aga lahustuv 
alkaalides. Peale värvi lanust väljavõtmist tekstillaines-
se imbunud valge lahustatud indigo reoksüdeerub õhu /hap­
niku/ mõjul ja muutub uuesti lahustumatu siniseks indigoks, 
kattes tekstiilaine. 

Redutseerimise protsessi teostatakse harilikult suur­
tes paakides, kuhu segatakse aineid, mis sünnitavad vesi­
nikku, seepärast kutsutakse säärast värvimise protseduuri 
''värvimiseks paagis" > 

Redutseeritud lahus omab valget või värvilist tooni, 
olenevalt värvist, kuid reoksüdeerimisel tuleb tagasi vär­
vi algtoon puhtal kujul. 

5 • Keemiline värvimine.. 
Selle värvimise protseduuri juures värvilahusele, ku­

hu immutatakse tekstiilaine, lisatakse värvimise ajal juur­
de mõnesuguseid keemilisi aineid, millega saavutatakse vär­
vi paremat effekti, soliidsust j.n.e. 

Koik värvained, mida vahetult või söövitusvahendite 
abil kasutatakse tekstiilainete värvimiseks, omavad aluste 
või hapete omadusi. Sellele vastavalt' jaotatakse värvid 
hapelisteks ja aluselisteks. 

Esimesed on orgaaniliste värviliste hapete ja mineraal-
aluste kombinatsioon, teised - orgaaniliste värviliste 
aluste ja mineraal- või orgaaniliste hapete kombinatsioon. 
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Mida rohkem tulevad esile värvialnel aluselised või 
happelised omadused, seda tugevamad /teravamad/ on tema 
värvimise võimed. 

Värvimise akti ennast põhjendatakse mitmesuguste 
teooriatega, Nõnda var vimis e keemi 1 irte taooria leiab, et 
iga värvimise j uur es s Linn fETT̂ ee m"i Tfne reaktsioon, kuna 
teksti ilaine ise sisaldab teatud määral aluseid või hap-
peid, mis astuvad keemilisse ühendusse värvainega, Puu­
vill ja lina, mis ei sisalda aluseid ja happeld, on see­
pärast raskesti värvitavad* 

Värvimise mehaaniline teooria põhjendab värvimist 
värvaine tungimisega tekstfTTaTine pooridesse molekulaarse 
külgetõmbe jõu tagajärjel. 

Värvimise lahustuvuse /sulavuse/ teooria järgi tungib 
varv teks tliiaine s is 12e s i is ,"~ kui ta inhus tub paremini 
värvitavas tekstiilaInes kui värvi oma lahus, 

Vahetu värvimise juures sünnib värvimine nähtavasti 
ühiselt esimese ja viimase teooria alusel. 

Värvainete jaotus, 
Värvained päritolult jagunevad mineraal- ja orgaanl-

llsteks värvaineteks. vTimane grupp sisaldab omakorda 
naturaal- ja kunstlikke värvaineid. 

Tarvitamise otstarbelt ja värvimise viisilt jaotatak-
se nad järgmisse 7 klassi: 

1. Happelised värvid - villa värvimiseks. Pesemisel 
vähe soliidid. 

2. Kroomhappelised - väga soliidid. 
3. Aluselised - puuvilla värvimiseks /tanniini abil/. 
4* Otsesed /vahetud/ puuvilla värvid - vähe soliidid 

valguse vastu. 
5, Söövitusvahendilised värvid - väga soliidid. 
6, Väävel-värvid - võrdlemisi so­

liidid. 
7, Lahustumatud värvid / i n d o t r e e n / - väga s o l i i d i d . 
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IV peatükk. 
Riide katsetamine ja defektid. 

I jagu. 
Riide katsetamine ja analüüsid. 

Iga riie omab rea iseloomustavaid tunnuseid, mis mää­
ravad ara tema kõlbulikkuse ettenähtud otstarbeks , vastu­
pidavuse ja väljanägemise* 

Mõned neist tunnuseist on arvutatavad arvuliselt, nagu 
dimensioonid, kaal, vastupidavus j.n.e. 

Teised, nagu värv, poimitus j.n.e. on kindlasti fiksee­
ritavad proovide ja vaatluse abil. 

Kolmandad, nagu algmaterjali koosseis j lõime ja koe 
keerutus, riide k'okkutõmbavu3 ning värvi soliidsus, selgu­
vad enamasti peale vastavaid füüsilisi ja keemilisi riide 
katsetamisi» 

1. Tekstiilaine sort ja omadused» 
Ligikaudse mulje riide valmistamisel kasutatud algaine 

omadusist annab vaatlus ja käega katsumine. Edasi tuleb 
üles harutada riides üksikud lõngad, viimased omakorda lah­
ti keerutada ja vaadelda algkiukesi. Se annab enamikus li­
gikaudse selguse kiudaine liigi ja kvaliteedi /peenuse, 
pikkuse, käharuse j*n,e./ üle. 

Kui riie sisaldab mitmet liiki kiudalnet, kunstvilla 
j.n.e. ja vajalik on teha kindlaks mitte ainult tekstiil­
aine liik, vaid ka iga üksiku liigi hulk, siis tuleb toi­
metada vaatlust mikroskoobi abil ja võtta ette füüsilisi 
ning keemilisi katseid, nagu eelpool näidatud» 

Lõpuks selgema ülevaate saamiseks tarvitatud tekstiil­
aine peenuse üle tuleb vaadelda ühtlasi lõngu, sest lõnga­
de peenus tõendab tekstiilaine peenust. Kokkuvõttes peab 
tähendama, et riide katsetamine ja analüüsid suudavad anda 
ainult ligikaudse hinnangu tarvitatud tekstiilaine sordi 
ja kvaliteedi kohta. Täpsed andmed selle kohta võib anda 
ainult riide valmistaja. 

2. Värvi toon, värvi klass või «liik ja värvi vastu­
pidavus. 

Nõuetava värvi, tooni kindlaksmääramine sünnib riide vär 
vuse võrdlemisega an'tud prooviga, Täieliku värvi ühtluse 
ülevaate saamiseks tuleb vaadelda tervet kangast "valguse 
aknal". Kahte täiesti ühesugust värvitooni kahe eraldi 
riide partii vahel on rcake saavutada, seepärast nõuetava 
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värvitooni kindlaksmääramiseks kasutatakse viimasel ajal 
n.n. värvide tabelit, ara määrates toonide kahvli, millest 
väljaspool ei või asuda nõuetava riide värv, 

Värvimiseks tarvitatud värvi kindlakstegemine võib 
sündida ainult laboratoorsete katsete abil. Võimalik on 
kindlaks teha ainult sääraseid värve, mis annavad kind­
laid erinevaid reaktsioone, vastasel korral on võimalus 
ainult ära määrata, millisesse värvide klassi kuulub tar­
vitatud värv* 

Värvlkindluse proovimiseks tarvitatakse tekstiiltöcs-
tuse arengu algusest saadik samu võtteid, s.o. proovitak­
se nende tegurite mõju riide värvi peale, mis praktilises 
elus tegelikult hävitavad riide värvi: need on: valgus 
/päike/, õhk ja vesi. 

Katsed ise on järgmised: 
a/ valguse ja õhu mõjule vastupidavuse katsetamine: 

pannakse riide proovid valguse ja ohu kätte 15-60 päevaks 
ja võrreldakse neid sama riide kaetud proovidega. 

b/ Keeva vee vastupidavuse katsetamine. 
Lastakse riide proovid keeva vette. Selle järgi las­

takse vesi jahtuda ja jäetakse riie 15-18 tunniks likku, 
mille järele kuivatatakse varjulises kohas. /Prantsuse 
sõjaväes nendeks katseteks tarvitatakse destilleeritud 
vett/. 

d/ Seebi mõju vastupidavuse katsetamine. 
Imrautatakse riie 5 minuti jooksul"sooda ja oleiini 

keeva lahusse või keeva Marceille seebivee lahusse /16 
grammi liitri vee peale/. 

e/ Higi mo ju vaš tupidavus e katsetamine , 
Higil võib olla aluseline vöi happeline reaktsioon, 

seepärast katseid tuleb teostada nii leelises- kui ka 
happelises lahus. 

Happelise lahu saamiseks segatakse 5 grammi äädika­
na pet 100 sm3 destilleeritud vee huika ja hoitakse rilde-
proovi keema aetud lahus 1 minuti jooksul, mille järgi 
kuivatakse varjus loputamata ja väänamata. 

Leeliselahu saamiseks lisatakse 100 sm3 destilleeri­
tud veele 5 gr, kristalliseeritud sooda atsetaati, soen­
datakse lahu kuni 50°C ja jäetakse proov sellesse 30 mi­
nutiks. Edasi talitatakse nagu eelmisel juhul. 

g/ Hõõrumise proov. Hõõrutakse riiet valge paberiga 
/puuvillaga j.n.e./. Värv ei pea jätma jälgi paberile. 
Mõned värvid, nagu indigo, mis muidu väga soliidid, ei 
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ei kannata hõõrumist ja jätavad enamikus paberile jälje. 
3, Riide laius ja kaal. 
Riide laiust mooaetakse kas vastava laua peal, mis 

selleks gradeeritud või jälle mõõdupuu või möcdurihma 
abil, Riide kaalu Q meetri või jooksvameetrl järgi ar­
vutatakse vastavate proovitükkide kaalu järgi. Selleks 
võetakse harilikult 0,10m x 0,10m suurune tükk riiet ja 
kaalutakse täpsetel kaaludel, On olemas spetsiaalkaalud, 
mis vastavalt proovitüki kaalule näitavad riide kaalu 
1 O meetri peält» 

4• Lõngade arv koes ja lõime» 1 sm peäle 
Lõngade arvu leina ia kste ge m fne koe s ja lõime s s Unn ib 

harilikult lugemisel suurendusklaasi abil, Parimaks mär­
kimiseks paigutatakse riide tükk harilikult vastava raa­
mi sisse, mille keskel on avaus 10 x 10 mm* 

Lõngad on kergesti loetavad, kui riide pind on paljas 
ja põimitus väljapaistev, Vastasel korral tuleb riidepind 
vabastada kattest /vorslsl /. Seda tehakse riidepinna 
kõrvetamise teel järgmiselt: võetakse ühetasase põhjaga 
neljakandiline raudhaamer, soendatakse tule peal mõne mi­
nuti jooksul, hõõrutakse puhastamiseks kergesti paberil 
ja vajutatakse riide vastu Kõrvenud karvad hõõrutakse 
ära, 

Riide kude ja lõim on kergesti eraldatavad juhul, kui 
katsetaja Ise lõikas välja proovitüki. 

Juhul aga kui proovitükk on varem eraldatud, võib 
tekkida raskusi lõime või koe äramääramisel, samuti võib 
tekkida raskusi riide parema poole vasakust eraldamiseks. 
Raskused tekivad siis, kui riie on kas täiesti apretuuri­
ta või nõrga apretuurIga. Üldiseks tunnusmärgiks jääb, et 
väljanägemiselt ilusam külg on parempoolne. 

Koe ja lõime eraldamiseks võib kasutada järgmisi tun­
nuseid : 

1. Proovitükld lõigatakse harilikult pikemad koe suu­
nas . 

2. Kui proov on võetud riide äärest, siis ääre suunas 
jookseb lõim-

5, Lõim on harilikult siledam ja vähem karvane /sage­
li rohkem keerutatud/ kui kude. 

4* Kui ühes suunas jooksvad lõngad on keerutatud Ühte 
pidi, siis on enamikus tegemist lõimega, 

5, Kui riidel on näha piirde jälgi, siis jälgede suu­
nas jookseb kude. 
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5. Riide tolmitus. 
Riida toimituse määramiseks võetakse tükk riiet, mil­

le Säred on lõigatud välja paralleelselt koele ja lõimele 
ning asetatakse parempoolega ülespidi. 

Juhul kui riide põimitus on maskeeritud, korvetatakse 
riide pind paljaks, nagu eelpool tähendatud. Terava nõela­
ga harutatakse riidetüki äärest üksikud koelongad ja tar­
viduse korral ka loime lõngad selleks, et nende põimitus 
selgesti nähtav oleks» Põimitus üksikute lõngade järgi 
märgitakse vastavalt selleks valmistatud ruudulisel pabe­
ril. Edasi harutatakse ja märgitakse üles samas järjekor­
ras uued lõngad, kuni on jõutud poimituse kordumiseni, 

Paberil saadud joonise järgi määratakse kindlaks rii­
de põimitus. 

6. Lõime ja koe jämedus /number/ ja keerdude arv. 
Lo ime ja koe jämedust hinnatakse harilikult numbri 

fergi. Lõnga numbri kindlakstegemiseks tuleb võtta tükk 
õnga, ära mõõta täpselt pikkus ja kaal ning leida vastav 
pikkus /Nr-/ kilogrammi või vastava kaalu juures, olene­
valt lõnga nummerdamise süsteemist* 

Samuti on võimalus leida lõnga "Nr. võrdluse teel jäme­
duselt teatud lõngadega. Selleks tuleb kokku ühendada 30-
-4 0 lõnga mõlemist proovist, keerutada ja võrrelda tulemu­
si omavahel, 

Riides tarvitatud loime ja koe jämeduse määramiseks 
tuleb lõngad riidest välja rebida j a talitada nagu eelpool 
tähendatud» Kui riie on vanutamata 3Üs lõngade jämeduse 
kindlaksmääramine on kerge ja lihtne» Vanutatud riide koe 
ja lõime jämeduse määramist võib läbi viia ainult teatud 
ligikaudsusega » 

Lõnga keerdude lugemine sünnib keerdude lahti haruta­
misel kindlaksmääratud lõnga pikkusel* Täpselt seda teha 
on võimalik keerdudemõõtja abil, 

^* Vastupidavus ja elastsus. 
Teguriff7™mille mõjul riie lühema või pikema aja jook­

sul hävineb, on järgmised: 
1/ vaigus, õhk ja niiskus; 
2/ plekid; 
3/ sagedased pesemised; 
4/ hõõrumine /kulumine/; 
5/ karistamine; 
6/ pingutused /tõmme, rebimine/. 
Vastavalt riide ülesandele üks või teine nendest tegu-

* 
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ritest omab mõõduandvat tähtsust, Näit* laua- vöi voodipe­
su, mis hävineb kõige rohkem pesemise ja hõõrumise taga­
järjel. 

Riietuse peale avaldavad mõju kõik teised tegurid,, 
kuna pesemine peaaegu küsimuse alla ei tule. 

Plekid mõjutavad riiet seda enam, mida rohkem ta on 
välise õhu, päikese ja vihma käes, Hõõrumise tagajärjel 
muutub riide väline pind, tekivad augud• Kantselei töös 
kuluvad varuka otsad, istmekohad, küünarnukid j»n«e-», 
sõduri riietel - kohad, kus relv vastu hõõrub. Sportimisel 
ja kehalistel harjutustel riie võib kergesti rebeneda. 

Mis puutub pingutust /rebimist/, siis riietus üldse 
püsib pingutuse all liikmete kohal, nagu küünarnukidel 
ja pölveotstel^ eriti mitmesuguste liigutuste, nagu käimi­
se, jooksu, ratsasõidu, istumise j.n*e> juures» 

Järelikult on tähtis, et riie oleks tugev ja vastupi­
dav rebimisele ning peale vastupidavuse veel elastne. Vii­
mane riide omadus võimaldab kandjale teha takistamata lii­
gutusi ja riie, vabanedes pingutusest, võtab jälle endise 
kuju, kuna mitteelastne riie harilikult venib välja või 
takistab liigutusi. Riide elastsus suurendab ühtlasi prak­
tiliselt riide vastupidavuse võimet. 

Riide kulumist võib teoreetiliselt katsetada riide 
hõõrumise teel. On olemas sellekohased aparaadid, kuld 
praktiliselt neid kasutatakse väga harva /Šveitsi sõjaväes/. 
Katsetamise tulemused ei ole küllalt usaldatavad. Samuti 
ei ole erikatseid kärisemise vastu, sest kärisemist hoiab 
ära riide elastsus. 

Riide vastupidavuse ja elastsuse proovimine sünnib ka­
hes suunas, s.o* koet-ja lõimetpidi sellekohastel rebimi­
se aparaatidel, mida kutsutakse dünamomeetriteks. 

Selleks lõigatakse riidest vlTJa kaks täpsas laiuses 
/3 tolli/ riba, üks koet-, teine lõimetpidi ja asetatakse 
ühepikkuselt dünamomeet;ri rebimisplaatide vahele. Edasi 
käsitsi või mehaanilise jõu abil antakse dünamomeetrlle 
nõuetav reblvuse surve. Dünamomeetri skaala vastav jaotus 
riba katkemise momendil näitab riide vastupidavust kilo­
grammides ja riba pikkuse vahe enne ja rebenemise aiga­
des - riide venivust. Riide venivust katsetatakse ainult 
villase riide juures. 

8. Finess. 
Rii&e finessi all tuleb mõista riide peenust väljanä­

gemisel ja pehmust ning painduvust käega katsumisel. Har-



- 115 -

junud käsi võib saada mulje samuti riide elastsusest ja 
vastupidavusest rebimisele* 

Riie peab peos kokkurumisel avaldama elastilist vastu­
panu ja vabanedes välja sirgnema ilma jäädavate kortsudeta 
/villa kompressiooni võime/. 

Riide tiheduse ja vastupidavuse proovimiseks käsitsi 
voetakse riie koele ja lõimele diagonaalses suunas mõlemi 
käe pöidla ja nimetissõrme vahele ja, pöidla otsi teine-tei-
sele toetades, painutatakse riiet vastupidises suunas. 

9. A p r e t u u r. 
Apretuuri h inna takse vaadeldes ja käega ka t sudes . S i i n 

on nouetav k a t s e t a j a l t suur vi lumus, 
10. T I h e d u s . 
Riide fTheduse hindamiseks vaatleja asetab riide enda 

silma ja valguse allika vahele, riide esikülg valguse poo­
le, Riie on seda tihedam, mida vähem vaiguse punkte läbi 
paistab. 

11. Dekateerimlne ja leelises keetmine. 
Linase Ja puvillase riide juures peale eelpool toodud 

katsete tehakse veel dekateerimise ja leelise katseid. 
/Meie kaitseväe villase riide vastuvõtmisel tehakse samuti 
dekateerimise katseid/. 

Dekateerimise katsetamiseks riie leotatakse teatud aeg 
/umbes 8 tundi/ +50°C vee sees• 

Leelise katsetamiseks riiet keedetakse seebivee /Mar-
ceille seep/ lahus umbes 30 minutit. Nende operatsioonide 
ajal riie tõmbub kokku kahes suunas ja kuivades omab lõp­
likud dimensioonid. 

Samal ajal kõrvaldub kleepaine, mida tarvitati lõngade 
valmistamisel või rais mõnel muul eesmärgil riidesse oli 
imbutatud /apreteerimiseks, raskuse suurendamiseks j.n.e./. 

Kui oli palju kleepainet riides, siis ühes riide pinna 
kokkutõmbumisega võib väheneda ka riide kaal ja see annab 
selguse imbutatud kleepaine kvantumist. 

Dekateerimise katsetamine on vajalik riietele, mida 
tuleb soojas vees pesta. Leelisega katsetamine on vajalik 
riietele, mida on pleegitud või kavatsetakse pleekida. 

2, j a g u . 
Riide valmistamise võimalikud defektid. 

Riide valmis tarni sel võib tekkida rida puudusi, mis mõ­
jutavad riide väljanägemist, kvaliteeti j.n.e. 
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2* Värvi defektid. 
Plekid on tingitud mitmekesistest põhjustest, nagu 

1/ puudulikust tekstillaine puhastamisest rasvadest või 
mõnesugusest kõrvalainest, mis mõjutab värviollust keemi­
liselt, 2/ riide vanutamisel tarvitatud liiga kangetest 
alkaalisooladest, 3/ tekstillalne loomulikust mitteühtla-
sest toonist j.n.e. Vöödid /kriipsud/ tekivad üldiselt 
värvitoonilt erinevate üksikute koe- või lõimelõngade tar­
vitamisel. Vöödid tulevad eT;te peaasjalikult säärase rii­
de juures, mida on värvitud toorainena /villana/ ja kus 
värv on tuletis mitme algvfirvl segamisest /näit.khaki 
värv/. 

Villa segamist tuleb teostada väga põhjalikult, sest 
vastasel korral ei saavutata tooni ühtlust* 

2. Karboniseerimise ehk vegetaalainetest puhastamise 
defektidV 

Silin, on võimalikud kahte liiki puudused: mitteküllal­
dane puhastamine või 2/ karboniseerimlne üleliigselt kan­
gete hapetega. Esimesel juhul leidub riides veget aa laineid, 
teisel juhul on kiudaine atakeeritud /nõrgestatud/. 

3 . Ketramise defektid. 
Ketramise juures voiö tulla ette väga mitmekesiseid 

puudusi. Lõng võib olla kas vfthevastupidav või väheelastl-
llne, - ripub ära keerutamisest. Lõng võib olla jämeduselt 
või keerutuselt ebaühtlane, sõlmeline, krussis j.n.e. Lõn­
ga vastupidavust ja elastsust katsetatakse dünamomeetri 
abil. Ebaühtlus, krussid j.n.e. on märgatavad palja silma­
ga, kuna nad moodustavad riides ebaühtlase pinna ja teatud 
juhtudel kortsud. 

4. Kudumise defektid. 
Kudumise defektidena tulevad ette peaasjalikult harvi­

kud ehk harvad ribad ja kuhiribad. Esimesed tekivad siis, 
kui riide põimitus teatud kohas ei ole küllalt tihe või 
mõni lõng puudub; teised tekivad seal, kus lõngad on liiga 
tihedalt kokku surutud. 

Harvikute ja kuhlribade tekkimist lõimetpidi võib põh­
justada : 

- jämeduselt mitteühtlane lõng /mõned lõngad on jäme­
damad, teised peenemad/; 

- ebaühtlasest lõngade jaotusest piira vahel; 
- piira piide kuluvusest ja ebaühtlasest töötamisest 
laiuti suunas; 

- lõnga katkemisest kudumisel ja mõneks ajaks paranda-
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'mats jäämisest või korratust parandamisest /sõlmed 
ja kahekordsed lõngad/. 

Puudused koetpidi on enam-vähem analoogilised. Nad on 
tingitud samuti koe irregulaarsusest ja peale selle mitte -
ühtlasest kanga pingest kudumisel /etteandmise või rulli­
mise ebaühtlus/ või lõnga sasinemisest poolil, 

5. Kudumise defekfcide puudu1lk kSrvaldamine. 
Na gu" e"eipô T~TaEeii5a 'tudT̂ T̂r" ̂a Ida täk s e ~Wil?s e mad kudu -

mise defektid käsitsi vahetult peäle riide kudumistelgedelt 
mahavõtmist . Siia kuulub riide puhastamine sõlmedest, krus­
sidest, mahajäetud silmade / lõngade / täiendamine j.n.e. 
Nende defektide kõrvaldamine oli puudulik, kui riides pea­
le selle on ikkagi margata sõlmi, prahti, augukesi ja nii­
tide katkemisel tekkinud harvikuid• 

6 . Vanutamise ja rasvadest puha s tarni se defek tio.. 
Puudulikku rasvadest puhastamist on "tunda rlTda lõhna 

järgi ja kaega katsudes* 
Nõrga vanutamise tagajärjeks on harv riie ja valgus-

punktide märgatavus riide vaatlemisel vastu valgust. 
Üleliigsel vanutamisel muutub riide vorss kokkukuhja­

tuks ja riie ise vähepainduvaks-
Mittekorralikust vanutamisest võivad peale selle tek­

kida järgmised defektid, mis mõjutavad riide vastupidavust: 
1/ nõrgad, õhukesed ja üleliigselt venitatud kohad ehk 
ebaregulaarsed harvikud /tulevad vanutamisaparaatide puu­
dulikust funktsioneerimisest või juhuslikult selle vahele 
sattunud kõrvalistest esemetest/; 2/ riide kortsud ja ri-
pendavad osad - tingitud ebaühtlastest lõngadest /jämedu­
selt või keerutuselt/, mille tagajärjel riie vanub ebaüht­
laselt; 3/ ripendavad riide servad - tulevad ette, kui kan­
ga serva lõngad on jämedamad kui lõngad keskel. 

7, Apretuuri puudused. 
Apre "tuuri puudusist tuleks nimetada : 
1/ puudulik pügamiriq - väljendub vorsl ebaühtlases kõr­

guses vol vors I paiguti puudumises /pinna karvad on ära 
kistud/; 

^/ ^alk pind, s.o. riie tundub katsudes karedana ja 
vähe painduvana - See puudus on tingitud liialdatud pressi-
misest või üleliigsest gummeerimisest; 

3/ läiklmlne - tingitud liig energilisest pressimisest 
või üleliigselt soojade kartoonide tarvitamisest pressimi­
sel; 

*/ j 1Jhus 11kud ga m e e r 1 m i s e /vorssimise/ defektid, mil-
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le tagajärjel riides leiduvad nõrgad või rebitud kohad 
või augud. 

3, j a g u . 
Märkmeid valmlsrllde ülevaatamise 

viisi kohta. 
Selleks, et saada"^Findel ülevaade riide omaduste 

/ühtlase värvitooni, mehaaniliste rikete /aukude, harvi­
kute j.n.e*/, vanutamise ning apretuuri/ kohta, tulevad 
kõik riidekangad üksikasjalikult üle vaadata. 

Riide ülevaatamist toimitakse harailikult avara valge 
aknt; juures. Eelistatav on põhjapoolne aken või vähemalt 
säärane, kuhu vaatluse ajal ei tungi vahetud või reflek-
teeritud päikese kiired. Tuleb igal juhul ära hoida, et 
riie ei oleks kunstlikult valgustatud mõnesuguse kõrval-
faktori mõjul. 

Ülevaatamiseks kangas asetatakse horisontaal võllile, 
mis on asetatud akna kohta, olles viimasest kõrgemal ja 
sarnases kauguses, et riide' vaatlemine oleks võimalik mo-
lemilt poolelt ja külje pealt. 

Kangas asetatakse rullile sääraselt, et ta hargneks 
pinna vorsi suunas, 

Vaatlemine sünnib mitmelt positsioonilt: valgustatud 
pinnalt /parem pool/, vastu valgust /vasak pool/ ja rii­
de küljelt. 

Värvi ühtlust, plekkide, ribade ja apretuuri jälgi­
mist teostatakse vaadeldes riiet esiküljelt /valgustatud 
poolelt/, kusjuures vaatleja asub seljaga vastu valgust. 

kudumise j© vanutamise defektid /harvikud, Õhukesed 
kohad, sõlmed, augud j.n.e./ tulevad kõige paremini ilm­
siks kui riiet vaadelda vastu valgust, 3.0. kui riie asub 
valguse akna ja vaatleja vahel. 

Riide pinna ühtlus, kortsud j.n.e. on hõlpsamini mär­
gatavad, kui riiet vaadelda külje pealt. 

Riide värvitooni vaatlemisel on võimalikud subjektiiv­
sed eksimised vaatleja poolt või n.n. vale ku j u t lu s efl .' 
Viimased FeFTvad siis, kui vaatleja kannab silma üle vär­
viliselt objektilt valgele pinnale. Säärasel korral vaat­
leja tajub nõrka värvisõori, mis on täiendatud eelmise 
värvi tooniga. 

Säärased optilised rivisioonid tekivad: 
- übe ja sama värvi kauaaegsel vaatlemisel; 
- kahe värvi korraga vaatlemisel; 
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- kahe värvi vahetult üksteise järgi vaatlemisel. 
Esimesel juhul tekib subjektiivne värvi kujutlus. 

Selle ärahoidmiseks tuleb vaatlemisel lasta aegajalt 
silmi puhata. 

Teisel juhul mõlemad värvid vastastikku täiendavad 
üksteist värvi nüansilt või toonilt. Seega näib kas 
värvi nüansi elustumine /kui värvid on vastastikku täi­
endatavad/ või tooni muutmine /hele värv muutub toonilt 
heledaraks tumeda värvi kõrval ja ümberpöördult/. 

Kolmandal juhul esimesest värvist saadud kujutlus 
kantakse üle teisele värvile, täiendades viimase nüanssi 
või muutes tooni. 

Ettetoodud nähtusi tuleb arvestada riide värvi võrd­
lemisel antud värviporooviga või ilma. 

000-
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