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TRUKITEHNIKA

Ladumise, korg-,

lame-, siigav-
triiki, kemigraafia ja raamatu-
kéitmise alasid kdsitlev ajakiri

riikkitoostuses on toimunud pidev teh-
niline ratsionaliseerimine, millel on suur
sotsiaalne tidhendus. Ratsionaliseeri-
mise tulemusena vajatakse tidnapieval
vihem t60d ja energiat inimmaterjali niol
kui varem.
Seda markame -kohe, kui laskume veidi
minevikku. Masinate kasutamine on niivord
edenenud, et monel alal on t66 muutumas

peaaegu automaatseks — see tidhendab, et
inimt66jou  kasutamisest.’ -
Tendents mehhaniseerimiseks on pidevaloo-

loobutakse tildse

muga. Ei moodu aastat, mil iiht voi teist
masinat pole taiendatud voiuuendatud mone
osa vorra, sageli koguni asendatud wuue
leiutisega. Suurim kaal antakse seejuures
masina kiiruse tostmisele. Kui vorrelda tina-
paeva masinaid endisaegsetega, siis nende
kiirus on suurenenud kahe- ja kolmekord-
seks. Ja seda ainult samatiiiibiliste masinate
juures. Votame niiteks tiigeltriikipressi
,» Viktooria“, mille toodang oli 1200 eks. tun-
nis. Selle asemele on voetud automaat, mille

eks. Seega toodang suureneb kaks kuni kolm
korda. Vanal masinal vottis 10.000-médraline
trikkk 8,5 kuni 9 tundi aega, uuel masinal see-
vastu 3,5 tundi.

Allpool voiksime juba tulla lihemale sel-
laste masinate kirjeldamisele, luues iildpildi
toimuvaist stindmusist.

Tiigeltriikipressid

Me voiksime siin loetella saaraseid presse
nagu ,,Viktooria“, ,,Phonix“ jt. Need masi-
nad oma konstruktsioonis pole ehitatud
suurtele kiirustele. Samal ajal on neile

KOLMAS AASTAKAIK

§:93-8

asendajaiks konstrueeritud juba automaat-
pressid, milledel on kiilgepandavad ja ira-
voetavad automaatsed allalaske-aparaadid.
Uued pressid ei ole siiski veel suuteli-
sed valmistama illustratsioonitoid.
Konstruktorid, kelle ideeks on saavutada
kiirust, on piiiidmas rekonstrueerida iilal-
mainitud viikese kiirusega presse. Tiigel-
pressis trikkivorm piisib paigal, ainult triiki-
tiigel liheneb ja kaugeneb triikivormist. See

takistab masina kiiruse tostmist. Ka ,,Gor-

don“-press, mille triikivorm ja tiigel mole-
mad liiguvad ja mis kiiruselt iiletab ,,Vikto-
ria“, ei rahulda enam tidnapideva triikkijat.
Seepirast konstruktorid muutsid triikitiigli
triikitsilindriks, mis liigub vertikaalsihis iile
trikivormi. Et triikkimine sealjuures liheks
kiiremaks, pandi nii triikkivorm kui ka tsilin-
der liikkuma. Molemad osad liiguvad iiksteise
kiilge, minnes parast tritkkkimist algseisun-
disse. Selle probleemi lahendamisega suure-
nes masina kiirus kahekordseks. Need olid
nn. vertikaaltriikimasinad triikkimiseks vii-
kese formaadiga. Paberi allalaskmine ja vi-
listamine toimus mehaaniliselt. On monin-
gaid vertikaaltiiiibilisi presse, mis on vilja
lilitanud igasuguse iileliigse tegevuse, saavu-
tades ligi 80 protsenti konstruktorite kava-
des tilesseatud normist. Mitmevirvitriiki tar-
vis on saavutatud niivord tdpne regdister, et
siin raskusi enam ei teki. K&ik masina osad
on niivord hidsti paigutatud, et nende kor-
raldamine on kerge.

Tsilinderautomaadid

Teised masinaehituse kaitised piitiavad
ajanoudeid tabada teisel teel. Selleks ehita-
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takse tsilinderautomaadid, mis omavad pohi-
mottes senise kiirpressi ja  kahetuuri-
masina alused. Kiiruse tostmise mottes voeti
uurimisele senise masina tksikud osad ja
neid tdiendades Onnestus vajaliste paran-
duste tegemisel masina t60voimet tosta.
Need masinad on varustatud iseallalask-
jaga. Trikiste vastuvotu laud on igal masi-
nal eripikkune. On masinaid, kus iihele lauale
pikuti mahub kolm kuni neli trikist, mis
lindististeemil liiguvad kogujasse. See on
vajaline selleks, et triikised saaksid pisut
kuivada. Siidrased tsilinderautomaadid saa-
vutavad ligi 3500 eks. tunnis. Need masinad
kolbavad igasuguse lihtsa to0 tegemiseks,
ainult kvaliteetto6 tegemiseks tuleb nende
kiirust vdahendada, vahimalt poole vorra.

Suureformaadilised kiirpressid

Kiiruse tostmise probleem on haaranud ka
suure formaadiga kiirpresse. Siiski siin ei ole
saavutatav sellane kiirus kui automaat-
trikipressides. Moned osad, nagu kiru rat-
tad, tsilinder ja vailistamist teostavad nii-
did, on muudetud ja tdiendatud. Paberi
allalaskmine sitinnib automaatselt. Leipzigis
vialjapandud kiirpressid niitasid kiirusena
endise 1200—1800 eks. asemel tunnis 2500 ja
enamgi eksemplari.

Kahetuurimasinad

On saavutatud kiiruseks juba 2500—3000
eks. tunnis. Erilist tihelepanu on piihenda-
tud haarakuile, mis masina kiirel kiigul
allalastavale poognale annavad ebatipse seisu.
Moned masinaehituse kiitised on seetdttu
masina varustanud eelhaarakutega, mis
haaravad poogna juba paberivirnast, juhivad
selle tsilindrihaarakute juure ja lasevad lahti
vaid siis, kui need on astunud tegevusse.
Sellase paranduse tottu on voimalik korval-
dada registri puudulikkust. Paber kantakse
tsilindrile juba lihemast ulatusest, missugune
asjaolu voimaldab omakorda masina kiire-
maks muutmist. Samuti on paberi etteand-
mine kindlam ja moodetekohane.

Triikitodstuse edukdigust

Rotatsioonmasinad

Koigi teiste trukimasinatega koos on ka
rotatsioonid tdienenud kiiruselt. Endise
10.000—15.000 eks. asemel voivad masinad
saavutada juba 25.000 eks. tunnis. Ka siin on
tsilindri, oigupoolest tsilindri laagrite, juures
tehtud uuendusi. Vanemate rotatsiooni tiiti-
pide juures, kus paber rullus tombe teel, olid
laagrid kindlad oma pesades. Uuematel rotat-
sioonidel on laagrid liikuvad. Suurem osa
laagreist on viidud kuullaagri siisteemile,
milline asjaolu voimaldab suurema Kkiiruse.

Samuti on muudetud paberivahetamise
menetlust. Uuematel rotatsioonidel nideme
endise tiheteljelise paberirulli asemel tdhe-
kujulist rullide kinnitust. Kui paber hakkab
loppema, poordakse tahekujulist telge,
masina kiirust vidhendatakse ja uue paberi
algots kleebitakse loppevale rullile. Seega
vilditakse masina tdielist seismapanekut.
Rullide asetamine tihttelgedele voib siindida
masina kdigu ajal. Ka rullide pidurid on
korraldatud segavust hoidvalt.

Alberta-rotatsioonid on varustatud uute
viarviseadistega, mille juures jaab tarbetuks
varvi tulekandmine nilptelaga. Virv pritsi-
takse viikeste augukeste kaudu ligidal-
asuvale terastelale ja hoor- ning katetelade
kaudu kandub see vormile. Augukesed on
nummerdatud ja seega kergesti reguleeri-
tavad. Masina juures asetsev tahvel vdimal-
dab kruvide keeramise abil reguleerida varvi
vajalisel maaral.

Veel on tehtud hulk parandusi, nagu niit.
suurte rotatsioonide — agregaatide — juures
paberi tlilekandmine uhest rotatsioonist teise.
Samuti on taiendatud voltimisaparaati, kone-
lemata mitme viarviga korraga trikkimisest.
Eriliste jooksvate lintide abil on ka ajaleh-
tede transport tdieliselt automatiseeritud.

Koigi iilaltoodud masinate juures on
mirgatav kiiruse suurendamise tendents.
Kuna kiiruse tostmiseks on vaja sammu
pidada ka telade materjali tugevdamisega
ebasoovitava soojenemise valtimiseks, siis
viimasel ajal toodeldakse tela mass kummist.
Eriti on kummist telad end 6igustanud rotat-
sioontriikis, kuna need ei soojene ja on suu-
rema vastupidavusega.



Triikitoostuse edukdigust

Mis puutub triikisse endasse, siis ka siin
otsitakse paremaid menetlusviise voi tdien-
datakse seniseid. Et nende meetodite juures
ilmneb tihti ebasoovitavusi v6i uus menetlus
koguni takistab trukkimist, on selge, et
seesugused menetlused pea ununevad.
Naiiteks ei konelda enam vaakuum-trikist,
millise probleemiga alles hiljuti palju tegeldi.
Samuti pililitakse katsetada ka vesivarvitri-
kiga. Kas sellane tritkkimenetlus annab tundu-
vaid paremusi, see tuleb alles dra oodata.

Stgavtriikk

Ka siigavtriikitehnikas on naha piideid
trilkkiolude parandamiseks. Nii katsutakse
pilti kopeerpaberit appi votmata kanda iile
vasktsilindrile vo6i -plaadile. Teatavasti on
pigmentpaberi tarvituselevotmine seotud tea-

tavate raskustega, kuna siin on suur moju
temperatuuri muutusel ja dhuniiskusel. Tule-*
otsimise .
jarele. Uue ,Be-Ka“ menetlusega on pildi

muse saab kindlaks teha alles
tilekandmine kindlustatud, samuti on voima-
lik sellase menetlusega korvaldada esiletule-
vad vead juba enne etsimist. Samuti on
stigavtriikki juures tehtud palju parandusi
ohuhiigieeni sihis. Uute viarvide ja abiainete
tarvituselevotuga on oOhk muutunud palju
puhtamaks.

Offsettrikk

Pirast soda muutus offsettriikk suureks
konkurendiks raamatutriikile. Siigavtriikk
surus omakorda offsettriiki tagapoole. Siiski
voime niitid kindlasti iitelda, et see oli vaid
ajutine nihtus — tanapiaeval voib offsettrii-
kiga teha toid, mis vilja kannatavad ndud-
likemagi kriitiku arvustuse. Ta on suuteline

Alati véirske ja vananemata on ,Triikitehnika® sisu.

voistlema nii raamatu- kui ka stigavtriikiga.
Offsettriikis voib tanapideval triikkkida koige
peenemaid kliSeid, kas voi 80-punktilise rast-
riga. Samuti voib selles triikitoid valmistada
kriit- ja teistel ldikpaberitel, aga ka krobelise
pinnaga paberil. Ainult enamvarvitriikis on
offsettriiki saavutused veel norgad, kindlasti
aga leitakse aja jooksul siingi paremad
menetlused ja offsettrikk sammub korge-
male astmele. Londoni niitusel oli vilja pan-
dud offsettriiki toid mitmevarvitriikis, mis
lihenesid juba korgtriiki toodele.

Olgu siin veel mainitud, et uute menetluste
jargi tsink- voOi alumiiniumplaat etsitakse
stigavalt. Sellega saavutatakse rastripunktide
teravus ja seega ka pildi teravus. Seepirast
nimetatakse seda menetlust ka offset-stigav-
trikiks.

Aniliintrikk

Ei tohiks niisama lihtsalt mooda minna ka

~ aniliintrikist kui uusimast trikimenetlusest.

Moodunud aastail oli aniliintriikk kasutamisel
miarkide jne. tegemiseks paberile. Seda
kasutati rohkem paberitoostuses, misparast
talle anti liig vdhe tdhendust. Vahe-
peal triikkkimine aniliinvirviga andis sel-
laseid tulemusi, mis peaksid meidki huvi-
tama. Aniliinvidrviga voib niiud triikkida iga
paberisorti, kasutades seda alusena ja too-
nide tekitajana. Leipzigi messil vois niha
aniliintriikimasinat, mis tootas korraga kuue
varviga ja pealeselle omas suigavtriikiseadise
ja pronksimise.

Niipalju tldiselt tehnilisest edust triiki-
toostuses. See peaks selgitama meile seniseid
saavutusi ja vodimaldama siirduda wuutele.
Meie seisukoht siin peaks olema see, et koik
uuendused on tervitatavad, kuid tingimusel,
et nad ei muutuks meie isandaks, vaid
oleksid meile abiks sotsiaalelu korraldamisel.

Sellepérast — kes veel pole omandanud oma

kutseajakirja teist aastakiiku (1937), tehku seda viivitamata, sest olemas on teda veel vihesel arvul.

Aastakiigu (6 numbrit) hind 3 krooni,

iiksiknumber 50 senti.

Tellida talituselt (Tallinn,

Liihikejalg 6—2) voi kohalike iithingute kaudu.

Tritkitehnika nr. 2
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PABERI-

DEST

aberikaust on neid vundamente, millele
rajatakse kogu edaspidine too ja tege-
vus triitkise voolimisel. Paberikaustast
oleneb laokaust; paberikaustaga soltu-
vusse seatakse triikise illustratsiooniline ma-
terjal; paberikaustaga harmoonilisse tervi-
kusse sobitatakse ka triikise 3rifte. Selle n-n.
ilulise kiilje korval on paberikaustal maarav
praktiline tahtsus paberivabrikute ja poli-
graafiliste kditiste ruumilisele jaotusele ja
tehniliste valmistusabindude seadiseile. Pa-
berivalmistamise masin ei saa viiksem olla
soovitud poogna suurusest; sel masinal peab
olema ka kiillalt ruumi tehase hoones. Rat-
tarvitada paberikaustale mittevastavaid masi-
naid ja muid seadiseid poliigraafilisis kaiti-
sis; masinad ja seadised omakorda tingivad
jille ainult neile sobiva hoone plaanitsemist
ja ehitamist. Veel rohkem: paberikausta
moju ulatub igasse ameti- ja Oppeasutusse,
raamatukogusse, isegi igasse perekonda.

Et paberikaustal on nii suur tiahtsus ja laia-
ulatuslik mojupiirkond, siis tohiks loota, et
tema kuju ja suurus on leidnud reeglipira-
sed raamid, mingisuguse siisteemi, kus hol-
pus ja kerge oleks orienteeruda koigis voima-
likes kausta liiges. Kahjuks aga me voime
niha oma tumber hoopis vastupidist pilti:

miski pole segasem ega korrapdratum
kui just paberikaustad. Me elame olu-
korras, kus mitte liksi iga riik vOi iga

kditis, vaid koguni ka iga tiksik inimene voib
tarvitada igaks otstarbeks niisugust paberi-
kausta, missugune talle hetkel kdige rohkem
meeldib. Sellepirast pole imestadagi, et meile
on kuhjunud mitmesuguseid paberikaustu
viga kummaliste pikkuse ja laiuse suhetega
ja pinna suurustega. Paberikausta erinevad
suurused on kiill sageli soltuvuses paberi
kvaliteetlike erinevustega, sageli ka prakti-
liste eesmairkidega, milleks iiks voi teine
paberiliik on maaratud, kuid igakord pole
needki seigad kiillalt mdoduandvad kausta
kujundamiseks. Tihti leidub {iht ja sama
sorti paberit mitmesuguses eri kaustas, tihti
on ka erinevaid sorte tihes ja samas kaustas.
Me voime kiill loendada viga mitmesuguseid
kaustu, kuid nendes naha mingit jarjekind-
lust, nendes otsida monesugust suisteemi tile-

Ulevaade paberikaustadest

vaate holbustamiseks, see osutub vigagi ras-
keks, vahest koguni voimatukski.

Uks esimesi paberikaustade normimise ja
nende hulga viahendamise katseid leidis aset
Saksamaal juba 1883. aastal. Nimetatud aas-
tal Saksamaa paberitoosturite poolt vastu-
voetud otsuse jirgi tunnistati kullaldaseks
ainult 12 erisugust paberikausta. Kausta alu-
seks voeti n-n. vabrikupoogen, millest saadi
pooleks, neljaks jne. voltimisel tuletatud
kaustad. 1883. a. normitud paberikaustad on
jargmised:

Vabrikupoogen Triikipoogen Foolio

I 42X 66 cm 33 X 42 cm 21 38 cm

I 43 < 68 , 34X 43 , MU5X34 , | 4
[Hirdsisc gains 36 X 45 29,5 %865, | 24
IVE 148134 761 35 38 X 48 , 242X 381, | 1B E
V 50X 80 , 40X 50 , 95 At :_@
VI 53X 84 , T SR 26542 , | 33
VI 56X 88 , 44X56 , 28 X4 , [H&
VII 59 92 , 46X 59 295%X46 , | 5§
IX 64X 9% , 48 X 64 32 X48 , | B
X 16554100, S0 65 325%X5 , | B¢
KL o580 10820 54 %X 68 34 X54 , | B
78 < 114 57. X 78. . B9 57

Venemaal asuti kindlakujulisemale paberi-
kaustade normimisele alles 1904. a. Algata-
jaiks olid jillegi paberitoosturid, kelle vilja-
tootatud normid leidsid vastuvotmist ka
triikkitoosturite poolt. Koos poogna suuruse
normimisega soovitati vene moote asendada
ka meetermootudega. Nii viikese kausta
arvuni, nagu seda nigime Saksamaal, vene-
lased siiski ei laskunud. Venemaa kaustad
madrati kindlaks jargmiselt:

1475 < 62958 cm XE. S8 90, clin
II 47 X74 W XII 585 x 86 ,
1 R i Xl 61 X 88
Vo 50 g -l XIV 62 X 915,
BN 158,595 70 T, XV 63 X 80
VI (54 X820, XVI 64 X102
E VIS0 e 7 7 XVl 66 X 9% ,
VII 56 X8 ,  XVII 685X 102
IX 59 X79 , XIX 74 X 76 ,
Rohg Mo,

Tahega * mirgitud kaustad miirati noodipaberiks.

Prantsusmaa triikito6sturid toimetasid pa-
berikaustade normimist 1909. aastal. Vastava
komisjoni poolt voeti seal vastu paberikaus-
tad, mis on nididatud allpool eelviimases laht-
ris. Selle korval on pandud ette komisjoni
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otsust immardada nii, nagu see on toodud
allpool viimases lahtris. Prantsusmaa normi-
tud poognasuurused ja nimetused olid jarg-

mised:

Pt (poth)WIs SR DL LT 4t 300 40T em

Telliere (paremat sorti paber) . 34 X 44 , 35X 45 ,

Couronne (kroon) . L3361 X 6 ¥

Eeu (kilp). scaie. a0 ) ,,} WX N

Coquille (konnakarp) . . 44X 55,

Carré (ruuduline) . 45X 56 ,,} S e

Cavalier (kavaler) V46 X620,

Raisin (viinamari)’ = & . 1L NECTIS el s ,,} L S

Pf:tlt Jésus (viike Jeesus) eSS0 ,,} s5% 70 ,

Jésus (Jeesus) . 73 86345570 wii

Grand Jésus (suur Jeesus) L 96X 76, 55 75,

Soleil (piike) . .57X 80, 60X 80,
: , (65X 80,

Colombier (tuvipuur) . EG3EAo0N l6sx 90 .

Grand Aigle (suur kotkas) . .73 X 105 , 75X 105 ,

Grand Mond (maakera) . SO0 E20. SSO0PK 12075,

Koik need kummalised nimetused on tekkinud peamiselt
juba vanal ajal tuntud paberisse triikitavaist vesimargi kuju-
tusist.

Nagu toodud kitsapiirilisest andmestikust. -
ndhtub, on paberikaustade korraldamise alal
mitmel maal ja mitmesugusel ajal pingutatud

joudu ja moistust. Kuid kogu see t66 kan-
nab viga juhuslikku ilmet. Suurt kaustaroh-
kust piutakse kiull vahendada, kuid seda
siiski suure arglikkuse ja tagasihoidlikku-
sega. Normitudki kaustus me ei leia min-
git siisteemi. Arvud poogna suuruseks on
voetud juhuslikult, arvestades vahest silma-
pilgu meeleolusid ja maitseid, vahest ka
omaaegseid praktilisi tarvidusi. Nagu kogu
kausta nimestik, nii ka selles leiduv iiksik
poogen ei kujuta endast killalt iihtlast tervi-
kut. Viimane asjaolu on eriti teravalt end
tunda annud tdispoogna ja poolpoogna vord-
lemisel. Poolpoogna pindala on kiill poole
viiksem tdispoogna pindalast, kuid oma ku-
jult pole sel enam midagi iihist oma tiis-
poognaga. Et see asjaolu monikord kutsub
esile palju tili ja liigset kulu triikise valmis-
tamisel, siis loomulikult ei saanud paberi-
kaustade normimise areng jdida peatuma
seniseile tootulemusile. Paberikausta normi-
mistood suunduvad niisuguse poogna leiuta-
misele, mille tdis- ja poolpoogna kujud on
geomeetriliselt sarnased.

Milline peab siis olema see ihaldatud
kaust? Selle kausta pikkuse ja laiuse suhe

peab olema niisugune, et geomeetriline pro-
portsioon (laiuse ja pikkuse suhe) jadks
piisivaks nii tdispoogna kui ka poolpoogna
juures. See iilesanne sisaldab endas jarg-
misi tingimusi: a) kaks korvuti olevat kausta
saadakse poogna pooleksjagamisel voi kahe-
kordistamisel; b) kaustad on geomeetrili-
selt sarnased, s.o. kui tdispoognale asetada

(SIR

y
tema poolpoogen (vt. joonis 1, ,Trkt.“
1937. a., lk. 159), siis peavad nende diago-
naalid thtuma. Nende tingimuste pohjal
me voime kirjutada jargmise proportsiooni:
X:y =% 5 K
Kui selle vorrandi kumbagit poolt korrutada

2xy-ga ja parast lihtsustada, siis saame:
y=x |/2; jarelikult x:y=1: V2.

Et ruutjuur 2-st on 1,414, siis viljendatakse
seda suhet nii: 1:1,414 (iimmarguselt: 5:7).
Me oleme leidnudki oma otsitud kausta: kui
selle laiuseks votta naiteks 1 cm, siis peab ta
pikkus olema 1,414 cm. See ongi W. Ostwaldi
leiutatud n-n. maailmakausta (Weltformat)
pohi ja sisu, mille ta avaldas esmakordselt
1911. a.

Prof. dr. Wilhelm Ostwald on tritkitehnilises maa-
ilmas M. H. Jacobi korval teine nimi, mis on seotud
Tartu ilikooliga. Ta siindis 2. septembril 1853. a.
Riias, Berliinist Riiga rdnnanud piittsepa pojana. Giim-
naasiumi l6petanud, Oppis ta 1872, aastast Tartu iilikoo-
lis keemiat. 1875. aastast oli ta assistent, hiljem privaat-
dotsent fiilisika- ja siis keemia-instituudis Tartu iilikooli
juures. 1881. a. kutsuti ta Riia politehnikumisse korra-
liseks keemiaprofessoriks. Kuue aasta parast siirdus ta
sealt Leipzigi tlikooli keemia Oppetoolile. Leipzigis
asutas ta mitu teaduslikku ajakirja ja oli nende pea-
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toimetajaks. Ta on kirjutanud palju teaduslikke teo-
seid, milledel ei puudu ilemaailmne tunnustus; omab
Nobeli auhinna. W. Ostwald on tuntud viga laialdaste
huvialadega teadusmehena. Peale fiitisika ja keemia
on ta leidnud tunnustust ka monistliku filosoofina.
Kobige korval harrastas ta ka maalikunsti ja muusikat.
Poliigraafilisse maailma on ta endale hinnatava nime
loonud n-n. maailmakausta avastamisega. Kuid ka tema
virvi- ja vormiopetuslikest mahukaist teoseist on nii
mondki vddrtuslikku ja kasulikku ammutada igal triiki-
toolisel.

Pisimaks iiksuseks, millega moddetakse
kausta suurust, on harilikult 1 cm. Votame
selle 1 cm ja hakkame sellele ehitama kausta-

redelit W. Ostwaldi valemi jargi. Me saame:

R SRR IX 16 X226
I 141X 2 X 20680
m 2 X 283 XI 32 X 453
IV 283X 4 XIl 453 X 64
V 4 X 566 XII 64 X 90,5
VI 566X 8 XIV 90,5 X 128
Wik & SGiL3 XV 128 X 181

VII 11,3 X 16 XVI 181 X 256

See on paberikaust, mida saksakeelses kir-
janduses on vahel nimetatud ka Briicken-
format.

W. Ostwald esitas 1911. a. neli pohikausta,
millest igaiiks jagunes neljateistkiimneks lii-
giks. Need kaustad olid jargmised (senti-
meetreis):

Vabrikupoogen  Topeltpoogen Taispoogen Poolpoogen

A 100 X 140cm 70 X 100cm 50 X 70 cm 35 X 50 cm jne.
B 92 <128, 643X 92 . 46364 . 32X 46 , jne.
C 84X 120, 60X 84 , 42X 60 , 30X 42 , jne.
D 76X 108 , 54X 76 , 38X 54 , 27X38 , jne.

W. Ostwaldi esitatud kaustu on nimetatud
maailmakaustaks (Weltformat). Kui me vord-
leme maailmakausta B-rida eelpooltoodud
Briickenformat’iga, siis eileia me neis mingi-
sugust erinevust. Tosi kiill, arvud neis mole-
mais pole tiapselt ithed ja samad. Kuid me
peame meeles pidama, et W. Ostwaldi valemi
jargi kujundatud kaustade juures meil on
tegemist ainult irratsionaalsete arvudega.
Jarelikult on Weltformat ja Briickenformat
tiks ja sama W. Ostwaldi kaust. Monikord
on seda ka saksakeelses kirjanduses otse-
kohe ja sonaselgelt vilja oeldud.

W. Ostwaldi valemi jargi voib maailma-
kaustu leida viga mitmesugusel alusel. Proo-
vime niiteks leida kausta, mille poogna

Ulevaade paberikaustadest

pindala oleks 1 m®. Selle iilesande saame
lahendada kahest vorrandist: « Xy = 1;
x :y = 1:1,414. Nende vorrandite arvutami-
sel leiame, et otsitava kausta laius peab
olema 0,841 m, pikkus — 1,189 m. Niiiid
sattusimegi n.-n. dinformaadi pohikaustale.
DIN (Deutsche Industrie-Normen) otsus-
tati Saksamaal tarvitusele votta 1922, a. Nagu
maailmakausta, nii ka dinkausta on neli
jarku. Et see peab olema koige uuem saavu-
tus paberikaustade normimise alal, siis toome
siin koik din-kaustad, nagu need otsustati
Saksamaal tarvitusele votta.

A B
0. 841 X 1189 mm 1000 X 1414 mm
159994 5 84, 707 X 1000
2. 420X 594 , 900 X707
8. 297 X~ 420 853550005,
4., 210 0297 25024 353,
5. 1480104, 176.26..250: 4
6. 105 X 148 , 123 ¢ 1765,
7o su7d X 105, 88 X 125
iS5 oAty 62 888
O BT DN 44 X 62 ,
1051126 05 5 By 31 X 44
Qi B ERDGE DBl
10l 355 et 1o e 300
13. i 3= TR SR
@ D
Qs 917 1297 mm 771 X 1090 mm
1. 648X 917 D ST
2. 458 X 648 385 5y
3. 324 X 458 , VPN
4,5°209 37 3045 1920227275
S Rd62 A s028 s 136,560 1925
6. 14 162 ., 96 < 136,
Lo v Sl 114, 68 X 9% ,
Soal O G I 48 < 680 .,

See on ametlik dinkaustade tabel. Seda on
neli pohijarku, mille aluseks (0) on voetud
neljakordne poogen. Igast pohikaustast saa-
dakse voltimisel tuletatud kaustad. Niiteks
DIN A4 = *,; DIN A0 = 210 X 297 mm.
Neist esimene jark — DIN A — on peetud
koige eelistatavamaks; ta on nimetatudki
Vorzugsreihe. Esimest jiarku on soovitatud
tarvitada voimalikult igaks triikiseks. Ainult
darmisel juhul, kui esimest jirku pole voi-
malik kuidagi sobitada antud tellimusele, tu-
leb vaadata kausta teisest jirgust — DIN B.
Pole ka seal kohast kausta, siis otsitakse seda
kolmandast (C) ja 16puks neljandast (D)
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jargust. Sellepdrast saab ka moistetavaks,
miks kahes viimases jargus iile kaheksa jao-
tuse pole niidatud: pisitoiks peab leitama
sobiv kaust kahest esimesest jargust.

Nagu Weltformat ja Briickenformat on iiks
ja sama kaust, nii pole ka dinkaust midagi
erinevat W. Ostwaldi kaustast. Et see toe-
poolest on nii, selleks vorreldagu n-n. maa-
ilmakausta dinkaustaga:

A B G D
Maailmakaust 100 X 140cm 92X 128cm 84X 120cm 76 X 108 cm

B (0 A D

Dinkaust 1000 X 1414 mm 917 X 1297 mm 841 X 1189 mm 771 X 1090 mm

Nagu sellest vordlusest nahtub, on din-
kaust ainult 'maailmakausta tdpsustatum
vorm; ja see ongi ta ainsaks paremuseks
koigi teiste maailmakaustade korval, iiks-
koik missuguse nime all need ka esinevad.
Veel lihemalt silmitsedes dinkausta jarke

selgub, et need koik on omayahel geomeetri-
Nii moodustab dinkaust -
kogusummas koigi oma. jirkudega iihtlase: .
terviku, iihtlase siisteemi.: Seepdrast on voi-
malik dinkausta seletada, seda saab edukalt

lises suhtuvuses.

kaitsta ja selles voib otsida ka puudusi.

Dinkaust on toesti selleks veel noor, et
tanapaeval naha selle tumber koiki teisi
kaustu suremas. Veel rohkem: dinkausta
korval nouab endale iiheviarilist eludigust
nii monigi teine kaust, mis hoopiski ei rajane
maailmakausta valemil. Nendest koige visam
voistleja naib olevat n-n. kuldlgikeline kaust,
mille arvutamise alustega on asjast huvita-
tuil voimalus tutvuda K. BolSakovi ,Kisi-
raamatus kirjaladujale®.

Lisaks seal avaldatule lubatagu siin teha
iks numbriming:

1 2= 3
T 955K niB
g g s

4 X 5
34+ 5— 8

(S
54+ 8— 13

10,5 X 13
84 13= 21 Jy

17, %21
13 M=— 34 |

07,5 > ad
21+ 34— 55

445X 55
34+ 55— 89 ]

72 X 89
55 4+ 89 = 144 Il1165><144
89 |- 144 =233 fFega

Selle numbrimiangu tulemuseks saime

vorduvusmarkide jarel arvuhoola, millest iga

~ trukitehnilises - kirjanduses.
‘seegi midagi muud kui kuldkausta poolpoo-

korvutiolev arvupaar niditab kuldloike suhet
(jallegi ligikaudseis arvudes). Kuidas see
kuldloike arvude rida on saadud, seda nai-
tab viga selgesti eeltoodud numbrimingu
hakatus.

Toodud nidites me kujundame igast
korvutiolevast arvupaarist  paberikausta,
vottes laiuseks viiksema, pikkuseks suurema
arvu. Sellega saame kaustad: 3X5; 5X8;
8X13 jne. Toodud kaustadest tuletame ka
poolpoognad, mis ndites on mairgitud
vastavas kohas akolaadi jarel: 3X2,5; 54;
8X6,5 jne. Nende hulgas paistab meile
silma kuldkausta poolpoogen: 6,5X8; seda
voime kirjeldada ka suhtena: 6,5:8; sama
suhet veel immargusemaks tehes voime sel-
lest lihtsustada suhte: 3:4. Niiiid saime jalle
erisuguse kausta, mida parema puudumisel
nimetame saksa ja vene eeskujul ruutkaus-
taks, sest et ta meie silmale paistab juba
peaaegu geomeetrilise ruuduna. Ruutkaust
ja selle pohisuhe (3:4) esineb nii tihtigi
Tegelikult pole

gen voi ka kuldkausta topelpoogen.

Kuldkaust nouab endale eludigust nii
esteetilisil kui ka puhtpraktilisil kaalutlusil.
Ta on sihvakas ja uisna sale; enamasti koik
raamatuSriftid on oma pohikujult ehitatud
kuldloike reegli jdrgi, misparast siin Srifti
valik ei tekita erilisi raskusi; kuldkaustale
on holpus kujundada laovormi ja veeriseid
samas kuldloike proportsioonis, millega
saavutatakse ihtlane tervik, tdiuslik ilu. Ja
edasi: kuldkausta poogna poolitamisel me
saame laia lameda, koguni labase kausta.
Kui meie ,niiri“ maitse ei talu niha ,kuld-
set ilu, siis sama kausta poolitamisel voi
kahekordistamisel on meil voimalik saada
ka ,vahem“ esteetiline kaust. Sel on suur
praktiline vadrtus: monikord triikise sisu ja
iseloom ei luba ennast suruda saleduse
okuuri“, ja sel korral on meil kuldpoognas
valida oieti kahe kausta vahel: emb-kumb
neist peab ikkagi iihel voi teisel juhul
sobima.

Nagu niha, selle kuldpoogna enesedigus-
tamisega on antud riank hoop dinkausta sel-
lele kohale, millega viimane just tahabki
argumenteerida ja Oigustada oma paremust
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Kuldkaust oma poolpoognaga.

1:1,62

3:4

Dinkaust oma poolpoognaga.

1:1,41

1:1,41

teiste kaustade korval. Oma headuseks din-
kaust loeb seda, et kausta kuju ei muutu
poogna poolitamisel v6i kahekordistamisel;
niiid tuleb vilja, et just sama asjaolu ongi
dinkausta suurimaid puudusi ja pahesid, mis
kipub roovima sellelt iildse olemasolu 6igu-
segi. See asjaolu, et dinkausta aluseks on
voetud 1 m* pole enam oluline kausta kaits-
misel, sest ka kuldkausta voime kujundada
samal alusel, olgugi et viimase juures sdi-
rast normingut seni pole ette voetud.
Dinkaust on koigis oma jarkudes, koigis
oma tuletusis tardunud kindlasse, ainult
temale omasesse vormi. Inimese loomuses
on aga kalduvust vahelduse, ikka millegi
uue poole. Me ihkame vaheldust toidus, riie-
tuses, arhitektuuris, korteri sisustuses jne.
Niisama otsime me vaheldusrikkust ka raa-
matu ja muu triikise kujus. Kui dinkaust
toesti padseb maailma ainukaustaks, siis

Ulevaade paberikaustadest

ei saa enam juttugi olla mingeist vaheldu-
vaist vormest triikise kujus, me ei tohi
enam vaheldust tahta ega midagi uut selle kor-
val ihaldadagi. See oleks aga igasuguse edu ja
arenemise pidurdamine. Voib olla, et seepai-
rast polegi dinkaust Saksamaal viga palju
kaugemale joudnud; ta pole suutnud sur-
mata teisi kaustu veel Saksamaalgi, kuigi ta
seljataga on juba veerand sajandit. Din-
kaustal pole nii suuri viaartusi, mida talle
omistatakse ta maailmakaustaks propageeri-
misel.

Nii ptititakse lihijoonis dinkausta halvus-
tada voi koguni hivitadagi, et oOigustada
mitmesuguste vanade ja segaste kaustade
edasielamist. Meil pole pohjust siin din-
kausta kaitsta, veel vihem seda ka maha
kiskuda. Koigist neist vaidlusist jaab pilisima
siiski see: koik dinkaustad moodustavad
endast tihtlase terviku, kindla siisteemi.
Enne maailmakausta normiti paberipoog-
nate suurust juhuslike arvudega, tujuti.
W. Ostwald andis aga kausta kujundamiseks
kindlad alused, millele on voimalik ehitada
kaustaredelit, mis koigis osis on omavahel
moistetavas seoses. Dinkausta vaartuseks
ja samal ajal ka puuduseks on see, et koik
ta jargud ja tuletused evivad ithe ja sama
laiuse ja pikkuse suhte. Kui selle korval
pidada lubatavaks — vahel ka koguni vaja-
liseks — kuldkausta esinemist, siis tohiks
kiill nende kahe hulgast leida iga inimene
igaks trikiseks sobiva kausta. Soovida jidib
ainult seda, et ka kuldkaustaline poogen
leinks kindlakujulisemat normimist, kas voi
1 m?* alusel. Dinakaust aga, vaatamata koi-
gile talle siiiiks pandavaile puudusile, evib
siiski palju niisuguseid viirtusi, mille parast
teda voib julgemalt ja laialdasemalt tarvitada
Eestiski, kus see seni on leidnud ige tagasi-
hoidlikku kasutamsit.

Allikmaterjali:
Dr. Karl Gabler: ,Die Normung der Papierformate®,
avaldatud , Typogr. Jahrb.“ nr. 4 —1923.
»Typographische Jahrbiicher“ nr. 8 — 1923.
JI. Teccen: «Odopmnenne Kuuruy, Jlenuurpan, 1928(?)

M. U. leaxunos: «Ucropusi, Texnuxa,
KHUroneyatauusi», Jleuunrpaja/Mocksa 1926.
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Ajakirjade kiiljendamisest

aljudes triikikodades on ajakirju ja Zur-

naale terve rida, mones suuremas kaiti-

ses tikkki paarkiimmend. Nende ilmu-

misajad on erinevad, vastavalt toime-
tajate soovidele ja muudele tingimustele.
Igaiihel neist on oma kasikirjad, mida kogu-
neb ajakirja valmistamisel monikord roh-
kesti. Et need omavahel segi ei liheks, peab
igal kasikirjal peal olema toimetuse tempel
voi ajakirja nimetus, kirja suurus ja nime-
tus ja muud erisoovid ladumise kohta.
Ladumismasinate juures, niisama ka kisi-
ladulas, on igaithel oma mapp, kus hoitakse
kisikirjade tagavarasid, uue lao tdmmiseid,
korrektuure jne. (Sellest korraldusest on
trikitehnilistes . ajakirjades juba ennem
olnud kirjutisi.) Siin tahaksin ridkida roh-
kem meie oludes ajakirja kiiljendamisest ja
tegelemisest toimetajaga just enne triikki-
mist.

Toimetajad kahjuks on suures enamuses:
vohikud triikitehnikas ja selle tottu juhtub -
arusaama- -
tusi, ajaviitmisi ja tootakistusi. Kuidas see . -
tuleb, et niiteks iithe ajakirja kiiljendamine
liheb ,libedasti“, ilma iimbermurdmisteta ja

ajakirja kiiljendamisel igasugu

artiklite vahetuseta, teisel on aga alatised
iimberpaigutused artiklites ja kdrped tekstis,
muutused pealkirjades jne. Siis veel materja-
lide vananemised, lao havitamised ja suured
materjalide tagavarad. Sageli pole toimeta-
jal isegi iilevaadet ja aimu oma ajakirja taga-
varamaterjalidest; artiklid seisavad triki-
kojas aastate viisi.

Eks see olene suurelt osalt toimetajast ja
tema voimetest. Tegelikult on niha, et igal
toimetajal on oma ,,meetod” ajakirja valmis-
tamisel. Uks on kogu ajakirja murdmise aja
t60 juures, niitab ja valib iga pealkirja kuni
tiilituseni, laseb teha #aratombeid igast kiil-
jendist ja uuesti laduda pealkirju ning teha
artiklite iimberpaigutusi. Nii kestab t60 pie-
vade kaupa toimetaja (vahest isegi mitme)
juuresolekul. Et see ladujat toos segab ja
to6 produktiivsust halvab, on selge. Teine
toimetaja kirjutab artiklite jirjekorra toime-
tuses ja annab moned seletused suusonali-
selt selle kohta, mis ruumi nappuse korral
vilja jitta, kui suured pealkirjad votta, kas
ruumiga olla kokkuhoidlik voi ,,pillav®

_ jaoks voi
Tapselt kleebitud eksemplari jargi on ladu-

jne. Laduja saab siin juba ise oma
kogemusi ja olukorda arvestada ja to66 laheb
hasti. Toimetaja saab kiiljendatud tommi-
sed, vaatab need iile, teeb moned parandu-
sed ja annab triikikotta. Triikikoja korrek-
torid loevad II korrektuuri, iihtlasi sinna
iile kandes toimetaja parandused ja mairku-
sed — ja ajakiri laheb trikki. Kolmas toime-
taja saab tervest materjalist veergude tom-
mised. Nendele ta mirgib jarjekorra ja teeb
markusi kuulutuste, piltide, pealkirjade ja
muu kohta. Laduja saab siin jallegi vabalt
talitada ilma ,toimetuse kolleegiumita® too
juures. Murdmine siinnib kasikirjade ja
veergude jargi, kas ithe voi mitme laduja
poolt, nii kui seda nduab ajakirja ilmumise
vajadus. _

On veel toimetajaid, kes, saades tommised
koigist ajakirja jaoks laotud materjalidest
ja piltidest, kleebivad terve ajakirja valmis,
Ioigates veerud parajaiks kiiljendeiks, jat-
tes ruumi pealkirjade ja piltide allkirjade
kirjutades need kohe kohale.

jal Oige kerge murda ja t00 produktiivsus
peaks siin ainult voitma. See meetod on
palju tarvitatav ja — peab iitlema — triiki-
kojale koige vastuvoetavam. Seda muidugi
sel juhul, kui kleepimine siinnib o&ieti ja
tipselt ja selle juures on noéutavat ,tehni-
list ruumi® asjatundlikult silmas peetud.

Kiljendatud lao I korrektuur parandatud,
tehakse tommised murtud kiiljendeist — kui
noutav, siis kaks tommist, iiks toimetajale,
teine triitkikoja korrektorile. Nii toimetaja
kui ka triikikoja korrektori parandused voib
iile kanda thele eksemplarile ja koos paran-
dada, voib ka lugeda kohe iihelt eksemplarilt.

Tommisveergude ja piltide kleepimine kiil-
jendamise otstarbeks on aga suurele osale
toimetajaist vastumeelt kui tiilikas ja aega-
viitev toiming, ja seepirast seda meetodit
paljud ei soovi harrastada. Palju kergem on
ju laduja korval tundide ja isegi paevade
viisi olla, segades ladujat tema too juures.

Oletame, et seda viimast moodust harras-
tataks tihes triikikojas, kus niiteks on kiimme
vOoi enam ajakirja, ja need ilmuksid koik,
titleme, kuu keskel voi lopul, iiheaegselt.
Kujutagem ette, missugune kaos oleks noil
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MISEST

pdevil trikikojas: ladula tdis toimetajaid ja
kuulutuste-agente (need on ju maiad viimasel
minutil, enne ajakirja ilmumist, kuulutusi
tooma). Mis tooproduktiivsusest voiks siin
veel juttu olla! Ei saa ttelda, et see on tiihi
targutus, ja et tegelikult seda ei juhtu. Sella-
seid juhtumeid on tegelikkuses olnud.
Toimetaja peaks enne kiiljendamise algust
ajakirja sisu, artiklite ja piltide paigutuse
lehekiilgede arvu jne. kohta omama selge
pildi. ,,No6ori peale panemine® veergudele
pole ju nii halb ja hibistav toiming, isegi
toimetajale mitte, et saada tilevaadet lao roh-
kusest. Enne ilmumist triikikotta peaks ole-
ma juba koik ette valmistatud ja kindlaks
madratud, et seda koike enam kiuljendamise
juures kaaluda ja harutada ei pruugiks.

abelito6d moodustavad ladumisala liht-

saimaid liike, kus ladujal on vihe voi-

malusi ndidata oma loomingulisi voi-

meid. See on tingitud tabeli kui nii-
suguse sisulisest olust, milles taotsetakse
esmajoones selgust, holpsat ja kerget iile-
vaadet kasiteldavast ainest, ja seda enamasti
nii napil pindalal kui see vahegi on voimalik.
Kuid nii asjalik ja kuiv, ilutu ja elutu, nagu
tabel olla tahabki, pakub ta mone joone
moistmiseks sageli palju rohkem kui moni
teine t66, mille kujundamisel on puiitud esi-
rinda tosta just, ja ainuuksi, ilulist kiilge. See
kolab kill paradoksina, kuid ligemal vaatle-
misel ei leidu selles midagi kummalist, sest
tabel ju joonist peamiselt koosnebki. Ja kui
joonte keel iildse on kusagil kostnud norgalt,
siis just tabelis voib see leida endale alles
oige ja vaidrilise kolapinna. Seda ongi voi-
malik koige selgemini jalgida just tabelikiil-
jendite korvutamisel.

Tabelikiiljendite korvutamisel tuleb koige
enne tihele panna tabeli ulatuslikku olu, selle
suurust, tuleb maiiratleda, kas tabel oma
laiuselt voi pikkuselt mahub iihele lehekiiljele
voi ulatub see iile kahe korvutioleva lehe-
kiilje. Selle ulatusliku olu jargi me jagame
tabelid kahte liiki: a) iiksikkiiljendilised ja

Ajakirjade Riiljendamisest

Toimetaja viibimine ajakirja kiiljendamise
juures ei ole sugugi nii vajaline, kui ajakirja
sisu iile on olemas toimetajal selge pilt ja
selged soovid antud triikkikotta. Asjatud
siia-sinna kohklemised, iimberpaigutused ja
pealkirjade imberladumised kiiljendamise
ajal ja pdrast seda tekitavad liigseid kulusid,
mida ajakirja hinnategemise juures voimatu
ette niha ja kutsuvad esile arusaamatusi tel-
lija ja triikikoja vahel.

Koike selles artiklis ettetoodud head ja
halba kokku vottes peaks piilitama teha
jareldusi ja wvalitama ajakirja kiiljendami-
seks sobivaim, kiireim, kergeim ja toime-
tajale ning triikikojale vastuvoetavaim kiil-
jendamise moodus.

Edg. Is.

b) paariskiiljendilised (seni nimetatud ka:
libijooksvad) tabelid. Uksikkiiljendiline tabel
moodustab lehekiljel omaette terviku, ilma
et sel midagi uhist oleks koige sellega, mis
on olemas teisel lehekiiljel. Paariskiiljendi-
line tabel aga jdab iihel lehekiiljel poolikuks;
ta eeldab mingit jatku enese ees vOi jarge
enese jarel. Tervikuna saab paariskiiljendi-
list tabelit vaadata ainult kahel korvutioleval
lehekiiljel. Sellest peab jidreldama, et kum-
bagi liiki tabelikiiljendite korvutamine peab
toimuma teineteisest erinevalt; avaraamatus
peab juba esimese pilguga selge olema, kas
meie ees seisab kaks viikest voi iks suur
tabel.

Juba sellest lithikesest seletusest jareldub,
et tabelid ise otsekui dikteerivad ette oma
kiiljendite kindla ja korvalekaldumata kor-
vutamisviisi. Et see toepoolest nii on, seda
saab jilgida mone lihtsa niite abil. Jooni-
sel 1 on kavandatud kokkuvotlik skeem
tiksikkiiljendilise tabeli esi- (1) ja 16ppkiiljen-
dist (4) vdi suuremas teoses iihe tabeli 16pp-
kiiljendist (4) ja jargmise tabeli alguskiiljen-
dist (5). Joonis 2 niitab sama tabeli sise-
kiljendeid (2/3). Et sisekiiljendid on kor-
vutatud keskmikuga, siis on sama ,,stiili“
jatkatud ka algus- ja 16ppkiiljendi korvuta-
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Joonis 2.

misel, et triikis koigis oma osis oleks tervik-
likult {ithtlane.

Selle tritkise huvitavamaid kiiljendipaare
nditab joonis 1. Juba esimese pilguga niib,
et siin midagi ei sobi, kuigi kogu triikis tahab
olla koigiti iihtlane. Rikkujaks on siin koige
esiti rohtjoon, mis on venitatud voltimis-
kurruni. Kui mitte kusagil mujal, siis just
siin saab otse kisendavaks selle iihte otsa
pidi iile lehekiiljekausta ulatuva joone tumm
hdal: see karjub jatkuvust, lopetamatust;
see pulbitseb tormata ja tungida kusagile,
kus tingimata peab olema veel midagi, mis
kuulub tabelikiiljendi kiilge. Peaks rohtjoon
tiksi veel mannetu olema seda lopetamatust
veenma karjuma, siis on teda truult aitamas
poole keskmikuga kujundatud tithi darriba
koos ainult rohtjooneni ulatuva koitmis-
lahtrijoonega. Sinna sekka kostub veel, ol-
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gugi kajana koitmislahtrist, kaugemal laulva
rantjoonelise kiilgpiirde vaikne kola. ..

Paraku selle trio lopmata lirmikas hiimn
lopetamatusest ei suuda kedagi veenda tabe-
likiiljendite poolikuses. Tabeli sisust on
niha, et 4. lehekiiljel 10peb mingi teos, selle
osa voi peatikk. Samuti 1.(5.) lehekiiljel
algab hoopis uus voi iseseisev teema, mis
kujutab asja koige esimest algust voi uut
peatiikki, mis pole vahetus seotavuses eelne-
vaga. Jooned aga rohutavad sisult taiesti
Iopetatu jatkuvust voi kujutavad uue ja al-
gava millegi eelneva jatkuks. Siin ilmneb
see sisu ja vormi vastuoksus, loogika ja
esteetika kokkuporge. Siin selgub ka see, et
mis pole vastuvoetav meie moistusele ja
arusaamisele, see ei tundu olevat ka silmale
kuigi ilus; mis pole loogiline, ei saa olla ka
esteetiline.

Et tabeli algus- ja 1oppkiiljendi korvuta-
mine keskmikuga alati kutsub esile sdaraseid
vastolusid, siis niisugust korvutamisviisi ei

- saa pidada kunagi lubatavaks, ka sel juhul

mitte, kui thekorgused pealkirjad kummalgi
kiiljendil suruvad tabeli rohtjooned iiheks
katkestamatuks sirgjooneks. Asja paran-
dada on voimalik ainult sel teel, kui kiil-
jendite korvutamine sooritatakse kujaga

c XXXXXXXXXXX
A B _ XXXXXXXX
B
|4 B SREES
| |
XXXXXXX
XXXX
XXXXXXX
e o SRR L ok Sanb et P A € r ai el UL
Joonis 3.

(joon. 3). Siin kumbki kiiljend on teinetei-
sest eraldatud siseveerisega, kumbki kiiljend
on klammerdatud kolmest kiiljest rantjoo-
nelisisse kiilg- voi otspiirdeisse, mis enam ei
lase tekkida eelkirjeldatud hiirivat muljet
tabeli moistmisel ega tajumisel. Neis kiiljen-
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deis enam ei leidu vastuoksusi sisu ja vormi
vahel. Selleparast tajutakse neid ka kindla
rahuloluga ja mugava monuga.

Sisekiiljendite korvutamisel (joon. 2) pole
sisu ja vormi vastuoksus enam nii kont-
rastne nagu seda vois tdhele panna algus- ja
loppkiljendite juures. Siin ekslikult piititakse
oigustadagi kiiljendite korvutamist keskmi-
kuga, kuna 3. lehekiiljel olev tabel on ju 2.
kiiljendi loomulik jatk. See on tdiesti Gige,
kuid ainult selle lisandusega: jatk piist-
suunas. Kui 3. kiljend sdarasena, nagu
see joonisel on kujutatud, paigutada 2. kiil-
jendi alla, siis selgub, et 3. kiiljend ometi
pole 2. kiiljendi jatk: jooned lahter A ees
ja C jarel on kord niisuguse, kord teissuguse
pildiga. Korralikus t66s peab aga jatk jatka-
tava kulge sobima nii, et jatkukohta keegi
ei mairka. Sellepdrast: kas 3. kiiljend on
2. kiiljendi jatk pilistsuunas, seda paris kind-
lasti joonise jargi titelda ei tohi.

Sellele lisaks on vaja veel meeles pidada
eelkirjeldatud joonte keelt. Voltimiskurdu
labiv rohtjoon, keskmik koos oma kahe joo-
nega, tabeli rantjoonelised kiilgpiirded —
need koik koos toonitavad kahe tabelikiil-
jendi terviklikkust, seovad molemad kiiljen-
did iheks tabeliks, rohutavad kahele lehe-
kiljele paigutatud tabeli tihekiiljendilisust.
Jirelikult tuleb sesse tabelisse (kirjutatud voi
trikitud) kanneteridu lugeda samuti, nagu
loetakse ikka ridu harilikuski iiksikkiiljen-
dis. Koik margid juhatavad iga rida algama
2-sel ja sama rida lopetama pidevalt 3-dal
kiiljendil. Selle jargi saadakse kavandatud
skeemis read niisuguses lahtrite jiarjekorras:

rida a: A—B—C—A-"B—C
b AT RS N B
» €: A—B—C—A—B—C jne.

Saaraseid veidraid vassinguid ei saa valtida
teisiti kui kiiljendite korvutamisega kuja
abil (joon. 4). Siin kaks kiillalt laia sisevee-
rist iildse ei lase tekkida niisugust muljet,
nagu oleks tegemist iiheainsa suure kahele
lehekiiljele ulatuva tabeliga, vaid tabelikiil-
jendit vaadeldakse nii, nagu iga muud
(teksti-, pildi- jt.) kiiljendit, mis tervelt on
mahtunud iihele lehekiiljele. Siin ei ole min-
gisuguseid erijooni ega -lahtreid ahvatlemas
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Joonis 4.

tabelit kisitlema nii, et sellest iikski inimene
enam midagi aru ei saa. Niiiid on selge ka
see, et 3. kiiljend on ikka toesti 2. kiiljendi
jatk pistsuunas. Neid iiksteise alla paiguta-
des ,klapib“ koik koige paremini.

Tabelikiiljendite vadrkorvutamisel tekib
monikord raskusi ka tegelikus ladumistoos.
Niiteks voib votta sellesama neljalehekiilje-
lise triikise, milles on antud neli tiksikkiiljen-
dilist tabelit (vt. joon. 1—4). Viiksema trii-
kingu (Auflage) juures on kasulik sellest
toost laduda ainult 1. ja 4. kiiljend, kuna sise-
kiiljendid kujundatakse viikese tabelitiiki
juurelisamisega tiitliridade ja loppteksti ase-
mele. Et viliskiiljendeid keskmikuga korvu-
tada ei saa, see on ilmselt selge, selleparast
kujundatakse need iiksikkiiljendeina (joon.3).
Millegiparast aga peetakse tarviliseks tabeli
sisekiiljendid nii-6elda karvupidi kokku kis-
kuda (joon. 2). Kui suurt vaeva nduab joo-
nise 3 muutmine masinas jooniseks 2, see on
selge igale ladujale. Ja kui holpus selle vae-
vaga vorreldes on tabelite 6ige kujundamine
ka muutmisel masinas (joonise 3 muutmine
jooniseks 4)!

Olgem veendunud ka selles, et triikikojas
(soliidses muidugi) ei panda paljuks mingit
vaeva, kui selle tulemusena saadakse vaid
korralik t66. Maksku mis maksab, kuid joo-
nisest 3 tehakse iimber (v6i laotakse koguni
uus) joonis 2. Nagu kord ja kohus, sovelda-
takse ka tabeli vilised kulgpiirded. Sisekiil-
jendeil (2/3) pole viga midagi, kuid viliskiil-

~ jendite (4/1) siseveerised on liig ahtakesed,

sellepiarast need kiiljendid ei tervikuna ega
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iiksikult voetuna antud paberikaustal pole
sugugi ilusad. Antakse neile kiiljendeile dige
siseveeris, siis on jille soveldus (Register)
rikutud. Seda parandatakse sisekiiljendite
keskmiku laiendamisega vajalisel maddral.
Sellega rikutakse jille sisekiiljendite tervik-
likkuse mulje; lai koitmislahter mojub ine-
tult. Nii on joutud loplikku ummikusse, ei
saada enam kusagile edasi. See ongi karis-
tus, mida tabeli karm, raudselt diktaatorlik
iseloom on madiranud oma dekreetide
valestimobistmise vOi vaartolgitsemise parast.

Nagu koigest eespooloeldust jareldub, tu-
leb iga tabelit, mis sisaldab piistsuunalist
jargnevust ihelt kiiljendilt teisele, kasitada
iksikkiljendilise tabelina, vaatamata
sellele, et see tabel voib votta enda alla paksu
raamatu. Piistsuunaline jargnevus on peide-
tud ju ka igasse ainult halle tekstiridu sisal-
davasse raamatusse. Seal korvukiiljendite
teineteisest eraldamist toimetatakse ainult
siseveeriseid kujundavad kujaga. Kui jitta

arvestamata iiksikud, enamasti kahtlase viir-.
tusega modernitsemised mones ajaviitemaga-
sinis, siis tildse ei tulda sellele, et tosisema

sisuga teoses hakata sundima tekstiridu kat-
kestamatult jooksma iihelt kiiljendilt teisele.
Et tabel oma sisult on viaga kuiv ja asjalik-
-kaine aine, siis siin veel rohkem kui mujal
tuleb hoiduda vaieldava vidirtusega isedrat-
semisist, mis enamasti ikka teevad selge
asja hoopis segaseks. ‘

Tabeli iihekiiljendilisuse all moistetakse
tabeli jatkuvust oma korvukiiljendile piist-
suunas. Paariskiiljendilisus niitab ka ta-
beli jatkuvust tihelt kiiljendilt teisele, kuid
seda alati ristipidi ehk pdiksuunas.
Selles peitubki oluline vahe kummagi liigi
tabelite juures. Ja just see vahetegemine ongi
neid seiku, mis mdidrab tabelikiiljendite nii-
suguse voi teissuguse korvutamisviisi. Kesk-
miku iilesanne on kujundada paariskiiljendi-
lises tabelis (joon. 5) nii laia tithja lahtrit,
kui laia seda paratamatult vaja laheb koit-
misruumiks. See on iildse niisugune nihtus,
mis rikub kogu triikise iihtlust, kuid ta on
siiski paratamatu. Selleparast kiiljendite kor-
vutamist keskmikuga tuleb vaadata kui para-
tamatut erandit, hddapirast korvalekaldu-
mist kiiljendite ildisest korvutamisreeglist.

Joonis 5.

Et see on ikka ainult hiadaabinou tabelist ter-
vikliku tilevaate andmisel, siis on vair sellest
jareldada, nagu peaks see saama iildreegliks
koigi  tabelikiiljendite korvutamisel. Nii-
sama vadar on teha ennast reegli orjaks ja
hakata paariskiljendilisi tabeleid korvutama
kujaga: sel juhul saadakse samasugused vas-
singud  nagu neid saadi iiksikkiiljendite kor-

 yvutamisel keskmikuga.

On olemas siiski iiks liik triikiseid, kus
kiiljendite korvutamine keskmikuga tundub
alati olevat dige. Need on arvepidamisest
voetud aruanded, sest arvepidamine ise eel-
dab alati kahe korvutioleva poole olemasolu,
iikskoik millist erinimetust (deebet/kreedit,
aktiva/passiva jne.) need pooled kunagi kord
kannavad. Eeltoodud reegleist moodustavad
nad erandi selle poolest, et siin deebetisse
kantud rida ei jatku kunagi kreediti kiiljen-
dile. Muus osas on aga need molemad kiil-
jendid oma sisult samasuguses seotavuses
kui igasugused muud paariskiiljendilised ta-
belid. Selleparast ka nende teineteisest
eemaletdrjumine kujaga tundub sisult tervik-
liku vigivaldse lohkumisena. Sellest on aga
taas vadr jareldada, nagu peaks aruande-
kiiljendeid korvutama keskmikuga ka sel ju-
hul, kui mingil pohjusel deebeti ja kreediti
rubriigid on paigutatud ihele kiiljendile
teineteise alla. Sel juhul ju kujuneb tdiesti
iseseisev kiiljend, mis oma korvukiiljendi
suhtes tuleb korvutada reeglipiraselt kujaga.
Uldse deebeti ja kreediti paigutamine teine-
teise alla pole kooskolas raamatupidamises
kehtivate kommete ja toekspidamistega, mis-
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pdrast niisugust paigutust tuleb vGimali-
kult valtida ka triikises. Voimalikul korral
on parem neist kujundada iiks poikkiiljend
nii, et deebet ja kreedit paiknevad ikka
korvuti.

See, mis seni on oeldud tabeli pustkiiljen-
dite kohta, on taiel maaral kehtiv ka poik-
kaustaliste tabelite juures. Harilikult poik-
tabelite kohta, mis on maiiratud selleks, et
sinna kanded sisse kirjutatakse, viga vaielda-
vaid mitmetimoistmisi ei teki. Kull aga lei-
dub erisuguseid arusaamu sellaste poiktabe-
lite kujundamisel ja kiiljendite korvutamisel,
milles andmestik triikitakse koos tabeliga
(statistilised teosed jt.).

Uks vaieldavaid kiisimusi on see, kas lahtri-
jooni tuleb pikendada kiiljendi laiuseni ka
sel korral, kui poiktabelisse triikitavat and-
mestikku ei jatku kiiljendi laiuseni (joon. 6).
Kui tuletada meele seda joonte keelt, millest
oli juttu juba eespool, siis saab vastus sellele
kiisimusele olla ainult eitav. Lahtrijoonte
pikendid (teksti viimsest reast kaugele ula-
tuvad otsad) niitavad jatkuvust, kuna tabel
oma sisult tahab olla ju taiesti Ioplik ja sisal-
dada koiki asjasse puutuvaid andmeid. Juba
kavandatud joonise 2. kiiljendit vaadeldes
tekib niisugune mulje, et tabelisse pole triiki-
tud koik vajaline tekst, vaid sinna on jaetud
ruumi trikitud andmestikule veel lisatdien-
dite tegemiseks. Selleparast ei saagi pidada
lubatavaks lahtrijoonte pikendeid ainult
ruumi tditmise otstarbel (see muide on keh-
tiv ka pisttabelite juures).

Kui aga lahtrijooned lopevad viimse rea
alumisel keeglijoondusel (3. kiiljend joon. 6),
siis enam ei teki kahtlust selles, et tabel oma
andmestikurohkuselt oleks puudulik vai lope-
tamata. Adrmisel juhul, kui liigset valget
ruumi toesti niha ei taluta, voib kiiljendi
kummalegi kiilgpiirdele tdmmata lihtsa joone
voi aarise. Kuid sedagi ,,ilustamist® tuleb
kasutada viga tagasihoidlikult, sest ta evib
suure kalduvuse muuta kogu asja tiiesti ine-
tuks. Mingit praktilist vaartust aga sidrasel
ilustamisel pole. Suurenenud valge ruum sise-
ja vilisveerisel on killalt voimas kinnitama
tabeli Ioplikkust. Kui asjale iildse oleks
midagi juure lisada, siis oleks seda ka kind-
lasti tehtud, sest ruumi ju selleks on.
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Joonis 6.

Tabeli poikkiiljendi paigutamisel lehekiil-
jele on ikka veel kangekaelseid arvamusi, et
tabelipea peab alati seisma vastu siseveerist,
vaatamata sellele, kas tabel ise kannab paaris-
vOi paarituarvulist kiiljendinumbrit. Et need
arvamused tegelikus to6s uuemal ajal vaevalt
suudavad kehtivusele jouda, siis nende tagasi-
torjumiseks pole enam vaja sonu kulutada.
Praegu on kujunenud juba kindlaks reeg-
liks — ja seda tdiesti pohjendatult —, et
poiktabeli pea peab seisma kiiljendi vasakul
adrel. Oma korvukiiljendi suhtes tuleb poik-
kiiljendit kasitada nonda kui iga teistki
iiksikkiiljendit.

Poiktabeli jatk kantakse jargmisele korvu-
kiiljendile, kusjuures korratakse ka tabeli-
pead. Sel juhul kujuneb kaks iseseisvat
tiksikkiiljendit, mis korvutatakse kujaga.
Oieti see tabelipea kordamine on mingi jda-
nus tollest ajast, kus siimmeetria voidutse-
misel nouti, et tabelipea peab alati seisma
kiiljendi sisemisel aarel. Mingit praktilist ega
esteetilist tahtsust sel tabelipea kordamisel
praegu enam olla ei saa, arvestamata mond
juhtumit, kus tabelipead on voimalik kasu-
tada kiljendi tditematerjaliks — valge ruumi
vihendajaks. Muidu see korvukiiljendil kor-
ratud tabelipea, kui see on veel mitmekordne,
on tihti takistuseks tabeli soraval kasitamisel.
Selleparast, kui see tabelipea monel pohjusel
siiski peaks olema vajaline, siis on parem
see paigutada paarituarvulise kiljendi pare-
male direle (joon. 7). See on kiill seninihta-
matu maailmaime, kuid tal on siiski palju
vaartusi selleks, et teda votta praktilisele
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Joonis 7.

kasutamisele. Vastuviiteks on vaid see, et
nii pole seni tehtud.

Kill on aga seni poiktabelite kiiljenda-
mist toimetatud tabelipea tdieliku darajatmi-
sega paarituarvuliselt kiiljendilt. Sel juhul
saadakse puhtakujuline paariskiiljendilise
poiktabeli kiiljendipaar. Siiraste kiiljendite

korvutamist on sageli sooritatud ahendatud— :
kujaga (joon. 8), millega kiiljendite Vaheflgé,;'_‘_

Q SSIISSII] SIS IS8
o SSSSSSSSS SSIISSSSSSs8s8SsS
......... ISR
mitee e e 2.8, B .9 e
eSo R % 3 2D S ony
SRS B R
NESSOAE® E R N \PCARssE
et S SRR e e
E~BEOSTr8 LERRRSNO 8RS, Do
HISESOITRY RS A SN SDIRDS
MASEOAOR:, RRNERNENRCRARESGY
< SSSIIIIIS SIS sS8ss8S
Al e ie i nanm - =y pbr e o] bl sedeh e 15
Joonis 8.
kujundatakse kitsas koitmisveeris. Lahtri-

jooned paarisarvulisel kiljendil ei ulatu kau-
gemale viimase rea alumisest keeglijoondu-
sest, samuti kui paarituarvulisel kiiljendil
need ei ulatu korgemale esimese rea tlemi-
sest keeglijoondusest. Sellega on segi loodud
koik seni toeksvoetud arusaamised joonte
keelest. Olgugi et kuja on ahendatud koit-
miseks vajalise ruumi tarvis, on ta ainuiiksi
siiski veel mannetu mojuvalt rohutama kahele

kiiljendile paigutatud tabeli terviklikkust voi
omavahelist seotavust.

Et pisttabelite paariskiiljendid korvuta-
takse keskmikuga, siis tuleb see pohimote
labi viia ka poiktabelite paariskiiljendite
korvutamisel. Pisttabelite korvutamisel evis
erilise tiahtsuse rohtjoon. Et paariskiiljendi-
lises tabelis seda kasutada ei saa, joonel aga
siiski vdga suur moju on seotavuse rohuta-
misel, siis poiktabeleis on selleks viga hea
eduga kasutatavad lahtrijoonte pikendid,

millega libitakse keskmik (joon. 9). Siin
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Joonis 9.

hulk keskmikku libivaid jooni kisub mdle-
mad kiiljendid teineteise kiilge; nad seovad
molemad kiiljendid iiheks tervikuks palju
vigevamalt ja voimsamalt kui seda suutis
ainuiiksi, olgugi ahtake, kuja, sest viimase
ahendamine vois olla tingitud ka sellest, et
ule kiljendikausta ulatuvat uksiktabelit oli
paratamatult vaja mahutada uhele Iehe-
kiiljele.

Koike eestoodut kokku vottes voib titelda
seda, et iihe lehekiilje laiusele laiuti mahtuv
tabel on alati uhekiljendiline tabel; vasta-
valt sellele sddrased kiiljendid korvutatakse
alati kujaga. Kui piisttabel laiuti ulatub
kahele lehekiiljele, siis on tegemist paaris-
kiiljendilise tabeliga, mille kiiljendid ko&rvu-
tatakse ikka keskmikuga. Poiktabeli kiiljen-
damisel voib pea korduda paarituarvu-
lisel kiiljendil; sel juhul saadakse iiksikkiul-
jendid, millised korvutatakse kujaga. Kui
aga tabelipea korratakse paarituarvulise kiil-
jendi paremal #irel, siis saadakse paariskiil-
jendiline poiktabel, mille kiiljendid korvuta-
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takse keskmikuga, mida labivad lahtrijoonte
pikendid. Kui tabelipea paarituarvulisel kul-
jendil tildse ei kordu, siis saadakse taas
paariskiiljendiline poiktabel, mille kiiljendid
korvutatakse samuti lahtrijoonte pikenditega
labitud keskmikuga.

as saab masinalaoga anda raamatu

kirjale ilusat vilimust — selle Kkiisi-

muse uUmber on palju vaieldud ja

vaieldakse praegugi. Endistest aega-
dest on teada, et raamatu ilmutamine oli
triikkikunsti tippsaavutuseks. Seevastu tidna-
paeval nieme tihti vastupidist. Gutenbergi
trikikunst on end vilja arendanud mass-
artiklite tootlemiseks. Kaisiladuja koha tor-
jub iha enam vilja ta ,raudne“ kolleeg.
Raamatu vilimus hakkas ikka enam ja enam
langema, muutudes standardtooteks, wvilja
arvatud moningad teosed, mis nii maitselt
kui ka tehniliselt on tdiuslikult valmistatud.
Kuid sellased t66d maksavad hulga raha ja
on tidnapdeval propageeritavad ja otsitavad
kitsamalt ringkonnalt.

Kui leidub siddraseid raamatuid, siis on
nende masinaladu wvalitud ja on piiitud
tabada paremat kirjavormi. Enamik raama-
tuid laotakse siiski sellest kirjast, mis
parajasti masina magasinis juhtub olema.
Ainult moningad triikikojad piiiiavad oma
matriitside valiku korraldada vajalisele kor-
gusele ja stiili ning kulumist silmas pidada.
Enamasti piilitakse sama kirjaga, millega
laotakse ajalehed ja muud lihttood, laduda
ka raamatuid ning ajakirju. Kes hakkakski
hoolima sellest, kas laotud rida on korra-
paraste tithikutega voi mitte. Peaasi, et rida
on tais ja et veerud kasvaksid, koik muu
on korvaline asi...

Tidiesti vastupidiselt mdeldi varematel
aegadel. Raamatute ladumisel kiasilaoga tii-
deti sonade vahed korralikult ja reeglipira-
selt. Samuti peeti silmas teisigi ladumis-
reegleid, mis puutub sonade poolitamisesse,
markide paigutamisesse jne. Selle kaudu
saavutati parem efekt kui tanapideval korra-

Tabelikiiljendite korvutamisest

Koik skeemilised joonised selles artiklis on kavan-
datud dinkaustalisele paberile, mille laiuse ja pikkuse
suhe on teatavasti 1:1,414; arvestamisel on voetud
1,414 — 18 cic. Lehekiilje kasutamiskonfitsendiks on
voetud %, s. t. kiiljendi ja lehekiilje pindala suhe on
kui: 12,

SS

tute tithikutega — ,,akendega“, nagu see ma-
sinalaos on harilik nahtus. Kui aga laiade
voi ulikitsaste sonavahedega laotud rida
vaadelda lugeja seisukohalt, siis voib kinni-
tada, et see visitab silmi, eriti veel tuleval-
gusel lugemisel. Seda toendavad tdnapieva
arstiteaduslikud uurimused.

Masinalaoga toodeldud raamatud stinnivad
suurtoostuslikus vaimus. Erilist rohku pan-
nakse raamatu vilimusele, et kaupluse aknal
uus toode kohe silma paistaks ja seega ost-
jaid leiaks. Seda piiiitakse teha eriti odavate
raamatute juures. Tuleks aga rohku panna
ka raamatu sisemisele pildile, kui tahetakse
tildse raamatuid ilmutada.

Raamat tuleb valmistada koigi tehniliste
nouete kohaselt, mitte iilepeakaela. Siin on
sona iitelda ka raamatu kiiljendajal, kes
voib silmas pidada vajalisi noudeid ja astuda
vahele seal, kus tarvis. Aga kiiljendajadki on
teatud mottes muutunud kivinenuiks ning
hoiavad kramplikult kinni vanust murd-
mise reegleist, mis sageli ei tarvitse enam
olla tdnapdeva noudeile vastavad. Pealegi
noutakse murdjailt kiirust ja tal pole aega
valvata koigi puuduste jarele — peaasi, et
saadakse ladu kitte, paras moot valmis, ja
valminud kiiljend liikatakse korvale. Nii iga
kiiljendiga. Tihtipeale kaotatakse selle labi
raamatu ihtlus, kuigi seda oleks kerge
teostada. Seepidrast ei tohi tahelepanelik
kiiljendaja oma tood jatta juhuse hooleks.
Ta on kohustatud kiiljendid murdma voi-
malikult {ihtlased, iihesuguse ruumilise jao-
tusega, ridade uhtlust silmas pidades, eeskir-
jadekohase ja meeldiva illustratsioonide
sissemurdmise koha valimisega, pea- ja ala-
pealkirjade maitseka valikuga, ning ildiselt
valvama selle jarele, et koik tehnilised vot-
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ted oleksid iiksteisega harmoonilises seoses.
Sel teel saadakse raamatule ilus vali-
mus, tehakse selle lugemine meeldivaks
ja kergeks. Olgu siin lohutuseks oeldud, et
tanapdeval ladumismasinad evivad hulga
kirju, mis selguselt ja kerguselt on palju
paremad kui vanasti kasutatud kirjad, ja
nendega voib iga raamatu muuta ilusaks ja
kergemini loetavamaks.

On viga tahtis, et trikitud tekst oleks sil-
male vastuvoetav ja paeluks raamatu lugeja
tahelepanu — sundides seega inimest raa-
matu lugemisele. Tanapieva tehnika annab
selleks hulga paelumismaterjali (ilusad algus-
tihed ja ilustused, joonistused, pildid jne.).
Seega on tdnapieva triikkkali olukord muude-
tud palju kergemaks kui see oli varematel
aegadel.

Vanadest kogemustest mailetame, et iihe
raamatu tootlemine vajas pikemat aega, tihti
nadalaid ja kuid. Tuli algul laduda paar poog-
nat, siis trilkkida, ja seejidrele laotud ladu
lammutada enne kui asuti uue poogna val-
mistamisele. Ladumismasinatega  varus-
tatud triikikojal pole sddrast takistust. Ladu-
mine siinnib kiiresti, koik areneb nagu niiti
mooda, ainult raamatu valimus kannab suur-
toostuslikke jalgi. Vanad triikkalite madru-

sed jaavad tdhele panemata: nende asemel

asineb hulganisti ebakorralikke lahutusi,
ridade koikuvusi ja ebaiihtlust, tihti isegi
koveraid veerge. Ulaltoodud pohjused voi-
vad drritada nii mondki trikitoo austajat
ja viia arvamisele, et masinalaoga ei saa
tildse toodelda ilusat raamatut, et masin on
kolvulik ainult odava turukirjanduse ladu-
miseks.

Kuid me teame, et see vaade ei pea paika
ja et esiletulevad vead on pohjustatud soo-
tuks muude asjaoludega. On monegi raa-
matu viljaandmisel ilmnenud nahtusi, kus
esimene kiasikiri mitmekordsete korrektuuri-
tommiste parandamiste kaudu on sunnitud
oma pilti ja ridade jagavust muutma. Kui
korrektuur stinnib kahe-, vahest koguni
kolmekordse lugemise jirele, siis pole ime,
kui laotud veeru ildpilt muutub lao ilme
kahjuks. Konelemata lao ilme rikkumisest
kannatab sellase korrigeerimise all ka triiki-
" koda nii aja kulu kui ka muude asjaolude

tottu. Naiiteks toob teksti sisseviimine
paratamata kaasa laotud rea ilme muutmise,
mis oma algkujus oli laotud tehnilisile nou-
deile vastavalt. Pealeselle mojub suur kor-
rektuur hivitavalt materjalile ja ka ladujal
kaob toolust ja tahe t60 kaudu luua midagi
ilusat.

Kes raamatu arengut silmas peab, see
voib iga pdev nidha raamatukaupluste vaate-
akendel uusi triikitooteid. Raamatu tootle-
mine on muudetud dirmiselt masinlikuks.
Raamatukirjutajad ei raiska enam aega —
kuid ja aastaid — raamatu kirjutamisele.
Selleks on kirjutusmasinad, kusjuures raa-
matu kirjutajal on vaja vaid dikteerida tippi-
vale abilisele. Samal ajal paberilepandud
motted laduja ,,vajutab“ kiiresti tinasse. See-
parast on raamatu tootlemine votnud kiire
tempo ning voimaldab turule lasta hulga
triukitooteid.

Ladumismasina iiheks hiiveks on ka see,
et ladumise ajal on voimalik, eriti teadusli-
kes toodes, vajalised voornimed tdsta esile
kursiiviga, majusklitega voi pooljameda kir-
jaga, 'ilma et see votaks kuigi palju aega.
Kisitsi ladumisel tuleb need sonad otsida
teistest kastidest ja samuti lao lammutamisel
olla ettevaatlik nende ridade digesse kohta
paigutamisega.

Ladumismasinal saab toodelda ilusat triiki-
tood — sellest konelevad paljud teosed.
On vaja vaid hdid matriitse, hasti korrashoi-
tud ladumismasinaid ja ladujate head t66
tundmist. Parimat raamatuladu voimaldab
monotiuiip-ladumismasin. Selle ladu ei
erine sugugi kaisilaost, masin ise {iiht-
lustab matemaatilise tdpsusega sonade
vahed laotud reas. Siinjuures meenub mulle
tiks markus raamatust ,Buch und Kunst-
druck® 1910. aastast. Prantsuse kirjastajad
esitasid kaebuse raamatute madala taseme
iile. Et seda pohjendada, selleks kasutasid
nad vordluseks vilismail ilmunud raamatuid,
nende hulgas ka Leipzigi firma poolt ilmuta-
tud koguteost Balzaci toodest. Eriti viimati
mainitud teos sai suure tahelepanu osaliseks
nii lao ilult kui ka selle tehniliselt korrastu-
selt. Suur oli hiljem kirjastajate imestus,
kui neile selgitati, et kogu see teos oli lao-
tud monotiitip-ladumismasinal.
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Aga ka teiste ladumismasinatega saab
laduda ilusat kirja. Voiks loetella terve rea
ilmunud raamatuid niditena ladumiskunstist.
See toendab, et ladumismasin tdnapdeval on
vOoimeline andma kisilaoga vordse headusega

oome viljavotteid the masinaladuja

elamusist, kelle siiras ja otsekohene

kirjeldus ka meie masinaladujaid, eriti

masinaladujate-pere noori, jirele mot-
lema voiks panna ja huvi masina ja masina
eest hoolitsemise vastu peaks tostma.

»Matriitsid kasvatasid masi-
naladujat® see kolab kiill isedraliselt,
kuid ometi oli see nii. ,,Alles matriitsid tegid
minust 0ige masinaladuja,“ kirjutab see
ametivend. — Kuidas voisid elutud, kollased,
viikesed esemed sellega toime tulla ja kui-
vord voib iildse masinaladujaks kasva-
tatud saada? — Kas ei opita masinaladu-
mist niisamuti kui koiki muid ameteid? —
Muidugi voib seda oppida. Koike voib
oppida — saapategemist ja orelimingu —
aga kuidas, selles seisab kiisimus!

»Mina Oppisin kakskiimmend aastat tagasi
ladumismasinal mitte masinaladujaks, vaid
masinal tippijaks. Nipud olid osavad ja
lendasid kiirelt iile klahvide. Masin ise oli
mulle nagu korvaliseks asjaks. Thkasin kiire
ladujana rutemini korgemale palgaastmele
saada. Masina eest hoolitsemise jiatsin liht-
salt oma toovahetuse partneri hooleks ja
ettetulevaid tootakistusi korvaldasid lahkesti
vanemad ametivennad. Et ka arijuhatus teh-
nilistele teadmistele suurt rohku ei pannud,
laks koik alati vdga libedasti.”

Koigist tehnilisist kiisitlusist ja arutlusist
hoidus see noor kiirusrekordi kiitt. Ta
huvi koondus ainult sellele, et saaks enne kui
moni teine ametivend jille ,pannitdie“ ladu
lauale visata. Et ladu tehniliselt monigikord
soovida jdttis, see teda ei hiairinud. Samuti
oli ta kiilm ametivendade sellekohaste mar-
kuste suhtes, ja et ka masina mehhanism
sdarase tempo juures rohkem hoolt ja

Kas masinaladu on ilusa raamatu Riri?

ladu. Ladujail tuleb aga sellejuures meeles
pidada koiki kisilao kohta maksvaid reeg-
leid, mis puutub sonavahedesse, poolitami-
sesse jne. ja hoiduda masinalao juures iga-

sugustest liialdustest selles suhtes.
Ye

tdhelepanu nouab, see ei tulnud talle mot-
tessegi.

,Péarast maailmasdja 10ppu,“ — kirjutab
ta edasi, — ,sattusin iihte viaikesesse pro-
vintsilinna, kaugele vilismaailmast, kus mul
tuli olla ainsaks masinaladujaks. Masin oli
kurvas seisukorras, eriti aga matriitsid.

Sel masinal oli rohkem kui aasta aega kla-
perdanud ks trikikoja oOpilasist, kellele
keegi sojavang, kes ise ka mitte just masina-
laduja ,,jumala armust® ei olnud, kuidagi
tippimist selgeks oli piiidnud opetada. Ule
kahe veeru pidevas ei saanud kunagi masi-
nast vilja pigistada, — muu aeg kulus ira-
panija (matriitside jaotaja) takistuste kor-
valdamiseks.

Et siin olid matriitsid ise suudi, oli isegi
mulle, masina mehhanismi suhtes vohikule,
kohe selge. Mis aitas siin nuiud mu kiirladuja-
talent? — Mitte midagi, sest ma pidin hak-
kama alles niilid masinat ja ta mehhanismi
tundma oOppima, seik, millele ma seni ei
olnud niigi palju tdhelepanu ega huvi piihen-
danud kui iga masinakirjutaja oma too-
riistale.

Olukorra lihtsaim lahendus olnuks mon-
toori kutsumine ning uute matriitside telli-
mine. Sellega seoses olevate kulude tottu
aga oli see lahendus trikikojale antud het-
kel voimatu.

Tuli 6ppida. Oppida kasutama vaid omi
kogemusi! Tuli pingutada, et aru saada koi-
gest, mis masina kiiljes ja sees oli. Twuli isegi
gaasikiitte-aparaati ja muid asju paran-
dada. Elektrivoolu linnakeses ei olnhud ja
gaasi tarvitamine oli voimaldatud ka ainult
ohtutundidel.

Eelkoige leiutasin, et peasiitidlane on
matriits! Noppisin koik drapanemise takis-
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tajad vilja ning peagi oli mul rohkem
matriitse laual kui magasinis. Siis hakkasin
neid iksikult parandama, kusjuures mulle
alles niitid selgus matriitside hammaste suur
tahtsus 0Oige magasini kanalisse langemi-
sel jne.

Avastasin taas, et kogemus on kiill koige
parem opetaja, kuid pikaldane ja karm Gpe-
taja.

Algul arvasin, et oOigel ajal kanalisse
langemist takistavad draloigatud hammaste
kiiljes olevad servad (graadid) ja viilisin
need koik maha, nii et rippumas-pidavate
hammaste korval piistkandilisi hambaid
enam ei olnudki. Selle tulemuseks oli aga, et
niitid kandiliste hammasteta matriitsid teiste
korval nagu tallede sabad siia-tanna koiku-
sid. Jdtsin viilimise ja hakkasin poikham-
baid ettevaatlikult kloppides jarele veni-
tama. :

Kui palju pingutust, higi ja aega noudis
see toiming, ei ole raske kujutleda. Onneks
ei olnud ajapuudust, sest masin seisis niikui-
nii ohtutundideni, mil ‘
sai ja gaasimootor liikkuma hakkas. Teisele
kiitteviisile {ileminekust loobus
kulude kartuses ja lootuses, et gaasiasjan-
dus lubaduste jarele ehk peagi toesti
paraneb. .

Kui palju kirjeldamatut vaeva mina kanna-
tasin ja kui palju minu vaba aega kaduma
laks selleks, et matriitse korras ja masinat
kidigus hoida, sellest vaikin... Ka ei olnud
mul mingisugust masinatehnilist kirjandust,
ei olnud instruktsiooniraamatut, veelgi
vihem mond vanemat ametivenda nou-
andjaks, kuigi ma ehk oma tehnilist
teadmatust ametivennalt nou kiisides iiles
tunnistada poleks suutnud...

Veel kulus lugemata hulk higitilku selleks,
kuni viimaks ometi, rohkem kui veerand-
aastase vaevlemise jdrele, masin t60tas nii
nagu ma seda harjunud olin nigema suur-
linnas, kus enne tootasin.

Kui suur tahtsus aga matriitsidel on,
nigin ma alles siis, kui peremees kord
pealinnast tulles neid uue komplekti kaasa
toi! Alguses nad kill ei tahtnud oieti kana-
litesse langeda ja jaotaja ning arapanija
reguleerimine aimamisi ei olnud mitte viaike

alles metall sulaks. - -

peremees

t00, aga room koige klappides tasus iile-
elatud vaevad.

Ja room valitseski kogu meie kunstitemp-
lis, sest nuudsest vois jarjekindlalt meil
trukitavat lehte terveni masinal laduda, ja
seda pdevast-pieva ilma vahejuhtumiteta.
sest uute matriitsidega tootamine oli ikkagi
hoopis teine asi kui parandatutega!l

Oli see nuud saatuse karistus minu kerge-
meelselt ja likskoikselt moodasaadetud esi-
meste masinaladuja-aastate eest, kuid koik
minu jargmised teenistuskohad olid ikka
jille niisugused, kus ma ainuiiksi pidin
tootama.

See oli raske Ooppeaeg, milles ma aga tiie-
liselt ise siitidi olin. — Miks ei pidanud
ma silmi ja korvu siis lahti, kui Oppimine
oli kergendatud ja lihtne! — Niiid on jdlle
ja ikka jille teadmistest puudu ja pead koik
ainult umbkaudsete katsete abil teha piiid-
ma, mis teistel ammugi kui iseenesestmois-
tetav voi kui midnguasi on. Niisuguseid ja
veelgi kibedamaid etteheiteid tegin ma

“endale korduvalt ja vist kill unustamatuks
- jadb mulle iiks joululaupdeva ohtu, mil ma

ainuiiksi hilisooni pidin triikikojas mooda
saatma valamisratta poordeekstsentri mon-
teerimisega, milline minu oskamatuse labi
oli murdunud.

Parastistel aastatel oli mul kullaldaselt
voimalust koiki vajalisi teadmisi omandada,
nii et ma viimaks kursustelkiijast isegi kur-
suste juhatajaks tousin. Muidugi aitas sel-
leks palju kaasa see ,kibe Oppeaeg“ pro-
vintsis kui ka alaline triikitehnilise kirjan-
duse ja instruktsiooniraamatute lugemine.
Siinkohal ei voi mainimata jitta, et paljudel
ametivendadel on mingisugune omalaadne

ukskoiksus koigi  instruktsiooniraamatute
vastu, nad nimetavad seda polastades
,paberitarkuseks”!

Konelustest teiste ametivendadega voisin
ma aastate jooksul jareldada, et vagagdi
paljud on analoogilistes olukordades toota-
nud ja enamus neist on veendunud, et
tanu tdielisele iiksildusele on nad pohjaliku-
malt masinat ja tema mehhanismi tundma
oppinud. Kahjatsenud on nad aga koik
vidgagi, et nad omal ajal Oppimise voimalusi
ei kasutanud, mille tottu neil monigi higi-
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tilk valamata ja monigi tund kasuta katse-
tamisetood tegemata oleks jadanud.

Olgu eelkirjeldatu isedranis noorematele
masinaladujatele manitsuseks. Nad ise kan-
natavad tulevikus puuduliku masina tund-
mise ja tehnilise oskamatuse all. Kiire ladu-
mine iiksi on tahtsuseta, kui alatihti hulk
aega korvaliste toode peale kaduma ldheb.
Keegi ei voi arvestada seda, et tema iga-
vesti tihes ja samas triikikojas, samades olu-

iimasel aastakiimnel ilmub Saksa

triikitehnilises ajakirjanduses vahete-

vahel teateid ja kirjeldusi fotograafi-

lisist ladumismasinaist; ka arvustusi
ithe voi teise siisteemi kohta. Ei ole
aga kuulda olnud, et neid oleks kusagil
tegelikult tarvitusele voetud. Jargnevas
kirjutises, mis on tdlgitud ajakirjast ,, The
Graphic Arts Monthly“, avaldab J.S. Mertle
oma vaateid selliste masinate kohta ja toob
lilhikese ajaloolise kirjelduse fotograafilise
ladumise alal katsetajaist.

Fotograafiline ladumismasin on seni ener-
gilise tiiendamise ja arendamise katseobjek-
tiks. Teatava mooduni need piitided sarnle-
vad varvilise fotograafia tdiendamisptitideile,
sest — hoolimata koigist leiutisist ja tdien-
dusist nii iiks kui teine on praktiliseks kasu-
tamiseks puudulik ja ebapraktiline.

Viidetakse mitmelt poolt, et fotograafiline
ladumismasin voiks kunagi asendada prae-
gusi ladumismasinaid, neid korvale torjudes.
Vottes arvesse seniseid saavutusi on see aga
kull vaheusutav, nimelt raamatutriki osas.
Peamisiks pohjusiks, mis raamatutriikki ta-
kistavad, on: 1) suured kulud, mis tekivad
praeguste ladumismasinate asendamisel foto-
graafilisiga; 2) praeguste ladumismasinate
suur kiirus, mida voOimalik veelgi tosta;
3) igale otstarbele kohanemise vdime ja kor-
rektuuri tegemise lihtsus; 4) lao korgem
kvaliteet, vorreldes fotograafilise masinaga.

On siiski alasid, kus fotograafilist ladu-
mismasinat voiks kasutada, hoolimata ees-
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kordades ja tingimustes tootab. — Puudu-
like teadmistega mitte taieliselt korrasoleval
masinal to0tamine s60b nirve. Kasutagu iga
noor masinaladuja koiki voimalusi, mis
talle iganes kittesaadavad on, selleks, et ta
igal pool ja igas olukorras oma teadmistega
mitte kimpu ei jidks. Isedranis suure tiht-
susega on ametialalise kirjanduse lugemine.
— Pidagu igaiiks meeles, et mitte alati ei
kasvata matriitsid masinaladujat!“ —
(;DvLinsPost’::87.)

pooltoodud puudusist. Need alad on siigav-
trilkk ja litograafia, mis seni lasksid oma
laod valmistada mehaanilisel ladumismasi-
nal ja need hiljem iile kandsid. Fotograafi-
line ladumismasin teeks neile aladele lao-
saamise protsessi hulga lihtsamaks ja arva-
tavasti ka odavamaks.

Fotograafilise ladumise kallal leiutajad
murravad pead juba ligi pool sajandit. Esi-
meseks neist voiksime pidada W. Friese-
Green’i (1895), kes tegeles mitte ainult sel-
lega, vaid katsetas ka kinematograafia ja
varvitu triikiga. Friese-Green'i katsetused
olid teisile leiutajaile juhiseiks nende leiu-
tiste arendamisel. Voiks nimetada professor
Porzolti (1896. a.) ja Alfred Dutton’i (viimase
uusim aparaat, mis kannab nime ,Flicker-
type“, on alles katsetamisjiargus).

Selle kiisimusega on tegelnud veel Brown,
Walton, Bawtree, Cornwall, August-Hunter
ja Bagge.

Uuemaist leiutisist sel alal nimetame veel
Budipesti insener Edmund Uheri ,,Uher-
type'i“, saksa trikitoostur Ullmani masinat
,Orotype’i“ ja Friedman-Bloom’i aparaati.

»Uhertype“ ilmus esialgsel kujul aastal
1930. Ta koosnes kirjutusmasina klaviatuu-
rist, sdnavahede jagamise mehhanismist ja
laotud tahtede fotograafilise menetluse sea-
dest. Tootamisprotseduur oli jirgmine: klah-
vile vajutades astus tegevusse mehhanism,
mis fotografeeris vajutatud tihed, jagades
ithtlasi vaheruume. Fotografeeritud tiahed
kogunesid filmile, mis masin siis 15plikult
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valmis tootas. Tahtkujutusi vois suuren-
dada ja vihendada. Lisaks tdhtede fotogra-
feerimise masinale ehitas Uher n.-n. ,,murd-
ja“-masina (saksa keeles ,,Meteurmaschine®),
mis jagas valmistatud lao ridadesse ja voi-
maldas teha korrektuure. Molema masina
tthine produktsiooni voime olevat 2500—3000
tahte tunnis. Uheri viimased tdiendused ole-
vat suunatud piiudeile teha oma masin kolb-
likuks ka aktsidentslaoks.

Samasuguseid sihte taotleb ka Rutherford
Machine Co. poolt 1935. a. konstrueeritud
,Photo-Letter Composing Machine“. Masin
kasutab ldbipaistvaid tdhti. Plaadid tadht-
kujutustega liiguvad pooleldi automaatselt
aparaadi ladtse eest tooprotsessi 10puni.
Ladtse kauguse muutmisega voimaldub
laduda tahti 2 punktist kuni 4 kvadraadi
suuruseni.

Dr. Max Ullmani masin ,,Orotype® ilmus
turule 1936. a. Konstruktsioonilt on ta sugu-
luses 1924. a. Schveitsis, Polygraphische Ge-
sellschaft’i poolt ehitatud , Typary’'ga“. Ma-

sina tihtsamad osad ja mehhanismid on sa- .
mad, mis ,,Linotype’ilgi“, ainult tinakatel ja g

valamisseadis on asendatud seadisega, mis
trikkib tahti filmile. ,,Orotype“ vdimaldab
laduda tahti nonparellist kuni mittelini,
10 kvadr. laiuselt. Tahtsa osa sellest masi-
nast moodustab triikkkimismehhanism, mis
koosneb seitsmest hoor- ja kolmest katte-
telast. Tookdigus trikib masin laotud
teksti  tsellofanlindile kahekiilgselt. Lint
kerib end automaatselt masinasse tagasi.
Kerimine on reguleeritav ja soltuv ridade
vahedest. Korrigeerimine on vordlemisi
lihtne: vigane tekst pestakse lindilt bensii-

(Vi. algus ,Triikitehnika“ nr. 1—1938)

alju varvitriiki puitloikeid on sailinud
16. sajandist. Nii 1516. aastast Hans
Burkemair’ilt, Ugo de Carp’ilt. Viima-
ne on arvatav varviliste puitligete
leiutaja. Viimane menetlus toimus jargmi-
selt: valmistati kolm ja neli puitliget,
millest esimene kujutas kogu joonistust,

kasutada niihdsti
graafia alal.

niga ja asendatakse parandusega. Masina
ladumiskiirus arvatakse olevat 14.000 tihte
tunnis ehk vihemalt niisama suur kui ,Lino-
type’il®.

Eespooltoodule mitmeti sarnlev on 1936.
aastal patenditud Samuel Friedman’i ja Otto
Bloom’i fotograafilise ladumismasina mudel.
Ka siin tuleb kasutamisele harilik realadu-
mise masin, mis on varustatud fotografeeri-
misseadisega. Matriitsid on varustatud tdht-
pildiga, mida on voimalik fotografeerida
tundlikule filmile. Kujult matriitsid on hari-
liku reavalamismasina laadi, koikide tarvi-

liste hammastega ja onaratega. Fotokaamera

on masinasse paigutatud umbes samale
kohale, kus harilikul Linotype-masinal asub
valamisvorm. Niipea kui rida laotakse ja
vilja justeeritakse, jargneb iilesvote filmile.
Kaamera tootab tidiesti automaatselt. Ules-
vote tehtud, sulgub katik ja kaamera lili-
tub tegevusest vilja jargmise reani. Masin
annab Iopptulemusena filmi, mis on kaetud
korralikult justeeritud ridadega. Filmi saab
stigavtriki kui ka lito-

%k

Nagu eespooltoodud kirjutisest nihtub,
on Ameerikas kiillalt leidureid, kes fotograa-
filise ladumise probleemi lahendada puitiavad.
Kui see senini ei ole dnnestunud, siis kahtle-
mata see varem-hiljem siinnib. Fotograafi-
line ladumismasin ei ole ometi aga seniste
ladumismasinate viljaliilitaja ega triikitoos-
tuses suure poorde tooja, tal on vaid kindel
ala, kus ta puudumine end ammugi tunda
annab: stigavtriikk ja litograafia.

I XY, N.

teine osalist virvingut, kolmas ja neljas
vajalisi varvitoone.

1520. aastal triikiti Salzburgi iilempiis-
kopile ouevapp kaheksas varvis. Tekib kiisi-
mus, kuidas saavutati selliste puitloigete abil
tdpne t60 ja kas neid pilte uldse triikiti?

Toendoline on see, et iga varvitruki tarvis
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oli eri kisipress. Juba siis oli triikkikodasid,

mis omasid hulga kisipresse.  Niiteks
16. sajandi lopul oli Niirnbergis Anton
Koberg’i triikkikojas tile 100 kisipressi ja

trilkkikoja teenistuses seisid sajad kunstni-
kud. Kui tellimisi kogunes suurel mairal,
siis voisid nad tekstilaod viie- voi isegi roh-
kemakordselt valmis laduda ja vastavatel
kasipressidel triikkkida. Nii niib, et sellised
piltidega ja kaunistustega varustatud triki-
tooted triikiti eraldi vormidega kisipressil.
Nii lukustati iga virviline vorm kisipressi,
tehti sellest tipne moOtmine ja pirast esi-
mest triikkki asetati teise varviga katmiseks
uude varupressi. Kui vastav poogen oli
kdinud sel teel mitmest pressist labi, oli ka
noutav trikitoo valmis.

Kirjusid t6id voidi valmistada ka nii, et
trikivorm lukustati ja elvastati eraldi.
Pirast esimese virvi trilkkkimist vahetati
vorm ja vidrv ja nii korrati vastavalt nouta-
vate virvide arvule. Seejuures jdi trikitom-
mis niikauaks pressi, kuni ta oli saanud koik
vajalised virvid. See menetlus ei tarvitse
sugugi nii tahtis olla nagu meile vahest esi-
mesel silmapilgul paistab. Mitmesugused
trilkivormid olid koik uhest tiikist ja nende
vahetamine toimus kergesti ja kiiresti.
Vahest ainult elvastamine noudis rohkem
ajakulu. Olgu siin siiski margitud, et ilal-
toodud triikitehniline toiming on ainult ole-
tus, kuna puuduvad selleaegsed tdpsed
andmed.

Selline viarvitriikk aitas kaasa triikitoodete
ilustamiseks, kahjuks siiski lithikeseks ajaks.
16. sajandil, raamatutriukitehnika languse
ajajargul, 10ppes selline varvitriikk.

Mis tingis sellise raamatutriiki langemise?
Nii imelik, kui see ka on — jirjest kasvav
noudmine odavate raamatute jargi. Renes-
sansi ajajargul kasvas joudsasti raamatut
vajav lihtkodanike klass. Neile sai valmis-
tada ainult odavaid raamatuid. Samuti usu-
opetusega iihenduses olevad raamatud pidi
turule laskma vdimalikult odavama hinnaga,
et sellega teenida propaganda sihti. Samuti
toimisid ka katoliiklased voitluses protes-
tantismi vastu.

Vastuvaidlemata tosiasjaks jddb see, et
just reformatsiooni ajajdrgul kasvas joud-
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sasti trukitoostus. Sel ajal oli paljudes lin-
nades vaimulikke, kes edendasid ja laienda-
sid trikitoostust. Naiiteks Ungaris olid
trikkkaliteks ainult vaimulikud ja reformaa-
torid. See oli 16. sajandil.

Sellest nidhtub, et tolleaegsed triikkalid
voisid raamatu odavnemise ldbi viia vaid
raamatu  ilustamisele minevate kulude

vihendamisega. Triikkalid puitidsid dra hoida
kulukat viarvitrikki, tehes seda sel viisil, et
joukamad isikud lasid raamatuid kopeerida.
Seda toendab ka see, et juba pirast triiki-
kunsti leiutamist veel paljud raamatud olid
puht kopeertood. Loomulikult mdjus kaasa
ka see tosiasi — kuigi see vahest veidralt
kolab, — et triikkkijad olid raamatute deko-
reerimiseks sunnitud otsima teid varvitriiki
rakendamiseks ja sellega tegid end vdistlus-
voimelisteks kisitsikopeerijate vastu. Tei-
sest kiiljest juhtis neid ka tahe teaduse,
kunsti ja kirjanduse tdhelepanu endale tom-
mata ja rahuldada ka joukamate kihtide eri-
soove.

Pirast, kui raamat leidis juba laiema turu
lihtt66 tarvitaja niol, ei osutunud ilustatud
raamatute tellimise noue kuigi suureks.
Olgugi et soovitavaks peeti ka ilustatud ja
varvitrikis raamatute ilmumist, ei tasunud
see too siiski vaeva, kuna varvitriiki odava-
maks muutmiseks puudusid tol ajal selle-
kohased tehnilised eeldused.

Tomp ja korratult valmistatud raamat
kisipressi all, teiseks kasitsi valmistatud sati-
neerimata trikipaber — need oli varvitriiki
suuremad takistajad. Sddrane takistus piisis
ligi neli sajandit. Kuigi puust kasipressil saa-
vutati moningaid parandusi ja tehnilisi viimist-
lusi, millised mojusid ka triikkimadra suu-
rendamisele ja kiirusele, siiski ei aidanud see
asjaolu kuigi palju kaasa virvitriiki edenda-
misele. Isegi lord Stanhope’i leiutatud kisi-
press 18. sajandil ei parandanud asja. Kogu
selle pika aja jooksul olid ilustused ja pil-
did triikitud vaid musta virviga. 16. sajan-
dist alates ilustati raamatuid siin-seal ka
vaseloigete  tritkiga, mis siiski erines
korgtriikist. Need vaseldiked triikiti erileh-
tedele ja pirast trikkkimist valmis tommised
kleebiti raamatu vahele.

Olgu siin margitud, et punase virviga
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triikkkimine voib vaadata juba kaunis pikale
minevikule. Luksuslikes raamatuis ei olnud
mitte iiksi tiitlid, vaid ka teksti iiksikud read
ja initsiaalid punasega triikkitud. Selline
must-punase-kultus on siilinud nii moneski
linnas, olgugi et viarvitrikk wvahepeal on
tehnilise uuenduse libi teinud.

Uhenduses punase virviga triikkkimisega
oli triikkalite seas tekkinud ka teatav tradit-
sioon. Trikkijad teenisid punase virviga
trukkimisel palju enam kui mustaga, mis-
sugune asjaolu tekitas ladujates arusaadavat
kadedust ja pahameelt. Sellest tekkisid tiilid
ja keerukad labirdaakimised, millede tulemu-
seks oli kokkulepe, et triikkijad teenitud
lisatasu pidid ladujatega tihiselt ,,maha joo-
ma“. Monikord tekkisid paris korraparased
,punased joomapaevad®. Kui triikkalit kusa-
gil nahti 1obusas tujus, siis teati, et keegi oli
punasega triikkkinud. See komme, nagu nii
paljud teisedki kombed, on ammu unustusse
jaanud. :

1810. aastal algab virvitriiki uuestistind .
Konig & Bauer’i kiirpressi leiutamisega. g
saa varvitriki levimist panna

Uldiselt ei
Konig & Bauer’i katsekiirpresside arvele,
kuna nad olid veel liig puudulikud ega voi-
maldanud tdit produktsiooni. Kiill aga voib
utelda, et kiirpressi esiletulekul oli mur-
ranguline tahtsus triikikunstis iildse. See tii-
vustas asjatundjaid otsima paremaid ja tiie-
likemaid masinaid ning voimaldas aluse
panna viarvitriikile. Kiirpresside tdienemine
vottis sellise hoo, et juba litograafia oli sel-
lest hadiritud, kuna Kkiirpressiga saavu-
tati ka korgtriikis ullatavaid tagajargi vir-
viliste piltide esiletoomisel. Arusaadav, et
need tulemused tostsid iildiselt asjatundjate
huvi tlipograafilise varvitriikki vastu.

Inglise bibliofiill William Congreve, kes
1822, aastal uuris Schofferi psaltriraamatut,
kasutas Schofferi kogemusi varvitriiki alal,
neid ise tdiendades. See menetlus jdi aja-
lukku kui Congreve-triikkk. Inglise majan-
dusringkonnad leidsid selle olevat otstarbe-
kohase ja seega levis selline triikkkimisviis
laialdastes piirides.

Congreve leiutis, mis mo6odunud sajandi
keskpaiku oli tugevasti levinud, puudu-
tas peamiselt kasipresse, kuigi Congreve

konstrueeris selle tarvis ka kiirpressi. Selle
masina konstruktsioon ei tditnud virvitri-
kiks vajalisi noudeid.

Varvitriikk jii ka sedapuhku veel lahenda-
matuks kiisimuseks. Idee — varvitriikkki
taotleda kiirpressil — jdi siiski piisima ja
pohjendas ka puudu leiutada vastav truki-
masin.

Friedrich Konigi kirjast 1830. aastast nah-
tub, et tema piilidis konstrueerida juba sel
ajal kahevarvitrikimasinat. Sellest kavatsu-
sest tombas kriipsu ldbi Konigi varajane

surm.

Pariisi tehnik Dubarte kroonis oma puii-
deid  varvitrikimasina  konstrueerimises
seega, et aastal 1862 ta pani Londoni nditu-
sele vilja uut slisteemi kiirpressi. See masin
moodustus iihest kehast koosnevast alusest,
kahest triikisilindrist ja eraldi seatud virvi-
telade siisteemist. Kuigi see masin viliselt
ndais olevat peenmehaaniline t60, praktiliselt
seda siiski kasutada ei saanud, kuna tommi-
seid taotlev konstruktsioon ei annud tapset

.kooskola ja ei garanteerinud to6 headust.

Inglane Commisbee oli mirganud Dubarte’i
masina puudusi ja sellest tiivustatuna kon-
strueeris kahevirvitriki-masina sootuks uuel
pohiideel. Sellel masinal on ainult iiks silin-
der, mis edasi-tagasi kaiguga voimaldab triik-
kida kahe viarviga. Triikitav paber hoitakse
niikaua eriliste ndpitsatega kinni, kuni sel-
lele on kantud noutavad varvid. Sellega
saavutati tipne tOommis kahest varvist. Siiski
olid ka sel masinal oma puudused. Edasi-
tagasi liikuv silinder raskendas paberi aseta-
mist, samuti oli voimatu {ihel silindril teha
elvangut kahe vormi tarvis.

Taielise  kahevarvitriikki-masina ehitas
Konig & Bauer. See masin koosnes kahest
ithte kombineeritud triikialusest, kahest ise-
seisvast varvisiisteemist ja iihest silindrist.
Taieline elvang sellel masinal siiski ei ole
lahendatud.

Eespooliiteldust niahtub siiski, et kiirpress
ei jaanud kauaks staatilisse olukorda, nagu
tema eelkidija — kasipress. Eriti moodunud
sajandi teisel poolel vottis hoogu kiirtriiki-
masinate ehitamine.

Oleks tdiesti asjata siinkohal kirjeldada
tiksikasjalikult mitmesuguste siisteemiliste
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kiirtrikimasinate mudeleid. Olgu vaid margi-
tud, et 19. sajandi viimasel veerandil oli
trukiturul hulk suuremate kui ka vidhemate
puudustega mitmesuguseid triikikiirpresse.
Sellest ajast peale algas triikitehnikas seni-
aimamatu areng.

Paralleelselt tupograafia arengule votsid
hoogu ka triikitoostusega uhenduses olevad
toostusharud. Nii tdienes 19. sajandi alul ka
paberitootlemine, kus suuri teeneid oli
prantsuse toolisel Ludvig Robertil. 19. sajandi
teisel veerandil oli paberitootlemine ldinud
taieliselt masina peale tle. See teatud mot-
tes soodustas ka viarvitriki tehnika tousu.
Paberit polnud enam vaja niisutada, mis-
sugune asjaolu on viarvitrikkis suure tdhtsu-
sega.

Suure touke tupograafilise varvitruki
taienemiseks andis litograafiatriki konku-
rents. Litograafia, olles tidieliselt vallutanud
vaba joonestamise tehnika, oli siin esikohal.
Litograafia muutus peatselt kroomolito-
graafiaks ja isegi Senefelder tootles juba
varvitrikki. 1822, aastal Miincheni mees
Weishaupt triikkkis akvarellpilte mitte vihem
kui 60 kivilt.

Kroomolitograafilised pildid olid otsita-
vad. 1850. aastal vois igal pool niha triiki-
tud Olimaale ja piihakute pilte. Piltide ja
maalide toodangust ei jatkunud siiski ini-
mestele pidevalt tood, seeparast otsiti lisa-
toid, millega tooaega tdita, ja nii hakati lito-
graafiat kasutama ka aktsidentstoos. Tehti
palju selliseid kunstilisi toid, millele korg-
triilkk esialgu ei pannud suurt rohku. Selline
orienteerumine t6ode jargi sattus kokku
onnelikult majandusliku 6itsengu ajajarguga,
kus mitmesugused kaubandus- ja toostusette-
votted olid tousu eel, ja see kindlustas lito-
graafiale domineeriva seisukoha. Eriti veel
seetottu, et toode kunstilisus oli tdiusele
viidud.

Triikkalid, kes olid harjunud monotoon-
sete kirja- ja varvitrikipiltidega, pidasid sel
ajal harilikuks nihteks, et igasugune kunsti-
line too toimus litograafia teel. Kui aga
nahti, et litograafia piirab jarjest nende t60-
turgu, siis pidid ka nemad asuma kaitseseisu-
korda ja tootlema samuti kunstilisest kiiljest
paremaid toid. Selleks rakendati toole kirja-
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valamisvabrikud, mis pidid tootlema koik-
suguseid triikikirja ilustusi, et toid histi esile
tosta. Need eeldasid viljatostmist iluvarvi
ndol, ja seega hakkas tarvidus tiipograafilise
varvitriki jargi suurenema. 19. sajandi
60. aastatel puhkes juba suur vdistlus lito-
graafia ja korgtriiki vahel. Olgu selle iseloo-
mustuseks see asjaolu, et isegi lihtlao
juure plliti monteerida igasuguseid ilus-
tusi, ornamente jne., et aga jaljendada lito-
graafiat ja seda isegi iile trumbata.

Nagu juba eespool konelesime, on lito-
graafial olnud suur moju tiipograafilise virvi-
trilki edendamisele konkurentsi mottes. See
sundis tlipograafias votma tarvitusele peene-
maid ja kunstirikkamaid ornamente ja ilus-
tusi. Tanu konkurentsile oli tiipograatia ellu
kutsunud ja tdiusele viinud ka puitloigete
kunsti, kus vastavate puitkliseede abil puuti
saavutada virvilise tiipograafia tousu. Vir-
viline puitkliSeede menetlus seisis jarg-
mises: esiteks otsiti pildi kontuurkliSee, sel-
lest tehti mitu tommist puule ja neist tom-
miseist otsiti vilja vajalistele virvidele
vastavad puitalused.

Siin oli puitloikajate iilesandeks leida
oige loige, mida tdnapdeval filtri abil tehakse.
Kuna aga ei ole ideaalset silma, mis suudaks
Ioikamise kaudu teha tidpseid varvikatmise
aluseid, siis on ka arusaadav, et puitalus-
tega ei saadud just haid tulemusi, eriti kui
varve vajati lile kolme. Selline puitldikeline
varvitrikk oli mitte iksi aegaviitev, vaid ka
kallis. Seepidrast uurijad ja fotomehaanikud
piitidsid lahendada kliseede valmistamise
probleemi kemigraafia abil. Autotiitipide
leiutamisega katsuti virvilisi pilte teatud aeg
sel kombel saavutada, et originaalist valmis-
tati mitu musta autotiiipi. Detailide valja-
Ioikamise ja retuSeerimise abil valmistati
vastavad plaadid kollasele, punasele ja sini-
sele varvile. Tulemused olid siiski alla
ootuste. See sundis leidureid otsima teid
kolme pohivirvi lahutamiseks fotograafilisel
teel. Inglane Maxwell J. Clerk oli esimene,
kellel onnestus 1861. aastal kasutada selleks
valgusfiltrit. Samas suunas tootasid ka ing-
lane Henry Collen, ungarlane Franz Veres,
viinlane Ransonet ja paljud teised. Peatee-
ned on siiski prantslastel Ducos de Hauronet
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ja Karl Cros’il, kellel 1879. aastal dnnestus
sel teel saavutada juba paris ilusaid ja tip-
seid varvitriikkieksemplaare. See talitusviis
leidis hiljem tdiendamist miinchenlase Josef
Albert’i, berliinlase Vogel'i ja viinlase Eder’i
poolt.

Kolmevarvitriikki uurijad ldhtusid pohi-
ideest, et kolme pohiviarviga — kollane,
sinine, punane — voib saavutada iga virvi-
tooni. Siiski oli kahtlus, kas nende pohivarvi-
dega on voimalik saavutada tulemusi tiipo-
graafilisel teel. Kuid katsetused eemaldasid
sellise kahtluse — virvikatmine stindis kor-
ralikult. Siiski kolmevarvitrikki juures ei
olnud moned pildid loomutruud. Virvide
kokkuseade tottu ei saadud paris musta voi
halli varvi. Stigavtumeda tooniga pildid ei
mojunud kuidagi loomutruult, vottes mitme-
suguseid hallikaid toone. Samuti ei saadud
jaljendada ka neid pilte loomutruult, kus
rohelise varvi juures esines.lillakaid toone.
Roheline virv on nimelt liig muutlik. Ainult

mitmekordse pealetriikiga Oonnestus rohelist .

virvi tidieliselt tabada oma puhtuses. Kui
trikkija valis niiteks kollase ja sinise varvi,
saades rohelise virvi, siis vois ta peagi veen-
duda raskuses saavutada puhast lilla virvi,
vottes punast varvi selle moodustamiseks.
Kolmevarvitritkiga ei saanud samuti loomu-
likku kuld- ja hobeviarvi tooni.

Eht must, eht hall ja voimatus saavutada
moningaid varvitoone sundis fotomehaani-

a) Viktooria-triikk

+ ¢ | ks vagagi hea moodus, kuidas saada
positiiv- ja negatiivtriikki iihel pin-
nal, mis triikkisele annab erilise
ilme, on patenditud Tommer’i poolt

Leipzigis.

Ulekanne - tehakse siledalt lihvitud kivile
ja siis soovitatakse. Pirast soovitamist, kui
kivi on hoolsasti veega pestud ja siis kuiva-
tatud, kaetakse asfaltkihiga need joonise
osad, mis peavad jaama positiivseiks, kuna

kuid katsetama neljanda abivirviga. Niiteks
roheka ja lilla tooniga pildi valmistamiseks
voeti kollasele, punasele ja sinisele alusele
lisaks veel neljas alus — rohelistooniline
plaat. :
Trikiplaatide (aluste) valmistamine foto-
mehaanilisel teel seisab selles, et wvastava
plaadi valmistamiseks pannakse aparaadi
objektiivile erifilter vajalise tooni saami-
seks. Prepareeritud plaadile langevad ainult
need reprodutseeritava originaali osad, mida
filter laseb lidbi tungida. Nii pildistatakse

punane plaat rohelisega, kollane plaat sini-

lillaga ja sinine plaat oranZpunase filtriga.
Pildi raster tuleb peaaegu tdpne, ilma mua-
reed moodustamata. Plaadi kopeerimine ja
etsimine siinnib samuti kui autotiilipide juu-
res, noudes vahest ainult rohkem hoolt.

Kui raskused olid juba voidetud, siindis
poore ka senises puitloike tehnikas. Tiipo-

" graafiline varvitrikk oli voimeline litograa-

fia-alaga voistlema, suutes valmistada seni

‘ainult litograafia abil tehtavaid toid. Siiski
v.on litograafiale jaanud veel suur ala — nai-

teks suuremooduliste piltide reprodutseeri-
mine. Tipograafilisel varvitriikil ei ole need
katsed suurte formaatidega tritkkkimiseks ja
aluste valmistamiseks veel kuigi rahuldavad.
Kuna litograafias iildiselt voib pildi maalilisus
kaduma minna, tipograafilises trikis voib
see tiieliselt esile tostetud saada, olgu see
kas voi olimaal.

neilt joonise osilt, mis peavad muutuma

_negatiivseiks, varv eemaldatakse ja need siis

norgalt soovitatakse. Positiivseks jadvad joo-
nise osad kaitstakse hiljem jargneva hapen-
damise ja tuSiga iilevalamise eest sel teel, et
metallplaat telatatakse tile sulevarviga, ase-
tatakse kivile ja tommatakse norga surve all
ldbi pressi. Nii kattuvad virviga ainult need
joonise osad, mis sOOvitamise tagajarjel
korgemaks olid muutunud. Nuud kivi pind
hapendatakse ja siis wvalatakse iile rasvase
litotusiga. Hapendatud, negatiivse triki-
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taieliselt bensoolis,
kuna eetris ja klo-
roformis sulab, ja
2. kroomliim, mis

kompleksi moodustavatesse osadesse tungib
rasvane tus$, kuna sulevirviga kaitstud joo-
nise osadele tuss ei moju. Kui niitid kivi
pinda tirpentiniga pesta, ongi olemas kaks
erisugust trukikompleksi: iks positiivne,
nagu see esialgu oli kivil, mis asfaltkihiga
ja sulevidrviga hapendumise ja tus$i eest oli
kaitstud, ja negatiivne, mis teise sOOvita-
misega positiivsest negatiivseks muutus.

Seda tilekandmise moodust tuntakse vik-
tooria-truki nimetuse all ja sel viisil luuakse
viaga efektseid ja raskesti jireletehtavaid
triikiseid.

b) Negatiiv- ja positiivtriikk kahel valgus-

tundlikul ainel

See moodus nouab aga kivile kahekordset
timbertriikkkimist voi kahekordset joonista-
mist, misjuures peatihtsuse omavad kaks
erinevate omadustega valgustundlikku ainet
voi lahu. Need ained on: 1. asfalt, mis
ei valgustu olis, bensiinis, eetris ega kloro-
formis, vaid wvalgustub osaliselt tdrpentinis,

kui ei valgustu, siis
vees sulab; kui val-
gustub, siis vees ei
sula; kas valgustub
voi ei, kuid asfaldi
juures tarvitatava-
tes lahustes sulab.
Selle mooduse oma-
parasus esineb sel-
les, et kaks joonist
teineteisest labi
jooksevad, kuid on
niikaua positiivsed,
kuni nad teineteist
ei puutu, aga need
osad, kus nad puu-
tuvad, muutuvad ne-
gatiivseiks. Tookaik
sdaarasel tlekande-
viisil on jarg-
mine: lilekanne vo6i tuSijoonis tehakse ras-
vase varviga siledalt lihvitud kivile, mida siis
hidsti sOoOvitatakse. Pidrast soovitamist kivi
uhutakse hoolsasti veega, siis kummitakse ja
jdetakse paariks tunniks seisma. Niitid sega-
takse asfaltsulatis 15 osast valgustundlikust
asfaldist ja 250 osast veevabast bensoolist ja
filtreeritakse. Kui kivi on kiillaldase aja seis-
nud, pestakse teda algul hoolsasti puhta
veega, kuivatatakse ja seejarele kaetakse
vedela kummihiitibega, nii et kivi poorid tii-
tuksid kummiga. Kummikiht ei tohi olla
paks, muidu hiljem jargneva talituse juures
asfaltkiht laheb kivilt dra. Parast kuivatamist
kivi, nagu iga iilekannegi, pestakse vilja hea
tarpentiniga, nii et sel ei leiduks sugugi
varvi. Viljapesemisel ei voi aga vett tarvi-
tada, sest vesi sulatab ohukese kummikihi
ja hiljem jargneval asfaltsulatisega katmisel
tungib kivi pooridesse.

On kivi hasti kuivatatud, asetatakse see
pimekambris poordaparaadile ja valatakse
tema keskele parajal maidral valgustundlikku
asfaltsulatist. Algul liigutatakse kivi poord-
aparaadis aeglaselt edasi-tagasi, kuni koik
joonise vahed on kattunud asfaltkihiga, ja
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siis pooratakse seda
niikaua rotatsioonis,
kuni asfaltkiht on
ara kuivanud. Taie-
liseks asfaldi kove- :
nemiseks jaib kivi '
veel pooleks tunniks

pimekambrisse. Siis .
tehakse asfaltkihile

teine joonis voi tei-
ne ulekanne. Kas
tehakse rasvase voi
mitterasvase var-

viga, ei ole tahtis,
peamist tahtsust

omab vaid tulekande
puhtus ja teravus.
Seda uilekannet ei ole
sugugi raskem teha
kui puhtale kivile
tehtavat ulekannet.
On nuud tilekanne
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hasti ja Kkorrapi-
raselt tehtud, kae- # _
takse see pronkspulbriga, mis virvi katte-
tugevust tostab. Seejuures tuleb hoolsasti
jalgida, et pronkspulber ei kinnituks jooni-
sest vabale asfaltkihile, mis valgust libi ei
lase ja asfaldile sellel kohal jdtab sulamis-
voime.

Niud voib kivi kohe iile valgustada, mis
otseses paikesevalguses kestku 45—60 min.,
ahmases valguses aga 2—2,5 tundi, senikaua
kui asfaltkiht on tdrpentiniga pesemisel
muutunud sulamatuks, mida kivi darel tuleb
katsetada *).

Joonise edasiarendamine toimub lahusega,
mis koosneb 1 osast linadlist ja 1 osast tar-
pentinist. Seda segu valatakse kivile, aetakse
vatiga ile terve kivipinna laiali ja lastakse
mdojuda umbes 2 min. Selle aja jooksul liheb
tilekanne koos sellel oleva pronkspulbriga
kergesti dra ja koopia paistab heledamas
toonis kui eelmine pohi. Nuud sama lahu-
sega arendatakse edasi 5—8 min., misjuures
kaks voi kolm korda ainult tdrpentinise
vatiga kiiresti iile kivipinna tommatakse, siis

*) Siin antud kopeerimisaega ei saa votta reeglina,
sest kopeerimisaeg oleneb asfaldi sordist; iiks vajab
liithemat, teine pikemat valgustamisaega.

Joon. 2

jalle lahusega. Pirast seda on koopia tiieli-

selt puhas. Siin peab mirkima, et arenda-
mine ainult tdrpentiniga, mis maksab reeg-
lina tiksnes asfaltkoopia juures ja laheb
kiiremini, siia ei sobi, sest siis allolev iile-
kanne tombaks endasse liig palju rasva.
Piarast sellist arendamist lastakse kivi
20—30 min. seista, et asfaltkiht jalle tditsa
kovaks tombuks. Pdrast moneaegset seismist
kivi pealispind kummitakse ja selle kiilge
hoorutakse pehme kidsna abil rasvast musta
viarvi; voib ka telatada, misjuures afaltpohi
kui ka arendatud koopias olevad osad esi-
mesest joonisest varvi kiilge votavad. Nii-
pea kui viimased osad selgesti ja hastikat-
valt asfaltkoopial ilmnevad, tuleb kivi puhta
veega lle uhtuda ja niiskena, nagu eelmises
numbris kirjeldatud, kroomliimi preparaa-
diga iile valada ja asetada pimekambrisse
10—15 min. Siis valatakse kivi veel kord
samal moel iile kroomliimi preparaadiga ja
valgustatakse otseses paikesevalguses 5—10
min. Kohe pirast teist valgustamist kogu
kivi pind veelkord hoorutakse iile ras-
vase viarviga ja lastakse seista 10—15 min.
See teine virvi kiilgehoorumine annab rasva
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Joon. 3

kopeeritud kroomliimi osadesse ja muudab
ka joonise soOvitamisele vastupidavamaks
ning varvivastuvotlikumaks. Siis pestakse
kivi tdrpentiniga. Tarpentin sulatab kiilge-
h66rutud kroomliimikihi all oleva varvi esi-
mese joonise osadest, kuna iihelt poolt
asfaltkihiga, teiselt poolt kroomliimiga kae-
tud osad puutumatuks jidivad. Niid on
kivil esimene joonis vdi tlilekanne asfalt-
kihiga kaetud, iile valgustatud ja arendatud,
erandina need osad, mis teise joonisega on
kaetud, teine joonis voi iilekanne, tilevalgus-
tatud kroomliimiga kaetud, erandina esimest
joonist labivad osad. Terve kivi, erandina
ristuvad joonise osad, on soovitusele vastu-
pidav. Niiid need joonise osad, mis kopeeri-
tult valgena paistavad ja peavad muutuma
negatiivseteks, s. 0. need, mis hiljem virvi ei
tohi kiilge votta, soovitatakse terava kummi-
soobega. On parem soovitada tugevamini, et
need osad pirast ei hakkaks toonima. Pohi
kannatab soovitamist tadieliselt. Voib ka nii
toimida, et algul s60vitada norgalt, kivi katta
viarviga ja siis soovitada teravalt. Molemad
meetodid sobivad. Niiiid tuleb asfaltkiht,
mis oma otstarbe on tditnud, kivilt eemal-
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dada, nii et selle all

olev esimene joonis

AN/ ei kannataks. Seda

% 5 saab koige paremini

: teha vdavliseetriga,

misjuures kroomlii-

mikiht, mis jaab ki-

vile, samuti esimene

joonis, sugugi ei kan-

nata. Vene tarpen-

tiin - ja bensiin sa-

muti sulatavad {ile-

valgustatud asfaltki-

hi ilma kroomliimi

segamata, kuid need

votavad  esimeselt

2 jooniselt rasva liig

LG;)?‘- _ palju dra, mille all

: joonise detailid kan-

natavad. Parast seda

asetatakse kivi tuge-

va vooluga veejoa

alla ja siis voib kohe
teha dratombeid.

Niihasti esimese joonise osad kui ka
kopeeritud osad teisel joonisel votavad varvi
histi kiilge, kuna need esimese joonise osad,
mis teist joonist libivad, on negatiivsed ega
vota varvi kiilge.

Nii saame teineteist libistava positiivse ja
negatiivse trikipildi iihel pinnal, misjuures
negatiivsed osad on niisama peened kui
positiivsed.

c) Seesama moodus, mis lit. b, kuid ithe

valgustundliku kihiga

Eelmine moodus on teoreetiliselt oigesti
tiles ehitatud, on usutav, ja moned vaidavad,
et see on annud hiid tagajiargi. Kuid see on
siiski liig aegandudev ja asfaltkopeerimine
on ka tiilikas. Samuti pole tdnapdeval enam
nii valgustundlikke asfaldisorte kui oli vare-
malt. Niuud on asfalt asendatud alkoholi ja
Sellaki seguga, millega saab tootada isna
edukalt. Sellak sulab alkoholis tdieliselt. Ka
see viis baseerub kahel eriomadustega sula-
val ainel, milleks on Sellak ja valgustundlik
kroomliim.
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Tookaik on jarg-
mine: Joonisest, mi-
da tahetakse muuta
positiiv- ja negatiiv-
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trikkikas, tehakse si-
ledalt lihvitud kivile
iilekanne ja seda ki-
sitatakse reeglipira-
selt, kuid ei sO0vi-
tata mitte korgeks.
Seejarele  lastakse
joonis paar tundi
seista (parem, kui iile
00 seisab) ja siis pes-
takse vilja tdrpen-
tini ja veega. Niud
tehakse sellele valja-
pestud ilekandele
teine iilekanne voi
mitte viga ohukese
varvise kummiga voi
vedela hiinatuSiga
joonis. See joonis
peab olema hasti

kattev. Kui kummi- vo6i tuSijoonis on

kuivanud, kaetakse kogu kivipind lahu-
sega, mis koosneb 10 g. kuldkollasest Sel-
lakist ja 125 g alkoholist, millele veidi aniliin-
varvi juure on lisatud. See katmine peab
toimuma hiésti ohukeselt ja iihtlaselt. Parast
veerandtunnilist seismist on Sellak kivil
tdaiesti kovaks ja kuivaks muutunud. Niid
pestakse tarpentiniga, Sellakikihi all olev
varv sulab iles, kuna Sellak ise jaab
sulamata. Niiiid on kogu kivi pind, erandina
viimatitehtud tiilekanne vo6i joonis, Sellaki-
kihiga kaetud. On joonis hiinatusi- voi kum-
mijoonis, siis veega vilja pesta. Kui niiiid
kivi telatada, siis votab Sellakikiht ja need
osad, kus oli esimene iilekanne, varvi kulge.
Nii on esimest iilekannet ainult osade viisi
ja need osad peavad hiljem muutuma nega-
tiivseiks. Selleks valame kogu kivi pinna
iile juba varem tarvitatud valgustundliku
kroomliimipreparaadiga, laseme poordapa-
raadis kuivada ja siis kopeerime nagu lit. b
juures toimiti.

Siis kivi tdrpentiniga vilja pesta; varv esi-
mesest llekandest kroomliimikihi all sulab
ja niiid ilmub esimene iilekanne sealt,

“'kus see Sellakikihiga ei ole kaetud, selgesti

ja teravalt vilja, kuna joonisest vaba pind
on kroomliimikihiga kaetud. Niiiid voib kivi
norgalt soovitada ja telatada; osad esimesest
joonisest jaavad valgeiks, seega negatiiv-
seiks. Jargneb jarelsoovitus ja kivi pestakse
algul tdrpentiniga, mis virvi sulatab, siis
alkoholiga, millele on veidi ammoniaaki
juure lisatud, mis Sellakikihi eemaldab. Kui
kivi veel toonib, siis kahe- voi kolmekordsel
pesemisel lahja alkoholi ja tarpentiniga see
muutub taiesti selgeks ja puhtaks.

Kogu tookiiku illustreerib koige paremini
joon. 1—4. Joon. 1 on esimene iilekanne, mis
on tehtud siledalt lihvitud kivile ja siis vilja
pestakse. Joon. 2 on esimene iilekanne vilja-
pestult ja teine kOva sulevdrviga peale teh-
tud. See koik niitid kaetakse Sellakikihiga.
Joon. 3 nieme viljapestud ja jille telatatud
kivi, mis niisugusena valgustundliku kroom-
zelatiiniga kaetakse, siis vilja pestakse,
soovitatakse ja jille telatatakse. Vare-
malt positiivsed joonise osad on niiiid juba
negatiivsed. Joon. 4 on ldpptulemus. See
moodus on lihtsam kui lit. b kirjeldatud ja
moningate harjutustega taiesti omandatav.
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dlismaa ajaleheasjandus on niita-

mas kiireid edusamme. Nii formaadi

suuruselt, mitmekesisuselt, suurene-

nud lehekiilgede arvult jne. erine-
vad suurlinnade ajalehed meie ajalehtedest.
Sealjuures piilitakse lehe tehnikasse raken-
dada paremaid kirju — nii tekstis kui
ka kuulutustes, — tsinkograafia pingutab
kiirtriikile sobivamate kliSeede tootlemist,
voetakse kasutamisele sobivamad varvid,
vastavalt ajalehe paberile. Koike seda nouab
lugejate nilg parema trikitoo jargi, mistottu
suurtriikikojad voidu ptiiavad kasutamisele
votta tehnika uuemaid saavutusi.

Uheks sellaseks saavutuseks vdiks lugeda
ka ajalehtede juure asutatud piltraadio-
vastuvotu punkte. , Triikitehnika“ lugejad
voib-olla on marganud ka meie lehtedes
tihti-peale ilmunud pilte, millele on lisatud,
et need on edasi antud raadio kaudu
New Yorgist voi kusagilt mujalt. Muidugi,
need pildid pole otsekohe vastu voetud
,Pdevalehe” voi ,,Uue Eesti® vastava pildi-
raadio vastuvotte jaama poolt, vaid kusagilt
Euroopa suurlinnast, kust siis raadiopildist
on tehtud koopia ja see lennukiga voi ron-
giga on saadetud ka meie lehtede kasutusse.
Siiski — ka sellane moodus voimaldab pildi
ulekannet kiiremini ajalehte paigutada kui
otsekohe oodata vastavat posti Ameerikast.
Nagu juba oGeldud, ei libe suurlinnade aja-
lehed oodata ka niikaua ja seeparast on nad
sisse seadnud vajalised piltraadio-vastuvot-
jad. Nii voib makera iihel poolel juhtuv
siindmus moni tund hiljem ilmuda selle tei-
sel poolel ilmuvas ajalehes.

Sadrased piltraadio-vastuvotjad funktsio-
neerivad Euroopas juba mitmendat aastat.
Inglismaal, Prantsusmaal, Saksamaal ja Amee-
rikas on loodud iisna tihe vork piltide edasi-
kandmiseks kui ka vastuvotmiseks raadio
teel. Aga ka teistes ldaaneriikides voime
leida sellaseid jaamu, mis omavahel on
tthenduses ja seega voimaldavad kiiret ja
otstarbekohast piltide tilekandmist voi vastu-
votmist. Hiljuti avati sellane jaam ka
Rumeenias Bukarestis iga pdev ilmuva aja-
lehe ,,Timpul’i“ juures. Selle jaama avamisest
vottis osa ka piltraadio leiutaja, prantslane
Eduard Belin.

Piltide iilekanne raadio ieel

Utleme meelega: prantslasest leiutaja,
kuna sellase seadise peale on maailmas voe-
tud hulk patente mitmesuguste leiutajate
poolt. Tihti juhtub nii, et tehniline uudis
voib paaseda avalikkuse ette erinevatelt ini-
mestelt korraga, ilma et neil oleks omavahel
mingit sidet. Ka kiesoleval korral on tege-
mist sddrase juhuga, misparast voiksime
veidi peatuda Belini aparaadi juures, mida
nimetatakse belinograafiks.

Nagu mainitud, on selle aparaadi leiuta-
jaks prantslane Belin, seepirast on ka apa-
raadi nimetuseks belinograaf. Telegraafilisel
voi traadita ilekandmisel (elektrilainete abil)
teostatud menetlust — belinogrammi — hiiu-
takse lilhendatult belinoks. Ajakirjanikel oli
juhus konelda kuulsa leiutajaga aparaadi ile,
kusjuures leidur avaldas neile nii mondki
takistusist, mis seisid tal teel selle aparaadi
konstrueerimisel. »

Leiutaja vanemad tahtsid teha pojast
juristi, kuid poeg siirdus triikitoole, kuna
oigusteadus ei pakkunud noorele Belinile
mingit 16bu ega r6omu. Seda enam huvitus
noormees tehniliste kiisimuste lahendami-
sest. Kui prantslane Lumiére 1896. aastal tut-
vustas esimest korda Pariisi seltskonnale
kino eeskidijat — liihikest filmi, dratas see
Belinis moétte televisiooni probleemi lahen-
damiseks.

Pilt jutustab meile juba moodunust, eil-
sest pievast. Misparast pole meil voimalik
pilti iile kanda kohe, kui ta parajasti siin-
nib — seega elavast momendist, nii motles
Belin. Selle kiisimuse lahendamisel ei taba-
nud Belin kill televisiooni, kuid leiutas
siiski telefotograafia.

Enne televisiooni (kaugnagemise) kiisi-
muse lahendamist katsetas Belin piltide iile-
kandmist traadi teel. Pidrast mitmesuguseid
katsetusi onnestus tal 1907. aastal lahendada
see kiisimus, kuid siiski vaid teoreetiliselt.

Selle aja peale langeb ,fotoelektrilise raku-
kese“ leiutamine. Viidud uutele motetele,
Belin loobus katsetamast seleeniumiga, mis
moodustab siddetelegraafi aluse. ,,Fotoelekt-
riline rakukene“ on jddnud ka tdnapideval
Belini aparaadi pohiesemeks. Juba 1913. a.
onnestus sellekohasel alusel to6tava aparaadi
konstrueerimine, kuid pealetulnud maailma-
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soda tegi katsed raskeks ja voimatuks. Pirast
soda tuli katsetega uuesti alustada. Vahepeal
oli tehnika teinud suuri edusamme ja tiien-
dati ka siadetelegraafi konstruktsiooni.

Aastal 1924 oli vastava aparaadi konstruee-
rimine viidud 16puni ja seega lahendatud
kaugnigemise probleem. Tugeva propagan-
daga oli Belinil onnestunud uuele aparaadile
tommata voimude tdhelepanu. Valitsus voi-
maldas Belinil Pariisis ja Lyonis sisse seada
sidepildijaamad. Katsed nditasid, et kogu
konstruktsioon tootas laitmatult. Kes tahtis
ohu teel anda edasi oma pildi voi allkirja,
sai seda teha, olles ise Pariisis voi Lyonis.
Kuid sellaseid isikuid leidus vihe ja see-
piarast polnud Belini aparaadist kill palju
majanduslikku tulu.

Belini onneks oli maailmas hiinlasi.
1926. aastal saabus talle kutse Hiinast,
kuna hiinlased tahtsid lahendada oma tele-
graafi probleemi hiina tahestiku alusel. Tea-
tavasti koosneb see tiahestik miusttuhandest
mirgist ja meie harilik ladina morse’i tdhes-

tik ei anna kiill mingit \\']‘c‘)tit hiina tele- e

graafile. ‘

Belini leiutis oli siin teretulnud. Seeparast
pole mingi ime, et Belini leiutis algas oma
voidukiiku eeskatt Pekingis.

Vahepeal seda leiutist taiendati. Moned
aastad hiljem muretsesid koik Prantsuse
suuremad pidevalehed vastavad aparaadid.
Selle abil said nad jaadvustada koik pildid ja
siindmused, mis leidsid aset mone tunni eest
kuskil vialismaal. Missuguse suure uuenduse
toi Belini aparaat senisesse tehnikasse, sel-
gub jargmisest naitest: 1900. aastal Brasiilias
toimunud siindmuse puhul vajati 25 pdeva
selleks, et see ilmuks piltlikul kujul Pariisi
ajalehes. Niiid vajatakse selleks 5% tundi,
et pilt kanda tsinkplaadile.

Kuidas saab pildi tle kanda telegraafilisel
teel? Selleks viike kirjeldus. Belini aparaadis
asetatakse foto, nagu elvangu tegemisel tsi-
lindrile paber, viikesele telale. See tela poor-
leb telje umber iilekande ajal. Poorlemine
sinnib spiraalselt, kusjuures tdispoorde
tegemise jirele tela liigub juuksekarva vorra
edasi, alustades uut ringi, ja nii kuni pildi
1opuni. Seega on pilt kantud tiieliselt apa-
raadi ulekande kohale.

Paremaks selgitamiseks votame iithe auto-
tiitibi ja vaatleme seda lihemalt. Teatavasti
valmistab tsinkograaf kliSee nii, et ta jagab
originaali suurema voi vihema rastriga vii-
kestesse punktidesse. Punktide arv oleneb
rastri tihedusest, koikudes 500—5000 punk-
tini ruutsentimeetrit. Kui kliSeed silmit-
seda tahelepanuga, siis voib mairgata, et need
viikesed punktid pole mitte iihtlase tooni
tugevusega. Moned punktid katavad tdiesti
ettenihtud pindala (on tdiesti mustad), tei-
sed paistavad norgemini ja paris norgad
paistavad meie silma heledate tippidena.
Need punktid oma toonide erinevuses anna-
vad originaalfoto pildikontuuri ja varjundid.

Belini telale asetatud pildi originaal poor-
dub spiraalselt. Iga foto pinna iiksik punkt
rindab mooda fotoelektrilisest rakukesest.
Tela ise liigub katkestamatult. Seega iga
silmapilgu jooksul vaheldub rakukese ette
seatud pind vo6i pildiosa (vordle autotiitibi

~ iiksiku punktiga). Vastavalt oma valguse-
_ vastuvotuvGimele slinnitab ta kas tugevama
+..v0i norgema voolu. See vool kantakse ohu voi

sideme teel edasi (1 ruutmillimeeter omab sel
teel umbes 300 voolupunkti). Nii rullub kogu
pilt mooda fotoelektrilisest rakukesest, mis
annab edasi tugevamaid voi norgemaid val-
guselektroone.

Vastuvotujaamas asub samuti poorlev tela,
millele on kinnitatud valgusevastuvotlik

‘paber. Vastuvotja tela liigub tiapselt koos-

kolas saatja telaga. Kui siin peaks esinema
vahimgi ebakooskola, siis saabuks segane ja
udune pilt. Vastuvotja omab valguse projek-
teerija ja fotoelektrilise rakukese. Rakuke,
vottes vastu voolu, annab seda edasi sama-
des niianssides kui saatjagi. Need niiansid
mojutavad projekteerivat valgusaparaati.
Seega projekteeritud valgusallikas langeb kas
tugevamal voi norgemal kujul valgustund-
likule paberile, mis kohe ,kinnitab“ paberile
vastava valguse tugevuse. Kui pildi ulekand-
mine lopetatud, eemaldatakse paber telalt ja
hariliku ilmutamise menetlusega tehakse
tilekantava foto koopia. Piltide pealekand-
misel kasutatakse ka teisi votteid, kuid neid
me lihemalt ei puuduta, kuna juba ulaltoo-
dust peaks selguma raadiopildi iilekandmise
menetlus.

Triikitehnika nr. 2
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TRUKI-
MASINATE
AJALOOST

50000 dollarit

Belini leiutis omab iilemaailmse tahtsuse.
Mitte iiksi pilte, vaid ka joonistusi jne.
voib ile kanda iikskoik missugusest maailma
nurgast. Ohu teel on vodimalik niiteks
s0ja ajal anda lennukist ulesvotteid vaenlase
positsioonidest, nii et staabil on alati voima-
lik jalgida liiklust vaenlase tagalas. Ka sala-
kuulajad ei tarvitse tanapieval enam ronida
labi traattokete ja asetada elu hadaohtu, vaid
voivad rahulikult kusagil tagalas kanda oma
tahelepanekud eetrisse, Seepidrast varusta-
takse ka lennukid Belini aparaatidega.

Kui tdnapideval tritkimasinal tootmise lihtsustatud
tookidiku ja selle ala kvaliteetsaavutusi vorrelda vare-
matega, siis peab moéonma, et selleks avanesid voimalu-
sed alles saksa tritkimasinatoonduse korge seisu tottu.
Selles evib esikoha juba aastakiimneid Vomag, pais-
tes silma epohhisiinnitavate uudiskonstruktsioonide
loomisega rotatsioonmasinate ja stereotiiiipsisseseadete
arengus. Millisel vorratul méiiral vabrik siin on soori-
tanud pioneertoid, seda tdendavad alamal mainitud
masinad, millised tulid maailmaturule kui esikteosed:
1905: Illustratsioonide rotatsioon muudetava voltimis-
aparaadiga.

Kalenderplokkide spetsiaalrotatsioon.
Offset-rotatsioon iiheaegseks ilu- ja vastutriikiks.
Kombinatsioon korg- ja siigavtriiki rotatsioonist.
Raamatutriiki spetsiaalrotatsioon, 6000 384-lehe-
kiiljelise raamatu tritkkkimisega tunnis. :
Kombinatsioon korg- ja stigavtritki rotatsioonist.
Kombinatsioon offset- ja stigavtriiki rotatsioonist.
Nelja védrvi poogna-offsetmasin, voimega 4000
neljavirvilist 86/122 sm triikist tunnis iihe too6-
kiiguga.
Automaatne
Intersettor®.
Stigavtriiki-kiirjooksu-rotatsioon ilma kiitteta.
Korgtootja-poogna-siigavtrikimasin ,»Olympia®,
tunnitootega kuni 6000 triikist.

1906:
1910:
1910:
1917:

1923:
1925:
1926:

1928: kaasannete lisandamise aparaat

1931
1934:

on makstud 42-realise piibli iihe eksemplari eest.

Piltide iilekanne raadio teel

Uhe iilesvotte iilekandmine vajab nor-
maalselt 11 minutit. Kui kusagil midagi siin-
nib, siis saadetakse ajalehe reporter kohale.
Reporter teeb siindmusest pildi ja kisiapa-
raadi abil tthendab end iikskdik missuguses
telefonipunktis toimetusega.

Siis algab pildi iilekandmine. See votab
aega vaid 11 minutit. Uuemate aparaatide
kasutamiselevotmisega on iilekandmine see-
vord kergendatud, et originaali ja koopis
vahel pole suurt vahet, niivord tipselt jiljen-
dab iiks pilt teist.

Yo

Kasutades koiki moodsa teaduse ja tehnika hiivesid
ja Vomagi poolt koos triikitoondusega ligi 40 aasta
jooksul omandatud kogemusi. vdis ta arendada oma
rotatsioonmasinaid aimamata tootmisvoimeni, nii et
tinapdeval on voimalikud jargmised tunnisaavutused:

Korgtriikis kuni 25.000 tsilindripooret.

Stigavtriikis ilma kiitteta kuni 16.500 m paberit.

Offsettriikis kuni 15.000 tsilindripdoret.

Aga mitte ainult suur tootmisvdime pole see, millega
Vomag-masinad on voitnud maailmakuulsuse, vaid
ka arvukad uuendused, mis leiutati selleks, et masinate
kisitsemist lihtsustada ja liilitada vilja ajakaotust.
Seetottu leiavad V o m a g- masinad kogu asjatundjate-
ringkonnas suurimat poolehoidu. Parima ehitusmaterjali
valiku ja esmaklassilise viljatootluse eest on vabrik
ikka hoolitsenud, mida tdendab see, et V o ma g - masi-
nad ka enam kui 30-aastase pidev-pidevase tootamise
jarele veel ikka sooritavad rahuldavalt oma to6. Veel
radgib nende kasuks tdsiasi, et tinapieval kogu maa-
ilmas mitte vihem kui 1800 rotatsioonmasinat —
nende hulgas suurimad omal alal — on t66l kui vaimu-,
kultuuri- ja majanduselu teenrid.

Kuna siin mitmekesiste konstruktsioonide iiksik-
asjade loetelu viiks pikale, olgu huvitatuile soovitatud
poorduda brosuiiride saamiseks vabriku poole vai lasta
anda endale selgitust firmal: Tehniline biiroo,
EoMihkelseon, Tallvon Tatari 3

2560 sendi eest saab osta ,Triikitehnika“

esimese aastakdigu (viis numbrit) otsekohe talituselt (Tallinn, Liihikejalg nr. 6 krt. 2) voi tellida

kohalike iihingute kaudu.

50 senti maksab ,Triikitehnika“ esimese aastakidigu iiksiknumber

Viljaandjad: Eesti Triikitoosturite Uhing. Graafikatédstuse Juhtide Uhing ,Poligraaf”.

Eesti Triikitosliste Liit

Kaastootaja: Graafikatoostuse Ettevdtjate Ulhing Tartus

Vastutav toimetaja: Alfred Offenbach. Toimetus ja talitus:

Tallinn, Liihikejalg 6—2. Ilmunud 6. septembril 1938

Tallinna Eesti Kirjastus-Uhisuse triikikoda, Pikk t.2. 1938



Ladwwmise, k6tg-, lame-, sugav-
teiiki, kemigraafia {a raamatu-

koitmise alasid kasitlev ajakici

TRUKITEHNIKA

Tellimishind: iksiknumber 50 senti,
aastas 3 kr. Tellida voib otsekohe talituselt
(Tallinn, Lithikejalg 6—2), v6i tihingute kaudu
Uksiknumbrite mutk: Trikitooliste
Uhingu usaldusmeeste juures triitkikodades
Kuulutuste hind: teksti Iopul ja kaante
sisekiilgedel : terve lehekiilg — 30 kr., pool
lehekiilge — 15 kr., veerand lehekiilge — 7,50 kr.

Kaane viliskiiljel terve lehekiilg — 50 kr.

Dalijaandjad: Eesti Teiikitossturite Uhing,
Pikk 2, Talliun; Graafikatosstuse Jultide
Uh{ug ,poligtaaf', Pikk 42, Talliun; Eesti

Treikitooliste Liit, Lithikejalg 6—2, Tallinn
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