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Geleitwort
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Fach schon besser beherrschen, finden in dem Werk neue Anregungen und Ideen. Da
wir unseren Mitgliedern immer wieder zur Pilicht machen, in jeder Beziehung nur beste
Qualitdtsarbeit zu leisten, konnen wir die Bestrebungen des Verfassers nur unferstiitzen

und wiinschen dem Buch eine weite Verbreitung.

Richter

Vorsitzender des Reichsverbandes
der deutschen Sargindustrie e. V.



Vorbemerkung

Diese Schrift will kein Lehrbuch der Sarg-
tischlerei sein. Was sie will, ist dies: Sie will
den Tischler, der gelegentlich einen Sarg
machen mub, mit den technischen und kon-
struktiven Einzelheiten des Sargbaues vertraut
machen. Dariiber hinaus gibt sie ihm einige
Winke aus der Praxis fiir die Praxis.

Die Sargarten

Man unterscheidet dem RohstoffnachHolz-
und Metallsdrge. Letztere eignen sich fiir
Bahntransporte und Gruftbestattungen beson-
ders, doch gibt es fiir diese Zwecke auch ent-
sprechend hergerichtete Holzsdrge. Nach der
Bestattungsart wird unterschieden zwischen
Erdbestattungs- und Verbrennungs-
sargen, ferner Gruitsargen, die: jedoch
selten verlangt werden und dann kostbare
Prunksarge sind. DieVerbrennungssiarge unter-
liegen besonderen Vorschriften, von denen
weiter hinten die Rede ist.

Die Mehrzahl der verlangten Séarge sind
Holzsdrge fiir Erdbestattung. Diese
teilt man der Form nach in drei Gruppen:
Eiihfaicihics s ollfaitiie S anoe =
gekehlte Sdrge — ganzgekehlte
Stdioie.

Bei den Sirgen der ersten Gruppe sind
Ober- und Unterteil glatt, bei denen der
zweiten Gruppe weist das Oberteil einfache
Profilierungen auf und bei den Sdrgen der
dritten Gruppe sind sowohl Unterteil als auch
Oberteil gekehlt.

Die Sargmalie

Die Form und GroBe des Sarges ist ver-
schieden, je nach den Gewohnheiten der Gegend

oder auch des Ortes und nach den hier gelten-
denkirchlichen oder behdrdlichen Vorschriften.
Immerhin haben sich gewisse Normal-
formen und Normalmafe herausge-
bildet, welche den konstruktiven Erliuterun-
gen der folgenden Seiten zugrunde gelegt
sind. Bevor man an die Herstellung eines
Sarges geht, informiere man sich iiber die ort-
lich zugelassenen Hochstmale bei der zustan-
digen Friedhofsverwaltung.

Mol TEanellll st i Seee o 1L Tl
Linge mit guten Verhiltnissen dargestellt,
und zwar im Lingsschnitt, im Schnitt am
Kopfhaupt und FuBende. Diese MaBe sind nicht
unabianderlich, sondern konnen fiir billige
Sirgeetwas unterschritten werden; fiir bessere,
gekehlte Sirge sind sie aber die unterste
Grenze; besonders gilt dies fiir die Breiten
der Untersarg- und Oberteilseiten.

Als Grenzwerte fiir Sargaulen-
malBe konnen gelten: Lange 1,90 bis
2,10m; Breite am Kopfhaupt 0,65 bis 0,85 m,
am FuBende 0,54 bis 0,75 m; ganze Hohe
ohne Fiie am Kopfhaupt 0,65 bis 0,85 m, am
FuBende 0,55 bis 0,75 m. Bei besonderen
Formen und unter auBergewthnlichen Um-
stinden ist selbstverstandlich auch eine Uber-
schreitung dieser HochstmaBe moglich, doch
ist stets darauf zu achten, daB alle Male in
einem giinstigen Verhaltnis zueinander stehen.

Die MaBe der Kindersdrge ver-
ursachen infolge ihrer wechselnden Grofien oft
Kopizerbrechen, und vielen Kindersargen fehlt
das gute Verhéltnis der MafRe.

Nachstehend eine Tabelle fiir 16 ver-
schiedene SarggroBen, entwickelt aus
dierNEo mmat| ot = as i a i Sy e
BodenmalBe gelten einschlieflich Uber-

Tabelle fiir 16 verschiedene Sarggrofen.
Alle MaBe in Zentimeter. Oben — Kopfhaupt, Unten — FuBende.
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1,72

I. Sargschema mit Durchschnittsmafen:

1295

1,98-ganze Lange.

stand, die Plattenbreiten ohne Uberstand als
Grundlage fiir das ZureiBen der Oberteil-

hdaupter. :
Das Material

Das Holzmaterial der Sarge richtet sich in
erster Linie nach dem Geldbetrag, den der Be-
steller dafiir anlegen will und kann. Am
meisten wird Kiefernholz verarbeitet, in
vielen Teilen des Reiches aber auch Tanne.
Infolge seiner Struktur eignet sich Kiefernholz
fiir die zu kehlenden Teile besser als Tannen-
holz.

Das Sargholz kann angeblaut und aus-
geflickt sein, es mull aber noch die notige
Widerstandsfihigkeit gegeniiber dem Erd-
druck besitzen, denn ein rasches Einstiirzen
des Sarges und Zusammensinken des Grab-
hiigels ist fiir den Sarghersteller keine Emp-
fehlung.

Fiir die Haupter und Seiten des Unterteils
nimmt man nach Moglichkeit unverleimte
Breiten.

Um beim Zuschnitt zu sparen, fertigt man
sich eine Modellseite aus schwachem Holz
an, nach welcher man dann die Seiten gleich
schrig abschneiden kann. Alle Sarghédupter
sind mindestens 25 bis 26 mm stark, alle
Unterseiten und die zu kehlenden Ober-
seiten nicht unter 24 mm. Fiir normale Sarg-
boden geniigt 20 mm starkes Holz. Es ist
zweckmiBig, hierfiir konische Randbretter zu
verwenden, um moglichst wenig Verschnitt zu
haben. Bei Oberseiten fiir ungekehlte Siarge
geniigt eine Holzstarke von 20 mm.

Bessere Sérge, vorallem solche aus Eichen-
holz, Riister und Esche, erfordern in-
folge der tieferen Auskehlung je nach Ausfiih-
rung und Preis Holzstiarken von 30 bis 40 mm.

Das Verleimen der Teile

Fiir das Verleimen der Hiupter des Ober-
teils, der Boden und Oberseiten wire Kaltleim
wegen seines Feuchtigkeitswiderstandes fiir die
Fugen eigentlich das beste Bindemittel, aber
Warmleim verdient den Vorzug, weil er
eine wesentlich kiirzere Trockenzeit benotigt.
Im iibrigen ist es notwendig, alle Verbindungs-
stellenbeim Sargzusammenbau vor dem Nageln
zu leimen, da sich die Hirnholzfugen sonst all-
zu leicht nach dem Anstrich markieren.

Der Zusammenbau des Unterteils

Beim Sargbau unterscheidet man zwischen
stumpfem Zusammenbau und Zusammenbau
auf Gehrung.

Beim stumpfen Zusammenbau
werden die Hiupter stumpfzwischen die Seiten
genagelt, sie sind also um die Seitenstirke
kiirzer zu halten als das Fertigmal} des Sarges.
Die Seiten sind innen an den Enden abzu-
schriagen, um ein besseres Passen der Fugen
zu erzielen. Im iibrigen sind die Arbeitsgriffe
dieselben wie beim Zusammenbau auf Gehrung,
von dem noch zu sprechen sein wird.

Welchen Zusammenbau man wihlt, hingt
von den ortsiiblichen Gewohnheiten ab. Es
bestehen keine Bedenken, Kindersirge, glatte
Sérge und die Unterteile der gestrichenen Sarge
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[II. Verschiedene Bodenkonstruktionen.

stumpf zusammenzusetzen. Gebeizte und
Edelholzsédrge dagegen baut man auf
alle Fille auf Gehrung.

Das ZureiBen der Untersarghdupter
erfolgt mitder Sargschmie genachAbb.2
auf Tafel II. Diese Schmiege ist nicht iiber-
all absolut giiltig, aber sie ergibt ein annehm-
bares Verhiltnis der MaBe.

Die Hiupterund Seiten werden ein-
seitig gehobelt, die lingste Kante wird schrd g
nach innen mit Hilfe der Schmiege bestoBen.

Wihrend die Haupter einzeln von Breiten
gerissen werden, heftet man die Seiten mit
den gehobelten Flachen so aufeinander, daf
die bestoBenen Kanten biindig liegen, und reiB3t
sie nach den Hauptern von Breiten. Da die
Bodenkanten schrig gestoBen werden miissen,
ist es notwendig, iiberall etwa 1 cm Breite zu-
zugeben.

Die Gehrung

Bevor man anden Zusammenbauauf
Gehrung geht, mache man sich klar, dali es
an einem Sarge keine rechtwinkligen Verbin-
dungen und deshalb auch keine Gehrungen
von 45 Grad gibt. Einmal wird durch die Ver-
iiingung des Sarges zum FuBende hin die Geh-
rung am Kopfhaupt spitzer und am FulBende
stumpfer, zum anderen aber bewirkt die
Schrigstellung aller Flichen ein Spitzerwerden
jeder Gehrung. Eine rechnerische Formel da-
fiir zu geben, wiirde die Sache nur komplizieren.

Praktisch verfihrt man so: Man reift sich
das Unterteil nach Abb. 1 auf Tafel II in natiir-
licher GroBe auf, entnimmt diesem Rif} die
GehrungsmaBefiir Kopf-und FuB8-
haupt und reit diese von aulien auf die
schrigen Kanten der Haupter und Seiten.
Durch das AufreiBen auf die schriggestoBenen
Kanten ist die Zuspitzung infolge Schrigstel-
lung beriicksichtigt.

Die Gehrungen konnen, sofern eine Band-
oder Kreissdge vorhanden ist, mit diesen ge-
schnitten werden. Zuerst schneidet man die
Form winkelrecht, dann spannt man einen ent-

sprechenden Anschlag an die Band- oder
Kreissige und schneidet die Gehrung vor-
sichtig an. Dieser Anschlag verhindert ein
Einschneiden in die spitze Kante beim Lings-
schieben an der Sdge vorbei. Ein Anreiflen der
Gehrungen ist unerldBlich, da an jedem Ende
einer Seite eine andere Gehrung erforderlich ist.

Das Zusammenpassen

Nach dem Gehrungsschnitt und BestoBen
wernden die-Ianpter aut der Bank
zwischen die Seiten gestellt und
mit Unterstiitzung eines Helfers in richtiger
Winkelstellung zusammengehalten, um zu
sehen, wo die Gehrungen noch nachgeputzt
werden miissen. Dieses Zusammenhalten ist
beim stumpfen Zusammenbau gleichfalls not-
wendig, und zwar so lange, bis die Teile an-
einanderpassen.

Das Zusammennageln kann auf der
Bank allein, besser aber mit einer Hilfe er-
folgen. Es ist darauf zu achten, daB als
letzte Nagelkante eine Kante des
Kopfhauptes genommen wird. Es macht
sich dann die Spannung in der letzten Seite
nicht so stark bemerkbar. Beim Gehrungs-
zusammenbau sind an jeder Ecke beide Kanten
abzunageln.

Der Sargboden

Der Sargboden braucht bei einfachen Siargen
nur an den Fugen gleich- und an den Auf -
nagelkanten abgehobelt zu werden. Eine
Langskante wird bestoBen, der Uberstand
angerissen, der bestofene und ausgewinkelte
Untersarg aufgestellt und an allen vier Ecken
angerissen. Die Anhalte- und AuBen-
kanten sind mit dem Richtscheid zu
reiflen, da sich dieUnterseitenmeist nach
innen ziehen und beim Aufnageln des Bodens
nach dem Ril} geradegezogen werden miissen.

Die Tafel III zeigt verschiedene Boden -
profile und ihre Konstruktion. Abb. 1: ein-
fach gerundet, Abb. 2 und 3: mit Eckleisten zur
Verstiarkung der Ansicht, Abb. 4: mit beson-
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IV. Sikleistenkonstruktionen im Schnitt.




derem Bodenrahmen, der aber auch stumpf
aufgenagelt werden kann. Die Konstruktionen
5bis 7 eignen sich besonders fiir Edelholzsarge;
da hierbei fiir den Boden das Edelholz gespart
werden kann.

Die Sitzleisten

Die Sitzleisten sind einesteils einfaches
Schmuckelement zwischen Unter- und
Oberteil, andernteils erreicht man mit ihnen,
wenn sie gefalzt sind, eine bessere Dich -
tining der FEuge zwischen den beiden
Teilen. Sie werden auf den geradebestoflenen
Untersarg an der Innenkante biindig aufge-
nagelt. Thre Breite schwankt zwischen 4 /2 und
5% cm. Auf der Tafel IV finden wir die ver-
schiedensten Konstruktionen. Abb. 1: glatte
Leisten fiir einfache Sidrge, Abb. 2 und 3: pro-
filierte und ausgefalzte Sitzleisten, die das
Zusammenpassen des Oberteils aber etwas er-
schweren. Diese Schwierigkeit verhindert die
Konstruktion nach Abb. 4. Hier wird die Sitz-
leiste nach der Fertigstellung des Oberteils
rundherum nach diesem abgehobelt und der
falzbildende Halbrundstab erst zuletzt umge-
kropft und genagelt. Der wesentlich breitere
Rundstab in Abb. 5 wird um das Sargoberteil
gekropft und macht dadurch die Falzfuge
vollkommen unsichtbar. Auch bei der Kon-
struktion nach Abb. 6 kann das Profilnach -
triglich umgenagelt werden, und
es kann sogar aus einzelnen Teilen zusammen-
gesetzt sein, doch ist die etwa 7 cm hohe und
3 cm breite Sitzleiste als Rahmen zu-
sammenzuzinken und dann aufzunageln.
Die Abb. 7 und 8 zeigen, wie man eine ebenso
hohe Sitzleiste aus einzelnen Lagen zusammen-
setzt und nacheinander aufnageln kann.

BeimAufnagelnallerSitzleisten
verfihrt man zweckmifBig folgendermalen:
Zuerst werden die kurzen Enden festgenagelt,
dann die langen Stiicke mitten auf der Seite
mit einem Nagel festgeheftet und schlielllich
die iibereinanderliegenden Enden zugleich auf
Gehrung geschnitten. Bei der Konstruktion
nach den Abb. 4 und 8 geniigt stumpfes Zu-
sammenschneiden dergestalt, dall die kurzen
Enden auf die Seiten mit iibergreifen.

Der Zusammenbau des Oberteils

Das Oberteil 146t sich wesentlich leichter
zusammenpassen. Die Haupter werden an
der lingsten Kante schrdg nach innen mit
Hilfe der Oberteilschmiege (Abb. 1
auf Tafel VI) bestoBen, mit zwei Diibeln auf
den Sitzleisten provisorisch festgemacht und
dann wird die Ldnge angezeichnet. Die
Schmiege zum ZureiBlen der Haupter
richtet sich nach der Hauptldnge, der
Breite der Haupter und der Breite der Platte
und ist immer veridnderlich. Um unnotigen Ab-
fall oder nachtriagliches Aufnageln auf die
Oberseiten zu verhindern, richte man sich
nach der Breite dieser Oberseiten.

Zu beachten ist folgendes: Die Ober-
seiten werden immer breiter als
die Hiupter am Oberteil, und zwar
steht dies im Verhidltnis zu den Haupter-
breiten und der Schrigstellung. Als Durch-
Sl s = wnk el IN@E ) 1T ) F s e
man sich: 16 cm Hauptbreite = 17 ¢cm Ober-
seitenbreite, 32 cm = 34 cm, 48 cm = 51 cm.
In welchem Verhéiltnis das Kopfhaupt zum
Ful end e steht, ersieht man aus Tafel L.

Die Gehrungen fiir die Oberteil-
ecken sind jetzt leicht aus dem Untersarg
zu entnehmen. Die Schriagstellungder
Hdaupter erfolgt nach dem Ausschneiden
der Gehrung nach der Sargschmiege, die man
sich nach Abb. 1 auf Tafel VI anfertigt. Bei
abweichender ortlicher Form des Sarges mulf}
diese Schmiege entsprechend geidndert wer-
den. Die Haupter werden in der richtigen
Schriglage mit je einer Seite abgestiitzt und
durch eine langs dariiber genagelte Latte fest-
gehalten.

Die Oberseiten werden zuerst schridg
gestoBen und auf die Sitzleisten gepalit, dann
nach den Hiauptern in Gehrung auf Langen ge-
schnitten und zwischengepalit. Zwei in die
Sitzleistenkante geschlagene Nédgel verhindern
das Abrutschen und erleichtern das Anpassen.

Folgende Art desZusammenpassens
pne Fesitste llenderdanpmter sefzt
einige Ubung voraus. Zuerst wird dabei an
den bestoBenen Seiten am Kopfhaupt die
Schmiege angerissen, die Gehrung geschnitten
und am Kopfhaupt angepalit. Dann wird am
anderen Ende die Linge der Seiten angerissen
und nun erst die ebenfalls hier nach der
Schmiege geschnittene Seite an das jetzt erst
eingestellte Fulende angepalt.

Das Zusammennageln erfolgt wieder
beiderseitig wie am Unterteil.

Die Sargplatte

Die Sarg- oder Deckplatte 14Bt sich auf
verschiedene Art herstellen. Bei einfachen
Sdrgen besteht sie aus einer einfachen Holz-
platte, in die zur Verzierung 2 bis 3 schmale
Hohlkehlen oder andere Vertiefungen ge-
stoben werden. Die Abb. 1 auf Tafel V zeigt
eine doppelte Deckplatte, deren oberster Teil
mehr oder weniger kantenprofiliert sein kann.
Bei Abb. 2 ist die untere Platte durch Leisten
ersetzt; die flachgerundete Oberplatte ist
durch untersetzte Hohlkehlleisten noch erhoht.
Bei der Konstruktion nach Abb. 3 ist eine ver-
stirkte Rundung der Oberplatte dadurch er-
zielt, daBl glatte Leisten beim Abrunden mit
einbezogen wurden.

Die Konstruktion nach Abb. 4 zeigt eine im
Osten des Reiches fiir bessere Sirge sehr be-
liebte Form. Um die besonders hohe Rundung
zu erzielen, wird eine Rinne aus zwei konischen
Stiicken verleimt, welche dann zur gewiinsch-
ten Breite abgestoBen und abgerundet wird.



Die an den Enden entstehenden Locher werden
mit gleichlaufenden Holzklotzen zugeleimt.
Die Konstruktion nach Abb.5 ist ohne weiteres
verstindlich. Die Abb. 6 zeigt, wie eine weit
zuriicktretende Platte noch anzubringen ist;
die Leisten, auf denen sie ruht, kann man erst
nach dem Zusammennageln des Oberteils
zwischenleimen und mit gleichstoBen.

Beim Aufnageln der Platte ist wie
beim Boden durch Zwischenklemmen einer
Leiste oder eines anderen Gegenstandes fiir
richtige Flucht der Seiten zu sorgen.

Gekehlte Sérge

Unter Kehlen versteht man das Anbringen
von abwechslungsreichen, das Holz nicht
schwiichenden Profilen in Hiuptern
und Seiten. Fiir die Form und Anordnung
sind jedem Konnen und Geschmack freie Bahn
gelassen; Anregungen dazu bieten die Abbil-
dungen des Heftes in Hiille und Fiille.

Die Kehlungen sind eine stindige Wieder-
holungdervierFormenelemente :
Rundstab, Hohlkehle, Karnies und
Platte. Rundstibe machen das Aussehen
schwer, Hohlkehlen geben ein leichtes, ge-
falliges Aussehen, wihrend Karniese fiir eine
Belebung der Fldchen sehr wirksam sind. Es
ist aber darauf zu achten, daB nicht alle an-
gewandten Formen gleiche Ansichtsbreiten
haben, wie in Abb. 2a auf Tafel VI, sondern
dall immer eines der Profile durch groBere
Breite die Gesamtform beherrscht.

Bei eingekehlten Platten (Simshobelkehlen)
ist darauf Bedacht zu nehmen, daf} alle Platten
moglichst denselben Einschnittwinkel zur
Fliche haben (Abb. 3a und 3b auf Tafel VI).
In Abb. 4 derselben Tafel wird gezeigt, wie
man bei dhnlichen Kehlungen durch eine der
Ansicht nach senkrecht gestellte Platte die
Form wesentlich verbessern kann.

Nach dem Kehlen ist gutes Verschleifen,
am besten mit abgepalitem Klotz, selbstver-
standlich.

(Gekehlte Sirge werden ebenso zusammen-
gepaBt wie einfache. Vor dem Zusammen-
heften werden die Hidupter gekehlt, dann die
Seiten danach iiber Hirn ausgearbeitet oder
angerissen, und nach dem Auseinandernehmen
wird nach diesen Kanten oder Rissen nach-
gekehlt. Bei den auf Gehrung gearbeiteten
Sérgen ist durch das Anreiffen auch die Tiefe
der Seitenkehlung festgelegt.

Die Verjiingung der Kehlungen
erreicht man am einfachsten dadurch, daf
man das Profil des Kopfhauptes schrig iiber
die Breite des FuBhauptes legt und die ein-
zelnen Breiten danach anreifit. Jedes einzelne
Profil wird auf diese Weise gleichmiBig ver-
jiingt. Es geniigt dazu eine Leiste mit den
Rissen der Kopfhauptkehlung oder auch die
Kante des Kopfhauptes selbst; siehe Abb. 5
auf Tafel VI.

Das Kehlen mit der Abrichtmaschine
gestattet die Veriiingung der einzelnen Pro-
file nicht, so dal man sich auf die Verjiingung
der stehenbleibenden Rand- und Mittelflachen
beschrianken mull. Fiir das Vorbeischieben
am Anschlag ist der Ausgleich der Breiten
durch Anheften von Ausgleichkeilen an die
Sargseiten notwendig, die vorher paar-
weise von Breiten gemacht werden.

Bei Kehlungen nach den Abbildungen auf
Tafel VII, also Kehlungen, die von beiden Seiten
auszukehlen sind, sind auch beiderseitig Keile
notwendig. Die Sargfabriken besitzen Kehl-
maschinen,deren Profilmesser sich beim Durch-
gang automatisch verjiingen oder verbreitern;
mit solchen Maschinen lassen sich auch die
Haupter kehlen. Fiir den Kleinbetrieb ist es
zweckmiBig, die Hiupter von Hand nach den
angehefteten maschinengekehlten Seiten nach-
zuarbeiten.

WEeSnarkie Hhmel 7zl S i i g Es
setzte Kehlungen gibt Tafel VIII kon-
struktiv wieder. Um bei den Holzstirken zu
sparen, geniigt oft das Umkropfen eines be-
sonders hervortretenden Rundstabes nach den
Abb. 1 bis 3. Wo es nicht anders geht, ist, wie
in den Abb. 4 und 8, das Oberteil aus zwei
Teilen zu bauen, die einzeln,wie ein besonderes
Oberteil, zusammengepalt werden; das gleiche
gilt fiir die Konstruktionen nach Abb. 5 und 6;
hier sind jedoch noch Leisten dazwischenge-
schaltet, die wie Sitzleisten zu behandeln sind.
Bei Abb. 6 soll an der senkrecht stehenden
Kante eine Pappverzierung angebracht wer-
den, wihrend die Verstirkung bei Abb. 7 nach
Fertigstellung des untersten Teiles einzuleimen
und dann der zweite Oberteil aufzubauen ist.
Die groBe Hohlkehle bei der letzten Kon-
struktion dieser Tafel macht das vollstindige,
in hohler Form notwendige Verleimen zur
zwingenden Pflicht. Beim Zusammen-
passen solcher hohlverleimten
Hiaupterund Seiten ist besondere Vor-
sicht am Platze, da die Gehrungen in der
Fugenecke leicht zu kurz werden.

Fiir Oberteile, die durch besonders tiefe und
reiche Kehlung geschwicht sind, ist der Ein-
bau von Stiitzen in der Art von Zwischen-
hauptern oder nach Abb. 1 auf Tafel IX not-
wendig.

Verbrennungssirge

Die Verbrennungssirge unterliegen beson-
deren Vorschriften gesetzlicher und verwal-
tungstechnischer Art. (Genau zu beachten sind
folgende von den Krematorien festgesetzten
HochstmalBe von 2,20 m Linge, 75 cm grofter
Breite und 70 cm groBter Hohe. Als hochst-
zuldssige Holzstirken sind fiir die Hiupter
18 mm, fiir die Unterseiten 15 mm und die
Oberseiten 10 mm erlaubt. Nur bei gekehlten
Siargen diirfen die Oberseiten 12 mm stark
sein, sofern die Kehlung diese Stirke auf 5 mm
schwicht.
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V. Plattenkonstruktionen

Sofern Metallbeschlige einschlieBlich der
Giriffe und FiiBe verwendet werden sollen,
miissen diese abschraubbar sein; am besten
verwendet man Holzbeschlige. Zuldssig sind
Zinksargschrauben und in geringem Umiang
auch Nigel. Als Oberflichenbehandlung sind
nur Beizen und Schellackpriparate erlaubt;
verboten sind Anstrich und Ollacke.

Auch fiir die Innenausstattung der Sdrge
bestehen Beschrinkungen. Erlaubt sind Spine-
fiillungen, Papierwische oder ungefirbte
Leinen- und Baumwollstoffe; verboten ist die
Verwendung von Wolle und anderem Polster-
material.

Die Abb.2 auf Tafel IX zeigt den Querschnitt
eifes V. e 1 hitie 11 nirmnr s S Siails gie Strails
Sperrholz. Alle Hiupter sind aus 15 mm
starkem Holz, das Sperrholz fiir Ober- und
Unterteil besteht aus je einem Stiick und wird
von Sitzleiste zu Sitzleiste um die rundgeform-
ten Haupter herumgeleimt. ,,A* sind Zink-
leisten fiir die Verstirkung der Sperrholz-
kanten, welche von Haupt zu Haupt eingezinkt
sind. ,,B* ist ein festverleimter Bodenrahmen.
,,T* sind von innen rostartig aufgeleimte Trag-
leisten. ,,S* sind die Sitzleisten. ,,Z* ist eine in
der sonst iiblichen Plattenhohe umgekropfte
duBere Zierleiste. Die Haupter brauchen nicht
gekehlt zu sein, sondern konnen einfach in der
sonst {iblichen Sargschmiege stehen.

Transportsirge

Fiir den Leichentransport mit der Bahn sind
besondere Sirge vorgeschrieben, sogenannte
Transportsirge. Man kann auch gewohnliche
Sdrge benutzen, die dann aber einen zuge-
loteten Zinkeinsatz haben miissen. Aus Abb. 3
auf Tafel IX ist ein solcher Einsatz im Quer-
schnitt zu ersehen, ferner wie dieser durch
Einnageln von Klotzen und Stiitzleisten im
Unterteil unverriickbar festgehalten werden
muB. In den Deckel des Zinkeinsatzes labt

sich ohne Miihe vom Klempner eine Glas-
scheibe zum Besichtigen der Leiche am Be-
stimmungsort einldten; es geniigt eine (Glas-
scheibe von 15 mal 10 cm GroBe.

Der Anstrich der Sirge

Vor dem Anstrich wird der Sarg an allen
Seiten sauber verkittet. Das Auskitten der
Locher und Risse erfolgt am besten und
schnellsten mit Leimkitt. Als Farbton fiir
Sirge kommt jeder Ton von Weil iiber Holz-
ton bis Schwarz, einfarbig und gemasert, matt
und glanzlackiert in Frage.

Die Grundierung kann fiir alle Farben
mit Leimfarbe, Schlimmkreide, Leimtrinke
und eventuell mit Farbzusatz von Kaller
Braun, Ocker, Umbra und jeder anderen ein-
schldgigen Farbe erfolgen. Der Farbzusatz ist
erforderlich, wenn auf diese Grundierung
gleich mit Essig oder Bierlasur gemasert wer-
den soll. Zuviel Leim in der Grundfarbe be-
glinstigt bei lingerem Lagern der Sirge das
Abblédttern des Anstrichs und erschwert das
Schleifen, auf das Wert gelegt werden mub,
wenn man eine einwandireie Fliche er-
zielen will.

Der zweite Anstrich kann auch mit
einer mageren Olfarbe erfolgen; die Maserung
geschieht dann mit Wasser- oder Ollasur. Als
Lack fiir Sirge, die eilig fertig werden miissen,
geniigt Spirituslack. Fiir Sarge auf Lager ver-
wende man aber nur Olsarglack.

Bei der Nachahmung des Eichen-
holzes wird besonderer Wert auf die Er -
zielungdertiefenP oren gelegt. Dazu
sind eine Porenwalze und ein Ritzer erforder-
lich. Die Porenwalze besteht aus einigen
kleinen Stahlscheiben, deren Randungen eine
Anzahl verschieden grofler Ausfrisungen
haben. Der Ritzer ist ein kleiner Holzgriffel
mit eingesetzten nadelformigen Stahlstiften.
Die Maserung beginnt mit Einstreichen

N a. falsch

b. richtig
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VI. Oberteilschmiege, Erlauterungen zum Kehlen.




VII. Keilverwendung beim Maschinenkehlen.

der Fldche mit der entsprechenden Farbe.
Sobald diese zu trocknen anfingt, zeichnet
man mittels eines feinen Bleistifts den Kern
leicht auf, dann werden am Rand der Kern-
maser mit dem Ritzer die Poren einge-
kratzt. Sind die Poren vollstindig eingeritzt,
werden die Seitenpartien der Maserung mit
der Porenwalze dem Verlauf des Kerns
folgend iiberrollt. Dabei pressen die Radaus-
frisungen sich in die noch weiche Farbschicht
ein. Nach dem Austrocknen der geritzten
Flachen iiberschleift man diese mit feinem
Sandpapier leicht, wobei man darauf achten
mub, dall die Poren in ihrer Tiefwirkung er-
halten bleiben. Hierauf wird die Fliche mit
einer Lasurfarbe eingestrichen; ist diese
trocken, erfolgt die Lackierung mit einem
guten Hartmatt- oder Kopallack.

Fiir WeiBlackierung geniigt gleich-
falls die Grundierung mit Schlammkreide. Fiir
den Deckanstrich verwendet man entweder
Emaillelack oder einen besonders schnell trock-
nenden Anstrich aus Litopone und Spiritus-
lack. Bei Verarbeitung von Litopone ist zu
beachten, daB ein Zuviel den Glanz des An-
strichs beeintrichtigt. Die Verwendung von
Blei- und Zinkweill empfiehlt sich nicht.

Fiir Schwarzlackierung geniigt in
eiligen Fillen die Vorgrundierung mit ver-
diinntem schwarzen Sarglack. Die Fertig-
lackierung erfolgt mit dickem Schwarzlack.
Ist die Fertigstellung des Sarges nicht eilig,
gibt man dem Anstrich einen schleiffdhigen
Untergrund.

Besondersreizvolleund vornehmeWirkungen
erzielt man bei gekehlten Sirgen durch abwech-
selnde Verwendung von Glanz- und Mattlack.
Mancher Kunde wiinscht einen gebronzten

Sarg; beliebt sind besonders aluminium-,
altkupfer- und altsilbergebronzte Sidrge. Zur
Auflosung der Bronze geniigt Sikkativ mit
Terpentinzusatz; die Losung mull aber deck-
fihig sein. Die Art der Grundierung spielt
keine Rolle. Als SchluBbehandlung empfiehlt
sich ein Uberlackieren mit einem wasserhellen
Ollack, eventuell Spirituslack.

Eine gute Metallimitation erzielt
man auf folgende Weise: Auf den gut ge-
schliffenen, mit magerer Olfarbe nachge-
strichenem Leimgrund wird in einem mabig
warmen Raum ein gut trocknender Lack auf-
getragen und auf die frisch lackierten Flichen
sofort Stahlbronze oder Graphitpulver ge-
pudert. Dabei ist die zu bearbeitende Fldache
nach Moglichkeit waagerecht zu halten. Nach
dem Trocknen ist mit einem weichen Ver-
treiber alles sauber abzustreichen. Mit einer
Ollasur aus Sikkativ, Firnis und Terpentin mit
KaBler Braun oder Ocker kann dann zum
SchluB noch die sogenannte Patina (Eindruck
eines alten, an Sauerstoff oxydierten Metalls)
hervorgerufen werden.

Das Beizen von Sirgen

Fiir billige Sirge gibt es besondere Salmiak-
weichholzbeizen in allen gangbaren mittleren
bis dunkleren Farbtonen, die man nach dem
Trocknen biirsten und mattieren oder lackieren
kann. In der Regel werden jedoch nur Sirge
aus Edelholz gebeizt, soweit sie nicht nur ge-
0lt und poliert oder lackiert werden.

Auch jede Wachsbeize und andere vor-
handene Mobelbeize ist verwendbar. Eine gut
abzustufende Tonung erreicht man bei Eichen-
und Riisternholz mit gewohnlicher, aber sehr
stark verdiinnter NuBbaumkornerbeize. Das
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VIII. Verstarkte und zusammengesefite Oberseiten.




Wissern und Schleifen der Fliachen vor dem
Beizen ist nicht zu vergessen. Zur Ober-
flichenbehandlung sind brauchbar jede gute
Mattierung, Politur und wasserheller Ollack.
Zur Abdeckung der wasserempfindlichen Mat-
tierung eignet sich das wasserhelle Tuffmatt
vorziiglich.
Geschnitzte Siarge

Besonders gute Sarge, hauptsidchlich solche
aus Edelholz, werden oft geschnitzt verlangt.
Zu empfehlen sind Palmblatt- und Binder-
motive in Flachschnitzerei und das Anbringen
von Verzierungen an Platten-, Sitzleisten- und
Bodenkanten; hier hilft man sich auch mit
dem Einlegen von Herzblatt-, Eier- und Perl-
stdben in die Platten- und Bodenecken.

Das Abdichten

Das Abdichten aller Fugen und schadhaften
Stellen ist wegen der Gefahr des Auslaufens
unbedingt erforderlich. Im Winter geniigt es
normalerweise, alle schlechten Aststellen an
Boden und Unterseiten mit Schlitzbrettchen
zuzuleimen, zu iibernageln und als unterste
Schicht etwa 3 bis 5 cm hoch Sdgespine ein-
zufiilllen. Erst darauf kommt die normale
Fiillung mit Hobel- und Putzspinen. Im
Sommer aber und bei Toten, die noch sehr
stark und dick sind oder die plotzlich aus dem
Leben abgerufen werden, ist gréfite Sorgfalt
geboten. Hier geniigt das Ubernageln nicht,
alle Fugen und Verbindungsstellen sind noch
mit heiBem Pech zuzugielen. Darauf kommt
eine Schicht Sigespine, dariiber Abdeckung
mit sogenanntem Olpapier, dann erst wird der
Sarg wie iiblich ausgeschlagen. Vorsicht ist
hier besser als eine nachtriglich nicht sehr
angenehme Arbeit. Uber der Spénefiillung wird
mit Kreppapier oder Schirting ausgeschlagen,
wobei reichlich Falten anzuordnen sind. Die
Sitzleistekann miteinereinfachen oderbesseren
schmalen Spitze benagelt werden.

Die Ausstattung des fertigen Sarges

Die Sargschmuckindustrie liefert fiir die
dulere Ausschmiickung stindig neue Zu-
sammenstellungen von Schmuckgarnituren in
Pappe, Blech und Neusilber. Meistens liegt
jeder QGarnitur eine Abbildung fiir das
wirkungsvollste Anbringen bei. Da Anstrich
und Ausstattung der Sirge fiir das Publikum

das Entscheidende sind, muf} der Tischler diese
Fragen stets mit Sorgfalt behandeln. Fiir ein-
fachere Sirge eignen sich Einzelverzierungen,
Schilder, Borten und Rosetten. In manchen
Gegenden sind Quasten und Spitzengarnituren
beliebt. Es empfiehlt sich fiir den Tischler,
stets einige Sterbekleider, Kissen und Toten-
decken vorritig zu haben.

Als Fiile verwendet man solche aus Holz
oder Metall. Am Unterteil sind 4 bis 8 Griffe
iiblich. In all diesen Gegenstinden haben die
Sargausstattungsgeschifte eine grofe Auswahl.

Das Einsargen

In vielen Orten liegt das Einsargen der
Leiche dem Tischler ob. Soweit dies moglich
ist, mache man diese notwendige, aber nicht
immer schone Arbeit in Abwesenheit der
Hinterbliebenen. Bei Beachtung nachstehender
Winke aus der Praxis ist es zwei Personen
ohne Beschwerden moglich, die Einsargung
rasch und zuverldassig durchzufiihren: Das
Unterteil des Sarges stelle man auf den Ful3-
boden parallel zur Lagerstitte des Toten, je-
doch in etwa 1,20 bis 1,50 m Entfernung, und
zwar so, daB das Fullende des Sarges nach
dem Kopf des Toten steht. Der Zwischenraum
ermoglicht nun den Einsargern ein unbehin-
dertes Drehen, ganz gleich ob man die Leiche
im Bettuch oder auf den Armen hebt. Vor dem
Einlegen ist es zweckmiBig, den Schirting
oder Krepp im Sarg in der Riickengegend etwa
1 m lang aufzutrennen. Dadurch verhindert
man das AbreiBen an den Nagelstellen.

Das Aufbahren des Sarges

Sehr oft sieht man folgendes: Der Sarg mit
dem Toten wird auf drei Stithle gestellt und
bleibt bis zur Beerdigung so stehen. FEine
solche Aufbahrung entspricht nicht den Ge-
fithlen der hinterbliebenen Angehorigen. Einen
ganz anderen Eindruck macht die Aufstellung
des Sarges auf zwei schwarz gestrichenen
Bocken von etwa 50 bis 60 cm Hohe. Will der
Tischler noch mehr tun, dann lege er auf die
Bocke eine zusammenklappbare Platte von
der Grundflichengrofe des Sarges. Uber das
Ganze kommt eine geniigend groBe schwarze
Decke, und auf diese Weise erhdlt man einen
schonen, einfachen, aber befriedigenden
Katafalk.
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Entwurf und Ausfithrung Mellenbacher Holzwerke GmbH., Mellenbach (Thiiringen)
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