Irina Muraljova

HOOVELSPOON

Lisadppematerjal venekeelsele kutsekoolile

Tallinn 2008



Materjal on valminud Integratsiooni Sihtasutuse projekti “Eestikeelse Gppe ja Gppevara arendamine muu-
keelsetes kutsekoolides” raames (2005-2008). Euroopa Sotsiaalfondist rahastatud projekt kavandati vastavalt
Uuringukeskuse Faktum uuringule "Kutsehariduse areng venekeelsetes kutseGppeasutustes™ (2004). Projekti
eesmaérgiks oli luua tingimused kvaliteetse eesti keele dppe labiviimiseks ning arendada eestikeelse 6ppe
metoodikat kutsedppeasutuste venekeelsetes rihmades. Projekti kdigus koolitati lle 300 dpetaja ning anti
valja 23 (e-)@ppematerjali ja metoodikaraamatut. Materjalid asuvad veebikeskkonnas kutsekeel .ee.

Autor: Irina Muraljova

Sisundustamine: Andrus Luts
Terminitoimetamine: Mért Rahamagi
Keeletoimetamine: Katre Kutti

Retsensent: Kunnar Kamar

Kiljendamine ja kujundamine: Aivar T&psi
Teostaja: OU Miksike

Autoridigus: Integratsiooni Sihtasutus

Tasuta jaotatav tiraaz



SISSEJUHATUS

Kéesolev dppematerjal on mdeldud kutsedppeasutuste puidutdd-eriala venekeelsete riilhmade jaoks.
Materjal on méeldud eelkdige neile dpilastele, kes tulevikus soovivad to6tada eestikeelses tookeskkonnas.
Inimesed, kes teevad rahvuslikku kasitéod ja valmistavad nt suveniire, vbivad antud materjali kasutada ka
iseseisvaks Oppimiseks, soltumata eesti keele oskuse tasemest, kuna Opik on varustatud rohkete ndit-
materjalidega. Oppematerjali I8pus on esitatud eesti-vene tehniliste terminite sénastik.

Oppematerjalis ei ole esitatud kdik hddvelspooni kasutamise valdkonnad, vaid ainult need, mida kasuta-
takse Eestis.

Autor on t66d kirjutades toetunud oma pikaajalisele tookogemusele hddvelspooniga Eestis ning putdnud
vdga raske materjali arusaadavas vormis kirja panna.

Kéesoleval hetkel puuduvad Eestis dppematerjalid hodvelspooni kohta ning seepérast on vdga ponev ja
huvitav antud teemat késitleda.
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1. H6Ovelspoon

Puit, nagu nt lauad, saematerjal, paber, vineer, puitlaastplaadid, puitkiudplaadid, hédvelspoon, kooritud
spoon jne, on alati leidnud laia kasutust nii majapidamises kui ka erinevates tootmisharudes.
Selle hinnalise materjali allikaks on metsad, mis katavad kéiki maailmajagusid. Eesti metsades kasvavad
jargmised puuliigid: kuusk, kask, saar, tamm, paju, vaher, jalakas, mand, haab jne.
Kéesoleval hetkel ei osteta Eestis puitu ulatuslikult kokku. Metsaraiet kontrollivad riiklikud asutused.
Puit on kallihinnaline materjal ja seda eriti naturaalsel kujul. Tema hind s6ltub liigist ja ka kasvukohast, seda
nt eksootiliste liikide puhul. See puudutab eriti hinnalisi lehtpuuliike nagu tamm, saar, punase puu liigid.
Hodvelspooni kasutuselevdtt andis mooblitdostuse arengule uue suuna. V@imalikuks osutus toota hoopis
kergemat ja soodsama hinnaga modblit, samuti véhenes moobli valmistamise peale kuluva puidu kogus.
Hoovelspoon — ilusa tekstuuriga Ohuke puidust leht, mis on saadud puidukiudude hédveldamisel
spoonihoovelduspingil tavaliselt auruga pehmendatud vineeripakkude puutuja suunas. Ho6velspoon on
mdeldud odava plaatmaterjali vaaristamiseks ja dekoratiivseks katteks. Saadava spooni m&dtmed vdrduvad
vineeripaku mddtmetega. Mida peenemad ja kdveramad on vineeripakud, millest spooni tehakse, seda
véaiksemad on saadavate spoonitiikkide laiused. Nt karjala kase spooni laius on kdigest 30-50 mm.
Hodvelspooni toodetakse laiusega 120-60 millimeetrit ja paksusega 0,2-3,0 millimeetrit.

Spoonil eristatakse vélist (parema kvaliteediga) kiilge ja sisemist kiillge. Spooni vélise kiilje pindmine kiht
on tihedam. Spooni sisepind on mérksa rabedam, selles vdivad olla mikropraod. Spooni valist kiilge on hea
eristada, kui valgus langeb spoonile nurga alt ja ka spooni natuke painutades.  Spoonimine/vineerimine on
puidupinna katmine thekihilise vineeri ehk spooniga. See voimaldab valmistada tooteid puidust, mis enam ei
deformeeru. Spoonimisega saavutatakse marksa ilusam ja dekoratiivsem pealispind, paraneb detailide
vastupidavus, nende vorm on kindlam ja ptsivam. Plaadid on kaitstud véliste m&jude ja selle eest, et nendest
ei erituks vaba formaldehilidi. Spoonimine vdimaldab anda odavamale puitmaterjalile (puitlaast- ja
liimpuitplaadid) vaarispuidu véljanagemise.
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Joonis 1. Spoonimine

Tahelepanu — vastaskiiljele on samuti vajalik liimida kattekiht!
Toote ndhtamatutele pindadele liimitakse ka paberit. Vastasel juhul hakkab valmis detail kaarduma.

Foto 2 . Press, 1 - hotvelspoon



1.1. HOGvel spooni tootmise ajalugu

Spooni valmistamise tehnoloogia on vanem kui 4000 aastat. Idee saagida puu 6hukesteks lehtedeks tekkis
muistses Egiptuses. Puit oli seal haruldane ning seda hinnati nii nagu vaarsikive, mida moobli kaunistamisel
kasutati. Spooni I8igati puutivest késisaega pikikiudu — see oli pikk ja raske protsess.

Mehaaniliselt hakati spooni tootma alles 19. sajandil.

1806. aastal sai Mark Isambard Brunel patendi kdsiajamiga té6tavale hoovelpingile.

Inglane Henry Faverer leiutas spooni valmistamiseks 1818. aastal ringtreispoonpingi.

1843. aastal avati Saksamaal esimene tehas, kus olid kasutusel veel tavalised saed. USA-s hakati hoovel-
spooni tootma 19. sajandi alguses spoonihdovelpingil, mille laius oli 1,5 meetrit. 1870. aastal hakati hoovel-
spooni tootma Prantsusmaal. 1901. aastal 6ppis Kremoonovite perekond &ra hdovelspooni valmistamise
esimesel horisontaalsel hodvelpingil.

Eestis hakati spooni valmistama Lutheri vabrikus (Tallinna Vineeri- ja Méoblikombinaat) juba enne
1940. aastat. Aastal 1885 valmistati Lutheri vabrikus esimesed kooritud spoonist toolipGhjad. Hetkel
toodavad Eestis hoGvelspooni OU Balti Spoon ja OU Valmos. Ettevétte Balti Spoon asutas Kuusalus Karl
Heinz Mohring. Balti spooni tehas alustas tood 1998. aastal. OU Balti Spoon kuulub Méhring Grupi tehaste
kontserni, millesse kuuluvad ka tehased USA-s, Saksamaal, Eestis ja Venemaal ning mis varustavad
spooniga enam kui 50 riiki Ule kogu maakera.

OU Valmos on ilks meie juhtivatest kodumaistest spoonitootjatest. Sellesse osaiihingusse kuuluvad kaks
ettevotet, mis asuvad Parnumaal. EttevGte valmistab kooritud ja hédvelspooni, mille pdhiline paksus on 0,6
millimeetrit. Tehas on ehitatud 2004. aastal.

2 o G o ?

Foto 3. HoGvel spoon: a) kask; b) saar; ) tamm; d) mand
hdOvelspoon — crporanslii mImoH
jalakas — napM
kuusk — exnp
punane puu — KpacHoe JIepeBo
saar — siceHb
spoonihddvelduspink — mmorocTporaabHbIH CTAHOK
Spoonima — oGJIHIIOBBIBATE IITTOHOM

tamm — ny6
vaher — ki1én

Terminid



? Vasta suuliselt

1. Loeteksti ja Utle, kasvéaide on Gige vdi vale? Muuda valed vaited digeteks!

vaide Gige | vale

1. Eestis kasvavad tamm, ménd, kask ja jalakas.

2. Puit on kallihinnaline materjal, mida tuuakse Eestisse valismaalt.

3. Hoodvelspoon — see on Bhuke puidust plaat, mis on saadud hédveldamise teel.

4. Hoovelspooni valmistatakse paksusega 0,8 kuni 3,0 millimeetrit

5. Spoonimist kasutatakse selleks, et muuta materjali pealispind tugevamaks.

6. Ultradhuke spoon on 0,08 kuni 0,15 millimeetrit paks.

? Vasta kirjalikult

2. Ldpeta laused!

1. Spoonima —see tahendab ...
2. Eestis hakati spooni valmistama (kus? mis aastal?) .............coooiiiiiiienn.
3. OU Balti SPoON t00GaD ... ...uveeiie e e e e et e
4. Spooni StandardpPakSUS ON ........cen et e et et et e e e
5. 0U Valmos ValIMiStah ............vvrieeiiiie e e e e e e e e e

? Vastakirjalikult

3. Tolgi!

1. Spoonil eristatakse vélist (parema kvaliteediga) ja sisemist kiilge.

2. Hoovelspoon — see on 6huke puidust plaat, mis on saadud hoéveldamise teel.

3. Mida peenemast vineeripakust spooni valmistatakse, seda kitsamad on spoonitikkide md6tmed.
4. Saadava spooni médtmed vorduvad vineeripaku laiusega.

? Vasta kirjalikult

4. Loeteksti javastaklsimustele!

Miks ostavad Eesti ettevotted hdovelspooni tootmiseks vajamineva puidu sisse?
Missugused puuliigid kasvavad Eestis?

Kas Eestis kasvab punase puu liike?

Kas hoovelspooni tarvitamine on Teie arvates kasulik? PGhjendage oma arvamust.
Kui paksu spooni toodab OU Valmos?

Kes leiutas esimese hdovelpingi, millega sai valmistada héévelspooni?
Missugused ettevdtted Eestis toodavad hodvelspooni?

NogakownhE



1.2. Peamised puuliigid, mida kasutatakse h6ovelspooni valmistamiseks

Hodvelspooni valmistatakse jargmistest puuliikidest:

o lehtpuud: kask, pook, pirn, vaher, punane puu, parn, lepp, sarapuu, haab, pappel, paju,
kiinnapuu, tamm, jalakas, saar;

o okaspuud: lehis, mand, kuusk.

Saadava spooni valimus soltub lahtematerjalist, 16ikamisviisist ja puidu eripdrast. Dekoratiivsetel eesmar-
kidel sobib kasutamiseks spoon, mille tekstuur (muster) on rikkalik ja mitmekesine.

Tekstuur — muster, mis moodustub puidu pinnale, kui Idigatakse l&bi puu anatoomilised elemendid
(aastarbngad, sooned, sésikiired).

Igal puuliigil on tlive 1abildige iseloomuliku mustriga. See s6ltub eelkBige aastarGngastest, sasikiirte ole-
masolust ja kiudude ehitusest. Suurt mdju tekstuuri mustrile avaldab varvi andev pigment. Samuti on
varvierinevus kevad- ja sugispuidu vahel.

Varvus on (ks spooni tdhtsamaid tunnusjooni. Varv voib-olla védga erinev — valge, roosa, pruun, punane,
lilla, must. See sBltub parkainetest, vaigurikkusest ja varvainetest, mida puidus leidub. Samuti s6ltub puidu
varvus tema kasvukohast, nt I6una pool kasvavad puud on marksa erksama varviga (erinevad punase puu
liigid).

Puutiive labildikamisel eristuvad puusiidamest ehk puusésist koore suunas heledad, laikivad jooned —
sasikiired.

aastaréngad

sasikiired

Joonis 4. TuveristlGige

Manel liigil on puidumuster selgelt ndha (tamm, podk), teistel vahemmaérgatav (parn jt).

Mosaiiktodde valmistamisel hinnatakse kdrgelt just selgelt eristuva mustriga puiduliike.
Radiaall6ikel paistavad sasikiired erineva pikkusega lintidena, tangentsiaalldike puhul kitsaste lihikeste
joontena.

Olenevalt puidu labilGikest jagatakse spoon peale hodveldamist jargmisteks liikideks: radiaalne, radiaal-
tangentsiaalne, tangentsiaalne ja risttangentsiaalne.



1.3. HOoGvel spooni liigid

Tabel 1. HOOvelspooni liigid

Spooni liik
aastaréngad

Radiaalne
Aastardngad on spoonilehe
pinnal sirgete paralleelsete
joontena.

Poolradiaalne
Aastaréngad on sirgete
paralleelsete joontena ja
katavad vahemalt 3/4
spoonilehe pinnast.

Tangentsiaalne

Aastardngad on kasvava
koonuse, nurkade voi
kdverate joonte kujulised.

Risttangentsiaalne

Aastardngad on kdverate
ringidena.

Spooni iseloomustus
sasikiired

Sasikiired on joonekujulised
ja katavad vahemalt 3/4
spoonilehe pinnast.

Sasikiired on kaldu voi
pikisuunaliste joontena, mis
katavad véhemalt 1/2
spoonilehe pinnast.

Sasikiired on pikuti voi kaldu
joontena.

Sasikiired on spoonilehel
kdverate joontena.

M arkused. Sarapuust, pirnipuust ja punasest puust spooni ei jaotata erinevateks liikideks.
Maénnispoon jaotatakse radiaalseks ja poolradiaalseks. Pahast (puukasnast) spoon on

risttangentsiaalse l&bildikega.

Naide 1

a b

Foto 5. Radiaalne spoon: «) ameerika pahkel; b) pirn; ¢) mahagon




Naide 2

a b

Foto 6. Poolradiaalne spoon: a) ameerika saar; b) jalakas; 1 — aastaréngad

Naide 3

a b c

Foto 7. Tangentsiaalne spoon: a) seeder; b) ameerika saar; c) ameerika pahkel; 1 — aastaréngad

Naide 4

Foto 8. Risttangensiaal ne spoon: ameerika kirss; 1 — aastardngad
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ﬁ Terminid

aastardbngad — rognyHbIE CiTOM

lehtpuit — apeBecrHa JTMCTBEHHBIX TTOPO]T

lehtpuuliik — nucTBenHas mopoxa

muster — y3op

okaspuit — nmpeBecnHa XBOWHBIX TIOPOJT

okaspuuliik — xBoiiHas moposa

risttangentsiaaltekstuur — TanrennuaneEHO-TOpPIIOBAS TEKCTYpa
sasikiired — cepaleBHHHBIE JTyUn

tekstuur — Texcrypa

@ Vasta kirjalikult

1. Télgi!

1. Tangentsiaalse labilGike puhul on aastaréngad koonusekujulised.

2. Eristatakse nelja liiki hoovelspooni.

3. Hoovelspooni toodetakse nii leht- kui ka okaspuuliikidest.

4. Radiaalse l&bildike puhul on sé&sikiired ndhtavad eripikkuste joonekestena.
5. Tekstuur on puidu pinda kattev muster.

@ Vasta kirjalikult

1. Taidatabel!

puidu liigid okaspuu lehtpuu

kask

paju

punane puu

lehis

kuusk

tamm

mand

parn

saar

vaher

lepp

11



? Vasta suuliselt

3. Kasvdaideon dige voi vale?

vaide

dige

vale

Hodvelspooni valmistatakse lehtpuidust.

Sasikiired suunduvad heledate joontena puusiidamest koore suunas.

Saadud spoon jagatakse kaheks liigiks.

Radiaalse 1&bildike puhul on aastardngad spoonil kdverate joontena.

Punase puu spooni ei liigitata.

Joonistamine

4. Joonista jargnevad tekstuurid: radiaalne, poolradiaalne, tangentsiaalne ja risttangetsiaalne.

12




2. HOOvelspooni valmistamise tehnoloogia

Hodvelspooni valmistamise tehnoloogia h6lmab endas jargmisi etappe: toormaterjali ettevalmistamine,
hiidrotermiline td6tlemine, toormaterjali koorimine, hddveldamine, kuivatamine, sorteerimine ja spooni
parandamine.

2.1. Toormaterjali ettevalmistamine

Hoovelspooni valmistamiseks kasutatav puit peab olema praktiliselt ilma defektideta. Puit peab olema
sile ja Uhtlane, ilma kuivade ja médanenud oksakohtadeta. Vineeripaku pikkus peab olema 2 m 40 cm. Palgi
tlemise osa 1&bimddt peab olema minimaalselt 40 cm.

Puitu I6igatakse ristikiudu ja pikikiudu. Ristldike tegemiseks kasutati vanasti pGhiliselt bensiinisaagi.
Téanapéeval tiukeldatakse ettevottesse saabuv Umarmaterjal vineeripaku pikkusesse (2,4 m) jarkamisliinidel
vOi elektrisaagidega.

Joonis 9. 1) Umaramaterjali ristildikamine; 2) Umaramaterjali pikildige

Umarmaterjali pikildiget tehakse horisontaalraamil voi lintsaagidega. Pikilike tegemiseks valitakse
kdige optimaalsem skeem, et saada ihest palgist maksimaalne kogus hédvelspooni.

Joonis 10. Umarrmaterjali pikilike naidised

13
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kuivatamine — cymka

pikildikamine — mpomosbHOE pe3anue

puidu koorimine — okopka JpeBECHUHBI
raamsaekaater — pamHBbIii JIECONMIBHBIN CTAHOK
ristildikamine — momepeuHoe pe3anue

? Vasta suuliselt

1. Moodusta laused!

Terminid

lause algus lause 16pp
Palki l8igatakse ristikiudu ja tmarmaterjali jarkamisliine voi
bensiinimootorsaage
RistlGike tegemiseks kasutatakse pohiliselt horisontaalraame voi lintsaage
Palgi pikildiget tehakse pikikiudu
Valides kdige optimaalsema skeemi, saab Uhest palgist maksimaalse
koguse hodvelspooni

Joonistamine

1. Vaata joonist 10 a, d, f. Missuguse tekstuuriga spoon saadakse? Joonista!

2.2. Hudrotermiline toGtlemine
Hudrotermiline todtlemine toimub soojendatud veega vOi killastunud auruga (aurutamine), et

vahendada ajutiselt puidu jaikust ja suurendada tema plastilisust. Aurutamist teostatakse spetsiaalsetes
aurutuskambrites.

14



Foto 11. Aurutuskambrid, mudel VPZ

Uhte aurutuskambrisse mahub kambri suurusest olenevalt 2-3 kdru. Karule pannakse tihest puuliigist
vineeripakud, iga kiht eraldatakse puidust vahelatiga. Aurutuskambrisse valitakse enam-vahem Uhesuguse
mahuga vineeripakud, kuna aurutusreziim valitakse s6ltuvalt puidu liigist, mahust ja aastaajast. Mida paksem
ja tihedam on vineeripakk, seda kauem votab hidrotermiline td6tlemine aega.

Jaatunud vineeripakud pannakse enne aurutuskambrisse viimist 24-72 tunniks selleks ettenahtud ruumi-
desse sulama.

Joonis 12. Vineeripakkude karule paigutamine: 1 — vineeripakk; 2 — puidust vahelipid; 3 — metallkaru

Soojendamise ajaks asetatakse vineeripakud metallraami sisse ja seejarel basseini. Bassein on tehtud
raudbetoonist ja kaetud kaanega. Bassein kaetakse kaanega selleks, et veeaur ei sattuks atmosfaari
(soojusekadu). Uhte basseini mahub ks kérutais vineeripakke. Uhes kérutiies on thest liigist puud. Vanni
lastakse vesi, mida soojendatakse ndutud temperatuurini (alates 35°).

Temperatuur s6ltub ka puuliigist ja sellest, mis tooni hodvelspooni soovitakse saada. Méératakse puidu
soojendamise aeg, mis s6ltub vineeripakkude mahust ja temperatuurist.

</

N
l

Joonis 13. Vineeripakkude asetamine metallraami: 1 — vineeripakud; 2 — puidust vahelatid;
4 — metallraam
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Toormaterjali soojustédtlus vannis toimub aastaringselt "pehmel” reZiimil vastavalt tehnoloogilistele
juhenditele. "Pehme™ reziim (temperatuur 35-40°) tagab puidu Uhtlase soojenemise ja spooni mérksa
kdrgema kvaliteedi.

Igat puuliiki téodeldakse erineva tehnoloogiaga. Puidu téotlemise tehnoloogia jaguneb aastaaegade jargi
talviseks ja suviseks. Uleminek talviselt reziimilt suvisele sltub temperatuurist. Kui temperatuur on le
+12°, siis alustatakse soojustottlusega suvisel reziimil.

Néaide Kase aurutamisel suvisel perioodil, mis algab aprilli keskel, on puidu sulamisaeg 12-14 tundi,
talvisel perioodil, alates oktoobri keskpaigast, pikeneb puidu sulamisaeg 18-20 tunnini.

Puidu soojustdétius on vaga tahtis protsess. Oigest reziimivalikust sdltub hodvelspooni kvaliteet.

Kui puit ei ole piisavalt korralikult soojustdddeldud voi aurutatud, siis ei saa teda ka hodveldada, kuna
kiud ei ole piisavalt plastilised. Samuti mureneb ja laguneb selline spoon hédveldamisel kergesti. Sellises
olukorras tuleb puidu soojustdotlust jatkata.

Kui puitu soojendatakse vOi aurutatakse liiga kaua, siis muutub puidu pealmine kiht pudedaks, kiud
kaotavad oma plastilisuse ja l&hevad lGiketerade all kokku ning neid ei ole vdimalik 10igata. Seda vdib
juhtuda pehmete lehtpuuliikidega, nagu haab, pappel ja mdned punase puu liigid. Sellisel juhul asetatakse
puud korvale jahtuma ja alles seejarel hodveldatakse.

Vineeripakk — eelnevalt mehaaniliselt toddeldud l&htematerjal hodvelspooni valmistamiseks.

G

aurutamine — mpomnapka, mpornapuBaHue

aurutuskamber — mpomapounas kamepa

labikeetmine — mposapka

soojendamine (vineeripakkude puhul) — npoBapka, npoBapuBanue (BaH4eca, Kpsika)
pruss — 6pyc

puidust vahelatt — nepeBsiHHas mpokmaaka

soojustdotlus, hudrotermiline t66tlemine — TerutoBast, ruapoTepMuyeckas 00paboTka
vineeripakk — BaHuec, kpsik

? Vasta suuliselt

1. Vasta, kasvaide on dige v0i vale?

Terminid

vaide oige vale

Puidu soojustéétlemine toimub auruga.

Aurutamine toimub aurutuskambris.

Hidrotermiline tdotlemine on vajalik spooni kvaliteedi
parandamiseks.

Aurutuskambris aurutatakse korraga ainult samast liigist puitu.

Aurutusreziimi valik sdltub vineeripaku mahust.

Kilmunud puit pannakse koheselt keema.

Suvine ja talvine reZiim on thesugused.

Metallraam asetatakse basseini.
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? Vasta kirjalikult

2. Tolgi!
1. Kuumutamine toimub sooja veega.
2. Mida paksem on vineeripakk, seda kauem v6tab soojustoétlus aega.
3. Vineeripakkude keetmine toimub basseinis.
4. Vineeripakkude aurutamine toimub aurutuskambris.
5. Vineeripakkude hudrotermiline td6tlemine on vaga tahtis protsess.

? Vasta suuliselt

3. Vasta kisimustele!

1. Miks on iga puuliigi jaoks mdeldud erinev soojustdotlusreziim?
2. Kuidas asetatakse vineeripakud karule?

3. Mille jaoks on vaja puidust vahelatte?

4. Mille poolest erineb suvine reziim talvisest?

é Vasta suuliselt

4. K oosta diged laused!

lause algus lause 16pp

1. Aurutamine toimub spetsiaalsetes aurutuskambrites, |sest puidu kiud muutuvad pehmeks.

2. Keetmine toimub "pehmel" reziimil, et kuum aur ei satuks atmosfaari.
3. Kui puitu aurutatakse liiga kaua, siis ei saa teda sest aurutamise jaoks kasutatakse auru.
hodveldada,

4. Keetmise ajal kaetakse bassein/vann kaanega selleks, |sest tileminek talviselt reziimilt kevadisele s6ltub
..... Ohutemperatuurist.

5. Kevadel toimub soojustodtlus suvisel reziimil, sest "pehme" reziim tagab puidu vdrdse soojenemise.

2.3. Puidukoorimine

Koorimiseks nimetatakse Gmarmaterjalilt koore eemaldamist. Tanapdeval kooritakse marmaterjal enne
hiidrotermilist todtlemist. Koorimine parandab hééveldamisel puidu kvaliteeti ja suurendab puidutéétlemis-
seadmete tootlikkust.

Umarmaterjali koorimiseks on erinevaid véimalusi, nt koorimisnugadega palgikoorimismasin, toormater-
jali hddrdumine Uksteise vastu (koorimistrumlid), survepesur (hiidraulised koorimisseadmed), pressitud
survedhk, mis on segatud saepuruga (pneumaatilised koorimisseadmed).

Koorimismasinad ehk koorijad on mdeldud eelkoorimise ja koore ning niine eemaldamise jaoks.

Umarmaterjal liikatakse labi pdorleva rootori, millel on niirid koorimisnukid. Rootor pdérleb ning palk
liigub sirgjooneliselt edasi.
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Naide

Foto 14. Koorimismasin Rootsi

&

koor — kopa

I6henemine — pactpeckuBanue

niin — y6

niisutama, niisutamine — yBIaKHATH, YBIaKHEHNE
puidukoorimine — okopka JpeBecHHbI
puidukoorimismasin — kopoo0aupka

pdorlev rootor — BpamarouMicst poTop

@ Vasta suuliselt

1. LOpetalaused!
1. PUidU KOOTIMINE ON L.t e e e e e e e e e e e e e e e e
2. Mehaaniling KoOTMISVIIS ON ... e.e ettt e e et e et e e e e e aa e
3. Puidu koorimine parandab ..o
4, Koorimismasinad on moeldud ...........ccviiiiiiiii e

@ Vasta suuliselt

2. Vasta kismustele!
1. Kas koorimine parandab spooni kvaliteeti? P6hjendage.
2. Mida kasutatakse puidu mehaanilisel koorimisel?
3. Kuidas eemaldatakse koort puidu mehaanilise koorimise ajal?

Terminid

2.4. Spoonihodveldamine
Spooni hooveldamiseks kasutatakse horisontaalse, vertikaalse, kaldu ja pdotrleva supordiga spooni-

hoovelduspinke. Suport — I6ikepingi osa, mille kulge kinnitatakse IGikeriist vOi toorik ja mille vahendusel
seda nihutatakse.
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Foto 15. Horisontaal ne spoonihtdvel duspink

Spooni valmistamise ajal hooveldab I6iketera eelnevalt kinnitatud hoovelpakku. Spoonilehed ladustatak-
se hooveldamise jarjekorras.

Joonis 16. Horisontaal se supordiga spoonihtdvel duspingil spooni htdveldamise skeem: 1 —Idiketera; 2 —
|Bigatud spoon; 3 — spooni ladustamise mehhanism; 4 — htdvel spoon; 5 — tdstelaud;
6 — spoonihodvel pink; 7 — vineeripakk

Spoonilehtede suurus ja tekstuur s6ltub kasutatavast puidust ja valitud htdveldamisskeemist.

Joonis 17. Horisontaal ne htdveldamine: 1 — nuga; 2 — hdoveldamise suund
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Joonis 18. Vertikaal se supordiga spoonihtével duspingil hoovel damine:
1 —nuga; 2 —hoédveldamise suund.

1
Joonis 19. Pdorleva supordiga spoonihddvel duspingil htoveldamine: 1 — nuga; 2 — hdovel damise suund

Spoon |Gigatakse ettekirjutatud madtude jargi |ehtedeks ja kuivatatakse rullkuivatis.

Foto 20. Rullkuivati
20



Kuiv spoon sorteeritakse automatiseeritud liinidel vOi kasitsi. Sellisel moel saadakse ettendhtud
paksusega spoonilehed, mis peale kuivatamist asetatakse hodveldamise jarjekorras sordi ja puuliigi jargi
pakkidesse. Spoonilehed ja pakid nummerdatakse, et saavutada spooni kuju ja varvuse Uhtlust.

Iga paki sees vOib leiduda erineva pikkuse ja laiusega spoonilehti. Iga pakk tuleb siduda kahest kohast.
Teatud arv pakke moodustavad aluse (paleti).

Spooni niiskus peab olema 8 +/-2%.

Spoonilehtede pikkus ei tohiks olla védiksem kui 550 mm. Otstangentsiaalse spooni minimaalseks
pikkuseks on kehtestatud 300 mm. Spoonilehtede minimaalne laius on 80 mm.

hooveldamine, htdveldus — crporanue
kuivatamine — cymika

pakk — mauka

palett — mamrer

rullkuivati — cymmnka ponukoBas
suport — cynmnopt

? Vasta suuliselt

1. Tolgi!
1. Spoon Idigatakse etteantud suurusega tiikkideks.
2. Spooni kuivatatakse rullkuivatis.
3. lga paki sees vG@ib leiduda erineva pikkuse ja laiusega spoonilehti.
4. Spooni niiskus peab olema 8 +/-2%.
5. Spoonilehtede minimaalne laius on 80 mm.

<,

Joonistamine

1. Joonista jooniste 17, 18 ja 19 jargi saadud spooni tekstuur.
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@ Vasta suuliselt

3. Vasta klissimustelel

1. Kui suur peab olema spooni niiskus?

2. Nimetage spoonilehtede minimaalne pikkus.

3. Millest s6ltub hodveldamise juures spooni tekstuur ja suurus?
4. Missuguseid toopinke kasutatakse hodveldamisel?

5. Mis on spoonipakk?

2.5. HOoOvelspooni erinevad tekstuurid

Igal spooni mustril on oma nimetus — tekstuur.

Naited
linnusilm radiaalne pomele malje
vaher punane puu plaatan/plaatanipuit karjala kask

Foto 21. Ho6vel spooni erinevad tekstuurid

Kdige rikkalikuma ja mitmekesisema tekstuuriga on punase puu liigid, vaher ja karjala kask. Nendest
liikidest tehtud mdobel on vaga ilus. Kuna spooni laius on alates 80 mm-st, siis suurema laiusega spooni
saamiseks tuleb spooni liita/koostada. Spooni liitmiseks/koostamiseks laiuti on mitmeid erinevaid véimalusi,
nt termoniit, kleeppaber, kilelint, liimiga immutamine, servade kokkuliimimine. Termoniidiga liidetakse
spooni 6mblusmasinatel. Véljavalitud hesuguse laiuse ja mustriga spoonitiikid liidetakse niidiga seestpoolt
piki kiudusid néutud suuruseni.

Foto 22. Termoniidiga spoonidmblusmasin
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Kleeppaberiga ja kilelindiga liidetakse spooni késitsi. Kleeppaber tehakse svammi abil marjaks ja
kleebitakse liitmist vajavatele spoonilehtedele. Sellisel moel on vdimalik spooni liita/koostada nii seest- kui
ka valjastpoolt.

Enne servade kokkuliimimist/serviiimliite tegemist hodveldatakse spoonilehtede servad vuugimasinaga
ning liidetakse seejarel liimi abil.

>
>
>
>

g | h
\ \ \

P ANA S AN A A,
i

| 2 3
Joonis 24. Spooni koostamine: 1 —termoniidiga, 2 — kleeppaberiga voi kileteibiga, 3 — servade
kokkuliimimisega

Foto 25. Liitekoht

karjala kask — kapesbckas Gepesa
koostamine — cpamiBanue
linnusilm — nTuywmii rnas
pealmine kiht — nuueBoii caoit
servliimliide — ckueiika B peGpo
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? Vasta suuliselt

1. Vasta kiisimustele!

Missuguseid hodvelspooni tekstuure sa tead?

Millistest puuliikidest toodetud hodvelvineeril on ilus mustri tekstuur?

Kuidas saadakse laia spooni?

Missuguseid spooni liitmise/koostamise viise sa tead?

Miks saab kleeppaberiga spooni mélemalt poolt liita’koostada?

Miks valitakse enne liitmist/koostamist spoonitiikid vélja vérvi ja tekstuuri jargi?

? Vasta kirjalikult

2. L Opeta laused!
1. Termoniidiga [AetaKSe.......cccvveieeiieiese e
2. Viljavalitud Ghesuguse mustriga spoonitiKid..........cccceevevvevieveiiiiencsiee,
3. Koige rikkalikuma ja mitmekesisema tekstuuriga on............ccoeevviivnveriene.
4. Vuugimasinaga hooveldatakSe. ........cccevviieiieiiir e ee e

IZECHENCENE -

Vasta suulisalt

3. Kasvdideon dige voi vale?

vaide dige vale

Termoniidiga liidetakse/koostatakse spooni mélemalt poolt.

Kleeppaberiga liidetakse/ koostatakse spooni Gmblusmasinatel.

Karjala kasel on radiaalne tekstuur.

Vahtral on rikkalik tekstuur.

Spooni liidetakse/ koostatakse, kuna ta on oma médtmetelt kitsas.

Omblusjooned on alati sirged.

4. Joonista need spooni liitmise/koostamise skeemid, mida sa tead.

Joonistamine
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3. Tehnilised nbuded hdovelspoonile

Koik hodvelspoonile esitatud tingimused on reguleeritud riigi voi ettevotte/tellija poolt kehtestatud
tehniliste nduete ja standarditega.

Kuna Eesti ega uhtset Euroopa standardit ei ole, siis naitena tuuakse GOST 7-82 standardi néuded. Ole-
nevalt puidu kvaliteedist ja tema pikkusest ning laiusest jagatakse spoon GOST 2977-82 jargi 1. ja 2. sordiks.

Vigade ja defektide arv ei tohi tiletada alljargnevas tabelis toodud norme:

Tabel 2. Spoonile lubatud puidurikked/defektid

Puidurikked/defektid Spoonile lubatud puidurikete/defektide arv
1. sort 2. sort
1. Oksakohad:
a) kokkukasvanud heledad ja tumedad Defekt ei tohi olla ule:
oksakoha

10 mm 20 mm

Lubatud m&otmed mitte Ule:

20 mm 30 mm

1 m pikkuse lehe kohta tohib defekte olla:

1tk 1tk
b) osaliselt kokku kasvanud, kokku Ei ole lubatud On lubatud kokku kasvanud
kasvamata v0i kokku kasvanud vélja terved heledad ja tumedad
arvatud punktis 1la naidatud vélja oksakohad mitte (le:
kukkunyd oksakohad
30 mm

1 defekt Uhe meetri pikkusel
lehel
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2. Seenkahjustused:

Lubatud protsent lehe pindalast kuni:

Lubatud

Maltspuidu seenvérvus, seene
tekitatud laigud ja jooned puidu
stidamikus, pruunikstdbmbumine

10%

3. Keemiline varvumine Lubatud protsent lehe pindalast kuni: Lubatud
10%
4. Bioloogilised kahjustused:
tbugurike Ei ole lubatud Lubatud diameeter/labimdaét
mitte ule:
6 mm
Mitte tle kahe defekti 1 m
pikkusel lehel

5. L6hed:

Ei ole lubatud Lubatud pikkusega mitte tle

15 % lehe pikkusest
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Harunenud

Ei ole lubatud

6. Puidutekstuuri defektid:

a) kiudude kalle, looge, keerud, Lubatud

salmilisus, silmad, hele mélu

(armistunud tuvehaavand, l&bikasv)

o
b } 5

b) tume mdlu Ei ole lubatud Lehe pindalast lubatud mitte
lle:
5%

c) vaarlulipuit lubatud

d) vaigupesad Ei ole lubatud On lubatud kokkukasvanud

terved heledad ja tumedad
oksakohad mitte Gle

30 mm

1 defekt Uhe meetri pikkusel
lehel

e) sisemine maltspuit seenvarvus

Lehe pindalast lubatud mitte tle

Lubatud

10%
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7. Mehaanilised kahjustused: Ei ole lubatud On lubatud kuni 0,05 mm
pinnalBhed ja kriimustused spoonil sugavusega.
paksusega 0,4 kuni 0,6 mm
jale 0,6 mm

i;
PinnalGhed ja kriimustused spoonil On lubatud kuni 0,1 mm
paksusega ile 0,6 mm sligavusega
Mérkused:

1. Tabelis esitamata puidurikked/defektid ei ole lubatud.

2. Voorkehadest tingitud varvidefektid 1. sordi spoonil ei ole lubatud, 2. sordi puhul on lubatud
labipaistmatus mitte tle 10% lehe pikkusest.

3. Spoon peab olema servatud ja I6igatud.

4. Spooni niiskus peab olema 8 + 2 %.

Juurdel@igatud spooni mddtmed kooskdlastatakse tarbijaga.

Hodvelspooni tingmargi/leppemargi hulka kuulub: puuliik, spooni liik, sort, paksus, kehtiva standardi t&his.
Saarepuust poolradiaalse 2. sordi 0,8 mm paksusega spooni leppemargi ndide: Saar PR 2-0,8 GOST 2977-82.

kriim — mapamuna

I6he — tpemmna
maltspuit — 3a60s10Hb
molu — mpopocTb

oks — cy4ok

salmiline — cBueBaThIii
silmad — rmaskm
tdugukéik — yepBoTounHa

@Vasta suuliselt

1. Vasta kiisimustele!

1. Mitmeks sordiks jaotatakse htdvelspooni GOST 2977.82 jargi?

2. Loetle defektid, mis ei ole 1. sordi puhul GOST 2977.82 jargi lubatud.

3. Missugused defektid on 1. sordi puhul GOST 2977.82 jargi lubatud?

4. Miks ei ole GOST 2977.82 jargi 1. sordi puhul mehaanilised kahjustused lubatud?
5. Kas keemiline varvumine on lubatud GOST 2977.82 jérgi 1. ja 2. sordi puhul?
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@ Vastakirjalikult

2. Tolgi!

1. Spooni niiskus peab olema 8 + 2 %.

2. Spoon jagatakse GOST 2977.82 jargi esimeseks ja teiseks sordiks.
3. Spooni lehed peavad olema vuugitud servadega.

4. Mehaaniliste kahjustuste hulka kuuluvad kriimustused.

3.1. Spooni vastuvott

Hodvelspoon on Usna kallis materjal, see kdib nii spooni tootmise kui ka turustamise kohta. Spooni hind
ulatub 10 kroonist kuni 1000 kroonini ruutmeetri eest.

Spooni hind kujuneb puuliigi, paki suuruse ja defektide arvu jargi. SO6ltuvalt kvaliteedist v6ib hind
muutuda kaks vBi enam korda. Seetdttu on soovitatav, et spooni vOtaks vastu spetsiaalse ettevalmistusega
kvalifitseeritud vastuvdtja.

Et teha kindlaks spooni valimus ja mdotmed, vOetakse prooviks paki pealt, keskelt ja alt uks leht. Paki
keskelt vOetakse ks leht, et teha kindlaks spooni niiskus, karedus ja lainelisus.

Spooni valimus vaadatakse lle visuaalselt.

Spooni paksust méddetakse kolmest punktist, mis paiknevad htlaselt spooni lehel. Punktide kaugus lehe

servast peab olema vahemalt 25 mm. Paksust mdddetakse paksusmdoturiga vdi mikromeetriga. GOST
2977.82 jargi ei tohi modteviga olla ile 0,01 mm.

Foto 26. Paksusmdoturi indikaator Foto 27. Spooni mddtmine

Spooni pikkust (foto 28) ja laiust (foto 29) mdddetakse lehe keskelt metallist joonlauaga voi teiste
mdodtmisvahenditega (md6tmisviga laiusele ei tohi olla ule 1,0 mm ja pikkusele mitte Gle 10,0 mm)

Foto 28. Spooni mGdtmine Foto 29. Spooni mGdtmine
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Spoonilehe téisnurksus madratakse nurgikuga (foto 30). Nurgik asetatakse kiilgservale ja suurim taisnurk
spoonilehe ja nurgiku vahel mdddetakse joonlauaga.

Foto 30. Spoonilehe kiivus maaratakse nurgikuga

Spoonilehe lainelisus mdadetakse metalljoonlauaga horisontaalpinna ja spoonilehe maksimaalse laine
kdrguse vahena tapsusega 1 mm (foto 31).

Foto 31. Spooni mGGtmine

Spooni niiskus méératakse niiskusemdddikuga.

Foto 32. Niiskusemdodik

Terminid

joonlaud — nuneiika
lainelisus — BosHHCTOCTH
niiskus — BIaXXHOCTH

nurgik — yroibHUK
paksusmdodtur — TosmmHOMED
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? Vasta suuliselt

1. Vasta kiissimustele!

1. Mille jargi kujuneb spooni hind?

2. Miks peab spooni vastuvdtja olema kvalifitseeritud?
3. Miks voetakse prooviks spoonilehti?

4. Kuidas maéaratakse spooni valimust?

5. Mille jaoks kasutatakse nurgikut?

? Vasta suuliselt

2. Kasvdideon dige voi vale?

vaide dige vale

Hoovelspoon on kallis materjal.

Spooni hind s6ltub puuliigist ja defektide arvust.
Spooni paksust mdddetakse paksusmodturiga.
Spooni pikkus ja laius méaératakse visuaalsel teel.
Nurgikuga madratakse spooni lainelisus.

Spooni niiskust mdddetakse niiskusmoddikuga.

? Vasta kirjalikult

3. Lopeta laused!
1. Spooni paksust MABAEtakse .........coeriir e,
2. SpooNi NiiSKUSt MAArAtAKSE ... ..vveie e vt e e e e e e ee e,
3. Nurgikuga MEAratakse .............oeiieeie i e e
4. Metalljoonlauaga saab maota ..........cccoevi i,

3.2. Pakkimine, transportimine ja hoidmine

Kdoikidest puitmaterjalidest on hodvelspoon erinevatele mehaanilistele, bakteriaalsetele ja seenkahjus-

tustele ning niiskuse kdikumisele kdige vastuvotlikum ja nbuab seega vaga ettevaatlikku kohtlemist.

Tavaliselt asetatakse spoonilehed pakkidesse sorteeritult liigi, spoonittiiibi ja sordi jargi. Pakis on lehed
sellises jarjekorras, nagu nad on saadud Uhest pakust hooveldamisel. Seega tihes pakis olevad spoonilehed on
sarnase tekstuuriga. Lehtede arv pakis ei tohi olla vdiksem kui 10.

Spoonipakk peab olema seotud (ihest kohast, kui spooni pikkus on kuni 1m. Kui spooni pikkus on dle 1
m, seotakse pakk kahest kohast sidumisndériga voi méne muu materjaliga, mis tagab paki terviklikkuse.

Ulemisele spoonilehele kantakse markeering, kus on kirjas puuliigi nimetus, spooni liik ja sort, spooni-
lehtede arv ja ruutmeetrid.

Spoonipakid tehakse 80 kilo kuni 500 kilo raskused. Spoon valitakse pakkidesse puuliigi, sordi ja
paksuse jargi. Iga paki imber massitakse kaks kihti polliimeerkilet vGi tugevat kahekihilist paberit, mis kinni-
tatakse kleeplindiga.
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Spoonipakid asetatakse Uhekordsetesse voi taaskasutatavatesse pakenditesse.

Spooni veetakse kinnistes transpordivahendites vGi konteinerites. Kui spooni veetakse konteinerites, siis
vBivad spoonipakid olla pakkimata. Sellisel juhul ei tohi spoonipakke kdveraks painutada.

Spooni tuleb hoida kinnistes ruumides -40 °C kuni +50 °C juures. Ohuniiskus ei tohi olla iile 80 %.
Pikemaajalise sdilitamise korral on soovitatav hoida spooni ka valguse eest.

Foto 37. Pakkimine. Transportimine. Hoidmine Foto 38. Pakkimine. Transportimine. Hoidmine

Terminid

séilitamine — xpaneHue

markeerimine — mapkupoBKa transport — TpaHcIOpTHpPOBKa
pakend — ymakoBka
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? Vasta suuliselt

1. Vasta kiisimustelel

1. Kuidas asetatakse spoon pakkidesse?

2. Miks on spooniga vaja ettevaatlikult Gmber kaia?
3. Kuidas pakitakse spooni?

4. Mil moel transporditakse spooni?

5. Kus peab spooni sdilitama/hoidma?

? Vasta kirjalikult

2. L Opeta laused!
1. Spooni transporditakSe ..........ovieiiiiii e
2. Spooni peab séilitama ................cooeeennn. temperatuuri juures.

3. Iga pakk massitakse (Mille SISSE?) .....vvvieiieie e
4. Hodvelspoonipakendis on spoonilehed ...,
5. Spoonipaki markeeringul on Kirjas ...........ccooovveiii i

3.3. Rahvusvahelised standar diseer imisor ganisatsioonid.
The International Tropical Timber Organization (ITTO) — Rahvusvaheline
Troopilise Puidu Organisatsioon

Organisatsioon loodi 1986. aastal URO eeskoste all. Vastutab troopiliste metsade ressursside ja elujou
sdilimise eest, kontrollib troopiliste metsade kasutamist ja puiduga kaubitsemist. Uhenduse 59 liiget
kontrollivad ligikaudu 80 % Ulemaailmsetest troopilistest metsadest ja 90% troopiliste metsade puidukauban-
dusest. Organisatsiooni kuuluvad jargmised Euroopa riigid: Belgia, Austria, Soome, Rootsi, Itaalia, Poola,
Norra. Eesti sellesse organisatsiooni ei kuulu.

Selle organisatsiooni dokumendid reguleerivad t66d troopiliste puuliikidega. ITTO programm peaks
joustuma 2008. aastal.

The International Standart Organization (I SO) — Rahvusvaheline Standardiorganisatsioon

See organisatsioon loodi standardite koordineerimise komitee URO otsusel 1946. aastal. Uhingu ametlik
tegevus algas 1947. aasta veebruaris, peale ratifitseerimist 33 riigi poolt. Hetkel kuulub organisatsiooni ule
100 riigi, kaasa arvatud Eesti.

ISO on sdltumatu organisatsioon. 1SO pd&hikirjas esitatud peaeesmérk on riikidele standardimise
kaasabi/toetuse pakkumine.

Toetudes rahvusvahelisele standardiseerimise kogemusele tootas ISO/TC 176 1987. aastal vélja ja
avaldas esimesed viis 1SO 9000 seeria standardit. Samal aastal anti vélja ka kolmekeelne terminite ja
kvaliteedivaldkondade s6nastik 1SO 8402.

Need standardid said ettevdtetele kvaliteedististeemi loomisel praktilisteks juhenditeks.

Sertifikaadi 1SO 9000 olemasolu on firma konkurentsivdime tagatiseks mitte ainult riiklikul, vaid ka
tlemaailmsel tasandil. Sertifikaat ISO 9000 on tGend selle kohta, et tegu on arvestatava drimaailma kuuluva
firmaga.
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organisatsioon — opraHu3arus

rahvusvaheline — mexayHapoaHbIit

riiklik standard — rocymapcTBeHHBIN cTaHIAPT
troopiline — Tpommueckwuii

? Vasta suuliselt

1. Vasta kiisimustele!

1. Mille jaoks on vajalikud standardid?
2. Mison ITTO?

3. Millega tegeleb ITTO?

4. Mis on ISO?

5. Millal loodi 1ISO?

? Vasta suuliselt

2. Kasvdideon dige voi vale?

vaide

oige

vale

ITTO loodi 1986. aastal.

ITTOsse kuulub ka Eesti.

ITTO reguleerib metsaraiet ja troopiliste metsade kasutamist.

ITTOsse kuulub 59 riiki.

1SO loodi 1946. aastal.

ISO on sBltumatu organisatsioon.

1SOsse kuulub Gle 100 riigi, sealhulgas ka Eesti.

Sertifikaat 1ISO 9001 annab ettevdttele digusi soodustustele.
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3.4 Kaasaegsed hodvelspooni liigid

Ho6velspoon NEWOOD vai fine-line

See materjal on uus suund puidutdotluses. Saadakse mdningate heledate puuliikide ringkoorimise ja
varvimise teel. Spoonikihid liimitakse pakkudeks, millest 18igatakse héévelspoon.

Selle materjali eeliseks on see, et ta ja&b naturaalseks. Seejuures antakse talle juba varem varvid ja
muster, mis imiteerivad piisavalt tapselt looduslikku puitu. See tehnoloogia vélistab looduslikule materjalile
omased Vvérvivariatsioonid, defektid ja puidurikked.

Sellisel moel valmistatud spooni paksus on 0,3 kuni 2,5 millimeetrit.
Spooni koostisse kuulub:
puit — 90 - 92 %
liim -8 %
varv—- 0-2%

Naide. Spooni fine-line toodavad sellised firmad, nagu Fine-line Sig. GmbH (Saksamaa), Bohmans (Rootsi),
Itaalia juhtiv vineeritootja ALPI S.P.A. Multispoon (kombineeritud spoon) — see on naturaalsest puidust
rekonstrueeritud spoon. Spooni mustrites on harmoneerunud erinevad varvivarjundid. See universaalne
materjal vOimaldab saada erivarvilisi geomeetrilisi kujundeid. Kvaliteedilt ei ja&& multispoon alla naturaalsele
spoonile.

Foto 39. Multispoon (kombineeritud spoon)

Naturaalne varvitud hdovelspoon. See on sama naturaalne spoon, mis on eelnevalt vabrikus kogu
paksuses vérvitud. Selle materjali eeliseks on see, et margatavalt laieneb kasutatav varvigamma. Need varvid
voOivad olla téiesti erilised ja mitteomased looduslikule materjalile. Peale selle on valitud vérv stabiilne ega
muutu erinevates spoonipartiides.

&

eelis, paremus — TpeUMyIIECTBO
looduslik — mpuponHsbIit

materjal — marepuan
multihdovelspoon — mynbTHIITIOH
véarvimine — mnokpacka

@ Vasta suuliselt

1. Vasta kisimustele!

Kumb spoon on parem, kas naturaalne vdi fine-line? Miks?

Mis kuulub spooni fine-line koostisesse?

Mis on multispoon?

Miks hakati spooni tootmisel rakendama erinevaid tehnoloogiaid?
Miks varvitakse spooni?

Terminid

agrwdE
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@ Vastakirjalikult

2. Tolgi!

Vérvitud spoon — spoon, mis on vérvitud kogu paksuses.
Multispoon — see on naturaalsest puidust rekonstrueeritud spoon.
Spoonil fine-line ei ole defekte, mis on omased puidule.
Multispoon vbimaldab saada erivarvilisi geomeetrilisi mustreid.

el N

3. Joonista tekstuur: naturaalne hotvelspoon, multihddvelspoon, spoon fine-line.

Joonistamine

3.5. HB6vel spooni kasutusvaldkonnad

Hodvelspoonil on véga palju erinevaid kasutusvaldkondi, nt méobli ja interjodrielementide dekoratiivne
pealistamine, pannoode ja mosaiikpiltide valmistamine, muusikariistade kaunistamine.

Maoobli dekoratiivsel pealistamisel kaetakse esemed kallihinnaliste puuliikide hddvelspooniga. See spoon
valitakse valja tekstuuri ja varvuse jargi.

hoovel spoon

Foto 40. Moobel

Muusikariistade, modbli voi interjodrielementide kaunistamisel kasutatakse h6ovelspooni ornamentide,
mustrite vOi pealeliimitud lisade/tikkide kujul.
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EESTI-VENE SONASTIK

EESTIKEELNE VASTE
aastaréngad

alus

aurutamine
aurutuskamber

eelis, paremus

hoodveldamine, hdoveldus
hodvelspoon

jalakas
joonlaud
jatkama
jatkamine

kalka, pauspaber
karjala kask
koor

Kriim
kuivatamine
kuusk

lainelisus
lakkima
lapikviil
lehtpuit
lehtpuuliik
lihvima
linnusilm
|abikeetmine
I16he
I6henemine
IGikenuga
looduslik

maltspuit
markeerimine
materjal
multihéovelspoon
muster

mdlu

niin
niiskus
niisutama, niisutamine

VENEKEELNE VASTE
TOJIUYHBIE CII0U

OCHOBa

pornapka, npornapuBaHue
MpornapoyvHas Kamepa

MIPENMYIIECTBO

CTpOTraHue
CTPOTaHBIN IIMOH

HIIbM
JTMHEHKA
cpauuBarh
cpaniMBaHue

KaJlbKa
Kapenbckas Oepesa
Kopa

aparnuHa

CcylIKa

€J1b

BOJHHUCTOCTh
JaKUPOBAThH
HAIWIbHUK TIOCKUH

JPEBECUHA JINCTBEHHBIX I1OPOJ]

JIMCTBEHHAs 110poJa

i oBaTh

OTUYUH TJ1a3

IpoBapka

TpeluHa

pacTpecKkuBaHue
HOX-Pe3aK

HaTypajbHbIA, IPUPOAHBIN

3a00JI0Hb
MapKHUPOBKa
MaTepual
MYJIbTHIIITOH
y30p
MPOPOCTh

ny6
BJI2YKHOCTb

YBJIQXHATHCA, YBJIAXKHCHUC
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noapide
noatera
nurgik

okaspuit
okaspuuliik
oks
organisatsioon

pakend

pakk

paksusma@otur

palett

pealmine kiht

pruss
puidukoorimine
puidukoorimismasin
puidust vahelatt
puitmosaiik, intarsia
punane puu

poorlev rootor

rahvusvaheline
riiklik standard

risttangentsiaaltekstuur

rullkuivati

saar
salmiline
servliimliide
silmad

soojustdotlus, hidrotermiline

tootlemine
spoonihd6velduspink
spoonima

suport

séilitamine

sasikiired

tamm
tekstuur
transport
troopiline
tougukaik

vaher
vineeripakk
vineerisaag
varvimine

PYKOSITKa HOXa
JIe3BUE HOXKA
YTOJIBHHUK

JpEeBECUHA XBOMHBIX MTOPOJ
XBOWHas opoja

CY4YOK

OpraHu3anus

yIaKoBKa
nayka

TOJILIUHOMED

najeT

JIMLIEBOM clIoM

opyc

OKOpKa JPEBECHHBI
KOpooOupKa
MpOKJIa/iKa JIepeBsiHHAs
WHTapCUs

KpacHoe JIepeBo
BpalllaloUIUHCA pOTOP

MEXTyHApOTHBIN
rOCyJapCTBEHHbIN CTaHAAPT
TaHT€HIUAIBHO-TOPLIOBAs TEKCTYpPa
CYIIWIJIKA POJIMKOBAs

SICEHb
CBUJIEBATHIN
CKJIeHika B peOpo
3/1€Ch. TJIa3K1

TEIJI0Basl, THAPOTEPMHUYIECKast
oOpaboTtka
[ITOHOCTPOTaJbHBINA CTAHOK

0OJIMIIOBBIBATH IIIIIOHOM
CYIIIIOPT

XpaHeHHUE
CepALICBUHHBIC JTy4H

ny6

TEKCTypa
TpPaHCIOPTHPOBKA
TPONUYECKUI
YepBOTOYHMHA

KJIEH

BaHYEC, KPSIK
nuIKa
OKpacka

39

30

11
11
13,28
33,34

32
515,21
29, 30
21
16, 23
16
17,18
18
16, 17

6,8, 11
18

33,34

11
20, 21

5,6
28
23

27,28

16, 17
6, 18
6,7

18,21

32

8,911

56
58,11
32,33
34
28

56
5,15, 16

35



40





