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K
ui tekkisid esimesed suured 
vabapidamisega külmlaudad, 
algas kohe poleemika selle üle, 
kuidas on õige lehma pidada. 

Uue pidamisviisi pooldajad väit-
sid, et avatavate kardinatega vaba-
laut on nagu katusega karjamaa, kus 
lehmadel on aasta ringi stabiilne sööt 
ees, laudaõhk värske, võrreldes lõas-
pidamisega palju paremad liikumis-
tingimused, parem söögiisu ning selle 
tulemusena kõrgem piimatoodang. 

Uue pidamisviisi vastased tõid välja, 
et laudad on liiga suured, lehma hea-
olu pole kaitstud, valitseb stress, teki-
vad kopsu- ja udarapõletik jm haigu-
sed. Lisaks kimbutavad piiratud ruu-
mis jalahädad. Ja kuidas üldse kan-
natab loomasõbra hing seda kurba 
pilti, et lehm näeb rohelist rohtu vaid 
läbi laudaakna?

Ometi jättis EL, kui võttis vastu 
heaolumeetmed sigadele ja kanadele, 
lehmade osa vabaks. Sellest järeldub, 
et üle kogu Euroopa pole päris kind-
lat seisukohta, mis on õige lahendus.

Maamajanduses ära toodud tipp-
karjad näitavad, et parimad toodan-
gud on saavutatud enamasti uutes 
vabapidamislautades ning vastsed 
top’i pääsenud on saavutanud tõusu 
uuele pidamisviisile ülemineku tõttu.

Kui aastaid tagasi täiesti keskmise 
toodanguga lehmad kevadel koplisse 
lasti, ka siis kulus neil uue söödaga 
kohanemiseks vähemalt kaks näda-
lat, tuli teha siirdesöötmist ja pas-
sida peale, et lehm karjamaatetaania 
tõttu pikali ei jääks. Praeguste kõrg-
toodanguliste lehmade seedimine on 
aga nii tundlik, et selline järsk söö-
damuutus võiks lõppeda traagiliselt. 

Järjest enam on hakatud rääkima 
ka kuumastressist, mille eest lehm on 
paremini kaitstud laudas.

Ilmselt pole suur külmlaut koos 
hädapäraselt soojustatud lüpsiplat-
siga hea lahendus. Kuid selline pida-
mine, millest kirjutasime mõne nädala 
eest Maalehes – et vanamemm peab 
lehmi Valga linnas kuuris sõnnikuhun-
niku otsas –, pole kindlasti parem. 

Kuidas 
lehma
pidada?

2013. 
aasta tule-
muste eest 
tunnistati 
parimaks 

piimakarjakasvatajaks Ilmar Teevet 
Vändra OÜst ning parimaks lihavei-
sekasvatajaks Jane Mättik. 

Maaelu Edendamise Sihtasutus 
(MES) valib parima piima- ja liha-
karjakasvataja iga aasta algul, kui 
karjakasvatuse mullused tulemused 
kokku võetud. Kandidaate esitavad 

jõudluskontrolli keskus, tõuloo-
makasvatajate ühistu (ETKÜ), 

maaülikooli veterinaarme-
ditsiini ja loomakasvatuse 
instituut, veterinaar- ja toi-
duamet ning põllumajan-
dusministeerium.

Ilmar Teevet valiti pari-
maks piimakarjakasvata-
jaks sellepärast, et ta on 

viimastel aastatel ehitanud 
järjest mitu uut lauta. Alustas 

Fotod LII SAMMLER

Karjakasvatajatele tagab edu 

kiire areng
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Jane Mättikul 
on üks Eesti 

ilusamaid 
aberdiin-

anguse karju.
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lüpsilautadest, praeguseks on valmis 
ka noorkarjalaudad. Sellest peale on 
hoogsalt tõusnud ka piimatoodang. 
Aastal 2008 oli keskmine lehma kohta 
7,6 tonni, nüüd, viis aastat hiljem, on 
see arv 10,7 ja eesti holsteini karja-
dest ollakse 17. kohal. 

Kui uus lüpsikarjalaut pole Eestis 
enam haruldus, siis nii uusi, hästi läbi 
mõeldud ja loomasõbralikke noorkar-
jalautu kui Vändras on Eestis vähe. 
Laudad on soojustatud, allapanuks 
soe ja puhas põhk. 

“Parima piimakarjakasvataja valik 
oli väga raske,” tunnistas ETKÜ juha-
tuse esimees Tanel Bulitko. “Kõik kan-
didaadid, lisaks Vändrale ka Põlva 
Agro ja Võhmuta OÜ, olid väga vää-
rikad ning igaühel olid oma tuge-
vad küljed.” 

Jane Mättik oli parima lihaveise-
kasvataja nominent juba mullu, kuid 
jäi napilt alla Aldo Vaanile. Praegu on 
tal sadakond aberdiin-anguse tõugu 

lihaveist, peaeesmärk on müüa tõu-
loomi. Lihaveisekasvatus on Jane Mät-
tiku sõnul kehvadel maadel tulusam 
kui teraviljakasvatus, selliseid maid on 
kasulikum väärindada lihaveistega.

Mättik on oma ettevõtmise kor-
ralikult läbi mõelnud. Noortaluniku 
toetuse saamiseks esitas ta äriplaani, 
mida järjekindlalt ellu viib. Eelmisel 
aastal sai tal viis aastat toetusest täis 
ning müügitulu tuli isegi PRIA nõu-
tust suurem. “Jane Mättiku pluss on 
see, et tal on selge pilt oma ettevõtte 
tuludest-kuludest, käibest, arengust 
ja tulevikuvisioonist,” kiitis MESi 
juhatuse esimees Raul Rosenberg.

Teised parima lihaveisekasvataja 
kandidaadid olid OÜ Adoranna ja 
Abaja POÜ. Parimad karjakasvata-
jad saavad oma autasud – pronksist 
pullvasikad – kätte 25. veebruaril kor-
raldataval tänuüritusel.
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Ilmar Teeveti 
juhitava 
Vändra OÜ 
piimatoodang 
on tänu uutele 
lautadele 
viimastel 
aastatel 
märga-
tavalt 
tõusnud.
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T
änavu veebruaris tähistas 
Eesti Aiandusliit oma 25. 
sünnipäeva. Praegu on 
aiandusliit Eesti suurim 
aianduse valdkonna orga-
nisatsioon, kuhu kuulu-
vad haridus- ja teadus-

asutused, aiandustootjad, maastiku-
ehitajad ja sisendite tarnijad. Liidul 
on enam kui 70 liiget. Liitu kuuluvad 
ettevõtted toodavad ca 90% kodumai-
sest puu- ja köögiviljast ning anna-
vad tööd ca 700 inimesele.

Aiandusliit on riigile põhiline stra-
teegiline partner aiandust puuduta-
vate küsimuste lahendamisel ning 
aianduse arengukava koostamisel 
aastateks 2014–2020. Aiandussektori 
arengukava koostamist alustas põl-
lumajandusministeerium koos part-
neritega eelmisel aastal. Arengukava 
eesmärk on tõsta sektori üldist kon-
kurentsivõimet ja Eesti aiandussaa-
dustega isevarustatuse taset. Tööd 
alustas arengukava koostamise töö-
rühm, kus osalevad peale ministee-

Eesti aiandus 
ootab arenguhüpet

lk 10–13

HEIKI RAUDLA
MM vastutav toimetaja

heiki.raudla@maaleht.ee

Eesti Aiandusliidu tegevjuhi 
Raimond Strastini arvates 
on Eesti aianduse säilimine 
ja arenemine või siis hääbumine 
kindlasti ka riigi valik. Seetõttu on 
aianduse arengukava algatamine 
äärmiselt oluline samm.

riumi ametnike aianduse eri vald-
kondade esindajad. 

“Eesti suudab end praegu ise varus-
tada köögiviljadega umbes 66 prot-
sendi ulatuses ning puuviljade ja 
marjadega vaid 10 protsendi ulatu-
ses. Järgmise seitsme aasta jooksul 
soovime isevarustatuse taset kindlasti 
tõsta,” ütles põllumajandus- ja maa-
elupoliitika asekantsler Illar Lemetti. 
“Sektor vajab selleks investeerin-
guid, et luua säilitamis- ja hoiutingi-
mused toodangule ning tõsta kaas-
aegsete tehnoloogiate abiga tootlik-
kust,” lisas ta.

Aiandusele on kavandatud ka uues 
maaelu arengukavas mitmeid eran-
deid – plaanide kohaselt on aiandus-
ettevõtjatel võimalik saada toetust 
mobiilsete masinate ja seadmete soe-
tamiseks, ning niisutusinvesteerin-
gute tegemisel viljapuu- ja marjaae-
dades on kõrgem toetusmäär. Täiesti 
uue meetmena on plaanis keskkon-
nasõbraliku aianduse toetus.

Priimulad Kanepi aiandis.
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Tööjõupuudus sundis Võrumaa 
põllumajandusettevõtet ehitama 
robotlüpsiga lauda, Herd Navigator 
tagab aga hingerahu.

toimetab Herd Navigator
robotfarmis

piimatank, mis on siinmail küllaltki 
vähelevinud – vertikaalne tünn, mis 
asub lauda kõrval, mitte hoones sees.

Ka laut on oma paigutuse poolest 
ainulaadne. “Eestis on enamik lautu 
neljarealised ja robotid asuvad üks-
teise kõrval,” selgitab Toomas Pihu. 
“Meil on kolmerealine ja robotid on 
avatud, ilma väravate ja sisesein-
teta. Kõik on justkui peo peal näha.”

Selline lahendus valiti välja mitme 
variandi seast, kusjuures abiks oli 
hollandlane. Seal maal on teatavasti 
hulga pikem robotlautade kogemus. 
Pihu tunnistab, et restpõranda kor-
ral on roboteid lihtsam paigutada, 
aga kuna rest on kallis, jäid nemad 
skreeperi juurde. Praeguse paigu-
tusega on nad väga rahul.

V
õrumaal Osulas paikneva 
Võhandu POÜ tegevjuht 
Toomas Pihu tunnistab: 
“Mõtleme iga kord, kui 
midagi ostame, kuidas 
vähema tööjõuga hak-
kama saada.” Raske on ju 

sobivat inimest leida – konkursid on 
pikad ja enne käib palju rahvast läbi, 
kui see õige leitakse ja püsima jääb.

Võhandu POÜs on 550 lüpsvat 
lehma, kes kõik asusid veel paar 
aastat tagasi nõukaaegses lõaspi-
damisega laudas. 2012. aasta sügi-
sel valmis säravkollane uus laut, mis 
on nüüd elukohaks 240 piimaand-
jale. 1,76 mln eurot maksma läinud 
investeeringust moodustas PRIA 
kaudu saadud toetus pool miljonit.

Selleks et kõik loomad saaksid 
uude lauta, on plaanis ehitada veel 
teine sama suur praeguse kõrvale, 
seda aga pärast uute toetuste ava-
nemist. 

Ainulaadne paigutus
Praeguseks on mõlema lauda jaoks 
lägahoidla, kommunikatsioonid ja 
piimatank olemas. Kusjuures selline 

HELI RAAMETS
ajakirjanik

heli.raamets@maaleht.ee

Laukna, Raplamaa • tel 505 7936
Tartu • tel 502 1373, 512 6296
info@stt.ee • www.stt.ee

Saare Talutehnika
... NING TÖÖ SAAB TEHTUD!

TANCO PALLILÕIKUR 
eemaldab ka kile 
ja võrgu ühe 
töökäiguga!

OVLACI MADALKÜNNI 
PÖÖRDADRAD 
(6–11 korpust) 
JA RASKERANDAALID

MCHALE KOMBI, MUUTUV 
JA FIKSEERITUD KAMBRIGA 
RULLIPRESSID. 
Küsi laoseisu!

TEAGLE TOMAHAWK 
RULLIPURUSTAJAD

... JA PÕHUVESKID
(VÕIMALDAVAD  ÜHTLAST  LÜHIKEST HAKET 
VASTAVALT VALITUD SÕELALE)
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Võhandu POÜ tegevjuhi Toomas Pihu  
sõnul on nende uus laut oma  
paigutuse poolest ainulaadne.  
Kui enamik Eesti lautu on neljarealised  
ja robotid asuvad üksteise kõrval, siis 
sealne laut on kolmerealine ning robotid 
on avatud, ilma väravate ja siseseinteta.

“Mikrokliima on siin laudas hästi 
hea ja kardinad automaatika peal,” 
kiidab loomakasvatusjuht Esta Plato. 
See avaldub ka loomade väljalüp-
sis. Kui vana lauda loomad anna-
vad keskmiselt 24 kg piima päevas, 
siis uues laudas on see näitaja 30 kg. 
Söötmine on mõlemas laudas sama-
sugune. “Heaolu mõjutab nii palju,” 
tõdeb Pihu. “Siin loom sööb, joob 
ja käib lüpsil millal tahab, keegi ei 
sega sõnnikuroobi ja traktoriga.”

Lüpsirobotite valimiseks käidi 
läbi mitu siinset lauta ja vaadati 
nii punaseid kui ka siniseid ro- 
boteid. 

“Navigatori tõttu oli lõpuks DeLa-
vali ja Lely vahel lihtne valida,” tun-
nistab tegevjuht. Kuna toona ei olnud 
Eestis töös veel ühtegi Herd Navi-
gatorit, viis DeLaval Võhandu ini-
mesed Hollandisse uut seadet vaa-
tama ja selle tulemusel langetatigi 
lõplik otsus.

Herd Navigator aitab tavapära-
sest tunduvalt kiiremini tuvastada 
inda, aborte, tiinust, aga ka haigusi 
– mastiiti ja ketoosi.

Seemendajal kergem
Seni käis inna määramine ja see-
mendusaja valik loomade väliste tun-
nuste põhjal. Nüüd annab Naviga-
tor kohe teada, kui robotis käinud 
lehma progesterooni näitajad viita-
vad innaaja algusele. See on märga-

tavalt tõstnud tiinestumise protsenti. 
Seemendaja põhimure, et innaaega 
maha ei maga, on nüüd kadunud.

“Nüüd saab kindel olla, et tehakse 
õigeid asju õigel ajal. Herd Naviga-
tor annab hingerahu,” ei varja Too-
mas Pihu rahulolu.

Lisaks näitab nutikas seade, mis 
paistab väljastpoolt vaid kastina 
seina peal, ära ka abordid. “Emb-
rüonaalset suremist võib olla, aga 
kui see jääb avastamata, võid looma 
kinni jätta teadmata, et ta ei ole enam 
tiine, vaid on toimunud iseeneslik 
abort,” selgitab loomakasvatusjuht.

Mastiidi ja ketoosi avastamiseks 
uut seadet Võhandus eriti ei kasu-
tata. Põhjuseks see, et DeLavali lüpsi-
roboti programm näitab ära mastii-
diindeksi, olles väga lihtsalt arusaa-
dav kolme värvi skaalal nagu valgus-
foor. Ketoosi on sealses ettevõttes 
aga väga vähe, ilmselt enam-vähem 
korras söötmise tõttu.

“Valisime laudas kogu tehnika 
DeLavalilt, et ei oleks kümmet eri 
firmat ja numbrit kuhu problee-
mide korral helistada,” toob Pihu 
välja veel ühe tahu. “Meile on täh-
tis, et süsteemid toimiksid – pead 
küll rohkem raha välja käima, aga 
saad selle raha eest ka rohkem.” 

Foto RAIVO TASSO

Mida tähendab standard traktor? Meie arvates tähendab see enamat 
kui te oodata oskate. 3036E on ehe näide enamast: hüdrostaatiline 
jõuülekanne, 36 hj 3-sil turbo diiselmootor, 4-ratta vedu, mugav ja lihtne 
juhtimisplatvorm.

Küsi pakkumine Stokker Agri spetsialistilt www.stokkeragri.ee/kontakt

Hinnale lisandub käibemaks. 
Pilt on illustreeriva tähendusega.

www.stokkeragri.ee

Oota enamat. 
Maksa vähem.

TRAKTOR 3036E

LAADUR 305, KOPP 1550MM

PAKKUMINE KEHTIB KUNI 31.MÄRTS 2014

15 990EUR
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Võtame vastu tellimusi 

2014. aasta kevadeks.

Haagistele garantii 24 kuud.

S
uurima lehmade 
arvuga punane kari 
asub Laatre Piima 
ASis (Valgamaa), kus 
aastalehmi on 769. 
Palju punaseid lehmi 
kasvatavad veel TÜ 

Mereranna PÜ (Saaremaa) – 678, 
Kõpu PM OÜ (Viljandimaa) – 533, 
Sadala Piim OÜ (Jõgevamaa) 
– 520 ja Tartu Agro AS (Tartu-
maa) – 516.

Kaheksa karja (Andre Farm 
OÜ, Krootuse Agro AS, Tulevik 
OÜ, Puurmani PÜ, Kivi talu, TÜ 
Mereranna PÜ, Vaiatu Agri OÜ 
ja Maasikamäe Piimakari OÜ) 
on olnud parimate hulgas ka eel-
mistel aastatel, kuid 2012 mingil 
põhjusel välja jäänud. 

Esimest korda on parima 50 
hulgas neli karja: Mesiviss OÜ 
(Ida-Virumaa), Jüri Milvaste 
(Lääne-Virumaa), Tõntso Agro 
OÜ (Valgamaa) ja Anton Peek 
(Viljandimaa). 

Karju on enim esindatud Jõgeva- 
(8), Viljandi- (7), Tartu- ja Lääne- 
Virumaalt (6). Suurimad tõus-
jad on Paala OÜ Viljandimaalt 
(49. kohalt 27.), Voore Mõis OÜ 
Lääne-Virumaalt (43 à 21), Kesa 
Agro OÜ Valgamaalt (32 à 11), 

Viraito OÜ Jõgevamalt (36 à 16) 
ja Trovador OÜ Lääne-Virumaalt 
(37 à 22). 

Ka karjade piimatoodangud 
tõusevad. 2012. aasta keskmine 
top 50 piimatoodang oli 8864 kg, 
2013. aastal 9178. 

Sama trendi näitab ka pää-
semine parimate hulka. Näiteks 
kümme aastat tagasi oli 50. koha 
toodang 6081 kg, 2010. aastal 
7416 kg, 2012. aastal 7677 kg 
ning 2013. aastal 8046 kg. 

Punaste karjade hulgas on 
tippkarju, kus keskmine piima-
toodang üle kümne tonni lehma 
kohta (neli karja). 9000–10 000 kg 
lüpsvaid karju oli 14 ning ülejää-
nud 32 lüpsid vahemikus 8046–
8999 kg. 

Aastatel 2007–2011 oli edeta-
beli tipus Tartu Agro AS. 2012. 

aastal tõusis troonile Kõljala POÜ 
Saaremaalt. Esimene on Kõljala 
POÜ ka tänavu. EPK lehmade 
seas saavutas ühistu kõrgeima 
piimatoodangu läbi aegade – 
10 978 kg.

Kõljala POÜ-le järgnesid Tartu 
Agro AS Tartumaalt (10 922 kg), 
Kõpu PM OÜ Viljandimaalt 
(10 262 kg) ja Tiia Parm Võru-
maalt (10 049 kg). 

Enim tõusis EPK lehmade pii-
matoodang järgmistes farmi-
des: Mesiviss OÜ (Ida-Virumaa) 
+1949 kg, Anton Peek (Viljan-
dimaa) +1882 kg, Andre Farm 
OÜ (Tartumaa) +1822 kg, Tulevik 
OÜ (Valgamaa) +1371 kg ja Kesa 
Agro OÜ (Valgamaa) +1085 kg.

Rasvaprotsendi järgi jäid esi-
viiekümne karjad vahemikku 3,56–
4,63 (2012. a 3,42–4,77%). Ras-
varikkamat piima andsid järg-
miste omanike karjad: Kabala 
Agro OÜ (Järvamaa) 4,63%, Lin-
namäe talu (Viljandimaa) 4,60% 
ning Revino Farming AS (Ida-
Virumaa) 4,39%. 

Valgurikkama piimaga on 
Sadala Piim OÜ (Jõgevamaa) 
3,64%, Pae Farmer OÜ (Rapla-
maa) ja Krootuse Agro AS (Põl-
vamaa) 3,58%. 

Eesti tippkarjad 2012
Nimi Maakond Lehmi Piima

  1. Lea Puur Viljandi 23 12 669

  2. Soone Farm OÜ Tartu 207 12 410

  3. Kõpu PM OÜ Viljandi 58 11 852

  4. Tartu Agro AS Tartu 741 11 776

  5. Kõljala PM OÜ Saare 125 11 613

  6. Võhmuta PM AS Lääne-Viru 277 11 309

  7. Ranna Farm OÜ Tartu 219 11 173

  8. Torma PM OÜ Jõgeva 634 11 040

  9. Männiku Piim Osaühistu Tartu 344 10 980

10. Külaoru Vili OÜ Võru 21 10 966

11. Tiit Niilo Võru 154 10 914

12. Peri PM OÜ Põlva 406 10 863

13. Vändra OÜ Pärnu 1 272 10 736

14. Põlva Agro OÜ Põlva 1 135 10 706

15. Avo Kruusla Põlva 354 10 633

16. AS Peetri Põld ja Piim Järva 737 10 505

17. Massiaru PM OÜ Pärnu 207 10 502

18. Kärla Põllumajandusühistu Saare 297 10 472

19. Tavex OÜ Rapla 505 10 409

20. Laekvere PM OÜ Lääne-Viru 416 10 261

Eesti tippkarjad 2013
Nimi Maakond Lehmi Piima

  1. Kõljala PM OÜ Saare 411 10 978

  2. Tartu Agro AS Tartu 516 10 922

  3. Kõpu PM OÜ Viljandi 533 10 261

  4. Tiia Parm Võru 24 10 049

  5. Ranna Farm OÜ Tartu 279 9 964

  6. Tiit Niilo Võru 33 9 934

  7. Peri PM OÜ Põlva 119 9 806

  8. Kärla Põllumajandusühistu Saare 350 9 672

  9. Avo Kruusla Põlva 254 9 617

10. Vändra OÜ Pärnu 103 9 451

11. Kesa-Agro OÜ Valga 115 9 436

12. Haage Agro OÜ Tartu 226 9 407

13. Massiaru PM OÜ Pärnu 51 9 393

14. Laatre Piim AS Valga 769 9 284

15. Sadala Piim OÜ Jõgeva 520 9 105

16. Viraito OÜ Jõgeva 87 9 095

17. Ekso Farm OÜ Põlva 339 9 058

18. Kure Mõis OÜ Tartu 115 9 046

19. Mangeni PM OÜ Viljandi 239 8 978

20. Andre Farm OÜ Tartu 80 8 922

TÕNU PÕLLUÄÄR
ETKÜ tõuraamatu-

aretusosakonna juhataja

Enamik mulluseid tippkarju 
on nimekirjas püsinud juba aastaid. 
Võrreldes 2012. aastaga 
on nimekirjast väljunud 12 karja, 
mis tähendab 12 uut tulijat. 

Parimad punast tõugu 

piimakarjad

Punaste 
karjade hulgas 
on tippkarju, kus 
keskmine piimatoodang 
üle kümne tonni 
lehma kohta 
(neli karja).
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H
olsteinide kasuks 
suurenes piimatoo-
dangu vahe Eesti 
kahe peamise pii-
matõu võrdluses – 
791 kg (2012 oli see 
693 kg).

Holsteini lehmade arv suure-
nes 1667 lehma võrra ning aas-
tavahetusel oli meie karjades 
72 916 holsteini tõugu piima-
lehma. Holsteinide osatähtsus 
piimaveiste populatsioonist oli 
aastavahetusel 79,1%.

Maakondlikus arvestuses olid 
kõrgetoodangulisemad holstei-
nid Tartumaal (9838 kg) ja Põl-
vamaal (9485 kg). 

Üle riigi keskmise tootsid veel 
Lääne-Virumaa (8774 kg), Võru-
maa (8685 kg), Järvamaa (8679 
kg) ja Jõgevamaa (8661 kg) hols-
teinid.

Top 50s oli enim esindatud 
tootjaid Lääne-Virumaalt (9), Põl-
vamaalt (8) ning Tartu- ja Järva-
maalt kuue karjaga. Üldse mah-
tusid parimate nimistusse nelja-
teist maakonna karjad.

Suurimad holsteinide populat-
sioonid asuvad Järva- (13 519), 

Lääne-Viru- (10 435) ja Pärnu-
maal (9412). 

Selgub, et parimate hulka 
jõudmiseks ei piisa enam vähe-
mast kui 9,5tonnisest piimatoo-
dangust. See näitab selgelt kar-
jade taseme tõusu ja väga üht-
last konkurentsi meie parimate 
karjade seas. Parimate karjade 
keskmine toodang lehma kohta 
oli 10 346 kg.

Mullusega võrreldes vahetusid 
top 50s kolmteist karja, neist ühek-
sas toodeti ka mullu üle üheksa 
tonni piima lehma kohta. 

Parimate hulka lisandunud 
13 karjast kuus on olnud tipus 
ka varasematel aastatel. Samas 
kuus karja on edetabelis esimest 
korda. Neist kaks karja (AT & MK 
OÜ, Hurmi Piim OÜ) on alusta-
nud piimatootmisega vaid mõni 
aasta tagasi. Lisaks on edetabe-
lis esimest korda AS Peetri Põld 
ja Piim, Kunnar Kuusmik, Pais-
tevälja OÜ, Orava Agro OÜ ja 
Krootuse Agro AS. 

Võrreldes mullusega, suure-
nes või jäi samaks piimatoodang 
44 karjas. Üle tonni lehma kohta 
suurenes mullusega võrreldes pii-

matoodang kümnes, neist seitse 
on tänavuse top’i uued ettevõt-
ted. 14 karjas suurenes toodang 
enam kui 500 kg võrra. Kesk-
mine toodangu tõus 50 parima 
holsteini karja hulgas oli 629 kg.

Lehmade arv kasvas 39 kar-
jas. Enim suurenes Vändra OÜ 
holsteinide arv 103 ja Voore Mõis 
OÜ kari 76 looma võrra. Suurim 
vähenemine toimus Krootuse 
Agro ASis (16), järgnesid Kaiu 
LT OÜ, Tavex OÜ ja Laatre Piim 
AS kaheksa lehmaga.

Karja struktuurilt oli enim (27) 
parimate seas ettevõtteid, kus 
holsteini tõugu lehmi 100–500.

Piimatoodangult lehma kohta 
oli parim kari, nii nagu ka vara-
sematel aastatel, Õunapuu talu 
Viljandimaalt. Ajaloo jooksul kol-
mandat korda tootsid Lea Puuri 
holsteinid üle 12 tonni piima aas-
tas (12 669 kg). 

Esmakordne oli ka Eestis tule-
mus, kus üle 200pealises Soone 
Farm OÜ karjas toodeti 12 410 
kg piima lehma kohta aastas. 
Lisaks toodeti veel kuues karjas 
üle 11 tonni piima ja 21 karjas 
üle 10 tonni piima. 

TANEL-TAAVI BULITKO
ETKÜ juhatuse 

esimees

Piimatoodang 
läheneb Euroopa tipule

Läinud aastal jätkus Eestis 
piimatoodangu tõus lehma kohta. 
Holsteinidel suurenes see aastaga 
379 kg võrra, ületades esimest korda 
ajaloo jooksul kaheksa ja poole 
tuhande tonni piiri – 8613 kg. 

Kõpu PM OÜ eelmise aasta tulemus on märkimisväärne. Nii ettevõtte 
punase kui ka mustakirju karja piimatoodang on top’is kolmandal kohal. 

Lisaks on lehmad saavutanud häid kohti näitustel. Fotol lehm Aasa. 
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jendatud, sest kasutusel on paju 
teisi, märksa toksilisemaid aineid.

Eestis võivad glüfosaate enne 
saagi koristamist kasutada vaid 
need, kes pole endale keskkonna-
sõbraliku majandamise kohustusi 
võtnud, ja ka nende puhul on kasu-
tamine pigem erand kui reegel. 

Möödunud hooajal tehti koris-
tuseelseid pritsimisi nii rapsil kui 
teraviljadel, aga mitte glüfosaa-
tide, vaid desikantidega, mille 
toimeaine on dikvaat. See när-
vutab taime ja aitab vartel-kõr-
tel kuivada, eesmärk on kergen-
dada koristust. Dikvaat pole süs-
teemse toimega, seega ei lähe 
toimeaine taime sisse ega liigu 
edasi mulla kaudu. Kõrvaltvaa-
tajale võib jääda mulje, et tegu 
on glüfosaadiga, kuna ka need 
tooted hävitavad umbrohtusid.

Glüfosaat pole närvutamiseks 
nii efektiivne kui dikvaat ning glü-

fosaati on enne koristust umbro-
hutõrjeks kasutada täiesti mõt-
tetu, sest selle efektiivsus umb-
rohutõrjel on sel ajal väga madal. 

Siit võib kohe tekkida küsimus, 
kas siis dikvaadijäägid jäävad 
teravilja jt kultuuridesse, millel 
seda on lubatud kasutada. Võrd-
lusena – dikvaate on lubatud kasu-
tada loomasöödaks ja on teada, et 
loomade organism on veel tund-
likum kui inimese oma. Samuti 
võib töödeldud taimede põhku 
(varsi) kasutada loomadele söö-
daks ja allapanuks pärast nelja 
päeva möödumist pritsimisest.

Ranged piirnormid
Tänapäeva intensiivse põlluma-
janduse puhul on taimekaitseva-
hendite kasutamine pea parata-
matu. Aga nende kasutamine on 
kõigis Euroopa Liidu liikmesriiki-
des reguleeritud õigusaktidega. 

Glüfosaat on nii maailmas kui ka 
Eestis enim kasutatav herbitsiid. 
See on odavaim tõrjevahend, millega 
saab hävitada kõiki umbrohtusid. 
Viimasel ajal on aga üha enam 
tulnud kõne alla glüfosaadi ohtlikkus 
nii keskkonnale kui ka inimesele.  kaitseb ja ohustab

Glüfosaat
P

robleeme valmista-
vad glüfosaadi jäägid, 
mis akumuleeruvad 
keskkonda ning satu-
vad meie toidulauale. 
Euroopa Maa Sõp-
rade ühendus (Friends 

of Earth Europe) nõuab, et rii-
kide valitsused peavad sisse viima 
programmi glüfosaatide kasuta-
mise vähendamiseks ning nende 
kasutamine vahetult enne saagi-
koristust tuleb keelata. 

See on tekitanud palju küsi-
musi, sest alates 2009. aastast on 
niigi keelatud glüfosaatide kasuta-
mine keskkonnasõbraliku majan-
duse toetust (KSM) saavate ette-
võtete toetusõiguslikul maal enne 
saagikoristust (põllu-, rühvel- ja 
köögiviljakultuuridel). Ilmselgelt 
on olnud põhjus avastuses, et jää-
gid jäävad teradesse ja jahusse. 
Samuti ei ole glüfosaate lubatud 

kasutada haljasväetiseks kasva-
tatavatel heintaimedel.

Meil Eestis on juba mõnda 
aega piiratud glüfosaati sisal-
davate toodete kasutamist ning 
ühtlasi otseselt toidu sisse sat-
tumist. Teatavasti on glüfosaati 
sisaldavad tooted väga mürgi-
sed nii loomadele kui inimestele. 
Mõjud võivad avalduda küll alles 
paarikümne aasta pärast (näiteks 
DDT). Vähe on uuritud ka pestit-
siidijääkide koosmõju. 

Pole keelatud
Iseenesest on glüfosaatide kasu-
tamine enne teravilja koristamist 
lubatud võte, samuti pole üheski 
Euroopa Liidu liikmesriigis glü-
fosaatide kasutamist keelatud, 
sest keelamiseks peavad olema 
kindlad faktid. Kuid siiani ei ole 
Euroopa Toiduohutuse Amet leid-
nud, et täielik keelamine oleks põh-

Eestis teostab taimekaitsevahen-
dite kasutamise üle järelevalvet 
põllumajandusamet. 

Kõik taimekaitsevahendid läbi-
vad enne turule jõudmist range 
kontrolli, mille käigus tehakse ris-
kihinnang ja töötatakse välja piir-
normid, lähtudes tervisekaitse nor-
midest, põldkatsete tulemustest, 
inimeste toitumisharjumustest ja 
päevastest lubatud doosidest ini-
mese 1 kg kehakaalu kohta. Piir-
norm on teatud kogus jääki, mis 
ei kahjusta tervist.

Piirnormid on reeglina küm-
neid kuni sadu kordi suuremad 
kui maksimaalne tarbitav kogus 
päevas, mille juures aine ei ole veel 
toksilise toimega. Kõige selle ees-
märk on kaitsta inimese tervist ja 
toitu, mida me sööme. 

Kas ja kui palju jääb glüfosaati 
ning selle jääke teraviljadesse, 
on raske öelda, kuna Eestis on 

COMIA

AMETLIK ESINDAJA JA MAALETOOJA:

C12

www.agrimarket.ee

Kutsume teid teabepäevale 6. märtsil kell 9.30 Türi, Tehnika 9
Vajalik eelregistreerimine: tel 5692 6689; info@agrimarket.ee

www.sampo-rosenlew.fi 

300 hj, heeder 6,3 m, terapunker 8100 l, põhupurusti,
heedrikäru, AHC kopeerimine-kallutus, rehvid 900/60R32

139 900 €
Hinnale lisandub käibemaks 20%

TERAVILJAKÄITLUSSEADMED
- mobiilsed kuivatid mahuga kuni 36 m3

- statsionaarsed kuivatid kuni 97 m3

- läbivoolukuivatid
- gaasi-, õli- ja hakkepuiduahjud
- ümar- ja nelikantpunkrid

ERIPAKKUMINE: 
mobiilne kuivati 
ANTTI WAGON C320 EXP

- maht 32 m3

- ahi 300 kW
- elevaator 50 t/h
- juhtimiskilp koos el.kaablitega

49 000 €
Hinnale lisandub käibemaks 20%

Liisingupakkuja on Pohjola Finance Estonia AS.

Teraviljakombainid
Volli Geherman
tel 5336 4573

Hooldus ja remont
Karla Kreitsman
tel 515 1359

Kuivatid, punkrid ja ahjud
Jaak Triisa
tel 515 6528

Tehniline ekspert
Aivar Kuhi
tel 505 5053

Pohjola Finance Estonia AS pakub liisingut 
juriidilistele isikutele ja FIE-dele.
Palun tutvuge fi nantsteenuse tingimustega ning 
vajadusel konsulteerige asjatundjaga.
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Scandagra Eesti

nõustaja

teravilja- ning rapsiseemnetest 
glüfosaadijääkide määramine 
alles algusjärgus. Väga oluline 
on glüfosaadi ning abiainete jää-
kide määramine mullast, veest, 
taimedest ja nende saadustest, 
kuna glüfosaadid on enamkasu-
tatav herbitsiidide rühm Eestis. 

Katsete tulemustest selgub, et 
glüfosaadijääke on leitud teravilja-
dest, kuid sageli pole need taime-
des ületanud lubatud piirnormi. 

Pestitsiidijääke toidus koguvad 
põllumajandusameti ning vete-
rinaar- ja toiduameti inspekto-
rid. Aastas analüüsitakse ca 250 
taimse toidu proovi. 2012. aastal 
analüüsiti 252 toidu proovi, mil-
lest 131 olid imporditud toidud. 
Lubatud pestitsiidijääkide piir-
normide ületamist ei tuvastatud. 
Pestitsiidijääke leiti 37% koha-
liku taimse toidu proovist ja 63% 
imporditud proovist. 

R
esistentsus on kiire tek-
kima, kui sama toimemeh-
hanismiga taimekaitseva-
hendeid kasutatakse kor-

duvalt mitmel aastal samal põllul.
Glüfosaati tuntakse kõige enam 

nime all Roundup. Eestis on tai-
mekaitsevahendite registris het-
kel 32 eri nimega glüfosaati sisal-
davat toodet. 

Taimed omastavad glüfosaati 
lehtede kaudu, sealt transpordi-
takse see edasi taime kasvupiir-
kondadesse ning juurtesse. Glü-
fosaat akumuleerub taimede alg-
kudedes (meristeem), lehtedes, 
juurtes, seemnetes jne.

Superumbrohud
Glüfosaat on nii maailmas kui 
ka Eestis enim kasutatav herbit-
siid. Põhjuseks on analoogtoo-

dete turuletulemine pärast 2000. 
aastat seoses glüfosaadi toime-
aine vabanemisega patendi alt 
ning glüfosaati sisaldavate too-
dete hindade langus pärast seda. 
Teisisõnu, praegu on glüfosaat 
kõige odavam umbrohutõrje-
vahend, millega saab hävitada 
kõik kasvavad umbrohuliigid.

Lisaks Roundupile toodab 
Monsanto alates 1996. aastast 
geneetiliselt muundatud (GM) 
seemneid, mis on glüfosaadi suh-
tes resistentsed. Eesmärk oli lubada 
põlde umbrohtude vastu igal ajal 
pritsida, kahjustamata seejuures 
kultuuri ennast. 

Põhiline müügiargument on 
GM-kultuuride viljelemise kesk-
konnasäästlikkus ning tõsiasi, et 
selliste taimede kasutuselevõtt 
lihtsustab maaviljelust, võimal-

dab loobuda künnist ja laialda-
selt kasutada otsekülvitehno-
loogiat, mis vähendab mulla-
erosiooni ning kemikaalide kan-
dumist veekogudesse. 

Paraku on ühtaegu muund-
kultuuride levikuga suurene-
nud ka umbrohutõrjevahendite 
kasutamine. Sagedasem tõrje 
on üks oluline põhjus, miks on 
tekkinud glüfosaadiresistentsed 
umbrohud.

Millega tõrjuda?
Glüfosaadiresistentsusest on 
saamas ülemaailmne probleem. 
GM-kultuuride herbitsiiditole-
rantsus võib kanduda üle teis-
tele taimedele. 

GM-herbitsiiditolerantsete 
taimede ristumisel nende loodus-
like sugulastega (umbrohtude, 
aga ka kultuursortidega) muu-
tuvad need GM-taimega sarna-
selt umbrohutõrjevahendile allu-
matuks. Eriti peame olema ette-
vaatlikud GM-rapsi kasvatami-

sel, millel on umbrohtude hul-
gas palju lähisugulasi. 

Resistentsus on kiire tekkima, 
kui sama toimemehhanismiga tai-
mekaitsevahendeid kasutatakse 
korduvalt mitmel aastal samal 
põllul. Seega võivad omadus-
telt vähem tundlikud liigid jääda 
püsima, levida ja muutuda sellel 
põllul domineerivaks. Kahjurit, 
haigust või umbrohtu peetakse 
preparaadile resistentseks siis, 
kui ta jääb nõuetekohase (soo-
vitatav kulunorm ja pritsimise 
aeg, normaalsed ilmastikuolud) 
pritsimise korral ellu. 

Resistentsuse ilmnemisel ei 
pruugi see toode või teised sama-
suguse toimemehhanismiga too-
ted tagada küllaldast efektiivsust. 
Resistentsuse teket saab vältida 
või edasi lükata, vahetades või 
segades eri toimemehhanismiga 
tooteid. Samuti võib soovitada 
paagisegusid teiste toodetega. 

TIIU ANNUK

Maad võtab 

glüfosaadiresistentsus
Herbitsiidide suhtes resistentsete kultuuride 
kasvatamine kiirendab ka herbitsiidi-
resistentsete umbrohtude kujunemist. 
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neljarattaveoga Gator HPX on parim töövahend.

Küsi pakkumist juba täna Stokker Agri spetsialistidelt, www.stokkeragri.ee/kontakt.

Pilt on illustreeriva tähendusega.

Et töö saaks tehtud. Võta Gator.
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www.stokkeragri.ee

Simo Soop 
55 915 117

Maiko Teller
51 70 965

Ants Tust 
50 23 010

Kristjan Kokk 
53 093 780

Teet Rehtla 
59 182 990

Andres Oja
55 624 067

Kui aeg on raha, on mõistlik kasutada parimaid töövahendeid. Sellepärast kasutavad 
paljud ratsabaasid, spordikeskused, kommunaalteenusepakkujad, turismikeskused jt 
töösõidukit Gator HPX. Vastupidav, töökindel ja eriti säästliku diiselmootoriga 
neljarattaveoga Gator HPX on parim töövahend.

Küsi pakkumist juba täna Stokker Agri spetsialistidelt, www.stokkeragri.ee/kontakt.

Pilt on illustreeriva tähendusega.

Et töö saaks tehtud. Võta Gator.
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Heinzbau OÜ ehitab põllumajanduses ja tööstuses tegutsevatele klientidele. 

OÜ Heinzbau
Õpetaja 9a, 51003 Tartu
tel 511 1080

Põllumajandus- ja tööstushoonete 
projekteerimine ja ehitus. Laudad, hoidlad, 
kuivatid, laohooned, tootmishooned.

www.heinzbau.ee
 

Kombaini soodushind käibemaksuta 112 000 €

 Uus teraviljakombain New Holland TC5060

 • mootor 6-silindriline New Holland CommonRail Tier3             

 • nimivõimsus                                125 kW / 170 hj

 • maksimaalne võimsus                  129 kW / 175 hj

 • peksutrumli läbimõõt         660 mm 

 • veorehvid                                   750/65 R26

 • uus vedrustatud Comfort kabiin, 1740 mm lai, klaasipind 6,4 m²

 • elektrilsõelad, pindala         5,21 m²

 • 5 põhupuisturit

 • terapunker                                   5200 l

 • põhupurusti

 • õhkiste 

 • konditsioneer

 • peksusüsteemi elektrohüdrauliline 

    juhtimine kabiinist

 • heeder töölaiusega 5,2 m 

Komplekti hind käibemaksuta 130 000 €

E
esti ühe vanima ja suu-
rima aiandusettevõtte, 
ASi Nurmiko juhataja 
Jaak Ungerson nendib: 
“Et Eestis lillekasvatus 
end ära tasuks, on vaja 
korralikku tehnoloogiat 

ning tööjõu- ja küttekulu kontrolli 
all hoida.” 

Nurmiko tegeleb lillekasvatusega 
ning lillede, floristikatarvete ja aian-
duskaupade impordi ning hulgimüü-
giga. Järjest enam pühendub ette-
võte lillekasvatusele ning omatoo-
dang moodustab müüdavast kau-
bast pea 30%. 

Kasvatatakse tulpe, nartsisse, prii-
mulaid, suvelilli ja ampleid, samuti 
jõulutähti. Taimed tulevad Hollan-
dist, Juulikul pannakse need potti-
desse. 

“Käib aastaringne konveier,” sõnab 
Ungerson. “Iga päev saab pottidesse 
10 000 taime.”

Eesti perspektiiv
Saku vallas Juuliku teel asuvad 
üheskoos kasvuhooned, töötle-
mistsehh, hulgimüügiladu ja aian-
dipood. Aiandit juhib arvuti, auto-
maatika kaitseb talvel taimi külma ja 
suvel kuuma eest. “Ehitasime nullist 
ja investeerisime hoonetesse kuus 
miljonit eurot,” ütleb Ungerson.

Läinud detsembris kasvas Nur -
miko kasvuhoonetes üle 100 000 jõu-
lutähe. Lilli eksporditakse ka Soome 
ja Lätti. “Asume heas kohas – kaks 
tundi Helsingisse, ööga Stockholmi, 
300 kilomeetrit on Riiga, sama palju 
Peterburisse,” arvab lilleärimees. 
Paraku puudub piisav maht, et Rootsi 

turule pääseda. “Seetõttu oleks vaja 
ühistut,” arvab mees, kellel on või-
malik oma ettevõtte laopinda suu-
rendada nelja hektarini, aga praegu 
on kasutusel poolteist hektarit. “Eesti 
vajadus on väike, kuid siin on pers-
pektiivi kasvatamiseks.” 

Ungersoni selgitusel tellib soom-
lane Eestist lilli ennekõike seetõttu, 
et need on kasvanud samas piirkon-
nas. “Transport on lühem, taimed on 

Aastaringne konveier 

Juulikul
Jõulude eel vohas 
Nurmiko kasvuhoonetes 
jõulutähtede meri, enne 
naistepäeva puhkevad 
õide miljonid tulbid. 
Potentsiaali oleks rohkemaks.

10 Toimetaja HEIKI RAUDLA. Tel 661 3380. heiki.raudla@maaleht.eefookuses



Küsige ka 
head pakkumist

Deutz- Fahr õlidele 

ja määrdeainetele!
head pakkumist

Deutz- Fahr õlidele 

ja määrdeainetele!

Einar Mikson Deutz-Fahr tootejuht einar@jatiina.ee tel. 51 42 334
Tõnu Veiram müügispetsialist tonu@jatiina.ee tel. 53 338 847
Tarmo Heidemann müügispetsialist tarmo@jatiina.ee tel. 58 866 014

PAKKUMINE KEHTIB LAOTRAKTORITELE.
Küsi meilt ka finantseeringut.

Vaata reisikampaania
tingimusi meie kodulehelt.

DEUTZ-FAHR
AGROFARM 420

Turu parim hind!

38 900 €

Ideaalne nii farmi kui ka põllutöödeks
• parim tagumise hüdraulika tõstejõud
konkurentide seas: 5.2 tonni
• ökonoomne, 100 hj DEUTZ 4.1 l mootor
• 320 kg esiraskusi

• juhikabiini konditsioneer
• õhkiste
• hüdraulilised kärupidurid
• rehvid ees 420/70R24, taga 480/70R34

Soeta traktor meilt
ning meie lennutame 
su eksootikareisile!

BRANSON 2500H

HOOLDUS JA VARUOSAD:
Marko Saksjaak, tel 5665 5533

Maaritsa, Valgjärve vald, Põlvamaa

MÜÜK: 
INDREK TÄTTE, tel 5648 9424 
PEEP ORLOVSKI, tel 553 4033
INDREK PUNGAR, tel 504 1986
URMAS PUNGAR, tel 526 6103
AgroFor t OÜ, VÄINO KIVILA, tel 527 9827

info@talutehnika.ee

www.talutehnika.ee

Traktori hind 

Cumminsi mootor, 24 hj. Võimas, vaikne 
ja vibratsioonivaba ka täiskiirusel. Suure 
väändemomendi, kütusesäästliku ja pika 
hooldusintervalliga Cumminsi mootorid on 
kiidetud ja tunnustatud üle maailma!
Hüdrostaatiline käigukast. Pedaalidega 
edasi-tagasi juhitav hüdrostaatiline käigu-
kast teeb traktori suunamise ja kontrollimi-
se lihtsaks.
Käepärane käsitseda. Paremal pool ripp-
süsteemi juhtimine, vasakul pool kiiruse 
käiguvahetus ja jõuvõtuvõlli lülitus. Mugav 
joystick esilaaduri juhtimiseks.
Suurepärane mugavus. Mugav iste: 
reguleeritav ette, taha, üles ja alla, lisaks 
seljatoe reguleerimine. Samuti on 
palju ruumi juhile. Näidikute 
armatuur. Traktor on mõõtudelt 
kompaktne ja mahub auto 
standard-järelhaagisele.
Võimas rippsüsteem ja 
hüdraulika. Tagumine 
kolmepunktiline 
rippsüsteem 
tõstevõimega 
650 kg. Hüdro-
pumba tootlik-
kus 18,2 l/min. 
Hüdroväljavõtteid 
üks paar.

MÜÜK: info@talutehnika.eeinfo@talutehnika.ee

Traktori hind 

edasi-tagasi juhitav hüdrostaatiline käigu-
kast teeb traktori suunamise ja kontrollimi-

Käepärane käsitseda. Paremal pool ripp-
süsteemi juhtimine, vasakul pool kiiruse 
käiguvahetus ja jõuvõtuvõlli lülitus. Mugav 

 esilaaduri juhtimiseks.
Suurepärane mugavus. Mugav iste: 
reguleeritav ette, taha, üles ja alla, lisaks 
seljatoe reguleerimine. Samuti on 
palju ruumi juhile. Näidikute 
armatuur. Traktor on mõõtudelt 
kompaktne ja mahub auto 
standard-järelhaagisele.
Võimas rippsüsteem ja 

Tagumine 

Esilaadur koos kopaga 
1990 € + km

8760 € + km

Muruniiduki hind 
1680 € + km
Muruniiduki hind
1680 € + km

• võimas 3silindriline vedelikjahutusega  
 diiselmootor Cummins 24 hj / 17,9 kW
• pedaalidega juhitav hüdrostaatiline   
 2astmeline käigukast
• tagumine kolmepunktiline rippsüsteem  
 tõstevõimega 650 kg
• tagumine jõuvõtuvõll: 540/960 p/min
• keskmine jõuvõtuvõll: 2600 p/min

terved ja tugevad, kasvatatud Põh-
jamaa tingimustes,” loetleb ta oma 
kauba eeliseid muu Euroopa too-
dangu ees. “Kui lill kasvab rahuli-
kult, siis see ka vananeb rahulikult. 
Kui kasvab kiiresti, siis ka vananeb 
kiiresti.” 

Ettevõte on Eesti suurim tulbi-
kasvataja – kasvuhoonetes valmib 
üle kahe miljoni tulbi aastas. Tulp 
on suurim naistepäevakaup, sorte 

on 20 ringis. “Naistepäeva ajal lähe-
vad kõige paremini punased ja kol-
lased toonid, aga ka roosad,” tun-
nistab ettevõtja, kelle esimesed tul-
bid puhkesid õide veebruari keskel. 

“Sügisel istutatakse sibulad mul-
da, siis lähevad külmikusse, kus juur-
duvad üheksa kraadi juures,” kir-
jeldab lillekasvataja tulbi saamis-
lugu. “Siis laseme temperatuuri null 
kraadi juurde ja sibul saab aru, et 

on talv. Kui need kasvuhoonesse 
tuua, saavad aga aru, et on kevad, 
ja nelja päeva pärast on kaup val-
mis. Edasi lõigatakse sibul ära ja lil-
led pakendatakse.”

Otse tootjatelt
Poodides on Ungersoni sõnul Nur-
miko tulp kaks-kolm päeva vana, 
vaasis säilib üle nädala. “Tulbipakk 
säilib külmkapis viie kraadi juures 

kuivalt nädal aega,” tutvustab ette-
võtja üht lillede säilitamise nippi. “Kui 
külla lähed, lõikad otsad ja lill tõm-
bab end vett täis. Siis võtad kile ära.”

25 aastat tagasi alustas Jaak Unger-
son Nurmikot kooperatiivina, mil-
lel oli mõni kauplus ja lillekasvatus. 
Lilli korjati ka loodusest. Lilled kuiva-
tati, pandi kimpudesse ning müüdi 
Soome ja Rootsi. “Kuna suur osa 
kimpude materjalist tuli nurmedelt, 
saigi firma nimi sõnadest “nurm” ja 
“ko”“, tõstab ettevõtja esile veel ühe 
nüansi. “See oli nišš, millega teeni-
sime algkapitali.” 

Kui Eesti taasiseseisvus, tõusid õli 
hind ja kulud tööjõule. Paljud aiandid 
kadusid. Nüüd, pärast vahepeal kest-
nud lillede importi, nendib Unger-
son, et kodumaine toodang on jälle 
tähtis, sest kaubandusketid ostavad 
otse Euroopa tootjatelt. Vahenda-
mine on kadunud.

Praegu köetakse hooneid heina- 
ja põhupallidega, mida hangitakse 
ümberkaudsetelt talunikelt. “See, 
mis lehmadele ei sobi, köetakse kat-
las ära,” selgitab lilleärimees. “Kõik 
taimne materjal põleb. See tuleb kolm 
korda odavam kui gaasiga kütmine.” 

HEIKI RAUDLA
heiki.raudla@maaleht.ee

Nurmiko on Eesti suurim 
tulbikasvataja. Ettevõtte juhataja 
Jaak Ungersoni sõnul on tulp suurim 
naistepäevakaup, kuid õide puhkesid 
need tänavu juba veebruari keskel.

Foto SVEN ARBET
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OÜ ALVORO WWW.TRAKTOR.EE
TALLINNAS: Pärnu mnt 386
info@alvoro.ee  •  tel 504 6286

Müüa viimased 6sil. Landini mudelid 
ilma AD-Blue süsteemita!

ADAVERES:  Tallinna mnt 1b
toomas@alvoro.ee  •  tel 5552 4066

Kauplused: 

TRAKTOR LANDINI 
LANDPOWER 135 TECHNO

• 6-sil, Iveco 134 hj
• õhkiste LUX ja pehme kaassõitja iste
• taga-rippsüsteemi tõstejõud 7000 kg
• kesktõmmits silindriga
• külgtõmmitsad sil. reguleeritavad
• esiraskused

Soodne liising!
Hind 49 950 € + km

UNIVERSAALHAAGIS PRONAR 
T663/1

• kandejõud 10 t
• lehtvedrudega tandemsillad
• kallutab kolme külge
• hüdrojalg ja hüdropidurid

Hind 9950 € + km

KAARUTI PRONAR 
PWP770

• 6 tugirattaga
• töölaius 7,7 m
• 6 rootoriga

Hind 6450 € + km

1997. 
aastal asuta-
tud, Eesti 
k a p i t a l i l 
põhineva 

aiandusettevõte Hansaplant üks tege-
vussuundi on istikute kasvatamine. 

Hansaplant OÜ juhataja Indrek 
Naudi, kuidas teie ettevõttel 
on õnnestunud Eesti turul 
importtoodanguga konkureerida?
Oleme jäänud kindlaks oma alg-

setele põhimõtetele – kasvatame ja 
müüme ainult kvaliteetseid istikuid, 
selliseid, mida isegi ostaks. See on 
kompromissitu tingimus.  

Oluline on ka tootevalik. 16 aas-
tat tagasi alustasime okaspuude kas-
vatamisega. Olles aastaid jälginud 
nii turutrende kui Eesti klimaatilisi 
eripärasid, võrreldes Lääne-Euroo-
paga, oleme nüüdseks ümber spet-
sialiseerunud rooside ja püsilillede 
kasvatamisele. Kasvatame istikuid, 
mida on Eestis kasumlik kasvatada 
ja mida oleme õppinud kasvatama. 

Milline on olukord järelkasvuga, 
spetsialistidega?
Aiandusvaldkonna erialasid õpe-

tavatest koolidest tuleb noori töötu-
rule igal aastal, kuid kahjuks koha-
likesse ettevõtetesse nemad tihti ei 
jõua. Pigem leitakse võimalusi piiri 
taga või vahetatakse eriala. Loomuli-
kult mitte kõik, osa lõpetanuist asub 
tööle ka kohalikes ettevõtetes. 

Aianduseriala on raske, kuna on 
hooajaline, sageli füüsiline ja tihti 
ettemääramatu. Ettevõtjad ootavad, 
et noored oleksid rohkem varusta-
tud elementaarsete kaasaegsete tead-
mistega nii tehnoloogilises vallas kui 
taimede tundmise osas. Tootmiset-
tevõtetes ja ka puukoolides asendub 
kehaline töö üha enam automaati-
kaga. Selletõttu on oluline, et Eesti 
aianduskoolid oleks valmis ajaga 
kaasas käima ja kaasaegsel tasemel 
aiandusõpet jagama. 

Mind teeb järelkasvu osas mure-
likuks fakt, et ei näe uut põlvkonda, 
kellel oleks tõeline nälg ise midagi ära 
teha. Kes mõtleksid päriselt sellele, 
mis põhjusel aastaid koolis käidud 
ja mida selle teadmisega ning enda 
loodud võimalustega peale hakata. 
Võib kõlada kaebelauluna, kuid tege-
likult pole noori, kellest räägitakse. 

Kes loob 5–15 aasta pärast uusi 
suuri tootmisettevõtteid, mis 
oleks tulevikus valmis tooma 
aiandusvaldkonda muutusi?
Enamik koolilõpetajaist on enam-

vähem korralikult kodutöö teinud, 
tunnevad virtuaalseid ja elektrooni-
lisi majapidamisvidinaid hästi ning 
on valmis töötama seal, kus rohkem 
palka makstakse. Kuid ettevõtja peab 
olema suuteline enamaks kui kooli-
töö igapäevane ärategemine või elu 
seda nõuab. See on elustiil, mis eel-
dab tihti isikliku aja ja heaolu ohver-
damist. Rohkem tegemist, rohkem 
sinisilmseid küsimusi, miks me üht 
või teist asja just nii teeme või et kui-
das seda tegelikult tehakse. On liiga 
vähe teadasaamishimu. 

Viimase kümne aasta jooksul on 
aiandusvaldkonnas lisandunud liiga 
vähe tootmisettevõtteid. Ainult mõni 
üksik. Meil on vähe puukoole, kes too-

daksid kvaliteetset kaupa arvestata-
vas koguses. See pärsib ka teiste Eesti 
ettevõtete võimaluste ärakasutamist 
välisturgudel. Me ei muutu naabri-
tele atraktiivseks, kui meil pole piisa-
vas koguses kvaliteetset toodangut 
pakkuda. Kui oleks rohkem ettevõt-
teid, kes paneks seljad kokku, oleks 
ka rohkem võimalusi oma toodan-
gut välisturgudele müüa. Meile sobi-
vad turud lähiümbruses on Soome, 
Venemaa, Läti.

Millised kitsaskohad on iluaianduse 
ja puukoolide puhul esile tõstetud 
aianduse arengukavas? Mida 
ootate uuelt maaelu arengukavalt?
Aianduse arengukava koostamine 

iseenesest on kitsaskohtadest üle saa-
mise esimene samm. Kui midagi välja 
tuua, siis rohkem sisukat koostööd, 
leidmaks uusi väljundeid toodangu 
turustamisel, paremat infovahetust, 
probleemid tööjõuga. Teemad on sar-
nased teiste valdkondadega ja nime-
kiri üpris pikk ning mitmekesine. 

Loodame väga, et edaspidi on ka 
iluaiandusettevõtetel võimalik osa 
tootmistegevuseks vajalikke inves-
teeringuid toetada MAKis planee-
ritud meetmete abil. 

Kuhu oma toodangut ekspordite?
Praegu turustame Soome. Püsi-

lilli, roose ja vahendame maitsetaimi.

Kumb on Eesti aianduses 
perspektiivikam – kas iluaiandus 
või toidutootmine?
Neid kaht ei saa võrrelda. Mõle-

mad on olulised valdkonnad ja pers-
pektiivis on mõlemal harul võrdsed 
võimalused arenguks. Inimesele on 
vaja nii toitu kui keskkonda. Iluaian-
dusel, puukoolidel ja lillekasvatajatel 
on tõenäoliselt paremad võimalused 

Harjumaal Kiili vallas 
asuva Hansaplant OÜ 
juhataja Indrek Naudi 
arvates tuleb 
otsustada, mida toota, 
jääda oma liistude 
juurde, tegeleda küll 
tootearendusega, 
aga mitte oma 
tegevust liigselt 
killustada. 
Hansaplanti puukoolis 
kasvatatakse ainult 
konteineristikuid.

Iluaianduses on 

ruumi 
uutele tegijatele

Kui Eesti iluaiandusvaldkonnas 
leiduks rohkem uuendusmeelseid 
ja koostöövalmis ettevõtjaid, 
läheks Eesti taimed välisturgudel hästi 
kaubaks – nii arvab Eesti Aiandusliidu 
juhatuse esimees Indrek Naudi. 

pääseda välisturgudele, seda soo-
dustab meie geograafiline asukoht. 

Millega suudab Eesti toodang 
lähiturgudel läbi lüüa?
Lähiturgudel on alati auke, sest 

kohalikud tootjad ei suuda kunagi 
kõike ja kõigile toota. Ja meie puu-
koolide konkurentsieelis on asukoht, 
paindlikkus, kiire varustamine. 

Aga Eestis… Kas klient dikteerib 
tootevaliku või teie suunate turgu?
Loomulikult tarbija ütleb, mida 

soovib, kuid samal ajal on meie roll 
ka suunata turgu. Vaatame, mis toi-
mub suurte traditsioonidega Euroopa 
riikides – millised trendid kujunevad, 
mida pakutakse ja mida näitavad 
müüginumbrid. Uued suunad ja tren-
did jõuavad küllalt kiiresti ka meile.

Meie kui aiandustootja missioon 
on alati olla tarbijast samm ees.

Vahepeal oli trendikas õppida 
aiandust teise, kolmanda või 
hobierialana. Kuidas on see 
ettevõtluskeskkonda mõjutanud?
Aiandus on suurim hobi. On tervi-

tatav ja lausa ideaalne, kui hobi kas-
vab tööks, mis toidab. 

Aga praegu ei saa öelda, et hobi 
korras aiandust õppima asunud ja 
kooli lõpetanute seast oleks kasvanud 
tootjaid, kes arendaks Eestis tootmist 
pikemas perspektiivis. Kuid aiandus 
on pika perspektiiviga tegevusvald-
kond. Näiteks puukooli käivitamine 
ja vajalike kogemuste saavutamine 
võtab aega kümme aastat. Alles siis 
tekib enesekindlus ja tunnetus kau-
gemate sihtide seadmiseks. Selleks 
on tarvis visadust ja püsivust. 

Küsitlenud
 

HEIKI RAUDLA

Foto SVEN ARBET
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et ketipoed kasutavad köögivilja ja 
kartuli puhul vahel sama võtet nagu 
piimaga – müüvad omahinnaga, et 
ostjaid poodi meelitada,” märgib ta. 
Kapsa-, kartuli-, peedi- ja porgandi-
kilo saab kätte paarikümne sendi eest. 

“Teenistus tuleb mahu pealt,” tõdeb 
talunik. “Eestis on ellu jäänud need 
mahukamad tootjad, kellel on vähem 
käsitsitööd. Siis on võimalik hinnaga 
konkurentsis püsida.” Tööjõudu pole 
ju saada ja palgad on järjest tõus-
nud. Arenenud köögiviljakasvatus-
tehnoloogiad on teinud masstoot-
mise võimalikuks.

Laia valikuga köök
“Arvatakse, et kuna asume Lõuna-
Eestis, saab saak paar nädalat varem 
valmis kui põhja pool. Tegelikult on 
see müüt,” möönab Timmi. Põhja-
Eesti kliimat mõjutab meri, tänu sel-
lele pole öö ja päeva temperatuuride 
erinevus nii suur ja kevadel pole nii 
jahedaid öid. Lõppkokkuvõttes val-
mib saak nii Lõuna- kui Põhja-Ees-
tis enam-vähem samal ajal. Sügisel 
on aga mere läheduses kauem soo-
jem ja viljadel pikemalt aega kasvada.

J
aagumäe talu noorpere-
mees Tarmo Timmi sel-
gitab, et kuna ketipoo-
didesse läheb kaup läbi 
Tallinnas asuvate hulgi-
ladude, siis Võru Selve-
risse jõuabki tema talu 

kaup pealinna kaudu.
Jaagumäel kasvatatakse laia vali-

kut aiavilja – kartulit, kapsast, porgan-
dit, kaalikat, punapeeti, aga ka por-
rulauku, juursellerit, avamaakurki, 
kõrvitsat ja natuke sibulat. Mugulsi-
bul läheb pärast koristust kohe müü-
giks ja seda ületalve ei hoita. On kas-
vatatud ka Hiina kapsast, spargel- ja 
lillkapsast. Aga kuna turg on kaugel, 
loobuti neist viljadest ja jäädi pare-
mini säilivate juurde.

“Meie lai sortiment aitab riske haju-
tada ja masinaid rohkem kasutada,” 
märgib Timmi. Sügisene saagikoris-
tus algab peediga, millele järgnevad 
kartul, kapsas ja riburada muud vil-
jad. Kuna aasta läbi saab talus tööd 
30 inimest, püütakse nad sügisel põl-
lule suunata ja talvel tubasemaid töid 

leida koorimistsehhis juurviljade pese-
mise ja koorimise juures. 

Saagi säilitamiseks on mitu hoid-
lat. Samas on talul ka üle 1000 ruut-
meetri köetavaid kasvuhooneid, kus 
kasvatatakse kevadel taimed ette ja 
sügisel on need hooned mõnda aega 
ka hoidlana kasutusel.

Iga nädal uus hind
Kuna hulgilaod teevad nädalapak-
kumisi, tuleb neile igal nädalal teha 
uus hinnapakkumine. Kaupa võe-
takse soodsaima hinna pakkujalt. 
“Köögivilja hinnad kõiguvad päris 
palju,” tunnistab Timmi. Turg teeb 
hinna, ja kui on olnud väga hea saak, 
võib hind olla päris maas. 

“See, kui välismaal on hind odav, 
nokitakse kiiresti välja ja kaup oste-
takse sisse,” märgib mees. Soomes–
Rootsis on tavaks, et esmalt tarbi-
takse ära kodumaine kraam, ja kui see 
otsas, ostetakse piiri tagant import-
toodangut. Meil sellist kommet ei ole.

Köögiviljanduses on lätlased eest-
lastele ühed suuremad konkuren-
did. Selle taga on ka sealsed toot-
jate liidud, mille kaudu seljad kokku 
pannud talunikud oma saaki ühiselt 
müüvad. Eestis sellist tulundusühis-
tut aianduse valdkonnas ei ole. “Olen 
aidanud väiksematel tootjatel müüa, 
kuid mitte süstematiseeritult,” nen-
dib Tarmo Timmi.

Kui hulgiladudele tuleb iga nädal 
uut hinda pakkuda, siis teistmoodi 
on riigihangete puhul, kus küsitakse 
hinda pikalt ette. Ta tunnistab, et rii-
gihangetel pole nad seetõttu väga 
osalenud. Kunagi osaleti ja saadeti 
oma toodangut Tartu vanglasse, kuid 
iga kord kaubaauto põhjaliku läbiot-
simisega seotud ajakulu ja sekeldu-
sed tundusid tülikad ja rohkem pole 
vanglate hangetest osa võetud.

Teenistus mahu pealt
Eestis ei ole aiandustootmisele eraldi 
toetust. Kuigi muud hinnad on tõus-
nud, on köögivilja hind jäänud aas-
tate jooksul muutumatuks. “Tundub, 

Osa saagist müüakse suurkööki-
dele, koolidele ja lasteaedadele. Lisaks 
on Jaagumäe talul mitu oma poodi ja 
söögikohta. Kusjuures esimese poe 
avas talu Vene ajal hoopis Pihkvas.

Paar aastat tagasi tehti suur inves-
teering ja ehitati Võrru Koidula täna-
vale Võrumaa Toidukeskus, mille alu-
misel korrusel on võrumaine 1600m2 
pinnaga toidupood ja teisel korrusel 
saja kohaga söögisaal. Varasemast 
tegutsevad Kreutzwaldi tänaval Jaa-
gumäe Toidukeskuses oma pood ja 
toidusaal. Lisaks on poed ka Võrus 
Kivi tänaval, Navi külas ja Põlvas. 

Toidukeskuses on suur köök, kus 
valmistatakse Jaagumäe talus kasva-
tatud köögiviljadest laia valikut sala-
teid, hapukapsast ja -kurki ning lisaks 
suurt valikut nii magusat kui soolast, 
see kõik on ka poodides müügil. Nii 
on kogu tarneahel alates tootmisest 
kuni sööjani talu enda kätes. “Kui köö-
givilja hind on väga madal, aitavad 
oma poed ja söögikohad vee peal 
püsida,” tunnistab Tarmo Timmi. 

HELI RAAMETS
heli.raamets@maaleht.ee

sales@ferrel.ee Tel +372 5304 4187www.ferrel.ee

soodsaimad EELKoBEsTid 5 m, 6,3 m ja 8,3 m masinaelemendid Haagised metsatehnika

Tarmo Timmi näitab Võrumaa Toidukeskuses müügil olevat Jaagumäe talu kaupa.

Jaagumäe talu

Kultuur Pind (ha) Saagikus (t/ha)

Kartul 100 45

Kapsas 40 70–80

Kaalikas 10–15 25–30

Porgand 8 60–70

Punapeet 8 45

Mida kasvatatakse

Väiksemal pinnal porrulauku, juursellerit, 
avamaakurki, kõrvitsat ja sibulat.

Allikas: Tarmo Timmi

Foto RAIVO TASSO
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Võrumaa saak jõuab Tallinna
Vaatamata sellele, et Jaagumäe 
talul on Lõuna-Eestis mitu poodi 
ja söögisaali, veetakse 90% 
aiaviljasaagist siiski pealinna.
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2014. aastal jõuab Euroo-
pas müügile Rostselmaši 
uus kombain Acros 580E. 
See asendab Euroopa turule 
mõeldud teraviljakoristus-
masinate eelmise mudeli 
Acros 560. 

Konstruktsiooniuuendused

Uus mudel vastab täielikult Euroopa Liidus põllumajan-
dustehnika jaoks kehtivatele uutele keskkonnanõuetele. 
Seetõttu ongi sel Cumminsi mootorid, mille heitgaasid 
vastavad karmimatele normidele.

Mõnevõrra teistsuguse väljalaskesüsteemiga mootorid 
on varustatud kütuse järelpõletamise elektroonilise süs-
teemiga. Mootori võimsus on 300 hj varasema 280 hj ase-
mel. Ka õhuvõtturi konstruktsiooni on uuendatud: nn S-
kujulise süsteemiga sõlme asemel on kasutusel pöörlev 
õhuvõttur harjadega, mis puhastavad võrgu pinda. See 
minimeerib täiendavat hooldusvajadust, sest jahutussüs-
teemi radiaatori ummistumisoht on tunduvalt väiksem.

Veel üks Acros 580E märgatav eelis oma eelkäija (Ac-
ros 560) ees on kombaini adapterite ühendamiseks üht-
se hüdroliitmiku olemasolu, mida põllumehed kindlasti 
väärikalt hindama hakkavad. Acros 580E on Rostselma-
ši toodangus esimene kombain, millele on need kompo-
nendid paigaldatud.

Konstruktsioonimuudatuste kõrval on säilitatud need 
Acros 580E lahendused, mis on end tõestanud Rostsel-
maši koristusmasinate muudel mudelitel. Eriti tasub rõ-
hutada, et neile kombainidele on paigaldatud autonoom-
ne väljalaadimissüsteem (Smart Lunch), mis võimaldab 
punkrit tühjendada ka väljalülitatud peksuseadme kor-
ral. See täiendus ei ole veel kuigi tuntud ja on seetõttu 
Euroopa turul vähe nõutud, kuid vene tarbijate hulgas 
juba head vastukaja leidnud.

Acros 580E tööstusl ik  tootmine algas 
jaanuaris. 2014. aastal valmistatakse mitukümmend 
masinat. Tarbijatele saadetakse need 6- või 7meetrise 
heedriga komplekteeritult. Pooled masinad varustatakse 
tulevaste ostjate soovil peksutrumli jõuvõtureduktoriga.

Maksimaalne tootlikkus

Kõiges ülejäänus on mudelil Acros 580E kõik samad ee-
liseid mis varasematelgi modifikatsioonidel. Selle mu-
deli jaoks konstrueeris Rostselmaš ainulaadse ja väga 
tõhusa peksusüsteemi: tugeva, töökindla, suure jõudlu-
se ja täpse eraldamisega. See vastab viljatera kvaliteedi 
kõige rangematele nõuetele.

Peksusüsteemi peamine iseärasus on maailma suuri-
ma läbimõõduga (800 mm) unikaalne peksutrummel, 
mis tänu väga suurele inertsile tuleb hõlpsasti toime 
niiske, umbrohuse või tiheda viljamassiga.

Peksutrumli ajam on välja töötatud maksimaal-
sete koormuste jaoks ja selles on Posi-Torque’i tüü-
pi seadis rihma automaatseks pingutamiseks pöörde-
momendi suurendamise korral. See tõstab tundu-
valt kombaini tootlikkust. Trumli pöörlemissagedust 
(400–1045 p/min) reguleeritakse variaatori vahendu-
sel juhikabiinist.

Kergesti kahjustuvate teradega kultuuride korista-
misel peab peksutrummel töötama aeglastel pööretel. 
Acrosi jaoks on lisavarustusena saadaval kompaktne 
reduktor, mis vähendab pöörlemissageduse väärtuse-
ni 200–450 p/min.

Trumli suur läbimõõt võimaldas maksimaalselt suu-
rendada peksukorvi haardenurka (130°). Tänu sellele 
suurenes tugevalt ka eraldusala (1,38 m²) ning saavu-
tati peksusüsteemi parim geomeetria: pidev ja sujuv. 
Tulemuseks on peaaegu täielik (95%) terade eralda-
mine ja nende eriti vähene kahjustamine.

Peale selle võib Acrosi peksusüsteem hoobelda 
peksu korvi pilu reguleerimise võimalusega, kivipüü-
duriga, vaba juurdepääsuga peksutrumlile ja peksu-
korvi sügava langetamise seadisega Jam Control, mil-
le abil saab erinevalt muudest kombainidest ummistu-
se kõrvaldada loetud sekunditega.

Täie jõuga

Acrosi viljapeksmise protsess on korraldatud nii, et saa-
vutatakse maksimaalne tulemus. Põhumass, mis peksu-
trumlist väljumisel veel teri sisaldab, suunatakse põhu-
biitri abil põhupuisturile. Viiest seitsme kaskaadiga klah-
vist koosnev Acrosi põhupuistur eraldab põhku jäänud 
terad probleemideta.

Terade suurepärase eraldamise tagavad põhupuisturi 
suur pind, kaskaadide kõrguste täpselt väljarihitud vahe 
ja optimaalne kinemaatiline töörežiim.

Viljapeksusüsteemi seadete õigsust kontrollitakse 
põhu puisturi klahvidele paigaldatud andurite abil pide-
valt. Automaatse kontrollsüsteemi kaudu annavad need 
teavet põhku jäänud terade koguse ja töötlemisrežiimi 
muutmise vajaduse kohta.

Peale selle võimaldab Acros põhku mitmeti töödelda. 
Selle klassikaline viljapeksu- ja eraldussüsteem põhku 
põhimõtteliselt ei kahjusta. Olenevalt kavandatavast ka-
sutusviisist võib põhu peenestada ja laiali paisata või vaa-
lu puistata.

Rostselmaši konstruktorid on pööranud äärmiselt 
suurt tähelepanu koristatud viljaterade kvaliteedile. 
Peksu korvist ja põhupuisturist tulev teradevoog läbib 
kahe astmelise puhastussüsteemi. Ülemine ja alumine 
sõel on inertsjõudude vastastikuse tasakaalustamise ja 
terade ühtlasema jaotumise tagamiseks riputatud eri-
neva amplituudi ja vastassuunalise käiguga hoobadele. 
Sõelte eraldi seadmise võimalus aitab neid kiiresti ja täp-
selt erinevate koristustingimustega kohandada.

Nagu praktika näitab, kulub terade väljalaadimise-
le umbes 5% tööajast. Selle aja lühendamiseks on Ac-
ros varustatud aukartust äratava mahuga teraviljapunk-
riga (9000 l) ja suure jõudlusega väljalaadimisseadise-
ga (90 l/s).

Väljalaadimisteo kõrgus, pikkus ja pöördenurk võimal-
davad takistuseta väljalaadimist mistahes veokile, isegi 
pikale haagisele.

Hooldusteenus

Masinate arendamise ja tootmise kõrval pöörab Rost-
selmaš erilist tähelepanu ka nende edaspidisele hoolda-
misele. Ettevõttel on ulatuslik hooldusvõrk kõigis oma 
müügi regioonides. Tänapäeval tegutseb üle 140 hool-
duskeskuse ja filiaali kuues riigis.

Rostselmaši hoolduskeskusest saate oma uue masina 
kätte range korra alusel kokkumonteerituna. Masina üle-
andmisel korraldavad hoolduskeskuse spetsialistid Teie 
töötajatele kindlasti instruktaaži spetsiaalse varustuse-
ga õppeklassis. Kõigis hoolduskeskustes on Rostselma-
šis väljaõppe saanud spetsialistid mehaanilise ja hüdro-
süsteemi seadistamiseks, kliimaseadmete hooldamiseks 
ning kombaini elektroonikakomponentide häälestami-
seks.

Sertifitseeritud hoolduskeskused on varustatud kõigi 
vajalike seadmetega, et kombaine ja muid masinaid kii-
resti ja kvaliteetselt remontida ning hooldada.

Rostselmaši masina omanik võib olla kindel, et ette-
võte on võtnud endale pikaajalise kohustuse masinate 
kvaliteetseks ja kiireks remontimiseks nii garantiiajal kui 
ka pärast selle lõppemist.

OÜ Flint Kaubandus 
Kõo küla, 70501 Viljandimaa
tel 435 5111
faks 435 5110
info@flintkaubandus.ee
www.flintkaubandus.ee

ACROS 580E – kombain 
Euroopa turu jaoks
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P
igem tahan anda sissevaate 
ettevõtetesse, kes alustasid 
oma tegevust n-ö nullist ehk 
tahtest midagi teha ning 20 

aastaga on jõudnud kuni 50 mil-
joni euro suuruste käibemahtudeni. 
Kindlasti on ettevõtjad elanud nende 
paarikümne aasta jooksul läbi mit-
mesuguseid aegu, kuid vaatamata 
kõigele on sektori ettevõtetes nüüd-
seks 300 ja enam töötajat ning sageli 
ollakse omavalitsusele üks suure-
maid maksumaksjaid. 

Toon kaks näidet Eesti edukatest 
metallitööstuse ettevõtetest. Ükski 
ettevõte ei kasva lihtsalt niisama, 
vaid selle taga on inimesed, koos-
tööpartnerid, kaalutletud arenguot-
sused, investorite julgus, finantsee-
rijate usaldus ning ühtlasi ka usal-
dusväärsus ja järjepidevus, samuti 
kübeke õnne. 

Konesko kasv
Esimene näide, AS Konesko, on 
1992. aasta lõpus loodud Eesti era-
kapitalil põhinev ettevõte, mille põhi-
tegevusalaks oli teenustööna elekt-

rimootorite staatorite mähkimine. 
1998. aastal, kuus aastat pärast asu-
tamist, oli ettevõtte käive 0,882 miljo-
nit eurot ja varade maht 0,7 miljonit 
eurot. 

Samal aastal osteti Järvamaal 
Koerus asunud endine Koeru Auto-
remonditehas, kus alustati ka leht-
metallist detailide valmistamist. Ko-
gu majandustegevus koondati Koeru 
tehasesse ja mähkimisel võeti kasu-
tusele poolautomaatpingid ning alus-
tati staatorite lakkimist ja mootorite 
kokkupanekut. 

Konesko tegevuse oluline laiene-
mine algas aga 2003. aastal ehk 11 
aastat pärast asutamist, kui kaua-
aegne koostööpartner KCI Konecra-
nes OY otsustas lõpetada mootorite 
valmistamise Soomes. Sama aasta 
lõpust on ASi Konesko aktsionäride 
ringi kaasatud 19% osalusega ka KCI 
Konecranes OY. 2003. aastal jõudis 
ettevõtte käive 3,75 miljoni euroni ja 
varade maht 5,89 miljonini. 

Seoses tootmise kasvu ja laiene-
misega ning hajutamaks tööjõupuu-
dust, soetas Konesko 2003. aasta lõpus 

tootmishallid Põltsamaale. Pärast 
uue tehase valmimist ja tootmisük-
suse avamist seal sai Koneskost suu-
rim elektrimootorite tootja Eestis. 

Nüüd, 22 aastat hiljem, on Konesko 
põhitegevusalad elektrimootorite, 
elektrikappide-kilpide valmistamine, 
sildkraanade otsavankrite valmista-
mine ja masinaehituslik allhanketöö. 
Ettevõtte käive 2012. aastal oli 47,3 
miljonit eurot ja varade maht 20,72 
miljonit. Viimase 10 aastaga kasva-
tati läbimüüki seega enam kui 14 
korda ja varasid enam kui viis korda.

Mitmekesine Metec
Sama sektori teine ettevõtja, Metek 
AS, alustas 1993. aastal allhanke-
tööde vahendamisega Saksamaa 
autotööstusele. 1994 valmisid ette-
võtte esimesed omatooted, mis turus-
tati pärast Eesti allhankijate juures 
valmistamist Saksamaale. 

1996, kolm aastat pärast asuta-
mist, omandati riigi oksjoni käigus 
tootmiskompleks Tartus. Firmas töö-
tas kesksuveks 25 inimest. Toodeti 
peamiselt lisavarustust – roosteva-
bast terasest seadmeid veoautodele.

1997. aastal sõlmiti partnerlussuh-
ted firmaga HS-Schoch Saksamaalt. 
Aasta hiljem alustati ka maasturite 
lisavarustuse eksporti ning 2004. a 
tutvustati end esimest korda auto-
tööstuse allhankijana Euroopa suu-
rimal veoautomessil Hannoveris. 
Kuid jätkus ka laienemine. 2006 lii-
tus Metec grupiga OÜ Tartu Instru-
ment RV, endise Tartu Aparaadite-
hase järeltulijaga.

14 aastat pärast asutamist, 2007, 
valmis uus, 15 000ruutmeetrine teha-

sekompleks Tartus. Järgnes läbi-
murre tootmisteenuste müügil liht-
samate detailide ja toodete valmis-
tamiselt keeruliste ja suure lisand-
väärtusega lõpptoodete valmista-
mise suunas. 

2010. aastal keskenduti juba täies 
mahus ekspordile. Järjest keeruka-
mate toodete lisandumisega suuren-
dati märkimisväärselt oma kompe-
tentsi toodete ja tehnoloogia aren-
duse vallas. 

17. tegevusaastal oli kontserni 
käive juba 11,9 miljonit eurot ning 
varade maht 10,38 miljonit, aasta 
hiljem aga vastavalt 15 ja 13,84 mil-
jonit eurot. 

Kompetentsi arendamine tõi kaasa 
ka rahvusvahelise tunnustuse. 

Nüüd, enam kui 20 aastat pärast 
asutamist, panustatakse ettevõt-
tes veelgi rohkem müügigeograa-
fia ja tooteportfelli laiendamisele, 
ning keerulisi, kõrge lisandväär-
tuse ja uuendusliku kontseptsioo-
niga tooteid valmib nii meditsiiniteh-
nika kui autode lisavarustuse vald-
konnas. 

MARKO KEERD
Swedbanki rasketööstuse 

sektori juht

Visa karastamine on toonud edu

metallitööstuses
Eesti metallitööstuse 
areng algas aastast 1992. 
Kindlasti leidub mitmeid 
metallitööstuse ala tegijaid, 
kes selle väite kohe 
ja argumenteeritult 
ümber lükkavad.

Edul on sarnased jooned
  Kahe eduka ettevõtte juures on üsna 
mitu sarnasust lisaks sellele, et mõlemad 
alustasid samal ajal ja mõlemal on 
nüüdseks enam kui 300 töötajat.
  Stabiilne ja usaldusväärne välispartner (või 
-partnerid), kes andsid võimaluse rahulikult 
ja järjekindla tööga startida ning areneda.
  Alustati toodete valmistamist nende 
allhanke korras tellimisega või toodeti 
odaval pinnal.
  Oluline oli seadmete soetamine ja renti-
mine õigel ajal, see andis märkimisväärse 
arengutõuke.
  Tootmistegevust võimaldavatesse, endale 
kuuluvatesse varadesse investeeriti 
10.–14. aastal pärast asutamist.
  Nüüdseks on ettevõtete tegevus stabili-
seerunud, arendatakse toodete efektiiv set 
ja tulurikast ning intelligentset järge.
  Järjekindlalt otsitakse järgmist 
arengusammu.

Allikas: Marko Keerd, Swedbank

Konesko ja Metec
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Valmistame HALUMASINAID (elekter, bensiin, 
traktori väljavõtt), PUULÕHKUJAID (elekter, 
bensiin) ja multilift-tüüpi HAAGISEID väike-
traktoritele kandevõimega kuni 2500 kg. 
Kõik masinad on toodetud Eestis! 

tel 5345 8181
e-post info@lemate.ee
www.lemate.ee



H
ooldust ja head kätt 
vajab nii liikuv kui 
hooaja ootel seisev 
tehnika. Sellist teh-
nikat, mis on kogu 
aeg kasutuses, tuleb 
ka sageli puhastada-

pesta ning laagreid, sõlmi ja lii-
gendeid määrida. 

Mingiks ajaks seisma pandav 
tehnika tuleb aga kas just kon-
serveerida, kuid igal juhul teha 
kõik, et kaitsta seda ilmastiku ja 
ümbritseva keskkonna mõjude 
eest. Vana tõde on, et hästi hool-
datud tehnika kestab kaua.

Loomulikult on veel põhju-
seid, mis masinaid rivist välja 
viivad – valed töövõtted, õnne-
tud või ootamatud olukorrad, 
tootjavead… 

Ettevaatust survepesuriga
Aga mida saab iga tehnikaoma-
nik ise ära teha? Mõne masinaga 
tuleb toimida nagu veinikeldris 
vaatidega – aeg-ajalt ringi kee-
rata. Masinate kasutusjuhendi-
tes on üksikasjalikud juhtnöörid 
nende hooldamiseks ja ka hoius-
tamiseks.

Näiteks Norras kehtib põllu-
meeste seas kirjutamata reegel – 
olgu muuga kuidas on, aga ader 
peab alati varju alla saama. Sest 
adra kui peamise põlluharimis-
riista vastu tuntakse sedavõrd 
suurt austust.

Maamajandus palus põllutöö-
riistade hooldamise ja hoiustamise 
põhitõdesid tutvustada Jõgeval 
asuva traktoreid ning põllutöö-
riistu ja -masinaid maale toova 
ASi A.Tammel ettevõtte hool-
dusmeeskonnal eesotsas trak-
torite, teleskooplaadurite ning 
haagiste müügi- ja hooldusjuhi 
Vello Vatteriga.

Igapäevane hooldus kätkeb 
endas ennekõike seda, et pärast 
tööd, pärast vahetuse lõppu tuleb 
masin korralikult puhtaks teha. 

Erilist hoolt, ja mis seal salata, ka 
vaeva, nõuavad väetiste ja kõik-
võimalike kemikaalidega kokku 
puutuvad agregaadid. 

Tänapäevased materjalid ja 
neid katvad värvid on küll püsi-
vad, kuid mitte igikestvad ning 
lõpuks hakkab värv ikkagi koo-
ruma ja siis on tee vaba ka roos-
tele. Niisiis, väetisekülvikud, mür-
gipritsid jmt tehnika tuleb pärast 
kasutamist veega hoolsalt puh-
taks pesta. Nende puhastamiseks 
ja kaitseks on ka suur valik eriai-
neid, näiteks teatud aerosoolid, 
mida pärast pesemist väetisekül-
vikutele peale piserdada.

Sageli aga juhtub nii, et töö-
päeva õhtul sõidetakse külvikuga 
taluhoovi, pannakse survepesur 
tööle ja lastakse agregaat surve-
veega siuh-säuh üle. 

Tegelikult ei soovita põllutöö-
masinate hooldustehnikud sur-
vevett lähedalt kasutada, kus-
juures kurjast on sellega laagri-
sõlmede ja masina kettülekan-
nete liikuvate osade ülelaskmine. 
Reegel on ka see, et pärast iga-
sugust pesemist tuleb kõik laag-
rid-liigendid-sõlmed üle määrida. 
Tasub tähele panna, et teinekord 
on otstarbekam mõni masin ehk 
hoopis suruõhuga puhastada. 
Suruõhk säästab masinat pese-
misest kindlasti rohkem.

Rahakott nõuab 
Vahepalana meenutab Arvi Tam-
mel, kuidas käis kolhoosiajal põl-
lumasinate talveks ettevalmista-
mine. See oli väga tõsine operat-
sioon, kohale saabusid inspekto-
rid, kes vaatasid, kuidas kevade 
ootele pandud masinad olid ase-
tatud, kuidas vihma ja lume eest 
kaetud, kas seisvate põllutööriis-
tade kummid on ikka heleda vär-
viga üle võõbatud, et päike liiga 
ei teeks jne.

Tol ajal oli see nõue, mille täit-
mist rangelt kontrolliti. Tänapäe-

val ei saa kelleltki enam midagi 
nõuda, küll aga paneb nüüd asjad 
paika igaühe rahakott. Kui talu-
mees ei soovi oma kallist tehni-
kat juba mõni aasta pärast soeta-
mist kapitaalremonti saata, tuleb 
pühendada aega ja vaeva selleks, 
et masin võimalikult kaua eesku-
julikult töötaks.

Õiged määrded
Teine asi, mida iga päev, vahe-
tuse ajal isegi mitu korda teha 
tuleb, on teatud sõlmede määri-
mine, kusjuures ikka on vaja jär-
gida kasutusjuhendis kirja pan-
dut. Kuigi üha enam tuleb turule 
masinaid, millele on juba paigu-
tatud automaatse määrimise süs-
teem ning mõned laagrid on ka 
mittemääritavad, on kõikvõima-
likel talumajapidamistes ja agro-
firmades kasutatavatel seadmetel 
siiski suur hulk ka käsitsi määri-
mist vajavaid sõlmi. 

Määrdeainespetsialistid ütle-
vad, et tänapäevastel traktori-
tel ja põllutööriistadel on pea-
aegu iga sõlme ja tööorgani jaoks 
spetsiaalne määrdeaine või õli. 
Näiteks määre, mis sobib ratta-
laagritesse, ei kõlba kardaaniristile 
jne. Määrde valikut ja määrimise 
sagedust mõjutab ka see, millis-
tes tingimustes masin töötab. Ka 
sõltub määrde valik ja määrimise 
sagedus sellest, kas masina töö-
organid puutuvad kokku happe-
liste või soolaste ainetega. Nen-
dest tingimustest sõltub ka mää-
rimise sagedus.

Määrimisel tasub silmas pidada, 
et seda tuleb teha vähehaaval, aga 
pidevalt. Üks igipõline vana met-
samees harrastas säärast suhtu-
mist, et kui ta oma väikese Zetori 
traktoriga metsas tööl oli ja suit-
sutunni aeg tuli, siis selle aja jook-
sul käis pritsiga kõik määrdenip-
lid üle, igasse niplisse üks kõks. 
Ja masin töötas suurepäraselt.

Laagreid võib ka n-ö üle mää-
rida. Kehtib üldine reegel, et hästi 
on määritud siis, kui määrdega 
on täidetud kolmandik laagri-
õõnest. Määret ei tohi suruda 
niplisse suure jõuga – see võib 
viia selleni, et tihend liigub oma 
pesast välja. 

Oht õlide segunemises
Kõikides mootorites kasutatakse 
küll baasõli – olgu see siis mine-
raalne või täissünteetiline. Aga 
igal eri juhul määravad õlilisan-
did selle sobivuse konkreetsesse 
seadmesse. Tavapraktikas kehtib 
reegel, et mootorisse läheb üks 
õli ning käigukasti, hüdrosüs-
teemi ja transmissiooni teine õli. 

Olukordades kus vana trakto-
riga kasutatakse uusi haakesead-
meid (või vastupidi), peitub õlide 
segunemise oht. See võib ilmneda 
ka siis, kui ühte haagist kasuta-
takse mitme traktori taga. Seega 
ütleb rusikareegel, et õli, mida 
kasutatakse traktori hüdrosüs-
teemis, peab olema samast klas-
sist haakeseadmetes oleva õliga. 

Mehaanikud teavad rääkida, 
et ühed sagedasemad hüdrosüs-
teemide rikked ongi tekkinud 
eri kvaliteedi ja puhtusega õlide 
segunemise tagajärjel. Kindlasti 
tuleb taunida suhtumist, et hüd-

rosüsteemi läheb kõik see, mis 
mootorisse ei kõlba. 

Kui mõni hüdrosilindritega 
varustatud masin jääb pikemaks 
ajaks seisma, on soovitatav ava-
tuks jäävad hüdrosilindri sää-
red katta kaitsemäärdega. Üldi-
selt tuleks aga kõik hüdrosilind-
rid jätta võimalusel kokkusuru-
tud asendisse. 

Kaitsta ilma eest
Ratastel seadmed, näiteks külvi-
kud, tasub seisma pannes tõsta 
pukkidele, rattad aga alt võtta 
ja kusagile varju alla paigutada. 
Kui rehv raskuse all näiteks terve 
talve ühe koha peal seisab, võib 
kindel olla, et kevadeks on rehv 
“kandiline”. Võtab aega, enne 
kui see taas normaalselt vee-
rema hakkab.

Väetise- ja teraviljakülvikud 
tuleb kinni katta, seda ka siis, 
kui masin lihtsalt õhtul järgmise 
tööpäeva ootele jäetakse. Katted 
on uutel külvikutel kaasas, neid 
kasutades tuleb jälgida, et need 
saaks kindlalt kinnitatud. 

Kui traktor jääb lahtise taeva 
alla pikemalt seisma, tuleks kinni 
katta õhupuhasti ja väljalasketoru. 
Ja kui aku peaks pikalt kasuta-
mata seisma, hakkab see tühje-
nema. Sellepärast tasub aku sel-
lisel puhul maha võtta ja hoida 
eraldi, vajadusel laadida. 

Tihti juhtub, et kaua seisnud 
seadmed ei käivitu, kuna juhtmete 
ühendused on oksüdeerunud. Tei-
nekord aitab sellisel puhul nende 
liigutamisest või puhastamisest. 
Kui mitte, tuleb hakata kahtla-
sena näivaid kohti üksipulgi lahti 
võtma ja puhastama. 

L2 – Universaalne liitiummääre. NLGI 2. Kõrge temperatuuri- ja koormustaluvus, veekindlus.
L3 – Universaalne liitiummääre. NLGI 3. Kõrge temperatuuri- ja koormustaluvus, veekindlus.
EPL2 – Liitiummääre kõrge koormustaluvusega (EP). Parim kulumis- ja korrosioonikaitse.
LMG2 – Molübdeeni ja grafiiti sisaldav EP liitiummääre. Eriti rasketele tingimustele (vibratsioon, löögid).
EPW2 – Eriti veekindel, kõrge koormustaluvusega, liitiumil baseeruv EP määre. Kauakestev. Sinine. 
EPX2 – Kõrge kuumakindlusega (kuni +160 °C) EP liitium-kompleksmääre. Parim kulumiskaitse.
AX1 – Alumiinium-kompleksmääre. Väga hea veetaluvus ja kleepuvus. Koormustaluvus. (–30…+190 °C).
SXT2 – Eriti kuumakindel (kuni +200 °C), suure koormustaluvusega, 100% sünteetilisel baasil liitium-kompleksmääre. 

Õige määre igale seadmele!
Ostes korraga 2 kasti kvaliteetseid OMV või UNIL 400 g määrdeid –  
soodushind + TASUTA määrdeprits kauba peale!

Pakkumine kehtib veebruari lõpuni! 

Lisainfo ja tellimine: 
www.erimell.ee

Pärnu, Tallinna 107
tel 442 9710
parnu@erimell.ee

Saue, Sooja 4a
tel 670 9400
saue@erimell.ee

Rakvere, Narva 40a
tel 322 3309
rakvere@erimell.ee

Tartu, Vahi 5
tel 740 0455
tartu@erimell.ee

182DS – Liitiummääre keskmiselt koormatud seadmetele. NLGI 2. Hea kleepuvus, kauakestev.
EPR2 – Universaalne EP liitiummääre. NLGI 2. Hea temperatuuri- ja koormustaluvus, kõrge veekindlus.
EPR3 – Universaalne EP liitiummääre. NLGI 3. Hea temperatuuri- ja koormustaluvus, kõrge veekindlus.
Molith EP2 – Molübdeeni ja grafiiti sisaldav EP liitiummääre. Eriti rasketele tingimustele (vibratsioon, löögid).
Caliopal 2 – Eriti veekindel EP liitium-kaltsiummääre suurtele koormustele, ekstreemsetes oludes.
Thermoplex 2 – Eriti kuumakindel EP liitium-kompleksmääre. Lühiajaliselt kuni +200 °C. Roheline.

 L2 L3 EPL2 LMG2 EPW2 EPX2 AX1 SXT2 
 2,21 € 2,15 € 2,44 € 2,78 € 2,72 € 3 € 3,51 € 5,55 €Soodushind 

hinnale lisandub km

182DS EPR2 EPR3 Molith EP2 Caliopal2 Thermoplex2 
1,76 € 1,87 € 1,93  € 1,93 € 2,83 € 2,83 €Soodushind 

hinnale lisandub km

Mis liigub, see 

kulub
AIN ALVELA

ajakirjanik
ainalvela@outlook.com

Aeg on õpetanud põllumeest 
suhtuma oma tehnikasse 
peremehetundega. 
Kallis põllutööriist peab ennast 
tagasi tootma, mitte niisama 
aianurgas roostetama.

Regulaarselt peab määrima 
ka jõuvõtuvõllide kardaaniriste. 
Seisva masina jõuvõtuvõlli ots 
on mõttekas kinni katta.

Tänapäevastel 
traktoritel ja 
põllutööriistadel 
on peaaegu iga sõlme 
ja tööorgani jaoks 
spetsiaalne määrdeaine 
või õli.

16 Toimetaja HEIKI RAUDLA. Tel 661 3380. heiki.raudla@maaleht.eetööstus



L2 – Universaalne liitiummääre. NLGI 2. Kõrge temperatuuri- ja koormustaluvus, veekindlus.
L3 – Universaalne liitiummääre. NLGI 3. Kõrge temperatuuri- ja koormustaluvus, veekindlus.
EPL2 – Liitiummääre kõrge koormustaluvusega (EP). Parim kulumis- ja korrosioonikaitse.
LMG2 – Molübdeeni ja grafiiti sisaldav EP liitiummääre. Eriti rasketele tingimustele (vibratsioon, löögid).
EPW2 – Eriti veekindel, kõrge koormustaluvusega, liitiumil baseeruv EP määre. Kauakestev. Sinine. 
EPX2 – Kõrge kuumakindlusega (kuni +160 °C) EP liitium-kompleksmääre. Parim kulumiskaitse.
AX1 – Alumiinium-kompleksmääre. Väga hea veetaluvus ja kleepuvus. Koormustaluvus. (–30…+190 °C).
SXT2 – Eriti kuumakindel (kuni +200 °C), suure koormustaluvusega, 100% sünteetilisel baasil liitium-kompleksmääre. 

Õige määre igale seadmele!
Ostes korraga 2 kasti kvaliteetseid OMV või UNIL 400 g määrdeid –  
soodushind + TASUTA määrdeprits kauba peale!

Pakkumine kehtib veebruari lõpuni! 

Lisainfo ja tellimine: 
www.erimell.ee

Pärnu, Tallinna 107
tel 442 9710
parnu@erimell.ee

Saue, Sooja 4a
tel 670 9400
saue@erimell.ee

Rakvere, Narva 40a
tel 322 3309
rakvere@erimell.ee

Tartu, Vahi 5
tel 740 0455
tartu@erimell.ee

182DS – Liitiummääre keskmiselt koormatud seadmetele. NLGI 2. Hea kleepuvus, kauakestev.
EPR2 – Universaalne EP liitiummääre. NLGI 2. Hea temperatuuri- ja koormustaluvus, kõrge veekindlus.
EPR3 – Universaalne EP liitiummääre. NLGI 3. Hea temperatuuri- ja koormustaluvus, kõrge veekindlus.
Molith EP2 – Molübdeeni ja grafiiti sisaldav EP liitiummääre. Eriti rasketele tingimustele (vibratsioon, löögid).
Caliopal 2 – Eriti veekindel EP liitium-kaltsiummääre suurtele koormustele, ekstreemsetes oludes.
Thermoplex 2 – Eriti kuumakindel EP liitium-kompleksmääre. Lühiajaliselt kuni +200 °C. Roheline.

 L2 L3 EPL2 LMG2 EPW2 EPX2 AX1 SXT2 
 2,21 € 2,15 € 2,44 € 2,78 € 2,72 € 3 € 3,51 € 5,55 €Soodushind 

hinnale lisandub km

182DS EPR2 EPR3 Molith EP2 Caliopal2 Thermoplex2 
1,76 € 1,87 € 1,93  € 1,93 € 2,83 € 2,83 €Soodushind 

hinnale lisandub km

pane tähele
Lihtsad võtted, kuidas masinaid hoida
  Loe kasutusjuhendit.
  Liikuvaid sõlmi määri vähehaaval, aga sageli.
  Igasse sõlme sinna sobiv määre.
  Haakeseadme ja traktori hüdrosüsteemis kasuta sama klassi õli.
  Jälgi, et hüdrovoolikud ei oleks pinge all, ei lohiseks maas ega jääks 
kusagile vahele.
  Töö lõpus pese ja puhasta masin hoolikalt, väldi survevee suunamist 
laagritele.
  Lageda taeva all seisvad põllutööriistad kata hoolikalt kinni.
  Ratastel külvikud tasub tõsta pukkidele, rattad viia varju alla. 
  Jäta hüdrosilindrid kokkusurutud asendisse.
  Ühenda aku lahti ja hoia eraldi.

näide
Murska teraviljamuljuri igapäevase hoolduse 7 etappi
  Hoolduse ajaks tuleb alati seisata traktori mootor ja lülitada 
välja jõuvõtuvõll!
  Ülekanderihmad – kontrolli, et teo ja sööterullide ülekanderihmad 
oleks pingestatud vedruga.
  Elevaatorikett – kui elevaator on vertikaalasendis, saab ketti 
kontrollida läbi teo juurdepääsuluugi. Ketiratast peab saama 
külgsuunas liigutada.
  Punkri poldid – kontrolli punkri polte ja mutreid iga päev, 
et vältida poltide väljakukkumist ja valtside vahele sattumist.
  Laagrid – kui masinat kasutatakse pidevalt, vajavad laagrid 
iga päev vähemalt kahe määrdepritsi vajutuse jagu määret.
  Ajami rihmarattad – kontrolli pesapoltide pingutust ja rihma jooksu.
  Valtsid – kontrolli paralleelsust, vajadusel tuleb valtsid reguleerida. 
Halvasti reguleeritud valtsid võivad üle kuumeneda.
  Tigu – eemalda teopõhja alusplaat (pann) ja puhasta seda 
iga päeva lõpus.

Foto AIN ALVELA
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R
apla maakonnas 
Märjamaal tegut-
sev metallitööstus 
OÜ Oniar tegeleb 
allhanketööde kõr-
val üha enam ka 
omatoodanguga, 

valmistades mitmes modifikat-
sioonis metsaveohaagiseid koos 
tõstukitega. Nende puhul on tegu 
igati arvestatava lõpptoodanguga, 
mis on konstrueeritud otsast otsani 
ettevõtte enda inseneride töölau-
dadel, pandud kokku firma toot-
mishoones, ise ka läbi katsetatud 
ning pidevalt arendatud.

Sealjuures pole nad sugugi 
mingi väiketootja, sest palju meil 
neid omatoodanguga tööstuset-
tevõtteid ikka leidub. Oniaril on 
Märjamaal 5000 ruutmeetrit toot-
mispinda, kus paigutatakse too-
dangusse kuus peaaegu 200 tonni 
mustmetalli. 

Algas puukuuris
Oniar oma umbes 70 töötajaga 
on kahtlemata Märjamaa suurim 
äriettevõte. Osaliselt välja kasva-
nud kohalikust EPTst, nõukogu-
deaegsest maaparandustehnika 
hooldamise ja valmistamisega 
tegelevast ettevõttest, mida toona 
oli igas rajoonis. 

Välja kasvamine tähendab ting-
likult seda, et Märjamaa kunagine 
traktoriremonditehas, mis tege-
les sel ajal laialt levinud roomik-
traktorite, nn Josside remondiga, 
kuulus lühikese aja jooksul pärast 
erastamist 1990ndate alguses kol-
mele ettevõttele. Toonase äritava 
kohaselt oli igapäevane, et nõuko-
gudeaegsest tootmishoonest kõik 
vähegi väärtuslik maha müüa, 
peamiselt vanametallina, ja see-
järel uksed kinni panna. 

Nii läks ka Märjamaal, ning 
kui Oniar 2005. aastal sinna kolis, 
polnud kunagisest tehasest enam 
muud järel kui endisaegse töökoja 
tühjaks tehtud karkass. 

OÜ Oniar tegevjuht Rein Loel 
meenutab, et sisuliselt pandi toot-
misele alus puukuuris, mis oli 

olnud endisaegne tehnikaladu 
või midagi säärast. 

“Alguses oli meil kasutada vaid 
üks keevitusaparaat ehk tegelikult 
tegime sel ajal tööd laenatud töö-
riistadega ja renditud hoones,” 
iseloomustab Loel kümne aasta 
tagust olukorda. “Aga tööd hak-
kas üha juurde tekkima ja see 
võimaldas paar-kolm aastat hil-
jem soetada praegune tootmis-
hoone – alguses rendipinnaga, 
hiljem äri edenedes pangalaenu 
abil endale osta.”

Majanduskriisist välja
Teatavasti algas neil aastail majan-
dusbuum. Nagu Loel, kes on ka 
ettevõtte suuromanik, nüüd ütleb, 
oli see aeg, mil kõikidel oli tööd ja 
kõik valisid paremaid töid. Firma 
eduka majandamise ja ka selle 
põhjuseks, et majanduskriis suh-
teliselt valutult üle elati, peab ta 
eelkõige asjaolu, et juba majan-
dusolukorra kõrghetkedel hakati 
teadlikult kliente hoidma. Ja seda 
on tehtud tänapäevani.

“Eelmine aasta oli meie jaoks 
kõige parem aasta üldse,” kinni-
tab Loel. “Kriisist välja tulemise 
kiirus tulenes sellest, et Oniaril 
oli hea kliendibaas. See võimal-
das kiiremini jalule tõusta.”

Oniari heast majandustegevu-
sest selle kümnendi alguses annab 
tunnistust tõsiasi, et tunamullu 
jõudis ettevõte Äripäeva 2010. 
aasta majandustulemuste põhjal 
koostatud masina- ja metallitöös-
tuse top’is kümnendale kohale. 

Ettevõtte müügijuhi Marko 
Saare sõnul on metsaomanikud, 
kes Oniari ühed olulisemad klien-
did, kogu aeg tööd teinud, ka kriisi-

aastatel. See päästis tema hinnan-
gul ettevõtte hääbumisest raske-
tel aegadel, pigem läks vastupidi. 

Ka Rein Loel tunnistab, et nüüd-
seks on firma omatoodangu osa 
suurem, kui selle tootmisega alus-
tades osati arvata.

“Metsatehnika valmistamine 
omatoodanguna on meie stratee-
giline valik – omatooteid turus-
tades on võimalik rohkem ära 
teha, sest sa kontrollid nii-öelda 
protsessi. See tähendab, et sul 
on ülevaade turust, infot siht-
maade kohta on enam,” selgitab 
ta. “Loomulikult pead ise olema 
mees, kes toodab ja ka turustab. 
Kui teed seda hästi, saad ka kon-
kurentsis eelise.”

Väärt insener
Metsatõstukite ja haagiste toot-
miseni jõudis ettevõte seeläbi, et 
juhid puutusid kokku oma prae-
guse peakonstruktoriga, kellel 
olid sellealased teadmised Soome 
kuulsate Joutsa tõstukite ajast, 
mida põhjanaabrid valmistasid 
1980ndate lõpuni ja mille ana-
looge hakati hiljem tegema Ees-
tis Siimu tõstukite nime all. Niisiis 
tuli Oniari sealt tööle insener, kel 
polnud küll ühtegi tolle aja joo-
nist, kuid see-eest teadmised ja 
kogemustepagas.  

Marko Saar märgib, et prae-
guste Oniari tõstukite juures pole 
nendest masinatest erilisi sarna-
seid jooni märgata – areng selles 
vallas, nagu ka muu tehnika alal, 
on olnud väga kiire. Aga tõstukid 
on säilitanud oma hea maine, met-
samehed kiidavad neid ja oska-
vad hinnata. 

Oniar alustas omatoodanguga 
hoogsalt aastal 2009, selleks tuli 
olemasolevale tootmishoonele muu 
hulgas lisaks üks tsehh ehitada. 

Praeguseks on Oniari kauba-
märki kandvate metsaveohaa-
giste ja -tõstukite osakaal kogu-
toodangust 50% kandis. Rein 
Loeli sõnul ei tähenda omatoo-
dangu kiire suurenemine seda, 
et allhankest täiesti loobutaks. 

“Kõik sõltub turust ja tellimus-
test,” räägib ta. “Allhange ei jää 
iseenesest vähemaks, iseasi kui 
palju omatoodang suureneb – 
nii palju suureneb ka selle osa-
kaal kogutoodangust.” 

Nõudlust jagub
Metsatõstukite tootearenduse val-
las tuleb Saare jutu järgi kesken-
duda ennekõike lihtsale komplek-
teeritavusele, multifunktsionaal-
susele ja efektiivsuse parandami-
sele, et kliendil oleks valikut, et 
tootjal oleks igale soovijale pak-
kuda just temale vajalik masin.  

Oniari metsaveohaagiste ja 
-tõstukite konstruktsioon on ise-
enesest lihtne – standardkomplekt 
koosneb 7–14tonnise kandevõi-
mega haagisest, millele on võimalik 
paigaldada erineva suurusega tõs-
tukeid. Tõstukeid on tootmises viis 
varianti, need erinevad pöörde-
võime, tõsteulatuse ja tõstevõime 
poolest, ette on antud soovituslik 
traktori hüdrosüsteemi võimsus. 
Tõstukeid ja haagiseid saab soe-
tada nii komplektina kui eraldi. 
Muidugi on eraldi saadaval ka 
lisavarustus – haaratsid, tugija-
lad, pumbad, paagid jmt. 

Kogu konstruktsioon – haa-
giste raamid, tõstukite nooled 
jmt – tehakse valmis kohapeal, 
sestap hõivab suure osa Oniari 
tehase tsehhist keevitussektsioon. 
Väiksemad ja peenemad tööd tee-
vad keevitajad valmis käsitsi; tala-
sid, nooli jm pikki õmblusi vaja-
vaid keevitustöid säristab kokku 

robot. Lisaks on ettevõttel olemas 
CNC-trei- ja freespingid, painu-
tuspink, giljotiin ning mitmed 
vanemad tööpingid. On täpse-
mat tööd võimaldav laserlõikus-
pink ning natuke robustsemalt 
töötav plasmalõikuspink. 

“Lausa täppistööd me siin ei 
tee, aga tuhandikes mõõdame 
detaile ikka välja,” kirjeldab Loel.

Toormetalli tarnib firma põhi-
liselt läänest, kus materjali kvali-
teet Venemaa ja Ukraina metallist 
stabiilsem. Kusjuures keskendu-
takse tarnetele otse tehastest, näi-
teks hiljaaegu saadi partii terast 
otse Rootsist. 

Marko Saar kinnitab, et met-
satõstukitele oleks praegu kõvasti 
turgu, jõuaks vaid toota. Klienti-
deks on ühelt poolt aja jooksul 
välja kujunenud kildkond – Ees-
tis metsafirmad, piiri taga seal-
sed edasimüüjad – teisalt tege-
leb ettevõte ka aktiivse müügiga 
uute klientide leidmiseks. 

Eesti ostjad käivad ostuhuvi 
korral enamasti Märjamaal kohal, 
vaatavad, kuidas tehnika valmib 
ja panevad soovid kirja. Välismaa 
diilerid varuvad teatud hulga näi-
distehnikat endale hoovi peale, et 
huvilised sellega tutvuda saaksid. 
Märjamaal valminud tehnikat on 
jõudnud näiteks Kanadasse, Aust-
raaliasse, Venemaale, Singapuri 
ja Lõuna-Ameerikasse. Suurimad 
turud on siiski natuke lähemal 
– Soome, Austria ja Saksamaa.

Õnnega koos
Väikeasulas rasketööstuse aren-
damisel on kahtlemata oma head 
ja halvad küljed. Rein Loel ütleb, 
et tühjale kohale, näiteks mõnda 
tööstuskülla metallitööstuse üles-
panek oleks ülikulukas ja Ees-
tis vaevalt mõeldavgi. Sellepä-
rast on nii Oniar kui paljud tei-
sed üle Eesti asuvad tööstused, 
mis endistesse põllumajandus-
tehnika remonditöökodadesse 
endale kodu leidnud, tegelikult 
õnnega koos. 

“Saame kasutada neid eeldusi, 
mis siin juba olemas on,” möönab 
ka Loel. “Rasketööstuse alusta-
mine on väga kapitalimahukas.”

Teisalt kaasneb väikeasulas 
spetsiifilist tööjõudu vajava ras-
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Metsatehnika Service OÜ on metallitöödele spetsialiseerunud ettevõte Viljandimaal. 
Alustades detailidest ja lõpetades valmistoodetega on meie eesmärk pakkuda kvali-
teetseid töid ja tooteid nii era- kui ka äriklientidele. Tänu tootmisprotsessi tõhususele, 
kvalifi tseeritud tööjõule ning heal tasemel organiseeritusele saame klientidele kokku 
panna just nende vajadustest lähtuvaid terviklahendusi.

Meie kvalifi tseeritud ja motiveeritud keevitajatel ja metallitöö lukkseppadel on pi-
kaajalised kogemused. Kiire ja kvaliteetse detailide ettevalmistuse tagab meie heal 
tasemel tööde organiseeritus ja läbimõeldud planeerimine. Kõik see tagab tellitud 
toodangu tähtaegse ja kvaliteetse valmimise.

Kliendi soovidesse suhtume alati suure pühendumisega ning pakume metallitööde 
valmistamiseks koostöölepingut. Kliendi ülesanne on ainult võtta meiega ühendust ja 
saata joonis ning meie teostame soovi kiirelt ja kvaliteetselt. Meie eesmärk on jääda 
pikaajalisse koostöösuhtesse ning pakkuda oma teenust ka edaspidi.

Teenused (teeninduses) Müüme

Hüdrosilindrid, remont ja valmistamine Logseti metsamasinad
Teraskonstruktsioonide valmistamine, konst-
ruktsioonid nii tööstusele kui ka eratarbijatele

Evi tõstukid, metsaveokärud

Metsaveoautode koormapostide valmista-
mine

Grammeri istmed traktoritele, bussidele, 
veoautodele

Pealisehitused veoautodele Alucari ja TMT metsavarustus, müük ja 
paigaldus (alumiiniumist tugipostid, alumii-
niumist sirmid, vaheraamid jne)

Valmistame metalldetaile (puksid, sõrmed jne) Erinevate tootjate rotaatorid ja riputid
Tõstukite-haagiste ümberehitus Hüdrosüsteemid ja pneumaatika
Metsatehnika ja veoautode remont ning 
hooldus

Pumbad ja mootorid

Remondime hüdromootoreid ja pumpasid 
(varuosade saadavusel)

Filtrid, jahutid, akud

Haagiste remont, hooldus ja nõustamine
Veo- ja sõiduautode rehvitööd
Hüdrovoolikute valmistamine
Metsaveo roomiklintide taastamine

Tasemel 

metallitööstus 
väikeasulas

OÜ Oniar
  Asutatud: 2003. aastal.
  Asukoht: Rapla maakond, 
Märjamaa.
  Põhitegevusala: põllu- 
ja metsamajandus-
masinate tootmine.
  Tegevjuht ja 100% 
omanik: Rein Loel.
  Müügitulu aastal 2012: 
7 358 000 eurot. 
  Puhaskasum aastal 2012: 
205 000 eurot. 

Allikas: www.oniar.eu 

Edukalt eksporti arendavaid 
tootmisettevõtteid leidub 
ka mujal kui pealinnas või selle 
ümbruses Harjumaal – näiteks 
Kesk-Eesti väikeasulas Märjamaal.

Pead ise olema mees, 
kes toodab ja ka 
turustab. Kui teed 
seda hästi, saad ka 
konkurentsis eelise.

REIN LOEL

Foto SVEN ARBET

Kõiki Oniari metsaveohaagiseid ja -tõstu-
keid testitakse enne müüki metsas.

OÜ Oniar hoiab 
Märjamaal elus 
arvastatavat 
rasketööstust, 
mis pole 
orieteeritud 
pelgalt 
allhankele, 
vaid suudab 
lõpptoodanguna 
toota ka üleilmse 
tunnustuse võitnud 
metsatehnikat.
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Metsatehnika Service OÜ on metallitöödele spetsialiseerunud ettevõte Viljandimaal. 
Alustades detailidest ja lõpetades valmistoodetega on meie eesmärk pakkuda kvali-
teetseid töid ja tooteid nii era- kui ka äriklientidele. Tänu tootmisprotsessi tõhususele, 
kvalifi tseeritud tööjõule ning heal tasemel organiseeritusele saame klientidele kokku 
panna just nende vajadustest lähtuvaid terviklahendusi.

Meie kvalifi tseeritud ja motiveeritud keevitajatel ja metallitöö lukkseppadel on pi-
kaajalised kogemused. Kiire ja kvaliteetse detailide ettevalmistuse tagab meie heal 
tasemel tööde organiseeritus ja läbimõeldud planeerimine. Kõik see tagab tellitud 
toodangu tähtaegse ja kvaliteetse valmimise.

Kliendi soovidesse suhtume alati suure pühendumisega ning pakume metallitööde 
valmistamiseks koostöölepingut. Kliendi ülesanne on ainult võtta meiega ühendust ja 
saata joonis ning meie teostame soovi kiirelt ja kvaliteetselt. Meie eesmärk on jääda 
pikaajalisse koostöösuhtesse ning pakkuda oma teenust ka edaspidi.

Teenused (teeninduses) Müüme

Hüdrosilindrid, remont ja valmistamine Logseti metsamasinad
Teraskonstruktsioonide valmistamine, konst-
ruktsioonid nii tööstusele kui ka eratarbijatele

Evi tõstukid, metsaveokärud

Metsaveoautode koormapostide valmista-
mine

Grammeri istmed traktoritele, bussidele, 
veoautodele

Pealisehitused veoautodele Alucari ja TMT metsavarustus, müük ja 
paigaldus (alumiiniumist tugipostid, alumii-
niumist sirmid, vaheraamid jne)

Valmistame metalldetaile (puksid, sõrmed jne) Erinevate tootjate rotaatorid ja riputid
Tõstukite-haagiste ümberehitus Hüdrosüsteemid ja pneumaatika
Metsatehnika ja veoautode remont ning 
hooldus

Pumbad ja mootorid

Remondime hüdromootoreid ja pumpasid 
(varuosade saadavusel)

Filtrid, jahutid, akud

Haagiste remont, hooldus ja nõustamine
Veo- ja sõiduautode rehvitööd
Hüdrovoolikute valmistamine
Metsaveo roomiklintide taastamine

ketööstuse arendamisega kahtle-
mata just probleem tööjõu leidmi-
sega. Kui isegi Eesti mõistes suh-
teliselt suures tööstuspiirkonnas 
Ida-Virumaal ei suudeta leida pii-
savalt keevitajaid, CNC-operaa-
toreid jt oskustöölisi, siis kuidas 
peaks sellega hakkama saama 
maa-asulas paiknev ettevõte, eriti 
kui see veel laieneda soovib. 

“Tööinimesi on väikeses asu-
las niikuinii vähe, eriti selliseid, 
keda meie vajame,” tõdeb Loel. 
“On kaks võimalust – kas kooli-

tad neid ise välja või oled sunni-
tud kusagilt üle ostma.” 

Ta lisab, et Oniaris on käinud 
ka kutsekoolide praktikandid, 
kuid tunnistab, et nood on Mär-
jamaalt siiski kusagile mujale lii-
kunud. “Noor inimene niisama 
sellisesse kohta elama ei tule. Ma 
kardan, et seda ei võeta isegi kaa-
lumise alla, et pärast kooli siia 
elama tulla,” nendib Rein Loel. 

Ta on seda meelt, et keevita-
jaks saamiseks on tarvilik enne-
kõike tahtmine, siis tuleb ka väl-

jaõpe, ettevõtte poolt sertifikaat, 
kogemused, hea töötasu. 

Muide, Loel tõdeb, et Oniaris 
makstakse selle piirkonna mõis-
tes head palka, mis ületab tege-
likult ka Eesti keskmist. 

Nii Rein Loel kui Marko Saar 
kinnitavad, et ettevõtte edenda-
miseks ja tootearenduseks neil 
ideid jagub, nüüd viiakse neid 
tasapisi ellu. 

AIN ALVELA
ainalvela@outlook.com

graafik
Metallitööstusel kriisieelne tase käes
Metallitoodete tootmine (mln eurot)

Allikas: statistikaamet

2007 2008 2009 2010 2011 2012

928,5 970,4

602,4
759,4

948,3 975,5

Foto SVEN ARBET
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Maailmas kõrgelt hinnatud ja laialdaselt kasutatud korrosioonikaitse-
süsteemide tehnoloogiat pakutakse nüüd ka Eestis!

FILMTSINKIMINE – innovaatiline 
kaitse rooste vastu

Zinga Estonia OÜ  •  5450 1020     
info@zinga.ee  •  www.zinga.ee

Unikaalne süsinikterase korrosioonikaitse tehnoloogia Zinga 
ühendab endas metalli aktiivse ja passiivse kaitse ning peale-
kandmise lihtsuse.

Atomiseeritud tsink ja sideained loovad kaitsekihi, mis 
kohaneb metalli  struktuuriga ning on vastupidav nii tempe-
ratuurikõikumistele kui ka   mehaa nilistele vigastustele. 96% 
tsingisisaldus tagab metallist kattepinna ilma kuumtöötluseta.

Kuumtsinkimise kaitse värvimise lihtsuse ja hinnaga!
Zinga kasutusala on väga lai. Vaata täpsemalt: www.zinga.ee

P
õllumajanduses on kasu-
tusel väga erinevad masi-
nad ja sõidukid, mis pea-
vad töötama täiel võimsu-

sel ka kõige raskemates töötingi-
mustes olenemata sellest, kas on 
suvi või talv, tolm või pori, sajab 
vihma või lõõskab päike. Selleks 
et masinad tuleksid oma ülesan-
netega toime, peab neid määrima 
kvaliteetsete ja usaldusväärsete 
määrdeainetega. 

Kulumisvastane kaitse pika 
kasutusea jooksul, pikaajaline 
korrosioonivastane kaitse ja bio-

lagunevus on ainult mõned näi-
ted nõuetest, mida peaks määr-
deaine täitma.

Traktorid, ehitusmasinad ja 
muud sarnased sõidukid nõua-
vad järjest rohkem eri tüüpi ja 
eri kvaliteediga määrdeaineid, 
nagu nt mootoriõlisid, trans-
missiooniõlisid, õlisid märgpi-
duritele (ja siduritele), hüdro -
õlisid ja määrdeid. 

Traktorid töötavad väga erine-
vates ilmastikutingimustes. See-
tõttu peavad määrded olema hea 
nakkuvusega ja veekindlad ning 

pakkuma tõhusat korrosiooni-
vastast kaitset. Rääkides traktori 
hüdraulikast, peame mõistma, et 
tänapäevased hüdrosüsteemid 
on väga täpsed ja nendes kasu-
tatav õli peab olema erakord-
selt puhas.

Et vähendada põllutöömasi-
nate hoodluseks vajalike õlide 
arvu ja vale õli kasutamise või-
malust, toodetakse ka universaal-
seid traktoriõlisid, mis täidavad 
nii mootori-, transmissiooni- kui 
ka hüdroõli nõudeid. 
n THF – Tractor Hydraulic Fluid. 
Hüdroõlid traktoritele.
n TOU – Tractor Oil Universal. 
STOU õlide eelkäija. Transmis-
sioonõli, mis on mõeldud ainult 
mehaanilistele ülekannetele, mitte 
hüdro- ja märgpidurisüsteemi-

  Vali 

 õige õliMARTIN BARKALA
Addinol Lube Oil OÜ 

Lõuna-Eesti müügijuht

Universaalõli on kompromisslahendus. 
Õli, mis on arendatud konkreetsele süsteemile, 
arvestab antud süsteemi tööeripärasid 
ja seega lahendab temale püstitatud 
ülesandeid kõige paremini.

Foto SHUTTERSTOCK

tel 504 4950, 5400 5250; e-post info@metsaomanik.ee
www.metsaomanik.ee

HALUMASINAD,
 PUULÕHKUJAD

JA KÕIK VAJALIK 
KÜTTEPUIDU TOOTMISEKS

Japa sobib neile, 
kes hindavad efektiivsust, 
lihtsamat tööprotsessi 
juhtimist, kergust 
ja turvalist ning 
jäätmevaba küttepuude 
valmimist.

UUE halumasina JAPA 485 esitlus 
toimub 6. märtsil 2014 kell 13 
Viljandis Pärnu mnt 30.

KOHTUME KA 24.–26. aprillil 2014 
MAAMESSIL TARTUS!

• metsakinnistute ost
• metsa raieõiguse ost
• metsaraie- ja kokkuvedu

info@metsakodu.ee, www.metsakodu.ee, +372 5343 8858

• metsakinnistute ost
• metsa raieõiguse ost
• metsaraie- ja kokkuvedu

info@metsakodu.ee, www.metsakodu.ee, +372 5343 8858

www.sami.ee

L A A D U R I D

• 6 erinevat mudeliseeriat
• üle 100 töövahendi
• valmistatud Soomes

Tule 20, Saue, Harjumaa 
tel 670 9040, müügijuht 528 2732 
avatud E–R 8.00–16.30

MASINAKESKUS

elektrilised ja 
hüdraulilised 
puulõhkujad

rattaketid

erinevad 
palgihaaratsid
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  Vali 

 õige õli
kvaliteedistandardid

STOU UTTO

Viskoossus
SAE 10W-30
SAE 10W-30

Suvel SAE 10W-30
Talvel SAE 5W-20

Diiselmootorid2) API CD/CE/SF1) CCMC D41)

Jõuülekanded/
märgpidurid

API GL4

Massey-Ferguson

M1139 M1141/M1135

New Holland (Ford)

M2C159B/C
FNHA-2-C-201.00 

(≈ M2C134)

John Deere

J27 J20C/D

Caterpillar TO-21)

Allison C4 Allison C4

Hüdrosüsteemid

Vickers Vane Pump

Denison HF2 Denison HF0

Vickers Sheet I-286-S

Üldkehtivad ettekirjutused jõudlusele on olemas ainult mootori- 
ja transmissiooniõlidel (nt API). Ülejäänud kvaliteedinõuded 
on kehtestanud traktoriõlidele masina- ja seadmetootjad. 
Sageli nõutud kvaliteedistandardid on toodud tabelis.

Lühiülevaade kvaliteedistandarditest

Muud täiendavad kvaliteedistandardid fi rmadelt Case, Fendt, Fiat, Steyr, 
ZF Friedrichshafen AG jt.
1) API CD, CE, SF; CCMC D4; Caterpillar TO-2 on aegunud. 
2) Miinimumstandard API CF või CF-4 või ACEA E2 aegunud.

Allikas: LUBRIZOL Ready Reference for Lubricants and Fuels

dele. Ei sobi uute vedukite märg-
piduritele, mis vajavad vähest 
hooldust. 
n STOU – Super Tractor Oil 
Universal. Põllutöömasinatele 
välja töötatud universaalsed õlid, 
mis on mõeldud kasutamiseks 
mootorites (turbolaadurita dii-
sel ja turbodiisel), transmissioo-
nides, hü draulikas, diferentsiaa-
lides, peaü lekannetes, märgpidu-
rites ja powershift-sidurites. Mul-
tiviskoossete õlidena peavad nad 
olema kasutatavad aasta ringi ja 
täitma kõiki nõudeid, mis on keh-
testatud eraldi diiselmootori- ja 
transmissiooniõlidele ning hüd-
roõlidele. 

Esimese põlvkonna STOUd 
olid SAE 15W-30 või 20W-30 õlid. 
Teise põlvkonna STOU õlid kuu-

lusid viskoossusklassi SAE 10W-
30, osaliselt ka SAE 10W-40 klassi. 
Tänapäevased STOU õlid vasta-
vad SAE 10W-40, SAE 15W-40 
ja SAE 5W-30 klassi nõuetele. 

Universaalõlide eelised aval-
duvad ladustamisel ja traktorite 
hooldusel, kuna mitme õlisordi 
asemel saab kasutada ü ht mul-
tifunktsionaalset õli.
n UTTO – Universal Tractor Trans-
mission Oil. Spetsiaalsed transmis-
siooniõlid. Mõeldud kasutamiseks 
transmissioonides, hü draulikas, 
märgsidurites, -pidurites ning 
powershift-sidurites. Neid õli-
sid ei tohi kasutada mootorites.

UTTO õlid on enamasti saada-
val viskoossusklassis SAE 10W-
30 ja SAE 5W-20.

Praegune trend liigubki UTTO 
traktoriõlide suunas. Moodsate 
kõrgtehnoloogiliste traktorite 
mootorid esitavad sarnaselt suurte 
veoautodega kõrgeid nõudeid 
ning ka nende puhul on päe-
vakorral saasteainete vähenda-
mine heitgaasides. Need moo-
torid vajavad universaalõlide 
jaoks kättesaamatu jõudlusega 
määrdeaineid. 

Addinoli tehnikadirektori Anna 
Murašina sõnul on tänapäevaste 
põllumajandustraktorite jõudlus 
kuni 600 hobujõudu ning koos 
traktorite jõudluse suurenemisega 
kasvab ka nende mass ja suure-
neb surve maapinnale, mis toob 
kaasa negatiivseid tagajärgi. Tema 
arvates on otstarbekam omada 

kaht traktorit, mille jõudlus on 
300 hobujõudu ja mida juhib 
üks inimene (WiFi kaudu). Sel-
lise tehnika mootorid vastavad 
eurostandardite väga rangetele 
nõuetele: neis kasutatakse kaht 
heitmete vähendamise tehnoloo-
giat: EGR (Exhaust Gas Recircu-
lation – heitgaaside retsirkulat-
sioon) ja SCR (Selective Cataly-
tic Reduction – valikuline kata-
lüütiline reduktsioon). EGR-süs-
teemi puhul tuleb kasutada juba 
LE-õlisid.

Kuigi universaalõlidel on omad 
eelised, ei ole ühe õli kasutamine 
kõigis nendes süsteemides teh-
nika seisukohalt kõige parem 
lahendus, kuna mootori, trans-
missiooni ja hüdrosüsteemi töö-
põhimõtted on erinevad. Univer-
saalõli on kompromisslahendus. 
Õli, mis on arendatud konkreet-
sele süsteemile, arvestab süsteemi 
tööeripärasid ja seega lahendab 
talle püstitatud ülesanded kõige 
paremini.

Mootorid, jõuülekanded ja 
hüdrosüsteemid on kinnised süs-
teemid. Määrdeaine sihtotstarbe-
lisel kasutamisel ei ole selle sat-
tumine keskkonda tõenäoline. 
Tähelepanu tuleb pöörata sel-
lele, et agregaat ei lekiks. Tähtis 
on õigeaegne hooldus ja remont 
ning asjatundlikult sooritatud 
õlivahetus. Vanaõli kõrvalda-
mine peab toimuma kooskõlas 
vanaõli käitlemist reguleeriva 
seadusega. 
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A
grofirmas kuulub 
kõikvõimalik metal-
litöö – puurimine, 
lihvimine, freesi-
mine, painutamine 
ning ka keevitamine 
– pea igapäevaste 

tööde hulka. Samas on need 
tööd üldjuhul ikkagi põlluma-
jandusliku tootmise abitegevu-
sed, seotud kas masinate remondi, 
millegi ehitamise või kõpitse-
misega. Seetõttu on oluline, et 
see töö oleks efektiivne ja sujuks 
tõrgeteta.

Teadupärast on tõhusa töö 
esimene eeldus hakkajate tegi-
jate olemasolu. Teiseks peavad 
neil olema kasutamiseks ajako-
hased tööriistad, mis tehtavast 
tööst n-ö üle käivad.

Kuna keegi pole sündinud tark, 
tasub ka ettevõtjal oma vajadused 
ritta seada ja minna mõne pro-
fessionaalseid keevitusseadmeid 
maale toova spetsialisti jutule. 
Maamajandus käis valimas kee-
vitusseadmeid OÜs Tallmac Teh-
nika, kus hüva nõu jagas ettevõtte 
juhataja Priit Kõrgesaar.

Vajalik varu
Keevitusseadmeid hankima asudes 
tasub kõigepealt meeles pidada, 
et kunagi ei tasu soetada oma iga-
päevaseid vajadusi arvestades pii-
rilähedaste parameetritega sea-
det. Näiteks kui töö nõuab sageli 
pikkade keevisõmbluste tegemist, 
mis eeldab pikaajalist suurt võim-
sust, ei tohiks see jääda agre-
gaadi võimsusvahemiku mak-

simumpiirile, vaid seade peab 
suutma töötada maksimaalsel 
võimsusel pikka aega.

Kui on tarvis teha pikka õmblust, 
sunnib nõrk seade seda tegema 
tsükliliselt mitmes jaos. Siis teki-
vad iga sellise katkestusega metalli 
paisumise ja kahenemise kohad 
ning tagajärjeks võib olla tõsiasi, 
et keevis lihtsalt ei pea. 

Hea tulemus on näiteks masina 
võime teha pidevat keevist 200amp-
rise võimsusega kolm minutit. 
Näiteks kui seadme võimsusva-
hemik on 28–270 A, siis välistem-
peratuuril +40 °C on seda või-
malik kasutada võimsusel 240 A 
kolm minutit järjest või võim-
susel 160 A kuus minutit järjest. 

Või tuleb tihti keevitada 5mm 
läbimõõduga elektroodiga – soe-

Agrofi rma vajab 

paindlikku 
keevitusvarustust

Loomult alalhoidlik eestlane on tahtnud kõike 
mis vähegi võimalik ise teha – ka masinaid 
remontida või neid koguni valmis ehitada. 
Sestap on paljudes talumajapidamistes oma 
töökoda ja keevitustöödeks vajalikud seadmed.

OÜ Tallmac Tehnika juhatuse liige Priit Kõrgesaar. 

keevitustehnoloogiad ja seadmed
MMA-keevitus
  keevis valmib süsihappegaasi keskkonnas
  keevitades kasutatakse metallelektroodi
  elektrood peab olema keevitatava materjaliga 
sarnase koostisega
  võimaldab suhteliselt kiiret tööd
  tööga kaasnevad pritsmed
  tänapäevased seadmed põhinevad enamasti 
invertertehnoloogial, mis väljastab alalisvoolu (DC)
  eelmise põlvkonna seadmetes toimus 
voolumuundamine trafo abil, selline seade 
väljastas vahelduvvoolu (AC)
  toodetakse ka n-ö vahepealseid masinaid, 
kus olemas väljund AC/DC 

MIG/MAG-keevitus
  traatkeevitus, kus kasutatakse kaitsegaasi
  eristatakse kaht keevitusviisi: traatkeevitus 
inetgaasi keskkonnas ehk MIG (metal-arc inert gas) 
ja traatkeevitus aktiivgaasi keskkonnas ehk MAG 
(metal-arc activ gas)
  universaalne keevitusviis, võimaldab kaitsegaase 
kasutades keevitada eri tüüpi materjale
  keevitusprotsessi iseloomustavad kõrge tootlikkus 
ja hea kvaliteet, kuna puuduvad elektroodi 
vahetamisest tingitud katkestused ja ei teki räbu
  põhiparameetrid on keevitustraadi etteandekiirus, 
keevitustraadi läbimõõt, keevitusvoolu tugevus 
amprites, kaare pinge voltides, keevituskiirus, kaitse-
gaasi kogus liitrites minutis ja keevituspõleti asend

  raskendatud on kasutamine välitingimustes, sest 
väiksemgi tuuleõhk puhub kaitsegaasi kaarleegi 
ümbert ära 

TIG-keevitus
  hapnikuvaba keevitamine, keevis valmib 
väärisgaasi (tavaliselt argoon) keskkonnas
  keevitades kasutatakse sulamatut volframelektroodi
  keevitada saab väikese voolutugevusega
  võimalik kasutada täidistraati
  tööprotsess on pritsmevaba

Universaalne elektrood 
  sobib kasutamiseks nii alalisvoolu kui ka 
vahelduvvoolu keevitusagregaatidega
  mõeldud keevituseks kõikidest asenditest 
  pragunemiskindel 
  tugevusnäitajad suurenevad mehaanilise koormuse 
käigus 
  ei tekita servahaavu ega põletust 
  sobib iga tüüpi teraste ühendamiseks 
ning kasvatamiseks 
  korrosioonikindel 
  täielikult töödeldav ka üleminekutsoonis 
  ideaalne metallidevahelise hõõrdumise korral 
  sobib hammasrataste ja teiste hammasülekannete 
taastamiseks
  on hea keevitatavusega, pritsmeid eraldub vähe 
  sobib kõvapindkeevituse aluskihiks 

Allikas: OÜ Tallmac Tehnika, Tallinna Tehnikakõrgkool, Maamajandus

tatud seade aga võimaldab sää-
rase elektroodi kasutamist ainult 
maksimumrežiimis. Seega kehtib 
rusikareegel: seadmete tehnilistel 
parameetritel olgu teatud varu. 

Kuigi tänapäevased keevitus-
seadmed on küllaltki mobiilsed, 
kergesti kohast kohta teisalda-
tavad või kaubikusse laadita-
vad, peab uue tehnika soetami-
sel siiski mõtlema ka sellele, kas 
seda hakatakse kasutama pea-
miselt töökojas või peab sead-
meid saama vajadusel kohe ka 
välitingimustesse viia. Maaet-
tevõttes on ilmselt rohkem vaja 
seda teist varianti.

Kasutuskoht määrab suuresti ka 
keevitusseadmete komplekteeri-
tuse taseme. Nii tekib välitingi-
mustes kohe probleem, kust saada 
seadme tööks vajalik algenergia, 
ja kuna statsionaarseid pistikuid 
tavaliselt võtta pole, peab keevi-
tuskomplekti kuuluma spetsiaalne 
generaator. Et keevitamise voolu 
tarbimiskogus on suur, peab ka 
statsionaarse töökoja peakaitse 
olema vähemalt 16 A.

Põllumajandusettevõtte töö -
kotta sobilik keevitusseade ei pea 
olema digitaaljuhtimise ja rohkete 
lisafunktsioonidega tehnika vii-
mane sõna, aga põllumehele ei 
piisa ka nõrgukesest 230voldist 
valgustusvoolu kasutavast väheste 
võimalustega agregaadist.

Traatkeevitus
Priit Kõrgesaar toob traatkeevi-
tuse (MIG/MAG-keevitus) posi-
tiivse poolena esile selle univer-
saalsuse – see keevitusviis võimal-
dab kaitsegaase ja traate kasuta-
des keevitada musta metalli ning 
roostevaba terast, aga ka alu-
miiniumi. 

Viimasel kümmekonnal aastal 
on MIG/MAG-seadmete arengu-
suund olnud invertertehnoloo-
gia ja digitaaljuhtimine, mis on 
muutnud seadmed väiksemaks, 
kergemaks ja kasutajasõbrali-
kumaks. Kasutaja sisestab prog-
rammi traadi läbimõõdu, gaasi-

tüübi ja töödeldava materjali liigi 
ning masin ise koostab optimaalse 
töörežiimi. “Nii-öelda tavalisel 
seadmel tuleb töö parameetrid 
käsitsi seada,” selgitab Kõrgesaar. 

Säärase keevitusagregaadi müü-
gikomplekti kuuluvad üldjuhul ka 
põleti, massijuhe ja gaasiballooni 
survemõõdik või ventiil, töö alus-
tamiseks tuleb juurde osta gaas 
ja traat. Kui on vaja keevitada nii 
terast kui näiteks alumiiniumi, 
siis mõlema materjali töötlemi-
seks on tarvis spetsiaalset põle-
tit – kas teist põletit või vaheta-
takse olemasoleval välja traadi-
kõri ning traadidüüs. Lisaks tuleb 
seadmel vahetada ka traadi ette-
ande rullikud. 

Professionaalseks kasutami-
seks mõeldud seadmed on varus-
tatud nelja vedava traadi ettean-
derulliga, mis kindlustavad keevi-
tustraadi sujuva pealejooksu. See 
on eriti oluline pehmete metallide 
keevitamisel või kui keevitatakse 
ülespidises asendis. 

Elektroodkeevitus
Viimasel kümnendil on elektrood-
keevitus (MMA-keevitus) läbinud 
tõeliselt revolutsioonilise arengu, 
mille tulemusena on vähemalt 
profitöödel senine trafotehno-
loogia sisuliselt juba asendunud 
inverterseadmetega. Viimased 
põhinevad invertertehnoloogial – 
voolu muundamine toimub mikro-
skeemide ja sagedusmuundurite 
abil. Trafoseadmetes aga gene-
reeritakse keevitusvool ehk kee-
vitamiseks vajalik pinge trafo abil. 

Põhiline ja käegakatsutav eri-
nevus seisneb seadmete kaalus – 
mikroskeemid on kerged ja sel-
line seade võib kaaluda vaid paar-
kolm kilo, seda saab õlarihmaga 
selga võtta ja näiteks kombaini 
peal töötada. Seda ei saa aga 
öelda keskeltläbi 20 kg kaaluva 
trafoseadme kohta. 

Kui kõik inverterkeevitussead-
med annavad välja alalisvoolu, 
mis võimaldab näiteks kasutada 
kõiki elektrooditüüpe, siis trafo-
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masinate väljunditest tuleb vahel-
duvvool, millega saab keevitada 
ainult terast. Kõrgesaare sõnul 
on mõne tootja trafomasinate 
tootevalikus ka n-ö multisead-
med, millel nii alalis- kui vahel-
duvvoolu väljundid. Enamikule 
inverterseadmetele võib külge 
ühendada roostevaba materjali 

keevitamiseks TIG-põleti, mis on 
saadaval lisana.

Kui veel kümne aasta eest oli 
invertertehnoloogia keevituses 
hirmkallis, siis nüüdseks on see 
mitu korda odavnenud ja just see 
asjaolu aitab niisuguste seadmete 
võidukäigule kaasa. 

Elektroodkeevitust on mõtte-
kas eelistada raskemate metallide 
ja paksemate materjalide keevi-
tamisel, samuti siis, kui keevitada 
tuleb väliskeskkonnas, kus tuul ja 
õhus leviv tolm võivad traatkee-
vituse kaarleeki ja gaasi peale-
voolu häirida. 

Generaator
Keevitusseadmeid on kaht tüüpi 
– ühtedel tohib kasutada voolu 
saamiseks generaatorit, teistel 
mitte. Seda põhjusel, et gene-
raatori antava voolu pinge võib 
küllaltki suurtes piirides kõikuda. 
Nende kõikumiste eest pingefilt-
riga kaitstud masinatel on tähis 
MPGE. Kui aga generaator on 
omakorda varustatud pingere-
gulaatoriga, võivad sealt voolu 
võtta kõik keevitusseadmed. 

Generaator, mis võib välja anda 
230/400voldist voolu, on üsna 
universaalne masin, mis annab 
piisavalt elektrit näiteks valgus-
tuseks, tööriistade käitamiseks, 
seadmete laadimiseks, keevita-
miseks, ka väiksema jõudlusega 
kompressorite tööshoidmiseks. 

Samas on ka generaatoreid, 
mis lisaks eeltoodule on võimeli-
sed väljastama keevitusvoolu, nii et 
eraldi keevitusseadet ei olegi tarvis.

Kaitsevarustus
Iga tööoperatsiooni üks peamisi 
osi on kaitsevarustuse olemasolu 
ja nõuetele vastavus. Töökoja kee-
vitusnurgas peab kindlasti olema 
kohtäratõmme keevitusgaaside 
ruumist välja juhtimiseks.

Optoelektrooniline mask lülitub 
tumendusrežiimile automaatselt, 
seega näeb keevitaja täpselt kee-
vise alguspunkti. Kaob ära vajadus 
keevitamist alustades ühe käega 
maski üleval hoida. Profimaskil 
on võimalus reguleerida tume-
dust, tundlikkust ja reageerimis-
kiirust. On ka sundventilatsiooniga 
mask, mis tagab kaitse ohtlike 
aurude ja gaaside eest. Akudega 
varustatud puhur tekitab maski 
sisse ülesurve, töötaja nägu on 
puhtas õhus ja ohtude eest kaitstud.

Keevitaja riietus peab olema 
süttimiskindel. Kinnastele, põlle-
dele ja jalatsitele kehtivad konk-
reetsed nõuded, millele spetsriie-
tus peab vastama. Kui keevitaja 
töökoht asub suures ruumis, kus 
tehakse ka muid töid, on mõtte-
kas see spetsiaalsete sirmide ja 
kardinatega eraldada. 

AIN ALVELA
ainalvela@outlook.com

kommentaar
INDREK RANNE

Spetselektroodi ASi juhataja

Talumajapidamise töökojale loomulikult mingit eraldi standardit ei ole. 
Samuti pole põllumajandusettevõttel remontkeevitustööde tegemiseks 
tarvis sertifi tseerimist. 

Et oma tehnikat ise elementaarsel tasemel parandada, on vaja:
  üks elektrood-käsikeevitusseade – miinimum 150 A, ideaalis 250 A;
  üks poolautomaat – miinimum trafomasin 250 A, ideaalis kõik ühes 
inverter-impulssseade.
Kui raha üle jääb, siis üks AC/DC TIG, umbes 200 A.
Selle aasta hitiks saab akuga varustatud portatiivne elektroodmasin, 

millega võib ka võssa või põllule keevitama minna.
Lisaks kulub põllumehele ära üks plasmalõikaja, millega saaks 20 mm 

paksuse materjali läbi lõigata, ja gaasiga jootmise vahendid.
Keevitajal peavad olema elementaarsed kaitsevahendid – mask, 

kindad, mittesüttivad riided, prillid.
Umbes nii võiks see välja näha, näiteks igal Rootsi ja Saksa farmeril 

on sellised asjad oma kuuris olemas.

Foto SVEN ARBET

E
ttevõtja, kes soovib oma 
töökotta soetada uut kee-
vitusseadet, peab teadma, 
millist materjali põhiliselt 

töötlema hakatakse ja kui suur 
on masinale rakendatav töö-
koormus.

Punktkeevitusseadme vali-
kul on peamine teada, kui paks 
on materjal, mida keevitama 
hakatakse. 

Näiteks tüüpiline agregaat 
võimaldab keevitada kaht 1,5 
mm paksust pinda, aga olemas 

on ka seadmed näiteks 3+3mm 
materjali keevitamiseks.

Samuti on tarvis teada, mil-
list tööjõudlust soovitakse saa-
vutada. On nii õhk- kui ka vesi-
jahutusega keevitusseadmeid. 
Viimastega saab pikemat aega 
töötada ja tänu sellele on need 
ka tootlikumad. Suuremate ple-
kitööde jaoks on ette nähtud suu-
remad, statsionaarselt töökojas 
seisvad masinad. 

AIN ALVELA

Plekitööde jaoks eraldi keevitusviis

LSAB Vändra AS
Allikõnnu küla,  87604 Vändra vald
tel 5780 8883

LSAB Vändra AS
 – metallide lint- ja ketassaagimise 
  tehnoloogiline nõustamine

 – saelintide tootmine ja müük

 – HSS, TCT ja segment-saeketaste teritus, 
  remont ja müük

 – suure valikuga kohapealne ladu, 
  operatiivsed  tarned

Esindame tootjaid:

 keevitusmaterjalid – elektroodid, keevitustraadid, tig-vardad, 
 täidistraadid, remontkeevitus- ja kõvapindematerjalid. 
 Saadaval järgmistele materjalidele: süsinikteras, roostevaba  
 teras, alumiinium, vask ja malm
 Speedglas, Tecmen, Evermatic – tavalised ja isetumenevad  

 keevitusmaskid
 lõike- ja lihvkettad ning muud abrasiivid
 kõva- ja pehmejoodised – tina-, vaskfosfor-, messing- ja 

 hõbejoodised
 keevitusaparaadid EWM ja KITIN
 plasmalõikeseadmed ja varuosad
 keevituspõletid ja põletite kuluosad
 gaasikeevitus- ja lõikepõletid
 elektroodihoidjad ja kaablid
 keevituse aerosoolid
 kulumiskindlad plaadid
 töökaitsevahendid

Pakume kõike keevituseks vajalikku:

Lähemalt 
saate vaadata 

meie kodu-
lehelt.

Tellida saab meie kodulehelt www.keevitus.ee, telefonil 638 0464 
ja e-postil info@keevitus.ee. Saadame kaupa üle Eesti.
Peterburi tee 1a, 11415 Tallinn
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Agriland OÜ 

Tartu esindus:
Tüki 3, Tõrvandi, 61715 Tartumaa

Mihkel Timmermann
tel 552 8670

Indrek Lindsaar
tel 552 8151

www.agriland.ee

Märjamaa esindus:

Indrek Randviir
tel 514 1208

Alo Vahtmäe
tel 5886 6677

Liisinguintress 0,99% + 3 kuu euribor.
Finantseerimise periood kuni 5 aastat.

* Finantseerimine koostöös Nordea Finance Estonia ASiga. Tutvu � nantseerimise 
tingimustega ja vajadusel konsulteeri asjatundjaga! 

Soodsaim liisingupakkumine!

Kõikidele Fendt traktoritele!

Traktor kevadtöödeks kätte!
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