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Kunas leiutati triikkimine liikuvate tiiiipidega?

Uhenduses lihedalseisva tritkikunsti 500 aasta
juubeliga on taas {iles kerkinud kiisimus, millal
Gieti leiutati kisikirjade paljundamise viis iiksikute
liikuvate tahttiiiipidega. Peab kohe tihendama, et
kindlat vastust sellele kiisimusele pole meie pievil
veel keegi suutnud anda, kuigi Gutenbergi elulugu
ja ta kaasaega on uurinud palju teadusemehi. Koik
senileitud ajaloolised andmed on niivord napid ja
puudulikud, et nende varal on kiill viiga palju ole-
tatud, viga palju teooriaid ja legende loodud, kuid
stiski “vaga vihe vankumata todesid leitud.

Tritkikunsti leiutamise aja kindlaksmééramisel
voib ainu-usutav olla Gutenbergi esimene t66, mille ta
tritkkinud liikuvate tahttiiiipidega. Kuid milline
on ta esimene tOmmis puupressi alt? Kas sellest
praeguseni on raasukestki siilinud? Ja kui ongi,
siis kuidas v8ib just seda triikist pidada esimeseks,
aga mitte mdnda teist ? Ja kunas just oli selle esime-
sekski arvatud teose tritkkimine ? Need kéik on kiisi-
mused, millele praegu v6ib vastata vaid umbkaudu,
oletamisi, vahest kiill suure tdepirasusega, kuid
siiski mitte vankumatu kindlusega.

Uheks vanemaks Gutenbergi tocks véib vaid-
lematult arvata iht pargamenditiikikest, millele on
tritkibud kalender. Selle leidis juhuslikult Guten-
bergi innukas uurija dr. Gottfried Zedler ithe X'V sajan-
disse kuuluva késikirjakoite seljast, kuhu see oli
kleebitud koite selja seesmiseks katteks. Astronoo-
miliste uurimuste varal tehti kindlaks, et pargamendil
leidus 1448. a. nelja esimese kuu kalender. See
kalender vois triikitud olla koige hiljem 1448. a.
algul, toendolisemalt aga eelmise aasta l6pul. Selle
jargi voib olla kindel, et hiljemalt 1447. a. oli Guten-
bergi leiutus viidud selle téieliku 16puni. Ja see
ongi ainuke kéige kindlam arv triikikunsti leiutamise
kohta. Kaik varajasemasse aega kuuluvad tidht-
pievad on vaid oletused, umbkaudsed arvamused,
mille kohta ei ole leitud kindlaid tdendusi.

Eelnimetatud kalendri kérval on meie ajani sii-
linud veel nn. Donatuse grammatikaid, digemini —
selle raamatu katkeid, iiksikuid lehti, mille triikki-
mine ulatub ka Gutenbergi aega ja triikkimisviisi.
»Donatusi on tritkkitud puutahvleilt ja ka lLiku-
vate tiiipidega. Kalendri ja ,,Donatuste kirjapildi
vordlemisel on selgunud, et esimeses on kiri juba
iisna puhtajooneline, hiisti viimisteldud, kuna see
,,Donatuses™ on alles algeline, primitiivne, kohmakas.
Sellepérast peetakse tdendoliseks, et ,,Donatused‘
on ilmunud enne kalendrit — ajavahemikus umbes
1445—1447. Kirjaga, mis vaga lahedane ,,Donatuste‘*
kirjale, on triikitud nn. -, Fragment vom Weltge-
richt®. Selle kiri tuletab meelde kiekirjalist gooti
stiili, on kéige primitiivsem; arvatakse, et see on
Gutenbergi leiutatud liikuvate tiiiipide esimesi proove
aastast 1445 voi 1446. Kindlat tdendust aga selle
kinnitamiseks pole leitud.

On olemas veel iiks dokument, mille pdhjal jule-
takse triikikunsti leiutamist nihutada viie aasta
vorra varajasemassegi aega. 1856. a. sooritati kae-
vamisi Mainzi linna selle maja keldris, kus kindlail
andmeil teati olnud olevat Gutenbergi & Fusti triiki-
koda 1450. a. Kaevamisel leiti mitu palgiplanki,
mille hulgast iihel oli séilinud jargmine pidlekirju-
tus: I. MCDXLI. G. Teadusemehed on neid miirke
seletanud ja lugenud nii: Johann 1441 Gutenberq.
Rekonstrueerimisel leiti, et viljakaevatud plangid
toepoolest voisid olla tritkipressi jainused. Et nad
seda ka tdepoolest olid, seda v&ime ainult uskuda,
ilma et mingeid tdendusi sellele leiduks. V&ib olla,
et esimese 100 aasta juubeli puhul selle kohta oli
kindlamaid teateid. Praegu aga meil pole muud kui
see viga napi tekstiga puudokument ja varemolnud
juubelid.

Meil Eestis on piititud leiutamisaastat liikata
paari aasta vorra varemassegi aega. Kuid ka 1438. a.
kohta pole kindlaid andmeid selle kinnitamiseks ega
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ka iimberliikkamiseks. Alust selle tdeks-uskumiseks
lgatahes leidub, kuigi iisna kaudselt ja vigagi kaht-
iaselt. Gutenbergi peagu tundmata eluloost on viihe-
malt niipalju kindlaid teateid, et ta 1438. a. elas
Strasbourgis, kus nimetatud aastal leidis aset mingi
kohtuprotsess pérast Gutenbergi ithe kompanjoni,
Andreas Dritzen’i, surma. Sellest protsessist selgub,
et Gutenbergiga olid kompaniis kohalikud elanikud
Hans Riffe, Andreas Heilmann ja Andreas Dritzen.
Kuigi Gutenberg tol ajal oli arvatavasti kehv mees,
mingis ta kompaniis siiski pddosa. Nimelt sai Guten-
berg lepingu jérgi pool, Dritzen veerand ja teised
kumbki kaheksandik sissetulekuist. Millest need
sissetulekud olid, see pole piiris selge. Protsessis
rifgitakse kill peeglite (Spiegel) valmistamisest,
kuid vene teadlane M. I. Stielkunov arvab teadvat,
et tol ajal sama sona téhendanud ka pildiraamatut,
mis tritkitud puukooresse 16igatud tahvleilt. S#dl-
samas on juttu ka mingist pressist, mille valmistanud
Conrad Sassbach; milleks aga seda kasutati — on
jillegi teadmata. Tunnistajate seletusist nahtub, et
Gutenberg on teinud teiste kompanjonide eest salaja
mingisuguseid katseid; milles need katsed seisid,
on jillegi viiga tume. Teisal mainib M. I. St¥elkunov,
et Dritzeni périjail on kulunud palju vaeva, enne
kui selgitada neid katseid, kuid midagi otsekohest
ega kindlat ei iitle nende kohta temagi. V&ib ainult
arvata, et need katsed olid suunatud vist ikka holp-
sama triikkimisviisi leiutamisele. Uldse selle protsessi
protokollist v6ib leida rikkalikku materjali igasugu-
seiks voimalikeks ja voimatuiks oletusiks, kuid triiki-
kunsti leiutamise kohta pole sdél ainustki mérget.

Kui tahta selle protsessi protokolli pohjal triiki-
kunsti leiutamise aega médrata 1438. aastale, siis ei
saa téhele panemata jitta, kuidas kéigi puudulikkude
andmete juures iildse on kujutatud Gutenbergi
leiutamise kaiku. Kuigi Gutenbergi noorest east ei
teata midagi, voib siiski arvata, et ta oma aja kohta
on saanud kiillalt héié hariduse; seda voib oletada
tema triikitud teoste vigadepuhtusest. Ka pidi ta
tuttav olema rahamiintimisviisidega, sest ta kuulus
Mainzi linna sellesse aadlisse, kellel olid rahaléomise-
oigused. Piadle selle tundis ta ka mitmesuguseid
kasitoid — juveliiritood, peeglivalmistamist; talle ei
voinud vooras olla ka tolleaegne ksiilograafiline triiki-
tehnika. Gutenbergi ajal oli vajalisemaks raamatuks
Donatuse grammatika. See sisaldab aga palju kordu-
vaid sonu, kiill erinevate, tihti aga ka ithede ja samade
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loppudega. Saal vois Gutenbergil tekkida méte
16igata puust iiksikud sénad ja neile kiilge passitada
eraldi 16igatud I6pud, et sellega kergendada jérgne-
vate lehekiiljetahvlite viljaldikamist. Sailt edasi
vois areneda mote ka iiksikute téhttiiiipide loika-
miseks puust. Kuid iiksikute peenekirjaliste sdnade,
seda enam aga téahtede viljaldikamiseks on puu viga
ebapraktiline — see kord paisub suuremaks, kord
kuivab vihemaks, mispérast puutiiiipide tarvitamine
triikkimisel on viga tilikas. Gutenberg tuli méttele
tihed 16igata metalli, valides selleks méne pehmema
liigi, niiiteks tina. Kt iga tdhte tuli loigata ikka
kiillaldasel arvul, I6ikamine ise aga oli kiillaltki aega-
viitev t66 ja tina on sulav juba vordlemisi viikeses
kuumuses, vois tekkida mdote iihe tihe vorm (mat-
riits) l6igata ménda kdrgemas kuumuses sulavasse
metalli (vask); selle vormiga oli juba mérksa kergem
valada téhttiiiipe soovitud arvul. Matriitsi kraa-
pimine vordlemisi kova metalli siigavusse oli aga
vigagi tiilikas, eriti selle pdhjale tasase pinna and-
misel, et tiiiibi pildireljeefi padlispind oleks téiesti
sile ja tasapinnaline. Ei saanud teisiti, kui tuli veel
kovemast metallist (teras) teha matriitsi 166miseks
tempel, seda enam, et see vote Gutenbergile oli tuttav
juba rahamiintimise tundmisest. Umbes niisugune
on oletatav leiutuse kiik. Kuid see pole kaugeltki
laiinud paugupéalt, vaid selleks arvatakse kulunud
olevat viihemalt kiimme, vahest koguni kakskiimmend
aastat pingutavat vaimutood.

Kui niiiid tagasi tulla 1438. a. protsessi juure,
siis leidub sddl andmeid selle kohta, et oli olemas
mingi press — iitleme, et see oligi triikipress. Kuid
triikikunsti leiutamises on press hoopis kérvaline
asi; padmine ja ainu-oluline ses leiutuses on triik-
kimisviis iiksikute litkuvate téhttiiiipidega. Prot-
sessis on juttu ka mingisuguseist saladuslikest kat-
seist — iitleme, et need katsedki olid ette véetud
tritkkimisviisi uuendamiseks ja kiirendamiseks. Kuid
need olid ikka ainult katsed ja meil pole iildse teada,
millises jirgus need katsed &ieti olid. Uhte voib
aga sellest protsessist kindlasti iitelda: 1438, aastal oli
tritkikunsti leiutamine alles katsetamisjéirgus. Leiu-
tamistihtajaks aga me el taha votta esimest selleks
ettevoetud (mis kindlasti nurjunud) katset, vaid
aega, millal leiutus paljude katsete jirele kord sai
téiesti kiipseks, millal leiutus oli viidud l&pule.

On olemas ka teooriaid, mis triikkikunsti leiuta-
mise viivad Gutenbergi ajast hoopis kaugemasse



minevikku. P. Gusmann kaitseb otsustavalt ja
kindlalt vaatekohta, mille jargi litkuvad puutiiiibid
on tekkinud Kesk-Aagsias XI sajandil p. Kr. Nende
leiutajaks olnud oma aja kohta kiillalt kultuuriline
rahvas — ugrid, kes elasid moéne aja iihe véimu all
koos armeenlastega. Viimased tdid selle kunsti
Hollandisse, kus sellega iiks esimesi tutvujaid oli
Laurenz Coster, kellele paljudki teadlased on omis-
tanud tritkikunsti leiutamise teene. Ka dr. G. Zed-
ler ei eita seda, et Coster on leiutanud litkuvad puu-
tiiiibid. Costeri leiutus seisneb selles, et tema metall-
templi asemel tarvitas puusabloone, millega liivasse
tehti meie moistete jirgi matriits, kuhu valati siis
metalltiiiibid. Ent sel viisil valatud tuiibid vajasid
viga aegaviitvat viimistlemist, enne kui nendega
iildse midagi sai triikkida. Costeri ja Gutenbergi
kohta on tekkinud legend, et viimane olevat laena-
nud tritkikunsti Costerilt. Coster ise leiutanud kunsti
jubuslikult. Jalutades metsas, ldiganud ta puust
tahti oma pojapojale mingimiseks. Siis médrinud
ta tihed marjamahlaga ja teinud tommiseid; siilt
arenenudki siis tritkikunst. Costeri tootoas oli 6pi-
laseks keegi Johann (Fust ?), kes joulucél, mil Coste-
rite perekond viibis kirikus, varastanud likuvad
tihed ja kadunud vist Saksamaale, kus siis ka Guten-
berg olevat selle kunstiga tuttavaks saanud.
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Eespooltoodud P. Gusmanni teooria, nagu mit-
med teisedki, mille jirgi tritkikunsti leiutamine
viidud koguni vana-aegsesse Hiinasse ja mujale, pole
leidnud iildist tunnustust. Lugu Costerist voib siiski
olla usutav. Ja mitte iiksi Coster ega Gutenberg,
vaid palju teisigi tuntud ja tundmata inimesi voisid
vaeva niha uue ja hélpsama tritkkimisviisi leiutami-
seks, sest XV sajandil tekkis oma aja kohta juba
kiillalt suur noéudmine raamatu jérele. Pole siis
imestadagi, et tol ajal itks kui teine pingutas leida
kasikirjade paljundamiseks odavamaid, kiiremaid ja
holpsamaid viise. Pole ime seegi, et ka Gutenberg
vois tuttav olla liivamatriitside tarvitamisega; voib-
olla, et ta sel alal isegi katseid tegi, kuid selle viisi
kui kélbmata korvale jattis. Toeniioliseks peetakse
seda, et Coster ja Gutenberg iihel ajal méolemad
tegelesid uue tritkkimisviisi leiutamisega, ilma et nad
teine-teise t80st oleksid midagi teadnud. Kdigele vaa-
tamata jaab ikkagi Gutenbergi teeneks ja auks see, et
tema viis tritkkimisviisi litkuvate téahttiitipidega selle
loogilisele ja praktilisele 16pule — niisugusele tiiusele,
millele inimsugu poole tuhande aasta jooksul pole
midagi suutnud juure anda ega midagi dra vétta.
Ainult Gutenbergi kéte fiiiisilist vaeva on pandud
niitid masinad orjama, tema vaimulooming on aga
samane, mis ta oli siindimishetkel. S

Aastavahetuse puLu[ ,,Tri]lailelmilaa” Loime[uselvoueegium (JHeL oma lugupeeLuA
Laasléélisile, lugejai[e Jja sc")pr'a(Je[e, Le“e L’]lﬂisel LeaLaLHiLu[ osavélu[ ,,Tm'ilei—

Lel'milea“ oma ilmumisega on j6chnu<J Leise aasLa l(’ipuni, ameLivennalil?u aiLéL

Ja sooviL leé'igi[e LéHejc‘iquaLs uuel:zs aasLaLs palju dnne isi]qlilaes asjus ja pusi-

vaL }*\eacl luju meie i'JLise Loolea[use, meie ainsama ameLialalise ajaLirja ,,Trﬂlzi-

telmil&a“ ecluLaLs ecjasiviimise‘as Lo[manéa ilmumisaasta LzesLeL

Joulubuus 1937,
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Asugem kirjakasti reformimisele.

Aastakiimneid v61 ka -sadu on meie triiki-
kodades eesti keele ladumisel tarvitusel olnud —
ja on veel praegugi— saksa kastid. Saksa kastid
selles mottes, et iiksikute tédhtede salved neis nii-
hésti suuruse kui asetuskoha poolest on sobitatud
vastavalt saksa keele isedrasustele ja ndudeile. Et
see olukord kirjakasti juures eesti keele ladumisel
péris sobiv ei ole, see on eriti selge neile, kel on
tulnud , kastist vilja laduda pikemaid otsi¢.

Aastaid tagasi, kui tritkikirju telliti, Gigemini —
saadeti, saksa valusedeli jirgi, oli harilik nihe,
et eesti keelt ladudes 16ppesid kastist moningad tihed,
néit. k, 1 ja teisi tdiesti, kuna monda neist, niit.
e, n, leidus seal iileliia. Teadagi oleneb tiiiipide
minek ka laotava teksti isedirasustest, kuid see asja-
olu eesti kirjakasti reformimise vajadust siiski el
muuda.

Viimasel ajal on kirjavabrikute esindajad eesti
keele tahtede-kogu suhtes piiidnud asja pisut paran-
dada, kuid viimisteldud eesti valusedelini ja sellega
iithtlasi vastava ja sobiva kirjakastini pole me veel
joudnud. Ménelt poolt (K. Bolfakov: ,,Kisiraamat
kirjaladujaile’) on eesti kirjakasti parandamiseks
katseid tehtud, kuid need katsed on kas unustusse
jadnud, vO6i nad pole olnud — arvatavasti —
vastuvoetavad.

Vastavalt Saksamaal tarvitusel olevale antiikva-
kastile (mis — muuseas Oeldud —ka seal koigis
tritkikodades pole tipselt iithesugused) on kujunenud
ka meie antiitkva-kast. Varemal ajal, kui fraktuurkiri
eesti keele lJadumisel oli meil ainuvalitseja, laoti
antitkvakirja nn. prantsuse kastidest. Prantsuse
kastilt fraktuur- véi antiikvakastile iileminek on
siindinud loomulikul teel iihes antiikvakirja tarvi-
tamise tOusuga meie triikistes. Kuna ei olnud
mingit kindlat ,eesti keele antiikva-kasti“ kava
voi eeskuju, siis ka iga tritkikoda tegi enesele nii-
suguse kasti, nagu ta paremaks arvas, voi siis, iihe-
suguste kastide olemasolul, paigutati tihed sellesse
nii, nagu leiti ige olevat. Selle tagajirjel on meie
tritkikodadesse tekkinud mitmesuguste erilahterjao-
tustega eesti keele kirjakaste. Ladujad oma rénna-
kutel iihest triikikojast teise satuvad kirjakastide
ette, mille salvede jaotused neile tunduvad vooras-
tena: nad pole harjunud neist laduma, ja see asjaolu
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takistab t66d. Kuigi ka uues olukorras varsti koha-
netakse ja vajalikud tihed katte leitakse, siis ikkagi
on pohjust karta, et mitmekesiste jaotustega kastid,
kui mitte muud, siis vihemalt soodustavad ,,sibu-
late” kasvu.

Osalt siintoodud pohjustel, osalt iildise korra
huvides meie triikikodades, peaksime endile lihemas
tulevikus soetama iihesugused ja sobivad eesti keele
kirjakastid.

Kirjakasti tegelikule muutmisele-kujundamisele
asudes me loomulikult peame arvestama koiki asja-
olusid, mis ithel voi teisel juhtumil kasti suhtes vi-
vad tiahtsad olla. Kéigepealt tuleks asuda seisukohale,
et me ilma tungiva vajaduseta kasti keskel asetse-
vaid, enamtarvitatavaid tdhti iimber ei paigutaks,
mis teeks ainult segadusi niihésti iilemineku-ajajirgul
kui ka edaspidigi. Teiseks peaks meid juhtima pdhi-
mote, et kast olgu jaotuste poolest—nii nende arvult
kui paigutusviisilt — lihtne ja tugev. Teame ju—
mida rohkem salvekesi, seda viiksemad nad peavad
olema, seda rohkem salvede seinad tegemisel ,,pure-
takse dra‘, seda ,hapram‘ saab kast ja seda kulu-
kamaks liheb tema valmistamine.
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Kirjaladuja kasiraamatuss esitatud eestikeele
tahekasti kava (128 salve).

Rohkemtarvitatavate tihtede paigutamisel kie-
piraseimatesse salvedesse meie loomulikult votak-
sime aluseks iiksikute téhtede mineku protsentu-
aalse vahekorra eesti keeles.
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Sellekohaste liigituste tagajérjena tidhed eesti
keeles on asetatud kahanevasse ritta jérgmiselt:

=S 155 13. v 3,49
2. e 1249 14081
SINT g R0 IS e e
4.5 8,6%, Toe=s b 1529
o R0 157 S L0
6. 1 58% 18. ¢ 0,9%
7. k 579 19. & 0,9%
8. d 549, 20. & 0,8Y%
9. u 49% 21. i 0,89
1O 0 22015/,
RIESSmes a0 23. 6 0,49%
12. n 349,

Selle tihtederea alusel reserveeriksime esimesele
neljateistkiimnele tiahele kasti suurimad ja kéepé-
raseimad salved. Jéttes suurtihtede, numbrite, kirja-
vahemérkide jm. asetuskohad endisteks, saaksime

koormata. Seks puhuks, kui peaks ette tulema méni
voorkeele ladu — mis meil piiratud midral ka esi-
neb —on eritédhtede jaoks reserveeritud kasti alu-
mises vasakpoolses nurgas mdned tithjad salved.
Nendesse asetame téhed tihestiku jirjekorras piisti
papiribakeste v6i Ghukeste puupeergude vahele.
Nii nad on paremini nihtavad ja kiittesaadavamad,
kui et neid peaks siit-sealt kasti nurgast otsitama.
Kui meie teeksime oma kirjakasti erisalved igasu-
guste aktsentidega a-de, e-de, i-de, o-de, u-de jne.
jaoks, mis téhevabrikud meile seni ilma tellimata
lahkesti on saatnud, siis — miks ei peaks me seda
tegema ka ldti, poola jt. keeltes tarvitatavate eri-
tihtede jaoks. See oleks aga mottetu ja ebapraktiline,
Ja seepérast jadgu vilja koik tihed, ilma milleta me
eesti keele ladumisel igal juhtumil toime tuleme.
Siin esitatud kasti puhul olgu téhelepanu juhitud
veel sellele, et seda kasti voib—ilma salvede juure
tegemata voi salve vahede korvaldamata — sobivalt

kasti kuju jargmise: kasutada ka fraktuurkirja mahutamiseks. Selleks
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Nagu iilaltoodud kasti kavandist nihtub, on
seal aset leidnud koik eesti keele ladumisel ette tulla
voivad téhed, niisamuti ka need tihed, mis paljudel
meie naabritel ja iildse euroopa keeltes on iihesugu-
sed. Ara on jietud igasugused aktsenttihed, eri-
tihed ja ligatuurid, mis eri-keeltes on lahkuminevad
ja milledega meil pole mingit mdtet oma kirjakasti

tuleks vaid kasti alumine vasakpoolne nurk | sisse
seada® nii, nagu lisajoonisel niidatud. Tihtede
jatmisega iihesse ja samasse asendisse on tunduvalt
vihendatud eksimiste ja segamiste hidaohtu nii
ladumisel kui drapanemisel. (Fraktuurkastis voiks
suure J salv tithjaks jadda, voi tdht § paigutada
kahte, korvutiolevasse salve.)
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Kui kirjakasti reformimise méte iildse ja siin-
esitatud kava — ka véimalike parandustega — peaks
leidma poolehoidu, siis uute kastide soetamisel me
toimiksime juba vastavalt uuendusele. Ka olemas-
olevate kastide juures — kus see vihegi véimalik —
votaksime ette parandusi ja iimberpaigutusi. See

kéik ei lihe muidugi iileds, kuid méne aja méddudes
me siiski oleksime vabad praeguvalitsevast kastide
virr-varrist.
Lihemas ,, Tritkitehnika‘‘ nris votame kaalumisele
eesti keelele vastava tihtede ,valusedeli.
Paul Truupere.

Kiiljendi ja lehekiilje klassiline suhe.

Raamatu laokausta kujundamisel on esimesi ja
padmisi iilesandeid kiiljendi suuruse méa#ratlemine.
Lehekiilg kujutab endast piistkiilikulise nelinurga;
sama kuju evib ka kiiljend. Selle jargi tuleb lao-
kausta kujundamisel leida: 1) lehekiilje piistkiiliku
jirgl viiksem piistkiilik, s.o. kiiljendi kérgus ja
laius; 2) kiiljendi asend lehekiiljel, s.0. veeriste suurus
timber kiiljendi.

Veeriseil ei puudu oma praktiline, esteetiline ja
isegi fiisioloogilinegi téhtsus.

Praktiliselt seisukohalt on veeriste olemasolu
tarviline juba raamatu tritkkimisel ja kéitmisel. Raa-
matu kisitamisel lugeja poolt on eelistatav vilis- ja
alaveeriste suuremus teiste korval. Seda seepérast,
et raamatut hoitakse lugemisel kiies harilikult alumi-
sist vo1 vilimisist dérist, mis peavad olema nii suured,
et sormed ei kata lehekiiljel olevat tritkki. Kuna
raamatu lehitsemine toimub enamasti lehe alumisi
villisnurge pidi, siis seegi asjaolu tingib lehekiilje sel-
lel nurgal laiema vaba ruumi vajaduse: kui kiiljendi
alumine vilisnurk ulatub liiga siigavale lehekiilje
nurka, siis kulub triikkk sel nurgal ruttu loetamatuks.

Esteetilisil kaalutlusil joutakse veeriste suuruse
méadramisel samule tulemusile, kuigi teisil pohjusil.
Siin vaadatakse alaveerist kui baasi, vundamenti, mis
peab olema kiillalt suur ja tugev selleks, et sinna
pédaleehitatud kiillalt massiivne avaraamatu arhitek-
tuur ei jita kokkuvarisemismuljet. Kaks siseveerist
kujutavad endist ikka mingi terviku; nad peavad
andma iihtliku ja siduvusmulje, mispérast need
hoitakse ka ahtamad vélisveeriseist. Viimased aga
peavad olema jélle nii tugevad, et endi vahele klam-
merdatud kahe kiiljendi ridu ei lase raamatust hajuda.

Ikka samu tulemusi veeriste kohta nendivad ka’

fiisioloogid, kuid jéllegi ldhtudes oma apertsept-
sioonest. Kiiljendi libilugemise jéirele teatud méaral
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viisib silm kogu siél leiduvast tédhtede kirevusest. 1t
silmale véimaldada viivukese puhkust, selleks on vaja-
line valge vaba pind hallilt kireva kiiljendi all, mis
peab olema nii suur, et kiiljendi kirevus ei ulata héi-
rima silma puhkeviivu. Jargmise kiiljendi lugemisele
asudes on silm eelneval alaveerisel juba vilja puha-
nud; seepirast peab iilaveeris olema ka viiksem —
nii viike, et silm seda libides el nie enam suurt vaeva
kiiljendi esimese rea otsimisega iile tithja lagendiku.
Samul kaalutlusil on ndutud ka vilisveeriste suure-
must siseveeriste korval.

Kaoik need kolmest kiiljest lahtuvad seisukohad
jooksevad kokku ithte punkti: raamatu alaveeris peab
olema koige suurem, sellele jirgneb natuke viiksem
viilis-, veel viiksem iila- ja koige viiksem siseveeris.
Seda vahekorda veeriste méadramisel on enam-vihem
piititudki taotella. Sellele vaatamatagi véivad vee-
rised olla otse kohutavalt laiad voi népistavalt kit-
sad. Tdhendab, veeriste midramisel tuleb arvestada
kiiljendi ja lehekiilje vahekorda. Kiiljendi pindala
voib vaadelda kui osa lehekiilje pindalast; seda voib
avaldada mingi murdarvuga. Uldkehtivaks on tun-
nustatud, et kiiljendi pindala ei v6i olla viiksem kui
1/, ega suurem kui ?/4 lehekiilje pindalast. Neist piir-
joonist siia véi sinna poole iileastumine pole enam
millegagi pohjendatud. Kuldseks keskteeks selle kahe
ddarmuse vahel osutub: (Y5 + %/3) : 2 = 1/, mis ongi
parim suhe kiiljendi ja lehekiilje pindalade vahel, mis
sobib enamasti alati ja igal juhul tarvitada.

Kuid kuldsest keskteest on kaldutud tihtigi emb-
kumbasse dérmusse. Tiiibilise niite dirmiselt laiade
veeristega raamatust eesti kirjanduses pakub,,Siuru®,
kus kiiljendi ja lehekiilje pindalade suhe on kui 1 : 3.
Teise #armuse niitena voiks mainida Haljaspdllu
,,Voorsonade leksikoni® (2 :3). Et needki raamatud
oleksid halvemini kujundatud nn. kuldse kesktee
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kaustadest, seda pole pShjust kuidagi viita. Hoopis
selle vastu: puhtpraktilise iilesandega raamatu triikki-
mine laiade veeristega pole iiksi hoolimata paberi
raiskamine, vaid see kutsub tihti esile ka palju eba-
mugavusi raamatu tarvitamisel. Teisest kiiljest on
jalle téiesti loomulik, kui taidelise literatuuri triikki-
misel ei siiéisteta paberit veeriste arvel. On ju tiiesti
selge, et hiid kirjad ja kaunid joonised pédsevad oma
téielikule mojule tinu ainult laiule veeriseile. Selle-
pérast ei saa kunagi votta korvalekaldumata reegliks
kiiljendi ja lehekiilje keskmist suhet (1 :2), kuigi see
enamail korril tundub koige paremana. Olenevalt
raamatu iseloomust voib see suhe olla ka koguni
ddrmine. Peenikese kirjaga ja harvendamata ridadega
mitmeveeruline kiiljend peab oma alla vétma kindlasti
rohkem, suurest kirjast harvendatud ridadega kiiljend
aga vihem kui pool lehekiiljest.

On kiiljendi ja lehekiilje pindalade suhe kord
médratud, siis iihes sellega on juba kindlaks kujunenud
ka veeriste suurus. Eespool nimetatud suhte pohjal
kujunenud veeriste jargi jagataksegi raamatud kolme
Liki: a) luksusraamatud — viga laiade, b) normaal-
raamatud — enamasti alati parajaina tunduvate ja
¢) kompaktraamatud — tisna viikeste veeristega.
Muidugi voib sama liigituse vélja tuua ka kiiljendi
ja lehekiilje pindalade suhte alusel: kiiljendi pindala
on a) luksusraamatuis /3, b) normaalraamatuis 15,
¢) kompaktraamatuis 2/; lehekiilje pindalast. Liigitus
on muidugi ainult jimedajooneline; iga liigi vahel
voib varieerida mitmesuguseid teisendeid. Bt raa-
matu paigutamine ithte voi teise litki oleneb selle
sisust ja praktilisest eesmérgist, siis pole siin erilisi
raskusi 6ige ja kohase suhte leidmisel; see voib toi-
muda juba raamatu piilkirjaga voi sisukorraga tut-
vumise jirgi. Kui aga liigi otsimisel tekib siiski
moningaid kahtlusi, siis niisugusel korral véib jul-
gesti tarvitada keskmist suhet.

Kiiljendi kérguse ja laiuse suhte médramisel kui
ka veeriste kujundamisel on tarvitusel mitmesuguseid
meetodeid. Neist sagedamini praktiliselt kisitatav
on nn. veeristemeetod. Selle meetodi jirgi on sise-,
iila-, vilis- ja alaveerise suhe kui 2 :3 :4 : 6, mida
tuntakse selle looja nime jérgi Miihlsacki pohireeglina,
mille médramine on toimunud paljude klassiliste raa-
matute uurimiste pohjal. Miihlsacki pohireegli kérval
on tuntud veel kaks sama reegli varianti: 2 : 3 :5: 6
ja 2:3:4:5. Esimene toodud suhteist on sobiv
normaalraamatuile; teine on paremini késitatav luk-

susraamatuis, kuna viimane kélbab kompaktteoseile,
eriti aga niisuguseile kaustadele, mille lehekiilje kor-
guse ja laiuse suhe on kui 3 : 4. Selle meetodiga on
voimalik lahendada kaks kiisimust iithe hoobiga:
1) kiiljendi korgus antud realaiuse jirgi, 2) kiiljendi
asend lehekiiljel. Ja tGepoolest, niipea kui on leitud
veeriste omavaheline suhe, on iihes sellega saavu-
tatud ka kiiljendi korgus.

Diagonaalide ehk piistkiilikute sarnasuse meetodi
pohiméte seisab selles, et kiiljendi piistkiilik peab geo-
meetriliselt sarnane olema lehekiilje piistkiilikuga.
Selle meetodi pohjendamiseks ja kaitseks on annud
F. Bauer pikki seletusi ja rohkearvulisi jooniseid. Sel-
les meetodis ei omistata nii suurt tiahtsust veeriste
laiusele, mis voivad olla suuremad v6i vihemad.
Pisasjaks on siin peetud mélema piistkiiliku sarnasus.
Lehekiiljele sarnase kiiljendi leidmine antud rea jirgi

A n B

17 Ak

D (0}
Joonis 1.

on lihtne: tombame lehekiiljel 4 BCD (joon. 1) diago-
naali AC, asetame AB-le antud realaiuse An, tém-
bame nk kuni diagonaalini paralleelselt BC-le ja kt
paralleelselt CD-le; saadud kiiljend Ank¢ ongi sarnane
antud lehekiiljele 4 BCD. Nagu niha, saab selle mee-
todiga lahendada ainult ithe kiisimuse: antud rea-
laiuse jargi leitakse kiiljendi korgus. Kiiljendi asendit
lehekiiljel, s.0. veeriste suurust ja suhet see meetod ei
aita leida. Me nihutame kiill kiiljendit / C poole, nii
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et kummagi piistkiiliku diagonaalid ei kaota tihinevust,
aga kul kaugele see nihutamine v6ib minna, see jéib
ainult meie maitse méasrata.

Diagonaalide meetodi téienduseks on héi eduga
kasutatav juba varem tuntud Miihlsacki pohireegel,
mille pohimdte seisneb selles, et vilisveeris vérdub
2 siseveerise summale. Selle jérgi tuleb kiiljendit
nihutada diagonaali moédda nii kaugele, kuni iiks
kiilgveeris vordub poolele teisest kiilgveerisest. Nii
Iui see siinnib, kujunduvad ka otsveerised juba iseene-
sest ja tipsalt Mithlsacki pohireegli jérgi, s.o. alaveeris
vordub 2 iilaveerise summale. Kt see nii on, seda

pole raske tdestada matemaatiliselt. Lehekiiljele
A Sl B
I )
.7/. 7 ‘\\\ ¢ Y b
e
—~
e ‘\_\ <25
. ,
2z
d T AR |
| | )
R R . T

Joonis 2.

ABCD (joon. 2) on kujundatud sarnane kiljend abed
nii, et siseveeris @ on pool viiksem vilisveerisest 2z.
Téestada, et iilaveeris  on pool viiksem alaveerisest z.
Kujundades diagonaali vabadele otstele kolmnurgad,
voib iitelda, et need on sarnased. Seepérast ¥ =
voi L =1, jérelikult §= Jz. On huvitav, et see,
mille Miihlsack leidis vaevarikka uurimise tagajirjel,
on tépsalt toestatav ka matemaatiliselt. See asjaolu
ei kinnita iiksi Miihlsacki uurimuste, vaid ka kogu
- klassiliste raamatute voolimise pd&hjalikkust. See
omistab Miihlsacki pShireeglile veel suuremagi kaalu.

Eelkirjeldatud kahe meetodi teine-teisega téien-
damise teel on siiski veel lahtiseks jainud rea laius,
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mis alati on médratud ainult maitse jargi — andmeks
kogu seniseile arvutusile. Kui aga tuletame meele, et
kiiljendi pindala kujutab endast mingi murdosa lehe-
kiilje pindalast ja need mélemad piistkiilikud peavad
olema sarnased ning kdige juures kasutada ka veel
Miihlsacki pohireeglit, siis voime lugeda juba lahen-
datuks oma matemaatilise iilesande kiiljendi ja vee-
riste kujundamisel. Olgu lehekiilje laiuseks 4, kargu-
seks B(joon.3); leida sellele lehekiiljele sarnase kiiljendi
laius @ ja korgus b, kui killjendi pindala on ¢ lehe-
kiilje pindalast. Piistkiilikute sarnasuse pohjal véime
kirjutada jirgmise proportsiooni: £ = 2. Et meile oli
antud ka murdarv (nimetatud ka lehekiilje tiite-

4

Joonis 3.

ehk kasutamiskoefitsiendiks) p, mis néitab kiiljendi
pindala osa suurust lehekiilje pindalast, siis voime
kirjutada jirgmise vorrandi: p4dB = ab. Esimesest
vorrandist  selgub:  Ab= Ba, jirelikult B= 4
Paneme B viidirtuse teise vorrandisse: P44 — g,
Kogu valemit lihtsustades saame: pA% = a2, jirelikult
a=A)/ p. Just sama arutuse jirgi ka b= B}/ p.
Meil ongi leitud kiiljendi korgus ja laius; kiiljendi
asend toimub Miihlsacki pdhireegli jirgi.

Eeltoodu selgituseks votame niite ,,Triikiteh-
nika‘® lehekiiljest, mille laius 4 = 52 cic., korgus
B =69 cic., lehekiilje kasutamiskoefitsient = -

2
(kuldne kesktee). Ulalniidatud valemite jirgi saame:
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kiiljendi laius a=52)/T = 37 cic., kiiljendi kdrgus
b= 69 1/-? = 48 cic. Veerised selle kiiljendi iimber:
b-ale. il cles s 10neie 2 14 cie:

Matemaatilised valemid annavad selge ja loogilise
aluspohja kiiljendi ja veeriste kujundamisel. Tegeliku
t00 juures on aga neist viikesed korvalekaldumised
paratamatud olgu praktilisil voi esteetilisil kaalutlusil.
Paksude raamatute siseveeris peab kindlasti olema
suurem, kui see antud Miihlsacki pohireeglis. Samuti
tuleb suurendada ka vilisveeriseid servamisel maha-
ldigatavate dirte arvel. Lehekiilje number, kul see
paikneb iiksikult kuskil lagedal veerisel, ei tule iildse
arvesse kiiljendi pindala kujundamisel. On see aga
asetatud joonte voi ilustiste vahele, siis tuleb see arves-
tada kiiljendi pindalasse seda mdodda, kui suure osa
kiiljendi laiusest votab oma alla lehekiilje number
koos ilustisreaga. Tihti on kiiljendi iimber teisevirvi-
lisi aéiriseid, vahel on neid ainult kiiljendi p#il voi
all jne. Oleneb virvusest, kui suurel mairal teisevirvi
adrised méjuvad kiiljendi pindalale ja veeriseile neid
kahandavalt v6i suurendavalt. Niisuguseil korril saab
matemaatika meid aidata kaunis vihe, vaid digete
suhete leidmine iithel vai teisel juhul tuleb ikka usaldada
ainult hiile maitsele. Nii ménigi kord tuleb rohkem
kuulata maitse hidlt kui matemaatilisi reegleid, sest

alati on tihtis tihele panna seda, kuidas triikitav
raamat kdige paremini téidab temale pandud iiles-
andeid, nii et see meie silmale oleks kdige meeldiva-
malt vastuvéetav.

Eeltoodud iildjoonelisisse reegleisse mahuvad
peagu koik senitriikitud raamatud. Teataval midral
voib iiteldagi, et raamatu kuju nende reeglite piirides
on saavutanud juba oma klassilise tiiuslikkuse, kuhu
pole midagi enam juure panna, kust pole midagi enam
dra votta. Paistab koguni nii, et raamatu kuju, nagu
see praegu meil iildiselt esineb, tahab jadvalt kivineda
eespool avaldatud reegleisse. Kuid ka kéige klassilise-
mast téiuslikkusest saab ikka kord villand, ja inim-
vaim ei lakka vaeva nigemast uute vormide otsimisel
ka kiiljendi ja veeriste kujundamise alalgi. Monesu-
guste saavutistega sel alal on meid tutvustatud juba
,,Tritkitehnikas* nr. 1 — 1936. Sellesarnased katsed
esinevad alles uudseina, moevooludena. Kas nende
hulgast méni teissugusem kiiljendi ja veeriste suhe
suudab vilja torjuda senise klassilise raamatu kuju,
seda on praegu raske iitelda. Igatahes pingutused sel
alal on kiimas. Ja needki pingutused véivad olla
vahest seda edukamad, mida pdéhjalikumalt tuntakse
senise raamatu vormi teoreetilist ehitust.

H. K.

Moodne kirjade segamine.

Praegune ladujaskond on harjunud négema, et
aktsidentstood laotakse tervenisti ithelaadse kirjaga —
viiksemast suurema reani. Sellekohaselt on ka prae-
gused triikikojad enamasti varustatud, kuna telli-
takse kirju garnituuride viisi — nonpareilist — 4 kuni
5 sitseroni. Vaevalt teab moni noorem laduja, et
see varemalt polnud nii, ja et laoti viga mitmesugu-
seid kirju segamini. Praegune ladumisviis on ju
viiga kena, kuid alalises otsimises vahelduse ja uuduse
jirele on niiid uuesti sinna tagasi jéutud, kust lah-
kuti aastat nelikiimmend tagasi (meil wmuidugi
palju hiljem). Jille tarvitatakse segamini mitme-
suguseid kirju. Kahtlemata on ténapievased vaated
ja seisukohad mitmeti teissugusemad, kui aastaid
tagasi. Kuid me vdime oletada, et see osa méddunud
ajast, mida veel miletame, kus tarvitati mitme-
suguseid kirju segamini ilma valikuta, oli niiiitelda

ithe 16ppeva moeperioodi liialdusse sattumine, kus
inimesed olid kaotanud esialgsed pdhimdtted.
Aktsidentsala arendamises on peale tehniliste
ajakirjade suured teened kirjavalamisiridel, kes
oma uute kirjade prooviraamatuis piiiiavad uusi
motteid ja kirjade wuusi kisitlusviise esile tuua.
Neile on see tihtis sellepirast, et oma uute, vast-
ilmunud kirjade tarvitamiseks anda tarvilikke juhen-
deid ja néiteid. Hiljuti ilmus Saksa tuntud kirja-
valamisiri Bauersche Giesserei poolt raamatuke peal-
kirjaga: ,,Die schéne Empfehlung®. See raamat
esindab nimetatud #ri uuemaid kirju viga mitme-
suguseis aktsidentstis — kirjapeades, ringkirjades,
iri- ja nimekaartides ja muis, igapiev ettetulevais
tois.  Esimene, mis seal silma paistab, on see, et
ladu on muutunud avaramaks kui senini viisiks oli
seda teha, et ridu harvendatakse mitte enam kahe-
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ja neljapunktiliste reglettidega, vaid korpus- ja
sitsero-materjaliga. Ka sénade sérendamine on roh-
kesti tarvitusel. Sorendatakse mitte punktiliste ega
kahelistega, vaid pool- ja tdiskandikutega. Kuna
selles raamatus esiletoodud uued kirjad on vordlemisi
kitsad, siis annavad laialt sérendatud read toodele
omapiirase ilme. Mis puutub kirjade segamisse, siis
paistab kirjapeade juures silma rohke kursiivi tarvi-
tamine. See on niithe, mis silamaani selliste t66de
juures ei esinenud, Ja nimelt paistab silma, et kur-
sitvist laotakse pearida — #rinimi neeplitega, kuna
peenem on laotud piistkirjast, olgu siis samast garni-
tuurist voi ka erinevast, ja — muuplitega. Niisiis
téitsa vastupidiselt praegustele arusaamistele. Kir-
japea laokompositsioon on tihti ebasiimmeetriline,
nii et peasona on toodud ette vilja ja seisab vabalt,
kuna iilejdinud peenem laoosa on grupeeritud pea-
rea taha, samale joonele v6i ka madalamale, kus-
juures terve t66 esineb sédrasena, et peen korvalise
tihtsusega tekst kujutab enesest kirjapea raskus-
punkti, kuna pearida sellest vilja ulatudes néib
ohus holjuva lipuna, eriti kui ta on tritkitud teise
varviga.

Ménikord on kursiivi asemel kasutatud pearea
ladumiseks gooti kirja. Niiteks on terve kirjapea
laotud antiitkvast, muuplitega, grupeerides teksti
kolme iihepikkusesse ritta lao poolele laiusele. Firma
nimi on laotud nurgelisest gooti kirjast eelnimetatud
orupi ette selle esimese reaga iihele joonele. Muidugi
leidub ka harilikul siimmeetrilisel viisil laotud kirja-
péid, kuid read on ikka tugevasti harvendatud ja
sonad laialt sérendatud. Mida voiksime jareldada
sidrasest ladumisviisist ja teksti kiisitamisest ? Koige-
pealt seda, et ladudes vihema tidhtsusega osa muup-
litest ja grupeerides neid iihepikkusteks ridadeks,
piiiame sellega anda nimetatud tekstile rahu ja
tagasihoidlikkust, kuna rohke harvendus peab tegema
seda osa loetavamaks, kui seda muupelladu muidu
oleks. Kui niiiid laome firmarea kursiiv-neeplitest,
siis see oma kallakute joontega, ebatasasusega ja
algustihe enamasti pikkade sabadega ja poognatega
tombab paratamatult téhelepanu endale. Nii on
saavutatud see, mis Gieti ongi kirjapea iilesanne:
olla érireklaamiks, kusjuures selle téhtsam osa —
— #rinimi esimesena paratamatult silma torkab.

Ka #rikaartide juures leiab seesugust ladumis-
viisi: aadress, eriala, kaupade nimetus on laotud
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ptii-grotesk-muuplitest sérendatult, read sitseroga
harvendatud, kuid firma nimi on laotud joonelisest
gooti kirjast, et see muust rohkem eristuks.

Ka ringkirjades on niha sedasama: tekst laotud
monest rahulikust kirjast, pearead — monest pool-
jamedast reklaamkursiivist v&i gooti kirjast.

Kéike kokku vottes peab tunnistama, et selles
moodiminevas kirjade segamises ei néi olevat midagi
jubuslikku vé1 ldbikaalumatut v6i pohjendamatut,
nagu nigime omalajal, kui segati kirju, mis iiksteisest
erinesid mitte suuruse ja jameduse poolest, vaid
millede lahkuminekud seisid viikestes konstruk-
tilvsetes omapérasustes, mille 14bi t66, kus neid kasu-
tati, midagi ei voitnud, mis tekitasid vaataja silma
ees ainult rahutu ja kireva segatise. Praegune, iilal-
nimetatud raamatus propageeritud kirjade sega-
mine tundub olevat téiesti pShjendatud; me nieme
seal, et kursiivkirjaga pearida ladudes on piiiitud
kasutada selle kirja joonte liikuvust ja elavust pea-
rea paremaks viljatostmiseks muu teksti hulgast.
Sedasama voib iitelda ka gooti kirja kohta, mis
rahuliku antiikva kérval oma nurgelisusega ja moni-
kord ka tugevusega eriti silma paistab. Meie ei
nde siin midagi juhuslikku, vaid mdistame tilesti,
et siiirane segamine on tarvilik té6le suurema reklaa-
milise vidrtuse andmiseks. Ka meie ladujaskond
voiks need uued segamisviisid omaks votta ja piitida
kasutada mitmesuguseid kirju kirjapeades ja dri-
kaartides. Muidugi peaks selline kirjasegamine olema
niiliselt pohjendatud ja ladu ka sellekohaselt olema
grupeeritud.

Peaasjalikult aga loobutagu senisest liiga tihedast
laost, kus ménikord muupellao ridade vahele isegi
kahepunktilist regletti ei panda. Peetagu meeles,
et harv ladu on alati kergemini loetav kui tihe,
olgu see raamatulehekiilg v6i aktsidentst6o. Aga
peetagu ka seda meeles, et seesugune kirjade segamine
pole kaugeltki nii lihtne, kui ladudes terve t66 iihest
kirjagarnituurist. See nduab omajagu jérelemdtle-
mist ja libikaalumist. Parimaiks opetajaiks ja juh-
tideks selles kiisimuses on kirjavalamisiride poolt
tritkikodadele saadetavad kirjade proovid. Piiiitagu
neid saada ja hoolega uurida. Usutavasti, iikski
drijuhatus ei keeldu neid kasutada andmast ladujale,
kellel on asja vastu tdsine huvi.

I, 0
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Ladumismasinast ja masinalaost.

Eelmises numbris kirjeldatud rea kogumiselevaa-
torist iileviimises ja esimese elevaatori pea justeerrso-
bastes lilkumises takistavate momentide korvalda-
mises on Ohkpiduri Gige reguleerimine suure téht-
susega. Laseb Ohkpidur liiga vihe Shku ldbi, ligub
rea saatekelk venivalt esimesse elevaatorisse. See-
tottu temaga iithenduses oleval tagumisel kurvihooval
pole vajalist joudu pidurlingi eemaletdukamiseks, ja
masin ei lihe kiiku. On aga 6hu labipéis liiga suur,
lendab rida miirtsudes esimesse elevaatorisse ja
matriitsid satuvad viltu asendisse. Sulgurhoovad
rohuvad kiill kiillude abil matriitsid jéille oGigesse
asendisse, kuid sageli juhtub, et m&ni matriits jadb
viltu (poolpdiki) ja siis on metallipurse moodapéi-
sematu ja ka viltuolev matriits sageli saab rikutud.

Uuemate masinate juures on esimese elevaatori
pea varustatud seadisega, mis rea liiga hoogsat ele-
vaatorisse lendamist pidurdab. Aga silmas pidades
vanemaid masinatiiiipe, milliseid praegu veel rohkel
arvul meie triikikodades leidub, jiatame uuenduste
kirjeldamise edaspidiseks.

Metallipursete iiheks sagedamaks tekitajaks on
liiga téis rida. See tuleb ette siis, kul laduja silbi
illeviimise asemel — et viltida ajakaotust mone
sulguri asetamisega snade vahele — piiiiab viimast
tihte vigisi ritta suruda. See dnnestub tal ka ena-
masti kas, niiteks ,,Intertype’de” juures, rea kogu-
misseadise viikese vinnaku tOstmisega (mis Gigu-
parast on ette nihtud ainult dérmisteks juhtudeks),
vol jélle ta tostab reasolevad esimesed matriitsid
kérgemale ja rohub siis viimase matriitsi ritta, nii et
see ikkagi veel satub kogumiselevaatoris oleva kahe
viiikese plaadikese taha. Selline rida liheb vabalt
vahekanalisse ja sealt edasi esimesse elevaatorisse.

Niiiid aga nagu kiuste masin peatub — esimene
elevaator reaga langes kiill sulgemis- ja valamis-
asendisse, kuid seetOttu et rida oma laiusega iiletab
kruviploki 16puste vahe — karvavérra, nagu oel-
dakse—jdi ta peatuma kruviploki l&puste vahel.
(Jadgu sona ,l0puste” eestipirase nimetuse leid-
mine ametivendade lahkeks iilesandeks. Venelased
nimetavad neid ,,tiski®, sakslased ,,Backen*. Kumb
neist on digem: kas ,,tiski — pihid, véi ,,Backen® —
posed ?) Vilunud ladujale juhtub séirast asja harva,
ja kui juhtub, siis ta ka iseenesest mdistetavalt

pidurdab masina, tostab esimese elevaatori pisut
iiles ja eemaldab viimase matriitsi.

On aga laduja iikskoikne voi ajab taga suuremat
ridade arvu, siis ta lihtsalt rGhub elevaatori pea

-jouga alla ja rida liheb valamisele. Kuid harva

onnestub see ilma kurbade tagajérgedeta. Emb-
kumb, kas tuleb purse ja viimase matriitsi alumine
pildipoolne korv vajutatakse lossi, voi terve matriit-
siderea alumised korvad on iilemiselt #arelt ,,16i-
gatud®. Mida see téhendab, seda teab iga masina-
laduja.

Esimesel juhul on kannatada saanud matriits
reast tditsa vilja langenud, kélbmatuks muutunud.
On tal aga korv ainult osaliselt kannatanud, s.o.
alumine serv dra 16igatud, siis voib teda veel peale
jéreleaitamist viiliga tarvitada, kuigi ta ei pea enam
teistega joont. Isediranis paistab ta silma jdmeda
(v6i ka kursiiv-) kirja juures, kus ta ripub teistest
allpool. Seepiirast on parem sédrane matriits komp-
lektist vélja heita.

Teisel juhul — ,,18igatud® real — on esmajoones
tagajarjeks, et matriitsid jaivad magasinisuus pea-
tuma (kui ka mitte alati, sest universaal-magasini
kanalid on kaunis laiad). Sealt peab neid laduja
vilja urgitsema ja ettevaatlikult viiliga jérele aitama
(lihvima), et nad jille vabalt magasini kanalitesse
libiseksid. Kuid digeid to6matriitse neist ikkagi enam
el saa.

See oli siis laduja ridade arvu iihe rea vorra
suurendada tahtmise tagajarg! Mitu rida ta oleks
selle kadumaldinud aja kestes valanud, ja palju
laks érile see rida maksma rikutud matriitside néol, —
see kiisimus peaks mdtlema panema.

Rea sulgemine ja valamine toimub jirgmiselt:
esimene elevaator laskub matriitside reaga kruvi-
plokile ja viib matriitside rea vastavale laiusele
seatud kruviploki 16puste (pdskede) vahele. Sel mo-
mendil valamisratas liigub ettepoole, sulgurhoovad
(kangid) tousevad, esimene neist tostab sulgemis-
seadise pdikosa nii kdrgele, et see kiilud iiles rdhub,
kuid veel mitte tiielikult, ja seega matriitside rea
lédvendab ja neid (matriitse) Ogvendab. Teine
mdjutab kruviploki pahema 16puse (pdse) juures
asetsevat reguleerosa, milline 16puse (pdse) reale
méne punkti vorra tédpse rea (formaadi) laiusele
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lihemale surub. Niiiid langevad mélemad sulgur-
hoovad (kangid) uuesti alla, matriitside rida téiesti
vabaks lastes; esimene elevaator tduseb pisut ja
réhub matriitside iilemistele korvadele, neid seega
Oigesse asendisse seades. Samal ajal liigub ka katel
ettepoole ja rohub ratta valamisvormiga matriitside
rea vastu, nendele pildi koérguses 0iget (iihtlast)
asendit andes. Sellejirel tdmbub ratas kui ka katel
veelkord veidike tagasi, rida uuesti tiitsa vabaks
lastes. Niiiid tousevad molemad sulgurhoovad (kan-
gid) iihtlaselt ja rdhuvad sulgemisseadise pdikosa
tiie jouga kiilude vastu, neid matriitside vahele
tougates; samal ajal katel surub ratta uuesti vastu
matriitse, ja niiiid alles toimub rea valamine.

Seda silmas pidades, et kéik see toimub #irmise
kiirusega ja teataval miiral suure jOupingutusega,
on arusaadav, et matriitsid ja kiilud peavad libe-
dalt ja vabalt igale survele reageerima, vastasel
korral, ka viiksemalgi takistusel, kannatavad nii
matriitsid kui ka kiilud. Isedranis hidaohtlik matriit-
sidele on, kui valamisratas liiga kovasti r6hub mat-
riitside vastu. Sel juhul ei saa kiilud kiillalt korgele
tousta ja rida on puudulikult suletud, mis annab
metallile voimalust matriitside vahele tungimiseks.
Samuti ei tohi ratta surve liiga nork (15tv) olla, mis
omakorda matriitside korvadele saatuslikuks voib
saada ja ka metallipurskeid esile kutsub. Sel puhul
katlal pole voimalik ratast téielikult rea vastu su-
ruda, kuna kurve sees olev roolik teda selles takistab.

Tuleks veel mainida, et valamisvormid ja for-
maaditiikid oleksid ilma mingisuguste vigastusteta.
Iseéiranis viimased ei tohi olla vormist madalamad
ega ka korgemad — molemal juhul oleks metallil
voimalus vahelepéisemiseks.

Peale rea valamist tduseb esimene elevaator
iiles, kuna teine elevaator alla laskub — ndéndanime-
tatud ,,teise positsiooni. Matriitside rida juhitakse
teisele elevaatorile. Siin tuleb silmas pidada, et
matriitse esimesest elevaatorist teise juhtiv vahe-
osa, viikese lilkuva ninakesega paremal pool otsas,
oleks tépselt reguleeritud. Matriitsid ei tohi fiile-
minekul teda puutuda, vastasel korral saaksid matriit-
side hambad aja jooksul 4ra kulutatud ja nad ei jii
rippuma teise elevaatori pea joonekestel.

Teine elevaator annab matriitside rea edasi jao-
tajasse (lukku), kust nad kruvitaoliste telgede (Spin-
del) abil edasi viiakse, rippudes oma hammastega
seitsmesoonelise matriitside jagaja kiiljes. Tee 15ppe-
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des langevad matriitsid vastuvétukanalitesse ja
sealt edasi magasini.

Jaotajast olenevad takistused, mis ette tulla
voivad, on igas instruktsiooniraamatus kiillaldaselt
seletatud, nii et selle juures peatumine oleks liigne.
Kui jaotaja on tédpselt reguleeritud, siis ei tohiks
seal enam takistusi tekkida, kui mitte viga matriit-
sist enesest el olene.

Tagasijoudmisega magasini on matriitsid oma
tooringkéaigu labi masina Iopetanud ja on valmis
seda ringkiiku ikka ja jille alustama uute ridade

niol.
s

Eespooltooduga piitidsime anda nii masina-
omanikele kui ka masinal tootajaile enam-vithem
igakiilgset pilti matriitside médriste voimalikest
pohjustajaist, piiiides naidata, kuivord see vaib
oleneda matriitsist endast, temaga iimberkiimisest,
teda tema tooringkédigul tabada véivast juhuslikest
vigastustest jne. ;

Aga nagu ithed ja samad rangid ei sobi iga
hobuse kaela, ja nagu kéik sulased ei kohtle hobust
ithteviisi, nii oleneb ka masina juures koik sellest,
kuidas teda koheldakse ja tema eest hoo-
litsetakse.

Montéor seab masina iiles, reguleerib ja proovib
igakiilgselt, enne kui ta tema triikikoja juhatusele
iile annab. Niitidsest peale votab vastutuse endale
juba instruktor. Ta peab véimeline olema aja jooksul
tarvisolevaid jérelreguleerimisi ette v6tma, juhuslikke
takistusi ja voimalikke rikkeid kiirelt ja tépselt
korvaldama v6i parandama jne. Kelkdige aga peab
ta hoolsalt selle iile valvama, et masina eest iga-
kiilgselt hésti hoolitsetakse ja temaga nii iimber
kaiakse, et ta kannatada el saaks.

Masina heaolu oleneb jéirelikult temal toGtajast,
see tidhendab ladujast, ja instruktoril on piihaks
kohuseks ladujale juba esimesest pievast peale sisse
istutada hoolt ja armastust masina vastu.

Masinaladujate pere moodustab endast triiki-
tooliste eliidi, sest ta koosneb parematest ja intelli-
gentsematest kisiladujatest. Alati on see faktorile —
tritkikoja tehnilisele juhatajale — vastumeelseks iiles-
andeks, kui ta masina peale viljadpetamiseks peab
méne kisiladuja vilja valima. Vastumeelseks selle-
pirast, et ta ithe oma parematest dra peab andma.
Temale on ju asi klaar, igaiiks ei ole kohane masina-
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ladujaks. Esiteks peab ta olema keeleliselt téiesti
kindel, teiseks igati taibukas ja osav, kombinatsi-
oonivoimeline aktsidentsladuja (masin pole ammugi
enam ainult lihtridade ,,mahaklaberdamiseks®), ja
kolmandaks — kiilmavereline ja kiire otsustamis-
voimega isik. Tema kitte usaldatakse mitte nagu
seni ainult naaskel, rivik ja laudik, vaid miljoneid
vidrt olev masin ja kiimneid tuhandeid maksvad
matriitsid ning temalt loodetakse masinal tootamisel
senisest suuremat tulu triikikojale.

Instruktori kohuseks on niiiid tulevasele masina-
ladujale digeid juhiseid anda. Ei piisa sellest, et
ta paigutab tema masina ette istuma ja klaviatuu-
ril , klaberdama‘“. Uuele ladujale tuleb selgitada, kui
kasulik see on mitme sérmega toctada iihe sérmega

tippimise asemel, ja niidata, kuidas seda kiiremini
saavutada. Tuleb selgitada: kuidas masinat kohelda;
kui tdhtis on puhtus; kuidas ja missuguseid osi
eriti puhastada; kuidas ja kunas masinat ja iiksikuid
osi ja kohti olitada jne. jne.

Uhe sénaga, instruktorist oleneb kéik, et triiki-
koda saaks iihe téiesti igakiilgselt kasuliku t66j6u
juure ja et dppeaeg ei saaks asjatult raisatud. Mui-
dugi oleneb see ka suurelt triikikoja juhatusest.
Kui juhatus juba algusest peale ainult ridade roh-
kusele rohku paneb, toclisele aega andmata ennast
oigel viisil vélja arendada, siis ei saa sinna iikski
instruktor midagi parata, ja — ladujast saab ainult
lihtne ridade-,klaberdaja‘ ning masin ja tema. eest
hoolitsemine muutub temale iikskdikseks. 4. Mutli.

Pronksviirvid ja tritkkimine nendega.

Vilismail on laialt levinud triikkimine pronks-
virviga — nn. vedela pronksiga. Kuigi meil sedaliiki
t6id ei ole palju ette tulnud, siiski pole iileliigne peatuda
ka selle tritkkimismenetluse juures tekkivate raskuste
vaatlemisel. Pronksvirviga tritkkimisel on vajalikud
teatud eeldused ja neid vaatlemegi allpool.

Oige paberi valik.

Triikkimise juures on itheks tihtsamaks teguriks
oige paberisordi valik. Triiki pronksimise puhul pulb-
riga on paberivalik vordlemisi laialdane. Pronks-
triikkiviirvi jaoks aga selline laialdane paberivalik puu-
dub, sest iga paber ei vota vastu pronksvérvi, mille
koostis harilikust tritkivirvist tublisti erineb. Hari-
likus tritkivirvis kuiv pigment hédrutakse laiali koos
oliiviga hédrumisteladel ja seega moodustab iihtlase
massi, milles ei ole peenteri. Pronkstriikivirvis jiéib
pronks, mis teatavasti koosneb peentest metall-
teradest, terakestena piisima, kuna tiielik laialihdo-
rumine tooks enesega kaasa virvi liike tuhmumise.
Seega virvi segamisel pronksi peenterad ainult ujuvad
oliivis. Triikkimisel need terad surutakse vastu pabe-
rit, kuhu kleepuvad oliivi abil. On t&htis kinni pidada
viirvivabriku poolt antud juhistest, sest mittediges
vahekorras voetud pronks viheldase hulgana ei kata
kiillalt héisti paberi pinda. Uleliigselt voetud pronks

aga kutsuks esile virvi mittekiillaldase siduvuse
paberiga.

Pronksile ei voi juure segada teisi pronksiliike,
sest vastav pronks on vabriku poolt kontrollitud,
tema erikaal on médrateldud ja virvi terasus ning
olisus omavad kindla vahekorra. Kui paber véi
muu aine on pronkstriikiks sobiv, siis saadakse
ithtlane ja sile pronkskate. Eriti seda saavutatakse
viirvilisel paberil, tsellofaanil, tselluloidil ja pergamen-
dil, millel on tiiesti sile ja suletud pind.

Sobivad virvilised kriitpaberi-
sordid.

Mitmesuguste virviliste kriitpaberi- ja papisor-
tide hulgas on eriliike, mis mdjuvad virvi vastuvéotule,
pronksi liikele kui ka virvi kinnihakkamisele paberi-
pinnale. Matid v0i poolmatid paberisordid ei sobi
iildse pronksvirvitrikiks. Kui aga on kindlasti
vajalik triilkkida neile sortidele, siis korratakse
triikki 2—3 korda iile. Uletriilkkimine peab toimuma
enne kui eelmine triikkivirv on kuivanud. Vastasel
korral pronks ei hakka kiilge ja tritkk tuleb laiguline.
Pronksvérvitritkkimine juba enne teise virviga trii-
kitud virvilisele kriitpaberile ei ole voimalik. See-
juures on taiesti {ikskoik, kas eelmine virv on kui-
vanud vOi mitte, sest pronks niikuinii ei hakkaks

167



TRUKITEHNIKA

NR. 6 * 719737

paberi kiilge. Kui tahetakse, et pronksvirv hoiduks
kindlalt paberipinnal, peab triikkitama ilma eeltriikita
varvilisele kriitpaberile. Hésti mé&juvad ka need
paberisordid, mis kaetud sileda immitseva véirvilise
kihiga. Nende hulka kuuluvad ka igasugused virvi-
lised paberisordid. Klaasise ilmega ja koreda pinnaga
virvilised paberisordid vétavad vihe virvi vastu ja
témmis osutub halliks. Liiga Shukestel paberisortidel
pronksviirv voib labi tungida. Otstarbekohane oleks,
kui iga triikikoda prooviks ladusolevad paberisordid
libi, et niha, millised vastaksid eespooltoodud tingi-
mustele, ja milliseid voiks edaspidi kasutada teatud
toode tegemiseks.

Triikk pergamiinile.

Pergamiin kéolbab pronksvérvitriikiks niihésti
eeltritkiga kui ilma. Virviliste pergamiinisortidega
tuleks siiski ettevaatlik olla, sest eriti neil pronksvirv
el kattu hiisti ja el kuiva rahuldavalt. Neil korril tuleb
pronksviirvile juure lisada 0,5 kuni 1 protsent sika-
tiivi. See on véimalik aga ainult sel juhul, kui triiki-
vorm on kiillalt suur. Vastasel korral virv kuivaks
juba teladel. Hea vahend teladel kuivanud véirvi maha-
votmiseks on tulises vees kuumendatud petrooleum.

Mittevarviliste (natuur) illustrat-
sioonipaberisortide kasutamisest.

Mitmel péhjusel ei saa natuur- (mittevirvilisi)
paberisorte kasutada pronksvirviga tritkkimiseks,
enne kui el ole tehtud teatavaid ettevalmistustoid.
Teraline pronksvirv ei suuda tungida natuurpaberi
pooridesse ja ebatasasustesse. Nende ebatasasuste
tottu ta ei kattu siledalt paberile, niisamuti ei tule
virv histi dra triikivormilt. Seepiirast on siin raske
saavutada tihedat siledat tritkipilti, nagu seda ndeme
teiste paberisortide puhul.

Sellest jéreldub, et trilkkkimine pronksvirvidega
mittevirvilisele paberile nouab enne seda moningat
ettevalmistust alustriiki néol. Selline alustritkk peab
toimuma hariliku, vastava virvuse ja kiillaldase veni-
vusega tiipograafilise vérviga. Alustriikk teeb paberi
krobelised kohad siledaks ja voéimaldab pronksvérvi
suuremat kiilgelitbumist paberipinnale. Mitmevirvi-
triiki korral alusvirvi triikkk voib toimuda ka hariliku
triikivirviga, kuid siiski mitte liiga paksu ja tihedaga.
Vajaduse korral voib vérvile juure lisada vihe oliivi.
Igal juhul pronksvirviga triikkimine peab teostuma
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enne alusvirvi kuivamist, sest vastasel korral alus-
virv el vota pronkskatet vastu. Kui triikkimine
teostub kliseega, siis pronksvéirvi vormi juures tuleb
silmas pidada, et see ei kataks iileéiire harilikku triikki.
Kuigi kuld- v6i hobepronksviiry histi katab, siiski
tuleb seda virvi paksult anda, ja voimalik on ka
kahekordne iiletriikk.

Eriti tuleb réhutada, et virvilise paberi kasuta-
misel hoidutaks pronksvirvi katmisest juba triikitud
pinnal, kui see ei toimu mitte kahevérvitriiki-masinal
vol tritkiautomaadil tugeva konsistentsilise virviga
ja seda vérskelt virskele vérvile.

Pronksvarvi oksiideerumisest.

Viga vihe rohku pannakse edaspidisele pronks-
vérvi oksiideerumisele. Hébedase pronksvirvi juures
on oksiideerumishadaoht viike, kuna alumiinium
on Ohumuutusele vastupidav. Kollane pronks see-
vastu on kergesti oksiideeruv, sest ta sisaldab palju
oksiideerumistundlikku vaske. Oksiideerumise viilti-
miseks harilikult juba virvi tootlevad vabrikud
piitiavad valmisvérvi veidi rasvastada.

Koigil varvilistel paberitel pronksvirv siilitab
oma hiilguse, kuna natuurpaberisortidest enamik
seda havitab. On tdhele pandud, et virvilisele pabe-
rile tehtud pronksvérvitritkk musteneb, kui tritkitud
leht panna kahe natuurpaberilehe vahele. Selle
pohjuseks on natuurpaberi massi ja#inud moningad
lisandid, millised ei ole oma mé&ju veel kaotanud.
Isegi viikene osa selliseid lisandeid avaldab mdju —
kui mitte kohe, siis nadala voi kuu jooksul. Seepirast
on vahest kiillaldane, kui pronksvéirvitommis kaetakse
lakiga. Raamatutes tuleks pronksvirvitrilki ja
raamatu natuurpaberi vahele asetada neutraalpabe-
rist leht. Sellega oleks vilditud oksiideerimisoht.

Autotiiipide triikk pronkstoonile.

Erilist raskust valmistab autotiitipide tritkk juba
pronksvirviga kaetud pindadel, voi kui tuleb triikkida
mitmevirvilisele pinnale. Hea siduvusega pronks-
viirvi ja vastava paberi korval, selleks iilesandeks
on vajalik veel eriline virvmaterjal.

Mdoned markused triikkijale.

Kattetelad peavad olema kinnitatud kindlasti ja
nii, et nad katmisel kergelt puudutaksid vormi pinda.
Uleliigsed telad tuleks korvaldada. Triikivormi
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justeerimine toimub igas osas tépsele kdorgusele, kus-
juures koik klisSeed peavad asetsema oma alustel
tihedasti ilma vedrutamiseta. Véarvikasti nuga peab
asetsema duktorist kaugemal. Duktori ringlemine peab
olema aeglasem, sest vastasel korral pronksvirv hak-
kab kogunema noale ja seega ei anna kiillaldast viirvi-
katmiseffekti. Tommise vaatlemist tuleb teha kor-
valt, paberi asetsedes rohtseisakus, sest vertikaal-

seisakus vaadeldes, s.t. iilalt alla, voib pronksvérvi
hiilguse tottu mérkamata jiadda mittekiillaldaselt
kaetud kohad. Raskelttéodeldavate pronksvirvide
omaduste parandamiseks, nagu seda on oranz-,
kuld- v61 vaskpronks, kasutatakse ,reichgold’i‘,
,,bleichgold’i voi ,alumiinium’i  juuresegamist,
kusjuures tuleb ikkagi silmas pidada kindlat suhet
oliivi ja pronksi vahel.

Kummitelad ja nende késitsemine.

.

Telad, need triikimasina tahtsaimad osad, on
labi teinud olulisi muutust nii massi koosseisu kui ka
massiks tarvitatava toormaterjali suhtes. Juba hulk
aastaid tagasi algasid katsed kummiteladega nende
omaduste kindlaksmééramiseks. Aastal 1935—1936
vélismaal vastavas kirjanduses oli suuri sulelahinguid
zelatiin- ja kummitelade pooldajate vahel.

Uudistootena voeti kummitelad mitmes vélis-
riigis tarvitusele. Kuid, nagu tagajérjed niitavad,
ei ole nad neile pandud lootusi téiel médral téitnud.
Hoopis paremaid resultaate on saavutatud nn. siin-
teetilise kautfukiga. Sellest massist telad, mis vér-
vist, kiirest t66tamisest masinas ja ka pesemisvahen-
dite mé&jul paisuvad &ddrmiselt vihe, v6i Gigemini
el paisugi (sest paisumine on niivord viike, et seda
registreerivad vaid vastavad m6oduriistad), on USA-as
voetud tarvitusele koikides rotatsioonides. Palju-
del juhtudel neid tarvitatakse ka harilikus korgtriiki-
tehnikas kiirpressides. .

Sellevastu aga Saksamaal hoitakse visalt kinni
Zelatiinteladest. Leidub isegi tritkikodasid, kus veel
rotatsioonidki Zelatiinteladega tootavad. Muidugi
mojub siin omajagu kaasa ka toorainete puudus
Saksamaal, kuna aga kunstlikult valmistatud kummi
telade jaoks tarvitada liiga kallis tuleb.

Siiski on joutud viimasel ajal ka Saksamaal
sellel alal samm edasi — nimelt tarvitatakse telade
uuendamisel ja nende valamisel jérjekindlalt nn. kom-
bineeritud massi. Retseptid on muidugi vabrikute
drisaladused, ja nii ei teata ka selle seguiiksikaineid.
Kuid mitte iiksi Saksas, vaid ka Inglismaal on kombi-
neeritud massi tarvitamine levinud. Oige kasitsemise
ja hooldamise juures toGtavad need telad péris hasti,

hing vormi katmisel ei jdd kummiteladest peaaegu
sugugi taha.

Kummitelad masinas olemise paaril esimesel
kuul veidi vihenevad libimdddus, siis aga séilitavad
piisivalt oma libim&ddu, mispérast ka nende kontrolli-
mine ja justeerimine toimub ainult paari esimese
kuu jooksul, kuna piirastpoole see tiilikas toiming &ra
jaab.

Kord aastas nduab kummitela siiski jérelevaa-
tust ja lihvimist ehk teritamist, mille tagajérjel ta
saab tagasi oma endise elastsuse ja virskuse, ja ei
ole uuest, valatud telast sugugi halvem. Lihvimisel
korvaldatakse tela pinnale tekkinud kivistuskord, mis
tekib sinna ajajooksul vérvist, pesemisvahendeist
ja kummist endast. Uheks suureks plussiks kum-
miteladele on nende reageerimatus temperatuuri
muutustele. Kiilm ja soojus el mdju nende katte-
voimele ja elastsusele, niisamuti el ole suvel palavaga
ja masina kiire to6tamise tagajirjel karta mnende
kokkusulamist.

Peab tihendama aga, et isegi kdige tugevamast
stinteetilisest kautSukist valmistatud telad ndéuavad
késitsemisel omajagu hoolt, nagu iga teinegi tela.

Mitmesugused rasked, aeglaselt auravad puu- ja
mineraaldlid, nagu: petrooleum, térpentin jne. on
kummiteladele teataval mé#ral héivitava mojuga.
Et neid aga tarvitatakse telade pesemiseks, siis on
soovitav pérast raskete olidega pesemist telad kerge
bensiiniga (mitte harilikuga) iile nithkida, et neutrali-
seerida telade pooridesse jadnud raskete Olide jaa-
nuseid ja viltida sellega nende jafinuste imbumist
teladesse, mille tagajirjel telad riknevad ja 16puks
tarvitamiskélbmatuteks muutuvad.
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Kerge bensiin olles kiire auravuse tottu halb
viirvilahustaja, on seda parem aeglaselt auravate
olide ja nende jaénuste neutraliseerija. Bt ta aga ise
on kiire auravusega, siis on temaga iiksi, s. t. ainult
kerge bensiiniga, kardetav masinaid pesta, kuna
teatavat hulka bensiiniauru sisaldav 6hk on kergesti
plahvatav.

Samuti moéjuvad teladele hivitavalt igasugused
kuivatised voi nn. sikatiivid, mispirast on soovitav
telad pérast t66 lopetamist kohe puhtaks pesta,
aga mitte neid kuivatisega segatud virviga seisma
jitta, ega ka raskeid dlisid teladele peale lasta,
véarvi kuivamise eest hoidmiseks.

Teatavat kummitelade paisumist kutsub esile ka
linaseemnedli, kuna siinteetilisest kautSukist telad
selle vastu aga on palju tuimemad.

Sisaldades omas massis teatava 9, viivlit,
voivad kummitelad ebadige vulkaniseerimise ja suu-
rema viavli-9%, sisaldavuse tottu tritkivormile oht-
likuks muutuda, murendades triikivormi neid osi,

mis vddvli vastu tundlikumad. Suurema viivli-9;,
sisaldamine kummitelas majutab ka massi iiksikute
ainete omavahelist siduvust ja sellega vihendab
telade iga.

Paraja viivli-%, kindlaksméiramiseks kummi-
telades voetakse metallist (tsingist) plaat suurusega
10 em x 20 cm ja kaetakse késitela abil iihtlase viirvi-
korraga. Sellele asetatakse 10 em % 10 em suurune
vastava massi tiikk, ning lastakse O6Gpdev raskuse
all seista. Selle jérele pestakse plaat puhtaks, kus-
juures ei tohi tal mingeid plekke ega tumedaid jilgi
niha olla.

Parast triiki [6petamist on soovitav telad pestult
ja histi kuivatatult hoida vastavatel pukkidel jahe-
das ja mitte eriti valges ruumis. .

Lopuks peab tiéhendama, et telade iga ei olene
mitte iiksnes massi kvaliteedist, vaid niisama palju
ka nende hooldamisest.

Der Gr. Betr. referaadi ainestikul A4-Ste.

Pisut mehaanilise elvastuse ajalugu.

Mehaaniline elvastus on Hestis juba peagu iildi-
selt tunnustust leidnud ja leiab kasutamist koigis neis
ettevatteis, kes piiliavad ajaga kaasa sammuda. Meil
tarvitatakse peamiselt Lankes & Schwirzleri kriidi-
reljeefelvastust. Selle paremused vorreldes késitsi-
viljaloigetega on igaiihele kiillalt arusaadavad. Kiire
valmistamine, pehmed iileminekud, hea vastupidavus
on selle elvastusviisi omadused, mis tema kasutamist
soodustavad. Kuigi on ja on olnud teisigi mehaanilisi
elvastusviise, pole teada, kas ja kui suurel méadral
need oleksid meil kasutamist leidnud. Alljargnev kirju-
tis, mis tdlgitud ameerika ajakirjast ,,The Graphic
Arts Monthly®, toob lithikesi andmeid seal leiutatud
ja kasutatud mitmesugustest elvastusviisidest.

Esimene patenditud elvastusviis, millest andmed
olemas, kandis nime ,smirgel-elvastus® (Emory-
overlay). Oma nime sai see elvastus sellest, et tema
valmistamiseks tarvitati smirgelpulbrit. Menetlus
oli jargmine. KliSeest tehti tdmmis paksule pabe-
rile nii rohke vérviga kui v&imalik, ilma et oleksid
seejuures ornad ja pooltoonid virviga téitunud. Virv
pidi olema voéimalikult kleepiv. Tommised kaeti
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peene sdela abil peene smirgelpulbriga ja pirast seda
koputati tommiseid niikaua, kuni liigne pulber drna-
delt ja pooltoonidelt maha pudenes. Alalejéinud pul-
ber kattis peaasjalikult tdistoone ja stigavamaid pool-
toone, sellejérgi kui palju neil kohtadel oli viirvi. Tar-
viduse korral tuli dige Ornadelt kohtadelt pulbrit
maha kraapida. Seda elvastusviisi vois kasutada
vihema-arvulise tritki juures. Suuremate triikiarvude
puhul pudenes pulber vihehaaval #ra ja elvastus
kaotas oma védrtuse, kusjuures mahapudenev pulber
pooltoonid t#itis. Pudenemise véltimiseks médned
lakeerisid elvastuspoognaid.

Teine, eelmisega sarnane elvastusviis kandis
nime ,,biskerit-elvastus®. Selle valmistamisel tarvi-
tati pulbri asemel harilikku jahu. Kligeest tehti
tommis paberile sinise v6i punase viirviga, millele oli
hulka segatud kerget lakki. Toémmist tolmutati
hariliku jahuga, mille sidunemata osad poognalt maha
koputati. Selle jirele riputati poogen iiles ja pulve-
riseeriti kerge laki ja Kanada palsami seguga. Pulve-
riseerimise eesmirk oli jahukihti poognale v&imalikult
kovasti kinnitada, et see triikkimise juures #ra ei
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pudeneks. Kuid seda tuli toimetada #drmise ette-
vaatusega, et pritsitav vedelik jahukihti maha ei
peseks ja poognat #ra ei rikuks. Pulveriseerija pidi
seisma vihemalt kolm jalga poognast eemal ja poogna
katma lakikorraga voéimalikult Shukeselt ja iihetasa-
selt. Oskamatute tegijate kiies harilikult liks kiim-
nest tommisest iiheksa raisku, mistottu terve ette-
vote teinekord viga kulukaks muutus. Pérast pulve-
riseerimist lasti poognat kuivada ja see oli tarvitamis-
valmis. Kui oli ette niha suuremat tritkiarvu, siis
kaeti poogen 6ige paksu lakikihiga ja kuivatati selle-
kohases ahjus viiikesel gaasitulel. Selline ,kiipseta-
tud® poogen muutus viiga kdvaks ja pidas vastu igasu-
gusele survele.

Jirgmisena voiks nimetada elvastusmeetodit, mis
leidis kasutamist viga ornade pooltoonpiltide triik-
kimisel ja mida nimetati ,kolloodium-elvastuseks®.
Selle valmistamine oli viiga lihtne: kriidipaberile tehti
tommis pilditritkivirviga ja lasti see kuivada. Siis
kaeti koik siigavad kohad ja keskmised pooltoonid
kaamelikarvast pintsli abil kolloodiumikihiga. Kui
see oli kuivanud, kaeti siigavamad kohad wveel teise
kihiga. Nimetatud elvastuse vastupidavus polnud
kuigi suur ja umbes 5.000 eksemplari jirele tuli elvas-
tust uuendada. Nimetatud elvastust kasutati viga
orna ja peene virvitriiki juures heade tagajirgedega.

Maailmasdja ajal, kui ameeriklastel polnud voi-
malik saada Saksamaalt kriidielvastuse kartongi
(nimetatud elvastus on, nagu teada, saksa leiutis), tuli
leida viimasele mingi aseaine. Gilbert ja Harris
leiutasid tsink-elvastuse, millel on omajagu sugulust
kriidielvastusega. Tsinkplaadile tehti kligeest tommis,
mis kaeti traakpuuvaigu (Drachenblut) kihiga. Liigne
pulber raputati plaadilt maha ja alalejiiinud kiht
kinnitati gaasileegil, mispeale plaati soovitati lahjas
lammastikhappe lahuses.

Soovitamine kestis nii kaua, kuni koik heledamad
osad olid kadunud. Kuid s66vitamist oli raske kont-
rollida ja tihti mindi sellega liiale, nii et iihes hele-
daimate osadega ka osa varjusid kaduma liks. Arvesse
vottes materjali- ja ajakulu, ei olnud tsinkelvastus
odavam kisitsielvastusest. Ka oli raske saada iihe-
paksusi plaate. Suureks veaks oli limmastikhappe
kahjulik méju masinaile. Tuli ette, et viikestes
tookodades masinate poleeritud osad tuhmusid, kui
samades ruumides tsinki soovitati elvastuse tarbeks.
Suuri raskusi oli ka elvastusplaatide kinnitamisega
silindri peale. Harilik kliister ei pidanud kinni, tuli
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tarvitada kleepimiseks kalaliimi. See kuivas aga nii-
vord kiiresti, et kord kleebitud plaati polnud enam
voimalik paigast nihutada ilma silindri katet vigas-
tamata. Tsinkelvastuse puuduseks oli ka ta liigne
kévadus, mille tottu iga viiksemgi elvastuse viga
oli nihtav.

Lépuks oleks nimetada veel iiks elvastusmeetod,
mis kiill pole leidnud kuigi laialdast tarvitamist, kuid
mille arendamiseks on kulutatud viga suuri summa-
sid. Seda meetodit tuleks iihtlasi pidada tiheks koige
varemaist elvastusmeetodeist. Ameerika suur tritki-
toostur De Vinne olevat kulutanud iile $ 50.000.00
sisseseadeteks ja palkadeks, et seda meetodit vélja
arendada. Katsete tulemuseks oli elvastuse leiuta-
mine, mis andis viiga hiid tagajirgi, kuid mille vastu-
pidavus polnud kuigi suur. See oli niinimetatud
kummielvastus. Selle elvastuse valmistajal pidi olema
teadmisi ka paevapildistusest. Et valmistada elvas-
tust monest kligeest, pidi neid pildistatama. Kui iiles-
votted olid ilmutatud, kaeti nad kipsikihiga, kui nad
veel olid mirjad. Kui see kiht oli tardunud, eraldati
ta plaadilt ja pandi hiidraulilise pressi alla kaetuna
ohukese kummilehega. Sattudes pressi all viiga tugeva
surve alla ja olles seejuures pisut pehmendatud, vottis
kummileht omaks kéik kipsivormi ebatasasused.
Peale pressimist jahutati ja kdvendati kummilehte, ja
elvastus oli valmis. Pérast pikemaajalist katsetamist
ja suuri kulusid selgus ldpuks, et kummielvastusel
pole tulevikku.

Nagu eespooltoodust niha, pole ameeriklased
kartnud aja- ega rahakulu, et leida head ja otstarbe-
kohast elvastusmeetodit. Kuid igal nende poolt tehtud
leiutisel on olnud méni viga: vithese triikiarvu jaoks on
moéned kélvanud, kuid suurte arvude jaoks, nagu see
Ameerikas niib olevat harilik, pole nad olnud kohased.
Ehk kuigi méni meetod on vastu pidanud ka suurte
triikkiarvude juures, on tal olnud méni muu viga,
niit. valmistamisraskus. Ameerika rikkad triikiko-
dade omanikud pole kartnud kulusid, et aga leiutada
midagi, mis vastaks nende nouetele triiki headuse
ja odavuse suhtes. Meil tarvitusel olev Saksamaal
leiutatud kriidielvastus niib olevat ka Ameerikas
leidnud vidrilist hindamist ja niib olevat see 6ige
elvastusmeetod, mida ameeriklased nii kaua on otsi-
nud, sest ta niib vastavat kdigile nouetele ja on kasu-
tatav niihdsti suurte kui viikeste triikiarvude juures.
Samuti on ta valmistamine vordlemisi lihtne ja odav.
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Litograafias vajalikke so6vitamis- ja prepareerimisaineid.
(Vt. ,,Tritkitehnikas nr. 1, 2, 4 —1937.)

Traak (Sanquis Draconis).

Traak on I6hnata puuvaik, punast véi punakas-
pruuni viirvust. Saadakse Aafrikas, Ida-Indias ja
Louna-Ameerikas kasvavaist puist. Traak on
alkoholis ja eetris lahustuv, samuti eetrilistes
olides ja kaalium-kaustikus, kuna happeis ja vees
on traak lahustumatu. Sulab 120° C juures.

Kummigutt (Gummi Cambogiae).

Kummigutt on Ida-Indias ja Hiinas kasvavate
puude (Carciania Hamburg:) kuivanud piima mahl,
segu vaigust ja kummist. Vérvuselt kollakas-punane,
vees kergesti lahustuv, I6hnata, maitselt korve-
tav-terav.

Litograafias tarvitatakse iilekandepaberil oleva
iilekandekihi tundlikuks muutmiseks.

Sellakk, ka tahvellakk (Lacca in tabulis).

Sellakk ehlc kummilakk on tardunud putukate
(Coccidae) ja vaigu segu. Sellaki vaiku saadakse
Ida-Indias kasvava kummilakipuu (Croton laccife-
rum) okstel olevatest koortest ja lakipuutéidest.
Alkoholis on téiesti lahustuv.

Litograafias tarvitatakse tusi ja kriidi valmista-
misel, samuti negatiiv-iilekannete juures.

Kiindrus. Lambitahm (Fuligo).

Kiindrus ehk tahm saadakse eriahjudes vaigu,
asfaldi, pigi, vaiguste puude jne. mittel&plikul padle-
misel. S#drane ahi koosneb mitmesse ossa jaotatud
tahmakambreist, mis 166ridega on ithendatud ja milles
suits reguleeritakse vastavate klappide abil.

Raskem, wvaikaineist ja pigist koosnev tahm
valgub eelmistesse kambritesse ja ldoridesse, kuna
kergem, puhtam tahm valgub kaugematesse kambri-
tesse ja 1ooridesse. Mida kaugemal tulekoldest, seda
parem ja puhtam on tahm. Sel viisil pdletatud tahm
on ebaiihtlane ega kolba trikivirviks. Trikikélvu-

lisus sisarasele tahmale antakse sel teel, et tahm
pannakse oOhukindlasse metallanumasse ning kuu-
mutatakse kauemat aega.

Lambitahm saadakse selleks eriti ehitatud lambis
traani, rasvaste vaikéolide v6i tdrpentini mittetéie-
likul pélemisel. Lambitahm on tdhtsaim aine hea
tritkimusta valmistamisel. Tahma saamiseks tarvi-
tatakse sellist lampi, mis viikese Shutémbe juures
annab suurelt-tahmava leegi, kusjuures voimalikult
vihem siisinikku édra poleb.

Lambitahma tarvitatakse kui parimat siiga-
vama tooni andjat ja suurema virvi joulist lisandit
litograafia-tu§i ja -kriidi valmistamisel.

Lihvimisliiv (Sabulum).

Litograafias tarvitatakse kivi lihvimis-liivaks
pulbristatud klaasi véi portselani, nn. klaasliiva voi
portselanliiva, samuti ka jéeliiva, mis koosneb kvart-
sist, pollupaost ja wvilgukivist. Lihvimiseks kui
ka kornimiseks on siiski parem tarvitada iihtlast
portselan- voi klaasliiva. Kornile antakse soovitav
struktuur vastavate soelte abil.

Pimskivi (looduslik ja kunstlik) (Lapis punricis).

Looduslik pimskivi on mineraalaine, mida saa-
dakse suuremal hulgal vulkaanilistest maadest han-
gunud laava vahust. Looduslik pimskivi on kerge,
siidldikega pooriline mass, ebakorrapirase struktuu-
riga. Selle heledamaid sorte tarvitatakse kivide
pealispinna peenlihvimise juures.

Kunstlikud pimskivid valmistatakse puhastatud
ja pulbristatud rinist, lubjast ja tulekindlast savist.
Kunstlikke pimskive valmistatakse mitmesuguses
kovaduses ja hiidduses; tarvitatakse nii jame- kui
ka peenlihvimise juures. Samuti valmistatakse
puhastamistarbeks ka kunstlikke pimspulke véi
pimskrihvleid mitmesuguses kovaduses.

Juha Poldar.

Arge unustage fellimast , Triikitehnikat” 1938. aastaks!
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Alois Senefelder.

Lame- ehk kivitriiki leiutaja Alois Senefelder
siindis Prahas 6. nov. 1771. a. sakslasest néitleja
Peeter Senefelderi pojana.

Prahast Senefelderite perekond siirdus Miincheni,
kus Alois kiis koolis. Hiljem ta Oppis oOigusteadust
Ingolstadtis. — Pérast isa surma Alois oli sunnitud
oma Opinguid katkestama ning teenistust otsima.
Soprade ohutusel hakkas ta katsetama kirjandus-
likul alal, kirjutades viikesi niidendeid.

Kord triikkija siiii t6ttu triikkk hilines ja Sene-
felder oli sunnitud tasuma kirjastajale paberi- ning
triikkikulud. Et tulevikus valtida sdédraseid ebameel-
divusi, otsustas ta ise oma toid trilkkima hakata.
Raha vihesuse pérast ei saanud ta pressi ega triiki-
tahti muretseda ja seepdrast algas katsetama
triikkiga vaskplaadilt.

Ulikoolis omandatud teadmiste ning piisivate
katsete varal leiutas ta mingisuguse kattevedeliku
ning seebist, vahast ja ndest koosneva tindi.
Tehes vaskplaadil korduvalt séovitamisi (etsimisi)
ja ithumisi (vana kirja mahalihvimisi) kulus hinnalt
kallis vaskplaat kiiresti, milline asjaolu sundis
Senefelderit odavama materjali otsingule.

Kord, kui tal kivi, millel oma virve segas, puh-
taks oli ihutud, pidi ta emale kirjutama pesu nimistut.
Et tal paberit ega tinti kiiepirast ei olnud, kirjutas
ta oma tindiga kivile, et sealt hiljem paberile kirju-
tada. Parast #drakirjutamist tuli ta mottele kivil-
olevat kirja soovitada; seda tehes ta leidis, et kirja
pind osutus korgemaks muust pinnast. See nihe
viis ta mottele soovitada kivi niikaua kuni see laseb
endalt trilkkida. See Onnestuski tal aastal 1796.
Ta arvas siis, et on leiutanud midagi uut kérgtriiki
alal. Kuid hiljem selgus, et Augsburgi muuseumis
siilitatakse soovitatud kiviplaate, milledelt korg-
tritkki on saadud 1550. ja 1554. aastal.

Tutvudes helilooja Gleisneriga Senefelder asus
noote kirjutama. Kt viltida tagurpidi kirjutamist
kivile, mis vaatamata kogemustele oli tiilikas, kir-
jutas Senefelder noodiméirgid paberile ja kandis sealt
pausimise (kopeerimise) teel kivile. Selle tegevuse
juures ta kord mirkas, et tindipiisad, mis juhuslikult
sattusid valmiskirjutatud ja iilekandmise kergen-
damiseks niisutatud paberile, porkasid sealt sona
otseses mottes tagasi mingit jalge paberile jatmata.

Sellest néhtest innustatud, alustas ta katseid alguses
paberiga ning siis kiviga. Oma katsete tulemustest
kirjutab ta ise jargmist: ,,Votsin puhta kivi, kirju-
tasin sellele seebitiikikesega, katsin kivi kummi-
hiiiibega (araabiakummi sulatis) ja siis hodrusin
ille vérvise kiisnaga. Koik kirjapinnad votsid virvi
kiilge, kuna muu pind puhtaks jiai. Niitid voisin
ma kivilt teha tommiseid niipalju kui tahtsin. Iga
tommise eel kivi niisutades ja jille virviga kattes
saavutasin ithetaolised témmised.*

Kirja vihem soovitades ja pirast soovitamist
kummihiiiibega kattes saavutas ta puhtama ja
vastupidavama triikipinna kivil; see oli aastal 1798.

Peatselt vottis ta kirja virviga katmiseks kisna
asemele hobusesaba johvidest koosneva tambi ja
hiljem tela.

Nii aastaid lametriikiga tegutsedes esitas Sene-
felder 1817. a. juulis ,,Teaduste akadeemiale masina,
mis iseseisvalt niisutas, kattis virviga ja triikkis.
Tollest masinast ongi arendatud ténapieva lame-
tritki-kiirpress.

Ka oma hilisemad elupidevad tegutses Sene-
felder lametriikiga, seda tiiendades ja parandades.

Ta suri 28. veebruaril 1834. aastal Miinchenis.

Senefelderi leiutiste tabel

Kérgsoovitamine, radeerimine 1796. a.
Esimene kivitriikikésipress 1797. a.
Lametriilkk 1798. a.

Kivile graveerimine 1798. a.
Viarvitritkkk 1798. a.

Autograafia 1799. a.

Anastaatiline trikk 1799. a.
Kriidi-joonistus 1799. a.
Metallograafia 1805. a.

Toontriilkk 1807. a.

Mitmevérvitritkk 1808. a.
Kunstkiviplaadid 1818. a.
Lametriikk olimaalidest 1826. a.
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Tépsest 1dikamisest.

Kuidas saavutada téipset 16iget ? On palju toid,
mis néuavad absoluutset tépsust, vastasel korral
neid el saa kasutada antud otstarbeks. Niiteks,
monede arvestamismasinate juures 1/ millimeetriline
vahe kaartide ldikejoones teeb kaardi tarvitamiskolb-
matuks. On iildiselt teada, et sellist tépsust ei saa
kunagi kétte hariliku paberildikamise masinaga. Sel-
liste toode jaoks peab kasutama ketasloikamis-
masinaid.

Koigi teiste toode juures -kasutades loikamis-
masinat on siiski voéimalik saavutada enam-viihem
kiillaldast tédpsust. Seda muidugi eeldusel, et masin
on heas korras.

592

Joonis 1.

Vene poligraafiline ajakiri ,,Poligrafi¢eskoje Pro-
izvodsto® (nr. 4/1937), kasitledes seda probleemi miir-
gib jargmist:

. Tapse loikamise puhul on vaja silmas pidada
noa tera. Kul nuga on niiri, siis ei saa téipset 1oiget
(nuga tombab!), masin kulub ja energiat raisatakse
rohkem. Samad puudused tekivad ka noa ebadigest
teritamisest. Tuleb viiltida kdverusi noa tahumisel.

Ebatasasus, joonekesed, kollased v61 sinised
laigud noa pinnal annavad tunnistust ebadigest noa
tahumisest. Noa ldiketera peab olema téiesti {ihe-
tasane ja sirge.

Noa tahumisel hariliku triitkipaberi 16ikamiseks
peab noa tera olema 19° nurga all, nagu nieme joo-
nisel 1.

Ainult sel tingimusel voib nuga piisida kestvalt
terav. Kuil sama noaga loigatakse tugevamaid pabe-
risorte nagu kartongi jne., siis nuga 19° teraga véib
painduda ja annab ebadige loike.

W

A
22° |

Joonis 2.

Selle viltimiseks on noa tera tipule vajalik anda
viltuasend 22° nurga all. Selline lisapind annab noa
terale tugevuse. Lisapind 22° nurga all ei v6i oma
laiuses iiletada 2 mm (joonis 2).

Segatoo juures, kus tuleb ldigata mitmesuguseid
paberisorte ja kartonge, peab kasutatama nuga lisa-
pinnaga 22°.

,,Vandersellitamine* uuesti moodi!

Uhes eelmises ,, Triikitehnika® numbris tostis iiks
meie vanemaid ja lugupeetavamaid triikit66stuse juhte
iiles loosungi: leida teid ja voimalusi andekate triiki-
tooliste edasiarenguks, kus muuseas tihelepanu juhiti
sellele, et piis juhtivatele kohtadele peaks tulevikus
kindlustatud olema andekamaile tritkitoliste hulgast.
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Samast seisukohast viiljudes votaksin oma pieva-
mérkmes esijoones kaalumisele ,,vandersellita-
mise uuendamise kiisimuse.

Selle vana, keskajast pirineva kombe elusta-
mine leiaks kui iganenu iihtlase vastuseisu. Kuid
teisest kiiljest asjale lihenedes paistab, et viihemalt
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osaliselt selle tarvituselevott aitaks tunduvalt kaasa
triitkitoostuse tehnilise taseme tostmisele. Meie triiki-
t6ostus, tingituna paigaltammumisest ja viikesist
oludest, vaevalt suudab omal jéul leida teid triiki-
toode tehnilises kiiljes igati kohaste muudatuste libi-
viimiseks. See on esmajoones tingitud sellest, et
toolistel puudub lihem kontakt vilismaiste triiki-
tehniliste saavutuste tundmadppimiseks, ja teisest
kiiljest oludest, mille tagajirjel triikitooline, kes dppi-
mist alustanud iihes triikikojas, selle ka seal lopetab.

Sarnastel juhtudel, mis meie oludes kaugeltki
nii haruldased pole, kujuneb ametit Gppivas kui ka
juba kutset omavas triikitoolises oma kindel stiil.
Pirast on juba kaunis raske siin veel mingeid uuen-
dusi 14bi viia, kui need ka kuidagi kusagile triikikotta
satuvad, olgu nad siis toostusjuhtide vilismaareiside,
reklaamkontorite, voi ithest tritkikojast teise riinda-
vate nn. ajutiste triikitooliste poolt sinna poetatud.

Kuidas viia meie triikitooliskonda uute triiki-
tehniliste avaldusvormide leidmisele, see peaks olema
eeskiitt juhtkonna mure ja esimeseks edasiarendamise
voimaluseks oleks siin piitidlikumaile triikitoolistele
praktiseerimise véimaluste leidmine vilis-
maiseis tookodades. See oleks moodne,,vander-
sellitamine‘, kuna kodumaine sama toiming poleks tu-
lemusilt védriline véistlema vilismaal tundmadpituga.

Vilismaal tritkikodades praktikal olles avaneks
voimalus lihemalt tutvuda seal valitsevate toomee-
toditega, millede alustel ka meil voiks tulevikus luua
uusi aluseid triikitehniliseks arenguks. T&si ju on,
see komme on meil ennegi tarvitamist leidnud, sest
moned aastakiimned tagasi saadeti iiksikuid ande-
kamaid triikit66lisi kuni pooleaastasteks praktikumi-
deks vilismaale, enamikul juhul Saksamaale, ning
nendest on praegugi mitmed piisinud juhtivail koh-
tadel, leides tdit tunnustust oma alal.

Iseseisvuse tulekul aga loobuti sellest kombest.
On jaénud ainult aegajalised lithidad villismaatripid
triikkitoostuse juhtide poolt, mis aga oma liihiaja-
lisuse t6ttu ei anna voéimalusi tutvada pohjaliku-
malt téomeetoditega.

Sellest tingituna on meie tritkitéostuses tostavad
toolised jadnud ilma voi tutvunud suure hilinemisega
uuendustega, kas siis reklaamkontorite v6i ka omal
algatusel valismaiste tehniliste ajakirjade kaudu.
See tutvumine aga on siiski pealiskaudne ja ainsaks
voimaluseks, millega eesti triikit6ostuses midagi saaks
teha uuenduste suunas, jadks uuendatud ,,vander-
sellitamine kuni pooleaastaste praktikumide kaudu
vilisriikides.

,»Homo-Sum'*

Mitmesugust.

Noukogude Venemaa poliigraafia muresid.

Hiljuti piihitseti Noukogude Vene 20-aastast iseseisvust. Sel
puhul oleks huvitav vaadelda, millises tempos on arenenud
Noéukogude Vene triikitoostus. Ei ole kahtlust, et Venemaa
triikitoostus, vorreldes tsaariajaga, on laiaks paisunud ja seda
mitte iiksi oma masinapargi vaid ka tarvitajaskonna laiene-
mise suunas.

1. ja 2. viisaastaku kestel on suudetud tuua palju uut
triikitoostusesse. Neil aastail on joutud rajada kodumaal
vajalikkude ja keeruliste ladumis- ja trikimasinate toot-
lemise kaitised. 2. viisaastaku kestel on lastud kéiku suured
triikitoostuse kombinaadid, nagu Stalini nimeline kombinaat
,,Pravda®, uued suured triikitoostuse kaitised Taskendis,
Minskis, Engelsis, Ufas ja terves reas rahvusriikides Nouko-
gude Liidus. Kiitiste arvu suurenemise kaudu onnestus suu-
rendada ka turule lastavate triikitodde tiraaZi. Siiski on veel
palju puudusi Noukogude Vene tritkitoostuses, mida tahetakse
parandada kolmanda viisaastaku kestel. Eriti puutub see

tehnilisse seadisse, millepoolest on ees nii Lé##ne-Euroopa
kui ka Pohja-Ameerika Uhendriigid. Veel on suur kaal
poolmehhaniseeritud menetlusel, ennerevolutsiooniaegse kési-
t66 menetluse traditsioonil, jne. Seda tunnistavad venelased
avameelselt,

Votame niiteks nii tihtsa baasi raamatutrikialal, kui seda
on koitetoostus. Iga aasta kasvab tarvidus ilusas ja kestvas
koites oleva raamatu jirgi. Kultuurtarviduste kasvuga kas-
vab lugejate esteetiline tunne. Praegu kaanestatakse raama-
tuid siiski veel peaaegu késitsi, ainult harva voetakse kasuta-
misele ka sellekohased abimasinad. Ei ole kaantetegemise
masinaid, puudub téielikult raamatuploki imbertsstlus
(mehhaniseeritud iimmardamine ja kaSeerimine), milline
asjaolu annaks raamatule kestvama tugevuse.

Teine tihtis ala on reprodutseerimine. Kui tsinkograa-
fias on enam-vihem asjad korras, siis suur puudus valitseb
litograafia- ja ofsett-triiki alal. Ofsett-triilki masinaid sigineb
aasta-aastalt juure ja tootab kaduda sellealaline puudus,
kuid puudub kiillaldane ettevalmistus vastavate tritkkivormide
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tootmise alal. Seda tehakse veel vanade kisitoo- ja iilekande
menetluste abil.

Ei ole pandud réhku ka fotomehaanilisele menetlusele
lametritkki vormide valmistamisel. Vilismaal, eriti USA-as,
on praktiliselt toestatud, et selline menetlus omab hulga
paremusi ja nimelt: pildi kvaliteedi paranemine, vormi
tiraaZi suurenemine ja seega majanduslik kokkuhoid, ja kéige
tahtsam — vérviskaala vdhenemine. Kui praegune menetlus
noéuab vastutustoode juures 6—8 virvi, siis fotomehaanilisel
menetlusel voib tootada 4 ja isegi kolme virviga.

Loomulikult on siin siiiidi ka sellekohase fotomehaanilise
menetluse tarvis vajalikkude masinate puudumine. Kalininis
on kiill sellekohane kéitis, kuid see ei suuda praeguse koorma-
tuse juures rohkem anda, milline asjaolu omakord takistab
selle menetluse levimist.

Veel ei ole mehhaniseeritud ka kisiladu neil aladel, kus
seda saab teha juba masinate abil. Késiladumise osatdhtsus
on liiga suur. Venelased piitiavad siin viia ladumise USA
tasemele, kus peaaegu 100-protsendiliselt piiiitakse koik
t66d saada valmis masinate abil.

Kurdetakse veel liiga suurt tookulu, mis laheb vormide
elvastamisele. Siin soovitatakse votta tarvitusele Ameerika
kogemusi galvanostereotiiiipide abil.

Ka paberisortide ja standartformaatide kiisimus on
tostetud iiles. Siin on Venes palju teha, kuna paberitoostuse
toodang ei ole kaugeltki niivérd suur, et suudaks rahuldada
arenenud triikitoostuse igakiilgseid noudeid. See nahtub juba
Venemaal valmistatud triikitéodest ja ka ,,Poligraficeskoje
Proizvodstvo® nummer 6/1937, kust iilaltoodud andmed vae-
tud, néitab ddrmiselt halva paberi valikut. Olgu siinkohal
veel margitud Venemaa poliigraafia liigkoormatisele seega,
et sama ajakiri, olles antud lattu 20. martsil 1937, joudis
turule alles juunis.

Vilismaist lithikroonikat.

,»Klimschs Druckerei-Anzeiger® teatab, et Tiirgis ilmub
119 paevalehte, neist 43 igapdev, ja umbes 200 ajakirja.
*

Prantsusmaal asutati eriline tritkitoostusinstituut ,,Ins-

titut National des Industries et Arts graphiques®. Instituudi .

iilesandeks on triikitoostuse kutselise oskuse tostmine ja

sellega iithendusesolev triikitoostuse uurimine. Instituudi

pohikirjas on ette nihtud muu seas ka rahvusvaheliste triiki-

kunstikongresside kokkukutsumine triikitoostuskaadrite ette-

valmistamiseks, i
*

Saksamaal loetakse matriitside kulumise protsendiks
33,33, s.t. matriits kulub kolme aasta jooksul. Tehnilisest
kiiljest vaadates, on see aeg lithendatud. ,,Der Graphische
Betrieb* arvab, et ka koige parem komplekt matriitse, olles
tegevuses kahes vahetuses, kulub juba kahe aasta jooksul.
Sealjuures on veel vajalik neid matriitse tiiendada eriti palju-
tarvitatavate tihtede matriitsidega. Mis puutub vihese tarvi-
tamisega matriitsidesse, siis nende iga on 10—I12 aastat.
Spetsialistid méirgivad, et matriitside kestvus suurelt lithineb,
kui nende seinad ei ole kiillalt héisti lihvitud.

New Yorgi ja San Francisco vahel seatud piltide iilekand-
mise vorgu kaudu on 1936. aastal antud iile ligi 18.000 pilti
kauguse kogusummaga 10.000 inglise miili. Méned ameerika
ajalehed ilmutasid ligi 25 pilti korraga, millised saadud selle

vorgu kaudu.
*

Saksamaal on kiisimus iiles vdetud loomulikust ja siintee-
tilisest kautSukist valmistatud kliSeede paksuse standardisee-
rimiseks. Projektis on ette nihtud kliSee paksuseks 2,0 mm,
milline paksus peaks véimaldama selliste kliSeede tarvitusele-
vottu iga triki iilesandeks. Endised paksused olid 10 ja

15" mi,
%

Vilismaa poliigraafiakirjanduse andmetel on keegi
dr. J. Schneider Miinchenis konstrueerinud masina matriit-
side 166miseks nime all ,,Stereotiiiip*.

See masin koosneb kahest iseseisvast osast — matriitside
166jast ja reavalajast.

Matriitse 166vas masinas on klaviatuuri all eriline ratas,
millel on koik vajalikud téheméargid. Ratta alla on viidud lint
ja klaviatuurile liiiies poérdub ratas, millega vajutatakse lin-
dile vajalik mérk. Vajaliku tithimiku kohale lindile moodus-
tub véikene volt. Rea algul ja 16pul lindisse liitiakse augud.
Lindi liikumisel ratta vahel méssib lint teisele rullile, milline
annab lindi reavalamismasinale.

Viimases masinas maftriitsilint labib volte painutava sea-
dise. Lindil oleva rea I6ppaukudesse tungib eriline tihvt ja
lint sirgendatakse kausta laiusele. Sonavahedes olevad vol-
dikesed voimaldavad sellist sirgendamist vajalikul médral
kuni rea laiuse saavutamiseni. Seejargi toimub valamine,
misjérgi lindi osa automaatselt dra 16igatakse.

»Stereotititbil“ valatud rida on analoogiline valamis-
magina reaga. Seega suuremaid tehnilisi tulemusi siin ei ole
saavutatud. Kill aga voimaldab see teatud menetluse

lihtsustamist.
&%

Jaapanis on ilmunud turule ladumis-kirjutusmasin nime
all ,, Tandziki Printing Typewriter (leiutaja Uhi-lama). Kla-
viatuuri peal asub magasin 3000 mérgiga. Klaviatuurile liities
kukub vilja vajalik mérk, milline kohe kattub virviga, puu-
tub eritelal asetseva paberiga kokku ja mérgi litsumisel vajub
jalle tagasi magasini.

Kuna jaapani rida loetakse iilevalt alla, ei ole vajadust
rida sulgeda. Triikitud paberiribad ,,murtakse® (16igatakse
ja liimitakse) lehekiilgedeks, mille jargi toimub vajaliku
tritkivormi valmistamine.

*

Leipzigi messil demonstreeriti firma Druckumi poolt uut
mudelit ,,Voran®. Selle masina iilesandeks on elvangu ette-
valmistus, misjargi viimane viiakse juba triikikorras peamasi-
nasse. Sellise proovimasina virviaparaat koosneb holmest
haor- ja kahest katetelast. Virv kandub héérteladele suurelt
silindrilt. Paberi maksimaalne suurus sellisel masinal on
52 X 72.

Villjaandjad: Besti Triikitdosturite Uhing. Graafikatodstuse Juhtide Uhing ,,Poligraai®. Testi Triikitosliste Liit.

Kaastootajad: Gaaafikatddstuse Ettevotjate Uhing Tartus. Eesti Reklaam-Klubi.

Vastutav toimetaja: Alfred Offenbach,

Toimetus ja talitus: Tallinn, Liihike Jalg 6—2.

Riigi Triikikoda, Tallinn, Niine tiin. 11. 28. detsember 1937.
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Varvidest, nende koostisest ja segamisest . 16, 50

V1. Reklaamiasjandusest.

Idesde vammsaly . . . . cWEo . L L s 89
Reklaam ja tritkiasjandus . . . . . . . . . +
Veergude laiuse iihtlustamisest ajalehtedes. . 68
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IX. Ajaviite lugemist.

Inimtiitipe tinaste tiiiipide regioonist 30, 62, 94, 127

Poleemika ,,Arizona Kickeris“. . . . . . . . 152
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X. Lisad. 9

A.-s. Tallinna Paberivabrik E. J. Johansoni
paberi proov . il
R. Tohver & Ko kolmevarvﬂme vasesugavtrukls 2
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TRUKITEHNIKA

Ladumise, korg-, lame-, siigav-
tritki, kemigraafia ja raamatu-

koitmise alasid kasitlev ajakiri
Ilmub 6 korda aastas

Tellimishind: iiksiknr. 50 s., aastas 3 kr. Tellida vGib
otsekohe talituselt (Tallinn, Lithikejalg 6—2), voi iih. kaudu

Uksiknumbrite miuak: Triikitosliste Uhingu usaldus-
meeste juures tritkikodades ja ,Poligraafi” laekuri juures
Tallinna Eesti Kirjastus-Uhisuse triikikoja kontoris, Pikk 2

Kuulutuste hind: teksti 16pul ja kaante sisekiilgedel:
terve lehekiilg — 30 kr., pool lehekiilge — 15 kr., veerand
lehekiilge 7,5 kr. Kaane viliskiiljel terve lehekiilg 50 kr.

Viljaandjad: Eesti Trikitoosturite Uhing,
Pikk 2, Tallinn; Graafikatdostuse Juhtide Uhing
,Poligraaf”, Pikk 42, Tallinn; Eesti Triiki-
tooliste Liit, Lﬁhil;eialg 6, kort! 2, Tallinn

Tallinna Eesti Kirjastus-Uhisuse tritkikoda Pikk 2, 1937.



