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subs kauges minevikus tarvitas inimene lhukstet kalt-
soks ebamsoodsate klimaatiliste nkhtuste vastu /killm, viha
j.n.e./. Hiljem tekkisid eetilised motiivid, pdhjustadesn
omakorda ihukatte tarvitemist.

Alginimene kasutas ihukattens esemeld, mlida loodus is-
mele pekkus valmiskujul, nagu: loomanahku, linnusulgi, puw
lenti j.n.e. Oli tarvis pikka arenemizaega snne kxul inime-
ne svastas villa vildistumise omaduse s Oppis valmistama
riiet.

Juba vanal a jal j%udis inimene tekstiilkunsti alal tHd-~
helepanu v#iErivete sassvatustenl. Nii leidus vana Roomerli-
gi osades /Gallias/ v¥rdlemisi t#iuslikke vililatbostuai,
wis héivinesid V jJa VI sajandi s8dade tagaejirjel. Eriti
Aasias 0li tekstiilkunst t&iuslikult arenenud ja levis
sH¥lt Euroopasse XV ja XVI sajandil.

Uas ajaj¥rk algas teksti1iltdsstuse arengus mehhsanilils-
te t8dabindude leiutamisega XVIII sajandi 18pul. Modern
tekstiilttdstuse hilliks on Inglismaa ja Prantsuvsmaa, kus
leiutati esimesed tekstiiltdsstuse masinad. Mehhaenilised
abindud vdima ldasid suurt t65kiirust, odavust Ja mazsilist
produktsiooni. Tekstillittdstus hakkadb eriti kiliresti are-
nema sellest momendist, mil Onnestus masinasid panne liiku-
ma auru ja elektri jOul. Selle jHreldusens tekkisid teoks-~
tiil-suurtdostused Prantsusmasal, eriti age Inglismaal,
vallutades peaasegu terve ilmaturu.

Viimased 60 aastat ei paku tekstiiltdostuse arengus mi-
dagi lllatavat. Esinevad vaid viiksemad %ehnilised t¥ien-
dused kudumismasinate alel. Szmal a jal aga arened hilgla-
sammal tekstiiltddstuse kdrvalharu - vErvitdostus, eriti
Saksamaal.

Tuema aja tehnilistest katsetustest rlide valmistamise
alal on t¥helepapuvidyrivad riide muuvtmine veekindlaks ja
viimasel ajal ka gaasikindlaks. Tulemused neil aladel po-
le senini veel tHiestl rahuldavad, kuild teatav effskt on
saavutatav riide immutamisega erilistes vedelikkudes /im-
prégnesrimine/,

3issejuhatus.
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Tekstiilttostus kasutadb viga mitmesuguseid tooraineid
nii taime- kui ka loomariigist. Iga aine on kasutatav
tekstiilainena, kui ta koosneb kiududest, milliseid on vit
malik {ihendada 13ngaks keerutamise ja venitamise abil.
THhtsamad tekstiilainete tootjad loomariigis on: lammas,
siidiuss, kaamel ja vihemal mié¥ral teised loomad, kellel
pPikk ja pehme karv. Taimeriigis leidub kiudaine taimede
vartes /lina, kanep, jute/ lehtedes /Manilla/, seemnete
iimber /puuvill/ ja juurtes /turvas/. K8ik taimeriigi teks-
tiilained sisaldavad tselluloidi, puu- ja korkainet ja
vihemal m#¥ral valku, vHrviolliuseid j.n.e. Looduslikkude
kiuvdainete kdrval omavad suurt t#htsust kunstlikud kiudai-
ned. Nii valmistatakse tselluloidist, puuvillast j.n.e.
kunstsiidi, mis pilliab asendada loomulikku siidi, kuna puu-
massist valmistatud kunstlik vill piiliab asendade lambavil-
la. Kunstsiidi kasustatakse viga suurel m##ral mitmekesis-
teks otstarveteks, kuna kunstliku villa tootmine on alles
katsete ajajirgus. Kunstsiid ei vasta kvaliteedilt siidi-
le, samuti ei vasta kunstlik vill lambavillale, kuid kva-
liteedi puudu jE¥ki1 kompenseerib toodangu madal hind.

M3ned tekstiil-toorained leiduvad looduses juba pea-
aegu tarvitamisk3lvulisel kujul /puuvill, lambavill/, ku-
na teised nduavad enne tarvitamist mitmekesiseid ja kee-
rukaid operatsioone /lina, kanep, jute/.

Osa tooraineid, mis esinevad ilmaturul tekstillainete
nime all, ei kujuta endast mitte tooralnet esilalgsel loo-
mulikul kujul, vald ilimberttttatuna tekstiilaineks. Umber-
tdtamise eesmirgiks on - kOrvaldada toorainest kdike se-
da, mis vajalik pole riide valmistamiseks, s.o. igasugu-
sed kdrvalained. Tuleb t¥hendada, et iihte ja sama tekstiil-
~-toorainet miliiakse ilmaturul sagedasti viEga mitmekesisel
puhtuse astmel /lambavill/. Riide valmistamine toorainest
on pikk ja keeruline protseduur, mis nduadb mitmekesiseid
operatsioone. g

EeskEtt tuleb tooraine puhastada kdigist kSrvalaineist.
Puhastamine, nagu eelpcol téhendatud, on viga lihtne puu-
villa juures, mida on tarvilik vabastada ainult tolmust
ja priigist. Palju tiilikam on lambavilla puhastamine, mis
sisaldéadb rasva ja alkaalisoolasid. Puhastamise operatsioo-
nid on eriti suured aga taimeriigi kiudainete, lina, ka-
nepl ja tzuudi juures, kus kiud tuleb vabastada neid iihen-
davast erilisest tsementainest ja varre osist.

JErgnevad operatsioonid, mille eesméirgiks on ithendada
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kiudained 13¥ngaks. .

Uksikud kiud on tarvis eraldada iiksteisest, neid ase-~-
tada kOrvuti ja paralleelselt ilhisele teljele. Seda saa-~-
vutatakse kraasimise v0i sugemise teel, v3i koos mSlemi
operatsiooni 1&bi. Kraasimise~ ja sugemisemssinate alt
tekstiilaine tuleb v¥lja tsilindrilkujuliste elete /k&idi-
kute/ n¥ol, koosnedes tervest kimbust paralleelselt asete
tud kiududest. Ele omab viEga vEikest wvastupidavust, sest
ilksikute kiudude vahel on vaid vastastikune h&drumine.
Seepirast juba vihima venitamise juures iliksikud kiukesed
libisevad hdlpsasti iiksteise na jalt ja eie rebeneb. Sel-
leks et anda 1l0ngale vastupanu, tuleb teda keerutada jJa
venitada. Keerutamise tagajérjel iiksikud kiukesed {ihine-
vad omavahel spirsalisarnaselt, kuna venitamine annab 1%n-
gale nduetava 1Hbimdddu ~ jHmeduse. Valmisldng lihendatak-
se kangaks kudumise abil sellekohastel kangastelgedel,
kuid rile, mis kudumistelgedelt tuleb, ei ole veel kOlbu-
11k kandmiseks. Villased riided suuremalt osalt nduavad
vanutamist, linased ja puuvillased -~ pleekimist. Peale
selle on vaja mitmeid operatsioone sellieks, et anda rii-
dele soovitav viElimus, pehmus, lHige ja nduetavad dimen~
sioonid. Neid mitmekesiseid operatsioone nimetatakse apre-
tuuriks. Lisaks sellele tulevad veel vErvimise operatsioo-
nid, mida on v3imalik 1&bil viia ka tooraine, 1ldngade vo1
kootud riide jJuures.

K#iesolev kursus piliab anda konspektiivse iilevaate
kolmest clulisemast kiisimusest sel alal. Need on:

1. Tekstiilainete omadused.

2. Riide valmistamine.

3. Rilde kvaliteedi hindamine ja katsetamine.

l. Pea t i k k.

_Tﬁhtsamaid kiudaineid. Nende fiilisilisi ja keemilisi
omadusi.

1.jagwu.
Kiuvdainete i1ildisi omadusi.

Téhtsamaid kiudaineid on -~ vill, siid, puuvill, lina,
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kanep, tzuut ja rami. Peale selle saavutatakse keemilisel
teel puumassist /tselluloidist/ kunstsiidi je kunstlikku
villa.

KOSlbmatuks muutunud riidest iimbert¥tamise teel saa-
dakze n.n. kunstvilla /Kunstwolle, laine de renaissance/.
Uurides kiudaineid sisemiselt ehituselt ja omadusilt,
leiame nende Juures jErgmisi i{ildtunnuseid, millest oluli-
semaks tuléb pidada kiudaine fiilisilist ehitust, s.c.koos-
nevast peenikestest kiukestest, mis Ukstelsega ndrgalt
seotud kiuspiraalide abil. SHErane ehitus vSimaldadb kiudu-
de libistumist ja venitamist soovitava jHmeduseni ning
nende keerutamist {ihiseks 10ngaks. Seeplrast kutsutakse
ka kiuvdaineid nende kasutamise kohaselt tekstiilaineteks.
On arusaadav, millist tHhtsust omab tekstililaine juures
kindude pikkus gagpeenus /finess/: mida peenemad ja pike-
med on kiud, seda kKergem on neid kedrata ja seda peenem
tuleb 1dng.

JHrgmisteks tidhtsateks tekstiilaine omadusteks on
vastupldavus ja elastsus. Mida vastupidavam ja elastsem
on tekstillsoline Uksikud kiud, seda suurem on riide vastu-
pidavus rebimisele ja kuju muutmisele /viljavenitamisele/.

Rijetus peab suutma tHita kahte tiéhtsat {ilesannet:
kaitsta keha 1/ vilise temperatuuri mdjude /kiilma vdi kuu-
muse/ ja 2/ niiskuse /vesi, higi j.n.e./ vastu. Seepélrast
on nBuetav, et rile peadb omama kaloorilisi ja hiigroskoo-
bilisi /niiskust absorbeeruvad/ omadusi .

¥a Omab tRALsust tekstililaine vErvitundelikkus, s.o.
vErvivastuvotlikkus viErvimisel Ja antud wvarvli vastupida-
vus luitumisele. Selles suhtes ilhed tekstiilained, nagu
vill, on kergesti viérvitavad ja luitumisele wvastupidavad,
teised, nagu lina ja osalt puuvill, on vihem virvitundli-
kud ja luituvad kergemini. MOned tekstillained, nagu puu-
vill, sageli omevad loomulikku viérvi, mis raskendab kunst-
1ikku vErvimist.

Peale 1loetletud omaduste, mis omased kOigile tekstiil-
ainetele, on villal veel eriline omadus wvildistuda. Sel-
leks on va jalikud kolm tingimust: niiskus, socjus ja meh-
haaniline surve. :

Eul j¥lgida mitmesuguste tekstiilainete kiu ehitust,
siis nHeme, et villa ja puuvilla juures algelemendl mco-
dustad iiksik karv ehk kiud, mida vSimalik on jaotada pi-
kuti v81 lajuti ainult terava Iinstrumendi abil.

‘Suurema osa taimeriigi kiudainete juures /lina,kanep,
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tzuut/ 1ga iiksik kiukene, mis rebimisel eraldub, koosneb
omakorda reast vidiksematest kiukestest, mis venitamisel
eralduvad. Viimased omakorda erslduvad veel viliksemateks
jen.e. JHErelikult igs nH¥iliselt iliksik kiud kujutab endast
algkiukeste kompleksl. Algkiukesi omavahel {ihendsb tse-
menditaoline liimeine, mis osaliselt jHEbL plisime ka val-
misriide juures.

2.jagu.
Uksikute tekstiilainete ehitus ja fiilisilised ning
keemlillised omadused.

a/ Lambavilil.

Lammast katavad kolme sorti karvad: 1/ o h e~ ehk
lihtkarvad, 2/ jShviteolised p # # 1 1 skarvad ja
3/ v i1 1-, vdu- ehk aluskarved. Ohekarvad on lifhike-~
sed /1 ~ 2 sm/ karedad, siledad karvad, mis moodustavad
pH#fmiselt teiste loomade karvastiku. Lammastel kasvab
neid harilikult pH#, kdrvade ja jalgade pHHEl. Teist 1ii-
ki karvad on §J 8 h v 1- v31 har jasetaolised, virdlemisi
pikad karvad /m3nedel tdugudel on nende aastane juurde-
kasv {ile 25 sm/. Neid karvu kasvab enam sademeterikaste
maskohtade lammastel, kus pédHimised karvad juhivad kerges-
ti vihmavee villalt maha. Ka sea har jased, hobuse laka ja
saba ning velse sabatuti karvad kuuluvad nende hulka.
Vil l-,aluse~ ehk udukarvad on kSige peenemat 1liiki kar-
vad, nad on snam-v¥hem s#barad, aastase jJuurdekasvuga
S =~ 15 sm. Nad koosnevad kahest sarvnenud rakkude kihist,
kuna kayvsési sarvnemata rakkudega neil puudub, mis sga
esineb ohekarvadel ja osalt ka p#Hliskarvadel. Kulvema ja
pHikesepalistelisema kliimaga maade lammaste karvastikus
81 ole pHHliskarvadel nii t¥htsust, sHEl on vilje arene-
nud enam peenemad vill- ehk aluskarvad /nHiteks hispaania
peenvilla-meriinodel/.

Villa v#Ertuse hindamisel arvustatakse mitmesugusgeid
villkarvade omadusi, nagu k a r va pee nus, 8 &b a-

rus, ihtlikkus, kdrgus jJa p1lkkaus,
kande Jdud, venilitatavus, elas¢tasnus,
vormitatavus, viirvus, 181ge j.n.e.
T¥htsamald karva omadusi vaatame all jfirgnevalti vihe l¥he-

mlto
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Villa pe enus t hinnatakse villkarvede rist-
13ike jirele mikroonides / 1 mikr. = 1/1000 mm/, mida
vHiksem karva ristldige, seda peenem ta on. Villkarvade
peenust md¥detakse sellskohass apsraadi - e i r 0 -
meetriga vEl vastava seadeldissega mikroskoobi
abil. Villa pesnus on {ildse t¥htsamald omadusi villa
vHirtuss /kvaliteedil/ hindamisel, sest peenemast villast
saad ju tugevama 10nga je riide. Vills peenus olened vi-
ga mitmesugustest asjaoludest, nagu niiteks lamba tdust,
soost, east, tervisest j.n.e. Kualsatsl pesenvillalammas-
tel /meriinocdel/ on villakarvade peenus 13-25 mikrooni,
karmiviilalistel v31ib ta 70«80 mikrooni o0llas, masalamba
villal on tihti pegnus 45 mikr. Uttedel on iildiselt pee-
nem vill kul j¥#radel. Uttede vananemlsega vill peenensb
Peenvilla kasvu soodustab elastiline, pehme nahk, milli-
ne on enam omans tervele lambale, keda korralikult ja
iihtlaselt s8ddetakse.

Villakarva peenusgst saad osalt hinnata ka villakarvae
de s#Hbaruse jHrele. Mide sHbaram ehk loogelisem villa-
karv, seda peenem ta harilikult on. N¥iteks peenvillal,
mille peenus on 12-25 mikr., tuleb karva i{ihe sentimeetri
kohta 12-7 loogakest, kul psenus 25,5-37 mikr., siis
7-5 loogakest,lile 37 mikr. peenuse juures ginult £-5 voi
veel vidhem loogakesi ilhe sentimeetrl kohta. HE#ds vililas
on villakarvade lgogakesed enam {ihtlasemad ja korraliku-
mad.

Villakarvad on kogu oma pikituses snam tthtlikuma pee-
nusega. XKarva ebaiintlikkuse kutsub esils mittekorralik
sttmine, nagu vahete-vahel n#l jasdddal olemine. Karva
{htlikkust vOivad mdjustada ka ilmastilku mdjud, haldb al-
lapanu, villkarvade mehaanilised vigastused j.n.s. SHEH-
rastest ebailihtlikest villkarvadest ¢i sasa {ihtlase jJjHému-
sega ja tugevusegas 10nga. 4

Pikkus saadakse sirgeks tOmmatud villkarve m@dtmissl,
kdrgus aga villkarva m38tes loomulikus /s.o0. s¥baras/,
kasvavas olekus. lida s¥baram vill, seda suurem on pikku-~
se ja kdrguse mdddu vahe. Pikem Ja klrgem vill saadakse
muidugl harvema pligamise puhul. Ka oleneb pikkus ja kir-
gus lamba t8ust ja isendlikest omsdusist. Pikem, kuid
siiski ka peen vill on tehnilisel ilimberttdtamisel 1ldngaks
enam eelistatud.

Valge vill on ndutavam kui must, sest valget wvilla on
vSimalik vHrvide missuguseks tahes. Igal villal pHkle
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haigete lammaste villa on olemas teatud l¥ige. {fldiselt
hinnatakse madalamalt liiga intensiivse ehk liiga tugeva
14ikega villa, sest sH¥rane vill el v3ta nii kergesti
viérvi kiilge kui ndrgems hObel¥ikega vill.

Villkarva kandejOudu mdddetakse kiillalt keerukate apa-
raatide adil koormusega kuni karva katkemiseni. Karmvillisa
karv on tugevama kandejduga kui peenvilla-karv. Sellest
ei saa aga j¥reldada, nagu oleks ka peenvilliast tehtud
rije ndrgema kendejduga. Peenvilla~13ng koosned palju suu-
remast arvust villkarvadest kui sama J¥me karmvilla-13ng,
nii et suurem villkarvade arv teeb peenvillalanga kande~
jdu ja sellest kootud riide tugevamaks.

PHHle juba nimetatud villkarvede omaduste vdetakse
villa tundmisel arvesse ka karvade v e nitatavwvusy
vormitatavust ja elastsust. Veni-~
tatavuse all mdistetakse karva venimisvOimet, ilma et ta
katkeks ,” vormitatavuse all aga vOimet hoida slal antud
vormi. Karva elastsust proovitakse tihti nagu rahapabserit,
murdmisega, mitu korda lazseb end murda, ilma et loomulik
olek muutuks vdi katkeks. Suurema kandejduga karvad on
seotud ka h#¥ venitatsvusega. Elastsetel, hHsti venitata-
vatel karvadel on ks parem vormitatavus.

Villkarvad lambakshal on omavahel iihinenud salgaxaste
viisi s #ugukeste k s. SHugukesed {ihinevad side-
karvade abil suuremateks salkadeks, mida nimetatakse
8 ¥ukudekas., Villkasukas lambakehal kocosneb seaga
suurest hulgast villa-sHukudest ja need sHugukestest.
S#ugukeste ja s¥ukude mocdustamist soodustabd villkarvads
peenus, skbarus, nende tihedus lambakehal ja killlaldane
rasvhigi hulk.

Rasvhigl iilesandeks on villa-sHugukeste ja -sfukude
karvade omavaneline sidumine ja vilismdjude, negu niisku-
se, eest kaitsmine. Vills iimbertidtamisel 18ngaks pestak-
se villast rasvhigi vHlja. Mitte aga igasugune rasvhigil
ei ole villast kergestil kOrvaldatav, sest mdni vahasarna-
ne kdva rasvhigi lahustub Oige raskesti. Kergem on v#l ja
pesta heledamat /kollakat/ rasvhigi kuil tumedav#rvuselist.
¥Mida peenem vill, seda rohkem tarvitab ta enese kaltseks
rasvhigi. Vill, milles v¥he rasvhigi, tundub kHegas katsu-
des kuivsna. On aga villas kiillaldaselt h#¥éd rasvhigi,
siis tundub vill lamba pHEl pehmena ja vi¥he nliskens.

HE¥1 peenvillal on s#ugud p#HElt kinnised. PHH1C vil-
janlgenise j¥rele on mitmesuguseid sHuke. Paremaks
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i nnise ks sHuguks loetakse 1 1 1 1k a ps a s~
B u k%, limear, nagu l1illkapsa-pltikens, see on h¥lks

eenvilla tunnuseks. Ruut s #ugus ja s oo mus-
#§ ugu s eaineb harilikult halvem, sitkem rasvhigi,

id nad on ka ikka pH¥It kinnigsed. Ka 1 a h t i s e id
séuke on vHga mitmessuguse kujuga, nagn p & 8 8 a s~

s $unuk, ¥ dr k jasslHuk, odaotsne s Huk
keerdazdiduk, 06 1ms 8uk Jsn.e. Need on kSik

halved sHdugoekujud, sest need viimaldavad mustuse ja niis-

kuse pH¥ou villasse

Seast vaadates nleb hHH peenvilla-s8uk kogu unlatuses
ihtlaselt mmsrgusens vilja, seda nimetatakse i m m & r-
ehk =2 4 11 nd er s duguks. Kui slugud tilevalt
lalemad, n.n. 3 3 ne s-ehk lehter sHugnud,
sils el sisalda nad niipaliu vills kul silinderséugud;
vill kasvab siis hlredamult nahal, Villa tihedus olenseb
8ige palfu ke tSust, néiteks peenvillalisel meriinol
kasvab {ihel ruutsentimeetril 64-88 karva, kuna karmvillsa-
lisel alnult. 7~18 karva. Kui sfuk on alt laiem kui iile-
valt, siis on tegemist koonl1lise shktera v~
8 8 ugugaea, mis tuleb mitteilhtlasest karvade pikkusest
Ja niliskusest. See kuju el ole soovitav, sest jétab vil-
la p##lt lahtiseks.

Lambalt piligemisega kOrvaldatud villkasukes nimetatak-
e villakabks. Villaku viiksemad osad on s¥ugud,
sdugukesed ja villkarvad. Villaku v#drtuse hindamisel
tuledb arvestade villkarvade js s#ukude omadusi. HEE vil-
lak pilsid 1lusastl koos, ta 18ikepind on lainetav, s#u-
kude Hérjooned niha, mis néitad, et villkarvad on kiil-
lalt elastsed.

Villakus esinev vill olgu v3imalikult 4 h t 1 {1 -

k um oma omadustes, et kdrvuti el kasveks mitmesuguse
sortimendiga villa. PHris tihtlik ei ole villak siiski
kunagi, sest lamba igal kehaosal ei kasva iihtlase vHErtu-
sega vill. KSige parem vill kasvab kiilgedel ja abadel
ning kdige halvem pdlil, jalgadel js kdhu all. VEga eba-
Uhtlik vill esineb segaverestel lammastel. Ebaiihtlikust
villast ei saa h#ld, ihtlaste omadustega riiet.

Villa sortimisel vi#rtuse jHrele pannakse pH¥Hrdhk
villa peenusele. Mida peenemat, kuid siiski kiillalit vas-
tupidavet 1%nga on v8imalik villast teha, seda vilrtus~
likum on vill, seda kdrgem on teme sortiment. Sortimisel
vietakse villkarva peenuse kOrval siiski arvesse ka enam-
vihem teisi villa omadusi, millest juba eelpool kirjuta-
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tud. Mida 3 4 1 s e m vill /3ilsus, s.0. mida vebam vi-
gedest/, seda kdrgemini muidugl on ta hinnatav. Villa
sortimentide mErkimiseks tarvitatakse uuemal a jJal suuri
t¥htil téhestiku j#r jekorras, nii et kdige parema villa
sortimendi mirgiks on AAAAA, seega 5 A; jErgwine, vihe
madalsma vEErtusega vill on juba AAAA /4 A/, edasi AAA,
sils AA ja A, A-le jHrgnevad B, C, D, E jJa F. F on see-
ga kOige halvema vHErtusega vill.

Uhe v3i mitme A-ga villad esinevaed peenvillalistel
meriino tdugu lammastel. Inglise mustapi#listel lihivilla~
lemmestel, kuhu kuuluvad ks sSropSiri ja oksforddauni tud,
on harilikult C vill; maalammestel CD vill; ndmme- ja ks~
rakullilammastel - E vill.

Vabrikutes villa tehnilise ilimberttdtamise otstarbel
18ngaks ja erisorti rileteks tehakse vahet kalevi-, kamn-
ja kraasvilla vahel. Sel liigitusel oli endisel ajal, kui
kalevivabrikute masinad el olnud veel nii tHielikud. pal-
Ju suurem téhtsus kunl praegusel ajal, Nilld osatakse igat
villa palju suuremal méiral mitmeks otstarbeks kasustada

AlljErgnev tabel nHitab villa sortimentides esinevat
villa peenust:

Villa kvaliteedi sordl Villkarva peenus mikroo;
nimetus . nides /s.o.l/?ooo mm/ .

AARRR: /B K f iviwi & tneh e 18 mikr. ja vihem
AAMAA /4 A / 18-20 mikr.

AAA / 3 A 20-22 "

AA /2 A 22-24
A /1 4/ 24-26
. 26=30
30-37
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45-60
60 ja rohkem.
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Kalevivilla all tuntakse peenemat ja sébaramat villa,
sHugu k3rgusega 2% - 43 - 6 sm. See vill peadb omama h¥E
vooldumisv8ime /s.o. kokkutdmbumisvdime/. Temast valmis-
tatakse peenemaid kaleveid. '

Kammvillana tuntakse enam pilkemat, lameloogelisemat
ja tugevamat villa, mille sHugu k3rgus vihemalt 7 sm
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Kemmvill puhastatakse kammimise abil lilhematest karvadest
ja mustusest, nii et JjHED jJHrgl enam ilhtlasem ja pikem
vill. ' g
Kraasvill kammimise asemel kraasitakse. Ta v3ib olla
kammvillast ebaiihtlasem niihlstl peenuse, s#baruse kul ka
pikkuse suhtes. Kraasvilla pikkuseks loetakse 3,6-25 sm.
Meie vabrikutes tarvitatakse harilikult ikka kraasvilla,
mitte kammville. J
Puhasvilla-m¥EHra/"rendement"/ all
m3eldakse puhasvillahulka iihes loomuliku /17%/ niiskusega.
Sellest villast on kdrvaldatud kdik mustus ja praht, rasv-
higi ja iileliigne niiskus. Vabrikutes villa {imberttctami-
sel arvutatakse p##le nimetatud lisaalnete t#ielikku kdr-
valdamist puhasvilla-mé#ir protsentides, s.o0. mitu kg pu-
hasvilla saab 100 kg pesemata villast. Puhasvilla-midér on
seda LOrgem, mida karmim vill, sest sHHrane vill sisaldab
véhe rasvhigi. Peenvillas on rohkem rasvhigi ja sega Jj##d
puhasvilla-mi#ir vilksemaks. Puhasvilla-m##ra suurus ole-
neb muidugl ka lammaste pidamisest /mustusest/ ja milli-
selt keheaosalt vill pErit. Mustema villa puhasvilla-mH#r
on loomulikult viiksem. SropSiri lamba puhasvilla-mEHr on
normaalsetes pidamistingimustes 50F iimber, meriinodel aga
30-40%, karmvillalistel, nagu karakullidel aga 70% ilmber.
Pohasvilla-hulk oleneb p##miselt kolmest tegurist:
villakn tihedusest, villa pikkusest ja peenusest. Need
kolm tegurit omakorda sdltuvad lamba tdu- ja isendlikest
omadusist, mida on v3imallik edasi aretada vastavate sugu-
lammaste valiku abil. Ka v#lismdjud v3ivad neid md justada.
Villak on villakarvadest tihedam lammastel, kes niis-
kes kliimas, n¥iteks saartel; elavad. Niisketes maakohta-
des kasvad karv plkemaks, kuild ihtlasi ka karmimaks. Lam-
maste valgurikkam sd8tmine suurendab villkarvade pikkust
Ja tugevust. Rikkallk sbotmine suurendadb aga ka rasvhigi
hulka. Napp s&ttmine peenendab villkarvu, ka imetamise
ajal JH8Hb uttedel karv peenemaks ja lithemaks. Vill kasvab
pH¥le plgamist enam esimestel kuudel kul viimestel kuudel.
Aastes kasvab vill 1¥bisegi 5 - 15 sm. :
Paremates lambakasvandustes pligatakse lambaid 1-2 kor-
da sastas. Ule kahe korra aastas ei ole kasulik pligada,
sest siis j¥¥b vill 1liiga lithikeseks. Villa sdab kahekord-
sel pligamisel v¥he rohkem kuil iihekordsel. Opetlaste uuri-
mastel saadl meriino-lammastelt kahekordsel pligamisel
aastas umbes 10% villa rohkem iihekordsest pligamisest, ses-
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ga el ole enamsaak kulgi suur.

Aastas kahekordsel pligamisel on goovitav piligada iiks
kord enne posgimist. Pilkk vill muidu segab talledel ime-
mist ja talled vdivad har juda villa stdma. Ka m¥¥rdubd
pikk vill siis snam. Umbes pools aasta pHrast v3ib teist
korda pligada, siis pligatakse esimest korda ka juba keva-
dised talled.

Endisel ajal ©l1 lammaste pesemine enne piigamist pea-
asgu kogu Euroopas viga moes. Nilid on aga see toiming ik-
ka enam ja enam kadumas. Saksamaal pestakse veel umbes
30% villast enne pligamist. Kul lambad on vEga mE#érdinud,
siis v3ib neid pesta, kuid pesemine siindigu segsasti /vi-
hemalt n#dal enne pligamist/, et vill oleks pligamisel t#i-
estl kuivanud ja ka v¥he rasvanenud. Vesil pesemiseks peab
olema pehme ja killelt soce, mitte alla 17°C. Kdva /lubja-
rikss/ vesi muudab villas asuva rasvhigi raskelt lahustu-
vaks .

Pligamine siindigu pubitas, valges ruumis, st villasse
piigamisel puru ei satuks. Pligamiseks asetatakse lammas
kas sellekohasele lauale v3i ka puhtale pdrandale. Esi-
meses J¥r jekorras pligatakse kdht ja jalgade sessmised
kiil jed, selle jHrele seotakse lamba jalad laila paelaga
kokku. PH#le jalgade sidumist piligatakse pahem kiilg kuni
sel ja joomeni ning selle kiilje 1ldpetamisel asetatakse
pligatud villakupool paremale lambakiiljele veel pligamata
villakule, siis pligatakse lambal, kes lamab pahemal kiil-
jel, ks parem pool. KSige 1Opuks piigataksa veel lahtised
villatiikid jalgadelt ja pHEit.

PH¥le pligamist tuleks villakust {ileliigne niiskus ja
ihusoojus v#Hlja Shustada. Kui vill kohe tihedalt kotti
toppida, sils pikemasa jalissel seismisel vOib vill kuumaks
minna ja seetdttu pal ju oma vHirtusest kaotada. Mida
niiskem vill, seda Ohemalt teda Bhu ki#tte laotada. Liig-
se niiskuse v#lja Ohutamiseks kulub 3 - 8 pdeva, muildugi
arvestades niiskuse rohkusega.

Villak katsutagu pligada ikka tervikuns. Terve villa-
ku miilimine vabrikusse on lihtsam Ja kergem. Turustamiseks
pannakse terve Shustatud villaku ¥¥red vastamisi kokku
Ja veeretatakse villak rulll ning seotaltse ndtriga kinni.
Villakurullid pannakse kottidesse ja nii turustatakse.
Vabrikus sorditakse iga villak eraldi mitmesse sorti.

Ayl mOnesugusel pdhjusel villakut tervikuna pligada el
saa, n¥iteks vill on liiga lithike, villkasukas lahtine
v8i méni muu plhjus selleks, sils peab juba pligamisel
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vill aortime vihemalt kolme sorti. E s 1 me s s e sorti
asetatagu kfige paremad villad, seega lamba kiilje ja kae-
la villad; t e 1 s e sorti - selja kintsude villad ning
kolmandas s e sorti - pi¥, jalgade ja kdhualune
vill. Eaimese ja teise sordi vill olgu valge ja puhas
sdnnikust, Sle~ ja heinakdrtest ning muust prahist. Hoi-
duda nii {kKsikute villasortide kuil ka eri-virvuseliste
/must ja valge/ villade segiajamise eest, sest segatud
villu ei1 taha vabrik osta, ka el saa sHiirasest segust
ilusat iihtlast 1%nga ega riiet. Seega olgu iga sort eri-
kotis.

Uksik villakarv, nagu teistegi loomade karvad, kuju-
tab endast tsilindrikujulist kiukest, mille alumine ots
/juur/ pesitseb lamda naha all. Juur on ithenduses kahe
peari n#drmetega, mis tdstavad v#l ja rasvaaineid jJa kaa-
lisc0olasid. T¥hendatud ained tungivad 18bl naha karvaavsu-
se /higikanali/ ksudu ja katavad iga idksikut karva. Villa-
karv on spiraalitaoliselt k¥har ja jH¥tab plaanis vaadatu-
na lainekujulise joone. /Vaata joonis 1/. Villa lainetust

kutsutakse normaalseks, kul lained
m8lemis suunas moodustavad pool-
sd8ri, - kOrgeks, kul nad liletavad
poolsddri Ja madalaks, kul nad on
poolsddrist vBhemad. Lainetus on
iihtlane tervel karva ulatusel. Mida
peenem vill on, seda lainelisemad
on harilikult ta kiud.

Villakarv palja

silmaga vaada-~

tuns .

Villakarve diameetri ja lainetuse vahekorda n#itabd
Jérgmine tabel:

JTR ‘ _ . —
nr. villa sort §%é ggaQXﬁrg%%1~ KS"de%;év
nre. es usglp
1. {Supper.elekta 186 - 17 13
2. {Elekta 17 - 20 5 K
3. |Prima 20 - 23 10
4., [Sekunda 23 - 27 8
5. {Tertsia 27 - 33 6
i 6. |Kvarta 33 -« 40 5
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Vasdatuna mikroskoobi all villakarva vHlised sainad
on sakilised, koosnedes kudekihtidest, mis lillepotitao~
liselt {iksteist katavad /v.joonis 2/.

villakarv mikroskoo-
vl all vaadatuna.

Sakkide arv iilhe sentimeetri
pikkuse juures, samuti sakki-
de kSrgus ja teravus on mit-
mekesine, olenevalt villa sor-
dist, kuid iildreeglina tuleb
votta : mida peenem vill, seda
suurem on sakkide arv. Sakid
je k¥harad moocdustavad villa-
karva hddrdpinna, mis hoiab
koos {iksikuid karvakesi omsa-~
vahel. Erilist t#htsust oma-
vad sskid riide vanutamisel ja
soojade rilete, nagu kalevi ja
flanelli, valmistamisel.
Villakarv 1¥bildikes koos-
neb kashest v3l kolmest osast:

1. vélisest kestast - /epi-
derm/ - koosneb i{ilal nime-
tatud sakilisest kudest;

2. alumisest kudest /Rinden-~
substanz, Faser- oder Horn-
schicht/;

3. iidist.

fldikanal tuleb ette ainult jH¥medamatel villadel

/v.joonis 3/.°

a - meriinovilla karv,
b - jH¥meda villa karv,

i - karva kansl.



laikanali t#itumine kasrvainega omab suurt téhtsust
villakarva vastupidavusel rebimisele. Peenikene karvy il-
ms {idikanslita on sagedasti tugevam kui jéme karv suure
idikanaliga. Vastavalt sellele jaotstakse:

~ j8mevill -~ tugevasti srenenud iidikanaliga ja

- peenvill /uduvill/ - tidikanalita /n¥it.meriinovill/.

Suur osa mittekultivesritud lsmbaid omab segavills,
mis sisaldab mSlemaid liike: jEmeville ja peenmwilla.

Keemiliselt lambavill koosneb keratiinist /CzgHggNijy
SOy /, mis siseldab sisinikku, hapnikku, l¥mmastikku ja
vesinikku ning muuseas rohkesti vHEvliit.

Villa omadusist reageerida hapetele ja lehelistele
tuled alla kriipsutada j¥rgmist:

Vill on v#he tundlik lah jendatud hapetele. Viimased
el avalda keemiliselt mingisugust mdju villa kiududele,
kuid mdjuvad fiiisiliselt vanendavalt villa vE] janéigemi-
sele, muutes villakarva v#lise kudekihi struktuuri. Vill
omab hapete suhtes absorbeeruvat v3imet /vdib niit.vastu
v3tta 2 - 3% vHi#velhapet/ ja on seepirast kergesti virvi-
tav hapete aslusel. T¥hendatud villa omadusel on suur
prektiline t¥htsus villa /resp.riide/ puhastamisel taime-
ollustest karboniseerimise abil. Kontsentreerilitud vHivlii-
happes villakude h¥vineb ja vill muutub vormita massiks.

Vill on ¥#rmiselt tundlik leheliste /alkaalide/ vas-
tu. Ka virdlemisi lahjad lehelised, kuumalt tarvitatuna,
md juvad villa pesle h¥vitavalt, purustades ja lshusta-
des seda. N¥iteks stst-kalium /KOB/ ja s8tt-natrium/NaCH/
muudavad villa vormi ja lahustavad. Villa kiude tugevates
lehelise lshudes soendamiss korral vill tOmbub vHikestes-
se kuhjakestesse, mis keetmise korral lashustuvad, andes
paksu limase vedeliku. Sellepirast tuleb olla viga ette-
vaatlik lehslissooclade tarvitamisega villa juures. Igal
juhul v3ib olla juttu alnult lah jadest segudest, kusjuu-.
res tuleb hoiduda temperatuurist tile 40°-50°. Kuuma vee
vastu on vill viége tundlik. Juba viérvimine keemise kraa-
di juures m3jub villa peale nérveerlvalt. Seeplirast ei
ole soovitav Besta villast riiet veega, mille temperatuur
filetab +40-50”C. Vee temperatuur iile 100°C kutsub esile
villa vananemise ja 200°C juures lahustub ta peaaegu
t¥ielikult. Kuiv vill kannatab v#l ja kdrge temperatuuri-
- 100-110°C, kuid juba 60-70° kuumuse juures hakkab vill
viErvilt muutums kollskaks ja tOmbub krussi. Villa tdie-
11k lagunemine siinnib 120-130°C juures.
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b/ Puuvill.

Puuvill kujutab endast seemmne villa /Samenhaar/ ja
esineb sarnasena peaaegu tHlesti puhtal kujul. Tema kiud
on linditaolised ja surutud kokku lainetaocliselt nagu
lambavillalgl, kuid =iin lained on v¥hem jErsud - ovaal~
sed. Mikroskoobi ail vaadelduna puuvilla kiud n#idb lindi-
na, mis vinditaoliselt oma telje iimber keerdus /v.joonis
4/. Puuvilla kiud on samuti algeline nagu villal ja see-
plrast kuulub tema tekstiillainena nimetatud taimeriigi
karvade 1iiki.

|
4

Puuvilla kiud ~ 200 korda suurendatult.

Iga lindikene on kitsam aslumises osas, lalem keskelt
ja teravakujuline otsalt. Kiu spiraalide arv iilhe ja sama
pikkuse Jjuures on olenev puuvilla sordist ja sageli kiu
osast. Metsikutel sortidel keerud tihtil puuduvad. Kserdu-
del on oluline t&htsus kiudude vastastikuse siduvuse ja
vastupidavuse peale ketramisel. TEhtsam faktor keerdude
tekkimisel on p¥ike, Bhk ja tootmise kultuur. EKeerdude
arv ihe sentimeetri pikkuse juures ulatab 250-300-ni. L#-
bil3ikes puuvilla kiu koosneb v¥lisest membraanist /Kuti-
kula/, seintest /kudekiht/ ja sisemisest kanalist. Puuvil-
la seas tulevad ette sagedasti n.n. "surnud kiud"; neid
saadakse poolvalminud puuvilla seemnete juures. Surnud
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kiududel on jérgmised tunnused: :

- nemad on i¥bipaistvad, karedad ja vHhepainduvad,

- sisemine kanal on t¥idetud protoplasmaga,

- {iksikud kiud on omavahel segamini,

- on kSlbmatud vErvimiseks.

Viimene asjaolu on tingltud asllest, et protoplasma
sisaldab happeid, mis l¥bistavad kiu seinad Ja takistavad
virvivastuvdtlikkust. Seep¥rast rile, mis gisaldab paliu
surnud kiukesi, omadb ka v#Ervituna lultunud "hall rauga“
1lme . '

Puuvill peab olema hEsti puhastatud seemmnetest, eriti
aga seemnse kestadest. Halvasti puhastatud puuvillas leidu-
vad nmstad tipid /seemne kestade puru/.

Puuvillalt ndutakse, et ta peab olema 1/ peen ja
2/ pikk. Pikkuselt jaotatakse puuvill kahte 1i1ki: 1/ 1t-
hikena - kuni 25 sm ja 2/ pikk - 25-50 sm. Lithemad
puuvilla-sordid on iihtlasi ka J¥medakiulised, kuna pikad
on peenekiulised. Veel ndutakse puuvillalt, et ta peab
olemsa pehme ja paenduv. Mida elastsem puuvill, seda pare-
mini s¥ilub elastsus imberti¥tamisel masinates.

K&rgemad puuville-sordid harilikult on veidi kollakad
/ploomivérvi/. Valge, sinaka niiansiga puuvill on v¥hen-
v#Ertuslik, kuna kollakas, pruuni niiansiga on k3ige oda~
vam, sest temale el saa anda nduetavat heledust. Valgele
puuvillale v3ib anda igasugu virvitoone.

Puuville timber t3ttades 3-10° temperatuuri juures
s88tleheliste lahudega /mercerisserimise protsess/, vdiv
temale anda uusi omadusl. Sarnase iimbertddtamlse tagajir-
jel kiud omavad suurema vestupldavuse rebimisel /20-63%/
siidildike je suurima virvivastuvOtlikkuse, kuidkaotavad
semal sjal pikkusest kunil 15%. Selle puuduse v¥ltimiseks
merceriseerimist tolmetatakse viimasel ajal sarnaselt; et
riie v3i 13ngsd vedelikkudega lmbutamisel ja kuivamisel
viiblksid alalise pinge all, mille lEbi pikkus jH#¥b endl-
seks, kuid vastupidavus rebenemisels suweneb ja ulatab
merceriseerimisel ilma pingeta 35% ja merceriseerimisel
pinge all kuni 68%. V#liselt merceriseeritud kiud erineb
loomulikust - siledate seintega, l¥ikega ja muudetud si-
semise kanaliga /paigutl leienenud, paiguti hoopis kadu-
nud/. Muutudb v¥rvile vastuvdtlikumaks. Keemilisslt puu-
vill koosneb peaas jalikult tselluloidist, sisaldad nlis-~
kust kuivas Bhus 6,66% ja kiillastatud Bhus/Wassersatter
Zustand/ - 20,99%.
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Puuvill on vHga tundlik hapete vastu, kuid omab palju
suurems vastupanuvdime leheliste mdjule kul lambavill.
N¥iteks 8% kaaliumi v3i sooda lahu purustab villa t#ieli-
kult, kuild atakeerld puuvills asinult kergesti, peaasjali-
kult selle kutikulaarkudet /pH¥#lispind - korkaine - cuti-
cula/. Pleekimisel puruned kutikulaarkude. Puuvill on sa-
muti vastupidav kuuma vee mOjule ja kannatab vHélja ilma
n¥éiliste muudatusteta, leelises lectamise ja pesu keetmi-
se kuuma veega. Kuumad alksali lahud m3juvad siis, kuil
Chk pé¥sedb ligi.Eontsentreeritud alkealilshud suurendavad
virvivastuvdtlikkust.

¢/ Lina, kanep ja tzuut.

Lina, kanep, tzuut, rami j.n.e. kiudained erinevad
loomariigl kiudainetest ja puuvillassest seega, et nemad
é¢i esine locduses mitte iiksikult, veild kiukompleksidena,
asudes taimevarre teiste kihtide vahel. Kiupinda ketabd
eriline tsementaine /peaeasjalikult pektiin/, mis {hendad
iksikuid kiukesi enda vahel Ja need 1iidab Uhtlasi varre
osadega.

Vaadeldes, n#iteks, linavart 1¥bildilkes mikroskoobi
abil, nHeme sHH1l j¥rgmisi osi:

1/ puine siidamik; .

2/ Gambiumi kiht /juurkude ja koorekude siinnitaja/;

3/ koorekiht;

4/ vidline kiht;

5/ epiderm.

Koorekini sees asub kiudaine. Uksikud kiukesed iihen-
datud tsementainega jHtavad paljale silmale algklu mulje,
kuid tegelikult koosnevad nad mitmest algkiust. Uksik
linakiud kujutab sirget, peasaegu siledat torukest paksu-
de seintega jJja peenikese sisemise kanaligs. Pinna peal
on mérgata pikiti kriipse ja pdikjooni /viimased on tek-
kinud lina {mberttdtamisel kokkusurumise tagajirjel/. M-
lemad linakiu otsad on teravad nagu virtnal. Kanalis omn
kuivanud protoplasma tiikid /Vaata joonis &/.



Tsementaline, mida leiame pea-
le sslle veel gambiumikihis
ja vElises koorekihis, koos-
neb tegelilulit kolmest erili-
sest talmstaemendist: vasku~
loosist, pektecosist ja kutoo-

Kiu 1M4bi- gsist.

i%ige. _ Téhendstud tsemendid la-
hustuvad kiiresti hapetes ja

e lehelistes, samuti ka vees
Fosmes N & /k¥Erimise tegejérjel, mida
tekitad wvarres leiduv eriline
Lina kiu@ mikroskoobi k¥trimizaine/.

all vaadatune.

Pe xtoos, mis vees o1 lagune, muutub alkaslide,
hapete v81l kAbrimiss mdjul pe kt 1 in 1 k 8, mis vees
lahustub. Lahustemise tegs j#r jel kummi olluas ei kao slis-
ki t¥lelikult, vaid oga sellest muutub pektiinhappeks,
mis k3venedes anmab linakiule koostuvuse /comsistance/ je
1#ike.

Keemiliselt linakliu koosneb peaasjalikult tselluloid~
ainest /85%Z/. Lina oa kloorlubjale tundlikum kui puuvill,
kuid v¥hem vHrvivastuvdtlik Jja raskem valgeks pleekida
kui viimane. {ldiselt on aga pleegitud puuvilla ja lins
kiud vHliiselt iiksteisele sarnased.

Kanae P

Kanep esineb kahte 1iiki taimena - isasenas ja emasena.
¥eeskanepl kasvud on kuni 2,5 mtr. pikad ja annavad kire-
gevHY¥rtuslikku tekstiilainet. Naiskanep /suvikanep/ annab
alamaild kanepisorte. Meeskanepi talmed kistakse i{iles ko-
he pH¥le tolmlemist. Naiskanep valmid 2-3 kuu jooksul.

Kenepit puhastatakse nagu lina. Esmalt epitakse seem-
ned, seesjirele kuivatatakse varred, millele jHrgneb leota
mine je uuesti kuivatamine. Leotamine kestab 2-3 nédalat
vOi mahapandult 4 n#dalat kaste k#Hes.

Venemaal kulvatati kanepit kevadel Thu k¥es ja saadi
kdrgev¥ i tuslikku kiudainet /vesnjak/. Tares kuivatatud
kanep on kdvem, rasvasem ja vHrvilt tumedam ning teda
mul jutakse pehmeks kas masinas v3i uhmris.

Iuud eptakse kanepil nagu linalgl 13uguti v3i masina
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abil. Itaaliss kasutatakse ka kunstlikku luude eppimist
rooste bakterite abil. Veepaakidesse, kuhu laotud kanep,
lastakse alt Shku juurde, seejuures bakterite toimel lagu-
neb pektiin 2-3 pHeva jooksul. Ka kuum vesi leotab luud
lahti 12-24 tunni jooksul. Luude eppimisele jlirgned puhas-
tamine - sugemine. »

: Puhastatud kanepikiud on 1=-2 mtr. pikad. VErvilt v3idb
kanepikiud olla: pérliline, terashall, rohekas, kollaksas
v31 tume /pruunikas/. Kiud peab omama tugevat kanepile ise-
loomustavat 18hna - ei tohi olla 1#¥ge ki#rivae 1lChnaline.

Kanepist valmistatakse koilsi, purjeriiet, trosse jJne.
Torvaga mé¥ritult on kanepist trossid viga vastuplidavad.

Manilla kanepit saadakse vastava taime lehtedest. Ta
on vastupidav ja kerge. Manilla kanepist k¥isi tervitatak-
se meriviies « on kerged ja ei vaju vees pThja.

Kanepit kasvatatakse Venes, Poolas, Prantsusmaal, Iee-
dus j.n.e. Terrapi ja Poloonla kanep omavad siidlHiget Ja
on kuni 2 mtr.piksd. Ka Grenobli kanep on iiks parematest.

Kanepi kiud on véga l¥hedalt sarnased linakiule ja
erineb viimasest j¥rgmiste tundemérkidega: kiu otsad on
immargused jJa paiguti kaheks jagunenud, kanal on lail ja
sisaldab kuivanud protoplasma jJdlgi. Kanepi alalholdmise
juures tuleb eriti jElgida,
et pallid palavaks /kiidema/
el lihe, mille 1#bi mater jal
l1#heb rikki jJa voivad tekki-
da plahvatused /Selbstent-
ziindungen/. Selle vHltimiseks
tuleb kanepit hoida kuivas,
Shurikkas ruumis.

Tzuut /Jute/.

Tzuut on kanepi ja ndgese vahepealne taim. Kalkutta
l¥hedal kasvab ta kuni 2,85 mtr. pikaks. Lehed ja oksad
13igatakse maha, kuna varred kimpu seotult leotatakse
killmas vees 30«40 pleva. Luud eraldatakse kEsitsi. PHrast
kulvatamist pakitakse tzuut pallidesse kuni 182 kg. ja
saadetakse Euroopasse /London, Bremen, Hamburg/. Masina-
tega eraldatakse juurte osad. Kiud soetakse nagu linalgi.



Umber t¥stades masinates saad tzuut Gliseks ja seetdttu
v3ib siittuda niiskuse juurde pHisedes, Niiskust sisaldab
ka tzuut ise /kuni 14%} ja on seepHrast t° tundlik.
Vabrikutes imbertdstamisel pehmendatakse tzuutl veega,
3liga ja hillgerasvaga, mis teatud mi#ral sisse jJ#éHvad.
Tzuut lastaskse 1#¥bil rullide alt. Seejuures otsad jHEvad
k3vemeks ~ kasutatakse odavamate ssaduste valmistamiseks.

Elementaar kiud on sile
Ja sdlmedeta. Kiu sei-
nad on mitmesuguse pak-
susega, sellepirast sise-
mine kanal on kohati lal,
kohati kitsas v0i kohati
kinni kasvanud. Head tzuwu-
d1 sordid on valged, kol-
lakasvalged, hdbehallid,
siidi l¥ikega.
Hapendid, happed ja
- "1eelised mdjutavad tzuu-
t1l tugevastl, véhendades
3 a tema vastupidavust rebi-
76@"”‘"/1( S misele. Tzwut on suurte
hiigroskoobiliste v3imetega ja viga virvivastuvdtlik /pea-
aegu samal mHEral kui vill ja siig/. Tzuudist valmistatak-
se vaipu, kardinaid, kotiriiet j.n.e.

d/ Ra mi /Hiina ndges/.

Rami kasvadb Hiinas, Indias, Aafrikas ja l0unamere
saartel. Hiinas kasvab valge rami, mujal - rohekas. Uks
tivi anneb aastas kuni 3 10ikust. Kiud on kuni 20 sm pi-
kad .

Rami kiud on lindil sarnane, pSikkriipsudega ja suure
laia kanaliga. Kiud on iildiselt vigs lalad /40 - 804 /.
Raml v#ljattdtamise viis on
jérgmine: rami varrelt kis-
takse maha pealmine kiht, leo-
tatakse teda vees ja kraabitsk-
se luud mgha. Kung liimsined

jd8vad pilisima Ja raml selle ta-
gajlrjel on kdva ja paindumata,

7oorztff N9
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siis tema kvaliteetil tOstetakse pleekimise tesl, mille ta-~-
gajér jel rami omab tihelepanuvié¥rt valge, pehme, siidise
l&ike.
Rami erilisi omadusi on tema suur vastupldavus ja kdr-
ge tekstiilvHirtus vlrreldes teiste tekstiilainetega.
Vérdluseks on siin jHrgmine tabel:

Nimetus Rami | Kanep Lina Puu- Siid
vill

Vastupanu venitamisele 100 36 25 32 131

- katkemisele 100 75 66 100 400

- keerutamisele | 100 95 80 400 | 600,

e/ S 1 1ad.

Loomulikuks siidiks, nagu tuttav, kutsutakse niidike-
si, millega on limbritsetud n.n. siidiusside /erilised &&-
liblikate suguharud - Saturnidae et Bombicidae/ tuped
/kokonid/. Tupe kesta pSimimise juures siidiuss nlHrmete
abil, mis asuvad tema slumises huules, laseb vilja erilist
vedelikku /fibroiin/, mis Bhu kHes kdvenedes omab katkes-
‘tamata niidi kuju ja tihedalt kokku keritult moodustab tu-
pe. Uksikuid niite omavahel ithendab eriline liimaine /se-
ritsiin/, mis katab thtlasi niidikeste pinda. Kerides lah-
t1 tupelt niidlkesed, saame loomuliku siidiniidi. Nagu sel-
lest jireldada vdime, on siid tekstiilainetest kdige t¥i-
uslikum selles mottes, et tema annab loomulikul kujul, '~
imberttdtamata, valmisniidi, _

Siidid oma kultuuri poolest jagunevad kahte suurde
gruppi :

1/ kultuur-siidid ja

- 2/ kultiveerimata vEi metsikud siidid.

Esimesed saadakse siidiusside kasvatuse teel, neid
toites peaasjalikult mooruspuu /Morusalba/ lehtedega.

Siidussi kodumaa on Hilna. Sealt on ta tunginud edasi
Ule terve Aasia ja VI aastasajal toodi siidiussi tdug Eu-
roopasse. Kdige kOrgemavH#rtuslikku siidi saadakse paraja
kliimaga mlgistel maadel -Prantsusmaal - Sevennides, Itaa-
lias /Piemontis/ ja osalt Ungaris. L3una-Itaalia, Hispaa~
nla, Tirgimaa, Greekamaa ja osalt Aasia, ktus kliima liiga
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palav, annavad ainult j¥medamaid siidi-sorte.

Kultuur-siidid erinevad vi¥rvilt kahte gruppl:

kollased - peaas jalikult LHine-Aasias ja

valged - Ida-Aasias /Hiinas/. Jaapani siidid on rohe-
kasvalged.

Klimeatilised tingimused, kultuur ja toltmine md jutab
‘tunduvalt siidi kvaliteetl, eriti virvi. SeepHrast lelame
ka s1idi mitmetes vErvivarjundites /helekollane, tumekas
kuld, roheline j.n.e./.

Keemiliselt siid koosneb fibroiinist /albumiin/ ja se-
ritsiinist. Esimene moocdustab siidiniidikeste pOhiaine,
kuna seritsiin katab niidikeste pinda Ja lihendad neid oma-
vahel. Seritsiinis asub pigment, mis annadb siidile vHrvi.
Seritsiin lahustub kergesti socojas vees, eriti nirgas le-
helise /seebives/ segus. Seda seritsiini omadust kasuta-
takse siidi timbertsdtamiseks /keetmisel/. Pigment laguneb
kergesti vHi#velhappe abil ja sellepdrast kasutatakse vHH-
velhapet siidi valgendamiseks /pleekimiseks/. N3rgad hape-
telahud / v¥Evli-, ¥¥dikas-, viinakivi- jne./ teevad sIIgI
vastuvotlikuks viErvidele ja annavad vErvitud sildidele eri-
lise siidile omase kahisemise, kul neid kuivatada lahudest
vl jav@etult vees pesemata. '

Stttkaaliuml ja sodtnaatriumi lahud, semutl kontsen-
treeritud sbehappe lehelised keetmisel lshustavad siidi .,
ndrgad lahud sellevastu kutsuvad esile ainult kerge niiti-
de tursumise. JHErelikult siinnib seesama, mis lambavilla
Jwres.

Tupelt /kokonilt/ keri-
tud siid paistab pal ja-
le silmale tHiesti ik~
siku niidina. Mikros-
koobl ablil n¥eme aga,
et ige niit koosneb ka-
hest silindritaclisest
niidist, mida iihendab
seritsiini kiht. Seebi-~
vees keetmisel serit-~
giini kiht lahustud Jja
jérele jH#vad silindri-
taolised iiksikud niidi-
kesed, millised iiksi-
kult 18bildikes annavad
ellipsitaoclise sdori

/V.joonis 10/.
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Ultremikroskoobiline siidiniidikese {ilesvdte néitab, et
Uksikud siidikuded asuvad rédbestiku, millega on seleta-
tav si1idi lH¥ige /tasane pind/. Siidiussi tupg sisaldab
3500 - 4000 mt¥. niiti, sellest on v3imalik lahti keride
vOrdlemisi vdikene osa - 400-1200 mtr.

Toores siid, mis vdrdlemisi paindumsta je vErvimiseks
ebasoodne, tdttatakse ilimber keetmise /degummeerimise/teel
sooda~ ja seebivees. Selle 1#Zbi omavad siidiniidid 1luss
vEljandigemise, pehmuse ja siidile omase lé#like. Keetmisel
kaotavad aga Jaapani ja Hinna siidiad 18-22%, Burooa sii-
did - 25=-30% ome kaalust. Siidil degummeerimine vSib siin-
éida tEieliselt v0i osmalliselt. Vastavalt sellele saadakse
tiiskeedetud /tout cult/, poolkeedetud / demi-cult, kao-
tus 6-8%/ j.n.e. siidid. Pehmed /souplierte/ siidid ssa-
dakse sel teel, kuil poolkeedetud siidid holtekse 1 tunni
kestvusel soojas ndrgsas lahus, mis sisaldab viinakivi- la
vEfivelhapet.

Kultiveerimata /metsikud/ siidid.

Kultiveerimata siidid erinevad muusess kultuursiidist
sellega, et nende niidikene /mikroskoobi all vaedatuna/
koosneb paljudest /6-8/ viga peenikestest nildikestest
/50«102/ /. Kultiveerimata siid omab klaasitaolise lHike
ja halll v3i pruuni virvi.

TEhtsams 1d sorte oleks:

Tussah~2iid /tussor/ - Indias,

Bombyx-Selene -~ Hiinas,

Yamamay - Jgapanis.

Schapp- v3i kedratud siid.

Siidiussi tupe niidikesed, mids l1lahti kerida v3imata,
samuti praakniidikesed, niidiotsakesed Ja siidi kaltsud
tostatakse iimber kiudaineks ja kedratakse niitideks ana-
looglliselt puuvillale. Seda niitli kutsutakse florett -~
v81 schappsiidiks /soie fantasle/; millest valmistatakse
mitmesugust siidiriiet, eriti siidisammetit /krefeld/.

Schappsiidil on mikroskoobl all kOik loowuliku siidi
tundemfrgid. Tema eraldamise tunnuseks teistest siididest
on lithikesed kiukesed, millest niit koosneb /praktiliselt
tulevad uksikud niidid s®rmede vahel lahti keerutada jJa
liihikeste kiude oclemasolu Ja arv annad tunnistust kas




tH#lelikust schapist v81 selle juurde segamisest/.

ft/  Kynst s 311d1a.

,Loomulikku siidi’, selle kOrge hinna tdttu, piilitakse
asendada mwitmesuguste produktidega, mida koosseisult ja
valmistamise viisilt vOiks jaotada J¥rgmisteks gruppldeks:

1. Loomullkud siidid jJa siid% sarnased produktid:

sif sad, eksootilised, xXu veerimata, 1iksiidid
meresiidid j.n.s.

Ambliksiid saadakse erilisest Hmblikust /Nephlls mada-
gascarensis/, sellest siidist valmistatakse peaas jalikult
viinll keeli /suur vastupidavus/. Amblik valmistab tunnis
100-150 niiti 0,5 m/m 1¥bim33duga .

Meresiids /Muschelseide/ tarvitatakse Itaalias, Nor-
mandias, Sitsiilias riideks, kinnasteks j.n.s. /Mere karp-
elaja siid/. :

2. Taime 2iidid - kasutatakse segatult teiste tekatiil
ainetega nende luhlkeste kiude Ja sileda pinna pérast.

3. Apretuursiidid - valmistatakse mitmesuguste apre-
tuuride abil puuvillast /merceriseerimine, mehsaniline
epretuur/, villast /kloori abil/ j.n.e.

Saadused viliselt omavad sarnadust siidiga /lHige,
pehmus/. -

4. Kunstlikud siidid. Selle grupi alla kuuluvad kdik
siid1d, milTe kiudude /niitide/ valmistamine siinnidb kee-
milisel teel, kusjuures saadud produkt /siidiniit/ pikku-
selt, pinna siledusslt ja elastsuselt sarnaneb ligikaudu
loomulikule siidile.

Trhendatud siidid, olenevalt tarvitatavast toorainest
ja valmistamisviisist, jagunevad mitmesse gruppi. Kdnda
jaotatakse: nitrotselluloidsiidid, tselluloidsiidid ja
tsellestronsiidid /Azetyl Zellulose/.

Nitrotselluloidsiidide valmistamine siinnib JjErgmiselt:

puhastatud kuiv puuvill nitreeritakse lEmmastikhappe
ja v##velhappe segudes, pestakse killmas vees ja kuivata-
takse madala temperatuuril juures. Saadud nitrokude /nitre-
kletSatka/ lahustatakse eetri ja piirituse segus, millest
saadakse paks mass - kolloodium. Kolloodium asetatakse
kKinnisesse katlasse, kust 18bil peenikeste augukeste tugeva
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surve all voolab v#lja peenikeste jugadena ja 1Ebistades
vee v3i kuiva Shu /eriline meetod/ muutub peenikestaks
niidikesteks. Algniidikesed juhitakse erilisse masinasse,
kust korutamise ja keerutamise teel tulevad v#lja ndueta-
vas jHmeduses siidiniitidena. Nitrokudestikust saadud 1oOn-
gad on kergestl siittivad ja selleplirast enne tarvitamise-
le v3tmist kuuluvad denatureerimisele viivelnaatriumi vdi
vidvelammooniumi segus.
. Sunstsiidit valmistatakse peale puuvilla veel visko-

sist, zelatiinist, kaseiinist j.n.e.

Kunstsiidi omadustest, virreldes pHris siidiga, tu~
leks m#rkida: a/ vihemat tugevust rebimisel /15-28%/;
b/ suuremat niidi jémedust /37-42 # /; d/ siidist erine-
vat kiun 1¥bildiget.

Kunstsiidi l1#¥ige on teravem.

g/ Kunstvill,
/¥unstwolle, laine renaissance/.

Kunstvilla 21]l m3istetskse kiudainet, mida saadakse
villase riide kaltsude Umberttstamisest. Saadud materjal,
véirske villaga segatult, kasutatakse riide valmistamiseks.
Peale selle kunstvilla hulka kuuluvad ka ketramise ja ku-
dumise jJjH#¥nused. Kaltsud, mis tulevad ilimberttdtamisele,
sisaldavad sageli vEga mitmekesist kiudainet, nagu lina,
puuvilla j.n.e., sellepdrast tuleb vditta ette eeskétt ma-
terjall sorteerimine tekstiilaine liigi ja virvi jErgil.
Sellele jHrgneb materjali puhastamine erilistel klopp-ma-
sinatel tolmust, mudast j.n.e. Sorteerimise tulemusena
. saadakse harilikult neli jErgmist sortli meterjale:

- vanutatud villase riide kaltsud, mida raske eralda-
da algkiududelks;

- vanutamata /sileda/ riide kaltsud, mis kergesti la-

- gunevad algkiududeks;

- poolvillased kaltsud;

- taimeriigi kaltsud /linased, puuvillased j.n.e./.

Esimest kolme sortl kasutatakse riide valmistamiseks,
kuna taimeriigi péritoluga kaltsudest valmistatakse pea~
as Jalikult paberit.

Umbertsstatud kunstvilla sortidest oleks nimetada:

1/ Mungo - lithikene vill /5-20 mm/ - vanutatud kaltsw

dest;
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2/ Schoddy - pikk vill /10-3C mm/ - soetud /Kammgarn/

riidest;

%/ Alpaka - poolvillastest kaltsudest. /Vill vabasta-
takse karboniseerimise abil taimeollustest
ja kiud on seep¥rast vEga haprad/.

Peale t¥hendatud sortide sasdskse veel:

- Zephir'*i - peenikestest willaasteat shallidest;

- trikood - ketramise ja kudumise jHEnustest;

- villa tolmu -~ riide pligamisest /kasutatakse samet~

tapeedi valmistamiseks/;

- kootud villa - kootud asjadest;

-~ damast - mEcbli riidest;

- merinood - merinovi;lariideqt jenee.

Kunstvilla valmistamise protsess iildiselt on Jjhrgmine:

peale sorteerimist kaltsud puhastatakse tolmust tolmu-
kloppija abil, pritsitakse iile oleiinil js veega ning pu-
hastatakse scodavannis, kus kaltsud omandavad pehmuse.
Selle jBrgi kaltsud l#heved n.n. rebija hundi alla. Vii-
mane kujutab 650-1000 mm 1Ebim3dduge trumlit, mille pind
on kaetud teravate raudhammastega ja mis teeb 650-1000
tiiru minutis. Temas vastu, kuild aseglasemalt, liigub vHi-
kene hambaline trummel. Kaltsud eriliste etteandmise valt-
side abil liiguvad pikkamiisi trumlite wvahel 1¥bi Ja kis-
takse trumlili piidest iksikuteks kiududeks.

Kunstvilla tunnused on:

- kiuw kulunud pind /H¥resakid sileded, kulunud/;

- mehaanilised kiu vigastused, kistud otsad ja kiu
18hed /tuleb ette ke harilikul villal Umbertodtami-
se tags j¥riel/;

- iksikud kiud erinevad suvurestl pilkkuselt /tuleb et-
te ka uvue maslambe villa juures. Peale selle lisa-
takse barilikult villale kudumis~ ja ketramismasina-
telt varisenud ville jE¥nuseld juurde/;

- Uksikuts kiude jErsust viHrvierinevusest /teine virv
v3i sema vHrvi erinev varjend/.

Virvimitmekesiuse paremaks ersldamiseks tuleb kiudu
v3i valmizs preparaasti enne mikroskecpi alla asetamist leo-
tada soolhappes. Peadb tH#hendsme, et ka soetud villast val-
mistatud riide juvures mitmepikkust villa vOib ette tulla,
kuld siin fksikud karvad on tHiesti puutumata ja morfoloo-
giliselt vigastusteta.

Kui kalevit vd1 Hlldse vanutsetud rilet kareda harjagsa
hddrudes leitakss tuntavalt 10igatud 3 - 6 mm pikkuseid
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karvakesi, siis see on olulisemaks tunnuseks, et riide wvals
mistamisel on kasutatud knoppi /segatakse juurde villale
odavate riiete valmistamisel/. Liéhikeste karvade olemas-
olu ei ole igakord siiski knopi olsmasclu tunnuseks, seat
kui vills leotatakse karboniseerimise juures liig kangstes
hapete lahudes v8i iileliigses kuumuses, siis tulevad stte
samasugused néhted. Teisest kiiljest, lilhikeste karvade
mitteeraldumine h3drumisel ei garanteeri veel knopi puuda-
mist, sest on olemas abindusid knoppi kunstliikult longade-
le kinnitadsa.

Vana villa kindlakstegemine riides on raske. Selleks
tuleb riide 1l0ng arutada kiududeks ja vaadelda mikroskoo-
bi 81l1l. Vaadeldes 100 kiudu ja leides teatud arvu vanu
kiuvde vdib arvestads umbkaudse .

5-338’“-
Vordlevad andmed tekstiillainete kvaliteedli kohta.

a/ Kiu pikkus ja peenus /finess/.

M3ne tekstiilaine, nHitexs puuvilla, juures kiu pikkus
ja peenus. kélvad k#sik#es. Ngnda pilkskiulised puuvilla
sordid /Jumel, Georgia j.n.e./ omavad kiu, mille pikkus on
26 - 50 mm ja 1EbimO8t natukene {ile 0,01 mm, lilhikesekiu-
lised puuvillad cmavad kiupikkuse 12 - 25 mmn ja 1Ebimd3du
kuni 0,02 mm. Uhe millimeetri peale lEheb peenemaid kiusid
arvult kuni 90, jHmedamaid 55 - 60. Nagu need andmed n#i-
tavad; ei ole puuvilla kiu dimesnsioonide kikuvus kuigi
suur.

Vastupidiseld omadusi néeme lambavilla juures. Siin
peened villad on enamikus liihikesed ja JjHmedad villad -

- pikad. Villa pikkus, vastavalt sordile, varjeerub 4-55
sentimeetri iimber /Meriinod keskmiselt 17-25 sm, Leiceste-
rid, Niederungsschafe j.n.e. - 17-55 sm/. Villa karva lé-
bimddt ulatub 0,0156~0,06 mm, seega 1 mm peale liheb 16-65
ilksikut karva. Villa peenus on #rarippuv sordist ja lamba
vanusest. Kdige peenem vill saadakse esimesest niidust
/talle vill/.Siidiniidikese pikkus ulatub 3500 = 4000 mtr.
186Imdct 12 - 20 wmikrooni.

Lina, kanepi ja tzuudl kiudude pikkust ja lEbimddtu
on praktiliselt raske hinnata. Elementaarkiuvkeste pikkus
on vordlemisi védike - linadel ja kanepil kuni 5 sentimeet-
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rit, tzuudil - % sentimeetrit. Kiukoondised, s.o. sarnasel
kajul, nagu tulevad puhastusest, omavad palju suurema pik-
kuse 25 - 60 sentimeetrit. Sarnase kiu jédmedus kIigudb 1i-
nal 0,015 - 0,04 sm., kanepil 0,03 - 0,05 sm., seega l&heb
Uhe mm peale linakludusid 25 - €5, kaneplikiudusid 20 - 33.
Mitmesuguste kiudude pikkuse ja 1lEbimd8du lile annab pildi

j#rgmine tabel /Linnik/.

Algkiu Algkiu Kompleks

Nimetus pi%kus 18bAmoot kiuppikkus
Bengali puuvill 18,2 mm 0,011-022
India - 25 . 0,02=-037
Georgils . 40,5 " 0,019-27
Harilik lina /Li-
num usitalissimum/ 20-50 " 0,016-025 20-140 sm
Rohtlaane lina
/Linum Crepitaus/ 5-35 " 0,028-066
Kanep 4-55 " 0,015-028 100-300 sm
Tzuut 0,8-4,1" 0,010-032 150-300 sm
Rami 60-260 " 0,040-080
Hiina ndges e, 0,038 100-180 sm

Tekstiilainete kiud pole peenuselt ilhtlased kogu pikku-
selt, seepHrast mdddetakse peenust alt, keskelt ja {ilalt.
Puuville kiu 1#bildige on ovaalne. Seepdirast hinnatakse jé-
medust suurema tel je jirgli. Siidil mdddetakse pal judest koh-
tadest. THpsat mdctmist on raske teostada, seepidrast prak-
tikas on tarvitusel teine meetod - hinnatskse teiste nihete
Jirgi, mis funktsionaalsed peenusega. N#it. lambavilla pee-
nust hinnatakse lainete arvu jérgi 1 sm /s¥barus/.

Ldnga peenust hinnatakse numbritega. NHit. niidi nr.on
40, s.t. ilhes kg. on niiti 40 klm. Samuti v#l jendatakse ka
kiu peenust, - 1 gr.kiudainet annab x mtr.pikkuse niidil.
See m33tmisviis on ebatépne, sest kiudude erikaal pole ifhe-

sugune .
Kiudude erikaalud:
Lina - 1,6 Kunstsiid - 1,45 - 1,60
Puuvill - 1.47-1’55 Siia -~ 1’3 = 1.37
Kanep - 1,477 vVill - 1,28 - 1,33
Tzuut - 1,436 Keedetud
siia - 1,256.
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Hinnates peenust pikkuse jHrgi saame tabeli:
Kanep /harilik/ - 4280 - 4600 gr/mtr.
Kanep vanilje 5430 5910

Kanep Itaalia - 5700 -~ 6310 "
Puuvill Se& Island - 6000 - 6320 i
- do - Uus Merimaa - 7360 - 8090 »
Tzuut - 7920 - 8630 »
Vi1l /Kostvolskaja/ - 560 "
-do~ /Settounskaja/ - 980 »
-do- Merino - 308C "
Siid Itaslia - 3000 - 3500 /toores/
-do~ keedetud - 7500 - 9000
~do~- Hiina /toores/ - 4500 - 5500
-do- ="~ keedetud - 11000 - 14000

b/ Vastupidavauas.

Kiu vastupidavuse all mOlstetakse tekstiilaine vastu-
pidavust katkemisele rebimisel iihe ja sama 1&bildike pin-~
na Jjuures. Mida suurem iihe ja sama tekstillaine liigi juw-
res on kiu 1#bildike pind, vdi, telste sOnadega, mida Jéme-
dam on kiud, seda suurem on. tema vastupidavus. Kuid peab
tihendama, et vastupidavuse koeffitsient iihe ja sama pin-
na 1l&bildike iiksuse Juures ei ole kindel suurus ka iihe ja
sama l1liigi kiudaine jJjuures, vaid var jeerub, Erarippuvalt
sordist ja kiu jimedusest. Enamikus jémedate kiudude vas~
tupidavuse koeffitsient on madalam kul peenikestel /puu-
villal peaasegu reeglipéraselt, villal vihemal mééral/.
KSige ndrgema vastupidavuse vdéimega on vill. Taimeriigil
kiudained iildiselt omavad palju suwrema vastupidavuse
v3ime; nendest kdige vastupidavam on rami.

Ligikaudse pildi iliksikute kuidalnete vastupideavusest
anaab j&rgmine tabel:

Rami 80-100

" Kanep 35

Lina 256

Siid 13

Puuvill 12

Vill 3
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4/ 1lastsus /venivus/.

fiu slastsuseks kutsutakse kiu omadust rebimisel /ras-
1e 01l/ venidsa. Maksimum pikkusest, mis saavutatakse kiu
eise momendil, néitab viimase elastsuse kraadl. Taime-
kiud Jidiselt on vﬁhevenivad. Kgige elastsem on lambavill,
/1@”1“ 104 ia rohkem esialgsest pikkusest/.

Penle slastsuse kiu pikkuse suunas omab vill veel olu-

iselt t¥htsa kompressiooni vdime, s.o. kokkusurutud villa

g, surumise l3ppedes, vitab endise voluumi ja kuju.

e/ Pe hmus.

Kéega kataudes iga tekstiilaine jHtab erilise mulje.
Vill tundub kdele erinevana puwuvillast, puuvill kanepist
jon.¢., Kuid ihe ja sama tekstiilaine juures pehmus ripub
sordist, aine wvanusest j.n.e.

X&1 tekstiilainete Juures ilildreeglina k#ivad késikées
ﬂsenu44§finesg/ g pehmus . Mida peenem on tekstiilaline, se-
de pehmem tundub ta késle . Kiu peenus ja pehmus lubavad
valmisbada peent 1%ngea ja riiet, mis omab pehmuse ja vastu-
pldavuse.

/ Kaloorilised omadused.

Tekstiilainetest kdige suuremsid kaloorilisid vdimeid
omab vill. Temale jHrgnevad telsed jérjekorras: puuvill,
lina, kanep ja tzuut. Seega kdige rohkem kaitset killma jJa
gsovfs vastu pakub villane rile. Pal ju puudulikum on puu-
¥illene riie ja .viimase koha selles mdttes pH#rivad lina
ning kanep.

n/ Niiskuse vastuvdtlikkus /hiigroskoobiline vaimq/

Hiiskuse aosorbeerumise v3ime on mitmesuguste kiudude
juures erinev.

Hul paigubteda télestl kuivatatud tekstiilained iihte ja
samasse Ohurvwawi, siis mdne aja pHérast néeme, et vill ras-
kenedb niiskusze arvel pal ju suuremal m¥Eiral kuil taimekiud.
Sellesnt {ﬁrgneb, et vill on hiigroskoobiiisem kul viimased.
Seda villa omadust arvestades kasutatakse teda villase fla-
nelli vaimistamiseks, mis mHiératud vahenditult ihu vastu,
iilesandega imeda endasse niiskust /higi/.



Tekstiilaine poolt absorbeeritav veehulk on Hrarippuv
{imbritseva Shu hijgromeetrililsest seisukorrast ja varjee-
rub ilhes Thu niiskuse muutusega. Seega tekstiilained muu-~
davad glaliselt ksalu. Suvel, kui Shk {ildiselt on kaugel
killlastumise punktist, tekstillained annavad osa oma niis-
kusest tmbritsevale Shule, kuna siigisel ja talvel niiskel
ajal silnnivad vastupidised nihtused. Sarnased tekstillalne
omadused on takistuseks tema kaubandusliku vid#rtuse hinda-
misel sine raskuse /kaalu/ alusel, sest iiks ja sama aine
niiskel ajal néitab kirgemat kaalu kul kuival ajal. Selle
pauduse korvaldamiseks tekstiilainete kaalu himnatakse
kindlaksmiératud /konventsionell/ niiskuse kraadi juures.
See niiskuse protsent on tildiselt ssma, mida sisaldadb aine
dhu normaalsze niiskuse juures. Niiskuss protsenti arvuta-
takse aluseks vittes t#Hiestl kulvatgitud tekstiilaine kaa-
iuv /konditsiocneerimine/.

Niizxuse protsent /konventsionell/. iiksikute tekstiil-
ainete Jjuures on jérgmine:

t¥iestl pestud vill - 17% >
soetud vill -~ 18,25%
tzunt - 13,75%
lina ja xanep - 12%
siia - 11%
puuvill. - 8,5%.

Tocdua andmed n¥itavad, et tekatiilaingtest vill omad
k8ige suuremat hiigroskoobllist vdimet /vZib vBtta vastu
niiskust kuni 30%/ ja puuvill - kSige vHiksemat.

Tekstiilaine hiigroskoobilised vdimad wmuutuved ihes al-
ne puhtuse . seisukorraga. Pesemata vill on hiigroszkoovilisem
kui pestud, scetud vill hiigroskoobllisem kul kraasitud jne.

Pikemaa jaline niiskuses holdmine mdjub halvasti taime-
riigil kiudainetele, kutsudes seslile hallituse. Seepirast
riidehoiu kohad olgu kuivad, puhta Bhuga Jja sageil tuulu-
tatud. ESige tundlikum niiskuse vastu on tzuut, wis niis-
kuses kergesti pehtub. Villane riie on v#hem tundlik niis-
kuse vastu, kuid muutub pikaajalise niiskuse m3 izl paindu-
matuks. Loomuliku pehmuse tagasiandmiseks villast riiet
klopitakse /keppidega, klopferiga j.n.e./.

i/ Vérvivastuv8tlikkus ja loomulik virv.

Vill ja siid /loomariigi saadused/ on virvivastuvdtli-
kumad kul talmeriigi saasdused. Teisest killjest aine loomu-
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1ik vidrv mdjutab suuresti viérvivastuvdtlikkust. Puhas val-
ge kiud on viérvivastuvdtlikum kul kollane ja mEérdinud.
Osa tekstiilainete juures kasutetakse loomulikku viérvi -

- vidrvimata riide valmistamiseks. HBnda valmistatakse vér-
vimata villast - tekke /Alpaka/, toorsiididest -~ mitmesu-
guseid riideid, pleskimata puuvillasest - lihtsat pesu
jen.e. Puuvilladest virvivastuvdtlikkuse suhtes on hinna-
tavad valged sordid. India puuvill, mis viérvilt ruuge, on
vihevérvivastuvdtlik. Lina loomulikest virvest hinnatava-
maid on h8behall vérv. Lina hall vHrv tuled juurde leota-
misega. Imbutades hapetes v8i kangetes leelistes suurenebd
virvi vastuvdtlikkus.

i/ VvVildistumine.

Vildistumise omadus on ainulitv lambavlillal ja teatud
méséral teistel looma karvedel. Soojas ja niiskuses olles,
asetatud {thtlasl mehaanilise surve alla, viil vanub kom-
paektseks massiks -« vildiks, mida kasutatakse peakatte,
jelandude j.n.e. valmistamlseks.

Vildistamisele analoogilist protsessi tarvitatakse
ka villast valmistatud riide juures, mids kutsutakse va-
nutamisgeks . Vanutamisel mérg ja soce riie wehaanllise sur-
ve all surutakse kokku kahes suunas lafutil ja pikuti. Va-
nutetud riie on paksem, tihedam /auvkudeta/ ja jérelikult
. soojem ja veekindlam kui vanutamata.

Vanutamise protsessi juures on olulise t#htsusega vil-
1a keerdude /spirasalide/ je sakkide arv. Mida rohkem vill
sisaldab keerdusid ja sekke, seda psremini ta vildlstub.
Kuid mitte ainult sakkide arv pole tidhtis, vald ka sakkide
ehituse vorm, teravus Jj.n.e. Ndit.Saksi tSugu lambavillal,
millel pelju sakikesi, on kdige suuremad vildistumise vii-
med. Leicester’'i wvillad, millel vihe sakikesi, vildistu-
vad halvasti.

© Kuid on ka erinevaid n¥iteid: Kapi villad on vdrdle-
misl sakilised, kuid vildistuvad nlrgalt, mis on seleta-
tav nende sakkide shitusege. Buenos-Aires'i villad on sa-
masakilised kui Porte Philippil omad, sealjuures esimesed
on vihevildistuvad, teised ~ suure vildistusevSimega /na-
gu Saksi villad/. Mida rohkem on villal keerdusid vdrdse
sakkide arva juwures, seda suuremad on tema vildistumise
vOimed. SespHdrast nHemegl, -et lihikese-klulised Ja suure
stbarusega villa sordid /nagu merino-, Saksi-,Ungari~ jrs/
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onp thtlasi suure vildistumise v3imega. Igasugune mehaani-
1line aktsioon, mis hévitab vdi deformeerid villa karva sa-
kikesi, wmdjutadb halvavalt villa vanunemise v31i vildistumi-
se vdimet. NHiteks kOik kunstvillad omavad ndrga vildistu-
mise viime. '

4. J a g u.
Tekstiilainete kasutamine olenevalt nende

Vill - vHdikese vastupidavusega rebimisel, see juures
pehmeé, VEga elastne, suurte kaloorilists, hiigroskooblliste
omadustega J& vildistumise voimega - Kesul&takse peaasja-
TikuIt socoja rilde, nagu kalevl, vaipade, villase flanell?l
ja koetud asjade valmistamiseks.

S 144 - samutl vBrdlemisi ndrga vastupidavusega,
pehmé, peenikene, vKga elastne, vHdliselt 1lusa léikega,
suurte kalooriliste v3imetega - kasutatakse Bhukese, pea-
asjalikult luksusriide ja koetud asjade valmistamiseks.

Puuvill =~ villast vastupidavam, vihemate kaloori-
Iiste ja hiigroskooblliste vdimetega, wvidhem pehme, kuid iile-
tab sel alal teised taimeriigil saadused - lina, kanepi ja
tzuudi, - lelab laialdast kasutamist odavama hinna t3ttu
samadel aladel, mis vill.

Peale selle kasutatakse: puuvilla ja lina - kiilmemate
suviriiete, pesu, niitide, ntoride, kBite, pitside j.n.e.
valmistamiseks;

lina - purjeriideks; kanepit - 1l8uendite ja k&ite val-
mistamiseks.

Tzuuti,tema jémeda kiu ja suure vastupidavuse, samuti
odavuse tdttu, - kotiriide, pdrandavaipade, espadrillide,
kBite j.n.e. valmistamiseks.

Sagell riide v3i kootud asjade valmistamiseks kasuta-
takse sega tekstiilainet. NOnda leiame riide sorte, millel
18ime linast, koe puuvillast v3i kahest k8rvuti 13imest,
millest {iks puuvillane, teine - villane.

Tekstillalnete segu kasutamine siinnib kas seganiitide
tarvitamisel kudumisel v31 segades toorainet, s.o. mater-
jale enne ketramist. Ndnda segatakse nHit.puuvilla, ramiid
Ja tzuuti villaga pesasjalikult tekkide valmistamiseks,
tiuuti kanepiga - niitide, nddride, ktite j.n.e. valmista-
miseks .

Tekstiilainete segamine siinnid suuremalt jaolt puht
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tulunduslikel kaalutlusil, kuid mdnikord ka selleks, et an-
da valmistatavale fabrikaadile nduetavald omadusi. Segami-
ne on lubatav, kul see siinnib avalikult /noteeritult/,vas-
tasel korral loetakse seda pettuseks. Selle avastamiseks
tuleb riiet katsetada fiilisiliselt ja analiiiisida keemiliselt.

Villa iimbertdstamise kohta tuleb tihendada jHrgmist:
villased 13ngad iimbertdctamise vilsllt jagunevad kraasitu-
teks ja soetuteks. Vastavalt sellele saadakse kas kraasitud
riie / tissu cardé, Streichgarn/ v3i soetud riie /Kammgarn,
tissu peigné/. Soetud 13ngad ja nendest kootud riie erine-
vad kraasitutest suurema vastupidavusega.

5. J a g u.
Tekstiilalnete konditsioneerimine.
/conditionnement/ .

Nagu eelpool téhendatud, tekstiilainete niiskuse sisal-
davus teatud momendil on olenev aine hiigroskocbilistest
vBimetest ja limbritseva Chu hiigromeetrilisest seisukorrast.
Viimane asjaolu siinnitab raskusi aine kaubandusliku véirtu-
se Hram#bramisel, sest aine kaal muutub. Selle muutlikkuse
véltimiseks villa kaalu el arvata mitte tegeliku kaalu jér-
gi, vald kaalu jH#rgl, mis saame, kul téiesti kuiva /kuiva-
tatud/ villa kaalule lisame juurde teatud niiskuse protsen-
di.

Konditsioneeritakse alnult toorainet ja sedagil puhtal,
S.0. puhastatud kujul, n#dit. tédiesti pestud villa, soetud
villa, villast 13nga, siidi. Teiste tekstiilainete juures
konditsioneerimist normaalselt ette el vdeta vihese niis-
kuse sisaldavuse tdttu.

Konditsioneerimine siinnib sellekohastes aparaatides,
mida iildiselt v3ib jaotada kahte tiiiilbilisse gruppil:

- aparaadid loomuliku kulvatusega;

- aparaadid kunstliku kuivatusega.

Esimestes katoestamiseks m#ééiratud vill kinnitatakse
erilises metallkorvis lauakaalu iihe vaagna kiilge, kuna tei-
sele asetatakse vastavas raskuses vihte. Selle peale aseta-
takse korv erilisse soojenda jasse, kuhu tekstiilaine jHe-
takse seni kunl niiskis tdiesti vidlja on auranud.

Temperatuuri kdrgus {iksikute alnete tarvis on jHrgmine:

puuvilla - 100° - 1109C;

lina - 106Y - 110°C;
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villa - 1057 - 1109C;

siidi - 130 - 140°.

Kunstliku kuivatusega aparaatides villa kuivatamine
siinnib kuumendatud OShuvoolu abil, mis juhitakse 1&bil vil-
la.

Villa kaubandusliku kaalu arvutamine siinnid jérgmi-
selt: oletame, et tekstiilaine partil tegelik kaal on P.
Vdtame sellest proovi, mille tegelik ksgal on p; kuivatame
seda kuni ta kaotab tHielikult oma niiskuse ja omab kaalu

P1.
Oletame, et lubatav niiskuse % on n. Sarnasel korral
procvi kaubanduslik kaal vdrdub py / 1 + _B_
00

Terve partil kaubandusl. kaalu P} leiame niilid jérg-
misest proportsioonist:

: n :
P1_ PL/ 1+ = e PPy AN TOD /)
B ’ 1 o

P; = kaubanduslik kaal;

P - tegelik kaal ostmisel /proovi/;
Py ;i kulvatatud puuvilla kaalj

P - proovi kaal,

n - 1lubatav nliskuse protsent.

Konditsioneerimise juures tuleb hoclega tihele panna,
et partii P ja proovi p kaalumine siinniks vOimalikult
ithel ja samal momendil, et Hra holda partii ja proovi kaa-
lumist erineva hiigromeetrilise seisukorra juures.

Harilikult vBetakse mitu proovi ja kaalu arvutamine
siinnib saadud aritmeetilise keskmise alusel.

Villa kaalu kindlaksm#iiramiseks l#Hdne-Euroopas, néit.
Prantsusmaal, on vastavad ametlikud asutised /bureau de
conditionement/.

Peale eelpool toodud katsestamiste villa niiskust on
v3imalik kindlaks teha erilise /Miilleri/ vormeli ebil,
vdttes aluseks Shu niiskuse ja temperatuuri seisukorda.

Selle vormelil kohaselt tekstillaine loomulik niisku-
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milles & Ja /9 on eksperimentaalselt leiutatud mitmeke-
siste kiudainete koeffitsiendid, ¢/ - Bhu relatiivne niis-
kuse 718a1davus protsentides ja t - Shu temperatuur /kres-
dides/.

Milleri koeffitsiendid on JjHrgmis=d:

X Ve

puuvill - 0,8067 0,02012
lina - 1,2330 0, 030565
vill, pesemata - 0,80 0,07413
vill, soetud -  2,8000 0, 02938
siid - S8R0 T . 0 Ob66

Selle vormeli abil sooritatud arvutuse tulemused nor-
maal Shuniiskuse juures on viga lbdhedased eelpool toodud
tekstiilainete loomuliku niiskuse protsendile.

6»338“.
Tunnusmﬁn%id ja abindud kiudaine liigl kind-
S KSMUATAM]S6KS »

thhe kiudaine 1iigi eraldamine teisest el siinnita ras-
kusi, kui kiudusid veadeldakse tervetena, s.o. enne iimber-
tsotamist 1%ngaks v®i riideks. Sarnaesel korral ihe kiudai-
ne eraldamiseks teisest jJjétkub sagelil kas kiu tunnusmérki-
de jtlgimisest pelja silmega v3i kahtluse korral mikros-
koobi abil.

Enam raskendatud on sé#rane vaatlus, kul tekstiilaine
on iimberttstamisel deformeeritud, imbutatud j.n.e. Niisu-
gusel korral tekib raskusi tema p#éritolu kindlaks tegemi-
seks palja silmage v8i isegi mikroskoobi abil ja ssepéfrast
tuleb seda teha fillisiliste katsete v3i keemiliste analliii-
side abil.

Praktiliselt tekidb analiiisimise jHrgl tarvidus slis,
kuil on tegemist mitme tekstillaine segamisega iUhe ja sama
riide juures. Nilsugusel korral on t#htis kindlaks teha
mitte ainult tarvitatud tekstiilaine liigid, vald ka nende
protsentuaalne vahekord. JHrellikult tuleb teostads kvali-
tatiivset ja kventitatiivset analiilisi.
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Toome siin mdned enam levinenud abindud kiudainete
iiksteisest eraldamiseks.

a/ Loomariigi kiudainete eraldamine taimeriigi kiud-
ainet est:

I. Poletamine. Taimeriigl kiud p8levad kiiresti suure
leegiga Jja JjEtavad viéga vEhe tuhka. Loomariigi karvad
pSlevad visalt, moodustavad auklise sbte ja laotavad
kdrbenud sarveldhna.

2. Alkaalid. Kaalilahu v3i 8° socodalehu soocjalt lahustab
TEieTTkult Joomariigl kiud, kuna taimeriigi kiud jHé-
vad alles.

3. Lémmastikhappes - loomariigi karvad omavad kollast vir-
vust.

b/ Villa eraldamine siidist.

Tsingl kloruirl ja oksiidi segu lshustab siidi tdie-
likult, kuna villa jJja taimeriigi kiud jE&vad alles. Soo-~
jas segus lahustamine siinnib viibimata, kiilmas segus aega-
mdode « g

Selle reaktiivi abil v3ib kindlaks teha ka kvanti-
tatiivselt siidil, villa ja puuvilla % teatud riides.

Selleks alguses tehakse kindlaks siid, nagu eelpool
téhendatud. Selle JHrele kaalutakse iile jH#énud tekstiilai-
ne /vill ja taimaeined/ ning asetatakse 8% sooda lahusse.
Lahusest j#rele jd&nud tekstiilaine kaalutakse uuesti.

d/ Puuvilla eraldamine linast.

1. KonsentreerItud vE&&velhape lahustab puuvilla, kuna 1li-
na jH#Hb peasegu puutumata v31 atakeerub pikapeale.

2. 0111ividlis puuvilla niidid jéidvad valgeks Ja matiks,
kuna linased niidid muutuvad léikivaks - sarnaselt 81i-
tatud paberile.

. e/ Tzuudi eraldamine linast ja kanepist.

Imbutatakse proovl b minutl Jooksul sooda kloriiiiris,
peale selle védna takse teda kergelt ja imbutatakse kloor-
vesinikuhappes. Selle jHrele pestakse. Kui niilid tilgutada
riidele ammoniakki, siis tzuudi kiud muutuvad lillakas-
-punaseks, kuna lina ja ksnep tOmbuvad pruuniks.
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Mitmekesiste tekstiillainete iiksteisest eraldamine.

Vetillard'l toiming.
e ar oiming pdhjeneb tekstiillainete v#rvimuut-

mise printsiibil Vetillard'i reaktiivis, mis koosneb joo-
dist ja lahjast vHévelhappest.

Joodi ja viHEvelhappe mdjul lina, puuvill ja rami oma-
vad sinise, tzuut - kollase ja kanep ~ rohekase-sinise vir-
vi.

, 7. J a g u.
Liihikene ileveade kiudalnete toodangust, sortidest ja
kaubancdusest maailma turul.

a/ Lamba vill.

Villa sordid.
Lambavilla kvaliteet on Hrarippuv kolmest asjaolust:

1/ lamba tdust, :

2/ lamba kasvatuse asukoha, maapinna ja kliima iseéraldus-~
test Ja

3/ lambakasvatuse kultuurist.

Lambatfuge on viga palju, kuid nendest on kolm t#ht-
samat:

1/ Merino t3ug - annad ilusaima ja pehmeima villa, suurte
k#harate ja sakklde arvuga ja kOrge vildistumisv@imega.
Temast valmistatakse k8ige peenemad ja ilusamad riided.

2/ Inglise tdug - annab samutl viértuslikku villa, kuid
see on jEmedam kul meriinol, lithikene v&i keskmise pik-
kusega ja keskmise vildistumise vdimega.

3/ Lincoln ja Leicesteri tdud - annavad pikka villa, jé-
medamat kul eelmised, lé&ikiva ja ndrga vildistumise
omadustega ja sileda pinnagsa.

Lammas areneb histl paraja kliimaga maades, n®uab kuiva
lagedat maapinda, et jalad asuksid kuival ja rohi oleks
kuiv. M#érjal soisel pinnal lammas haigestub. Seega lamba
kasvatamiseks on soodus lage, kivine /paekivi pdhjaga/,
sagelil kehva pinnage maastik, rohtlaaned, kanarikud jne.,
mis pakuvad maitsvat, pidikese k#Hes vdrsunud rohtu jJa va-
badust laialdaseks liikumiseks, mida lammas eriti armas-
tab.

Lamba tdu kultiveerimisel on oluline t#htsus. Siin
toot ja v8ib taotleda kahte sihtl: kas arendada sissetoo-
dud v8i kohalist puhast tdugu, seda parandades sama tdu
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vé#irtuslikumate esindajatega v31 parandada kohalikku t3u-
gu viljast sissetoodud soovitava tBu ésinda jatega, moodus-
tades uwue segaverelise tdu.

Puhtatdu arenemise n#itena v8ib tuua meriino lemba
arendamist Saksamaal. '

17.aastasa jal omasid Uleilmlist kuulsust Hispaania me-
riinod, mis o0l1id toodud sisse Aafrikast. Mitmed Euroopa
maad tdid Hispaanlast endale merino t%u esindajaid ja sel:
le tagajérjel leviski t#hendatud tdug Euroopas.

Erilist téhelepanu uue t3u kultiveerimisele pbtrasid
Saksenil suurmsaomanikud. Selle taga jérjeks oli, et 19.aas-
tasajal Sakseni ja Sileesia lambavilla loeti Euroopas pa-
rimaks, kuna Hispaania merino degenereerus ja moodustabd
praegu keskmise vHirtusega tdu.

Eelpool toodud Inglismaa lambatdud kujutavad endast
samuti parandatud tOugusid.

Austraalia, tuues sisse 17.aastasaja 18pul inglise
tou, segas seda merino tduga. Selle jéreldusena on tek-
kinud viéga hinnatav austrealia tdug, kelle villa peetak-
se JHrgmiseks merinole.

Lambatdu parandamiseks ja produtseerimiseks on tarvi-
likud suured karjasmaad ja massiline produktsiocon. K&ik
see 0li omal ajal Euroopas olemas, kuid rahvaarvu tihedu-
se kasvamisega on lambakasvatamine Euroopas suuresti taga-
si l&inud ja puht majanduslikel kaalutlusll masd antud in-
tensiivsematele kultuuridele, nagu seda on piima- ning
lihaloomade ja teravilja kasvatamine. -

Suurte linnade arenguga ja liha ndudmise suwurenemise-
ga Euroopas lamba kasvatamine siinnib eesk#tt liha ctstar-
bel, seepédrast villa kvaliteet j#éb tahaplaanile. Liha-
loomadena hinnatakse suuremaid lihavaid lamba tBugusid.
Lambakasvatamine villa tootmise sihil on arenenud viimas-
tel aastakiimnetel maadel, kus selleks loomulikud tingimu-
sed soodsamad kui Euroopas, nimelt Austraalias, LOuna-
-Ameerikas ja Aafrikas.

Villa toodangu andmed.

ULdist maskera villa toodangut /600 milj.lammast/
v3ib arvata 1.400.000 tonni peale aastas /pesemata vill/.

TEhtsamete toot jatena esinevad:

1. Austraalia - /umbes 1/4 k3igest 1lma toodangust/.

Austreallia vill iildiselt omn véiértuslik: valge, sii-
ditaoline, peenikene, suurte keerdude arvuga ja suure vanu-
misviimega. Viimasel ajal LOuna-Austraalias arendatakse
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sege tdugu - 1liha ja villa saamise eesmlirgil. Segavill
viirtuselt on madalam. Uks lammas annad keskmiselt 2,3 kg.
pesemata villa, iiksikud ¥uni 3,5 kg. Pesemisel annad Aust-
raalia vill 55-58% puhast villa.

20 Lsuna-AmeeI‘i]{a.

K3ige suurem tootja siin on Argentiina. Sellele J¥rg-
nevad Urugvail Ja Paragval. Téhtsamad v#l javeo punktid on
Buenos~-Aires ja Montevideo.

L3una-Ameerika villad on pal ju madalama kvaliteedi-
ga kui Austrsalia vill: jEmsdamed, karmimad, nSrgemad;
tdis takjald, Slepriigi j.n.e.

L3uns ~Ameerika lammas kujutadb endast merino jirje-
korralist ristsugutist Inglise Lincolni tduga, mida vOe-~
takse stte lihasaamise otstarbsl sellest ajast saadlk,
kus leiutati liha kiilmetamise ja transporteerimise v&ima-
lused ookeanitagustesse maadesse. Pesemisel Ameerika vill
/sisaldab palju rasva/ annab teskmiselt 36,3% puhast vil-

la.

3. LOuna-Aafrika /Kepimas/.

Kasvatab Merino tougu, mis annab viéga valge ja peh-
me, kuid lithikese ja nSrgavditu vastupidavusega ning ndr-
g8 vildistumise omedustega villa. »

4. Inglismasa.

Proau%seerIB kehte tiliipd Iewbaid, nagu eelpool too-
dud: Inglise ja Leicester-Lincolni tiilipe. O0li enne sdda
villa toodangu poolest telsel kohal Euroopas - Jérgmine
peale Venemasa. '

5. Venemaa.

Produtsesrib kahte tdugu lambaid: 1/ 1Buna-Venemaa -
- merino t&ugu /Doonau Eirsetes steppides, Turkestanis,
Kaukasuses j.n.s./, puhta valge, iisna peenikese, vastupi-
dava ja h¥stivildlstuva villaga; kesk- ja pShja-Venemaa -
- ji#meda, plka ja sirge villaga tlugu, peaasjalikult ke-
halikuks tarvitamiseks. Nende hulka kuulub gamuti siberdi-
lammas .

6. Prantsusmas.

Produtseerib merino ja mitmet 1iiki kohalikke sega-
tdugueid.

7. SakKsamaa.

Produtseerib vHiErtuslikku Saksi~ ja Preisi lamba vil-

la.
Teistest Euroopa maadest tuleb nimetada Hispaaniat,
Portugall, Itsaliat, Ungarit, Poolat, Rumeeniat j.n.e.,
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kes produtseerivad merino pHritoluga tdugusid.

Eestl m¥isad kasvatasid suuremal hulgal lambaid aastat

50 tagasi Saksamaa eeskujul. Samal ajal v#ikemaapida jatel
"plisib senl segatud Eestl maalamba t0ug pesasjalikult oms
tarviduste rahuldamiseks. Juba enne ilmes3da lambakasva-~
tamine villa tootmlise cesmirgil oli vdrdlemisi viike ja
véhenes vesel enam headel pdllumajanduse konjunktuuri asas-
tatel peale Vabadussdda.

Mele kodumaal asuvad tekstiilltbtstused kodumas villsa
peaaegu el tarvitanud. Praegusel ma janduse kitsikuse a ja-
jErgul on selles sihis iUmberorienteerumine, mida tuleb
tervitada.

Kuid tuleb tihendada, et meil loomulikud tingimused
villa massiiiseks produktsiooniks puuduvad, samuti on ka
kvaliteat puudulik ja mitmekesine. Et sellel alal resul-
taate gsaavutada, on tarvilik sihikindel tdu tihtlustamine
Ja parandamine.

Villa kaubandus.

Suured tekstiiltdostused tarvitevad aastas {lmargusselt
1.300.000 tonni villa. Sellest Inglismaa #iksi tarvitad
20%, t%isad Eurocpa riigid 604 ja PShja-Amserika Uhendrié
gid 17%.

Seda wvilla kontigenti ei suuda kaugeltki andsa riide
valmista jad maad ise, kuna p¥llusaaduste turu kdrge kon-
Junktuuri, l1iha kallinemise ja tiheda elanikkude arvu
tdttu lambakasvatamine k38igis Euroopa maades on suuresti
kahanenud. NCnda suuremaid villatootiald Euroopas oli sn-
ne sdda Inglismaa 28 miljoni lambaga, Prantsusmaa - 10
miljoniga jJja Saksamsa ~ 5 miljoniga. Eurcopa riikide vil-
la toodang enne s8da oli kokku 108.000 t. , s.o. kdigist
10% tema vajedusest.

PShja-Ameerika Uhendriikides, samuti 1tha ja vilja
turu kdrge konjunktuuri tdttu, lemmas "plgenes l¥knest
itta®™ lihaloomade eest, nagu viimane omakorda pidi plge-
nema teraviljade eest. NOnda rnéems lammaste arvu vihene-
mist 62 miljonilt 1900.a. 40 miljonile 1925.2., mis suu-
dab anda 40% Ameerika villa tarvidusest.

Seega niith#ésti Euroopa kuil P.-Amserika on sunnitud
villa importeerima suurtest villa tootjatsst maadsat:
LBuna -Ameerikast, Austraaliast /ithes Uue Merimaaga/ ja
L3una-Aafrikast.

Tervet villatoodangut v8ib jageda sordilt kahte grup-
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pl: peenvill, mida liheb 6500 -~ 3000 kiudu iihe gmz peale
jJa jEmevill, mida ldhedb 800 - 1000 kiudu iihe sm“ peale.

Esimene 1ilk ville kuulub merino tdugu lammastele,
mida produtseeritekse Vahemere maades, steppides, Aust-
raalias, Argentiinas ja LOuna-Aufrikas, nagu eelpool too~
dud .

Teise 1iigi hulgas on t#htsamad Inglise sordid: Lin-
coln, Leicester, Romney Marset, Devon j.n.e., mida anna-
vad suured lihalambad.

Liha kasvatamise otstarbel on aga véga lalaldaselt
mead vStnud villalamba /merino/ ristsugutamine Inglise 1li-
halambaga villa kvaliteedi kahjuks. NOnda L3una-Ameeérika
villast on 3/4 viimasel ajal segatdugu.

Kuna villas kvaliteet viiga mitmekesine ja teda raske
on standartiseerida toorel ?pesemata/ kujul, siis villa-
ostja peab nligema teda oma sllmaga, et otsustada. Seega
suured tekstilltdvstused saadavad oma esindajad kohapeale
Austraaliasse, Ameerikasse ja Aafrikasse villa ostma.

On v#dlja kujunenud, et Austraalias villa toocdang saa-
detakse peaasjalikult suurtesse sadamatesse /Sydney, Mel-
bourne/, kus miliik siinnib enampakkumistel, kuna Ameerikas
ostmine siinnib enamikus vabal kokkuleppel tootjaga.

Kuna s#iirane agentide l#kitamine tuleb kallls viélkse~
matele ttdstustele, siis suuremad tekstiilttostuse tsent-
rumid on asutanud {ihtlasi villa import- ja eksportturud,
kust omakorda varustavad v#hemald tddstusl oma Umbruses
ja eksporteerivad villa teistesse maadesse.

Tihtsamaid villaturge Euroopas on:

Inglismaal:
I? London - varustab suurl Inglise tekstiiltststuse
rajoone Inglise, Austraalia ning Kapimaa villaga. Samal

ajal Londoni turg eksporteerid ja reeksporteeridb wvilla
Euroopa mereléirsetesse riikidesse, PChja-Ameerikasse ja
koloniidesse.

Villa miilik siinnib n.n. suurtel villa laatsdel, mida
peetakse 5 korda aastas ja millest t#htsamad on novemh-
ris ja mais.

1912.a.londoni turg importeeris 36 milj.nl.eest vil-
la, eksporteeris v381 reeksporteeris 19.20C.000 nl. eest.

2/ Bradford - ostab Austraaliast, Lduna-Ameerikast
ja Kapimaalt, Liverpooll v3i Hulli ja varustab suuremalt
jJaolt Inzlise turgu. Varustab ka Eestit. :
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Prantsusmaal:

Rouba ix Ja Tourcoing - importeerivad enamagstl Aust-
raalTast ja Ameérikast ia varustavad peassjalikult Prant-
suse turgu.

Belgias:
s 7 %nfvergen - ostab Austraaliast, Argentiinast jJa

Londonlst ning varustab Belgiat, Reini-H#rseid maid jJa
Elsassi.

2/ Rotterdam - varustab vihemal mHiral ka Eestit.

Saksamaal s

amburg - importeeridb villa Austraaliast, La-Plaa-

tast ja Rapimaalt ning varustab Saksamaad ja suurel osal
Tsehhoslovakkiat, Poolat, Venemaad, Baltiriike j.n.e.

Ameerlkas on tihtsamad villaturud kontsentresritud
kirde ossa, kus on arenenud suuremad villatdtstused
/Massachusette, Rhode-Island, New-York ja Pennsylvania/.
. Téhtsamaid villaturge on Philadelphias ja New-Yorkis,

Villa pligamine, liigitamine kvaliteedilt, trans-~
porteerimine ning turustamine.

lammaste niitmine sUanib Euroopas {iks kord aastas
/suvel/, Lduna-Ameerikas ja iiidiselt eksootilistes maa-
des ~ kaks korda aastas: kevadel Jja siigisel. Esimese nii-
du vill on pikem Ja v&drtuslikum, kuid kraasimisvillana
tarvitamliseks on teine niit sama véirtuslik.

M3nes kohas lambaid enne niitmist pestakse selleks,
et vabastada villa priigist ja tolmust /ithes sellega su-
lab ka kaalisool, mida vill sisaldab/, sel teel ssadakse
n.n. seljaspestud villa. Austraalias pestakse sagedasti
villa sooja veega énne d#Hrasaatmist, sarnast villa tuntak-
se "scoured" nime all.

Villa niitmine siinnib kas késitsi v3i mehaanilise
masina abil. Niildetud vill jH&b {ihise tervikuna kuni vil-
la sorteerimiseni vabrikus.

Peale eluslammaste niitmise villa saadakse ka tape-
tud lammastelt. Siin villa eraldamine siinnib keemiliselt
v31 mehaaniliselt. {lle terve ilma on tuntud sel alal Ma-
zametl linnakene Prantsusmaal, kus n#it.1912.s. saadi™
sel teel 30.000 tonni villa.

Talle vill /esmakordne niit/ on k3ige peenem ja peh-
mem. Seda villa tarvitatakse peaasjalikult pehme ja pee-
ne riide, nagu flanelli, valmistamiseks. Lamba vanusega
langeb villa vdHirtus. Kuueaastase lamba vill muutub ha-
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rilikult karmiks ja kvaliteedilt madalaks.

Okasvill on sarnsne, mis sisaldab liflhikesi jémedaid
okkataolisi siledaid karvu. See néhtus tuleb ette lambsa
halva toitmise, puuduliku hoolitsemise ja degenereerumi-
se v3i haiguse korral.

Lisaks eelpool toodud villale saadakse veel vana rii-
de {imbertddtamisest n.n.kunstvilla ja villajddnuseid:
ville sugemisel, kraasimisel, ketramisel, vanutamisel,
pinna iilessugemisel ja pligamisel. KBiki neid jé#nusi,vHl-
Ja arvatud piligamlsel saadud, kasutatakse segades uue wvil-
laga . , e :
Villa kvaliteedi mééramine ilmsturul siinnib villa pee-
nuse alusel.

Kuigi s#érane hindamine ei ole vast kiillalt absoluut-
ne, annab ta siiski iildised alused selleks, et otsustsda
villa pikkuse, pehmuse ja vildistumise v3imete iile. {nai-
se reeglina - peenike vill on 1lithike, pehme, suure keerdu-
de arvuga ja kergesti vildistuv, kuna jéme vill on pikk,
sileda pinnaga, enamastli karm ja ndrga vildistumise v3ime-

ga.
fldiselt v31b villa sorte nende kiu vormilt ja omadu-

silt liigitada JjHrgmisse kolme gruppi:

1. Peen uduvill /Flaum oder Vollhaare/ - kkharakiuline,
sakilise kudega peen /16 - 40%/ 1hikesev3itu.
/36 - 250 mm/ ja enamikus ilma sisemise kiukanalita.
Seda villa annavad Merino-, Negretti- ja Elektoraal
lambatdud. :

2. Harjasvill /Grannenliaare/, sisemise {idikanaliga.
Seda villa annavad Ungari ja Newmleicesteri tdud.

3. Karvvill /Stichelhaare, laine palde/ on siledad, hap-
rad slsemise {idikanaliga villad.
Inglise turg liigitab kOik villad kahte suurde grup-
pi nende otstarbe jHrgi ja nimelt:

1/ kraasimisvillaks /Streichgarnwolle, laine cgrdée/ja

2/ sugemisvillaks /Kammgarnwolle, laine peignee

Esimesse gruppil kuuluvad pesas jalikult kEharakiulised
sakilise kudega villad, pilkkusega 36 - 250 mm,

Teise gruppi - pikad /170-550 mm/, siledaservalised,
vdrdlemisi pehmed, kuid tugevad villad, 1&bimdCduga 18 -
- 40 /.

Kui/hinnata villa omadusi vastavalt otstarbele, mil-
leks teds kasutatakse, s.o0. kas soetud vdi kraasitud rii-
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de valmistamiseks, siis v3iks Gelda J¥rgmist:

Kerge kvaliteediga, peenikese soetud /kammitud/ riide,
nagu fraklid, daamide iilikonnad j.n.e. valmistamiseks tu-
1ed kasutada peeneid villu: merinod, paremaid Austraalia
sorte, Saksl lambsavilla j.n.e. Hariliku hea kvaliteediga
kraasitud riide valmistamiseks tuleb tarvitada keskmist
peent ja h#sti vildistuvat villa /Inglise lithikene, preant-
suse merino j.n.e./.

Peenikese soetud riide valmistamiseks tarvitetakse
peent keskmise pikkusega villa /Austraalis, Inglise jne./.

Hariliku soetud riide valmistamiseks tuleb tarvitada
Louna-Ameerike kesmist peent je pikka villa v31 Inglise
Leicesteri, Lincolni j.n.e.

Jémeda lihtsa kraasitud riide valmistamiseks kasuta-
takse jimedat villa, kunstvilla segu, puuvilla j.n.e.

Kraasitud riiet v3ib valmistada kas viga. heast /k3rged
 sordid/ vdi viga odavast, segatud j.n.e. villast, nagu te-
kid ja aluskotid.

Soetud riide valmistamisel villa kvaliteet on garantee
ritud Hirmustest, sest soetud riide valmistamiseks tuledb
tarvitada alati keskmise pikkusega, peenevditu ja tugeva
vastupldavusega villa. Samutl el saa siin juttu olla kunst-
villa, puuvilla j.n.e. juurde lisamisest, mis tuleb ette
odavamate kraasitud riidesortide juures. Seepérast soetud
riidesse asetatud villa ja soetud riiet ennast tuleb vdtta
Uildreeglina kvaliteedilt keskmise hesa materjalina.

Vill lastakse turul muugile:

a/ pesemata kujul - sarnaselt nagu lambe seljast v3e-

tud /kasukana/;

b/ poolpestud villana, s,0. vabastatud prahist, prii-
gist ja csalt kaalisoolzdest pesemise teel lamba
seljas v3i villana socjas vees /scoured/;

d/ pestud villana, s.o. 18pulikult puhastatud kujul.
Viimasel korral villa niiskuse % arvutatakse kon-
ditsioneerimise Z kohaselt.

Villa transporteerimine ookeanitagustelt maadelt siin-
nib normaalselt suurtes pressitud pallides, {imbritsetud
plekk vitsadega.

Uks Austraslie villapall kealub 140-160 kg, LSuna-
-Ameerika pall ~ 450 kg. Pallldena pressimisel on tarvi-
1ik, et vill sisaldsks oma lcomuliku rasva, vastasel kor-
ral kipub ta vilidistuma. .

Pegsemata vill tHiellku puhsstamise Jjuures annab kesk-
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misel: 25-65%. K8ikumise amplituut on seega vEga suur. {1-
dise reeglina tuleb v3tta: mida peenem vill, seda rohkem
l#heb kaduma puhastamisel.

Vee Higil Pori ja Puhast |
sodl uiva
% % % villa
Negretti /ji#r/ 5,61 43,86 | 31,38 19,5
Rambulje /utt/ 11,43 41,59 | 12,29 34,76
Elektoraal /utt/ 12,59 29,75 | 21,49 26,17
Lincolni /pikk vill/] 14,34 15,26 | 4,04 65,75

Peenvillagavlammastei puhta villa m#éér /rendement/ on
viike.

b Puuvill.

19.aastasaja alul tsiviliseeritud rahvaste riietus kaa-
lult oli j#rgmine: 78% villast riiet, 18% linast, 4% puu-
villast. 100 aastat hiljem see proportsioon kujunes jJérg-
miseks: 74% puuvillast riifet, 20% villast ja 6% linast
rilet.

1925 - 1926.a. puuvilla saak oli 5.980.000 tonni, s.o.
iimarguselt 4 korda suurem kuil brutto villa saak.

Samal ajal kui villa tarvitatakse peaas jalikult killmas
ja parajas maavd®s, puuvilla tarvitatakse iile terve maa-
kera . :

Puuvilla laialdane tarvitamine on tingitud peaas jalikult
puuvilla kuil tekstiilaine omadusist, mis lubadb teda kasu-
tada viga mitmekesisteks otstarveteks kergetest limbertdd-
tamise tingimustest, massilise produktsiooni véimalustest
ja tihtlasi odavusest.

Puuvilla taimi on kolme 1liiki: puu, pddsa ja rchu kujul.
Praktilise t¥htsuse omab ainult viimane, s.o. rohutacline
taim, pikkusega 0,60 m v3i rohkem, mida kultiveeritakse
P.-Ameerika Uhisriikides, Inglise Indias, Hiinas, osalt
I8una-Ameerikas ja Védike-fAaslas.

Puuvilla kiilv /Ameerika iihendatud riikides,/ siinnidb ap-
rillis, Oitseaeg on mais-juunis ja koristamine - oktoob-
ris-novembris.




w AP -

Puuvilla seemne karbikesed avanevad, kui seeme on
valminud. Selle tagajérjel karbikesest tungib vélja puu-
vill, mis {imbritseb seemet. Koristamisel, mis siinnib suu-
remalt jaolt kHsitsi, nopitakse Hra puuvill iihes seemne-
ga. Kuna aga kGik taimed ei valmi korraga, sils ihte ja
sama istandust koristatakse mitmekordselt. Viimasel ajal
on tehtud mitmekesiseid katseid koristamist 1lébi viia ma-
sinate abll. Koristatud puuvill kuivatatakse ja vabasta-
takse seemnetest lihtsate masinate abil, millest parimaks
loetakse Mac Carthy puhastajat /joonis 11/.

Mac Carthy puuvilla
puhastea ja.

Viimane koosnebd keerlevast puusilindrist A, mis on
kaetud spiraalitaolise naharibaga, metalllauakesest B,
mis surutud vedruga ‘sillinder A vastu ja etteandjast lau-
ast C, mille ‘silindripoolne ots 138peb vérguga, piidega
varustatud silindrist D ja lauast E. Puuvill iihes seermne-
tega jookseb lauda C modda ja kistakse kaasa silinder A
asuvaist nahaspiraalidest. Laud B takistab secmnete edasi
lilkumist, mis selle tSttu langevad 1l&bi vdrgu. Silinder
D kisub puuvilla silinder A~-lt ja saadab edasi lsuda E
mdda . Puhastatud puuvill pressitakse kokku pallidesse
d 225 kilo /Ameerikas/ hiildraulise pressi abil.

Puuvilla sordid. Puuvilla kvaliteedi aluseks on tems
kiudude pikkus. Kiu pikkusega kHsik#Hes kiib ka kiu pee-
nus. Vastavalt sellele puuvill jaotatakse kahte 1iiki:
pilkakiuline puuvill - /25-50 ja lithikiuline puuvill
/12-25 mm/. | i s

Pikakiulise puuvilla hulka kuuluvad:

1. PShja-Ameerika pikad sordid, n.n. Sea-Island " -
Georgla, Floriida, ISuna-Karoliina maakondadest. Neid
ldheb umbes 71 kiudu the mm peale.

2. Egiptuse Jumel - tarvitatakse k3ige peenemateks pitsi-
deks, batistideks j.n.e.
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3, Lduna~-Ameerika, Antillide mdned sordid.

4. Turkestani puuvill.

Lihikiulise puuvilla hulka kuuluvad:

1. P8hja-imeerika sort "Upland", mida toodavad k&rged
maad: Loulsana, Texas, Uus Orlean. Pikkus 18«25 mm;
tlhe mm peale lEheb limarguselt 60 kiudu.

2. India "Dhollera®™, pikkus 12~18 mm; 55 kiud mm peale.

3. Hiina ja Jaapenl puuvillad, veel ndrgemad Indias puu-
villast.

4. Aafrika sordid.

5. LOuna-Ameerika sordid.

Pikkadest puuvillasdest k3ige vi#rtuslikumad on "Jumel"
ja "Sea-Island"; keskmistest - lack cotton sool /P.Amee-
rika/ ja ltthikestest - "Upland”. India "Dhollera" on kdl-
bulik ainult jédmedate 13ngade valmlstamiseks.

Igaliks puuvilla tootjalst masdest on v3imeline produt-
seerima alnult kindla kvaliteedige puuvilla, olenevalt maa
pinna ja kliimatilistect tingimustest, eritl niiskusest, °
sest puuvill tarvitab vihma kasvamisel ja OSitsemisel ning
kuiva - valmimissl. Seega kdige paremsd sordid saadakse
vEga soodsa kliima juures kunstliku niisutamise abil -
Egiptuses Niiluse orus ja Ameerikas. India, kus dominee-
rived suured vihmasajud, suudab anda ainult j#medaid sorte
: Seega juba puuvilla nimi /piritolu/ fikseerib tema
headuse ja seepérast osutub v3imalikuks igat 11iki puuvil-
la standartiseerida vastavalt headusele.

Ndnda iildiselt Liverpooli turul valitseb jHrgmine 12
numbriline liigitus: ordinary /n®l/, low middling, midd-
ling, good middling, middling fair, fair /n% - keskmine
sort/, good fair, fully good, fair, good, fine, extra-fine
/no12/.

NZnda leiame: ordinary Dhollera, extra-fine Jumel.

Ameeriklased liigitaved puuvilla: Ordinary, Good Ordi-
rary, Low Niddling, M¥iddling, Good Middling, Middling
Fair, Fair.

Igaiinel nendest sortidest on veel 3 alajaotust, n&Eit.:

1/4 Fully ordinary, % Strict ordinary, 1/4 Barely Good
ordinary.

Puuvilla toodang Jja kaubandus ilmaturul.

Teéhtesamaild puuvilla tootjald llimaturul on kolm, kes
1925.a. andsid tervest puuvilla toodangust kokku 82,6%
jJErgmiselt:
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P.Ameerika - 58,4% /kuni 210 kg kivde hekt:rilt/,

India - 18,32 / " 95 " oA
Egiptus - 5,94 /" 437" = p K
Samal aastal tarvitasid maalilma tocdangust:
P.Ameerika - 26,9%,

Euroopa kuivamaa riigid- 29,2%,

Inglismaa - 12,2%,

India - 2 47%,

Jaapan ~ 11,4%.

Nendest andmetest jirgneb, et Pdhja-Ameerika Unend -

riigid ja India esinevad suurte puuvilla eksportmaa-
dena Euroopa ja Aasla tarvis.

Viimasel ajal on iildine tendents tootjais maades puu-
villa kohapeal limber tdttada Ja teda vil ja vedada riide-
na . Ameeriklased {itlevad: kes puuvilla 18ikab, see teenibd
tihekordselt, kes ketrab,see -kahekordselt jJa kes koob,
see - kolmekordselt. Eriti on vditlus sel alal k#éimas In-
dias, kus kohallk t&ostus piiiab end organiseerida ja vaba-
neda Inglise turust. Arusaadavatel pdhjustel ei k#i see
kokku Inglise metropoli huvidega, kes seni varustas In-
dia turgu riidega ja kividega ja sealt Euroopasse samadel
laevadel transporteeris puuvilla Ja koloniaalsaadusi.

Puuvill tootjast kunil tarvitajani k#ib l#bi pal judest
k#test /6 ~ 7/ ja muutub seega suuresti spekulatsioconi
objektiks. Toot jatelt ostetakse puuvill iilesse enamasti
pdllul ja juba varakult ette. Kuid paiguti on toot jad end
organiseerinud i#histustesse /Grower Unions P3hja-Ameerika
ldine osas/ ja miliivad saadusi vahetult eksportdsridele.

Téhtsamad puuvilla turud Euroopas on:

Briti turg: Liverpocol, Manchester. Varustab puuvilla-
ga sturt Eaneﬁesferi Eeﬁhtiiltﬁbstuse rajooni /57 milj.
ketramisviéirtnat - banc & brosche/, Euroopa riike, muu seas
Poolat ning Balti rilke ja reeksporteerib P.Ameerikasse
Egiptuse puuvilla sorte. Kauba l#bik#igult ja téhtsuselt
- esimene Euroopas.

Bremen ~ teine puuvilla l#bikiigult Euroopas, varus-
tab Saksamaad ja Kesk-Euroopa riike.

Havre ja Mgrcellle - varustavad Prantsusmaad ja Kesk-
Euroopa riike.

Antverpen - varustab Belgiat js osalt Rheini-#irseild
maid.

Téhtsamad turud - P.Ameerikas on Philadelphia, Bos=-
ton ja Baltimore.




Sl
i PR PR R B TP

Lina kasvab maakeral viéga laialdaselt, alates P.Eu-
roopast ja lOppedes soojade maadega, nagu Algerie ja Egip-
tus. Kiudlina kasvatamiseks on soodne paras kliima, kuna
palavas kliimas kasvab h#isti seemnelina. Lina nSuab siiga-
vat ja vOrdlemisl niisket ning héstl haritud ja rammuta-
tud maapinda. Juba Virgilius tihendas, et "lina p8letad
ja kurnab masd". SeepHrast tuleb pdldu lina all sagedasti
vahetada. Lina koristamine, nagu teada, stinnib kHsitsi
"kitkumise teel”. Kitkumist alatakse enne seemne valmi-
mist, kui lina kasvatakse kiutootmise otstarbel. Seemne-
lina koristamine siinnib 10plikult valminud kujul.

Lina, valmides pdllul ja olles kitkutud, nSuad terve
rea operatsioone selleks, et vabastada kiud puistest var-
re-osadest ja tsementainest. Selleks, nagu tuttav, tali-
tatakse jHrgmiselt: .

Linsvarred kuivatatakse p&llul hakkides, ridades jne.
ning vabastatakse seemnetest. Selle peale varred kas leo-
tatakse vees v31 laotatakse maa peale kaste ja pHikese
kHtte. -Niiskuse /vee v31 kaste/ m3jul tekidb linavartes
k#drimise protsess, mille tagajlrjel hévineb linal epiderm
ja vEline kude ning jidrele j&&b kolm sisemist /siidemik,
gambiumi ja koorekiht/. Uhes sellega eraldub kiust suurem
osa tsementainet. Lina leotamine vOib silindida kas 1&bi-
jooksvas v31i selsvas vees v3i,nagu eelpool téhendatud,
maas holdmisega.

Lina leotamine jooksvas vees siinnib sééraselt, et 1i-
na asetatakse pilisti seisangus jOgede kaldal selleks kae-
vatud krasvidesse yO1 suurtesse kastidesse, mida vahetpi-
damata lébistab puhasveevool. See operatsioon, vastavalt
vee temperatuurile, nduab aega 5 -~ 10 pdeva. Sel teel saa-
dakse v#rvilt ja kiu vastupidavuselt viga hea lina.

Lina lectamiseks selsvas vees asetatakse linad selleks
kaevatud aukudesse selsva veega. Sel teel saadakse pehmed,
kuid v#hema vastupidavusega kiud.

Linade maas hoidmine siinnib mitme nddala kestvusel.
Vahepeal on socovitav neid pdorata ja alguses kasta. Maas
hoidmine anna® nérgemaid resultaate kul leotamine. Leo-
tamata lina on karm ja halli virvi, annad jémedat 13nga ja
l&neb pHrast kergestl ka&rima. Ulelilgne vees vO0l kastes
hoidmine on samuti kardetav, sest 33 € atakeerib
kiuvdainet, mls vEhendal materjall vastupldavust. Vihe -
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leotatud lina on puine Jja annab vEljatidtamisel palju

Takku.

Ieotatud lined omavad velget viErvi leotamisel jooks-
vas vees, kollakat vHrvi - leotamisel kraavides,ja sinist,
musta v3i terashalli viErvi /Belgias/ - leotamisel vasta-
vates mudakraavides. Kul veele juurde lisada moonidisi
/Klatschmoonbliiten/, arendab lina h¥behalll vHrvi, kui liss-
da lepa lehti, siis tumeda viérvi. Lina vdErvi vdib muuta
gsamuti lsh ja v#ivlihappe abil.

Peale leotamist ja maas pidamist lina l¥heb Iduguti
v3i linamasina alla selleks, et purustada varre puiseid

ogl. Ropsimisega eraldatakse lina luud kiududest ja su-~

gemise abil eemaldatakse ililejH#énud vEiksemad luukesed jJa
liihikesed kiud pikkadest. :

Kuivatatud linavarred annavad kasalult 16-18% kiudusid
ja 12-14% takku.

Leotamisel j&EHDb siiski osa tsementainet kiu killge.

Et lina omaks pehmust ja valget viérvi, selleks teda
pleegitatakse riidena / leelises keetmisega, pkikese ja
tuule k#ées hoidmisega j.n.e./. :

Peale eelpool t&hendatud loomulikkude abindude on
v3imalik lina k&rvalainest /luudest/ vabastada Jirgmiste
kunstlikkude abindudega: o
1/ sooja vee leotise abil /+ 30°C/, kus lina tuleb hoida

umbes 60 - 90 tunni viéltel;

2/ aurutamise teel - 12 tunni kestel;

3/ purustades mehaanilise protseduuri abil tsementaine
ithes varreosadega, mille JjHErgi kiud puhastatakse kee-
milliselt /Novitski meetod/; .

4/ keemiliselt -~ denatureeritud piirituse ja sulfonafta
hapete ning leeliste abil.

Kunstliku {imbert&dtamise eesmiérgiks on taotleda iihe-
taclist, pehmet ja valget tekstliilainet, kuid praktilis-
tel kaalutlustel el ole viimased puhastamise viisid laile-
malt levinenud, sest nad on kulukad.

Lina toodasng ja kaubandus.

Ernne magilmasOda maailma lina toodangut hinnati
700.000 tonni peale. Sellest arvust Venemaa iiksi andis
500.000 tonni, Austria -Ungaril - 35.000 tonni, Prantsus-
maa 25.000 t., Belgia -~ 15.000 t. ja Islandi 12.000 ton-
ni.

Uldiselt on lina toodang viéhenmenud, kuna puuvill oma
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odava hinna t@ttu on lina suvurel mégral vElja tdrjunud.

Kuld linasest riidest valmistatud artiklid omavad pal ju

suuremat vastupidavust ja on seega eriti praktilised seal,

kus on nduetav vastupidavus rebimisele ja kulumisele,
nagu laeva purjed, laua- ja voodipesu, v3i kus valmista-
takse eriti peeneid artikleid.

THhtsamad linatoot jad maad on:

1/ Praegused Baltiriigid ja Venemaa Pihkva i{imbrus. Téht-
sam véljaveo sadam enne sCda oli Riis linn.

2/ Belgia - Lys'i rajooni linnad loetakse paremateks 1l1-
mas. Nemad on pehmed, siidi taolised, kollakas-hallid
/leotatud seisvas vees/, rohekad j.n.e., Lockern'i
imbruses - hdbehallikat virvi - wvéga peened.

3/ Prantsusmaa. Flandris, Pikardia ja Normandia linad on
tugevad Ja pehmed, mujal - madalama kvaliteediga.

4/ Hollandi lina - ndrgem, kui eelpool toodud maades.

Eestis k&ige vHirtuslikumat lina annavad Petseri
ja V3ru maakonnad /valge vérv, tugev vastupidawvus/.

Vil javeetav lina oh standartiseeritud jérgmiselt:

Linad sorditakse riiklikkude lina standartproovide
jergl, mis koostatakse ja kinnitatakse pSlluma janduse
osakonna Jjuuwres tegutseva lina standartkomisjonil poolt
igal aastal uvue linakaubandus-sesooni alul.

Linade sortimine peab olema ithetasane ja tikski lina-
pall el tohi sisaldada teistsuguseid linu peale selle
sordi, mis mérgitud palli kaubatiéhisel, Kdrvalekaldumisi
sordl standart-tasapinnast on lubatud: a/ ainult korraga
m3lemale poole: liles~ ja allapoole ja b/ kvaliteedis kum-
malegl poole mitte iile poole sordivahe ning kasalus kumma-
legi poole mitte iile 10% sordi kogukaalust.

Linad peavad olema pakitud pallidesse, mille kaal
on ligikaudu 60 kg.

Eegtist véljaveetavad linad peavad olema jaotatud
riiklikkude standartide jérgi vastavalt péritolule /kas-
vatamise piirkondadele/ ja tehnilistele omadustele jérg-
mistesse liikldesse ja sortidesse:

M 4 " -
Lina liikide} Sortide giikigirgﬁrit Liikide"ﬁliésed

nimetused mérgi oly p on- tunnusmérg

I. Petseri G Petserimaa é
Pets a Plegklina, viérvi-
B Vorumaal R§31~ flhtlane, 'ro-
ED na-Mehikoorma neliste laikudeta,
ilmbrus. enamasti hall, vas-
tugidava, eene
pehm

e ja 3lise Ruga




o

XFEODx

II. Voru G Vodrumaa, Valga- | Pleeklina, vérvi-
R maast MOniste- ihtlane, ilma ro-
HD Hargla Umbrus, heliste laikudetas,
D Tartumaast Ra- osalt hele-valge,
oD sina-Ahja iimb~- {o0salt kreemhall,
LOD rus. osalt hall, vastud
pidava peene ﬂg
pshme kluga, iad
vEhem Oline vor-
reldes Petseri 114
nage e
TII. Besti G K3ik Eesti pea~ |Bbailhtlase vErvi-
hoffs R le Vdru ja Pet- gé rggelisgpﬁﬁg
HD seri linade piir & sina, Osa
D kondade - Beatt Eobe
oD
LOD
IV. Tartu xGx Tartumaa ja osalt

xRx ka muu hoffs /ro-
xHDx helisepealise/

xDx lina plirkond. | gygportsvride
x0Dx poolt lilepuhas-
xLODx tatud rohelis-

- pealline ling,si-
saldab vaid vé-
V. Pérnu xGx Pérnumaa ja muu | hem takku.

xRx hoffs/rohelise-
xHDx pealise/ lina

xDx plirkond
x0Dx
xLODx

VI.Vil jandi } xFSErx Viljandimaa ja

XFERx { muu hoffs/rohe-
xFEHDx lisepealise/

XFEDx 1ina piirkond.
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Paremate linakasvu aastate saakidest on eksportddri-
dele lubatud hoffe ja PErnu lina hulgast peenekiulisemad
ja pehmemad v#lja korjata Ja eraldl eksporteerida, kus ju-
res pallide kaubatihistel 1iigi nimetus peab olema t#ien-
datud ingliskeelse s®naga "peen” /"fine"/.Hoffs fine,
Pernau fine. "Pernau fine" tarvitamise asemel on lubatud
Pdrnu lina sordl markidele lisada tihti "p" ja "F".

K8ik lina, mis oma tehniliste omaduste poolest on ma-
dalam LOD sordist ja kd1k sasitud lina loetakse takuks.

Kane P

Kanep kasvab {ildiselt soojemas kliimas kui lina, ol=-
‘les vHga tundelik kiilma ja tuule vastu. Tema nduab huu-
muserikast siigavat ja parajalt niisutatud maapinda. Kiu
eraldamiseks varre osadest on va jalikud {ild joontes samad
operatsioonid mis 1linalgi.

Tihtsamad kanepit tootjad maad on: Itaalla, Venemaa,
India, Norra, Prantsusmaa, Algerie ja Hispaania.

Kéige kdrgemaks kvaliteedllt, nimelt vastupidavuselt
ja peenuselt hinnatakse Itaalla kanepit. Nendest eriti
vastupidavaks loetakse Neapolil kanepit. Bologne'i kanepit
hinnatakse kui k&ige peenemat ja siiditaolise kiluga jJa
ldikega kanepit, mis sarnaneb heale linale. Piemonti ka-
nep on jHmedakiuline, tarvitatakse ktite valmistamiseks.

Itaalia kanepile vOrdseks peetakse Manilla kanepit,
eritT Tema korge vaatupidavuse LOLLU.

Venemaa kanepid on v#drtuslikud pehme ning peene kiu-
ga Ja on kollakat v3i rohekas-kollakat vérvi.

India kanepid on plkakiulised, kuild jédmeda ja ndrga-
vditu kiuge.

II peatilkk.

I Q\i\ Kiudainete iimbertsdtamine riideks.
A N0 - )
Vi, l. Jag u.
!\{yg \ Operatsioonid kiudainete juures enne ketramist.

Sl

s/ Uldmérkeid.

Operatsioonidel, millised v3etakse ette kiudalnete
juures enne ketramist, on llesandeks:
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- pvhastada kiudainet t#ielikult kdrvalollustest /kd1i-
kide kiudainete juures/; )

- lahti harutada elementaarkiukesed, neid asetades pa-~
ralleelselt teine-teisele;

- 8litada kiudainet /villa ja tzuuti/ ketramise ope-
ratsioonide kergendamiseks ja painduvameks tegemiseks.

Eeltoodust selgub, et operatsioonid ilksikute kiudaine-
te juures enne ketramist el ole tHiesti iihed ja samad,
seepiéirast vitame nad vaatlusele iksikute kiudeinete jHrgi.

()

b/ Operatsioonid villa juwres. '/

Sy \
7Y e

F Aptnn,

Operatsioonid villa juures enne ketramist on jérgmi= —

sed:
1. Sorteé@pimine, AT %o g =

AR haft

2- 3 I Dm0

3. pesemine,

4. vérvimine /juhul, kuil vdrvitakse villa/,

5. kujvatamine.

6. segamine,

7. 8litamine,

8. puhastamine takjatest ja Jlgedest. ey

Sorteeriminae.

Villa sorteerimine sUnnib-kahes j#rgus:

- sorteerimine villa /lamba/ sordi jérgi;

~ ilksiku lamba villa sorteerimine kvaliteedi jérgi.

Sorteerimine villa sordl jHrgi viiskse 1&bi enamikus
produtseerijate v81i toodangu turustajate poolt. Siin, na-
gu négime, eraldatakse vill peaasjalikult keheks grupiks:
kraasimisvill /Streichgarn/ ja sugemisvill /Kammgarn/.
Igailke nendest gruppidest sisaldab mitu all jsotust vasta-
valt kvaliteedile. .

Vabrikandll, kes rijet valmistab, jé&b seega v3imalus
villa valida vastavalt riidesordile, mida kavatsetakse
valmistada.

Peale nimetatud jaotuse tuleb vill liigitada eraldi
13ime ja eraldi koe tarvis. L3imevill peab olema soliid
ja vastupidav selleks, et vHlja kannatada kudumist. Sare
nast villa saadakse peaasjalikult noortelt lammastelt,
valides v#lja igal tiksikul lambal paremad /pikemad/ ko~
had .

Uksiku lambavilla liigitamine siinnib vabrikus jérgmi-

A4

ks |

X/

A1

\
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selt:

Lamba niit asetatakse vastavale lauale /pulkrestile/.
To61line puhastab slul niidu suuremast prahist /kloppimi-
sel/ 3a viskab k¥rvale villa alaviéirtuslikud osad, nagu
peaosade, jalgade j.n.e. villa. {flejdénud vill sorteeri-
takse vastavalt kvaliteedile mitmesse eriliiki. Liikids
arv on sageli Hrerippuv tarvidusest, resp. valmistatava-
test riide sortidest. Normaalselt lamba niit sisaldasbd
jérgmisi ° kvaliteedilt erinevaid osi:

1. O0lad, kael ja kiiljed - k3ige vHirtuslikum, pikem

Ja vastupidavam osa kilududest. Kiilje vill on iiht-
lasi pikk ja peenike.

2. Kurgualune - /sagelil Hra h&3rutud ja keerdus/.

3. Kaselapealne 7 ; vggd%em%ii
4. Seljapealne /tHls mltmesuguseid yaartug :
k5rva1a1neid§ 7 wugd nomgin

tust.
5. KShualune - lilhikene vill.
6. Reled - ililevalt peenikene, altpoolt jémedam wvill.
7. JEénused /peanukk, saba, jalad j.n.e./.

Hund4tamine /Battage/.

Hunditamise ililesandeks on villa puhastada ja lahti

sugeda /paralleliseerida/. Villa hunditakse kaks korda.
Esimene hunditamine siinnib enne villa pesemist, telne -
- 3litamisel /ensimage/.

Esmakordse hunditamise iilesandeks on peaas jalikult
villa puhastamine, teisekordse hunditamise {ilesandeks -
villa dhtlane Slitamine. MOnikord villa hunditamine siin-
nib peale villa pesemist, kuid sageli tarvitatakse kahe-
kordset hunditamist puhastamise otstarbel, s.o. enne ja
prast villa pesemist.

{ldine reegel: {ileliigne hunditamine m¥jub villale
kah julikult. Hunditamine enne pesemist on kasulikum, ha-
rutades villa lahti ja vOimaldades paremat pesemist.

Hundita ja tiiiibid on mitmesugused / v.joonis 12/.
Kujutab hundita jat, mis koosneb keerlevast suurest si-
lindrist Cj, varustatud liikumise suunas teravate hammas-
tega. Silindrit iimbritseb alumiselt kiiljelt vdrk G, Villa
kiht, mis laotatud kandelindile T, kantakse kahe vastas-
tikku asetatud etteandja silindri C C abil keerleva si-
1indri C; peale ja soetakse lahtl viimase ja etteandjate
silindrite lihisel tegevusel.
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Vabanenud tolm langeb 1l&bl vdrgu G, kuna vill kistakse
silindrist ekstraktor V 1&bi.

Joonis 12.

G

90/“{3 Ve /2 .
Pesemine.

Puhastamata lambavili koosnebs

1/ kuivast villast,

2/ veest,

3/ higisooladest /vees sulatatavad/,

4/ rasvaollustest,

5/ mitmesugustest kdrvalollustest /priigi, tolm jne./.

Lambe higi sisaldab soolasid jJa rasvaainet. Rasvaaine
koosneb rasvahapatest ja neutraal rasvast, mis puhastatult
annab lanoliini, kuna soolad sisaldavad peaas*alikult kaa=
11it.

N#iit. pesemata vill sisaldab: kuiva villa - 40%,

ksalisoolasid- 6%,

rasvaainet - 143,
vett, liiva
Jja priigi - 40%.

Sarnane vill peale pesemist annab 40% kulva villa v31
/17% niiskust juurde arvates/ limarguselt 47% esialgsest
kaalust.

Villa pesemine siilnnib kahel teel - mehaaniliselt Ja
keemiliselt.

Villa vabastamiseks kaalisocoladest on tarvilik vesi,
sest kaalisoolad sulavad vees.

Villa vabastamiseks rasvast on kaks abindu: '

e/ peste teda lshudes, nagu bensiinis, eetris, siisi-
niku siilfiiiirls j.n.e., O

b/ pesta teda kaali v3i sooda soolade ja seebl lahus.

Praktiliselt kasutatakse selleks sooda ja sesbi lahu
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nende ainete odavuse tdttu. Sooda tarvitamisega tuleb ol-
la ettevaatlik, sest alkaalid soojas vees mOjutavad villa
kahjulikult.

Kuna rasvaained ja soolad, mis saadakse lambavillast
/kaali ja lanoliin/ on t8&stuses hinnatavad, siis suurtes
vabrikutes t#hendatud produktid kogutakse ja tbttatakse
vastavalt iimber.

Sellest tingituna tarvitatakse i{ihte kolmest JHrgmisest
pesemise vilsist: '

1/ eraldatakse eeskitt rasveained keemiliste lehuste

abil ja selle jérele kaalisoolad vee abil vdi

2/ eraldatakse kaalisoolad enne vee abll ja pérast

rasvad sooda ja seebil abll vO1

3/ juhul, kuil ei kasutata kBrvalprodukte, vabastatak-

se vill korraga kaalisoolast ja rasvadest mitme-
kordse lectamlise teel sooda- Ja seebivees. G2

Pesemine keemilistes lahustes /1/ muudab, m3nede arva-
misel, villa 1liliga kuivaks jJa puhastab téielikult rasva-
ollusest, kuna soovitav oleks siiski jHtta umbes 13%. Tei-
se meetodi juures kaalisooladest pesemise abil puhastatud
villa niisutatakse mitmekordselt vastavate sooda ja seebl
lahustega, alates tarvitatud /kontsentreeritud,/ lahustest
ja 1Bpetades puhta veega, nagu on nédidatud joon.13.

JOON LS.

-é‘a e R T

—

/" ooy - | Y 2 Dins WA 5 A (AN A ‘/‘_"
Sooladé ja rasvaolluste simultaan-puhastamine /3/
siinnib jHrgmiselt: ¥ )

Vill suunitakse 1Hbi terve rea paakide, mis sisalda~
vad seeblvett vOl sagedamini seebil ja alkaali soolade
/keali ja sooda/ lahust. Jérjekorraliste paakide arv ula-
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tub 3 - 4-ni. Villa liikumine paakides siinnid kandelindi
abil, kusjuures villa vil judes tihest silindrist {ileliigne
vesl erlliste silindrite abil eemaldatakse sarnaselt, et
jdrgmisse paaki langeb vill peaaegu kuivana.

Lahu liikumine paakides mocdsates aparaatides siinnibd
analoogiliselt eelpool kirjeldatud Malard'il pesijale, s.o.
vastupidi suunas villa liikumisele.

Lahu temperatuur samuti tduseb 8rogressiivselt' esime-

0

ses paagis +250 - 30°, viimases +5 - 55°
Joonis 14. Villa pesemise masin.
' pressimine
/ndretamine/
/viénamine/

A.A - etteand ja kandelint;
B - villa uputaja;

c - villa t3stja;

D - Hrakandja kandelint;
E,E -~ pressijad.

Jidrgmises paagis on pal ju ndrgem lahu.
T paak - vabasteb higist, II - rasvast j.n.e.

Kuilvatamine.

Kul riide virvimine slinnidb villas, siis jHrgneb scee va-
hetult villa pesemisele. Vastasel korral jlrgneb pesemisele
kuivatamine.

Kulvatamisel on t#htis tkonoomia, seepirast ratsionaal-
ne kuivatls olgu organisseritud sarnaselt, et ta vdimaldaks
kiillalt kOrget temperatuuri, head Shu ringlust ja niiskuse
evakuatsiooni ning selle juures nduaks vihe t66jSudu je kiit-
temater jall.
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Joonis 15. Villa kuivatis.

Koum %hk katlast A
juhitakse kuivatisse
ventilsator B kaudu,
kus puutub kokku ees=
kdtt enam kuivemate
villa kihtidega, sel-
le Jjérgi niiskemate
ja 1%puks vl judb kui-
tisest toru ¢ kaudu.

Vill juhitakse sis-
se 1indiga tl, 1liigub
tile lintide T.Ty, D,
Tz, T4, lEheb press
D alla ja_v#ljub kan-
delindi tl kaudu.

Segamine.
Segamise iilesanne on unclustada mitmekesist tekstiil-

-materjall ja muuta teda itthetaolisteks. See on eritl vaja-

1ik, kul soovitakse kasutade mitmet 1liiki v81 mlitmet viEr-
vi villa /lambavill, kunstvill j.n.e./. Segamisel laota-
takse villad horisontaalkihtidena tiksteise peale, 1lOiga-
takse siis 1l#bi vertikaal suunas, laotatakse uuesti hori-
sontaalkihtidena j.n.e., kunl segu kiillalt monoliitne on.
Niisugust meetodit tarvitatakse khsklvirvi villa saa-

- vutamiseks, mida tarvitatakse kaltsevées. - ==

014 tamine.

0litamise {ilesandeks on muuta villa libedaks ja vastu-
pidavamaks ketramisele. Selleks tarvitatakse peaasjalikult
oleiini ja 0liividli segatud seebiga. Jlitamine siinnidb kas
k#sitsi /kastekannust pritsitakse viliad lile, neid vahete-
vahel segades/ v3i mehaaniliselt - erilise aparaadi abil.
Aparaat kujutab endast Jlireservuaari, mille all kandelin-
dil vill 1iigub Bhukese kihina. 013, juhitud reservuaarist
kraanide ja eriliste palettlide abil, langeb tilkadena vil-
lale, seda iihtlaselt niisutades.

Villad, mis on m¥ératud kraasimiseks /kraasvill/,
niisutatakse 8liga 16 - 17% sisaldavuseni, kammivillad -
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Riide valmimisel puhastatakse see uuestil Slidest./Kui
tarvitati oleiini, siis vabanetakse sellest riide vanuta-
misel/. Oleiin, mis saadakse pesemisel, korjatakse kokku.

Olitamise 1l8ppedes villad hunditatakse teist ja vii-
mast korda.

Puhastamine O8lgedest ja takjatest.

Vill sisaldab mitmekeslseld talmeriigl J&#nuseid, mis — -
lamba kar jatamisel v01 karjatallis villa sekka sattunud.
Samuti sisaldab teimeriigi olluseid kunstvill, mis on saa-
dud villase ja puuvillase riiete Umbertdctamisest. rivEg -

Kul v1ll sisaldab Olekdrsil j.n.e. vihesel miéiral, siis
vabanetakse nendest riide 18plikul puhastamisel peale ku-
dumist, noppides v#lja igat liksikut k#dsitsi. On villas pal-
Ju taimeolluseid, siis h#vitatakse nad keemillise protsedw-
ri - karboniseerimise abil.

Tak jate h#&vitamine /leidub eriti palju Buenos-Aires'ist
impoerteeritud villas/ v8ib siindida ainult meheanilisel
teel.

Joonis 16.

Puuvilla puhasta-
ja /takjaist/.

Keerlev silinder A on varustat tihedate piidega,
mille vahedesse tungib puuvill, kuid ei mahu takjad. Si-
linder A-le vastupidises suunas tlirledb suure kilirusega
hammasratasE, purustades takjad, mille j#d#nused langevad
kasti R.

ik Karbonlilseerimine.
KarboniseerImine pohjeneb villa omadustel, et vHdvli-
ja kloorhiidriidi happed, samuti ka nende soolad, nagu tsin-
g1 Jjo alumiiniumi kloritirid, mdjustavad villa ndrgalt, ku-
na samad happed kdrgema temperatuuri juures muudavad sdeks
vegetaalained.
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Karboniseerimine siinnib jérgmiselt:
vill v8i riie leotatakse ndrgas happe lahus, kuivata-
y _ takse ja asetatakse kdrgesse temperatuuri, kus vegetaal-
F“”“‘:( ained sbestuvad. Mehaanilise protseduuri abil eraldatakse
pF-e stestunud osad ja puhastatakse riie hapetest /loputusega
alkaalide lahudes/.

;ﬂguzﬁﬂ ' Karboniseerimist v3ib ette vdtta villa v8i riide juu-
~, #--res. Kul hape stakeerib vérvi, tuleb materjall karbonisee-
170°  rida enne virvimist. D /)

,;fv\, S vl - 5 2~ é Y \/ »’,A“W" K (

Lahu amiﬁs\&a_seg&mtné”/melange/
Puuvill importeerifakse kokkupressituna suurte silind-
ritaoliste pallide kujul. Avatud pallidelt juhitakse pumr-
vill m.. . pallil lshutaja peale.

Pallipurustaja /v.joonis 17/ koosneb mitmest paarist
vastastikku keerlevast silindrist, millest ilsmine on soo-
neline.

Puuvill kandelindi abil kantakse silindrite alt 1&bi
ja kistakse lahti. Silindritest vdljudes puuvill uue kan-
delindl v¥1 vastavate ventilaatorite abil juhitakse sega-
minl korvidesse, kuhu langed horisontaalkihtidena.

Joonis 17. Puuvilla Dallilahuta1a.

i AR B C} 0 @ Y +f
CLEY B ioneRe e

- Avastamine sinnib mitmetiliibiliste aparsatide
Jocnis 18.

M
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Grigthoni avasta ja koosneb vertikaalselt asetatud si-
lindris s, mls on varustatud pelettidega ja tiirledb suu-
re kiirusega. Puuvill tuuvekse aparaadl juurde kandslindi
A abil, kust ventilaator B abil kistakse palettide peale.
Viimased klire lilkumise tSttu peksavad ja harutavad lah-
ti puuvilla kiud. Ventilasator E abil puuvill kistakse vHl-
Ja aparaadist ja transporteeritaskse kandelindi abil vaste-
vatesse korvidesse.

Hunditamine.

Pallldesse pressituna puuvill muutub kompaktseks trans-
porteerimise ajal. Huntmasinas kistakse puuvill uuesti ko-
hevile ja muudetakse elastseks ning pehmeks. Huntmasinast
v&ljub puuvill lais lindina /kangana/. Lint rullitakse si-
lindri peale ja l&heb sel kujul kraassimise masinasse.

Joonis 19.

Harilikult puuvilla hunditatakse kahekordselt. Esime- ot
ne kord puuvill vH]ljub 1#bi lihthundi. JHrgmises n.n. 0 [
nel jakhundis iihendatakse neli esimeselt hundilt saadud i
puuvilla kangast iiheks, eesm#rgiga saavutada iihtlasemat

ja soliidsemat ‘puuvilla 1linti /kangast/. 3 ot r?iﬂ—
Z,(,{ o et A & P - Y e oy gt o ; LA
=" Da Oeeratsioonid lina, kanegi ja_tzuudi juures. =
Ainukesed eeloperatsioonid na Jja kanepl Jjuures on ,

pihude sorteerimine kiudude pikkuse iihtlustamiseks. Seda
on v8imalik saavutada peaasjalikult lina v3i kanepi pihu-
de piiramisega /13ikamisega/. Tzuuti ainult B3litatakse.
Selieks tarvitatakse segu, mis koosneb 4/5 veest ja 1/5
mineraal¥lidest. Samuti v3ib tarvitada selleks kaladli
/sellest on tingitud eriline tzundi 13hn/ v3i kaladll se-
gatud alkaalide ja seebiga.

Tzuudist valmistatud riiet tavaliselt 3lidest el pu-~
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hastata. Sellest tingituna tzuudi alalhoidmisel on v¥ima-
1ikud plahvatused /3lide tagajérjel/.
2. Jagu.

Ke tramine.

a/ Uldiseid p¥him3tteid.

K8ik eelpool toodud Operatsioonidel, mis vietakse oile
tekstiilainete juures, o0li eesmérgiks puhastada tekstiil-
ainet, lahutada {iksikud kiukesed teinetelisest ja neid %1i-
tada k#sitamise hdlbustamiseks ja vastupidavuse suurenda-
miseks ketramisel.

Ketramise eesmiérk ja 13puprodukt on 13ng /niit/. Ldng
kujutab enesest kiudainest koosnevat silindrit, mille pik-
kust ja j#medust /diameetrit/ v3ib reguleerida soovi jé-
rele, kuid ainult s##raselt, et diameeter oleks konstantns
iihe Ea sama _raskuse juures. Longa diampeter peab olema

onstantne selleks, et riide paksus oleks i{lhtlane ja et
riide pind oleks vdrdne iihe ja sama raskuse juures.

Iga tekstiilaine nduad temale omaseid ketramiseoperat-
sioone, mis sageli erinevad teiste tekstliilalnete omadest
ja mis on tingitud lahkuminekutest iUksikute tekstiilaine-
te fiilisilises struktuuris vastupidavuses, venlvuses j.n.e.

Villa iimbert&dtamine 13ngaks siinnib #ildiselt jHrgmil-
selt:

eeskHtt vill l#bistab rea masinaild, mille {ilesandeks
on villa puhastada, karvakesl iiksteisest 18plikult eral-
dada, IBb1 sugeda ja Bsetada paralleelselit. See on sisult
nendesamade operatsioonide téiendamine, mide nHgime esl-~
pocl, ainult palju té#iuslikum. Masinad selleks - kraasi-
mismasin jJa sugemisemasin. Nendest viimane t&dtab palju
tdiuslikumalt kuil esimene.

Kraasimise- Jja sugemisemasinatest vill v#ljub heide ku-
jul. VHliselt on hele samuti silindritaoline, kuid dia-
meetrilt jHme ja katkeb rebimisel kergesti. PShjus on aru-
saadav. Uksikud karvad, olles asetatud paralleelselt, on
ka otanud omavahelise siduvuse, viélja arvatud ndrk kiilgu-
vus /adhérence/.

Selleks,et heiet muuta 18ngaks, on tarvilik:

1/ anda heletele nBuetav dlameeter; :

2/ ihendaaa iiksikud villa karvakesed keerutamise abil.




Neid operatsioone teostatakse venitamise ja ketramise
masinatel v31 -pinkidel. V&l judes tiéhendatud masinatest,
{lksikud villakarvakesed asuvad iiksteise ilimber vinditaoli-
selt, - jdrelikult tekilb vastastikune tugev siduvus jJa
vastupidavus rebimisel. Kiud kaotavad libisemise v3imalu-
Be.

Kokkuvdttes ndeme, et villa ketramisel on kolme 11i-
ki operatsioone:

1. Kludude puhastamine, paralleliseerimine kraasimise.

v31i sugemise teel.

2. Saadud helete diameetri véEhendamine soovitava peenu-
seni venitamise abil, samuti helete dubleerimine
ehk kahe v3i mitme heide 1liitmine suurema ilhetaol-
suse saavutamiseks.

3. Hedde ketramine 13ngaks ja poolimine.

Venltamine, mis viiakse 1&bi pesas jalikult venitamis-
pinkidel, jatkub {thtlasil ketramise ajal.

Ioetlstud operatsioonid el ole tiédles ulatuses maksvad
k¥igi tekstiilainete kohta. ‘

Kraasitud 1%ngad ei ki#i 1l#bil venitamispinkide alt,
nendé venitamine silinnib thel ajal ketramisega.

Lina, puuvill ja tzuut peale eeltoodud operatsioonide
lé&bistavad veel erilised masinad - varras§1§§id.

Kéigi nende mitmekesliste operatsioonide ppsaavutis,
13ng, on resultaat sellest progressiivsest jOupingutuste
seerlast.

e headus on #rarippuv eeskiétt 1dnga, s.o0. 1lOime
ja koe kvaliteedist. Apretuuri, s.o. riide lopliku valja-
octamise viisi ablil v3ib osalt riide vélimust muuta,kuid
see mdjutab vihe riide viirtust - vastupidavust j.n.e.

Ldngade vétirtus omakorda on #érarippuv algainest, s.0.
ville vﬁﬁrtusest a longa Korralikust valmistamisest.
Vaatleme neid r elt nguetavafb omaduste kohaselt. Teame,
et healt riidelt nlutakse pehmust, peenust ja vastupida-
vust.

Pehmus olenedb peamiselt villa pehmusest -« jérelikult
heast algainest. Pehmet villa annavad peamiselt peenevil-
laga lambad ja noored talled. Suur tidhtsus on villa sordil,
kuid ka. ketrus avaldab mSju: lilasti keerutatud 13ngad
kaotavad osa esialgsest pehmusest /annavad karmi riide/.

Uhest ja samast heldest v8ib venitamise teel saada jime-
damat v3i peenemat 1¥nga. Kuid on olemas piir, mida ei saa
tiletada. Piiri mé#rad vills peenus, s.0. tooraine kvali-
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teet. Selleks et helst venltada, on olulised kaks tingil-
must: 1/ heidel peadb jdHma j&meduselt vajalik arv iiksikuid
kiukesi, mida v3imalik oleks vastastikku siduda keeruta-
mise abil; 2/ ilksikud kiud peavad pikuti teine-teist kat-
ma, vastasel korral 1%ng katkeb. Jérelikult heide, resp.1l0n-
gae peenuse maksimum /minimaalne vBimalik diameeter/ on
olenev tooraine peenusest ja pikkusest.

Riide vastupidavuse juures jHllegi suurel mé#ral on
m83duandev tooraine wvastupildavus, kulgi olulist téhtsust
omab samuti 1%ngade valmistamine, peasesjalikult keerutami-
se kraadl Hram#framine,

Seega ndeme, et riide olulisemate omaduste aluseks on
tekstillalgaine omadused, nimelt: pehmus, peenus, pikkus,
z%stupidavus ja, v8iks juurde lisaga,,Ioom%IIE‘Eiduvuse
volime.

Peenus Jja pehmus k#Hivad alati kHésikées. Pikkus ja pee~
nus -~ puuvilla juures samuti, kuld villa juures ei ole see
enamikus nii., Peened villad on sagedasti {isna lithiksed.
Jirelikult peenest villast saab peent ja {ihtlasl vastupi-
davat riiet, kuid tal on tarvilik minimaalne pikkus, mis
vOimaldab velmistada peent 1%nga, Ja samuti kullaldane ves-
tupidavus . Sellest ka n#eme, et k8ik soetud T8ngast val-
mistatud riided erinevad enamikus suurema peenusegs 1;
vagtupldavusega kraassitud rildest, sest esimeste valmista-
miseks EéIBuI%Eult villalt on nduetavad kindel minimum
Eeenust*ja vastupldavust. Kraasitud rilde juures lelame

as viga peeneld Ja kalleid sorte vdi jémedaid ja odavaid.

Soetud ja kraasitud riide erinevus on palju vdhem puu-
villast riide juures ja olulisemaks tundeméirgiks soetud
riide eraldamisest kraasitust on ainult esimese suurem puh-
tus vdrreldes teisega.

Ketramise iilesandeks on saavutada jJimeduselt iihtlast,
vastupidavat ja nBuetava pehmusega 18nga, Hra kasutades
ratsionaslselt toore kiudaine loomulikke omadusi.

b. LOnga jHmeduse mérkimine /nummerdamine/ .

Longade jHmeduse mérkimiseks on v8etud tarvitusele
numbris{isteem.

Jameduse lahendamine oleks v3imalik 1%nga diameetri
dratthendamisega, kuid see viis ei oleks kuigi praktiline,
sest 1%nga j#medus, tingituna tekstiilaine omadustest, el
ole kiillalt ihtlane. Seepdrast 1Onga jémeduse  mééramine
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stinnib:

1/ k%s pikkuse noteerimisega m¥#ratud raskuse juures

v3i

2/ raskuse noteerimisega méératud pikkuse juures.

Villa ja puuvilla jémeduse noteerimine siinnib enami-
kus esimese pShimdtte kohaselt. MddEratud raskuseks loe-
takse villal 1 kg Jja puuvillal 500 gr.

I8nga plkkuse iiksuse all mdistetakse 1 klm.. Seega
1 kg villast 1¥nga Nr.20 vdrdub pikkuselt 20 klm., kuna
1 kg puuvillast 1®nga Nr.20 vdrdub 40 klm. ehk 500 gr.
sama 10nga 20 klm.

Jidrelikult tihe ja sama pikkuse juures kahe erineva
numbri niidi raskus on vastuproportsionaalne niIdil numb-
ritele.

Raskus on proportsionailne 1#bil8ike pindadels = az.

J#relikult, kui n ja n7 on niidi numbrid ithe jJja sama

pikkuse juures ja d ning al diameetrid, siis sasme pro-
portsieoni:

n = a4 3 a = nj

ny d; 6 N o

See vormel on maksev loomulikult siis, kul m3lemi
niidi tihedus on iiks ja sama.

C. L3nga keerutamine.

Ketrus koosneb venitamisest ja keerutamisest. Kui hel:
oleks téiesti {ihtlane /vdrdne arv iliksikkiudusid igas pdik-
18ikes, kOik kiud t#lestil paralleelsed, kOik kiud vOrdse
pikkusega ja peenusega/, siis ketrus vdiks piirduda ainult
keerutamisega. Tegelikult hele pole kunagi nii Hihtlane, -~

lhtluse saavutamiseks peab teda venitama keerutamise gjal.

Mitteilhtlase heide juures peenemad kohad l#hevad rohkem
keerdu kui jHmedamad kohad.
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h Joonis 20.

V3tame tiiki kraasitud /pa-
ralleelsete kiududega/ villa
/joonis 20/ ja anname talle
1indi kuju AB. Kinnitame iihe
otsa B alusele ja anname va-
bale otsale A keerleva liiku-
mise Umber telje xy. Sarnasel
korral punkt m, tehes n#itsks
3/4 ringi {limber telje, siinni~
tab mingisuguse nurga W Ja
punkt n, mis kaugemal vabast
otsast, siinnitab nurga Wy,
mis viéiksem nurk W-st, kuna
mdnesugune punkt b, mis asub
kinnisel otsal, pilisib omal
kohal.

Telste s®nadega punkt x
1indil keerleb seda kiiremini,
mida l#hemal ta asub vabale
otsale. Kuil vdtta 2 punkti
n }% p, mlliest tks asub

er
elje

eerial Ja teine -~ 1indil
emal, siis perifee-~

riale léhedam punkt siinnitabd éuurema nurga kui tel jele 1lH-

hedam punkt.

_ V8tame ithe heide /joonis 21/, mis jookseb etteandjate
silindrite alt telje xy ilmber keerleva viértna b peale.

Joonis 21.
e )

al

Sarnasel korral hele a saab
keerleva liilkumise iimber oma
telje. :

Keerdude arv sdltub 1l/ette-
andjate silindrite kiirusest,
8.0. ajast, mille jooksul hek
teatud plikkusel keerleb oma
vaba Eefje m umber ja 2/ Vart-
na b keerlemise Klirusest.

“Reerdude arv. on proportsio-
naalne vHrtna keerlemise kii-
rusele Jja vastuproportsio-
naalne etteandjate silindrite
kiirusele /1%nga pikkusele/.

Sedamttda kuldas keserdude
arv suurenéb, suureneb Xa
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nurk, mis tekib keerutamisel heide perifeeril asuva kiu
punkty ja 1onga telje Xy vahel, JBrelikult Uksikud kKiu-
kesed omandavad tihedama vindltaolise kuju. Nimetame seda
nurka keerutuse l3nganurgaks.

Seni kui keerdude arv on vhkike, 13ng katkeb pingutuse
all selle t3ttu, et iiksikud kiud libistuvad pingutuse md-

ul.

? SedamBsda, kuldas keerdude arv suureneb, suureneb sa-
muti nurk iiksikute kiukeste ja telje xy vahel. Libistuml-
ne viéheneb, sest ilksikud kiud on seotud teljega ja omava-
hel vinditaoliselt. LOngs vastupidavus rebimisele suure-
neb. Suurendades keerdude arvu, JOuame momendini, kus 10ng
katkeb mitte {iksikute kiudude libistamise mdjul, vaid nen-
de katkemise taga jéirjel. Suurendades keerdude arvu vahét=
pldamata, jOuame momendini, kus 13ng katkeb liig tugeva
keerutuse mdjul 'i1lma rebimiseta. Keerutamise juures tulseb
seepdrast leida keerdude arvu optimum, mis annab 1dngale
kdige parema vastupidavuse reblimisel. See optimum on viga
léhedane sellele momendile, kus 13nga katkemine kiudude
libistumise tagajlrjel 13peb ja algab katkenemine Uksiku-
te kivdude purunemise tagajérjel. Selle optimumi leidmi-
sel on otsustava téhtsusega kolm asjaolu:

1/ tekstiilaine sort ?sakikeste ja spiraalide arv/;

2/ kiudude pikkus;

3/ keerutuss lHEngnurk.

Tekstiilaine loomullk siduvus ja pikkus v3imaldavad
suurt vastupanu ja keerdude arvu. Mis puutub kiudude ja
teljevahelist lHngnurka {lhe ja sama tekstiilaine juures,
optimum siduvust annab {iks ja sama nurk, vaatamata 10nga
jémedusele. {

Diameeter d on vastuproportsionaalne 1l8nga numbri

0 juurele:

da = 5

al n

Siit jE#rgneb:

1/ Keerdude arv ithe ja sama kiudude pikkuse juures
peab kasvama proportsionaalselt numbrl ruutjuurele.

2/ Uhe Ja sama tekstlllaine ja numorl juures keerdude
arv on seda suurem, mida ludhemad on uUksilkkiud.

Praktiliselt:

1/ ¥ida lithem on kiudaine, seda rohkem tuleb teda
keerutada.
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2/ Uhe ja kiudaine juures keerdude arv suureneb 1¥nga
peenusega. Peasegu proportsionaalne 1%nga numbri ruut juu-
rele, s.o. 18ng Nr.1l6 keerdude arv peab moodustama 1dng
Nr .36 keerdude arvust

[E-1-3

Keerutamise tagajérjel 1%ngs pikkus viheneb vastavalt
keerdude arvule. Praktiliselt 1Onge lilhenemine keerutami-
se tagajéirjel on minimaalne.

L3ngale scovifava peenuse /Nr./ andmine ja keerutamine
vOib siindida kas Jj#r jekorraliste operatsioonide 1libi vdi
mSlemad korraga.

Joonis 22. Soovitava peenuse andmine siinnib
a & venitamise teel, n.n. venitamis-

aparaadi abil, mis t8stab eraldl
keerutamlsaparaadist. Tema kujutad
kahte paarl silindreld - a ja b,
oL & millest thed n.n. etteandjad si-
lindrid /a/ keerlevad pikemalt ja
teine paar /b/ /venitsjad/ - kiiremalt. Reguleerides si-
lindrite relatiivset keerlemise kiirust, anname iihtlasi
heledele soovitava jHemduse. :

Ldnga keerdude arvu reguleerimiseks on kaks abindu -
etteandjad silindrid ja keerlev meénhanism. Hariilkult vii-
mane lilgub ilhe ja sama Klirusega, kuna keerdude arvu re-
guleerimine siinnib etteandjate silindrite abil. Mida pee-
nemaks li¥heb niit, seda suurem peab olema keerdude arv ja
seda aeglasem etteandjate silindrite kHik.

Krsasitud /Streichgarn/18ngade valmistamisel venita-
mine Ja keerutamine viiskse l#bi ilheaegselt.

Keerdude m&just 10nga tugevusele ja elastsusele.

Uhe™ Ja sama mater jall kvaliteedl Jjuures keerdude arv
on proportsionaalne 18nga numbri ruutjuurtele. ¥uid keer-
dude arv on #rarippuv iihtlasi 13nga sordist.

Kanga 18im peab olema {ildiselt vastupidavam kul kude,
seepérast keerutatakse teda rohkem kuil kude. Kuna aga ha-~-
rilikult 18imeks tarvitatakse pikemat villa, siis vOib
siin sagedasti keerdude arv olla véilksem kul koe Juures,
milleks on tarvitatud lithikest villa. \

Kammitud villa juures 1l¥ngad mdnikord korutatakse,
eesmérgiga anda neile veel suuremat vastupidavust v31 eri-
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list vH#ljan#dgemist, peaasjalikult viimast.

Keerdude m3just 18ngale v8ib t#hele panna:

1/ Keerdude arvu suurenemisega viheneb 13nga pikkus
vastupidi suunas keerdude liéngenurgale/, ilhes keerdude
suurenemisega venivad pingutuse all iiksikud kiud oma tel-
je suunas.

2/ Keerutamisega kehaneb 1¥nga l#bim33t, ithtlasi muu-
tub 18ng valjuks, léikivaks.

3/ Véikese keerdude arvu juures 13ng rebimisel lagu-
neb, s.o. {iksikud kiukesed libistuvad teineteise kdrval.
Keerdude arvu suurenemisega jOuame teatud momendini, kus
13ng lakkab lagunemast ja v8ib ainult katkeda. Nimetame
seda piiri T,. Seega k¥ik Tdngad, mille keerdude arv vi-
hem T, el o}e omanud maksimaalset vastupanu. Praktiliselt
13ime juures piliitakse v8imalikult alati jBuda vd1 iiletada
Ty /vHlja arvatud riilete juures, mida tarvilik tugevasti
vanutada. Umberpsdrdult, koe juures, kus nButakse jdmeda-
mat, pehmemat 1%nga, peatutakse allpool Tj3. Kul suurenda-
me keerdude arvu, siis jOuame momendini To, kus 13ng re~
beneb surve tagajirjel 1lma rebimiseta. Jérelikult nende
kahe punkti T7 ja To vahel on mdnesugune punkt Tz, mille
juures 13ng omab k¥ige suuremat vastupanu /optimum/.

4/ Rebimisega {thes siinnib ka 13nga venimine. Nagu tea-
da, omab eriti vill suure elastsuse §kuni 10% esialgsest
pikkusest/. »

Venivuse v3ime kasvab algul iihes keerdude arvuga, .
JOuab maksimum T4 ja langeb edaspidise keerdude arvuga.

Ligikaudse pildi 13nga vastupidavusest ja venivusest
keerdude arvu mdjul annab idresmine diagramm:
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d. Kraasimise ja sugemise illesanded. _
Kraasimlise operatsiocon on tegelikult eeloperatsioo-

nlks sggemiseie, kuid osa tekstillainete jJjuures vilakse
ainu 8 neist operatsioonidest.

Ndnda n#deme, et:
- villa ja puuvilla

kraasitakse,vdi kraasitakse ja

soetakse;
- 1lina Ja kanepit - soetakse ainult;
- takku ~- kraasitakse ainult;
- tzunti kraasitakse v8i soetakse.

Teatavasti vill peale eeloperatsioone /hunditemist,
3litamist j.n.e./ moodusteb lahtikistud kiukeste massi,
kusg iiksikud kiud asuvad segaminl paisatult mitmes suunas
Ja on mitmesuguses pikkuses.

Kui tahakeime samal kujul villa panna venitamispinki-
dele ja keerutamisaparaadile, siis ssasksime ebailhtlase ja
viéhe vastupidava 13nga. Seep#Hrast on tarvis eesk#tt ilksi-
kud kiud iliksteisest eraldada Ja setada enam-v#hem paral-
leelselt. See siinnib n.n. villakraasijal, mis koosneb ka-
hest wvastupidi suunas keerlevast silindrist B ja C. M3le-~
mad silindrid on varustatud traathammastega, mille otsad
on tahapoole k3verad. _

' Kui vill mitu korda ti-
hendatud kraaside alt 1Ebi
jookseb, siis eralduvad
iksikud kiud teineteisest
ja asetuvad ligikaudselt
paralleelselt {ihisele tel-
Jele. Pérast niisugust ette-

4 valmistust vdib asuda 13nga
valmistamisele, s.0. saadud

heide venitamisele ja kee-
rutamizele.

Joonis 24.

Kul soovitakse, et riie omaks maksimum vastupidavust,
mis tooraine {ildse v3ib pakkuda, siis kraasimisest iksi
on vihe.

Eelpool n#gime, et 13¥nga /heide/ keerdude tarvis ek-
sisteerid mdnesugune keerdude arvu /keerutuse’ optimum,
mille juures 108ng omab maksimaalset vastupidavust rebimi-
sel. See optimum on suurel mliral Hrarippuv kiudude pik-
kusest. JHrelikult, kuil kiud on mitmes pikkuses, siis se-
da optimumi on v3imata saavutada k&igl kiudude tarvis:
pikad kiud on lileliiga keerutatud ja lilhikesed - ndrgalt.
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Sama n#htus kordub, %ui kiud ei ole asetatud paralleelselt
tihisele teljele: keskmise keerutuse juures mdne kiu léngu-
nurk on kiillalt suur, teistel aga liiga viHike.

Kiuvdude 13plikku paralleliseerimist {ilhise telje suunas
Ja pikkuse ihtlustamist /kuigl mitte t#iuslikku/ saavuta-
takse tekstiilaine sugemise /kammimise/ abil.

Sugemine siinnib jédrgmistel pShimdtetel.

Joonis 25. V3tame /joonis 25/ kraasitud
~hele AB, mis on kinnitatud joo-
nel A ja mille ots B on vaba.

Lidbistame heide punkt A kuni
punkt B-ni kammiga. Selle taga-
Jirjel:

1/ fiksikud kiud, mis lithemad
AB-st, kistakse vilja;

2/ kiud asetatakse paralleel-
selt kammi l1iikumise tel-
jele.

Linade sugemine siinnib hari-
likult sel teel, et enne soetak-
se Uks pool lina pihust ja pH-
rast teine.

Kraasimine ja sugemine peale
eelpool t#hendatud illesande pu-
hastavad ithtlasl omakorda teks-
tillainet kdrvslollustest; jH-

—~ ' e relikult soetud tekstiilaine
erineb kraasitust veel suurema
puhtusega.

d. Kraasimise operatsioonid /joonis 26/.
Votame kaks sirgepinnalist plaati A ja

Joonls 26. B, mille pind varustatud traatpiidega.
7 Piide otsad on kdverdatud ithes ja samas
o suunas. Asetame m8lemad plaadid paral-

B leelselt teineteisele pildega ithele poo-
Mossesnssatane sy .. le ja vaatleme nendega tooctamist. Oleta-
-, T 4 me, et plaadi A piildes on m3nesugune

- tekstiilaine. Kui liigutame plaat B ,
puudutades tema piidega plaat A-d ettepoole suunas, siis
kraasi plaat B kisub villad oma piidesse, sest plaat A
plid el takista villa eemaldamist. Selle juures siinnibd

- kerge villa lahutamine ja paralleliseerimine.
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Joonis 27. Asetame niiiid /joonis 27/ iimberpdtr-
A dult mB8lemad plaadid piidega wvastupids
o A ses suunas Jja anname pleat B-ls liiku-

mise ettepcols suunas. Sarnasel korral
[ | B piid B pililiavad kiskuda villa enda pea~-

= EE LpEEE SRR i v ENazas 1o, kuna piid A seda holavad. Selle

| A jdreldusena vill jaotub mBlemile plaa-

dile ja liikumise juures siinnid ener-

giline villa lahutamine "ja paralleliseeriminé,

Kahe paralleelse plaadi asemel vOtame samasuguste
pilldega varustatud dlameetritelt erinevad silindrid A jJa
B /joonis 28/, mille piid asetatvd vastupidi suunades ja
mis keerlevad ilhe ja sama kiirusega.

Mitmesuvuruse pinne tdttu si-
linder B pinna liikumine on
kiirem silinder A pinna liiku-~
misest ka sarnasel juhul, kui
m3lemad teevad ithe ja sama
ringide arvu minutis. Niisugu-
sel korral vdime virrelda nen-
de silindrite llikumist sirg-

A Jooneliste plaatide A ja B
l1iikumisega, kus juures plasat
‘ : B liikumise kiirus vorduks si-
Joonis 28. lindrite B ja A 11lkumise kii-.
ey —— ruse vahele.
On v@imalik samutl silinder A asemel kasutada sirgjoo-
nelist seisvat plaati A /v.joonis 29/. PBhimdtted jHHvad
samaks . '

Kraasimise masinad /kraasita-
A TTTTTITIITITT jad/ on konstrueeritud iilalt#hen-

@ datud kahe p®himdtte kohaselt,

s.0. paaris keerlevate silindrite
ndol vdi sirgjoonelise plaadi

oo T 24 /miitsi/ ja keerleva silindri néol.

7 Viimaseld tarvitatakse peaasjali-

kult puuvilla jaoks.

Vill, olles vanunud ja segamini, nduadb palju suuremat
kraasimist kuil puuvill v31 lina. Seep#rast ka villa kraa-
sita jad koosnevad sagell mitmest iiksikust kraasimismasi-
nast, mls tegutsevad lahus v¥1 ithendatult ilksteisega.
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Tekstiilaine kraasitajale etteandmine.

PuuvIil tuleb hunditajalt /rullitud 1lintidens/, moo-
dustades ‘lihtlase laia pinna. Tema etteandmlne on seega
lihtne . Umberpdtrdud n#htus on villaga. Vill tuleb pesemi-
se, Slitamise j.n.e. alt kiudude massi n#ol ja nduadb see-
p¥rast ilhepaksuse kihi mocdustamist enne kraasitajasse mi-
nekut.

: Seda v3ib teha k#sitsi,; kuid sagell siinnib see auto-
mactse villa leadija 1l#bi.

Joonis 30.

@ém/_,, 3
M Lo 5

Kastl A lastakse ville mass. Jooksev lint FF kannab
villa pilidega silinder B alla. Sezlt satub see omaskorda
kammide L.M, alla, milledele antud edasi-tagasi 1iikumi-
ne kahes suunas. Edasi vill kantakse planSett N alla, mis
samuti liigub kahes suwmas ja villa saadadb ilhtlgse kihina
etteandjate silindrite CC alla.

Kraasita%gg koosnevad kas tihest v31i mitmest kraasimis-
masinast, olles {lhendatud jérjestikku. Vaatleme nendest
2 tiitipi. Joonis 31.

Kraasiig tiiip Nr.l.
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Tooraine tuleb etteandjatelt M M. ja léneb n.n. viéil-
kese purustaja silinder B alla, mis Stteantud lindi /kihiy
vihemateks osadeks purustab. Vahepealse silinder N l&bi
satub vill suure silinder A peale. Silinder A on Uhendu-
ses terve rea n.n. siilidega C ja D /3 ~ 4 paari/. Nendest
C kujutadb enesest t65taiat gilindrit ja D - nﬁlgigat.
Viimase {ilesandeks on Vv a ajalt vabastada. Peasilin-
der A keerleb viga kiiresti, tsdtaja C viga aeglaselt ja
niilgija D véhe kiiremini.

Peasilindri ja niilgija pilid on p8drdud liikumise suu-
nas, t6stajel vastuplidises suunas. Peale viimast siili
paari /V/ tulevad abindud, mis ette n¥htud villa kraasi-
jalt maha v8tmiseks: '

1. Silinder P keerleb suurele silindrile A wvastupidi-
ses suunas ja aeglasemalt, vOttes kord-korralt villa suu-~
relt silindrilt. :

2. Kamm Pl, 1iikudes suure kiirusega edasi-tagasi,
kisub villa lahti silinder P-lt.

3. Rullide El abil vill kantakse erilisse trehtrisse
E, mis villale annab lindi kuju ja sealt edasi langedb
spiraali kujuvl korvi R.

Kraasitud heiete juures, mis léhevad kohe ketramise-
le ja millele on tarvilik anda veel suuremat kiilguvust,
lastakse 1&bl eriliste hidrujate silindrite, mlis liiguvad
kahes suunas, s.0. timber telje ja paralleelselt sellele.
Selle h3drumise tdttu villa heletele antakse silindrltao-
line kuju ja vill pressitakse kokku, mille 1#bi omab suu-
remat siduvust.

‘ L Ll
= | — T ja T; liiguvad
viiga aeg-
laselt.
M = nlilgija silin-
der.

Joonis 32.

Kraasita ja tiiiip Nr.2.
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Kraasimisel tekivad jéEnused, mida harilikult kasuta-
takse segatult kraasimata villaga.

Selleks et puhastada kraasita jat jd#nustest, pannakse
masinad ajutiselt seisma Jja puhastatakse ki#isikraasidega.
Vahete-vahel tuleb samuti teritada piisid / Smiirgel kaia—

ga/.

e. Sugemise operatsioonid.

Sugemise ulesandeks on:

- lahtli sugeda ja asetada paralleelselt tthisele telje-~
le kiudalne iiksikud kiud;

- eraldeada kiudainest 1iigs lihikesed kiud, iihtlustades
kivdude pikkust;

- puhastada 18plikult kiudainet kSrvalollustest.

Peale tekstiilaine puhastamise, kiudude rdtbistamilse
Ja lilhikeste kiudude eraldamise sugemise juures siinnib
veel kaks operatsiooni:

1/ pestav osa eraldatakse enne v31 pérast kammimist
{ile jdénud /kammimata/ massist;

2/ soetud osad i{ihendatakse itiheks pikaks heideks.

Kammimise masinad on kolme jérgmist tiliipi:

- vertikaal kammljad, peaasjalikult lina ja kanepi
tarvis;

- vahelduvad /otselponeliseq/ kapmi jad - villa ja puu-
villa tarvis;

- ringikujulised keerlevad kammi jad.

Joonis 33.
' VerfIEaaIkamm;i_.
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Vertikaalkammija juures tekstiilainete eraldamine iik-
sikutesse osadesse 1 ole tarvilik, sest lina jJa kanep
on juba eraldatud Uksikute pihude n#ol. Heide moodustamine
silnnib erilistel sparaatidel, mis kujutavad endast veni-
tamise pinki.

Vertikaalkammi ja koosneb pressist P, mls on asetatud
erilise kuluaari C /balanseerija/ sisse. Balanseerija on
kinnitatud vdll A killge, mis keerleb vaheldumisi tihes jJa
teises suunas ning annab seega kulumarile C iiles-alle 1i%
kumise. Kammid E on asetatud jJooksvaille lintidele F, mis
liiguvad ihes ja samas suunas. Selleks, et kammimine oleks
tdiuslikum, asetatakse kOrvuti lindile mitu rida kamme
vastavas tiheduses. XKemmimiseks linapihu asetatakse kesk-
kohage press P vahele. Kaluaari C {iles-alla liikudes kam-
mid EE soevad pihu, kistes {ilhtlasi lahti liihikesed kiuke-
sed /takud/. Viimased j##vad kammidesse seni, kuni pika-
piilised harjad BBj nad Hra kisuvad ja omakorda edasi an-
navad silindritele DD, kust langevad korvi R. ' :

. ILinade lé&bilaskmiseks 1&bl mitme kamml rea, press on
varustatud erilise lilijaga, mis asetab linaplihu iga uue
k#igu juures jérgmise peenema kammi rea vastu. Lina iks
ots kammitud, tuledb kammimisele te ine pool. Harilikult
siinnib see jHdrgmisel wasinal. Kammitud linad iUhendatakse
{ithiseks heideks eriliste masinate abil, mis kujutavad en-
dast tegelikult venitamisepinke.

Minimaa lne kammije poolt eraldatud kiudude plkkus on
¥rarippuv linspeo pikkusest. Kiud, mis lilhemad kui % 11-
napihu, l#hevad takkudesse. Juhul. kui linapihud on eri-
ti pikad, 18igatakse need {lhtlaseks - suurema plkkuse
ilhtluse ja produktiivsuse saavutamiseks kammimisel /vihem
ltihikesi kiukesi - vihem takku/. .

Kui arvesse v3tta, et linakiud koosnevad paljudest
algkiududest, siis kammimisel siinnib ithtlasi ka linaklu-
dude l1l8hestamine vertiksal suunas, s.o. kiu diameetri vi-
hendamine. C]

Vahelduv kammija.
Vahelduv kammija /Heilmanni tiiiipl/ on konstrueeritud
jirgmistel pShimdtetel:




Joonis 34.

oy

Vdtame villa v38i puuvilla
kihi /kangs/, mida hoiab ilhest
otsast sepapihtidetaoliselt
press BBj, jlttes vabaks tei-
se otsa ab. = L. Karmija si-
linder P keerleb F suunas, ol-
les varustatud poole s30ri
ulatuses kemmi piidega. Silin-
der P keerledes kammib kihi ab
Ja eraldab kiukesed, mis piku-
ti lithemad ab = L.

Peale kammimisse 18ppu silinder P asub seisundis /joo-
nis 35/, kus kammi piid on vabastanud kihi m, kuna erili-
sed hammasratted /kiskujad/ CCy on léhenenud kihile, haa-
rates selle otsad hammaste vahele. Selle jérgi press BB
on avanenud ja vabaks lasknud kihi m. Eriline etteandja
aparaat samal ajal liikkab ette uue osa kihist = LL.

Joonis 35.

Selle tagajirjel
kiht m soetud osa kan-
takse kiskujatest eda-
si ja rebitakse lahti
lile jé&nud osast. Samal
ajal uus osa kihist 1
/etteandmise pikkus/

votab oma alla positsi-
ooni ab, nagu n#idatud

joonisel. Jédrgmisel mo-
mendil silinder B pilid

tungivad kihisse m, ku-
na hammasrattad CCy J&-

tavad keerlemise ja kantakse edasi paremale. Kiudude otste
tarvis, mls pressimata, tegutseb veel eriline kamm R, mis

kihi liikumise algul langeb alla ja 13puks omab positsioco=-
ni Ry, lahti sugedes ja rdcbitades pressi all seisnud puu-

tumata jE#nud kiud.

Pikkus L v8ib maksimaalselt l#heneda kdige pikemats
kiudude pikkusele, millest koosneb kiht m, kuna kdige lii-
hemate kiudude pikkus v3ib olla L - 1, s.c. need, mis olid
pihtide BBy vahel ja mis sattusid kisku jate vahele.

Kammi ja silinder P eraldab seega kOik kiud, mis lithe~
mad L, see on nulli ja L vahel. Kammitud vill omab pikku-
se H /max./ ja L-1 /min./ vahel. Seega muutes L ja 1 pik-
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kust, vSime vihendada kammitud kivdude pikkuse minimumi
v31 kammialuste pikkuse maximumi.

Kui villa kiskumist sooritada enne etteandmist, siis
minimaaline kiudude pikkus on L, kuid kemmiasluste pikkus
sarnasel korral L + 1.

Kui vO3tame L = 30 mm, 1 = 8 mm ja kiudude pikkus
H= 40 kuni 350 mm, siis saeame:

1/ lithikese villas juures:

kammitud produkti plkkus 22 - 40 mm,

kammimise jHénused /blousse/ O - 30 mm;
2/ pika villa juures:

kammitud produktl pikkus 22 ~ 350 mm,

kammimise j##nused /blousse/ 0 « 30 mm.

Ringiku juline keerlev kamm.

Rin IEugulistest keerlevatest kammidest vaatleme
Holden-Listeri tiilipli, milles enne kammimist villa ele jao-
tatakse {iksikutesse pikkuselt sarnastesse osadesse.

Joonis 36.

' Vill tuuakse regulsar-
selt tthe keerleva sO0ri-
taclise ratta P plidele
Jaardekandja aparaadi A
abll, mis edasi~tagasi
liikudes asub vaheldami-
sl A ja Ay-.

Aparaat A on varusta-
tud villa heidega. Igal
aparaat A lihenemisel
ratas P-le, viimase piid
kisuvad heide vaba otsa
enda kiilge, kuna A eemal-
damlisel iile jH&nud osa

: heidest kantakse tagasi.
Jirgmise l#henemise Juures kantakse jérgmine osa heidest
rattals P-le /eelmise heide k3rvale/ j.n.e. kuni ratta s3d-
ri t#ies ulatuses. Horisontaalselt F suunas tegutsed kamm
B, kammlides kiudusid, mis ulatavad s@&ri perifeerist v#l-
japoole, kuna samal ajal erilise pressiga surutakse sise-

~mised otsad ratta B killge. Aparaat.ab kisub villa rattalt
P-1lt, kuna villa sisemised otsad, mis seni kammi mdjust
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puutumata, kHivad 1Hbi erilise kammi /analoogiliselt Heii-
mann'i aparaadile/. Edasi jHrgnevad kammid M, mis eemalda-
vad lithikesed osad ja villa JHinused.

Kirjeldatud kammija eraldeb ville vZ&1i puuvilla S-ms
pikkusesse:

kemmitud sine /lahtikiskujate silindrite 1&bi/;

kammialiused /robbis/ - kammi lébi;

jHEnused - veereva plaadl puhastuse Jjuures.

Kui v3tta liihikesed villad /H ~ 40 mm/ 1 = 6 mm ja
1 = 16 mm, siis saame: soetud - 16-40 mm pikkused, kammi -
alused /robbils/ - 0-34 mm pikkused ja puhastuse jHEnused
- 0=22 mm pikkused.

Pikka villa /H - 350 mm/ juures sasame"

soetud - 1€6-350 mm pikkusad,
kamnlalused - Q=334 mm pilkkused,
ruhastuse

JHBEnussd - 0-22 mm pikkused.

Sugemise /kammimise/ intensiivsuse Ja sugemlsaluste
/kammialuste/ vahekord. el

K8igi tekstiilainete sugemise /karmimise/ Intensiivsu-
se astet v3ib reguleerida soovi kohaselt, s.o. tdsta v3i
vénsndada sostud kiudude minimasalset pikkust. :

Lina ja xenepl Juures kiudude plkkuse minimumi véhen-
damiseks tuleb vastavalt vEhendada l1ina plhuds plkkust.

Villa ja puuvilla juures soetud vilia minimaalset pik-
kust reguleeritakse kammijate reguleerimisega. Mida suurem
on sostud kiudude pikkuse minimum /s.o. L - 1/, seda vHlr-
tuslikum on saavutatud tekstiilaine, kuid samal mééraTl
guurened kammlialiuste /Jjdanuste/ hulk je aine produktiivsus
vEhenab,

Uldiselt kemmialused ja tekud kasutatakse samuti Hra
riide valmistamiseks, takud - koeks ja villa JHHnused -
krassitud l@ngadeks, segatult toore villags.

LMo nit am Yn o.

Hele, vi#ljudes krassimise v¥1 kemmimise masinast, on
liiga j&me ketiramiseks /keerutamiseks/, seeplirsst enne
ketramist on tarvilik peenendada teda soovitava 1dnga jH-
meduseni .



Seda sooritetakse heide venitamise teel n.n. venitewnis-
pinkidel /jeonis 37/. I N T

e

t

X MRttt

), oy T,

Venitamispingil on kaks paari silindreid AB ja Ay B,,
milledest silindrid A ja A} keerlevad mehaanilise jdu
abil. See liiklemine omaekorda antakse edasi sllindrltele
B ja By. M3lemi silindri paari vahel on hele S 53, mis si-
1indr1%e keerlemise tTttu liigub suunas F.

Oletame, et silindrite paarid liiguvad mitmesuguse
kiirusega ja tshendame kiiruseid s&3ril punktides M jJa M)
vastavalt V ja V,.

Kui A1 By keerleb kiireminl kul A B, siis sarnasel kor
ral siinnib heie S S1 venitamlne punktide M ja M; vahel ning
heis muutub peenemaks. , .

Suurendades Vq vdrreldes V-ga, v3ime heide venitamist
viia soovitava ndrminli.

Et v#lja arvata kul suur on peenenemine vastavate kiil-
ruste vahekordade juures, arutame jHrgmiselt:

mater jalli hulk, mis teatud aja Jooksul annavad ette
silirdrid AB, v3rdub materjali hulgale, mis samal ajal v¥l-
Jub silindrile A) Bj kaudu. Kui S on heide 1libil3ige =si-
lindritesse etteandmisel punktis M, Jja S, sama helde lébi-
1¥ige jHrgmistest silindritest vHljudes punktls M, siis
mater jali hulk esimesel juhul vdrdneb SVe ja teisel juhul
S. V. ® , kusjuures 6 tihendab mater jali erikaalu.
Saame Sv = S,v, ehk Sl - Vv g

S v’
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helete pindlHblildigete suhe pérast Ja seane venitamist on
vastuproportsionaalne etteandmise Ja vEBlJumlse kliruste-
ek

Heide venitamise tihistamisecks kasutatakse numbrit,
mis naltab, mltu korda helet on peenendatud /v&hendatud
pindlﬁbiloiget/. Néit. S-kordse venitamise Juures hele,
mis véljub, omab 1lHbildiget 1/5 endisest. Venitamine on
seega vordne silindrite kiiruse vahekorrale /V1

Kui hele l#bistab mitu venitamispaari, miY“e vastavad
kiirused Vi, Vi, Vin Jen.e., siis 18plik venitamine vdr-
dub Y_t_ X Vi X Vi Vn -1

v v' -v’.’._.'onao Vn

Helde venitamine kavatsetava 10nga jémeduseni el ole
enamikus korrage l#biviidav. See nOrgendaks liiga mater-
jali ja teeks helde ebaiihtlaseks. Seepiérast venitamine .
viiakse korraga 1H#bi ainult kraasitud villa juures, kuna
k3ikide teiste tekstiilainete Jjuures venitamine sinni
mitmes jédrgus ja mitmel masinal vaheldamisi heleste dublee-
rimisega ja osalise keerutamisega. NOnda nilt. puuvilla,
lina ja kanepil juures siinnib venitamine iihenduses dublee-
rimisega ja keerutamlscg& erilistel masinatel, n.n.varras-

Binkidel.

Kahestamine /Aubleerimine/.

Selleks, et anda neldele soovitavat peenust ja muuta
teda iihtlasi ihetaoliseks Jémeduselt "ja vastupidavuselt,
venitamisega kHsi-kdes ké&ib dubleerimine ehk kahe v3i mit-
me heilde iiheks iihendamine.

Dubleerimist tarvitatakse gamuti ka sarnasel korral,
kui on tarvis segads mitme kvaliteediga villa v3i mitmet
111kl tekstiilainet, n#it. lina ja kanepit.

Tehniliselt siinnib dubleerimine s#&Hraselt. et mitu
heiet lastakse l¥bl {ihe ja sama avause.

Kui jHlgida ihe Ja sama heide juurss venitamist ja
dubleerimist, slis nHeme, et need operatsioonid on vastu-
pidised uksteisele, sest nﬁit S5-kordse venitamise tags-
j#r jel viheneb 1dnge 1l#bil8igce S-kordselt. Kul aga dublee-
rida viimast S5-kordselt, saame jille kitte endise Jadmeduse

Anneame ngit. 1ldngasle jérgimdcoda 4 venitamist: 6§ x 3
ja 4 x 10 ja 3 dubleerimist: 2, 4 , 3, siis saame ldpu-




kokkuvdttena venivuse:

b.x 3 X 4% 10

v B

S

2x4 x3

Kuivdrt dubleerimine md jutab heide soliidsust, seda
nieme JHrgnevast arutlusest.

Oletams, et korutame kuus heiet, millest 1gatliks 10 m
pikkusel sisaldab {the defekti, nHtt. psenikess, kergelt ra-
heneva osa.

[~

%
)

W

i,

. ey ——

gt T e
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= 25.

Jagame heided pikuti
kilmnesse sarneasesse ossa -
4 1 meeter. Igal lindil
lelame seega {ihe osa
/1/10/, mis defektidega.
Dublesritud heide soliid-
sus on #Hrarippuv kHesole-
val juhul sellest, kuidas
asuvad rikutud osad, vor-
reldes Ukstelsega. Kdige
so0liidim tuleb heie siis,
kui tldse el juhtu kdrvu-
t1 kaks rikutud kohta.

On k¥ik rikutud kohad
k3rvuti, ©1 anna dublee-
rimine mingisuguseid pa-
remasi.

V8imaluste teocoria
Jérgl v8ime 10 iihe helde
ruutu {thendada Jjérk=-jir-
gult 10 teise helde ruu-
duga, saades seega sada
v8imalikku kombinatsiooni.
{nendades saadud kombi-
natsioonid omakorda ¥ol-
manda heide ruutudegs,
saame 103, 8.0, 1000 kom-
bilnatsiooni, kuna &.helide
peale neld saame 10%° ghk
mil joni. Nende miljonl
kombinatsiconi peale on
v3¥imallk 10 ndrga koha
kokkusattumist, s,o0. k3i~
gist v3imalikkudest kom-



T
binatsiconidest on v3imaelik ebasocodsaid 10

. 1.000.000
ehk juhul, kui helete arv on XK ja rilkutud
osa pikkus 1 , on ebasoodsaid parandamise vOimalusi
n

2 e
nk n"lo

N#iteks {lhendame kaks helet. K = 2 ja heilde rikutud
osa pikkus = 1 , s.0c. n = 10, saame 10 _ 10 _ 1

10 102, 100 10
téhendab - {iks v@imalik ebesoodne juhuéoiﬁmnesg.
Kul samasugustes tingimustes lhendame kolm helet,
sgame 10 = 1 S.0. iiks v8imalik ebasoodne juhus sa-

105 100 jast.

Tekstiilaine venitamisel on oluline tEhtsus kiudude
pikkusel ja peenusel. Mida pikemad on kiud, seda rohkem
vBit heiet venitada, ilma et kiud lakkaks {iksteist kat-
mast. Mida peenemad nad on, seda suurem on nede arv f{ihe
ja sama helde jHmeduse jJjuures, seda suurem heide tugevus
laiuti jJa seda suurem venitamise v3imalus. Tihtsat osa
etendab samutl helde algjHmedus: mida jiémedam heie (ihe ja
sama tekstiilaine kvaliteedl juures, seda rohkem v3ib te-
da venitada. L8puks iga tekstiilaine omab {ildiselt testud
venivuse koeffitsientl, mis on #Hrarippuv tema kiudude 1i-
bistum}se h¥lpsusest ja vastastikusest siduvusest /kiilgu-
vusest/.

1dise reeglina tuleb vdtta, et on v3imata anda kor-
raga heidele soovitavat peenust. Venitamine siinnib vahel-
damisi dubleerimisega real masinatel jérgmises jJjHr jekor-
ras: venitamispinkidel, varraspinkidel ja ketramismasina-
tel.

Peenemate 1lOngade v#ljatsctamine nduab suuremat arvu
venitamisl kui j#ms 13ng. ’

Venltamlse alul peenendamine jHéb tahaplaanile, kuna
tagatakse peaas jalikult heide solildsust ja regulaarsust.
See saavutatud, ptratakse peat#helepanu nduvetava 10nga
numbri /peenuse/ saavutamisele.

h. EKeerutamine.
L3nga keerutuseks kutsutakse keerdude arvu, mis antud
heldels teatud pilkkuse juures. Nagu eelpool t#¥hendatud,
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keerutamine kasvab proportsionaalselt 1&nga numbri ruut-
Juurele, jhlrellikult keerdude arv on seda suurem, mida pee-
nem on 1ldng. L3ime keerdude arv on harilikult suurem kui
koel. Keerdude arv ketramisel on #rarippuv kahest tegu-
rist: keerleva mehhanismi /v#rtna/ kiirusest ja heide et-
teandmise kiirusest. Keerdude. arvu suurendamiseks on tar-
vis seega kas suurendada kiirust v31 v#hendada heide ette-
andmise kiirust. Heide etteandmise keskmise kiiruse regu-
leerimine on v3imalik kahel viisil: n.n. lakkamatu ette-~
andmise ja katkestatud etteandmise korras,

Esimesel Juhul etteandmine siinnib vahetpidamata iint-
lase kiirusega, telsel Juhul perioodiliste seisangutega.

1. Pooldinine.

Ketramlsel saadud 10ng keritakse poolidele, mis kons-
trueeritud sarnaselt, et v3imalik oleks neid kasutada kas
edaspldisel 1d0ngade Umberttdtamisel v3i 13plikul kasutami-
sel. Poolide vorm, samutil pooclimise viis on mitmekesine,
drarippuvalt ketramismasina tiillbist. L3plikul kujul iga
pool kujutab endast kindlale alusele keritud 13nga kogu.

Poolimisel on tarvilik kahesugune liikumine: 1/ pooli-
aluse /telje/ keerlev 1iikumine 18nga suhtes v31 n.n. ke-
rimine laiuti ja 2/ 13nga liikumine vertikaalselt iiles-al-
la v8i n.n. kerimine pikuti.

Pooclimist v3ib teostada kahel erineval viisil. M83du-
andev-selle Juures on poolimise viis ja poplialuse vorm.
Esimesel juhul saadakse n.n. 13nga /niidi/ rull, teisel
Juhul = 1%ngs pool. )

Rullimisel asetatakse 13ng kihtidena perpendikulaar-
selt rulli teljele /v.joonis/. Sarnaselt rullilt 13ng
Jookseb ainult perpendikulaarselt rulli teljele.

Joonis 38. Foolimisel 13ng asetatakse n.n.
poolialusele, mis kujutab endast
koonusetaolist papist v3I plekist
torukuest, mis agetatakse sama-
vormilisele vardale. Siin 13nga
poolimine siinnib purga /L/ all
poolialusele Jja pool omab 138pli-
ku kuju C Cy Cp Cz.

Niidirull.
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Sidrase pooll lahtikerimine v3ib siindida r&tbiti poo-
1i teljele. Sarnast pooli tarvitatakse kudumise juures
siistikus.

Joonis 39 .

Longapool.

k. Ketramismasinad.

KetramIse masinate lilesandeks on helde keerutamine,
1Bolik venlitamine ja poolimine.

Ketramismasinad  Jeguneved: 1/ i#ilesannete, 2/ té¥Bta-.
mise viisi ja 3/ ketramisest saadavae pooli jHrgi.

#iesannetelt tuleb eraldada n.n. varraspinke, mis on
segollkult eeclketramise masinad ja mis valmistavad ette
helet 13plikuks ketramiseks ketramismasinatel. Vgrraspln-
ke kasutatakse k¥igl tekstiilainete juures, vHélja arvatud
vill. .

Tugevusvlisilt ketramismasinad jagunevad n.n. simal-
toentegevusega /metiers continus/ ja wvahelduvategewvusega
/renvideures/ mesinateks.

Esimese Juures mitmekesised operatsioomid: heide ette-
andminme, keerutamine ja kerimine siinnivad korraga ja va-
hetpidamata. Vahelduvategevusega masinete juures tihendatud
operatsioonid silnnivad iUksteilsele jlrgnedes :

1/ venitamine, 2/ keerutamine, 3/ wenitamime, 4/ poolimi-

nS,
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3. Simultaantevevuse§n mesinad. -

SelJe 1i1g1 aIfa kuuivvad JHrgmised ketramismasinate
tilibid:

Tiivkujuline mesin /métier 4 ailettes/.

Joonis 40.

Sglle masina kserutamise ja
poolimise aparaadi moodustab
n.n. tiivkujuline 1liiht A4 A,,
mis asetatud teljele B, moodus-
tades sellega lahutamata tervi-
ku. Liiht tthes teljega keerleb
enda Umber erilise rihma abil.

Telje B peale on asetatud
poolialus C C sarnaselt, et ta
v8ib vabalt selle timber ringi
kHia, kuid telje liikumine ei
pane teda pddrlema.

Ldng jookseb etteandjatelt
silindritelt /tegelikult veni-
tamispingil viimaselt paarilt/,
léblstub 1liihi iilemises osas ole-
ve avause O, teeb selle peale
mdned ringid 1lihi tthe tiiva iim-
ber ja jookseb 1&bi silma 4
ning keritakse poolialuse C pea-
leo

Seega tekib kaks liikumist:

1/ 1lthi keerlemine koos teljega;

2/ pooli keerlemine {imber telje, mida siinnitab auto-

meatselt 13nga pinge.

Keerutamine si{innib 1tihi keerlemise 14¥bi. Keerdude arv
on Hrarippuv l1lithi keerlemise kiirusest ja etteandmise kii-
rusest, s.o. ajast, mil 13ng viibib punktide E ja O vahel.
Praktiliselt 1liiht keerleb alaliselt {the ja sama Skonoomi-
lise kilirusega, kuna keerdude arvu reguleeritakse heide
etteandmise klirusega. Poolimine laiuti siinnib automaatselt
pooll keerlemise 1#bi, poolimine pikutl - erilise mehhanis-
?i a?il, mis paigutadb poolialust CC vertikaal suunas iiles

4 alila.
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S33rikujulise jooksutajaga ketramismasin.
/Rongasketraja/.

Joonis 41.

Punuvilla ketramismasin.

Sellel ketramismasinal on palju sarnadust tiivkuju-
lise k’etramismasinaga, kuid vahe seisab siin selles, et
mitte 10ng el pane keerlema pooll, vaid vastupidi, pool
13nga .

gPoolialune ja varras moodustavad seega tlhendatud siis=~
teemi, mis keerleb telje iimber. LOng, v#lja tulles ette-~
and jatest silindritest, lkheb 1Ebil silma D, mis asub pooli
verda telje kohal. Edasi jookseb ta 1l#bi jooksutaja /cour-
seur/ C, mis a3ub s3Tril H. Kui kiirus poolll on suurem ,

etteandjatel silindritel, siis jooksutaja /courseur/
kistakse liikuvusse sG0ril ja sooritadb keerdusid iimber

ooll.

¥ lLanga keerdude arv oleneb ringide arvust, mis jookou-

taja teeb Uimber pooli teatud aja jooksul, kul 1%ng viibid



O

si1lma D Ja jooksutaja wvahel. .

Kerimine lajiuti silinnid pooli keerilemise teel, kerimine
vertikaal suunas - pooli AAj vahelduva iiles-alla lilkumi-
sega .

Varraspink ~ sarnaneb vHliselt tiivkajulisele ketramis-
masinale selle vahega, et keerlev liikumine giinnib erilise
mehhanismi abil,

2, Vahelduvategevusega masinad.

VaheTIduvategevusega masinad erinevad eelpool toodud
gsimultaantegevusegn masinatest selle poolest, et siin mitme-
sugused operatsioonid siinnivad perioodiliselt iksteise Jér
gi. /V.,joonis 42/.

Joonis 42.

l,psriood: k#éru liigub p. C kuni p. Cqy-rd.

Seile IIikumiqgga iihenduses siinnib 1&nga venitamime.
Seda saavutafakse seega, et k&rwu Kilrus on suurem kui
etteand jatel silindritel v3i, et etteandjad silindrid jH&-
vad enne seisma kul kéru 1%petab liikumise. Sgmal ajal
slinnib ka 18nga keerutamine eriliste varraste 1l&bi, mis
asuvad k#rul /¥, joonis 43/.

Joonig 43 .
QF 1
Qe Fr
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2.periocod: k#ru seisab p.C,. Vardad keerlevad vastu~
pidi suunas jJa 1ldng kerib lahtl wvarda pealt kunl pooli al
guseni.

S.periood: k#ru liigub tagasi p. C3; kuni C-ni. Slirmib
poolImine /kerimine/. /V.joonis 44/.

Joonis 44.
) Fil

/ 4.periood: vardad keerlevad ja 1ldng vdtab algseisundil
p.C/ .

Kokku vd3ttes =~ simultaanmasinad v3tavad vihe ruuml ja
nSuavad viikest t¥djoudu.

3. Ketramismasinatest k3ige regulsarsemalt /keerdude
suhtes/ tsstab tiivakujuline masin, kuid tema t&5v3ime on
vHike, kuna tiivakujulise 1lilhile ei saa anda suurt kiirust.
K3ige suurema tosvSimega on s88rikujulise jooksuta jaga ma-
sin. L®ng on ¥htlasl regulaarne ja sile., Vahelduvategevu-
sega masinad annavad elastilist 1%nga, kuid mitte viga re-

gulaarselt keerutatud. Sarnane 13ng on k3lbulik peaasjali-~
tult koeks.

3. J a g u.
Mérkmeid 13nga puuduste, katsetamlse ja sortide
kohta.

Téhtsamatest 18nga puudustest tuleb nimetada:

I/ mittefihtlane jHmedus, - tingitud puudulikust v¥i
vihesest korutamisest;

2/ mitteiihtlane keerd - ketramismasinate korratust
toétst;

3/ krussid ja keerud - {ileliigsest keerutamisest;
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4/ s3lmed, tombud j.n.e. - halvast villa puhastamisest
ja segamisest;
5/ plekid - viérvainetest, 3lidest.
ILOnga kontrollimisel /katsetamisel/ j¥lgitakse:
1/ puhtust ja jHmeduse regulasrsust /ithetaolsust/.
/Silmaga jHlgices ja kaalul kontrollides. Tollerants
lubatud/;
2/ ainete sisaldavust;
3/ niiskuse sisaldavust;
4/ j¥medust /numbri v3i dlameetri JHrgl/;
8/ vastupanu ja venivust. - dlinamomeetriga;
6/ keerutuste arvu - lahti keerutemisega v&i forsioc-
meetriga /automaat niitajaga/.
' il. Puhtuse Js regulaarsuse kindlakstegemine siinnib
silma JHrgi, milleks 13ng asetatakse vastavale foonile.
2. Ainete sisaldavus tehakse kindlaks laboratooriu-
mis mikroskoobl ja keemiliste katsete abil.
3. Niiskuse %~i mH#ramine siinnib konditsioneerimise
18bd. Niiskuse % on jJHrgmine:
Kammitud villane 13ng - 18,25%;
kragsitud " LS L) 4
puuvilla 13ng - 8,5%;
linane, kanepi- ja takune 13ng - 12%;
tzuut - 13% - 13,75%.
4. L3nge Jémedus méKratakse kindlaks 1%nga pikkuse
Je kaalu andmetsl vOi selleks konstrueeritud erilisel
aparaadil.
L3nga nummerdamise siisteemid on jHrgmised:
Puuvill.
Inglise stisteem: 13nga vihtide arv 4 840 yardi ithes
Inglise naelas. /5il mtr. - 453 gr./.NHEit.Nr.10 - 8400
vardl kaaluga 1 inglise nael /453 gr./.

Prantsuse siisteem: 13nga vihtide arv 4 1000 mtr. -
- 0’5 kg. Nﬁit- NI".].O i 10 klmo kaalllg& 0’5 kg.

Rahvusvaheline sisteem: 13nga vihtide arv & 1000
mtr. - 1 %g. NHit. Nr.1l0 - 10 klm. kaaluga 1 kg.
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Vdrdlustabel.
Siiste em Mell kasutatakse puuvilla
alal inglise siisteemi. Vi<
Inglise|Prantsu-{ Rahvus~ lismaale sasdetavate 13n-
s LA vaheline gade juurses kasutataksas
1 0,847 1,693 vastava maa siisteemi.
1,181 1 2
0,59 0,56 S W
| s Bl o8

Inglise siisteem: vihtide arv 4 560 yardi iihes ingl.
naelas, »

Prantsuse Ja rahvusvaheline sisteem: vihtide arv 4
1000 mtro - 1 kga

Lina, kanep, tzuut.

Ingliss siisteem: vihtide arv 4 300 yardi ilhes ingl.
naelas.

Prantsuss 3o rahvuavaheline siisteem - nagul puavilla
juures. '

Siiad.

Fr-T aluseks on pikkuse ilksus titre /10.000 mtr./
v3i kaal grammides. WNéit. Nr.100 . 1070C0 mtr. -~ 100 gram-
mi.

Prantsuse silisteem on erinev: 1 titre 96000 prantsuse
arssinat /11.409 mtr./ ksaluga 1,275 gr.

5. Vastupanu ja venivus tehakse kindlaks dilnamomsetri
abil.

6. Keerdude arv tehakse kindlaks erilise aparasadi
keerdudemddt ja /Forsiomeetri/ abil.

Korutatud /kahest v3i rohkem 13ngast/ 18nga téhenda-
takse murdarvuga, kusjuures lugeja n#ditabd iiksikuté 1i8nga-
de srvu ja jagaja nende numbrit. NHit. 2/40 tilhendab, et
on korutatud {heks kaks 18nga Nr.40.

Kahe v#%i rohkema korutatud 18nga uuest korytamisest
saadud 13nga kutsutakse keabel-13ngaks /files cé%les/

Gaseeritud 1dngaks kutsutakse sarnast, mille pind
on kdrvetatud.
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¥mbluse nildid on valmistatud kas korutatud 1lines-
test v31 puuvillastest niitidest, apreteeritud v8i apre-
teerimata. Selleks et niidid omsks lHiget, neld leotatak-
se thrklise je vaha segus, lastakse selle jargl l#bl si-
lindrite - apretuurist vabastamiseks ja harjatakse -~ 1Hi-
ke andmiseks.

Painduvuse sndmiseks klopitakse iile k€ik niidid eri-
lisel aparaadil.

III peatiikk.

Riok Yo

I.jagu.
Riide Joonistus.

Rile saadakse kudumise teel kangastelgedel /kudumis-
masinatel/.

Kudumise protseduur seisab selles, et kaks partlid
18nga /16ime ja kude/, mis asetatud perpendikulaarselt
teine-teisele ja millest 1gailks koosneb paralleelselt
seisvatest 1%ngadest, pdimitakse kangaks.

IL3ime Ja koe pdimimisel on v8imalikud mitmesugused
kombinatsioonid, nagu niit. 1%ime Ja koe plimimine iihe
18nga v31 kahe ja mitme 1lOnga tagant. Samuti on vdimalik
mitmesuguseld pSimimise viise teostada {thes ja samas kan-
gas perioodilises jHrjekorras.

I8ime ja koe pldimimise viisi riides kutsutakse riide-
pdimituseks.

a b o

Riide kirja graafiliseks miérkimiseks tarvitatakse
mitmesuguseid viise, nagu: kraadisiisteemi /joon.a/,
joonsiisteemi /joon.b/, 1&bildike siisteemi /joon.c/ j.n.e.
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Selle juures l1ldimed tihendatakse joonestusel verti-
kaalselt, koed horisontaalselt. Kaardi silisteemi jJuures
var jendatud ruut n#itadb kude 10ime peal, valge ruut -
18imet koe peal. Riilde kirja kindlakstegemiscks e1 ole
tarvilik terve riide laluse ja pikkuse uurimist, sest
iksikute 1dngade pdimimise viis el erine tervel kanga
lajusel jJa pikkusel, vaid kordub teatud 1¥ngade /koe Ja

- 18ime/ arvu tagant. Kui n#it. 18ime juures 13ngade arv,
mis pdimitud erinevalt eelmistest, vOrdneb n, siis n + 1
13ngaga algab saadud riide kirja kombinatsiooni kordami-
ne. Samuti kuil erinevalt p6imitud koe léngade arv on n,
siis nq + 1 Juures algab saadud riide kirja kombinatsioco-
ni kordumine. JHrelikult riide kir ja méidramiseks on tar-
vilik riide tiikikene, mis sisaldab 13imepidi n + 1 13nge
ja koepidi n + 1 13ngs.

Rildepdimituse Hraméi¥ramisel tarvitatakse mdlstet
"hiipe". Selle all m3istetakse arvu, mis n#iitad mitme ruu-
du vdrra tuleb horisontaalselt tagasi nihutada teatud
1¥ngapaari /13ime ja koe/ pSimimise riitmi, et saada eel-
mine riitm.

tfldiselt jagunevad riide pdimitused pdhitoimeteks ja
tuletatud toimeteks. :

1. T=2Bane toim /pyuvillase riide juures - musseliin,
si1idi juures - tafett j.n.e./. P8imimise riitm: {iks 1dng
vBetud /13ime peal/, teine jHetud /18ime all - kude peal/.
Hipe - 1., Siin on kiillalt riidetoime néitamiseks 2 13n-
gast toimet- ja kudetpidi. Labane toim on mSlemilt poolt

sarnane. See tolm garanteerib maksimaal-
l.Labane toim. set siduvust 13%ime ja koe wvahel.

2. Rips. lLabasele pdimitusele ana-
loogiline on rips, kuid siin on koryraga
vBetud v31 jHdetud rohkem kui iiks 1ldng

/2/ .

/
3. Serge /toimne riie/ kujutadb pdi-
2.Rips v01i pilkee. mitust, mille riitm on: iikks 13ng v3detud
ja n-1 jHetud. Sergd 3 /v.joon./ on sar-
nane, kus 1 1%ng on v3etud ja 2 13nga
Jietud. Ritmi hiipe on samuti 1 - raport:=
= 3.



s

¢
Serge 3.

Serge & /v.jeon./, kus on iiks 13ng vdatud ja neli jHe-
tul

Sergé 5.

2

3. Risttoim /Crolse - kashimir/.
Siin cn rutm n 18ngu vdetud, n jHetud; riitmi hiipe 1.

Risttolw 4.

4. Satiin /Atlas/.

Riltm on samasugune kuil sarge '1: 1 - vBetuvd, m - 1 jHe-
tud, kuid riitmi hiipped on rchkem kui 1, kusjuures nad v8i-
vad perioodiliselt var jeeruda.

Satiin 5.
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Peale ettetoodud n.n. riide pShipdimituste on voima-
11k kombinatsioonide abil kujuudada mitmekesiseid riide
pOimitusi, mis léhenevad tihendatud algpdimitustele vdi
nendest suuresti erinevad ja riidepinna vilise kuju peale
mdju avaldavad.

Riide pSimitusel on m8ju riide tiheduse /13ngade arv
iihe riide laiuse v31 pikkuse juures/, vastupidavuse ja vi-
limuse peale. Tema abil on vdimalik esile tuua kas kudet
v3i 18imet vastaval riidekiiljel.

Teades riide toimet ja 1dngade jEmedust, on kerge vil-
ja arvata mitu 1®nga l#heb toimet- ja mitu kudetpidi iihe
ruutsentimeetri riide peale.

2. ja gu.
Kudumine.

Kudumine, s.o. valmisl®ngade iihendamine riideks on
olulisem moment riilde valmistamise protseduuris. Seda
teostatskse kas inimjluga késitsi kudumistelgedael v3i me-
haaniliselt liikuvail kudumistelgedel. PShimdtted mdlemi
juures on iilhed ja samad. Kudumise eel k#ib rida mOnesugu-
seid eeloperatsioone, nagu poolimine, k#drimine, nileta-
mine j.n.e. :

Mehaanilise kudumise juures 13imed kaetakse v3i imbu-
tatakse erilise liimainega, mis koosneb peaas jalikult
tirkIIsest. Vilmasele lisatakse juurde libestamise otstar-
bel gliitseriinl ja seepi, samutl antiseptilisi aineid
/hallituse vastu/, nagu vase sulfaati j.n.e

Katmise operatsiooni iilesandeks on teha 1dnga pind si-
ledaks, libedaks ja vastupidavamaks ja seepdrast liimaine-
ga kaetakse alnult 10nga pind., Imbutamise juures liimaine
tungib {thtlasi 10nga sisemusse, tdstes iihtlasi viimase
kaalu. PShjalikku imbutamist tarvitatakse eriti puuvilla-
se 18ime juures, kuna villaseid 1dngu imbutatakse ndrge-
malt ja jémedamaid ei imbutata iildse /nr.6 ja jHmedamad/.

" Katmise protseduuri teostatakse sel teel, et 13ng
Jookseb i{ile silindrite, mis kaetud liimainega; imbutamise
protseduuris 18ng viibid teatud aeg liilmaine sees. Peale
katmist eriliste harjade Jja kuivata jate silindrite abil
13ngele antakse sile pind ja normeal niiskuse %.

Kudumise defektide kOrvaldamiseks riide juures pesale
kudumist vOetakse ette:
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1/ riide puhastamine kudumise ajal tekkinud s8lmedest
/kH#sitsi/;

- 2/ puhastamine priigidest, dlgedest j.n.e., mis juhus-
1ikult riide sisse j#HEnud, vdi juhul, kui vegetaalaineid
pelju, siis karboniseerimine /eriseadeldisega/;

3/ 10nga katkemise tagajiérjel tekkinud aukude ja riba-
de iilesvStmine /késitsi/.

Sellelzadiliste defektide paremaks avastamiseks riiet
vaadeldakse vastu valgust.

3. jagu.
Vanutamine.

Tembavilisl on eriline omadus vildistuda. Sama omadus
on ka telstel lcomakarvadel, kuigi palju ndrgemal médéral.
Vildistumiseks on vajalikud jérgmised tingimused: niiskus,
gsoojus jsa mBnesugune mehaaniline saktsicon, nagu alaline
surve, hddrumine j.n.e.

Vildistumisel rile tOmbub kokku laiuses ja plkkuses,
kuid liéhed peksemaks. Uksikud karvakesed iihinedes moodus-

avad kompaktse massi, tHites riides leiduvad augukesed,
& kataved kinni riide pdimituse /toime/.

Selleks et soodustada 13ngade libistumist ja tiheda-
mat tthendust, riie enne vanutamist imbutatakse seebi va-
nus, voi kuil riie on imbutatud oleiiniga, siis kutsutakse
ecile seebistumine, juurde lisades leelise karbonaate.
Viimased soodustavad villa kédhardumist ja vildistumist.

Vanutamise Jjuures on olulise tHhtsusega jérgmised as-
Jaclud:

1. Villa omadused. Mida kiéharam on vill ja mida saki-
lisema pinnaga, seda suurem on tema vildistumise vOime.

2. Longade vi#ljatostamise viis. LOng vanub seda kerge-
mini, mida rohkem uUksikud kiud on asetatud segamini, mida
karvasem on 1d%nga pind jJa mide viiksem tema keerutus.

Seege kraasitud 10%ngad omavad suuremat vildistumise
voimet kui soetud. JéErelikult riie, mida soovitakse tuge-
vagsti vanutada, olgu valmistatud kraasitud ja mitte 1liiga
keerdus 1dngast. Kui aga scovitakse viEhevanutatud voi va-
nutamata riiet, siis tuleb see valmistada h#sti kraasitud
v3i soetud ja tugeva keeruga lOngadest.

Jédmeduselt mitteilhtlane 1ldng j#étadb riidesse pirast va-
nutamist ribad.
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3. Longa puhtus kérvalainetest.

Kdrvalalned, mis tarvilikud I0nga ketramiseks v0i ku-
dumiseks /31id, rasv j.n.e./, mdjuvad vanutamisele takis-
tavalt, moutes 10nga pinna libedaks Jja siledaks ning kac-
tades vildistumriseks vajsliku kd#heruse. Seeplrast enne
vanutamist rile puhastatakse rasvadest ja Olidest.

4. Riide Bgimitus ja kudumise tihedus.

Harvema poimitusega rilile vanub kiiremini ja kergemi-
ni kui tiheda pdimitusega riie.

Riide vanutamise miélr olenedb rlide sordist ja ililes-
andest. Soetud villast kalevit el wvanutata {ildse v0i va-
nutatakse hoopils nOrgalt. Kraasitud villast kalevi vanu-
tamine ulatub kerge vanutamise juures 15-20% ja Oige tu-
geva vanutamise korral kuni 45%.

Kerge vanutamine véltab mOned minutid, tugev vanuta-
mine 6 - 8 tundi ja rohkem. Ebaijhtlane vanutamine pdhjus-
tab ebaiihtlast riide paksust.

4. j a g u.
R.A2 1 dieerian p'rie 't iaan,

Riilde apretuuri all selle sOna laias ulastuses mdiste-
takse operatsiocone, mille iilesandeks on anda riidele soo-
vitav vélimus ja dimensioonid /laius, paksus/ ning kind-
lustada need omadused riidels 18plikul kujul.

Riide 10plik viljantigemine oleneb eeskdtt tekstiilei-
ne liigist ja kvaliteedist. Kuid terve rea operatsioonide
abil v8ib viga tuntavalt muuta riide viélimust. Uhel juhul
on see seoses riide praktiliise otstarbega, niit. vanuta-
mine riide paksemaks ja soojemaks muutmise ctstarbel. Tei-
sel juhul soovitakse riidele ande moe kohast vilimust ja
iisna sageli tuled ette, et ilusa, meeldiva riide vilimu-
sega piilitakse maskeerida tema puudulikku kvaliteeti.

Oeldakse, et ketramine ja kudumine nduab oskusi, kuna
apretuur on ennem kunst. Seega on seletatav, et apretuuri
vitted on viga mitmekesised ja igal suuremal vabrikul on
sellel alal oma saladused.

Mitmekesised opsratsioonid apretuuri alal vOib liigi-
tada JHrgmiselt:

1/ operatsioonid, mille iilesandeks on anda riidele
18plik pinnavélimus;
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2/ cperatsioonid, mille filesandeks on anda riidele
18plik léige,

3/ operatsiocnid, mille {ilesandeks on anda riidele.
13plikud dimensioonid;

4/ operatsioonid, mille iilesandeks on kindlustada
Jti¥davalt riidele antud vHlimus ja dimensioonid;

5/ mitmekesised lisaoperatsioonid, nagu kuivatamine,
puhastamine /rasvast, térklisest j.n.e./. :

a/ R1i1de pinna vilimus,
-Riide pind~vGib olle pugatud, Xarvane /versitud/ ja
t¥rgeldatud /gummeeritud/.

Pligatud apretuurl eesmiirgiks on lasta vHlja paista
v51maI§kuIE HESE{ rilde toim /pSimitus/. Seda saavutatak-
se kas riide pinnal olevate karvade kOrvetamise v3i niit-
mise teel /joon.44/. Enne niitmist erilise masina adbil
soetakse riidel asuvad karvad kuivalt liles selleks, et
niltmine annaks paremaid tagajérgi. Riide kdrvetamine siin-
nidb gassileegi v8i kuumaks ametud plaatide peal.

Joonis 44.

Karvade apretuur on vastupidine piligatud apretuurile.
S8iin peale kudumlisel ja vanutamisel tekkinud karva katte
antakse riidele iileskratsimise teel eriline karvadest pind
/vors/, mis katab t#ielikult toime.

45 Riide iilessugemine siinnib erilise masina abil /v.joon.
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Feale iilessugemlist iilestdstetud vors erilise masine abil
nilidetakse iihetasaseks ja soetakse iithes suunas,

Joonis 45, Tdrgeldatud vO01 gummeeritud
pinna all mdistetakse sarnast
riide pinda, kuhu on imbutatud
mSnesuguseid kdrvalaineid, nagu
térkiist, liimi j.n.e. Imbutata-
mine vCib olla tHiellk vdi ainult
ithelt kiiljelt /vasak poolelt/.
Esimesel jJuhul riie l&bistud
paagl, milles asub térklisaine,
teisel Juhul jookseb {ile silind-
ri, mille pind kaetud kleepaine-
ga /v.joonis 46 ja 47/.

Joonis 46. Joonis 4Y7.
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Peale toodud tiiiibiliste riidepinna vE&limuse 1liikide
tarvitatakse sageli n.n. plilispinda ja kreppl. Esimest
valmistatakse kraasitud villasest kalevist energililse
ilessugemise teel, teist -~ vahelduva aurutamise ja jahu-
tamise teel peaas jalikult soetud villast valmistatud rii-
dest.

b/ Riide 1E1ige.

Riide léige soltub longade omadusist. Mida siledam on
13ngade pind, seda enam 1lHEigib riie. Soetud 1Ongadest val
mistatud riie omab paremat léiget kui krassitud ldngadest.

Kuid selleks, et rije, vaatamata oma pinna omadustele,
omaks siiski vOimalikult paremat l#iget, on tarvilik, et
riide pind oleks iihetasane jJja sile. Selleks on vaja: plga-
tud apretuuri juures ithtlaselt sisse suruda 18im Ja kude;
karvase apretuurl juures maha suruda ihises suunas iihetao-
lise kihina karvane pind ja térgeldatud apretuuri juures
nivelleerida impregneerimisel iihtlaselt tursunud ldngasid
je riide pinda. XKSike seda saavutatakse riide pressimise-
ga. Viimest teostatskse kiilma vOi kuuma, kuiva v3i mérja
riide juures. :

Parimad pressimise eeltinglimused on kuumus ja niiskus

Niiskus suurendab kiu plastilikkust ja painduvust
ning vdimaldab teda venitada 18pliku pilkkuseni. Kuivata-
mine kdrgendatud temperatuuri juures Ja surumise all kin-
niteh jHidavalt antud dimensioonid Ja pinna l#ike.

Riide pima 1Hike andmiseks tarvitatakse mitmekesiseid
masinaid. Téhtsamad nendest on jédrgmlsed:

1. Hiidrauline press.

Pressimine sunnib kuivalt kdrgendatud temperatuuri
juures. Riie asetatakse kuumade metallpindade vahele ja
sealt erilise n.n. valepressi alla, mille iilemise ja alu-
mise raamide vahed on reguleeritavad kruvidega. Valepress
{lhes rildege asetatakse hiidraulise pressi alla, kus rii-
dele antakse soovitav surve. Sasavutatud surve Jirgl kin-
nitatakse valepressi raamld, eraldatakse viimane hiidrau-
lisest pressist ja Jéetakse riie surve alla 10 - 12 tun-
niks.

2, Pldevtegesvusega press.

8elTes aparaadIls rile Jookseb kas silinder C ja rend-
pimna A vahﬁl v81 kaks korda iimber silinder C ja kahe
rendpinna A1 ja A vahel /v.joonis 48/.
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Joonis 48,

Mdlemad pinnad on k¥etud auruga Jja riie on niisutatud.
See aparaat saavutab effekti surumisega ja holrumisega.

3., Kalandreerimise ja silindreerimise masinad /tarvi-
tatakse puuvillase rilde Jjuures/.

Kalandreerimise juures rullitakse riie puust rullide
peale tugeva surve all. Sellega siinnib surumine automaat-
selt.

Silindreerimise juures niisutatud riie k#ib l&bil iihe
v31 mitme sillindril paari vahelt, millest iiks silinder mal-
mist ja teine komprimeeritud paberist. MSlemad silindrid
on surutud tugevasti teine-telse vastu Jja malmist silinder
on kdetud asuruga. Effekt saavutatakse peaas jalikult hodru-
misega.

4, Dekateerimise masin. ‘

Dekateerimise maesinal on kolm illesannet: anda riidele
léige , soovitavad dimensioonid ja fikseerida need léige
ja dimensioconid 1ldplikult.

Dekateerimine siinnid auru abil. Enne dekateerimisele
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asumist olgu riie kuiv, vastasel korral ebaiihtlase niis-
kuse v3i veetilkdade mOjul tekivad riidel plekid.
Dekateerimise masinad on kahte erinevat tiiiipi:
- dekateerimise lauvad je ; '
- dekateerimise rullid /kolonnid/.
gkateerimise laud /v.joonis 49/ koosneb aukudest
L . lébistatud metall
pinnast CD. Sglle-~
le pinnale aseta-
takse rilie laiuti.
Plaadl all asuva-
test torudest R
tungib aur lébi
aukude riidesse.
Surumine sinnib
puust pressi EF
abil. Kondensee-
runud vesl evaku-
eerib torukese P
kaudu.
Dekateerimise
rullil precesimine
siinnib pealerulli-
- mise survel nagu
kalandreerimisel. Aurutamine siinnib kas aurutorude abil,
mis asetatud rulll sisemusse v81 asutoklaavi survel. Sel-
leks riie rullitakse kolonnile, mis seest 33nes. Kolonn
tihes rildega asetatakse autoklaavi, mis téidetud kuiva
auruga . Selle jHdrgli harvendatakse Ohk kolonnis asuvas
O%nuses, mille tagajérjel aur tungib kolonni pinnalt
tsentrumisse.

¢/ Riide 13plikud dimensioonid.

Niiskuse /auru ja vee/ mdjul rile muudab oma dimensi-
oone ~ tdmbab kokku. SeepHrast niiskust /vett v&i auru/
kasutatakse selleks, et riidele anda kas suuremat paksust
pinnasuuruse vidhenemise arvel v31 suuremat laiust ja pik-
kust paksuse Ja tiheduse vihendamise arvel,

Esimesel Jjuhul on tegemist riide vanutamisega, teisel
Juhul - venitamisega. Mitmekesiste apretuuri operatsioo-
nide juures, kus riie puutub kokku veega, siinnidb samuti
vidlksel mEéral riide kokkutdmbumine, ilma et seda soovi-
takse. ;

Et #Hra hoida riide venimist ja kokkutSmbumist tarvi-
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tamisel, selleks antakse riidele soovitavad 18plikud di-
mensioonid eriliste operatsioonide ablil: 1/ puuvillase
riide Juures - sooja vee, auru /dekateerimine/ v31 lee-
lise abil ja 2/ villase riide juures - vanutamise, deka-
tcerimise j.n.e. operatsioonidega. Riide venltamist tol-
metatakse erilistel rasamitaolistel aparaatidel sooja au-
ru abil. Et riie plisiks antud dimensioconide Jjuures voi-
malikult kaucm, selleks need dimensioonid fikseeritakse
18plikult auru ja kuunuse abil.

d/ MHErkmeid mitmesuguste riiete apretuuri kohta.

Belpool toodud uldised pohimotted rilde apretuuri
kohta on t#ielikult maksvad ainult villase riide kohta.
Kuid ka siin vastavalt riide sordile tarvitatakse veel
erilisi kombinatsioone ja vdtteid, mis praktiliselt on
osutunud kasulikuks. NOnda n#eme apretuuri erinevust
kraaslitud ja kammitud riide Jjuures, vanutatud ja vanuta-
mata riide juures j.n.e.

Puvillase ja linase riide apretuur erineb tunduvalt
villase rilde omast.

Lihtsamad puwvillase ja linase riide sordid, mis
pleekimata kujul turule lastakse, jH#vad enamikus ilma
igasuguse apretuurita. Nad vaadatakse peale kudumist ai-
nult ilile ja nende Jjuures k3rvaldatakse kudumise defektid.
Monikord siiski, eriti ostja ndudmisel, ka lihtsad sor-
did puhastatakse leelises tsementainest ,/31id, térklis
j.n.e./, millega tekstiilainet imbutati v3i kaeti valmis-
tamisel ja mis ajajooksul esile vdib kutsuda tekstiilaine
pehtumise. SHfrast puhastamist vdetakse ette peaasjali-
kult sarnase riide juu.es, mida tarvitamisel el pesta;
vastasel korral siinnib riide puhastamine edaspidise pe-
semise juures. Uhes riide puhastamisega ndutakse ka ena-
mikus dekateerimist ehk riide dimensioonide 18plikku
fikseerimist,

Suurem osa puuvillaseld ja linaseid riideid kuulud
rleckimisele v8i pleekimisele ja viérvimisele; osa léheb
gummeerimisele, osa - vorssimisele. Enne viérvimist tuled
riie pdhjalikult kdrvalollustest puhastada.

Pleekimise eesmirgiks on hévitada tekstiilaine loomu-
1ik sagell méidrdunud vérvi niianss ja anda temale puhas
valge toon, mida kergel viérvimisel v&idb muuta aZuuriks.

Plecekimist vd1b teostada kas kunstlikul vdi loomuli-
kul teel, s.o. riiet maas pidades piéikese Ja tuule kies.




Kunstlikuks pleegitamiseks kasutatakse: a/ puuvillase
Ja linase riide juures kloorlupja, vdivelhapet, vidHvlis-
hapet, hapnikulist vett j.n.e. ja b/ villase riide juures-
- vidHivlishapet ja hapnikulist vett.

Maas pleekimisel leotatakse riiet vahetevahel leeli-
Ses .

Pleegitud riie l¥heb miiiligile kas samal kujul, viérvitu-
na v6i ilma, v0i apreteeritud kujul.

Puuvilliase riide apretuur algab gummeerimisega. See
maudadb aga riide paindumatuks ning valjuks ja seepérast
gummeerimisele Jjérgnedb rida operatsioone mitmesugustel ma-
sinatel, milledest on t#éhtsamaid:

l. Kalandreerimise je silindreerimise masinad -~ anna-
vad riidele iihtlase pinna ja léike.

2. Gofreerimise /gaufrage/ masin - annab puuvillase
rildele siidl 1lme /riie kHib reljeefipinnaliste silindri-
te alt l#bi/. ‘

3. Glaseerimise masin /glagages/ - annab riide plilnnale
tugeva léike.

4. Beetleerimise masin /machine 4 beetler/ - annab
riidele pehmuse ja siidi lHike . : ~ :
Beetleerimisel riie klopitakse masinal pehmeks ja paindu-
vaks, >

5. J a g u. -
Rilde veekindlaks muutmine /Impermeabilisation/.

Riide veekindlaks muutmist teostatakse: 1/ kas kaetak-
se /immutatakse/ riie lahustamatu sooladega, mille koossei-
su kuulub rasvehape /steariin, margariin vdi oleiinhape/

Ja milliste aluseks on alumiinium, vask, raud j.n.e. v31
2/ kaetakse riie rasvasisaldavate ainetega, nagu: perafiin,
vaseliin, v#rnits, kummisegud j.n.e.

Sagelil tarvitatakse m@lemaid protseduure {ihendatult.

Esimese protseduuril kohaselt /soocladega katmiseks/ im-
mutatakse riie lahusse, mis sisaldab tugevat hapet /vilvel-
hape v3i K#dikhape/ metalli alusel, néit.alumiinium. Peale
selle asetatakse immutatud riie uwude lahusse, mi8 sisaldab
rasvahapet /steariinhape/ ja alkaalisocolasi /sooda v&i
kaali karbonaadid/. Selle tagajérjel siinnib lahude wahel
Jérgmine kahekordne reaktsioon: vidvelhape {{hineb alkaali-
sooladega Jja vabanenud alumiinium thes rasvahappega moodus-
tavad lahustamatu soola.
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Teilse lahusse soovikorral v8ib juurde lisada rasva Ja
Yummfollinuseid, millega saavutatakse 'suurimat effekti.

Peale riide immutamise vOib samuti immutada tekstiil-
ainet. Selleks immutatakse tekstiilaine mdnesuguse rasva-
ainega, mis vanuuemisel vihe seebistub ja seetdttu alale
jddb. Sarnane riie tundub katsudes rasvasena.

Rilde veekindlaks muutmisega k#ib seni paratamatult
kaasas ebasoovitav n#dhe ~ riide Shukindlaks muutmine. Kuni
tininl el ole seda kiisimust suudetud otstarbekohaselt la-
hendada. Viimasel ajal /kui uskuda reklaampakkumisi/ on
sakslastel korda léinud lahendada mdlemaild kiisimusi rahul-
davalt, kuid n#ib, et siin el ole tegemist mitte riide
ttilelikult veekindlaeks muutmisega, vaid tema veekindluse
vdime suurendamisega.

6., j a g u.
R114de v a gyt mim.o.

Tekstiilaine véErvimist vdib teostada kas toorainena,
poolvabrikaadina /1dngana/ v3i riidena. Vérvimiseks tuleb
tekstiilaine immuteda viHrvilahusse. Juhul kui vidrvimine
siinnib toorainena, immutatakse tooraine vérvipaakidesse;
riide vdrvimisel jookseb kangas rullidel, olles immutatud
teatud aja kestel vérvilahusse /virvipaaki/,

Olenevalt virvi- ja tekstiilaine omadusist /lahustumise
ja imbumise vdimed/ kasutatakse mitmesuguseid virvimise
vilse.

1 Vahetu vdrvimine.

Viirvitav aine voi riie immutatakse vErvilahusse, kuhu
jgetakse teatud ajaks. Selle jHrele loputatakse ja kulva-
tatakse. On aga virve, mis vahetul vidrvimisel peale ei
hakka, v0i hakkavad peale iihele tekstiilainele, teisele
aga mitte. Ulareeglina loomariigi kiudained on virvivastu-
vOtlikumad kuil vegetaal kiudained.

2. VHrvimine sdtvitusvahendite abil.

Seda protseduuril kasutatakse sel juhul, kui vérv el
hakka peale vahetult tekstiilainele, Selleks tekstiilaine
Immutatakse alguses mdOnesuguses sddvitusvahendi lahus Jja
asetatakse selle jHrgil viérvilahvsse. S##rasel korral siin-
nid keemiline reaktsioon s&ovitusvahendl Ja vérvialne va-
hel ning selle taga jér jel siinnib uus lahustamatu vérvi
kombinatsioon - lakk, mis imbub kiu sisse., SEdvitusvahen-
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did liigitatakse wetall- ja orgaanilisteks s8dvitusvahen-
diteks.

Esimeste hulka kuuluvad kroomsooi, alumiiniumi sool,
rauasool, tinasocol j.n.e. Soolad mdjuvad neils sisalduvate
hapete alusel; teiste hulka kuuluvad tannlin ja mOned ras-
vaained /k##drimaliinad o0l1iividli/. Rasvaaineid kasutatak-
se ainult puuvilila vérvimiseks. Vastavalt tarvitatavale
sodvitusvahendile muutub ka virvitoon. N#Hit. punane alu-
miinium lahuses annab punase laki, kroomi lahuses granaat-
kivi vérvi ja raualahus -~ lilla virvi.

3, Vahetu viérvimine s68vitusvahend4t® arendamisega.

Selle viarvimise wviisl Juures tekstiilaine asetatakse
enne védrvilahusse ja pHrast stdvitusvahendi lahusse. Sel
teel saadakse viHga soliid ja vastupidav riide viérv, mis el
luitu.

4. Lahustamata viérviainetega v¥rvimine /indotreen vir-
, ' videga/ .

Virviainetega, mis el lahustu, néit. sinine 1indigo,
talitatakse Jdrgmiselt: sinine indigo transformeeritakse
redutseerimise abll valgeks; valge indigo on aga lshustuv
alkaalides. Peale virvi lanust viEljavOtmist tekstiilaines-
se imbunud valge lahustatud indigo reoksiideerub dhu /hap-
niku/ mdjul ja muutub wuesti lahustumatu siniseks indigoks,
kattes tekstiilaine.

Redutseerimise protsessi teostatakse harilikult suur-
tes paakides, kuhu segetakse aineid, mis siinnitavad vesi-
nikku, seepirast kutsutakse séérast viérvimise protseduuri
"védrvimiseks paagis".

Redutseeritud lahus omab valget v31 viérvilist tooni,
olenevalt virvist, kuld recksiideerimisel tuleb tagasi vir-
vi algtoon puhtal kujul.

5. Keemlline viérvimine.

Selle varvimise protseduuri juures vHrvilahusele, ku-
hu immutatakse tekstililaine, lisatakse véHrvimise ajal juw-
de mdnesuguseid keemilisi aineid, millega saavutatakse vir
vl paremat effekti, soliidsust j.n.e,

Kdik vérvained, mida vahetult vdi sBdvitusvahendite
abil kasutatakse tekstiilainete vérvimiseks, omavad aluste
v0l hapete cmadusi. Sellele vastavalt’ jaotatakse vlrvid
hapelisteks ja aluselisteks.

Esimesed on orgaaniliste vHrviliste hagete ja mineraal-
aluste kombinatsioon, teised - orgaanlliste viérviliste
aluste ja mineraal- véi orgaaniliste hapete kombinatsioon.
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Mida rohkem tulevad esile viErviainel aluselised vOi
happelised omadused, seda tugevaisad /teravamad/ on tema
virvimise vdimed. :

véErvimise aktl ennast pdh jendatakse mitmesuguste
teooriastega. Nonda vé&rvimise keemiline teooria leiab, et
iga virvimise juures sunnib keemilline reaktsioon, kuna
tekstiilaine ise slisaldab testud mééral aluseid voi hap-
peid, mis astuvad keemilisse {ihendusse viérvainega. Puu-~
vill ja lina, mis ei sisalda aluseid ja happeid, on see-
piérast raskesti varvitavad.

Virvimise mehsaniline teooria pdhjendab vérvimist
vérvaline tungimisega tekstiilaine pooridesse molekulaarse
killgetdmbe jEu taga jérjel.

Virvimise lahustuvuse /sulavuse/ teocoria jérgi tungibd
virv tekstiilalne slisse slls, kul ta lahustub paremini
védrvitavas tekstiilaines kui viérvi oma lahus.

Vahetu virvimise Juures siinnib vérvimine n&htavasti
ilhiselt esimese ja viimase teooria alusel.

Virvainete jaotus.

véarvalned paritolult jagunevad mineraal- ja orgsani-
1ist€ks varvaineteks. Viimane grupp sisaldab omakorda
naturanal- Jje kunstllikke virvaineid.

Tarvitamise otstarbelt ja viArvimise viisilt jaotatak-
se nad jargmisse 7 klassi:

1. Happelised viarvid - villa virvimiseks. Pesemisel

vihe soliidid.

2. Kroomhappelised - viga solilldid.

3. Aluselised - puuvilla vérvimiseks /tanniini abil/.

4, Otsesed /vahetud/ puuvilla viérvid - vihe soliidid

velguse vastu.

5, S6ovitusvahendilised viHrvid - vHga soliidid.
6. VHEvel-viErvid - vdrdlemisi so-
1ii1d1q.

7. Lahustumatud v#rvid /indotreen/ - viga soliidid.
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IV peatiikk.
Riide katsetamine ja defektid.

I jagu.
Riide katsetamine ja analiiiisid.

Iga riie omeb rea iselcomustavaild tunnuseid, mis mH¥-
ravad #ra tema kdlbulikkuse ettendhtud otstarbeks, vastu-
pidavuse ja viljandgemiss.

Mdned neist tunnuseist on arvutatavad arvuliselt, nagu
dimensioonid, kaal, vastupldavus j.n.e.

Teised, nagu virv, pdimitus j.n.e. on kindlasti fiksee
ritavad proovide ja vaatluse abil.

Kolmandad, nagu algmaterjall koosseis, 138ime ja koe
keerutus, riide kpkkutOmbavus ning vérvi soliidsus, selgu-
vad enamasti peale vastavaid fiilisilisil Ja keemilisi riide
katsetamisi,

1. Tekstiilaine sortﬁig omadused .

Ligikaudse mulje riiace valmlstamisel kasutatud algaine
omadusist annadb vaatlus jJa kiHega katsumine. Edasi tuleb
iles harutada riides iliksikud 10ngad, viimased omakorda lah-
ti keerutada ja vaadelda algkiukesi. Se annedb enamikus 1li-
gikaudse selguse kiudaine liigi ja kvaliteedi /peenuse,
pikkuse, kiharuse j.n.e./ iile.

Kui rile sisaldab mitmet 1iikl kiudainet, kunstvilla
jon.e. Jja vajalik on teha kindlaks mitte ainult tekstiil-
aine 1liik, wvaid ka iga iiksiku 1iigi hulk, siis tuleb toi-
metada vaatlust mikroskoobi abil ja v3dtta ette fiilisilisi
ning keemilisi katseid, nagu eelpool n#idatud.

LOpuks selgema iilevaate saamiseks tarvitatud tekstiil-
aine peenuse iile tuleb vaadelda iihtlasi 18ngu, sest 1l3dnga-
de peenus tOendab tekstiilaine peenust. Kokkuvdttes peab
téhendama, et riide katsetamine ja analiiiisid suudavad anda
ainult ligikaudse hinnangu tarvitatud tekstiilaine sordi
Ja kvaliteedi kohta. TEpsed andmed selle kohta v3dib anda
ainult riide valmistaja.

2. VErvl toon, vlrvi klass v3i =-1iik ja vérvi vastu-

idavus.

Nouetava varvi tooni Kindlaksméiramine siinnib riide vér
vuse vordlemlsega antud prooviga. Taieliku viérvi {ihtluse
lilevaate saamiseks tuleb vaadelda tervet kangast "valguse
aknal". Kahte t#lesti iihesugust vHrvitooni kahe eraldi
riide partil vahel on reske saavutada, seepiirast nduetava
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virvitooni kindlaksmétiramiseks kasutatakse viimasel ajal
n.n. vidrvide tabelit, Hra médirates toonide kahvli, millest
v#ljaspool el v31i asude ndueteava riide virv.

Vérvimiseks tarvitatud virvi kindlakstegemine v3ib
siindTda alnult laboratoorscte xatsete abil. Voimalik on
kindlaks teha ainult s#lEraseid vérve, mis annavad kind-
laid erinevaid reaktsioone, vastasel korral on vdimalus
ainult #ra mé#rata, millisesse virvide klassi kuulub tar-
vitatud vérv.

Vidrvikindluse proovimiseks tarvitatakse tekstiiltdds-
tuse arengu algusest saadilk samu votteid, s.o. proovitak-
se nende tegurite mdju riide virvi peale, mis praktilises
elus tegelikult h#vitavad riide viérvi: need on: valgus
/piike/, Bhk ja vesi.

‘Katsed ise on jérgmised:

a/ valguse ja Shu mdjule vastupidavuse katsetamine:
pannakse rillde proovid valguse jJa ohu kdtte 15-60 paevaks
ja vdrreldakse neld sama riide kaetud proovidega.

b/ Keeva vee vastupidavuse katsetamine.

Lastakse rilde proovid keeva vette. Selle jHrgi las-
takse vesi jahtuda Ja jHetakse riie 15-18 tunniks likku,
mille jérele kuivatatakse varjulises kohas. /Prantsuse
sajayﬁes nendeks katseteks tarvitatakse destilleeritud
vett/.

d/ Seebi mdju vastupidavuse katsetamine.

Immutatakse rile 5 minuti Jjooksul sooda ja oleiini
keeva lahusse v3i keeva Marceille seebivee lahusse /16
grammi liitri vee peale/.

e/ Higi mSju vastupidavuse katsetamine,

HiglT v olla aluseline vol happeline reaktsioon,
seepirast katseld tuleb teostada nil leelises- kui ka
happelises lahus.

Happelisg lahu saamiseks segatakse 5 gramml &idlka-
hapet 100 sm“ destilleeritud vee hulka ja hoitakse riide-
proovi keema aetud lahus 1 minuti jooksul, mille jérgl
kuivatakse varjus loputamata ja viédnamata.

Leeliselahu saamiseks lisatakse 100 sm® destilleeri-
tud veele 5 gr., kristalliseeritud sooda atsetaatl, soen-
datakse lahu kuni 50°C ja jHetakse proov sellesse 30 mi-
nutiks. Edasi talitatakse nagu eelmisel juhul.

. g/ HBOrumise proov. HOdrutakse riiet valge paberiga
/puuvilTagea j.n.e./. Vérv ei pea jHtma j#Elgl paberile.
M3ned vérvid, nagu indigo, mis muidu viéga sollidid, el
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i1 kannats hd8rumist ja jHtavad enamikus paberile jélje.

3. Riide laius ja kaal.

Riide lalust mOOdetakse kas vastava laua peal, mis
selleks gradeeritud v8i jHdlle m3ddupun vdi méddurikma
abil. Riide kaalu [j meetri v31 jooksvameetrl jiérgl ar-
vutatakse vastavate proovitiikkide kaalu jérgi. Selleks
voetakse harilikult 0,10m x 0,10m suurune tikk riiet ja
kaalutakse tépsetel kasludel. On olemas spetsimalkaalud,
mis vastavalt proovitilki kesalule n#itavad riide kaalu
1 3 meetri pealt.

4, Longade arv koes ja 18imes 1 sm peale.

Ldngade arvu kindlakstegemine koes ja ioimes siinnib
harilikult lugemisel suurendusklassi abil., Parimaks nmér-
kimiseks paigutatakse riide tiikk harilikult vastava rea-
mi sisse, mille kxeskel on avaus 10 x 10 mm.

Idngad on kergesti loetavad, kui riide pind on pal jas
ja p®imitus vidljapailstev. Vgstesel korral tuleb riidepind
vabastada kattest /vorsist /. Seda tehakse riidepinna
kdrvetamise teel jHrgmiselt: vOetakse ilhetasase plhjaga
nel Jakandiline raudhaamer, soendatakse tule peal mdne mi -
nutil jooksul, h3drutakse puhastamiseks kergesti paberil
ja vajutatakse riide vastu. KOrvenud karvad hodrutakse
édra,

Riide kude ja 1%im on kergesti eraldatavad juhul, kui
katsetaja ise 10ikas vélja proovitiiki.

Juhul aga kul proovitiikk on varem eraldatud, vOib
tekkida raskusl 18ime vd1 koe &Hram#Hramisel, samuti vdib
tekkidae raskusi riide parema pcole vasakust erzldamiseks.
Raskused tekivad siis, kuil rile on kas téiesti apretuuri-
ta v8i ndrga apretuurlga. Uldiseks tunnusmérgiks jddb, et
viél jandgemiselt 1lusam kiilg on parempoolne.

Koe ja 18ime eraldamiseks vwdib kasutada jHrgmisi tun-
nuseid:

1. Proovitiikid 18igatakse harilikult pikemad koe suu-
nas.

2. Kui proov on vdetud riide #irest, siis Hire suunas
jookseb 1%4im.

3., L3im on harilikult siledam ja viéhem karvane ,/sage-
11 rohkem kesrutatud/ kui kude.

4., Kuil thes suunas jooksvad 1ldngad on keerutatud ihte-~
pildi, siis on enamikus tegemist 16imega.

5. Kul riidel on ntha piirde jHlgi, siis jHlgede suu-
nas jookseb kude.
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5. Rilde toimitus.

Riide tolmituse méiramiseks vOBetakse tilkk riiet, mil-
le H#red on 1l¥igatud vilja paralleelselt koele ja 1ldimele
ning asetatakse parempoolega lilespidi. _

Juhul kui riide pdimitus on maskeeritud, kirvetatakse
riide pind paljaks, nagu eelpool tihendatud. Terava ndela-
g2 harutatakse riidetiiki Hérest Uksikud koeldngad Jja tar-
viduse korral ka 13ime 1ldngad selleks, et nende pdimitus
selgestl néhtav oleks. POimitus iiksikute 1dngade jErgi
m¥érgitakse vastavalt selleks valmistatud ruudulisel pabe-
ril. Edasi harutatakse Ja mirgitakse iiles samas jlr jekor-
ras uued 1ldngad, kuni on jdutud pdimituse kordumiseni.

Paberil saadud joonise jHrgi mi#ratakse kindlaks rii-
de pOimitus.

6., Laimezﬁa koe jimedus /number/ ja keerdude arv.

I8ime Ja koe Jémedust hinnatakse harilikult numbri

#rgli. L3nga numbri kindlakstegemiseks tuleb vOtta tiikk
dnga, Hra mddta tédpselt plkkus ja kaal ning leida vastav
pikkus /Nr./ kilogrammi vdi vestava kaalu juures, olene-
valt 1%nga nummerdamise siisteemist.

. Samuti on v8imalus leida 13nga Nr. vOrdluse teel jéme-~
duselt teatud 10ngadega. Selleks tuleb kokku ithendada 30-
-40 13nga mdlemist proovist, keerutada Ja vdrrelda tulemu-
si omavahel,

Riides tarvitatud 10ime ja koe jimeduse mééramiseks
tuleb 1o0ngad riidest viélja rebida ja talitada nagu eelpool
tihendatud. XKul riie on vanutamacta sils 10ngade Jémeduse
kindlaksmééramine on kerge ja lihtne. Vanutatud riide koe
Ja 18ime jEmeduse méiiramist v3ib lébi viia ainult teatud
ligikaudsusega.

: Longa keerdude lugemine siinnib keerdude lahti haruta-
misel kindlaksmésiratud 10nga pikkusel. Tépselt seda teha
on v3imalik keerdudemddtja abil.

T Vastupidavus;ia elastsus.

Tegurid, mille mojul rile lilhema v&1 plkema aja Jjook-
sul hdvineb, on jérgmised:

1/ valgus, dhk ja niiskus;

2/ plekid;

3/ sagedased pesemised;

4/ n3drumine /kulumine/;

5/ kiéristamine;

6/ pingutused /tdmme, rebimine/.

Vastavalt riide iilesandele iiks v31 teine nendest tegu-
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ritest omab mdédduandvat tédhtsust, NHit. lava~ vol voodipe-
su, mis hivineb kdige ronkem pesemise ja hidrumise taga-
jér jel.

Riletuse peale avaldavad m8ju kOik teised tegurid,
kuna pesemine peaaegu kiisimuse alla ei tule.

Plekid mdjutavad riiet seda enam, mida rohkem ta on
vEllise Bhu, pédlkese ja vihma kées., HOOrumise tagajirjel
muutub riide vHline pind, tekivad augud. Kantselel tobs
kuluvad varuka otsad, istmekohad, kilinarnukid Jj.n.e.,
s88duri rijetel - kohad, kus relv vastu hOdrub. Sportimisel
ja kehalistel harjutustel riie vOib kergesti rebeneda.

Mis puutub pingutust /rebimist/, siis riietus iildse
pisib pingutuse all liikmete kohal, nagu kiilinarnukidel
ja p8lveotstel, eriti mitmesuguste liigutuste, nagu kéiml-
se, jooksu, ratsas®idu, istumise j.n.e. juures.

Jérelikult on téhtis, et riie oleks tugev ja vastupi-
dav rebimisele ning peale vastupidavuse veel elastne. Vii-
mane riide omadus v3imaldab kandjale teha takistamata 11i-
gutusl ja riie, wvabanedes pingutusest, vOtab jélle endise
kuju, kuna mitteelastne riie harilikult venib vélja voi
takistab liigutusi. Riide elastsus suurendabdb iihtlasi prak-
tiliselt riide vastupidavuse vOimet. -

Riide kulumist v3iilb teoreetiliselt katsetads riide
hddrumise teel. On olemas sellekohased aparaadid, kuld
praktiliselt neid kasutatakse viéga harva /Sveitsi s0 javies;
Katsetamise tulemused ei ole kiillalt usaldatavad. Samutil
ei ole erikatseild k#risemise vastu, sest kiérisemlist holab
#ira rlide elastsus. :

Riide vastupidavuse ja elastsuse proovimine siinnib ka-
hes suunas, £.0. koet- ja 18imetpidi sellekohastel rebimi-
se aparaatidel, wida kutsutakse diilnamomeetriteks.

Selleks 13igatakse riidest vélJa kaks tapsas laluses
/3 tolli/ riba, iiks koet-, teine 18imetpidi ja "asetatakse
ilhepikkuselt diinamomeetri rebimisplaatide vahele. Edasi
kHsitsi v31 mehaanilise jdu abill antakse diinamomeetrile
ntuetev reblvuse surve. Diinamomeetri skaala vastav jaotus
riba katkemise momendil néitab riide vastupidavust kilo-
grammides ja riba pikkuse vahe enne ja rebenemise alga-
des - rilde venivust. Riide venivust katsetatakse ainult
villase riide jJjuures.

8., Flness.

R1ide TInessi all tuleb mdista riide peenust viljané-
gemisel ja pehmust ning painduvust kéega katsumisel. Har-
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junud k#si v3ib saada mulje samuti riide elastsusest ja
vastupidavusest rebimisele.

Rile peab peos kokkurumisel avaldama elastilist vastu-
panu ja vabanedes vilja sirgnema 1ilma jHHdavate kortsudeta
/villa kompressiooni v3ime/.

Riide tiheduse ja vastupidavuse proovimiseks késitsi
vOetakse rile koele Ja 13imele diagonaalses suunas mdlemi
kte pcidla ja nimetissdrme vahele Jja, pdidla otsl teine-tei-
sele toetades, painutatakse riiet vastupidises suunas.

9. Apretuur.

Apretuurl hinnatakse vaadeldes ja k#ega katsudes. Siin
on nduetav katsetajalt suur vilumus.

10. Ti1 hedus.

Riide tlheduse hlndamiseks vaatleja asetab rilde enda
silma Ja valguse allika vahele, riide esikiilg valguse poo-
le. Riie on seda tihedam, mida vEhem valguse punkte 1lEbi
paistab.

11. Dekateerimine ja leelises keetmine.

Linase ja puvlillase rlide Juures peale eelpool toodud
katsete tehakse veel dekateerimise ja leelise katseid.
/Meie kaitsevée villase riide vastuvdtmisel tehakse samuti
dekateerimise katseid/.

Dekateerimlse katsetamiseks riie leotatakse teatnd aeg
/umbes & tundi/ +50°C vee sees.

Leelise katsetamiseks riiet keedetakse seebivee /Mar-
ceille seep/ lahus umbes 30 minutit. Nende operatsioonide
ajal riie tdmbub kokku kahes suunas ja kuivades omad 13p-
1ikud dimensioonid.

Samal ajal kdrvaldub kleepaine, mida tarvitati 1dngade
valmistamisel v3i mis mdnel muul eesmérgil riidesse oli
imbutatud /apreteerimiseks, raskuse suurendamiseks Jen.e./.

Kul o0li palju kleepainet riides, siis ilhes riide pinna
kokkutdmbumisega v3ib viéheneda ka riide kaal ja see annab
selguse imbutatud kleepalne kvantumist.

Dekateerimise katsetamine on vajalik riietele, mida
tuleb soojas vees pesta. Ieelisega katsetamine on vajalik
riietele, mida on pleegitud vOl1l kavatsetakse pleekida.

2. jagu.
Riide vyalmistamise v3imalikud defektid.

Riide valmistamisel vdib tekkida rida puudusi, mis md-
Jutavad riide vE#ljanégemist, kvaliteetil j.n.e.
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1. VErvi defektid.

Plekid on tingitud mitmekesistest pdhjustest, nagu
1/ puuduilkust tekstiilaine puhastamisest rasvadest vdi
ménesugusest kdrvalainest, mis mdjutab viErviollust keemi-
liselt, 2/ riide vanutamisel tarvitatud liiga kangetest
alkaalisooladest, 3/ tekstiilaine loomulikust mitteiihtla-
sest toonist j.n.e. V6odid /kriipsud/ tekivad ildiselt
virvitoonilt erinevate iiksikute koe- v3i 10imeldngade tar-
vitamisel. V60dild tulevad ette peaas jalikult s#érase rii--
de juures, mida on virvitud tcorainena /villana/ ja kus
vﬁrv/on tuletls mitme algvirvi segamisest /niéit.khaki
vérv/.

Villa segamist tuleb teostada viga pChjalikult, sest
vastasel korral el saavutata tooni iihtlust.

2. Karboniseerimise ehk vegetaalainetest puhastamise
defektid. :

n on vOoimalikud kahte 1iiki puudused: mittekiillal-
dane puhastamine v3i 2/ karboniseerimine iileliigselt kan-
gete hapetega. Esimesel juhul leidub riides vegetaalaineid,
teisel juhul on kiudaine atakeeritud /ndrgestatud/. _

3. Ketramlse defektid. '

Ketramise Juures volD tulla ette viéga mitmekesiseid
puudusi. ILOng vOib olla kas v#hevastupidav v0l viheelasti-
line, - ripub &ra keerutamisest. Long v3ib olla jdmeduselt
v81i keerutuselt ebaithtlane, s8lmeline, krussis j.n.e. Ldn-
ga vastupidavust ja elastsust katsetatakse diinamomeetri
abil. Ebaiihtlus, krussid j.n.e. on mérgatavad palja silma-
ga, kuna nad moodustavad riides ebaiihtlase pinna ja teatud
juhtudel kortsud. . -

4. Kudumise defektid.

KudumIse defektidena tulevad ette peaasjalikult harvi-
kud ehk harvad ribad ja kuhiribad. Esimesed tekivad sTis,
kUi riide pdimitus teatud koLas ei ole kiillalt tihe v&i
monl 18ng puudub; telsed tekivad seal, kus 13ngad on liiga
tihedalt kokku surutud.

Harvikute ja kuhlribade tekkimist 18imetpidi v3ib pdh-~
Jjustada:

~ jémeduselt mitteiihtlane 1Ong /mdned 1dngad on jéme-

damad, teised pecnemad/;

- ebaifhtlasest 1ldngade jaotusest piira wvahel;

- piira piide kuluvusest ja ebaiihtlasest tcotamisest

lajuti suunas;

- 1%nga katkemisest kudumisel ja mdneks ajaks paranda-
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‘mata jElimisest v6l korratust parandamisest /s3lmed
ja kahekordsed 1¥ngad/.

Puudused koetpldi on enam-véhem analoogilised. Nad own
tingitud samutil koe irregulaarsusest ja peale selle mitte-
iihtlasest kanga pingest kudumisel /etteandmise v31 rulli-
mise ebaiihtlus/ v¥i 1¥nga sasinemisest poolil,

5. Kudumise defektide puudulik kdrvaldamine.

Nagi eelpocl tahendatud, Korvaldetakse vHiksemad kudu-
mise defektid kHsitsi vahetult pemle riide kudumistelgedelt
mehav3tmist . Sila kuulub riide puhastamine sdimedest, krus-
sidest, maha j#etud silmade / 1dngade / t&lendamine j.n.e.
Nende defektlide %xOrvaldamine oli puudulik, kui riides pea-
le selle on ikkagi mérgata sOlmi, prahti, augukesi ja nii-
tide katkemisel tekkinud harvikuid.

6. Vanutamlise ja rasvadest puhastamise defektid.

Puudulikku rasvadest puhastamist on tunda rilde 1ldhna
jirgl Ja kdega katsudes.

Norga vanutamise tagajérjeks on harv riie ja valgus-
punktide mérgatavus riide vaatlemisel vastu valgust.

Uleliigsel vanutamisel muvtub riide vorss kokkukuh ja-
tuks ja riie ise véhepainduvaks.

Mittekorralikust vanutamisest vO0ivad peale selle tek-
kida jHrgmised defektid, mis mdjutavad riide vastupidavust:
1/ nérgad, Shukesed ja tileliigselt venitatud kohad ehk
ebaregulaarsed harvikud /tulevad vanutamisaparaatide puu-
dullkust funktsloneerimisest v0i juhuslikult selle vahele
sattunud kdrvalistest esemetest/; 2/ riide kortsud ja ri-
pendavad osad - tingitud ebailihtlastest 13ngadest /jEmedu-
selt v31 keerutuselt/, mille taga jérjel riie vanub ebaiiht-
laselt; 3/ ripendavad riide servad - tulevad ette, kui kan
ga serva 1ldngad on jHmedamad kul 13ngad keskel.

7., Apretuuri puudused.

Apretuuril puuduslist tuleks nimetada:

1/ puudulik piigamine - viljendub vorsi ebailhtlases kir
guses }61 vorsl paigutl puudumises /pinna karvad on &ra
kistud/;

2/ kalk pind, s.o. riie tundub katsudes karedana Ja
vithe palnduvana. See puudus on tingitud liiasldatud pressi-
misest vOl lileliigsest gummeerimisest;

3/ liikimine - tingitud 1iig energilisest pressimisest
vii UleTTigseTt soojade kartoonide tarvitamisest pressimi-
sel;

4/ Jjuhnslikud garneerimise /vorssimise/ defektid, mil-
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le taga jdrjel riides leiduvad ndrgad v3i rebitud kohad
vdi augud.

3. j a g u.
MHrkmeid valmisriide iilevaatamise
» vilsi kohta. :

Selleks, et saada kindel Ulevsade riide omaduste
/iihtlase vérvitooni, mehaaniliste rikete /aukude, harvi-
kute j.n.e./, vanutamise ning apretuuri/ kohta, tulevad
k8ik riidekangad iiksikasjalikult ile vaadata.

Riide tilevaatamist toimitakse harailikult avara valge
akne juures. Eelistatav on pdhjapoolne aken v3i vihemalt
s#drane, kuhu vaatluse ajal el tungi vahetud vJdi reflek-
teeritud pHikesge %kiired. Tuleb igal juhul &ra hoida, et
riie ei oleks kunstlikult valgustatud mdnesuguse kdrval-
faktori mdjul.

Ulevaatamiseks kangas asetatakse horisontaal v3llile,
mis on asetgatud akna ¥ohta, olles viimasest kdrgemal ja
sarnases kauguses, et riide vaatlemine oleks v3imalik md-
lemilt poolelt ja kiilje pealt. :

Kangas asetatakse rullile sdéraselt, et ta hargneks
pinna vorsi suunas.

Vaatlemine siinnib mitmelt positsloonilt: valgustatud
pinnalt /parem pool/, vastu valgust /vasak pool/ ja rii-
de kililjelt.

Virvi iihtlust, plekkide, ribade ja apretuuri jHlgi-
mist teostatakse vaadeldes riiet esikiiljelt /valgustatud
poolelt/, kus juures vaatleja asub seljaga vastu valgust.

Kudumise je vanutamise defektid /harvikud, Bhukesed
kohad, s3lmed, augud j.n.e./ tulevad kdige paremini ilm-
siks kui riilet vasdelda vastu valgust, s.o. kui riie asub
valguse akna ja vaatleja vsahel.

Riide pinna iihtlus, kortsud j.n.e. on hdlpsamini m#r-
gatavad, kuil rilet vaadelda kiilje pealt.

Riide v#rvitooni vaatlemisel on v3imalikud subjektiiv-
sed eksimised vaatleja poolt v31 n.n. vale kujutlused.
Viimased tekivad siis, kui vaatleja kannab silma Ule vér-
viliselt objektilt valgele pinnale, SH#Hrasel korral vaat-
leja tajub ndrka viErvisddri, mis on tHiendatud eelmise
vérvl tooniga.

S##rased optilised rivisioonid tekivad:

- iihe Ja sama vHrvi kauvagaegsel vaatlemisel;

- kahe vdErvi korraga vaatlemisel;
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- kahe viErvi vahetult iiksteise jérgl vaatlemisel.

Esimesel juhul tekib subjektiivne viérvi kujutlus.
Selle Hrahoidmiseks tuleb vaatlemisel lasta aegajalt
silmi puhata.

Telsel juhul mdlemad virvid vastastikku tiédiendavad
liksteist vérvi nilansilt vd1 toonilt. Seega nHib kas
vidrvi nilansi elustumine /kui vErvid on vastastikku t&i-
endatavad/ v38i toonl muutmine /hele virv muutub toonilt
heledamsks tumeda vérvi k3rval ja Umberpdtrdult/.

Kolmandal juhul esimesest vérvist saadud kujutlus
kentakse {ile teisele viérvile, télendades viimase niianssl
v31l muutes tooni.

dttetoodud n#htusi tuleb arvestada riide védrvi vorad-
lemisel antud vérviporooviga v6i1 ilma.
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