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J u h a t u s 
klass 102K ja 127K. 

ö m b l u s m n fi n a t c (| a t ö ö t a mi (c l 
(liikuw laewuke wäljalükkajaga) 

pe rekonna - j a k ä s i t ö ö t a r w i t u s e k s . 

Pilt 2. 

Gfitets on tarwiline feismajätmise abinõu tarwitamine ära õppida, 
mis, löuiatnst lahutades, õmblejale mitte ainult wõimalust annab nia 
sinaga ümberlaima õppida ilma õmblemise mehanismuse lühima pane» 
mata, waid ta lubab, ilma asjata mehanismuse kulutamiseta, pooli 
ajada, nulle juures tarwis ei ole pressjala alt tööd ega nõelasilmast 
niiti wälja wõtta. 

Iöuratta wabastamisea (7, pilt 3) keeratatfe seismajätmist abinõu 
kruwi (6, pilt 3) oma poole, kuua selle kinnitamiseks teda wastufeis» 
wale poole teenitakse. 
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Zalamafina t»iimapancn,iuc. 

Vabastatakse jõumtas ja mölemaid jalgu tallaslaua peäle pannes 
pööratakse jouratast omappole ja Mgutatakse jalgahega tallaslaua liiku 
misega lolkulolas. tzoitakse algatud liikumis, warwaste ja kaubade 
waheldamisi tallaslaua peale wajutamisega alal, luni waba ja iibeta 
saue läik saadakse. Harjutatakse ja omandatakse neid wõtteid niikaua 
kui weel ei usata tallaslauda soowi peale seisma jätta ja liikuma pan 
na. Kui see, mis ülemal öeldud, ära ou õpitud, keeratakse iömatas 
kinni ja pandakse tükk paberit ehk riiet pressjala alla (2, p. 3). Tõste-
konksu (1, I, pilt 3) abil lastakse pressjlllg riide peale ja pandakse 
masin käima ilma niidita, niikaua kui weel ei osata allapandud tööd 
riete juhtida. 

Pilt. 3. 

>Väfimastna käimapanemine. 

jõurata* (7, pilt 3) keeratakse kinni ja pööratakse wänta wälja-
poole waba ja ühetasase liigutusega. Seda wõtet korratakse pressjala 
alla pandud tööaa kuni masinaga täielise tutwunemiseni. 

Wastna kasti peäle panemisel on tarwis, et wänt olew pööratud 
jõuratta alla masina tagumise poolele, «agu pilt 1 näidatud. Ialama 
sina paremus läsimasinaqa wõrreldes, seisab, selles, et jalamastnaga 



märksa kiiremine õmmelda wõib \a et mõlemad laed õmblejal wabad on, 
iik- on mitmekefidus tehtumates töödes märksa suurem. 

Masina Kige täiga kindlustaminc. 

3õurata>s peab alati õmblejapoolses sihis katma. Masinat ei pea 
i»it^ täima ajama mahalaswb pressjalaga ilma selle allapandud toota. 

Masinat ei pea mitte täima panema laewutesesse ja nõelasilma 
pandud riideta. Mõlemad lülatawad platted laewulese ststemi kohal pea< 
ivad tinui liitatnd olema. 

S4> u o l i a j a m i u e. 

Wabastatakse lõuratas (7, pilt 3) wabas 
tamise kruwi (6, pilt 3) oma poote keera-
misega ia pandakse niidirull rulliwarda otsa 
masina peäle, tõmbatakse niit läbi aasa 
(12 pilt 9), siis läbi poolitaja alumise 
niidiiulitiia silma (, pilt 4) ia läbi aasa selle 
kohal. Pahempoolne poolitaja tsentrum (3, 
pilt 4) tõmmatakse wälja ja, pooli terawat 
õtsa pahemale poole hoides, pandakse teda 
taldrekulese (4, pilt 4) wahele paremalt poolt. 
Niidi ok- pandakse pooli õtsa ja taldreku-

kese wahele, wastatakse poolitaja peale kuni ta jõuratta wastu läheb 
ja tallaslauda täima tallates, nagu õmbluse luuresli, halatakse pooli 
ajama. Kui pool aetud, lükatakse poolija jourattast eemale ja keeratakse 
wabastamise lruwi kinni, teda oinalt poolt wäljapoole pöörates. 

Pilt. 

Pilt 5. 

i t«e»ukefe w a i j m u u t m i n e . 

Tehtakse esimene lätataw platte laewulese stste 

mi kohal lahti ja pööratakse jöuratast oma poole, 

luni laewulr täieste awause kohta jäeb, üiv 

wajutatatse kergelt wäljalülkaja peäle (1, pilt 5) 

ja laewute kargab wälja. 
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Pilt 6. 

Niidi laewnresesse panemine. 

Laewulest niiwiisi hoides, nagu pilt (> peni 

näidatud, pandakse pool niidiga truia sisse, nii 

et niit pahemalt poolt paremale imitseb, nagu 

pildi pea l näidatud. 

Nimetissdrm pandakse pooli otsa peale \a 

tömbatalse niidi otö mooda laewulese pragu 

alla terawa ütsa poole, niikaugele kui läheb. 

©iiž tömbatalse niit ülespoole <w. pilt. 9) kuni 

pool ringi jooksma lialkad. 

Pilt 8. 

Pool pandakse poolikandjae.se (4, pilt 3) 

terawa otsaga õmbleja poole ja jäetakse niit 

3—4 tolli pikkuselt lükatawa platte peäle. 

T ä h e n d u s . Tarivie on selle järel waadata, et laewukese 
sees ja wedru all mitte niidi otsasid ja unistust ei oleks. 

http://poolikandjae.se
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Ni id i nõela panemine. 

Riit tõmbutakse rullist aasa (12), täk 

lapoolt alla pinguwse scheibide ümber \a, 

)unf)ele (11), fiiS ülespoole läbi niidi 

lvedru silma (4), läbi niiditömbaja konksu 

silma (2), sealt läbi peaplaadi aasa (5), 

läbi haagi (6) ja pahemalt paremale 

poole nõela silma, mille juuren niit nöe 

last 2—3 tolli pikkuselt wälja tömbatakse. 

Vmblemise algamine. 

Pahema laega nõela niidist tinnihoides, aga mitte tõmmates, 
pööratakse jõnratast oma poole, kuni nõel alla langeb ja jälle lõige-
kõrgema punktini ülestõuseb, laeiuukese niiti niiwiisi enesega linniwöttes. 
Siis tömbatakse nõela niiti ülespoole, mille läbi laewulese niit la 
uõelaplatte peale tõmbatud saab. Lükatawad platted lükatakse kinni, pau 
dalse mõlemad niidid ja ka õmmcldaw riie prcssjala alla ja, pressjalga 
alla lastes, pööratakse jouratast oma poole ja halatakse õmblema. 

Tähendus. (i i pea mitte riiet tõmbama ega lükkama, sest 
et masin ise teda edasi lükkab. 

T ö ö ä r a w ö t m i n e . 

Pressjala tõstja abil (3, pilt 9) tõstetakse pressjalg üles (7, pilt 9) 
ja jõuratta eucse poole keeramisega tõstetakse nõelakang lõige kõrgema 
punktini, siis tõmmatakse tõö pahema käega nõela alt wäljapoolt, ja 
niidiotsast 3—4 tolli pikusels jättes uue õmbluse tarwis, lõigatakse niit 
riide juurest katki. 

Pilt 9. 
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".Viu-la fiofe ya ue in tite. 

Nõelalang (13, pilt 9) tõstetakse üles fuui kõigekõrgema punktini. 
Nõela pahemasse katte wõttes ja tema ilhetafaft poolt jõumtta poole 
hoides, pandakse teda nõela hoidjasse (8, püt 9) niikaugele tui lähed 
ja keeratakse kruwiga (pilt 9) kiuni. 

p i n g u t u s e f eg i t l e r imi i i e . 

Hariliku õmbluse >uures peawad pealmine ja alumine niit riide 
keskel ühinema, nagu joonistusel näha. 

Km pealinnu- niit liig pinguli on, clit alumine liig lõtw, ftis jäeb 
niit sirgelt riibi reale poole seisma nagu joonistusel näha. 

Kui aga alumise n ii Di pinguws liig kõwa on, eht pealmisel liig 
lõtw, iiU- jäeb niit sirgelt viide alumise paale peale, nagu joonistusel näha. 

MMMMM 
Alumisi edl laewulse pingutust korraldatakse pingutuse wedru 

truwi weikese truupendrtga keeramisega, mis laewulefe õtsa ligidal on 
(w. pilt 8). Pingutuse löwendamisels keeratakse seda knlwi paremale 
poole, aga lõdwendamisels pahemale paole. Laelvutefe pingutus, mis 
ford õiete seatud on, tarwitab anna muutmist, sest et harilikult saadakse 
laitmata õmblus ainult pealmise pingutuse muutmisega. Wiimane, s. o. 
pealmine pingutus, korraldatakse pingutuse krawi mutri (10, piir 9) 
keeramisega—paremale poole, pingutuse kõwendamisels ja pahZmale poole 
— selle lõdwendamisels. 

Tarwis seda tähelepannu, et õmbluse juures labaseid niinn ja 
nõelu tarwitajaks (waata tabelli 20 lhk.). 

p i s t e t e p i r r n s e l i tu i i tn i ine . 

Keeratakse peaga truioi (5, püt ;>> paremale poole—pistete piten 
daiuiselo ja pahemale poole,—nende lühendamiseks. 
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Ni id i peäle majutuse muutmine. 

.õaviiifu õmbluse jumes noual' see wajutas wäga harwa muut
mist. Aqa öhuleste siidi ja lõdwalt tujutud riiete juures uõrgendatalse 
majutust, peaga lmwi i l , pilt!») lals cW kolm lorda pahemalt poote 
Kelates. Wajutuse köwendamiseks keeratakse seda krawi paremale poole. 

Masina ja jala ölitamine. 

Waba >a wäikse faiau kindlustamiseks on tarwis, et fõif maftna 
öeruwab usad õlitatud oleks. Koik kohad masinal ja jalal, mis õlitatud 
saawad, on 10, 11 ja 12 pildi peal nooltega tähendatud. 

Pilt 10. 

Peale selle on polijal kaks õliaulu, mis niisania aegajalt õlitatud 
peawad saama. Ei pea mitte wäga palju tarwitama—igale poole ühest 
li igast on liilialt. 

Pilt 11. 
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Niide lapp kastetakse õli sisse öerutalse sellega laewukese teeb. 
Pärast õerumtst pandakse masin kiireste liikuma, et rli igasse õlitata 
wasse luhta tungiks. 

sini masin alati tarwitust! on, siis peab teba kaks ehk kulm kurda 
näbalis õlitama. 

Peab alati kõigeparemal oli tarwitama, sest et hall' õli laagrid 
äraummistab, kahjulikult masina wabakäigv peale mõjub ja õeniwad 
kohad läbisöüb. 

Meie magasinides müüakse kõige kõrgema wäärtusega õli, meie 
ärifildiga pudelites. 

I a l a r is t . 
(Joonistus näitab kohtasid mis määritud saawad, ja reguleritawaid 

kruwide tsentrumist). 

Püt 12. 

1. Rist. 

2. Rihma wislaja. 

3. Reguleritaw tsentrum. 

4. Riidekaitseja. 

5. Hooratas. 

<i. Wänt. 

7. Reguleritaw tsentrum. 

8. Reguleritaw tsentrum. 

9—• 
Pilt 12 näitab iala risti täieliku 

ajamise sisseseadega. Hooratas ja 
tallaslaud käiwad regu teritama te tseutrumide peal, mis korgepunktipeal-
semat paigaleseadmist woimalilulc-. teewad ja lõige wähem õerumist 
sünnitawad. See wäljapaistew iseära>duo teeb jala lõigi teiste omadest 
kergemaks, millel wäga suur tähendus otstarbekohasuse ja õmbleja 
terwise kohta on. 
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Nihma-wiskaja (3 , p i l t . 12). 

See uuendus teeb rihma ärawõtmist ja peäle panemist märksa 
lihtsamata. Rihma ärawötmisels wajutatakse rihmawiskajat (2, pilt 12) 
pahemale poole, tuna tallaslauda edasi tallatakse. Gt rihma uueste peäle 
lasta, aetakse tallaslaud ja hooratas käima, tbötaja poole ringiajades, 
ja ühe ehk kahe ringi järele läheb rihni onrn koha peäle ratta soone sisse. 

Tähendused. 

Kompaniia Singeri masinad saawad enne wabrikust wäljalastmist 
hooleqa järel proowitud ja hästi õmblema seatud ja kui masin mõni 
kord soowitud taciajärgesid ei anna siis seisab wiga suuremalt jaolt 
hooletuses wõi oskamata ümberkäimises. Sellepärast pöörame tähelepa• 
ncmist järgmise peäle:— 

Kui pika seismise läbi masin raskeste täib, siis õlitatatse õeruwaid 
kohtast õliascmel bensini ehk terpenttniga ja aetakse kiireste ringi. Niiwiisi 
sulab wana, angunud määre ära, mille järele masinat Singeri õliga 
õlitatakse. Harilikult on masina raske käigu põhjuseks halwa õliga 
õlitamine. 

Rihm ei pea mitte liiga kõwaste pealctõmmatud olema, waid 
ainult nii, et ta mitte ei libiseks. Kui ta liig pikk on, siis tehtakse teda 
lühemaks ja ühendatakse uueste. 

Pealmise undi waleste pealtpanemine, tema üleliigne pingutus, 
kõwerate ehk nüride nõelte tarwitamine, mitte nõela kohase niidiga 
(w. lehek. 20) ja katkise wcdruga õmblemine (4, pilt 9) wõiwad niidi 
katkemise ja aasade tetlimise po jusets olla. 

Mis alumisesse nudisse puutub, siis peab selle järele waatama, 
et pingutus õige oleks ja et laewukescs ja pingutuse wedru all mitte 
tolmu ja niidi otsasid ei oleks. 

Niitide korratu pingutus on ka harilikult riide kokkutõmbamise 
põhjuseks (w. ehk 8—9 pingutuse korraldamine). 

Kompanija Singeri nõela silm on eriteaduselt wälja tdotatud, et 
ta niiti mitte katki ei lõikaks, niisama tui kõigeparem niit sõlmedest 
waba on ja pingutust hästi wälja kannatab. 
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.Minnera ehl nüri nõela tarwitamine ehl õmblemine waleste sisse< 
pandud nõelaga wõiwad pistete wahelejätmist sünnitada. 

Tarwis on tähelepanna, et nõel õiete sisse saake pandud <w. ehk 8). 
Wõetakse nõelaplatte (3, ap. 3) ära ja fui liibelütlaja mehanismus 
punas on on ja wabalt käib, pannakse nõelaplatte uueste peäle. 

Peäle selle soowitame Sinaw magaftnibest utetud nõelu tarwitada. 
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Pilt. 13. 

P a l i s t a j a . 

Nõel tõstetakse kõige 
kõrgema punktini ja pan-
nakse press iala asemele 
palistaja (ni. pilt 13). 

Palistatawa riide pa 
rempoolne äär lõigatakse 
siledaks, keeratakse Y4" 
kahekorra, pandakse üles 
tõstetud palistaja soone 
sisse ia tõmmatakse nõela 
alla. Lastakse palistaja 
alla ja niidi otsadest esi 

meste 2—3 pistete jooksul kinnihoides hakatakse palistama. 
Riide äärt hoitakse nimetis sõrme ia pbidla wehel ja waadatatse 

selle järel, et palistaja soon riidest täidetud oleks. 
Kui äär wälja jookseb, nii- hoitakse tatt paremale poole, fui mia 

liig palju riiet jookseb soonde, siis hoitakse latt pahemale poole. 

Püt 14. 

il Ije aoa.no p a l i s t a -
mino ja pitsi 

õn lb lomino . 

siin riide äärt na tu
lene palistatud on, nagu 
lilemal kirjeldatud, tbste< 
talje nõel kõige kõrgema 
punktini. Palistaja tös> 
takse üles ja tõmmatakse 
pits palistaja tiilje soo 
uest palistaja alla ja 
palistuse peäle nagu 
pilt 14 näha. ^ ^ S a ; ; : 

Tarwis on tahete» 
panna,, et palistuse seisukoht ia siht palistajas muutmata jäeksid ja et 
nõel tingimata pitsist ja palistusest läbi läilc-. Pitsi juhtides,^on tarwis 
teda palistaja lõite pahemasse otsa hoida. 

http://aoa.no
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Püt 15. 

P a l i s t u s - fappcviminc. 

Kapperimifels määratud kaks riide tiiffi, pannakse litsteise peale 
lokku, mille juures alumise äär natukene paremale poole üleolema peab. 

Palistajat, nagu pressjalga, aga tema esimest õtsa, fui mõlemate 
riide äärte juhtijat tarwitades, mille juures ülemist äärt sisemine osa, 
aga alumist paltstaja ute, im. pilt 16) juhib, õmmeldakse neid kokku. 

Pilt 16. 

Siis tõmmatakse tuli, pahempool, peäl, sirgeks, mille juures ääred 
püsti seisawad ja ääri parema laega õmbluse alguse juurest ja pahema 
kaega nudi otsaeest kinni wõttes, lastakse teda uueste palistajast läbi. 
Piste pitkust peab natuke suurendama lrnaat. pilt. 16). 
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Pilt 17. 
Tell i t l lw palistajn. 

Pressjala asemele pan» 
natse paliõtaia nagu pilt 
17 näidatud. 

See palistaja palis 
tab *lu" hun 1" laiu 
ses. Mitmesuguste laine-, 
tega palistuste tellimi 
seks lõbwendatakse peaga 
kruwt ja lükatakse juh-
tijat paremale, ehk pa 
hemale poole, luni soo> 
Witud laius saadakse. 

Riide äär tõmmatakse palistajasse, weetakse teda edasi tagast, luni 
keeratud äär sünnib ja jäetakse nurk nõela alla seisma. Lastakse press 
jalg alla ja halatakse õmblema, selle järel waadates et juhtija riidest 
täidetud olew. 15 ja 16 ehk antud juhatusi silmas pidades, muib ka 
kaperida. 

Pilt 18. 

Tellitaw pnliotajn. 

Hai palizUis. 

Laiema tui iihetol 
lilise paliotuse' jaoks 
wõetakse, peaga lruwi 
juhtija ja näitaja ära. 
Riide äär keeratakse soo
witud laiuses kahekorra 
ja juhitakse palistaja pa-
rempoolse ääre alla, aga 
ühekordne äär juhitakse keerajasse nagu pilt 18 näidatud, s i is haka-
takse õmblema. 
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Pilt 19. 

Paelutasa. 

Hariliku pressjala 
asemele pandakse paelu-
taja. Pael tõmmatakse 
paelutaja keerde sisse ]a 
nõela alla. Riide äär 

pandakse ta paelutaja 
keerde sisse in tõmnia 

] takse nõela alla. Press 
lastakse alla ia hakatakse 
õmblema. 

Pilt '20. 

Wiltuse paelutamise iuures lõigatal>e pael l8/,6" laiuses wiltu. 
Seda tehakse wiltuse juhtija fääri õtsa panemise läbi, lüfataurn uäpitfc 
panemisega kahe joone, F ia !>, wahele ia riide ääre lõikamise aial 
juhtijasse—wastu näpitsattõmbamisega. 

.^ostüm-paelaga paelutaja. 

ärda tLiimctataf|'c niisama, fui harilikku paelutamist. Wahe seisab 
ainult selles, et siin mitte riide ääred sissepoole leeratad ei saa, nagu 
wiltuse paelutamise suures. 
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Parisi mollide walmistamine. 

Toimetatakse niisama, fui hariliku paelutamise luures, ainult 
selle walega, et käesolewal iuhwmisel woll riide paronia poole õmmel 
dakse, äärt mitte riide ääre külge (w. pilt l9). 

Pilt 21. 

) tüörrir ja - õmbleja. 

Hartliw press-jala ase 
mele pandakse watteri 
mise jalg. 

Mfatcrffe (ulatawad 
plattcd lahtt, pandal^ 
ilüürliria allpool olewad 
haagid pfottede ääre alla 
ia lükatakseplatteduueste 
finni. Joonistus wõi 
ilustus peab enne riide 
pahemale poole joonis 
tatub<.oU,mci. Siis (as
tane "" noori Ots läbi 
niiõriinlitijn >a nõela alla 

Pilt 22. 

mistamisc juures täib lincal mööda riide äärt ehk kriidiga wõi pliiatsiga 
tõmmatud joont. Koit järgmised õmblused lähemad õiges ja ühetasases 
sihis, kui aga lineal mõõda eelmist õmblust käid. 
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Nõela J6| 
(ühetasa 
se peaga). 

Materjali nimetus ja selts. Puuwilla, linaseniidt 
\a siidi JV? 

0. 

B" 

% • 

1. 

::. 

4. 

Kõigepeenem muslin, battist, pee
nike linane riie j . n. e. 

Wäga peenike lalenlor, linane riie, 
scherting, õhukesed siidiriided j . u. e. 

Lcherting, linad, pleegitud tale» 
toi muslin, siid ia harilikud lodu< 
sed tööd. 

JOO—150 punwillaniit 
30 siid. 

80—100 punwillaniit 
24—30 siid. 

Igasugused patsud puuwilla rii° 
ded õhukesed willased riided, pal 
sud siidid ja ». e. 

Liberikalew, willased riided, buls> 
lin, poisikeste ülikonnad, korsetid, 
meestega naesterahwaste palitud 
ja n. e. 

Paksud willased riided, tatid, pal 
sud Piilsi ja ülilunna riided ja iile 
üldse leil paksemad tiiüd. 

60—80 punwillaniit 
20 siid. 

40—60 punwillaniit 
16—ls siid. 

24—40 pnuwillantit 
10—12 siid. 

2 0 - 2 4 punwillaniit 
60—80 linanen. 

Kotid ja kõiksugused töigepatse 
niad riided. 

40—60 linaneniit ehk 
wäga jäme puuwili. 

Nõelte tellimise juures peab nende .V ülesandma. 
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Tarwis on alati meeles pidada et õmblusmasina jaots t o i -
g e p a r e m a t õ l i tarwitama peab ja kuskile mujale ei ale nii 
kohane wanasõnu: „mis tollis, see taunis". 

H e a o l i pead kauem wastu, l»i liafb in sellepärast OW 
ta odawam, tui halb. 

H i a ö ! i teeb masina tolgu kergeks. 

H e a d i i puhastab roostest, ei sob õeruwaid tohte läbi ja 
hoiab neid siledad. 

H e a õ l i ei sünnita mustust \a peab wäga taim wastu. 

H c a o l i ei tarbu ja ei ummista o lia utu si. Niiwiisi tungib 
öli kergesti d lita tauni te kohtadesse >a masin täib 
kergeste ia wabalt. 

ftõiftbes meie magasinides müüakse ainult tõigeparemat ma-
sina õli. Sellepärast pead teda ainult meie magasinidest ostma ja 
seda liilielepaiiema, et igale Uusile meie ärinimi sise,oodetud olete-. 
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kompaniia 3ingeri ulngasiui silt. 


