TRUKITEHNIKA

LADUMISE, KORG-, LAME-, SUGAVTRUKI, KEMIGRAAFIA N 3
JA RAAMATUKOITMISE ALASID KASITLEV AJAKIRI R,-

VALJAANDJAD: EESTI TRUKITOOSTURITE UHING . GRAAFIKATOUSTUSE ] 9 3 8
JUHTIDE UHING ,,POLIGRAAF” . EESTI TRUKITOUOLISTE LIIT




‘75&» ebumee’ne h‘»’i’{(f385fu\°

kasutab traatimismasinate erivabriku

HERFURTH & HEYDEN'I

traatimismasinaid

C/VSub’te kinha’;(v}'u.’
Esindus: TEHNILINE BUROO E. MIHKELSON

Tallinn - Tatari 13 - Telefon 460-59







TRUKITEHNIKA

LADUMISE, KORG-, LAME-, SUGAVTRUKI, KEMIGRAAFIA
JA RAAMATUKOITMISE ALASID KASITLEV AJAKIRI

NR. 3

1938

Meie raamatuist kui trukiseist

uute vialjaannetega. Tiipograafiliselt vilja-

Iga aastaga meie raamatuturg rikastub hulga -

tootamiselt need viljaanded enamasti on .
viaga mitmesugused ja iiksteisest erinevad. On-- ..
selliseid, mille valmistamisel-kujundamisel on

nididatud asjatundlikku hoolt ja piitidu, kuid on
ka sddraseid, mis triikisena ei kiiiini korgemale
ajalehe joonealuseist koostatud juturaamatust.
Markides darmusi, olgu itihtlasi tdhendatud, et
suurem osa meie raamatuid, vaadatuna triiki-
tehnilisest kiiljest, asetseb niiiitelda nende a&r-
muste vahepealsel tasemel.

Et viikesi triikitehnilisi vaaratusi voib leida
peaaegu igast raamatust, siis jatkem esialgu
need tdhele panemata ning konelgem neist, mis
tunduvad juba ,,pisikese patuna“ ja kipuvad
saama meie triikitooteis igapaevaseiks asjuks.
Andmeid ja aluseid kidesolevaiks markusiks
nende ridade kirjutaja on saanud Raamatu-fondi
vastavale komisjonile esitatud 1936. ja 1937.
aastal ilmunud valikraamatute lehitsemisel.

Koigepealt niib olevat tarvilik juhtida
tahelepanu sellele, et triikikirja valikul peetaks
silmas raamatu kausta, paberit ja raamatu ots-
tarvet. Ei ole sobiv viiksemakaustalise raa-
matu jaoks — kui see just pole maaratud laste-
voi ka noorsoo-raamatuks — votta liig suure-
pildilist ja avarat kirja. Sellega hiiritakse lehe-
kiilje kokkukdlalist alust, s. o. tekstikvantumi ja
temale méadratud ruumi parajat vahekorda, ning

luuakse eeldus lugeja eksitamiseks, sundides

" teda sagedasti poorama lehekiilgi. (Ruumirais-
~kamist ei tahaks siin mainida.) Seesama. voiks

olla maksev ka tehnilise ja teadusliku sisuga
raamatute kohta — kuigi nad oleksid eelmisist
kaustalt suuremad. Niisamuti pole téanulik
trilkkkida kreemikaile ja pruuni poole kalduva
varvinguga pabereile peenjooneliste (tdhe pdhi-
kriipsud liig peened) kirjadega. Seda tehes ei
saavutata vajalist kontrasti paberi- ja triiki-
pinna vahel — lehekiilg jadb elutuks, lamedaks
ja sellele lisandub veel pahena lugeja silma iile-
koormamine tumedalt paberilt 6rna triiki jalgi-
misel. Luuletuste jaoks meelsasti tarvitatavate
pooljamedate kirjade valikul poleks iileliigne sil-
mas pidada, et kiri ei oleks liig nukiline ja raske-
parane, otsekui sepaalasilt voetud. Niisuguse
kirjaga voib veel leppida, kui sellega triikitakse
heale siledale paberile ja hea virviga (kontuu-
rid puhtad!). Kui aga triikialuseks kasutatakse
koredat, kalki paberit ja varviks monda raskesti
ldbihoorutavat pruuni varvi, mida ,,selge® triiki
saamiseks vormile lastakse rohkem kui seda
paber suudab ,,4ra votta®, siis on nukiliste tah-
tede tdisvalgumine ja triikipinna méadrdunud
nigu paratamatu. Kirja tiitibi valikul peab
olema teadlikult ettevaatlik ega voi alati kerge-
kaeliselt opereerida moodsete ja iilimoodsete
kirjadega. Kindlam on votta tunnustatud klas-
sikalisi kirju, mis kiill vihem esindavad ,,pdeva-
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moodi“, kuid seda enam kaitsevad nii kirjasta-
jat kui triikikoda sattumast maitsetuse teele.
Kirja kohta iiteldakse, et see on ndhtav kone, on
néhtav vestlus. Orn kiri on vaikne kone, jime
kiri, jarelikult, vali kone. Liig suure kirja kohta
iiteldakse, et see otse kisendab. Tunnustagem
neid podhialuseid kirja valikul ja piilidkem leida
igale tekstile vastava-,kolaline* kiri.

Uldiselt aga olgu kirjade suhtes iiteldud veel
jargmist. Need triikikojad, kus tahetakse raa-
matuid triikkida, ja kus tahetakse, et raamatud
oleksid noudlikule lugejale vastuvoetavad, leides
tahelepanu ja tunnustust vastavailt kriitikuilt,
peaksid votma endile reeglina eesmirgiks, et
nad vanu, kulunud ja rikkalikult m#aristega
,Hilustatud“ kirju raamatute ladumiseks ei tar-
vitaks. Ladumismasinate kaudu on maéaéariste-
nuhtlus meie raamatu lehekiilgedele kantud,
kuid meie hool ja kohus on valvata, et see pahe
ei muutuks iseenesestmoistetavaks paratama-
tuseks ja iihes sellega meie raamatu ilule saa-
tuslikuks.

Jargmisena olgu juhitud tdhelepanu neile
puhttehnilisile pisivadratusile, mida suures t66-
tuhinas ei néi voetavat kuigi tosiselt. Nii nii-
teks ei hoita 16igu esimeste ridade sissetombeid,
triikikoja keeles — taandeid, kokkukolas rea
pikkusega. Enamasti patustatakse suurte taa-

netega, mis sel puhul, kui neid lehekiiljel esineb

rohkesti, jatavad tekstiruudu vasakule &aérele
eeskujulikult n#otu ja Idhutud ilme. Ka ei
hoita taandeid terves raamatus iihtlasina, nagu
see peaks olema, vaid eksitakse nende suuruste
suhtes, ja sageli viaga silmatorkavalt.

Tlusad ei ole ka lehekiilje iihtlust ja rahu
héairivad kitsad ja laiad sonavahed, mis paha-
tihti nagu vordluseks sobitatakse iiksteise 1dhe-
dale. Kuigi korratute sonavahede tekkimise
pohjused voivad olla mitmesugused, ja vahel
isegi ladujale vabandatavad, tahaks siiski siin
soovitada nende viltimist.

-Uhe meie-aja masinaladujate ,,moetovena“
(voi on see triikikoja kulude sdidstmise vote?)
kipuvad siin ja seal — mone soliidsemagi vilja-
ande juures — allmirkusi tekstist eraldavate
joontena esinema mingisugused sik-sakilised,
ladumismasinal mottekriipsudest valatud ,,peen-
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jooned“. (Moni leidlik mees valab neist isegi
raamatu Kkiiljenditiitli. ja veeruvahelisi jooni!)
Kui labaselt ja oma ala ei-mikskipanevalt sda-
rased ebatiipograafilised vétted mojuvad, sellest
ei oska raskidagi.

Silmatorkavalt vahe pannakse rohku ka kor-
ralikule kliSeeasetamisele teksti. KliSee ja
teksti vaheline (kliSeed iimbritsev) ruum on
ithes ja samas raamatus viga mitmesugune:
siin esineb kliSee surutuna teksti kiilge, seal
jalle eraldatuna suure laia vaheruumiga. Mone
klisee (pildi) allkiri on rohkem ldhemale paigu-
tatud lehekiilje tekstile kui pildile enesele, ja
tundub seetottu tédiesti eksinuna, Uldiselt néib,
nagu kardetaks jatta rohkem ohku kliSee ja
teksti vahele — nii kliSee paigutamisel teksti
sisse kui ka selle paigutamisel teksti vahele.
Seda peaks aga siiski tegema.

Ka pealkirjades ei leidu kiillaldast korda ja
stiilikindlust kirja tiiiibi ega ka kirja kraadi
valikul. Pealkirju armastatakse kuidagi teksti
vahele kinni pigistada ja laotakse neid kirja-
tlitibist, mis ei sobi hésti tekstikirjaga ega
tdienda viimast ka kontrastiliselt. Selles peale
laduja oskamatuse ja asjasse mittesiivenemise
on sageli siiiidi triikikoja sisustus, kus puudub
stiilipdraseks tooks vajaline tiilipmaterjal.

Raidkimata sellest, et raamatu kiiljendamisel
(lehekiilgedesse ,,murdmisel“) enam ei panda
— ega osatagi panna! — mingit rohku nn.
,registrile“ ehk ridade kohastikku sattumisele,
voime raamatuist sagedasti leida taandridadega
lopetatud ja isegi vajakridadega alustatud lehe-
kiilgi. (Kuhu jadb meie tiipograafiline viisa-
kus?) Mone raamatu juures jatab soovida ka
lehekiilje tekstipinna ja lehekiilje paberikausta
vahekord.

Laotehnilisi pisivisratusi on, nagu juba
algul margitud, mitmesuguseid ja rohkem kui
siin esitatud, kuid jatkugu toodustki. Need on
olulisemad ja sagedamini ettetulevad ning kiil-
lalt kaalukad selleks, et histi teha piititud raa-
matu trikitehnilist — &igupoolest laotehnilist
vadrtust viia nullini.
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Triikialasist puudusist meie raamatuis koige
enam hakkab silma ebaiihtlane triikk. Paiguti
lehekiiljed on liialt mustad — triikitud ,,paksu*
varviga, — paiguti nad on hallid, ja seda kirjut
rida, teadagi, aitavad mitmekesistada paraja
varviga triikitud lehekiiljed. Siin ei peaks siiti-
distama ainuiiksi paberit ja varvi, voi ei tea
keda-mida kolmandat-neljandat, vaid paris kor-
raliku osa halva triiki ,,siilist* tuleb votta tegijal
enda kanda.

Niisamuti on triikkija suurel mé#dral vastu-
tav ka hea pilditriiki eest. Keegi lugejaist, nii-
teks, ei ldhe otsima triikipildi halvasti ,,vélja-
tuleku® pohjusi mujalt kui ikka ja ainult triiki-
kojast. Seepiarast triikkija peab pilditriikki
votma erilise hoole, oskuse ja asjatundlikkusega.
Kui ta on veendunud, et vead ei olene temast,
siis ametiala au huvides tuleb tal asjaosalisile
halva triiki vigu ja nende pohjusi niikaua selgi-

tada, kuni sellest iikskord hakatakse aru saama. .
Jamedais joonis voiks mérkida, et tugeva -

masina,heavarvi,vastavapaberi
ja pohjalikult valjatootatud kli-
S e e korval — mis on iseenesestmoistetavad alu-
sed hea pildi triikkimiseks — ei olegi enam palju
muud vaja kui triikkkija oskust ja hoolt.
Kui puuduvad siinnimetatud eeldused, siis me
tahes-tahtmata peame leppima hallide ja uduste
piltidega, kattetela viirude ja triikisilindri libi-
semise juttidega pildi pinnal. Need on viga hal-
vad asjad, millede varju vdivad kaduda koige
paremad piitided, kuid, kordan veel, nad ei ole
korvaldatavad volusonul, vaid selleks on vaja
asjaosaliste iihist pingutust ja asjatundlikku

arusaamist.
B3

Loppeks veel moni rida kliseedest, paberist
ja muust.

Laskumata kliSee valmistamise iiksikasjusse,
mis jiddgu vastava eriteadlase asjaks, méirgin
vaid neid viddrndhteid, mis harilikult kliSeega
kaasuvad.

KliSeedega on lugu sagedasti nii, et kui neid
kord mone t66 jaoks on tellitud, siis arvatakse,
et nad peavad sobima koéikjale ja on igavesed.
Neid kantakse triikikojast triikikotta — kord

ajakirjas ilmutamiseks, kord ajalehte paiguta-
miseks ja viimaks — mis pole ka haruldane
ndhe — kuskile elulooraamatusse voi muusse
sarnasesse triikkkimiseks. Ei saa olla sdarast
universaal-kliSeed, mis igal nimetatud juhul voi-
maldaks korralikku triikki. Ka siis mitte, kui
kliSee rasterpunkte pole joutud eelmiste t60-
dega ,laiaks“ triikkida. Harilikult aga need
punktid logisevail triikimasinail ja tooreste t66-

‘votetega ,lihvitakse“ enneaegselt laiaks, mis

eriti siis ei noua suurt ,,oskust®, kui kliSees
eneses pooliku sodvitamise jareldusena peitub
punkti lamestamise ,,pisilasi“.

Et ajalehepaberile ja rotatsioonil triikkimi-
seks on noutav 20—24-ne raster, rotatsioonil
paremale paberile triikkimiseks — 30—34-ne
raster, veel paremale satineeritud paberile kiir-
pressil triikkkimiseks — 40—48-ne raster ja
kriitpaberi jaoks 54—T70-ne raster, seda kind-

 lasti teatakse. Sellele vaatamata leidus eespool
nimetatud komisjonile saadetud raamatute seas

eksemplar — mingisugune spordialbum —, mille
triikkkimiseks oli kasutatud siit-sealt kokku-
korjatud, ajalehtedest labikdinud mitmesuguste
rastritega kliSeid. Peale sobimatu rastri olid
kliseede servad rikutud ja mitmel pool rastri-
punktide vahel ilutsesid laiakslitsutud tina-
kribud. Koomilisena tundus veel see, et ,,teos“
oli triikitud kriitpaberile. Siin ilmnes selgesti
mone Kkirjastaja lihtsameelne usk kriitpaberi
voluvoimesse: olgu kliSeed millised tahes, kiri
ja triikk niisamuti, kui aga oleks Kkriitpaber,
kiillap siis asi on korras...

Milleks tehakse raamatutega sdiraseid eks-
perimente ? Nahtavasti oligi selle raamatu triik-
kija voi kirjastaja arvamisel, et raamatuga on
asi parimas korras, muidu poleks teda esitatud
auhinna saamiseks.

Et selle kirjeldatud raamatu triikkimisega
ja ilmutamisega kliSeetegijal midagi asja ei ole,
on tidiesti arusaadav. Aga leidus ka teisi raama-
tuid, millede kohta iiksmeelselt voidi iitelda,
et kliSeed pole head. Ja selles on palju tott.
Meie tsinkograafide t66 jatab soovida: kliSeed
on madalalt etsitud, kipuvad triikkimisel maar-
duma, on lamedad ja ei ,sisalda“ vajalikul ma-
ral varjundilisi efekte — neis puudub elu. Kas
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nende puuduste pohjuseks on halb originaal,
voi kliSee valmistamiseks antud aeg, vo6i halb
materjal, voi oskamatus ja hoolimatus, voi ka
konkureerimise-moment — seda siin muidugi
on raske iitelda. Kuskil on aga viga, sest seda
teame koik, et kliSee voib parem olla, kliSee voib
eeskujulik olla, ja et eeskujuliku kliSeega voib
triikkija saavutada hiid ja ilusaid tagajargi.
Sest toepoolest — ega siledast tsingitiikist ikka
midagi head vilja ei pigista — olgu masin kui
tugev tahes! See olgu iiteldud kliSeetegijaile!

ES

Paberikiisimus meie raamatute suhtes tun-
dub olevat veel nii kuidagi teise jargu asi. On
iildiselt teada, et meie raamatutriiki-paberi va-
lik, kuigi ta on mitmekesine, ei suuda igal juhul
tarvitajat rahuldada. Meil leidub halvemaid ja
keskpiaraseid sorte rohkem kui tarvis, kuid pare-
mate viljaannete puhul vo6ib kodumaa paberi
poolest hétta jaada. Meie paberivabrikud on
suutelised valmistama vaga hiid sorte — seda
toendab eksportpaberite kvaliteet — kuid mingil
pohjusel pole kodumaa tarvitajatega selles asjas
kontakti leitud. Meie paberiturg vajaks pildi-
triiki jaoks pehmet, siledat jahasti sordi-
t u d paberit, sddrast, millel triikk ,,ldbi ei looks“.
Ka koredapinnalise paberi ,,sisu“ voiks olla peh-
mem ja painduvam praegusist. Neid molemaid
litke ldheks vaja paaris-kolmes paksuses. Praegu
on paberiga lugu nii, et vordlemisi kallihinnali-
sele ajakirjade jaoks kujunenud paberile ei saa
teha head pilditriikki. Paberipind on kalk,
triikkki eemaletoukav ja pahatihti vaga koikuval
madral ,,sile”, millise viimase asjaolu jareldu-
sena iiks pilditommis, niaiteks, on rahuldav,
teine hea ja kolmas koguni halb — kirju ja
hall. Koredad ja kovad paberid ei voimalda ka
head tekstitriikki: triikkija peab tarvitama kova
pressi, mis kirja paberisse litsub, kuna tekstis
oleva juhusliku vorkklisee valjatoomiseks ei ole
mingisugune vahend kiillaldane.

Kui ratsionaliseerimiskomisjoni ja paberi-
vabrikute iihise t66 tulemusena paberikiisimus
meil varsti muutub sobivamaks, siis triikkijail
ei jaa iile muud, kui koigile neile asjaosalisile
iitelda suur aitdh.
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Uhe viikese soovina paberivabrikuile olgu
titeldud jargmist. Kui paberikaustu — milli-
seid tahes, kas DIN voi ,metsikuid“ — ,,vilja
loigatakse®, siis oleks rohkem kui soovitav asja
korraldada nii, et tdispoognad 16igataks selle
arvestusega, et minevamate raamatu-kaustade
juures paberi jooksusuund satuks iihte raamatu
seljamurruga. Teame ju koik omast kiest, kui
ebamugav on ,,maadelda“ kangekaelse raamatu-
lehega, mis pooramisel kuidagi ei taha siledasti
jadda seisma, kuhu ta keeratakse, vaid ikka
ajab end kuidagi kangelt ja paindumatult
,,molki“. See voib ndida vaikese pahena, kuid
selle korvaldamine arvatavasti oleks oOnnistu-
seks raamatu kasutajaile, ja veel enam raamatu
koitjale.

Erisorti paberite kohta, milledega on tahe-
tud mone viljaande efektsust tosta, voiks aval-
dada jargmist.

Paks, kova, kartongitaoline paber, millele
on lastud triikkkida iiks luuletuskogu, tundub
lehitsemisel sedavord ebamugavana, et see-
juures ei saa lahti muljest, nagu oleks kies
moni laste pildiraamat. See voib ju olla ,,maitse
asi“, kuid kuidagi ei oska leida sellele kartongi
tarvitamisele pohjendust.

Uhe teise raamatu jaoks on voetud ilus kree-
mikas, kuid kova paber. Selle juures polekski
midagi erilist silma hakanud, kui illustratsioo-
neks poleks tarvitatud puuldikeid. Puuldige
triikkkimisel vajab pehmust ja seda niihasti teh-
nilisest kiiljest kui ka ,,sisuliselt”. Kalgi, kova
paberiga puuldige vaevatakse dra, kuna triiki-
tulemuselt tal jaab puudu sellest dilsast pehmu-
sest, mis on omane vanadele puuloike-triikiseile,
millede jaoks on kasutatud kergelt niisutatud
paberit.

Kriitpaber meie pilditriikistes esineb moni-
kord iisna alavadrtuslikuna. Kriidivoop ei piisi
kiillalt kindlalt paberil, vaid puruneb jarsuma
murdmise juures paberilt lahti! Triikkida sel-
lisele ,kriidi paberile“ on tianamatu iilesanne,
sest pildikohtadelt triikkimisel kui ka hil-
jemgi kriidikord {iihes triikiga tuleb lahti ja
pilt naib tobisena. Seeparast kriitpaberi hanki-
misel ei jatku iiksnes teadmisest, et on olemas
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kriitpaber, vaid palju tdhtsam on kiisimus,
milline see paber on.

*

Need mirkmed on avaldatud liihikese iile-
vaatena ja kokkuvéottena puudusist, mis meie
valikraamatute head taset allapoole kisuvad.
Kuigi siin on esitatud palju negatiivset, siis
ometigi peab jadma piisima soov, et see koik ei

tohiks varjata neissamus raamatuis leiduvaid
positiivseid jooni. Vaatamata koigile puudusile
ei saa salata, et meie raamat triikitehniliselt
kaib tousurada. Raamatuaasta oma jareliiritus-
tega on triikitoostuslikes ringkonnis liikuma
pannud teatava voistlusemeeleolu, ja senikaua
kui see meeleolu piisib, voime loota Eesti raa-
matu vélisilme pidevale tousule.

Paul Truupere.

Trukitehnilisest toimetajast

Triikirahva hulgas pole vist kedagi, kes ei
tunneks toimetajat ehk redaktorit. Toimetaja
on meie igapdevane tookaaslane, kellega nii

ménigi kord tuleb muu hulgas ka tiilitseda iihe
kui teise asja pidrast. Et toimetaja on pigem -

kirjamees kui ,,kirjatooline”, siis pole meil poh-
just tungida tema eriala ametisaladusisse.

Koigi arusaamatuste valtimiseks triikirahva
ja toimetaja vahel on poliigraafilisse maailma
tekkinud eri ametimees, keda nimetame triiki-
tehniliseks toimetajaks. Just selle harra t66d-
tegevust me tahamegi allpool veidi ligemalt
vaadelda.

Triikitehniline toimetustoo on &igupoolest
noor eriala poliigraafilises toostuses. Sellepirast
on veel raske kindlapiirilisemalt méa#rata, kas
see toomees peab kuuluma triikikoja personaali
hulka vdi asetsema kirjastuséri teenijaskonnas.

Viimasel ajal on ikka rohkem tunnustamist
leidnud see seisukoht, et ilma triikitehnilise toi-
metajata suuremal poliigraafilisel kéitisel tekib
tooprotsessis tosiseid takistusi ja raskusi. Et
need raskused ennast tunda annavad ka juba
Eestis, seda toendab meie ajakirjas nr. 2 — 1938
toodud artikkel ,,Ajakirjade kiiljendamisest®.

Triikitehniline toimetaja on isik, kes juhib
ja korraldab triikise ilmumist. Tema mureks on
see, et triikise ilmumiské&ik oleks kiire, triikis ise
aga tuleks péevavalgele tehniliste puudusteta
ja odavalt. Teataval méairal on tehniline toime-

taja vastutav ka triikise redaktsioonilise kiilje
eest. Sellest juba voib jareldada, millised eeldu-

sed peavad olema inimesel, kes tahab tiita
. triikitehnilise toimetaja iilesandeid: ta peab

olema tuttav selle ainealaga, mida kisitletakse
toimetatavas triikises; ta peab tundma polii-
graafilist reproduktsioonitehnikat.

Oeldust juba on selgunud, et triikitehnilise
toimetaja tooala jaguneb kahte suuremasse
ossa: a) kasikirja ettevalmistamine triikkimi-
seks; b) triikkkimise tegelik korraldamine ja
labiviimine.

Kisikirjade ettevalmistamisel on triikitehni-
lise toimetaja hooleks kindlaks teha, kas aine
késitlemissiisteem ja rubrikatsioon on iihtlane
ja loogiline, kas kirjutamisstiilis, ortograafias,
terminoloogias, liihendite ja leppemérkide tarvi-
tamises on oldud jiarjekindel jne. Suuremate
puuduste esinemisel annab tehniline toimetaja
kasikirja tagasi redaktilisele toimetajale voi
autorile vigade korvaldamiseks. Vihemad vadra-
tused parandab ta ise voi annab kasikirja kor-
rektorile pohjalikuks puhastamiseks. Kui kisi-
kiri iihest v6i mitmest puhastustulest 13bi kiies
on muutunud vaga kirjuks ja segaseks, siis las-
takse see osaliselt voi taielikult timber kirjutada
kirjutusmasinal. Seejirele margib tehniline toi-
metaja kiasikirjale koik vajalikud ladutehnilised
juhised triikirahvale moistetavas keeles voi mér-
ges, niiteks pealkirjade juures: 16 p. augustea
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pooljame. Markmed nagu: rasvaselt, histi sil-
mapaistvalt jne., ei iitle triikiinimesele mitte
midagi. Alles siis, kui késikiri korralikult on
varustatud ka ladumisjuhistega, voib selle anda
triikikotta.

Kasikirjade hulka selle sona laiemas mottes
kuuluvad ka jooniste ja piltide originaalid. Siin
peab tehniline toimetaja, tarvilisel korral nou-
telles asjaomaste spetsialistidega, otsustama,
kas olevad originaalid iildse on kolvulised repro-
dutseerimiseks poliigraafiliste abinoudega, voi
tuleb need iimber joonistada, ja kas see voi teine
joonis voi pilt on parem anda joon- voi vork-
klisSeena, litograafiakivilt, sligavtrikilt jne.
Siin peab tehnilisel toimetajal olema selge iile-
vaade koigist pilditriikkkimise menetlusist, sest
katsetamine, eriti mitmevéarvitriikis piltidega,
on vaga kulukas 1obu. Pildikésikirjade puhul
tuleb kindlaks teha ka seda, kas toimetatavas
teoses on veel kolvulised tarvitada vanad kliseed,
stereotiilibid, matriitsid v6i litograafiakivid. Iga
pildioriginaalile mérgitakse selle menetlusviis
ja suurus, vorkkliSeede puhul ka rastri tihedus.

Kisikirja triikikotta andmisel on triikitehni-
lisel toimetajal tehtud juba hulk tood triiki-
tehnilisel alal. Ta juba teab paberi liigi ja kausta,
kiiljendi suuruse ja asendi, koik sisu- ja ermis-
tuskirjad kogu teoses. Tal on juba valmis ees-,
pea- ja osatiitlite laokavandid voi nende joonised
vastavailt kunstnikelt. Tal on selge pilt ja tdpne
plaan kogu triikkimise ja koitmise kdigust. Kui
teosele on ette nihtud ka kaitsekaaned, siis on
tal jallegi selleks juba aegsasti olemas vastav
laokavand héstikoostatud reklaamtekstiga voi
sellekohane joonis kunstnikult. Suur osa asjasse
puutuvaid juhiseid on margitud késikirjale voi
originaalile, vajalised suulised seletused on liihi-
dad ja asjalikud. Faktoril ei tule kunagi pead
murda ega pikki lisaseletusi nouda selle kohta,
mida tellija oma jutuga oieti soovib ja kas vii-
mane ei igatse koguni triikitehnilisi voimatusi.

Kisikirja triikikojas olles hoolitseb tehniline
toimetaja selle eest, et tootamine toimuks mak-
simaalse kiirusega. Selle all pole méeldud kau-
geltki tooliste, faktorite jt. tagakihutamist,
vaid just tehnilise toimetaja enese hoolsat
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tegevust, et tootamisel ei tekiks mingeid oota-
misi ei kasikirjade, kliseede, korrektuuride jne.
jarele. Vaieldamatu on see, et iga t60 iihekord-
negi katkestamine roovib koigilt to6-juures-
olijailt igasuguse t60innu ja harduse t66 vastu.
Samuti on selge, et iga katkestamise korral
kulub palju triikikoja kallist aega ebaproduk-
tiivseks tegevuseks iihe t66 korvalejatmisega
ja teise t00 ettevotmisega.

Veerutommiseist antakse iliks eksemplar kor-
rektorile, teise eksemplariga noutleb tehniline
toimetaja, kui ta seda vajaliseks arvab, veel
redaktilise toimetaja vo6i autoriga. Siin on
viimane aeg teha igasuguseid parandusi ja muut-
misi, mis késikirja viimistlemisel on kuidagi
meelest dra ldinud. Sellest voimalusest hoolimata
uurib tehniline toimetaja, kas autori tehtud
parandused on niivord olulised ja tahtsad, et
nende parast tasub juba valmislaotud to6d
hakata {imber laduma. Kui see téepoolest on nii,
siis on ta piilideks tehtud parandusele anda nii-
sugust kuju, mille imberladumine toimub koige
minimaalsema vaeva ja ajakuluga. Autori paran-
dused kantakse korrektori tommis-eksemplarile
jallegi triikiinimestele tuttavate maérkidega.
Samale eksemplarile teeb tehniline toimetaja ka
omad parandused. Viimane jalgib esijoones seda,
kas laotehnilised reeglid on leidnud o6iget
tditmist.

Veergudest teist korrektuuri voib tehniline
toimetaja nouda ainult enesele ja korrektorile.
Kui seda pole tehtud juba esimeses korrektuuris,
siis mérgib tehniline toimetaja siin kiiljendamis-
kédigu, eraldades silmapaistva kriipsuga kiiljen-
dile tipselt mahtuva ridadehulga ja mirkides
selle juure ka oige lehekiiljenumbri. Siia margib
ta ka tdpse koha, kuhu tuleb paigutada mingi
tabel voi klisee voi jatta ruumi varvilise pildi
triikkimiseks. Samuti tuleb tédpselt arvestada ka
pealkirjade ruumi. See t66 tuleb teha. tdapselt ja
suure hoolega. Sellest hoolimata nouab see oma
ametis vilunud tehniliselt toimetajalt palju
vihem aega kui pidevalt seista triikikojas kiil-
jendaja korval. Niisuguste veerutémmiste jargi
kiiljendamine votab triikikojas palju vihem aega
kui praegune kiiljendamismenetlus, mille juures
kari vohiktoimetajaid tihti segavad ka korvalisi



NR. 3 TRUKILT BEHNIK A 1938

toolisi triikikojas. Pealegi voib veerutommiste
jargi Kkiiljendamist anda mitmele toolisele —
veel ratsionaalsemalt: mitmele kiiljendamistoo
lindile, kust mone tunni jooksul v6ib saada kiim-
neid voi sadu valmiskiiljendeid.

Kui seda just tungivalt noutakse, siis annab
tehniline toimetaja kiiljenditommiseid ka redak-
tilisele toimetajale voi autorile. Kiiljenditommis
on oOieti see tanner, kus liiliakse koige dgedamad
lahingud tehnilise toimetaja ja autori (voi red.
toim.) vahel. Tehniline toimetaja ei luba kiil-
jenditommisel mingeid ilimbertegemisi. Redak-
tiline toimetaja leiab alles niiiid, kui suured puu-
dused leiduvad toimetatavas teoses. Siin peab
olema tehnilisel toimetajal selget taipu, kuivord
arvestada vastase pealetunge. Ta peab evima ka
diplomaatilist takti tiilikaid parandusi tagasi
torjuda. Samal ajal peab ta olema oma vastasele
heaks nouandjaks ja abimeheks, et toesti tdht-
sad parandused oleksid teostatavad koige viik-
sema tehnilise vaevaga. >

Kolmandat korrektuuri harilikult autorile
enam ei anta, vdi olgu ainult siis, kui seda just
tungivalt noutakse ja tehniline toimetaja seda
ka vajalikuks peab, eriti siis, kui teoses késit-
letakse tehnilisele toimetajale vooraid aine-
alasid. Seda suuremat hoolt néuab kolmas kor-
rektuur tehniliselt toimetajalt. Siin on temal
veel viimne voimalus jalgida koigi triikitehni-
liste reeglite taitmist, samuti ka seda, kas temal
endalgi kasikirjas pole jadnud midagi silmapaari
vahele, mis niiiid on lipsanud juba niiiitelda
peagu valmistriikisesse. Tehniline toimetaja
peab juba siin vastutama selle eest, et ka kor-
rektori ja redaktilise toimetaja toos ei esineks
vigu. Kunagi pole halb, kui korvuti tehnilise toi-
metajaga ka korrektor veel kolmanda korrek-
tuuri votab hoolsale silmitsemisele.

Tehnilise toimetaja iilesandeks on jalgida ka
seda, kas kiiljendid on jarjestatud oigesti triiki-
vormis, kas triikiseks on voetud ikka dige paberi-
liik ja kaust, kas vorm on iildse oigesti kausta-
tud, kas kujade suurus on oige ja kas triikk
iildse tuleb vilja taielikus headuses ja vaar-
tuses. Alles siis, kui koik on koige paremas kor-
ras, annab tehniline toimetaja oma allkirjaga
triikkimisloa puhtal histiviimistletud triikiga

triikingupoognal. Seda oigust ei usalda ta loo-
vutada iihelegi teisele ametikandjale ei polii-
graafilises kéaitises ega ka kirjastuséri perso-
naalis. Seda oOigust kasutab ta samas ulatuses
ka mitmevérvitriikis piltide ja koitetoode juures.

Nagu eeltoodust selgub, lasub tehnilise toi-
metaja 6lul kogu vastutus triikitava teose eest.
Seeparast tuleb tal téita ka viga laialdasi iiles-
andeid. Tehniline toimetaja valmistab ette kisi-
kirja toormaterjali ladumiseks; tema korraldab
ja viimistleb pildimaterjali koélvuliseks paljun-
damise jaoks; tema juhib kogu teose valmimise
kidiku nii, et koige viaiksema aja ja vaevaga
saadakse koige viddrtuslikum triikitoo. Sellest
liihikokkuvottest voib ka lihemalt aimata, mil-
line eelkool peab olema tehnilisel toimetajal,
enne kui ta voib oma ametis edukalt tegutseda.
Temal peab olema kiillalt laialdane iildhariduslik
baas, et kiiresti orienteeruda koigis triikise sisus

_ ."Qtt-et_ulevais kiisimusis. Ta peab pohjalikult
- tundma kirjastustegevust koos poliigraafia-

tehnikaga kogu selle ala ulatuses. Tal ei vdi puu-
duda majandusteaduslikku nirvi raamatu vilja-
andmise protsessi juhtimisel ega hea maitse
raamatukunstis ja graafikataideis. Tehniline
toimetaja on arhitekt, kes autorilt saadud idee-
visandeist (kasikirjast, pildioriginaalist) valmis-
tab teos-raamatu — loogilise ja esteetilise ja
odava.

Ei saa iitelda, et ka Eestis umbes eelkirjel-
datud {ilesannete ja oskustega ametiinimene
poliigraafilises toostuses poleks tarvilik. Hoopis
selle vastu, tehnilise toimetaja puudumine muu-
tub ka meil paev-piaevalt valusamaks kiisimu-
seks. Juba niilidki paneb tihti motlema meie
poliigraafiliste teadmiste ja oskuste arendamise
puudulik siisteem. Sageli on vanadel ja vilunud
toolistel ja meistritel raskusi olnud oma ameti-
oskuse toestamiseks vajaliste paberite muret-
semisel. Nende korval on aga tegutsemas rida
inimesi, meie toimetajaid, kes mone korra on
ndinud triikikoda ka seestpoolt, ja juba nad
tegutsevad ka tehniliste toimetajatena — omal
alal eksamineeritud ja diplomeeritud tooliste ja
meistrite korgemate juhtidena! Kui selles olu-
korras meil on ilmunudki triikiseid, mis oma
vaartuselt ei jaa alla vilismaa poliigraafia-
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tooteist, siis on see meie triikikodadelt noudnud
siiski palju aega, vaeva ja kulu. Voib-olla, et
asja korraldavais ringkonnis pole veel joutud
nii kaugele, et piistitada ametioskuslikke nou-
deid ka tehnilisele toimetajale. Poliigraafia-
toostuse praegune olukord lubab aga oletada,
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et meil enam pole varajane moelda sellegi liinga
tditmisele. Ja mida rutem me saaksime vajalise
hulga tehnilisi toimetajaid, seda kasulikum oleks
see meie triikikodadele, seda rohkem voidaks ka
meie triikitoode kvaliteet.

H. K.

[lusast toost

eie koik tahame teha t60d, mis oleks ilus
M silmale. Selles pole kahtlust. Seda tahab

laduja, tahab ka triikkija. Igal inime-
sel on teatav tung ilu poole suuremal voi vihe-
mal mo6odul. Aga kui niitid laduja on teinud
oma t60 valmis, siis selgub tihti, et see t66 pole
ilus, olgugi et seda piiiiti. Miks see otsitud ilu
on dra jadnud ja millest see juhtub? Me ei vota
arvesse selle laduja naabri arvamist, kes temale
iitles, kui ta nigi teise t6od, et see ei ole ilus,
see ei meeldi mulle. See vois olla tema isiklik
arusaamine ilust, mis ldheb lahku t66 tegija ilu-
moistest; teinekord see vois olla ka sihilik
mahategemine ja halbasoovimine. Ei! Mitte
see pole modduandev, vaid to6 tegija ise leidis,
et tehtud t66 pole ilus, kui ta oli valmis laotud
ja tommistatud. Miks ta siis ei ladunud ilu-
sasti, kuigi ta ju soovis teha midagi, mis oleks
olnud ilus? Tekib kiisimus, millal triikitoo on
ilus, millal mitte? Katsume seda asja pisut ana-
liilisida. Kui keegi on kirjastanud raamatu, soo-
vides raamatuturgu rikastada ilusa teosega,
" mitte et ainult hasti teenida, siis enamasti saa-
dab ta iihe eksemplari monele ajalehetoimetusele
arvustamiseks ja siis mone aja pirast loemegi
lehest, et see ja see kirjastus on vilja annud
raamatu, mis sisult hea ja triikitehniliselt ilus
ning seetdttu vaart osta. Milles on see triiki-
tehniline ilu? Harilikult loeme lehest selle
kohta, et triikitud viaga heale paberile, ilusa
kirjaga, pildid, kui need olemas, vaga puhtad ja
selged, joonised valmistatud teatava hea kuulsu-
sega kunstniku poolt — ja see ongi koik. Mida
te veel soovite? Aga kui seda raamatut hakkab
niitid arvustama ka laduja, mis iitleb tema?
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Muidugi, ega ta ei vaidle sellele vastu, et paber
pole ilus ja hea, kui ta seda toesti on. Ta ei
pane rohku ka kirjapildile. Ta teab, et need
kaks asja ei olene ladujast. Ka triiki ja pildid
jatab ta korvale. Ta vaatab ja hindab raamatu
ilu laduja seisukohalt, kui palju ja mille poolest
laduja on kaasa aidanud raamatu ilusaks tege-
misel. Ta vaatab, kas sOnade ja pealkirjade
vahed vastavad reegliparastele nouetele — kas
sonapoolitused on diged, samuti igasugused iile-
kanded, karped, méirkused, pildiallkirjad ja
muud peenused ja kas iildse laotehniline kiilg
vastab ladujale sissejuurdunud ladumistoo reeg-
litele. (Peab kahjuks tunnistama, et viga tihti
nende ,,ilusate raamatute“, mida ajakirjandus
on sellasteks tunnistanud, laotehniline kiilg ja-
tab palju soovida.) Kui niiiid see laduja-arvus-
taja leiab, et toesti koik ladumistoo on teh-
tud OGigesti ja reegliparaselt, siis ta iitleb, et
,,jah, see on toesti ilus raamat!“ Kui aga ilm-
neb, et ladumistoo sellest voi teisest kiiljest
soovida jatab, siis ta kisub ajakirjaniku poolt
antud ilutunnistuselt laotehniliste puuduste ar-
vel punkte maha ja monikord ei jaid sinna
enam kuigi palju iile, mille tottu laduja-arvus-
taja voiks iitelda, et raamat on ilus. Aga mis
iitleb triikkija-arvustaja? Tema paneb koige-
pealt rohku paberi headusele, sest sellest peami-
selt oleneb tema kiasitoo — triikkimise — hea
valimus. Siis ta muidugi vaatab, kui iihtlase

. véarviga on triikitud poognad, kas pole pildid

triikkitud liiga rohke voi ka liiga vihese varviga,
kas lehekiiljel pole méirgata tagakiilje ridade
labisurumist, kas lehekiilje numbrid on kohas-
tikku, ja muid tehnilisi peenusi. Ja kui ta leiab,
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et koik on nii, nagu peab olema, siis ta iitleb,
et see on ilus raamat. Niilid on meil arvustus
kolmelt, igaiihelt oma ala kohaselt: ladujalt,
triikkijalt ja ajakirjanikult. Koik nad on selle
tooga rahul oma seisukohalt vaadates ja seega
peaks arvustatud raamat olema toesti hea. Kiil-
lap ta ongi seda!

Niitid tuleb veel keegi neljas isik. Tema
polegi digupoolest arvustaja. Tema tuleb roh-
kem isiklikes huvides. Ta otsib sellest raama-
tust, mis pakuks esteetilist monu tema silmale.
Tal pole téhtis, et paber on viga hinnaline ja
heast ainest valmistatud, ja tal pole seegi viga
tahtis, et pildid on hésti selged ja arusaadavad.
Ta tahaks leida selle raamatu lehekiilgedelt
esteetilist moénu oma silmale. Katsume ette
kujutada, missugune on see igatepidi ilusaks
‘kiidetud raamat: lehekiiljed on laotud korpus-
kirjaga 2-punktilise harvendusega. Sairane lehe-

kiilg ei paku silmale midagi: see on hall plekk

valgel paberil. Sealt libiseb silm‘iile, leidmata
mingit vaheldust voi pidepunkti. Edasi peab
méarkima, et meie kirjastajad tarvitavad tildse
liiga suure pildiga kirju ja vordlemisi tihedat
ladu. Tihe ladu voib olla ariliselt vabandatav,
kuid liiga suur kiri pole millegagi pohjendatud
ja on liiga raskesti loetav. Kui see raamat on
ilustatud joonistustega, siis voib-olla see ilu-
otsija leiab moningat kooskola voi mitmekesi-
sust nende ja raamatu kirja vahel: olgu siis
joonte tiheduselt voi kontraste halli laonelinurga
ja tédistoonilise joonistuse vahel. Kui raamat
on jagatud peatiikkidesse, mis algavad igaliks
uuelt kiiljelt, siis pakub seegi silmale vaheldust.
Voib-olla algavad need peatiikid initsiaalidega,
siis seda huvitavam see on. Kuid tihti on
kunstnike joonistatud initsiaalid saddrased, et
nad vdga halvasti sobivad raamatu kirjaga ja
teinekord on ka raske neid paigutada nii, et nad
hasti sobiksid. See on koik, mis voib ilus raa-
mat pakkuda iluotsivale silmale.

Aga vaatame niilid aktsidentstood! Nagu
alguses iiteldud, laduja kavatses laduda ilusa
160, litleme naiteks kava. Ta alustas oma tood
sooviga teha seda tood niisugusena, et see oleks
ilus vihemalt tema arusaamise jargi. Aga kui
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too on valmis ja ladujal sellest tommis silme
ees, siis ta korraga leiab, et see t66 pole ilus.
Niitid on tarvis, et tal oleks rohkesti enese-
arvustusvoimet, et leida pohjusi ja vigu, mis
teevad tehtud t66 meeldimatuks. Oletame, et
sel mehel on nimetatud voime. Siis ta leiab
voib-olla, et moni osa on laotud liiga viikeselt
voi teinekord ka liiga suurelt, et ladu on liiga
tihe, et ruum ridade vahel on halvasti jagatud,
et tdhtede vahed peareas on ebaiihtlased jne.
Tuleb ka ette, et on voetud iildse liiga suur kiri.
Need kaks viga, suur kiri ja tihe ladu, on vead,
mis ette tulevad viga sagedasti. Uks vana ree-
gel ladujaile on: ennem vota kiri, mis on pisut
vaike, kui et votad liiga suure. Ja tihe ladu on
ka iiks viga, mida tehakse lopmatuseni.
Aktsidentstoode juures on voimalik seda viga
valtida, sest seal ei méara tellija kirja suurust,

~ kuigi ta vahest m#drab kirja tiitibi. Ometi
. on ‘harv ladu teinekord viiga huvitav. Nigin
~“hiljuti iihes saksa triikitehnilises ajakirjas

f-ma O. Brandstedteri juubelikutset, mis koos-
nes viiest ptii-reast ja allkirjast. Aga ridade
vahele oli pandud mitte kaks punkti, nagu meil
sedagi moni laduja ei julge teha, vaid 2 sitserot.
Ja t00 oli vaga ilus ja silmale vaadata huvitav.
Ma ei taha sellega iitelda, et meie peaksime
alati sdaraselt ridu iiksteisest kaugele ajama,
kuid ei pea, kus see kasulik ja toole omapéarasust
annab, selle eest ka tagasi kohkuma. Monikord
teevad tiili iiksikult reas seisvad lithikesed sonad,
nagu ,,ja“. Ladudes ei paista silma need tiihi-
kud, mis jadvad selle sona kahele poole, kuid
tommisel paistavad nad kohe silma. Sdaraseid
vigu tuleb ette kirjapoognail, tiitleil ja monikord
ka mujal. Seeparast ,,Hoidke tiihikute eest!“
Neid saate kaotada ainult vastava harvendu-
sega. Kui teil on mone t66 juures KkliSee, siis
katsuge seda kuidagi laoga siduda. Vo6ib juhtuda,
et siis tuleb hoiduda ka harvendusest ja, vastu-
pidiselt, tekst dige kokku suruda, et saada kli-
Seele vastava tihedusega laopilti. Koik sdéra-
sed olukorrad tuleb ldbi kaaluda ja piilida vil-
tida iihekiilgsust. Siis enamalt jaolt saame ka
ilusa t606, kui seda tahame.
I. W. N.
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Monda trukikirjadest

e eelistame lihtsust, seepidrast nduame

ka lihtseid ja selgeid triikikirju. Uuele

stiilivoolule ldhim on grotesk- ehk kivi-
kiri (prantslastel — antique, inglastel —
Sans Serif), mida vohiklikult nimetatakse ka
.plokk-kirjaks“. Groteskkiri ilmub inglise kirja-
proovidesse 19. sajandi esimeses kolmandikus.
A. F. Johanson margib teda iihes 1816. a. Lon-
donis ilmunud William Caslon’i IV kirjaproovis,
kus esmakordselt iiks rida groteskmuuplitest
oli laotud, mis seal esines ,,Egyptian’i“ nime all.
1832. aastal leidub groteskkirja Londoni kirja-
valajate Thorowgood’i ja Figgins’i uutes proovi-
raamatutes. Thorowgood nimetab teda ,,Gro-
tesque®, Figgins — ,Sans Surryphs“. Esimene
tahab toonitada, et uus kiri ndib ,veidrana“
(imelikuna), teine iitleb, et kiri on ,ilma Sraf-
fuurita® (sans sérifs). Tanapdeval ei tundu gro-
teskkiri enam veidrana ega imelikuna, vaid
loomulikuna.

Groteskkiri, kuigi ta pole uus, on oma liht-
suse ja selguse tottu nii tdna kui ka vist tule-
vikus sobivaim Kkiri mitmesuguste triikitoode
jaoks. 1925. ja 1930. a. vahel tarvitati grotesk-
kirja seevdrd laialdaselt, et ta paljudele tiiii-
tavaks muutus. Siis kalduti ka ennustama, et
groteski ,,pdevad on loetud”“. Uus tiipograafia
pole mingi moeasi, vaid on iihe ajastu loomulik
rohutamine; ajastu, mis on ulatuslikum Kkui
seda suudab haarata iikski mood. Olukorra nor-
meerimise alused pole hdvinud, nad on vaid
ajanduete kohaselt iimber moodustunud ja
nduavad ka vastavat rakendust. Ukskdik mis-
tahes ala juurdunud arusaamiste vigivaldne
peapealepo6ramine pole kunagi loonud mingit
uut stiili v8i voolu, vaid ainult on esile kutsu-
nud koOrgemamaddralise regionaalse modifikat-
siooni'). Liiga laialdane, seejuures sagedasti
kohmetu, vana tiipograafia reeglite piires ette-
voetud groteskkirja tarvitamine vdis kiill luua
soodset pinda maitselangusele, kuid see kriiti-

1) Regionaalne modifikatsioon = ,iseseisev moodit-
semine®.

/
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line ajastu dnneks on moddumas. Igal juhtumil
kirjavalajate hiddaldamine, nagu oleks groteski
,Oitseaeg” mooddas ja ta tuleks asendada mdne
moodsema kirjaga — on enneaegne. Grotesk-
kiri on olevikukiri ja jddb oma laialdaste tarvi-
tamisvoimaluste poolest sobivaks kujundamis-
vahendiks neile, kes kirjakiisimusse arvustavalt
suhtuvad.

Groteskkiri on tidhelepanuvidrivalt viljen-
dusevoimas, kuna tema mitmesugused garnituu-
rid (kogumid), nagu: orn, harilik, pooljame,
jame ja kursiiv kergesti vdimaldavad paberile
tuua koiki must-valge skaala astmeid, milline
voimalus tiipograafilises kujundamises omab
erilist tihtsust. Ka see, et ta on stiilivaba ja
moeajalooliselt meid ei seo, laseb olla meid
tema tarvitamisel tdiesti mureta.

Tdnapdeval esineb groteskkirja mitmes tei-
sendis. Missugune neist parim on, seda litelda
on vidga raske. Vanemad grotesktiilibid, nagu
Aktsidents- ja Veenus-grotesk, on histi loomu-
likud ja tdhed hoolikalt thtlustatud, kuid ei
rahulda igal juhtumil praegusaja maitset: nad
on pisut vanamoelised. Nad mojuvad liiga ha-
rilikult ja on optiliselt ilutud. Nende tahtede
proportsioonid on vihem 3dilsad kui see ilmneb
uute groteskide juures.

Kuna kontrast wuues kunstis tdhtsat osa
etendab, siis loomulikult ka groteskkiri tiipo-
graafias ainuiiksi esinedes vOib saada tiiita-
vaks. Seepdrast ,uues tlipograafias®“ tarvita-
takse peale groteski hea eduga veel mitmeid
teisi kirju. Need omapoolt aitavad suurendada
groteski moju, kuna grotesk jdlle neid laseb
mdjusalt esile tulla. Koneldes teistest kirjadest
peab mainima, et meil ei ole praegu kasutada
klassikalistest ajaloolistest kirjadest paremaid.
Uued parimad kirjad enamasti on klassikaliste
ajalooliste kirjade ligildhedased jireleaimu-
sed ja variatsioonid. Igasugused praegusaja
salgupdrandid“ pole kahjuks kiiiindinud kauge-
male moekirjade tasemest. Geomeetriliselt
selge, viimistletult &ilis ja erapooletult mdjuv
klassikaliste kirjade kujund teeb need kir-
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jad sobivaks tooelemendiks ,uues tiipograa-
fias“. Nad pole mojutatavad moddaminevast
moest ja seepdrast on piisivamad igasugustest
.kunstkirjadest®. Tahtsamaiks klassikalisteks
kirjadeks tuleks pidada:

Medievaal-antiikva — Bambo (monotiiiip),
Garamond, Caslon, Fournier, Baskerville; noo-
rem ehk prantsuse antiikva — Bodoni, Wal-
baum, Didot, jime antiikva. Fraktuurkirjadest,
Jan Tschicholdi arvates, on parimad — Wal-
baum-fraktuur iihes jimeda Héinel-fraktuuriga,
Luther-fr., Breitkopf-fr. ja Unger-fraktuur.
Gootikirjadest — Manuskript-Gotisch, Fleisch-
mann-Gotisch (= Hollandi gootikiri) ja vana
Schwabacher.

Ka Egyptienne kuulub ajalooliste kirjade
litkki. Esmakordselt ta ilmus Inglismaal aas-
tal 1820. Selle kirja uuesti esile tdstmine kaht-
lemata aitab ilmelt rikastada praegusaja triiki-
seid. Vaottes klassikalisest kirjast laotud teks-
tile mirkreaks (l66kreaks) = Egyptienne-kirja,
saavutame praegusaja maitsele vastava iild-
mulje. Egyptienne-kiri oma jimedate ja nuki-
liste tdhtedega md&jub elustavalt-mitmekesista-
valt peagu iga antiikvakirja korval.

Uksiku, iseseisva kirjana Egyptienne sobib
vaid vihearvuliste ridadena esinedes. Pikema
tekstina ta on lugemiseks véisitav, sest tema
jimedad iseloomulised nukad ja konksud mdju-
vad tokestavalt Kkirja loetavusele. Pehmen-
dust pakub siin mitmesuguste jameduskraadi-
liste ridade vaheldumisi tarvitamine. Niiteks —
orn vdi pooljime pdhikirjaks ja pooljame voi
jame ermistusridadeks sinna juurde.

Nagu iiteldud, tuleb votta pdhikirjaks Egyp-
tienne’i viaga ettevaatlikult — tema raskloeta-

Triikikiri on niihtav jutustus — niihtav kone,

seepiirast konelgem tema kaudu selgesti ja arusaadavalt
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vuse tdttu. Egyptienne-kirjad, nagu Mempbhis,
Weltantiqua v3i Beton sobivad histi tiitelkirja-
deks teiste antiikvakirjade juurde. Ainult gro-
teskiga ei pea Egyptienne’i segama: need kaks
kirja ei sobi kuidagi iihte — mnad ei tdienda
teineteist. Pohikirjaks Egyptienne’ile olgu ikka
moni antiikva, kuna groteskkirja ermistusreaks
kolbab ainult jimedam groteskrida, kunagi aga
mitte Egyptienne.

Kavakindel kirjade tellimine.

Uuelt sisustatud triikikojas peaks leiduma
esimese kirjana groteskkiri — vidhemalt harili-
kus ja pooljamedas 13ikes. On parem, kui sinna
juurde kuuluvad drn ja jime 13ige, veel parem
aga kui ka orn ja harilik 16ige kursiivi.

Antiikvakirjadest tuleb kiisimuse alla Wal-
baum voi Bodoni iihes kursiividega ja pool-
jamedatega. Edasi on vajalik kiri jime antiikva.
(Bodoni kirja olemasolul -— jime Bodoni.) Kui
fraktuur on tingimata ndutav, siis vdiks olla
Walbaum-fraktuur iihes jimeda Hinel-fraktuu-
riga; edasi — Egyptienne, Anglaise ja mdni
moodne kirjutuskiri. Kitsaid kirju tarvitatagu
vahe voi iildse mitte.

On kirjade suhtes niisugune pdhi loodud, siis
arendatagu seda kavakindlalt juurdekuuluvate
garnituuridega (kogumitega), ega drgu haara-
tagu igasuguste moeuudiste jiarele. Kunagi ei
pea olemasolevale groteskile lisaks vdtma
monda jdmedat v&i Kursiivi teisest grotesk-
tiiibist. Arenenud silmale pole midagi vastikum
ja piinlikum ndha Kkui mniiteks Aktsidents-
groteski ja Futura vdi monede teiste grotesk-
tiitipide segamini tarvitamist.

3. T seh, rast: P.oA:
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arilikult triikikojas Oppimist alustades
tutvub opilane koigepealt lihtlaoga. Talle
seletatakse, kui palju voi kui vihe tohib
sonade vahel ruumi olla, kuidas jagada liigne
ruum rea taitmisel, kuidas talitada sonade poo-
litamisel jne., lithidalt, teda tutvustatakse koige-
pealt just lihtlaoga ja selle reeglitega. Peaks
oletama, et Opipoiss, kord viljadppinuks saades,
koik need reeglid on hoolega pahe oppinud, ja et
ladu, mida ta niiiid teeb, on igapidi korralik ja
laitmatu. Kahjuks pole see nii. Kui me votame
lahema vaatluse alla laod, mis iga pidev triiki-
kojad valmistavad, siis leiame iillatuseks, et
laduja on unustanud koik need opetused korra-
liku lao suhtes, mida talle noorpdlves anti. Kui-
palju leiame ridu, mille sonavahed on iihtlased,
kus lilhendatud sonade jirel on pisut ohem
sulgur, et see sonavahe ei paistaks laiemana. Me
voime nidha, et osa vahesid, niiteks, on tdide-
tud %% kandiku ja kolmandik kandikuga, osa on
ainult % kandikut, ja pole haruldane, et mones
vahes on ainult kolmandik kandikut. Ladu naeb
valja nii, nagu oleks seda teinud valjadppinud
laduja asemel Opipoiss. Millega seda seletada?

Vist ei ole liialdatud, kui titelda, et suurim
pohjus on lohakus ja hooletus. Muidugi on
monikord siitidi ka ajapuudus: tood on ruttu
tarvis, kellel on veel aega rohku panna sona-
vahedele v6i muile peenustele. On ju tosi, et
mone ,,turutéo“ juures ei ole aega rohku panna
sellele, kuidas ladu on tehtud; saaks aga ruttu
triikki anda.

Ladude halba viljandgemist soodustavad ka
suured ja rasked korrektuurid. Paljude sonade
valjalangemine vo6i juuretulemine sunnib ette
votma pikemaid iimberladumisi, ja et ladujad
harilikult korrektuuritegemist vétavad kui para-
tamatut pahet, siis piititakse sellest iile saada ka
voimalikult kergesti ja tehakse sonavahed ja
iilekanded 0ige hooletult. Aga nagu juba iitel-
dud, korraliku t60 juures on tiiesti lubamatu, et
nii ladudes kui ka korrektuuri tehes ridades
sonavahedele nii vihe tdhelepanu pooratakse.
Peetagu meeles: sonavahed igas reas
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olguvoimalikult tihtlased, lTithen-
datud s6nade jadrel pandagu pisut
vahem kui teiste sonade vahele, sest ka
punkt mojub sonavahe laiendamiseks. Lause
Iopupunkti jarel pandagu kandik, mitteroh -
kem, ka siis mitte, kui rea teised sonavahed
harilikust poolkandikust on laiemad. Séna-
vahiede laiendamise juures, kui rida on selline,
et osa temast koosneb lilhemaist sonust, nagu
seda monikord juhtub, siis selle osa sonavahed
hoida pisut kitsamad kui pikematest sonust
koosneva reaosa vahed. Uksteisele jargnevais
ridades katsuda hoida voimalust méoda iihtlased
vahed; see on tegelikult kiill kaunis raskesti
labiviidav, kuid pikemate ridade juures siiski
voimalik. Suurem sonavahe on, nagu teada,
% kandikut, viikseim — 14 kandikut. Argu
tehtagu neist suuremaid ega vihemaid vahesid;
kui laotakse liiga laiade vahedega, siis on ladu
auklik, kui liiga kitsastega — siis rida on ras-
kesti loetav. Laiade ladude juures, 5—6 kv.,
need puudused on kergesti valditavad.

Siin toodud nouded on sddrased, mida iga
korralik laduja peaks teadma ja t66 juures sil-
mas pidama. Need pole mitte juhuslikult kellegi
poolt vilja tootatud, vaid asjatundlike inimeste
poolt soovitatud juba aastakiimneid, et tosta
triikitoode viljandgemist ja raamatuid teha loe-
tavamaiks. Aga ka sonade poolitamises tehakse
tihti palju hooletut t6od. Poolitatakse, ilma et

. ldhemalt vaadatakse, kuidas seda teha oleks

parem ja Oigem. Liitsonu, nagu sojapidamine,
pealetung, iileminek jne., peaks poolitama aru-
saadavalt liitekohalt: néit: soja-pidamine, peale-
tung, ilile-minek, aga leiame tihti s6japi-damine,
pea-letung, lilemi-nek. Ka on palju vaarnéihteid
kokkukuuluvate sonade iilekandmises; néit:
6. polk, 23. juuni, E. Podder, Nikolai II, tulek-
sid iile kanda tervelt, aga mitte nii, et 6. jadb
rea 16ppu, kuna polk ldheb iile jargmisse ritta.
Samuti ka lilhendatud eesnimi ldheb iihes jéarg-
neva perekonnanimega ja riigivalitsejate nimede
juure kuuluv arv peab jdama iile kandmata.
Tuleb hoiduda jagamast ka sddraseid lauseosi,
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nagu Valdenrode — Riia, 150—200 meetrit,
5—7 meest. Valdenrode — Riia peaks olema
tervelt iihes reas, aga mitte Valdenrode — ja
teise rea algul Riia, voi koguni Valdenrode ja
— Riia teise rea algul. Monikord on kiill raske
saarast asja ldbi viia, kuid siis voiks teha hida-
korral Valden- iihe rea 16ppu ja rode — Riia teise
algule. Iselugu on niiteks sddrase lausega:
laanes ja pohjas — Jeegeli joujaama; siin voib
tarbe korral jatta mottejoon rea 1oppu ja alus-
tada teist rida Jeegeli joujaamaga. Motte-
joont iile kanda — Jeegeli joujaama, ei tohi.
Ka tuleks silmas pidada, et Valdenrode — Riia
sonad on mottejoone kiiljes kinni, kuna lauses
lddnes ja pohjas — Jeegeli joujaama on motte-
joon sonadest eraldatud 14 kandikutega. Néi-

ted 150—200 meetrit ja 5—7 meest peavad

jddma jagamata. Niipalju ladumisvigadest.
Kuid ka murdmise juures tehakse monikord
lubamatuid asju. Votame niiteks pealkirjade
tekstist eraldamise. Nagu teada, pealkirja ja
eelmise lao vahele tuleb jitta ruumi 2 tekstirea
laiuselt ja pealkirja ja jargneva teksti vahele
1 rea laiuselt. Kuid tihti nieme, et pealkiri on
pigistatud teksti vahele; iihelpool vaevalt rea-
laiune tiihik, allpool nonpareil voi poolptii.
Ometi mojuvad laiemad vahed palju paremini;
silmal on vdike puhkekoht. Samuti surutakse
tihti méarkus (noot) liiga teksti ligi. Vahejoon
peaks olema paigutatud tekstireavahe laiusesse
ruumi, aga tihti ndeme, et see ruum on ainult
1 nonpareil. Murdjail on kalduvus koéiki tarvi-
likke vaheruume hoida voimalikult viikseina,
kuigi nad sellega midagi ei voida t60 kiiruse suh-
tes ja too valimus selle all kannatab. Vastupidi:
sinna, kus pole tarvis vahele liiiia, liiliakse
vahele, ndit. iiksikute kéarbete vahele lehe-
kiilgedel. Monikord ndeme, et pealkiri on suru-
tud teksti vahele ja 0Oige kitsaste ruumidega
sellest eraldatud, kuid karbete vahele on siia-
sinna pandud reglette. Sddrane murdmiseviis
on vale ja lubamatu. Murdjail tuleks meeles
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pidada, et lehekiilgedel peavad ldbi paberi vaa-
dates read olema kohakuti. See on tegelikult
kiill viga raske katte saada, sest monikord on
karbetele vaheleloomine paratamatu, kuid selle
poole tuleb ikkagi piitida nii palju kui voimalik.
Juhul, kui tellija viibib murdmise juures, on see
kerge 1abi viia ja murdja poordugu alati, kui tal
tekib raskusi teksti iilekandes, tellija poole ja
palugu karpeid muuta. Kaheveerulise kiilje
murdmisel on tingimata tarvis hoida veergude
read kohakuti. Kui sellase t06 juures tekivad
raskused karbetega, siis talitada samuti nagu
soovitatud iiheveerulise lao murdmise kohta.
Kaheveerulist ladu murdes iihele veerule kir-
bete juure reglette vahele liiiia ja teisele 166-
mata jatta on tdiesti lubamatu.

Murdmise juures on tarvis hoolt kanda, et
koik lehekiiljed oleksid tapselt iihepikkused; see
on puudus, mis tihti ette tuleb ja hiljem triikki-
jaile asjatut tiili ja ajakulu tekitab.

~Jamis puutub raamatute tiitlite ladumisse —
siin n#eb alaliselt kdiksugu viidratusi. Laduja
ei tee enesele igakord selgeks, mida ta oigu-
poolest laob, kas tiitlit voi kaant, sest tihti
leiame tiitlil sddrast rammusat kirja, mis kolbab
ainult kaanele. Ja ladu ise — see on nii tihe, et
rida on rea Kkiiljes kinni, ilma reglette vahele
loomata. Eriti veel, kui on laotud muupleist,
siis on asi paris halb. Ladujad harjugu vaat-
lema oma tood mitte ainult laduja, vaid ka
lugeja seisukohalt, siis nad markaksid peagi, et
labiloomata ladu, eriti muupleist, on lugeda
vaga raske, kuigi ehk silmale vaadata iisna ilus.

Siin ettetoodud puudused ja vadrnahted on
sellised, mida korralik ja hoolikas laduja ei tohi
lubada oma toodes. Osa neist vadrniahteist tuleb
kanda hoolimatuse arvele ja iikski korralik
laduja ei tohiks olla hooletu, sest to0 jargi hin-
natakse tegijat. Teine osa siin ettetoodud puu-
dusist on kiill raskemini valditav, kuid ka neist
saab ilile, kui on head tahtmist.

I. W. N.

Oppigem tundma hiid t6id — jireletegemiseks ja halbu téid —
mitte jireletegemiseks '
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3. grupp.

Siia gruppi kuuluvad kindla dimensioonega
poord- (kontra-) iilekanded ja kautSuk- (redukt-
sioon-) aparaadiga suurendatavad, vihendata-
vad, pikendatavad voi laiendatavad iilekanded.

A. Ulekande pdoramine.

Joonise voi triikipildi podramisest, nii et
selle parem kiilg asetuks vasemale, voi vastu-
pidi, on juttu olnud juba eelmiseis numbreis
negatiiv-iilekannete juures. Teine iilekanne on
tarvilik positiiv-iilekande juures. Selleks iihelt
kivilt iilekandevirviga tehtud tommis kantakse
algul puhtale iilekandepaberile, millel joonis
tapselt vastab kivil olevale joonisele, siis teisele
kivile, kus joonis paistab vastupidisena esi-
algsel kivil olevale joonisele. Sdarast t66d tun-
takse litograafias kontraiilekandena. Kui niitid
kirja niisugusel viisil triikkida, siis paistab see
kivil digesti, vasakult paremale jooksvana, tom-
misel aga vastupidi, paremalt vasemale jooks-
vana. Kirja juures seda viisi kasutada ei saa,
samuti ka mittesiimmeetriliselt tehtud terve
joonise juures, kiill aga iithesuguste pooltega
jooniste puhul.

Niiteks mingisuguse raami koostamisel,
mille iilemised ja alumised jooniseosad ning
mdlemad kiiljejoonise osad keskpunktist vilju-
vad iihtlase ornamendiga, ei tarvitse joonistada
'~ vOi graveerida tervet raami, vaid piisab iilemi-
sest ja iihest kiiljeosast kuni keskpunktini. Kui
keskpunktis asetseb mingisugune komplitseeri-
tud figuur, siis see teha eraldi juurde. On
parempoolne iilemine nurk joonistatud, siis on
see iihtlasi ka vasemaks alumiseks, mitte aga
paremaks alumiseks vOi vasemaks iilemiseks.
Seejarel kaks tdmmist kontreeritakse eespool
kirjeldatud viisil, nii et nad ei veniks ja et nad
eelmiste tdmmistega kokku sobiksid. Asja voib
veelgi komplitseerida, asetades vordkiilgse joo-
nise keskossa embleemi, figuuri vdi ornamendi,
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mida samuti tuleb kontreerida. Séddrasel juhul
litograaf joonistab vdi graveerib ainult tingi-
mata vajalikud jooniseosad; tervik tuleb saavu-
tada juba iilekandega. Niisuguse triikiobjekti
jaoks teeb litograaf, kui joonise elemendid v&i
osad on valmis, tdpse jaotuse kartonglehele, mis
jadb iilekandjale terviku koostamisel aluseks.
Uhes jaotuslehega, millel on olemas antud td6
koostamiseks vajalikud abijooned, annab lito-
graaf suulise seletuse, kuidas iiksikosadest ter-
vikut luua. Ulekandja iilesanne on niiiid teha
vastav arv tdommiseid, nii otseseid kui kontree-
rituid, missuguseid vajatakse terviku koostami-
sel, kartonglehele kokku tikkida ja siis uuele
kivile iile kanda.

B. Ulekande suurendamine, vihendamine,
pikendamine voi laiendamine kautSuk- (redukt-
sioon-) aparaadiga.

Need aparaadid, nii mitmekesised kui nad
oma konstruktsioonilt ka on, rajanevad koik
sellel, kuidas kokku tdmmata vdi vilja venitada
kautSukplaati ehk kummikesta, millel enne iile-
kannet reprodutseeritavast originaalist on teh-
tud tommis.

Uldiselt aparaadi konstruktsioon moodustab
stabiilse raudraami, mis on monteeritud jalga-
dele voi vertikaalsele alusele, ja seesmise liikuva
raami, mille keskel asetseb kautSukplaat. Lii-
kuvas raamis on kedervarred, milledele kautSuk-
plaat kinnitatakse klambritega voi haakidega;
vintkruvi, mis vdnda p&dramisel hammasrataste
vOi liilikettide kaudu kautSukplaati kokku tdm-
bab voi vilja venitab. Piki- ja pGikisihis on raa-
mile kinnitatud millimeeter-jaotustega skaala,
mille iiks osuti muutmatult asub raamis. Selle
abil saab viljavenitamist v6i kokkutdmbamist
alati viia lihele ja samale punktile.

Séddrase aparaadiga on vdimalik kautSuk-
plaati venitada v6i kokku tdmmata korraga ja
ithtlaselt igast #édrest, seega plaadil olevat
originaaljoonist iildiselt suurendada v&i vihen-
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dada. Niisamuti kahest dédrest korraga, seega
originaaljoonist pikendada v&i laiendada, ilma
et teised dimensioonid muutuksid.

Kuigi sddrase aparaadiga on vdimalik igat
joonist suurendada vdi vihendada, tuleb ikkagi
silmas pidada joonise toonide ja varjude vahe-
kordi, sest liialdamine suurendamisega vdoi
vihendamisega vO0ib joonise ilu ja peenust kao-
tada osaliselt vOi ka tdiesti. Seda arvestades ei
sobi mitte iga t66d suurendada voi viahendada.
Mis puutub vihendamisse, siis vdhendatult on
joonis iildiselt peenem ning puhtam, sest selle
juhuslikud vead ning puudused muutuvad viik-
semaiks, kuna suurendatult need on maérgata-
vamad, silmatorkavamad. Sellest tingituna toi-
mub vdhendamine palju sagedamini kui suuren-
damine.

Objektide puhul, mis on méadratud vihenda-
misele, litograaf teeb joonise vahem detailse,
teades, et detailselt ldbiviidud joonis vdhenda-
misel palju kaotab oma ilult ja Sel—gusgit, sest
liiga paljudest peentest joontest koosneval joo-
nisel puudub ilme mdjuvus, muutudes silmale
segaseks vOi paistes toonisena.

Kui mond joonist vdi graviiliri vidhendada,
siis tuleb arvestada seda, et koiki jooniseid ei
voi iihevdrra vidhendada, iiht vdib vihendada
ligikaudu pooleni, kuna teist ainult kolmandi-
kuni voi veerandini, ilma et tooni vahe oluliselt
kannataks. Praktikas voib kiillaltki ette tulla
sadraseid juhtumeid, kus antud mddteist iile voi
alla tuleb minna, kuid siis on ka joonise kunsti-
line ilu kadunud.

Aparaadi kasulikkuse iile niilidisaegses ari-
lises litograafias ei saa kahelda. Et neid on aga
vdga mitmet tiiiipi, siis on raske iitelda, millist
neist eelistada. Siin on kirjeldatud mdningad
peamised tiilibid ja nende kidsitamine.

Neid aparaate ehitatakse mitmesuguses suu-
ruses ja konstruktsiooniga. Siddrane aparaat
alati tuleb muretseda seejiargi, millist otstarvet
see peab tditma. Aparaadid lihtsaiks suurenda-
misteks voi vahendamisteks, iihevirvitoodeks,
mis ei ndua tdpset mootehoidmist, vdivad olla
lihtsamad ja odavamad kui aparaadid mitme-
varvitoodeks, millega saab teha mitte iiksi
tehniliselt hdid iilekandeid, vaid millede
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kautSukplaadil on tdpne venivusseadis mddte-
hoidjaga kuni /{90 mm. Uuemal ajal valmis-
tatakse aparaate immarguste kautSukplaatidega
ja diagonaalse ndorveoga ning muudetava sise-
raamiga.

Joon. 1 on lihtne mehaaniline reduktsioon-
aparaat jooniste suurendamiseks v&i vdhenda-
miseks. Tal on igal neljal nurgal koonilised

A
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Joon. 1. Reduktsioonaparaat.

ajamisrattad, millede abil liikumine edasi an-
takse seesmisele raamile. Too toimub vidnda
abil. aa — aparaadi korgus, bb — laius, ¢ —
kautSukplaat, d — vintvoll, d' — teine vantvoll
ithes idravdetava vidndaga, e — hammasratta
lilkkumise iilekanne aparaadi tootamisel. Kui
hammasrattad asetuvad nii, nagu nididatud joo-
nisel, siis on pinge kautSukplaadi igale Kkiiljele
iihtlane. Vinda edasipéoramisel toimub iihtlane
viljavenitamine, tagasikeeramisel — kokku-

* tdmbumine. Kui asetada esimese hammasratta

vantvollil d punkt e! (ndidatud punktiiriga),
siis toimub suurendav tegevus, jaib vint d!l-le,
siis kautSukplaat venib laiuselt bb, kui asetada
aga vint d-le ja esimene hammasratas e'-le,
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siis venib korgusest aa. Sddraseid aparaate, mis
erinevad oma sisekonstruktsioonilt, on mitmeid,
kuid koik nad rajanevad samadel pdhimdtteil.
Joonisel nididatud aparaadi leiutajaks on
A. Fougedoire Pariisist.

Joon. 2 on Pieper’i originaal-tdpsus-panto-
graaf mitmevérvitoodeks. See aparaat, nagu tei-
sedki, oma pdhimdttelt kuulub nn. ,kurgnoka-
stisteemi®, milles dimensiooni muutus saavuta-
takse kautSukplaadiga.

Joon. 2. ()riginaal-tﬁpsuspantogmaf.

On ka aparaate tdieliku mehaanilise kon-
struktsiooniga. KautSukplaadi venitamine toi-
mub tdiendatud klambrite abil, millised igas
tugipunktis avaldavad {ihtlast pinget, seega
plaadi venitamisel vOi kokkutdmbumisel suure-
mat tdpsust andes. See aparaat on eriti kohane
mitmevarvitoodeks, voimaldades saavutada suu-
remat tidpsust.

Firma Klimsch ja Ko. Frankfurdis M. 4.
valmistab séddraseid tdpsus-pantograafe, saates
neid monteeritult, pdrast moningaid puhasta-
misi, otse tooks kolvulisina, ilma erilise iimber-
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seadmise vajaduseta. Aparaat asetatakse tel-
lingule, mis peab asetsema akna juures, nii et
valgus ldbi plaadi tungiks. Seesmised, liikuvad
kddrraamid avatakse nelja mutterkruvi a kaudu
ja suletakse jdlle parast tdmmise voi iilekande
tegemist. Aparaadi ette asetatakse 1,5 m?2 suu-
rune toolaud, laua dartele raami kinnitusosad c,
mis kddrraamide dravotmisel aparaadilt eemal-
datakse ja mille alla siis kivi Oieti asetatakse.
Vinta d enne mitte liigutada, kui kddrraamid
on kruvidega a kinni keeratud. Kruvide lahti
olles vidndast keeramisel kddrraamid voivad
teineteisest eemalduda voi kokku minna.

Uue kummi aparaati asetamisel keeratakse
raamid normaalasendist koomale umbes 40 sm
vorra. KautSukplaat asetatakse haakidele, mida
tuleb teha vidga ettevaatlikult, et plaati ei vigas-
tataks. Kui haagid asetuvad koik vastavates
avades, siis pingutatakse plaati ligi 60 sm vorra
ja puhastatakse tolmust ning mustusest. Puhas-
tamiseks tarvitatakse pehmet kidsna, sooja vett
ja pehmet linast lappi. Pidrast puhastamist
plaati venitatakse suuremaks mdne sm vorra ja
jdetakse nii umbes iiheks tunniks, misjiarel pin-
get jdlle samavorra tagasi lastakse.

Too6ruumi temperatuur peab olema vihe-
malt iihe t60 puhul iihtlane ja originaal- ning
tilekandekivid tuleb hoida enne t66 algust moni
aeg samas ruumis. Mitmevidrvitoode puhul on
see eriti tihtis. Uhevirvitéode juures, mis ei
vaja soveldamist, pole see oluline. Enne tom-
mise tegemist kautSukplaadile tuleb plaat hasti
puhastada ja katta vastava masskihiga.

Kattemass koostatakse jargmiselt: 12 kuni 15
lehte peent Zelatiini purustatakse vidikesteks
tiikikesteks ja lastakse seista kiillmas vees nii-
kaua, kuni need tdiesti pehmeks on ligunenud.
Puhtasse nousse valatakse 0,5 liitrit leotusvett
ja pehmendatud Zelatiin. See ndu pannakse
omakorda ndusse, milles on keev vesi, ja mida
ithtlasel tulel hoitakse senikaua kui Zelatiin
iiles sulab. Zelatiinisulatisele lisatakse supi-
lusikatdis heledat siirupit ja veidi kremser-
valget; segu vahetpidamata liigutada. Massi
keetmisel ja hiljem soojendamisel on hea kasu-
tada gaasleeki. Leeki tuleb reguleerida nii, et
vesi, milles on ndu massiga, ainult kuum oleks,
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mitte aga ei keeks. Katmise ajal massindu pide-
valt hoida kuumas vees. Katmine toimub kahe
pehme kisna abil: iihe k#snaga tdmmatakse
pinguli olevale kautSukplaadile laiuti massi
jooned, kuna teise kidsnaga aetakse mass iile
plaadi iihtlaselt ja Ghukeselt laiali. Kattemass
kautSukplaadil kuivatatakse tuulutamise teel
paraja kdvaduseni. Enne katmist tuleb originaal-
kivi iilekandmiseks ette valmistada ja kohale
asetada.

Originaalkivi telatatakse iilekandevérviga sa-
muti nagu paberile tdmmise tegemisel ja aseta-
takse toolauale. Neli korgushoidjat kruvi c
asetatakse toolauale parajas korguses, nii et
kddrraami asetatuna kautSukplaat kivi ei puu-
tuks. Kui vdhendamist toimetatakse 14 vorra,
siis plaati pingutatakse 60 kuni 70 sm vdrra,
vaadatakse iile haagid, et need iihtlaselt j:i
histi kinnituksid, ja siis suletakse raam, mis-
juures mutterkruvid a tuleb algul koik lahtiselt
kohale asetada ja siis neid kord-korralt ~kaiki
tugevamalt keerata. Kui kaut§ukplaat on dige
pinge all, siis algab selle katmine massiga. Et
ithtlasest katmisest ja ka plaadi Oigest asetu-
sest oleneb iilekande headus, siis nduab see vilu-
must. Seal, kus kattemass puudub, kandub virv
otse kummile ja pdrast plaadilt kivile iilekand-
misel ei anna vidrvi edasi. Liiga paksu katte-
kihiga plaat kleepub tugevasti kivile ja lahti-
leotamisel tekivad kivile jooned ja augukesed;
samuti ei voi lahtileotamisega kiirustada.

Kui mass on niivord kuivanud, et ta sor-
mega puudutamisel kleepuvana tundub, ilma et
seejuures sdrmele kleepuks, siis kahekesi voOe-
takse aparaadist kautSukplaat kéddrraamidega
ja asetatakse iile kivi korgushoide-kruvidele,
massiga kaetud pool allpool. KautSukplaat peab
algul 0,5 sm vorra Kkivist kdrgemal asetuma;
parast tuleb seda kruvidest keeramisega alla
lasta kuni 1 mm korguseni kivipinnast. Ule-
kanne kivilt kautSukplaadile -toimub nii, et
kautSukplaadile asetatakse katteks 6—8 kivi-
suurust paberipoognat ja eriti sileda telaga kes-
kelt alates telatatakse tugeva surve all edasi-
tagasi kaks-kolm korda. KautSukplaat peab
kivile kleepuma tugevasti, nii et plaadi ja kivi
vahele ei jadks iihtki 6humulli. Niiiid asetatakse
neli paraja tOusuga puukiilu kiddrraami nelja
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nurga alla ja surutakse Kkiile aeglaselt edasi,
kuni kautSukplaat kivilt lahti tdmbub.

Kiadrraamid asetatakse aparaadile nii, kui-
das nad esialgu olid, avatakse neli kruvimutrit
ja lastakse kautSukplaat kokku tombuda soovi-
tava suuruseni. Ulekandega kautSukplaadi
kokkutdmbumine ei tohi iiletada antud modteid,
sest kokkutdmbamisel ja jdlle venitamisel iihe
to0 juures kannatab soveldamine. Niiiid asen-
datakse originaalkivi puhta kiviga ja iilekanne
kautSukplaadilt kivile toimub samuti kui eel-
minegi, kuid kautSukplaadi eemaldumisel kivilt
tuleb aeg-ajalt kivi ja plaadi vahele vett piser-
dada. Sel teel sulab kattemass kautsukplaadilt
ja jdab kivile.

KautSukplaadi puhastamine virvist toimub
algul kuivatuspaberiga, siis kdsna ja kuuma
veega, misjuures voib ka veidi seepi tarvitada,
kuid viimne pesemine peab toimuma ainult
puhta veega. - .

Vihendamise juures peab eriti tihele pa-
nema, et kautfukplaadi kokkutdmbumine ei
oleks liiga 16tv. Vajatakse aga modne joonise
tugevat vdhendamist, siis tuleb esimest vidhen-
damist veel kord vahendada.

Mitmevirvitoode puhul on vidga tdhtis, et
tilekanded kautSukplaadile tehtaks alati iihele
ja samale poolele ja samale kohale. Selleks
tehakse kivile nn. soveldusristid piki joonise
kiilgi ja kui kautSukplaat on kivile kleepunud,
siis tindiga samad ristid plaadi tagakiiljele;
ristikohti tuleb telatada alati kdigepealt. Esi-
meselt vdahendatud kivilt voetakse kangsirkliga
soveldusristide voi -nurkade tipne modt ja ase-
tatakse teisele iilekandele kummikestal.

Kdigil senikirjeldatud reduktsioonaparaati-
del kautSukplaadi venimine toimub liikuva sise-
raami abil. Joon. 3 ndidatud uus patenditud
reduktsioonaparaat ,Diagonaal“ oma liikumata
pingutusraamiga ja kindlate hoidepunktidega
kuulub erisuguste hulka.

Sellel aparaadil kautSukplaadi venitamine
vOoi kokkutdmbamine toimub niitide abil, mis
iiht otsa pidi vastavate klambritega on kinnita-
tud kautSukplaadi ddrele ja teist otsa pidi jook-
sevad iile jaotuspunktide kedervartele. Keder-
varte itheaegsel keeramisel toimub niitide kokku-
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voi lahtikeeramine, seega plaadi viljavenita-
mine voi kokkutdmbumine.

Uheaegne ja iihtlane kedervarte keeramine,
seega pingutaomine, toimub vidnda abil.

KautSukplaati iimbritsev raam on tugeva-
tel ja tdpsustatud Sarniiridel Kkeeratav. Siin
voib tarvitada niisamasugust kivialust kui kési-
pressi juureski.

Klambrid, mis kautSukplaati kinni hoiavad,
on varustatud &0neskruvidega, asetuvad piki
iga niiti ja on reguleeritavad.

See aparaat erineb koigist eelmisist oma
uimmariku kautSukplaadiga. Hoolas katse, nagu

Joon. 3. Reduktsioonaparaat ,Diagonaal”.

litleb aparaadi leiutaja, nditab, et seesmine
ruumijaotus kvadraatselt 1digatud vorgus eba-
iihtlasel venitamisel ddrtel muutub, ilma et toi-
muks seesmist venimist, mis on tingitud ebaiiht-
lasest vastutdombest eri kaugusega Kkinnitus-
punktides.

Nii on ndit. (vaata joon. 4) punkt a vastav
pide mitte ainult a—b-vaheliseks pinge seadeks,
vaid ka kdigi ililemiste, misjuures pinge mdju
all ¢ b tungib paremale ja vasemale ning vastu
kiilgi iiles nihkub, kuni nende diagonaalid on
iihepikkused. Niisiis juuresoleva joonise sees-
poolsed pinnad a g & hoiavad konkureeriva
pinge moju tasakaalus, kuna a & ja a f pinge
mojud on suuremad kui « e ja a g vahelised,
ndit. on tdmbejdud « d kofrespondeerivast
tdmbejoust @ ¢ vdimsam. Kui arvestatakse pain-
duvust, nii et kdigi pinge mdjude ja vastu-
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mojude summat seespool pinda egif voiks
tasandada, siis sellele vastu rdédgivad praktilised
kogemused. Katse tdendab ikka seesmise veni-
vuse resuitaati, mis on tingitud pinge mdjude ja
vastum&jude ebaiihtlasest koondumisest, mis-
tottu niit. sirgjooned plaadi venimisel kurvidel
moonduvad. Uusima konstruktsiooniga aparaa-
tide juures on seda viga piuiitud korvaldada,
kuid ka , Diagonaali® juures voib niisamasugu-
seid ning ka muid vigu ilmneda, kui aparaati
Oigesti ei késitata.

Selle aparaadi juurde kuulub veel raudne

seadeldis kiillgemonteeritud pressiga. Press ei
g b h T
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Joon. 4. Ebaiihtlase pinge moju skeem.

ole konstrueeritud nii kui tavaline kivitriiki-
press, vaid see on kedervarspress kopeerpressi
liiki vertikaalse survega, millega vilditakse tom-
mise venimist. Pressi kannavad kaks tugevat
sammast ja ta liigub rullidega rodbastel.

Mis Piper’i tdpsuspantograafil kautSuk-
plaadi prepareerimise kohta on deldud venimise
ja kokkutdmbamise suhtes enne ja pérast kivile
iilekandmist, on maksev kdigi sddraste aparaa-
tide puhul.

Too reduktsioonaparaadiga, eriti mitme-
varvitriikis, nduab suurt vilumust ning tdpsust.
Sddrasel aparaadil tootaja peab iseendast kiill
lihtsa, kuid vidga tundliku mehhanismiga pdhja-
likult kogenud olema, kui ta tahab hiid resul-
taate saavutada.

Aparaat tuleb piinlikult puhas hoida,
kautSukplaat pédrast tarvitamist kohe puhas-
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tada, pinge tagasi lasta, seega plaati puhata reduktsioonaparaadiga: joon. 5 a — on iildine
lastes ja seda hoida pidikese ning tolmu eest. vihendamine 1/5 vorra, joon. 5 b — iildine suu-
Suurimat aparaati on soovitav eri ruumi diiles rendamine /5 vdrra, joon. 5 ¢ — jidib kirja kor-
seada. gus endiseks, kuna laius aheneb 1!/; vdrra;

Joon. 5.
Originaal. Sulejoonisega ilustatud tritkirida.

Joon. Sa.
Seesama rida vahendatud wmbes /s vorra.

D) =y
J 51 ) '"'lll!"'l-
oon. 2 b. : i b

Originaalrea ildine suurendus umb. ¥s vorra.

I

I

Joon. Sc.
Korgus nagu originaalreal, kuid pikuti vihen-

datud umb. /s vorra.

Joon. 5 ja 5 a b ¢ ndeme skemaatiliselt resul- kirja korgus resulteerub endisele, kuid Kiri
taate, milliseid voib saavutada. Demonstreeri- muutub kitsamaks ja varijooned ndrgemaks,
tav kiri nii suurendatult kui ka vidhendatult kuna timmargune keskosa kaunistisest on ovaal-
sdilitab oma meeldiva kuju. seks muutunud.

Rida ,Alois Senefelder (joon. 5) on koos- Aparaadiga vOib saavutada veelgi rohkem
tatud korgtriikikirjast ja varjutatud siledaks- variante, kuid piisab sellestki niitest aparaadi
lihvitud kivile, ja siis tdhed tu$iga iile ja kau- kasulikkuse nentimiseks.

nistus juurde joonistatud. Sellest originaalkivist

i Saksa ai il ¥ i
on ko&ik jirgnevad muudatused saavutatud 150t sai i E
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Trukivarvist, varvi tooraineist ja varvi

valmistamisest

Ajaloolist

olev virnitsakeetmine on palju vanemad

kui triikkikunsti leiutamine Gutenbergi
poolt aastal 1440. Teatavasti triikiti juba enne
Gutenbergi puutahvleisse 1digatud tdhtede ja
piltidega nn. plokkraamatuid ja teisi vajutis-
triikiseid, tarvitades seejuures erilist triikivarvi.
Kuni kiirpressi leiutamiseni Friedrich Konig’i
poolt aastal 1810 (1812) valmistas iga triikkal
endale virvi ise, mis muidugi vdis toimuda vidga
algelisel viisil, sest virvivalmistamise masinaid
siis veel ei tuntud. Kirevaid virve tarvitati tol-
leaegsete triikkalite poolt hoopis vidhe, sest Kki-
revate triikivirvide valmistamise eeskirju tollest
ajast sdilinud pole. Kuigi kaante ja tiitellehtede
kaunistamiseks, niisamuti algustihtede maalimi-
seks meeleldi kasutati kirevaid virve, siiski pol-
nud siin tegemist triikivirvidega, sest kdik need
Jillumineerimised“ vdeti ette kas késitsi voi
Sabloonide abil. Triikivdarviks kui mniisuguseks
oli ikka ja ainult ,triitkimust®, mis valmistati
tahmast ja virnitsast. See ,triikimusta® koos-
tis vOi sisu on jiddnud tidnaseni sellekssamaks,
mis oli varemgi, on vaid tdienenud ja paremne-
nud tahma ja virnitsa valmistamisviisid iihelt
poolt ja peenem ning otstarbekam virvide 1dbi-
hddrumine teiselt poolt.

Nagu eespool nimetatud, valmistasid triikka-
lid tol ajal vdrvi ise. Virvivalmistamise, digu-
poolest kiill linadli kuumutamise moment, muu-
seas, oli tolleaegseile triikisellidele suureks
peoks: siis mindi katelde ja pottidega, dlikan-
nude ja kottidega linna taha, tehti tuli ja Slikuu-
mutamine ,ldks lahti®.

Kiirpressi kiire levimine moé6dunud sajandi
kolmekiimnendais aastais ja sellega késikdes
kdiv suur trikivirvi tarvitamine tdi varvivalmis-
tamisesse pohjalikke muudatusi. Kui kodusel
teel valmistatud védrviga kisipressis triikkimi-
sega veel kuidagi 1dbi saadi, ei suudetud kiir-
pressi jaoks vajalisel middral védrvi toota, mis oli

4 I Yriikivirvi valmistamine ja sellega seoses

/
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seda raskem ja aegaviitvam, et koik védrv tuli
hddruda kivil kdsihddrujaga, tarvitades selleks
kuiva tahma ja linadlist keedetud vérnitsat.

Polnud midagi loomulikumat, kui et triiki-
védrvivalmistamine kui ala omaette kandus triiki-
kodadest eritoostusisse. Kuna esimesed Kkiir-
pressid kdima pandi Inglismaal, siis jarelikult
ka esimene triikivdrvivabrik asutati Inglismaal.

TriikitoGstuse arenedes hakati itha enam ja
enam tundma vajadust kirevate virvide jirele.
Esmajirjekorras muidugi vdeti tarvitusele need
varvid, mida meile annab loodus; niditeks muld-
viarvid, nagu: terra di siena, umbra, ooker ja
tsinnoober. Nendel virvidel teatavasti on aga
see puudus, et neid ei saa histi 1dbi hddruda.
Seepdrast virvivabrikud hakkasid otsima teid
virvide leidmiseks, millised oleksid vabad ees-
poolnimetatud puudusest. Siin tuli appi kee-
miatoostus, milline 19. sajandi keskel niditas vor-
ratut edukéiku ja andis vdrvivabrikantidele kitte
ennendgematud virvivalmistamise vodimalused.
Seetdttu viimastele ei tee mingeid raskusi tidita
tellijate soove varvide suhtes koige laiemas ula-
tuses. Praegu on virvitarvitaja kasutada 1dputu
skaala eriviarvingulisi vidrve, milline rida iiha
kasvab ja tidieneb.

Viirvi valmistamine ja toorained

Jargnevalt vaatleme lithidalt triikivarvide
valmistamist mitmesugusteks triiki-otstarveteks
ja tutvume iildjoontes selleks tarvitatavate toor-
ainetega.

Valmistusekdiku ennast vdib jaotada kolme
faasi ehk vahetusjirku:

1) vdrvkehade ehk kuivvirvide tootlemine,

2) virnitsate todtlemine ja :

3) virvkehade ehk kuivvdrvide ning vérnitsa
segamine ja ldbihddrumine.

Jargnev skeem nditab piltlikult triikivarvi
saamise kédiku:
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Kivimid ja Metalli- Taimed ja o 2 Ol &y dnid Mineraal- - ; {umaron-
3L .' Pl Kivisiisi i ll(!' [.inach 'Imfl-nl Vaik \sfalt l&u_nn_mn
mullad soolad loomad gaasid oli vaik j. t.
Loodushkud Kunstlikud
viirvained virvained
Muld- Keemilised Varvlakid Tahm Linaoli- Vaiguvarnits, asevarnits,
viirvid varvid varnits kunstlik viirnits jne.
Viirvkehad Sideained
Tritkivirvid
Viirnits.

Virnitsavalmistamise algaineks enamjaolt on
linadli, aetakse linaseemneist. Suurimad
linakasvatamise maad on Lduna-Ameerika; In-
dia ja Venemaa. Toore linadli muutmine virnit-
saks siinnib kdvema vOi norgema keetmise labi
sellekohastes kateldes. Sellejidrele, kuidas keet-
mise kestus ja temperatuur on mitmesugune,
saadakse ka erisuguse konsistentsiga ehk tihedu-
sega varnitsaid. Nii liigitatakse varnitsaid —
norkadeks, keskkangeteks ja kangeteks, edasi
veel nn. ,lehekulla-virnitsaks“, milline on erili-
selt tihe ja paks ja mille saavutamiseks linadli
keedetakse kaks korda kauem kui hariliku ndrga
varnitsa puhul.

Linadli vordlemisi korge hinna tottu ei ole
voimalik odavaid védrve, isedranis odavamaid,
ajalehetriikiks tarvitatavaid rotatsioonvirve se-
gada linadlividrnitsaga. Seepdrast on piilitud vii-
mast asendada asevirnitsatega voi nn. kompo-
sitsioon-varnitsaga, mis keedetakse teatavais
osades segatud mineraaldlist ja ameerika vai-
gust.

mis

Tahm.
Mustade triikiviarvide valmistamiseks pea-
aegu eranditult tarvitatakse tahma, ja nimelt:

lambitahma, gaasitahma ja olitahma. Mdlemad
esimesed tahmasordid, s. o. lambitahm ja gaasi-
tahm, kui peenemad, lihevad ilutriikivirvide

va]mistamiséks, kuna odavamast dlitahmast val-
mistatakse r'éamatu- ja ajalehetriiki varvi.

Koik kolm tahmasorti saadakse rohke sii-
siniku sisaldusega {iihendite pOletamise ldbi.
Nendeks poletamisaineiks esmajoones on — dlid
ja naftaliinijiinused, samuti kivisdetdrva destil-
leerimisel tekkivad anthracen-jadnused. Gaasi
poletamisel dhu juurdevoolu takistamisega saa-
dakse gaasitahm. Sel teel saadakse niit. maa-
gaasiallikaist Pittsburgi lihedal (Am. Uh.-r.)
korgeviiartuslik ameerika gaasitahm. Mdned
tahmad enne nendest virvi valmistamist lihevad
kaltsineerimisele ehk puhastamisele uuesti kuu-
mendamise teel.

Kirevad virvkehad.

Triikkija seisukohast kirevate vidrvkehadena
tuleb kone alla kolm erinevat gruppi. Need on:

1) looduslikud anorgaanilised virvkehad, nn.
muldvirvid;

2) kunstlikud virvkehad, mis omakorda ja-
gunevad —

a) kunstlikeks anorgaanilisiks viarvkehadeks,
ildiselt mineraalvirvide nime all tuntud, ja

b) kunstlikeks orgaanilisiks varvkehadeks
(varvlakid).

See viimane virvide grupp, kuhu kuuluvad
koik virvlakid, etendab tdnapideva triikivirvide-
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toostuses peaosa nii viarvide rohkuse kui ka
nende headuse mottes.

Muldvdrvid.

Muldvirvid, mis esinevad kaevandussaadus-
tena, annavad meile terve rea anorgaanilisi
virve: valget, kollast, punast, rohelist, pruuni,
halli ja musta. Teadagi peavad nimetatud muld-
varvid ldbi tegema enam vOi vidhem pikema
mehaanilise protsessi (poristumine, kuivatamine
ja pOletamine, peenendamine, pihustamine,
soelumine), enne kui neid saab tarvitada méddra-
tud otstarbeks. Muldvirvid triikivdrvina tulevad
kasutamisele dige harva — olgu siis algainesena,
nagu nditeks valged muldvirvid (vddvelhapu-
baarium ehk witheriit, vididvelhapu-kaltsium —
lubi — ehk gips, sdehapu-kaltsium ehk kriit) —
voi ka virvkehadena: ooker, terra di siena jne.
Triikitoostuses tdhtsamate muldvidrvidena esine-
vad kollased, punased ja pruunid virvid. Kolla-
sed ookri-sordid (kuld-ooker, satinoober) on
soehapukaltsiumi ja rauavesihapendi segu, kuna
punased ookri-sordid peale mainitud sisuosade
sisaldavad veel m&ningal méiidral rauahapendit.
Sellesse viimasesse gruppi kuuluvad terra di
siena sordid. Pruunidest muldvirvidest tuleks
nimetada — umbra ehk umpruun ja kasseleri-
pruun, mis mangaani- (metall) sisaldavusega
ookri-sortidest erinevad. Kdik need eespool-
nimetatud muldvirvid peavad 1idbi tegema nn.
kaltsineerimise protsessi, mis seisneb virvide
kuumutamises ja mille tagajirjel virvides fiili-
sikaliste ja keemiliste muudatuste t3ttu teatavad
viarvingud elavamalt esile tulevad.

Muldvirvide kohta voiks veel iitelda niipalju,
et nad on vidga raskesti 1dbihddrutavad, omavad
seepidrast teataval méédral savise viljandgemise
ja jdatavad triikikatvuse poolest dige palju soo-
vida. Peenemate t6dde, eriti vdrkkliSeede triikki-
miseks nad on tidiesti kdlbmatud.

Mineraalvirvid.

Et muldvarvid juba looduses oma keemilise
koosseisu tottu teataval médral valmis-virvina
esinevad ja peale vajalikku ,&ilistamist“ tarvitu-
sele vdivad tulla, siis mineraalvirvide valmista-
misel on tegu nii titelda keemilise loominguga.
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Kunstlik mineraalviarvide valmistamine siinnib
mitmel viisil, kas nditeks mirjal teel — sadesta-
mise abil, vdi kuival teel — soojuse kasutamisel.

Tiitlipilise sadestusprotsessi nditena vaatleme
lithidalt kroomkollase kui tdhtsama mineraal-
varvi valmistamist. Kroomkollase-sordid korge
kattevdime ja hea valguskindluse kdrval omavad
veel selle eelistatud kiilje, et neid saab valmis-
tada mitmeis virvinguis — heledamast védvel-
kollasest kuni tumedama punakas-kollaseni voi
oranZini. Kroomkollane pole muud kui kroom-
hapu-tina, mis tekib sel teel, et tinasoola-lahusele
(tinasuhkur ehk dddikhapu-tina) juurde lisatakse
kahelis-kroomhapukaaliumi-lahust. Sel teel tekib
tinakromaat, kollase lahustumata sadestisena,
mis sellekohastes aparaatides pestakse, filtreeri-
takse ja kuivatatakse. Vastavalt tinasoolalahuse
omadustele ja kontsentratsioonile, samuti ka
sadestamisprotsessi temperatuurile, omandab sa-
destis erilise kollase virvingu — sidrunikollasest
kuni oranzini.

Teised kollased varvid, mis graafikatoostu-
ses tarvitamist leiavad, on — gadmiumkollane,
tsinkkollane ja neapelikollane. Viimane neist
on antimonhapu ja tinahapendi iithend. Gad-
miumkollane on gadmiumi ja védidvli ithend ja
véimaldab samuti kui kroomkollanegi mitme-
suguseid varvinguid — sidrunkollasest kuni
oranzini. Kroomkollasega vorreldes korgema-
hinnalist gadmiumkollast tarvitatakse wvaid eri-
otstarveteks, kus tema kindel vastupidavus
keemilistele mdjudele tdhtis on.

Tsinkkollane on tsinkkromaat, koostiselt
umbes sama, mis kroomkollase-sordidki, kuid
erineb viimastest seetdttu, et kokku puutudes
viddvelvesinikuga ei muutu tumedaks.

Siniste mineraalvidrvide reast on nimetamis-
vaart ultramariin ja berliinisinine. Ultramariini
valmistamiseks on annud tduke keskajal pool-
kalliskivina esinev sinine taevakivi ehk lapis
lazuli. Kuigi lapis lazuli koostis aastal 1806 ana-
liiisi teel kindlaks tehti, ei leita kunstliku
ultramariini valmistamisest jidlgi varem kui
1828. aastast. MOni aasta parast seda todtavad
Leverkusen’i (1834. a.) ja Niirnberg’i (1838. a.)
linnas esimesed ultramariinitehased.

Ultramariini valmistamise viis on huvitav
ndide sellest, kuidas kuumutamise teel ndrga-
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varvingulisist aineist aetakse vilja intensiivne
viarvkeha, mille siigaval sinisel vdrvingul pole
nagu midagi iihist ainetega, millest ta on aetud.

Toormaterjalina ultramariini valmistamisel
esinevad:

1) kaoliin ehk savi,

2) kaltsineeritud sooda (veevaba),

3) glaubrisool (natriumsulfaat) (veevaba),

4) viadvel (kangides),

5) siisi (puusiisi), ka torv, kolofoonium ja

6) kruus vG&i ranikivi (tulekivi).

Need kuus koostisosa . segatakse viljakuju-
nenud kaalu jargi iihte ja jahvatatakse pee-
neks. See segu pannakse tulekindlast savist
tiiglis poletamisahju toorpdlemiseks, mis. kes-
tab seitse kuni kiimme tundi, ning annab tule-

musena rohelise ultramariini. See jahvatatakse

uuesti peeneks, lisatakse vididvlit ja pannakse
tulele nii iitelda peenpSlemise ldbitegemiseks,
milline protsess mdjub ultramariirgi;le dilista-
valt. Sel teel saadud siigavsinine ultramariin
jahvatatakse veel mairjalt korditaoliseks mas-
siks, pressitakse, kuivatatakse ja sorditakse.
Ultramariin oma alkaalikindluse ja valgus-
kindluse tdttu on tarvitatav vidrv erilisteks ots-
tarveteks.

Roheline, lilla ja punane ultramariin graa-
fikaalalal peagu ei leia kasutamist. Ultramariin
iildse ei ole triikkijate poolt pooldatud viryv,
sest ta on rasktriikitav — ei kiilgu hésti pabe-
rile (ei hakka paberi kiilge) ja méddrdub hdlp-
sasti. Transparentvalgega segatult laseb pare-
mini triikkkida. Ultramariini katvus pole kuigi
suur, mistdttu trilkk ndib laigulisena. Orient-
sinine, keisrisinine, kuningasinine jne. on ultra-
mariin-varvid. Varvi ilu tdstmiseks ultramarii-
nile monikord lisandatakse tdrvvirvaineid voi
torvvarvlakke. Kivitriikkis ultramariin puhtas
koostises leiab Oige vidhe tarvitamist, sest isegi
parima ja hoolsama libihddrumise juures tema
katvus jatab soovida. Siiski puhas ultramariin
oma peagu absoluutse valguskindluse tdttu
plakatividrvina on vdrreldamatu.

Berliinisinine, mis esineb rauatsiiaaniihen-
dina, saadakse mirjal teel — sadestamise libi.
Algainena selle juures tarvitatakse kollast (pu-
nast) vereleelissoola (Ferrozyankalium), ja
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uuemal ajal selle asemel ka odavamat vere-
leelisnaatriumi (Ferrozyannatriumi). Berliini-
sinise valmistamisel tehakse vahet otsese ja
kaudse valmistamisviisi vahel. Otsese valmista-
misviisi juures lastake kokku rauahapendi-
tthendi sulatis (ndit. vddvelhapu rauahapend)
kollase vereleelissoola sulatisega. Sellest iihen-
dist tekkinud sadestis, mis omab siigava tume-
sinise vidrvingu, ongi Berliinisinine, millest pé-
rast filtreerimist ja kuivatamist tarvitamiskol-
vuline vidrv aetakse. Kaudse valmistamisviisi
puhul, mis tdnapdeval laiemalt tarvitusel, teki-
tatakse sadestamine rauaoksiidiiiilsoola sulatise
(ndit. rauavitriooli ja vereleelissoola) vdi vere-
leelisnaatriumi abil. Seejuures tekib esmalt
valgevidrvinguline sadestis, nn. ,valge taigen®,
mis vastavate oksiideerimis- ehk hapendamis-
ainete, niit. kloorlubja ja soolhappe abil muu-
detakse berliinisiniseks.

Berliinisinine, mis lastakse miiiigile ka
mi{o_’éfi’&inise, pariisisinise, pronkssinise ja teras-
sinise nime all, on oma kdrge valguskindluse,
suure siligavuse ja hea triikikatvuse poolest
graafikatoostuses eelistatuim viarv. Miloori-
sinise triikivdrvi eriliseks omaduseks on Kkiire
kuivamine.

Tahtsa roheliste mineraalvdirvide grupina
esinevad kroomrohelised, mis saadakse berliini-
sinise ja kroomkollase segamise teel. Mairki-
mist seejuures vididrib, et mnithdsti mitmekesise
sinise ja kollase vahekordade tarvitamine sega-
misel kui ka kroomkollase mitmesugused eri-
varjundid voimaldavad saada rohelisi vérve
mitmekiimnes varjundis. Kroomrohelise-sordid,
mis kannavad ka siidrohelise nimetust, on nagu
kroomkollasedki hea triikikatvuse poolest laial-
daselt tarvitusel.

Punaste mineraalviarvide peaesindajatena
olgu nimetatud menning ja tsinnoober. Men-
ning saadakse tinahapendi kuumutamise teel
(6hu juurdevoolu juures), kusjuures tekib tina
korge oksiideerimisaste (hapendusaste). Tina-
menningid oma kd&rge triikikatvuse t&ttu on
trilkkitoostuses moningate tédde puhul, eriti
seal, kus odavusele rdhku tuleb panna, viga
kohased.

Tsinnoober on elavhdbeda ja vididvli iihend.
Valmistatakse teda selliselt, et vidhesele (pikal-
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dasele) tulele asetatud elavhdbedat segatakse
viiekordse kontsentreeritud védidvelkaaliumi su-
Jatisega senikaua, kuni tekib tumepunase Vir-
vinguga pulbritaoline mass. Sellest massist
eemaldatakse liigne vedelik ja mass tootatakse
labi 40- kuni 50-kraadilises kontsentreeritud
kaalileelises. Tulemusena saadakse suurepérase
tritkikatvusega ja  kiirgavusega tsinnoober-
punane, mis graafikatoostuses ikka tarvitamist
leiab seal, kus virvilisel pohjal punase mdju v3i-
malikult elavalt tahetakse alla kriipsutada.
Kokkuvdetult — tsinnoober on hea triikikat-
vuse ja valguskindlusega, kuid seejuures iiks
kallimaid vérve.

Kremservalge (tinavalge) saadakse selliselt,
et dddikhappe-aurusid lastakse mdjuda tina-
plaadile ja sel teel tekkinud #iddikhapu-tina
sOehappes 1dbi tootatakse. Tulemuseks on tina-
karbonaat ehk kremservalge, mis nagu kdik
teisedki tinavidrvid omab vdga head triiki-
katvust.

Tsinkvalge (tsinkhapend) saadakse tsink-
karbonaadi kuumutamise teel. Ta ei oma Kkiill
kremservalge triikikatvust, kuid on seevastu
kergtriikitavam.

Kui alguses veel vordlemisi laialdaselt ka-
sutati varvaineseid, mida andis looma- ja taime-
riik, siis niitidisajal on nad torvviarvaineste poolt
graafikatodstuse alalt tugevasti vilja tdrjutud.
Omaaja tarvitatavaima loomuliku véarvainesena
esines krappjuurtest aetud alizariin.

Torvvirvained.

Kunstlike orgaaniliste vidrvainete algmater-
jalina tuleb kasutamisele valgustusgaasivabri-
kuis kivisde kuiva destillatsiooni juures kdrval-
ainena esinev tdorv — Kkivisdetorv. See on mit-
mesuguste orgaaniliste sisuosade (substants)
segu, nagu ndit. bensooli, toluooli, ksiilooli,
fenooli, antratseeni ja naftaliini segu. Torvast
koigi sisuosade kidttesaamiseks vdetakse ette
torva kuiv-destilleerimine, kusjuures teatava
temperatuuri all iiksikud osad kitte saadakse.
Viimane sisuosa, mis nimetatud destillatsiooni-
protsessis raudretortidesse jddb, on kivisde-
torvapigi, millest saadakse kunstlik asfalt. Suur
osa neist tdorva destillatsiooniproduktidest t6o-
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tatakse Uimber vidrvaineiks. Niit. bensoolist ae-
takse nitrobensool ja viimasest omakorda
amiinobensool ehk aniliin. Kuigi aniliin endast
kujutab tdrvvdrvainete aluskeha, pole siiski
Oige koiki orgaanilisi virvaineid aniliinvarvi-
deks tembeldada, nagu seda vohikud sagedasti
teevad.

Triikivdrvi valmishéorumine.

Viimne protsess triikivdrvi valmistamisel on
viarvide valmishGGrumine, see on mdlema alg-
aine — virnitsa ja kuiva vérvaine {iihtehodru-
mine valmisviarviks. See tegevus voi too siin-
nib valtsmasinail nn. ,kolmevaltsitoolidel®.
Valtsimasin peamiselt koosneb kolmest paral-
leelselt asetatud teras- vdi porfiitirvaltsist ja
ithest pikuti tihedasti vastu eelmist valtsi aset-
sevast teras-joonikust ehk noast. Valtsid on sea-
tud veerema iiksteisele vastupidises suunas.
Kahe tagumise valtsi kohal asetseb kast, kuhu
pikkamddda sisse lastakse kuiv vérv tiitkkides
vdi pulbris iihes vajaliku hulga varnitsaga.
Virvaine ja vidrnitsa segu, sattudes kahe keer-
leva valtsi vahele, pigistatakse seal iihte, kus-
juures keskmine valts, mis keerleb viimasest
pisut kiiremini, kannab vérvimassi iile esime-
sele, veel kiiremini keerlevale wvaltsile. Sealt
jookseb virv-mass iile ,noa“ kogumiskasti. Ko-
gumiskastist ‘rdndab vidrv uuesti tagumisesse
kasti, sealt uuesti valtsidele ja — kiib seda teed
senikaua, kuni triikivirv on omandanud tarvi-
tamiseks vajaliku peensuse. Siin peab veel too-
nitama, et valtside iilesanne pole ainult virv-
keha ja virnitsa segamine, vaid nende mdlema
pohjalik 14bihodrumine. Labihddrutavus mit-
mesuguste viarvide juures on ka mitmesugune.
Nii on muldvédrvid, nagu juba eespool nimeta-
tud, vidga rasked ldbihddrumiseks, ja seepirast
nad on ka triikkimiseks tdiesti kdlbmatud.

Ka osa keemilisi viarve, nagu nidit. miloori-
sinine, on raskh8drutav. ,Liabihddrutavus® eri
viarvide juures on tunduvalt mitmesugune. Pea-
liskaudsel vaatlemisel niib, nagu oleks virvi
labilaskmine hodrumisvaltsidest koige lihtsam
asi, kuid tegelikult ei ole ta seda kaugeltki
mitte. Iga iiksik virv nduab erilist individuaal-
set késitamist. Siia juurde tulevad veel rasku-
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sed, mida pohjustavad eripaberisordid, mis
nduavad varvilt vastavat konsistentsi ehk ,,sisu®.
Peale selle iga vidrv nduab tarvitamiskohast
lisaainet, mis peavad hoolega olema jirele proo-
vitud. Uks raskemaid peatiikke virvihodru-
mise protsessis on kuivatamisained. Sikatiiviga
ei saa iga virvi juures midagi teha; peab otsima
ja leidma iga virvi jaoks temale kohane kuiva-
tisaine. Suurt ettevaatust ja tdhelepanu nduab
ka mitmete virvide segamine. Paljud varvid ei
lase endid iildse segada, ilma iiksteise omadus-
tele halvavalt mdjumata. On varve, mis segades
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lihevad sedavord tuliseks, et peab tarvitusele
votma erilised veejahutusega hddrumismasinad.
Koigi nende raskuste rida, mis on iihenduses
viarvihddrumisega, on vidga suur, ja et seda
kdike mdoista, peab olema tuttav toor-virvaine-
tega ja nende ldbitootamise praktikaga. Ka peab
viarvivalmistamisel arvestama seda, kas virv
liheb kiirpressi vOoi késipressi jaoks, sest kum-
magi masina hodrumistegevus triikkimisel on
suuresti lahkuminev.

Saksa andmeil P. T.

Sulfaattselluloos

tselluloos. Sellest- ainest valmistatakse

peale 1ohkeainete ja daamide ja hirrade
peenriide-artiklite triikitoostusele nii tdhtsat
paberimassi ja paberit. Eestis on mitu suur-
kditist, mis valmistavad seda ainet.

Ajakirjanduses on sellest viimasel ajal juttu
olnud, aga pole iilearune ldhemalt tutvuda selle
aine menetlusega triikitegelasil, kellel ju paberi
ja selle saadustega on nii palju kokkupuutumist.

Téahtis on rahvamajandusele, et sulfaat-
tselluloosivabrikus koik puujdinused, oksad,
saepuru jne., mis siiamaani kasutati poletis-
aineina, niitid ldhevad paremaks otstarbeks —
paberiks.

Teeme iilevaatliku ringkidigu iithes moodses
sulfaattselluloosivabrikus.

Sulfaattselluloosi valmistamisel on puidu
keemilise tootlemise iilesandeks eraldada puidu
mehaanilises koes olev puidutselluloos ligniinist,
hemitselluloosist ja muist aineist mitmesuguse
paberi jne. valmistamise tooraineks.

Selleks peenendatakse puit laastudeks ja
keedetakse neid keedukatlas teatav aeg, teatava
temperatuuri ja rohu juures. Keetes lahustab
keeduleelis puidust vaik- jne. ained, mis muu-
davad keeduleelise mustaks — mustaks leeli-

l ] uemaks paberi&almistusain’éks on sulfaat-

“seks, kuna tilejdsinud pooled ained jiivad lahus-

tamata.

Lahustumata aine koosneb peamiselt mitme-
suguselt hajunud tselluloosikiududest. Neist
eraldatakse must leelis pesupontoonides-difu-
soorides pesemisel ja kiudaine — puidutsellu-
loos — ldheb 16plikuks puhastamiseks ja jargne-
vaks kasitamiseks, kuni 1opuks saadakse ees-
poolseiks iilesandeiks kolvuline tooraine —
puidutselluloos.

Pesemisel puidutselluloosist eraldatud must
leelis on keedulahus, mis on muutunud oma
koosseisult ja sisaldab puidust lahustunud or-
gaanilisi aineid.

Sulfaattselluloosi valmistamisel teine toos-
tuslik vote, mis omab vordset tdhtsust esime-
sega, on lahustada mustas leelises olevad kemi-
kaalid ja neist valmistada uut keedulahust —
keeduleelist. Selleks sulfaattselluloositehases on
aurutus-, sooda- ja valge leelise osakonnad.

Mitmete korvalsaaduste eraldamiseks ja
tootlemiseks on veel korvalsaaduste osakond.

Jargneb liihike iilevaade puidu tootlemisest
sulfaattselluloosiks, iiksikute osakondade jargi.

Puu tooraineks tarvitatakse peaaegu eran-
ditult méannipuud. Oluline on seejuures méinni-
metsade, peentarbepuu jne. rohkus, odavus ja
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mitmed paremused selle tootlemisel, nii niiteks
keedulahuse eraldumine tselluloosist, parem
keedulahuse liikuvus keedukatlas jne.

Uldisim ja odavaim sulfaattselluloosi puu-
tooraine meil ja teistes pohjamaades on sae-
toostuse jatted. Peale jitete tarvitatakse ka
hulganisti ménnipropse kooritud viisil,

Saetoostused metsade iilestootamisel ja hool-
damisel saavad mitmesugust sorti puulatvu, oksi
jne., mis samuti kui {ilejadvad lauaservad, kap-
pimise jatted, pinnad jne. on sobivaiks sulfaat-
tselluloosi valmistamise tooraineiks. Kasutami-
sel peavad nad olema voéimalikult puhtad koo-
rest, mis keetmise protsessil lahustub, mojub
tselluloosi varvile ja pesemisel ei eraldu, alanda-
des seega turustamisel ta vaartust. Ka propsi-
del peab seepirast voimalikult koik koor eralda-
tama enne laastudeks loikamist. Koore eralda-
miseks kasutatakse koorimisraudu voi tehastes
sellekohaseid poorlevaid trumleid, kus koor poor-
lemisel eraldatakse vee abil. Veega koorimisel
on see paremus, et ei ldhe kaduma koorealune
tselluloosirikas puitaine, mis on parimaks toor-
aineks tselluloosi valmistamisel.

Talvel koorimata parvetamata puude koor
on niivord kinni, et neid ei saa tédiesti puhtaks
paremalgi koorimisel. Neid puid on parem hoida
enne koorimist teatav aeg vees, kus koor liheb
lahti ja eraldub kergesti. Monel pool tarvita-
takse koore eraldamiseks loodusjoude. Kiiresti
voolavates joekarestikes palgid kaotavad iiks-
teise vastu hoorudes oma koore ja on seega kol-
vulised otse kasutamiseks.

Puit ridndab mooda transportori 3—5 em
pikkusteks laastudeks peenendamiseks selle-
kohastesse masinatesse. Loigutusmasin kuju-
tab enesest 4 teraga varustatud ketasratast,
mis 175 tiiru minutis tiireldes loigustab kald-
nurga all temale juhitud sulfaatpuud. Seejuures
puud voivad olla erineva pikkuse, jimeduse ja
niiskusesisaldusega. Paremad on siiski suurema
niiskusesisaldusega puud. Nende laastudeks 16i-
kamine toimub holpsamini ja need annavad ka
keeduprotsessil paremaid tulemusi.

Sulfaatpuude ldigustamine on tarviline sel-

leks, et keedukatlas keedulahus (seebikivi —

NaOH) suudaks igast tiksikust puiduosakesest
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tselluloosi eraldada. Keetmine toimub 7—8
tunni véltel sellekohastes keedukateldes (suur-
tehases 3 tk. & 125 m3) ca 170° C juures surve
all kuni 11 atm., mis péhjustab tselluloosi eral-
dumise puidukoostisest.

Laastude sorteerimiseks on poorlevad silin-
dersoelad. Soelumisel eraldatakse peened osad —
purud — mis langevad soelast labi, ja ka liig
suured laastud. Need eraldatakse katlamajja
poletisaineks, kuna kolvulised laastud viiakse
1opmatul lindil — transportoril — keedukatelde
peal (umb. 33 m korgusel) olevaisse kogujaisse.

Keeduosakond. Tiahtsaimaks osaks
sulfaattselluloosi valmistamisel on keeduprotsess
sellekohaseis keedukatlais. Ehituselt on need
piistsed vo6i poorlevad — kuulitaolised, mis on
mahutavuselt eelmistest viiksemad.

Laastud lastakse keedukatlasse eelmainitud
laastudekogujast, mis asetseb iga katla peal.

Keedukatla taditmiseks avatakse ta kaas ja
asetatakse laastude koguja ja katlasuu vahele
juhttoru. Avades niiiid sellekohase vintkruvi
abil koguja luugi, laskuvad laastud oma raskuse
mojul iseenesest keedukatlasse. Hiljem lisatakse
veel laaste, et keedukatel oleks voimalikult téie-
likult tdidetud. See toimub siis, kui keedulahus
on katlas juba keerlemas ja tihedama asetuse
tottu nende pind langeb. Keedulahuseks kasu-
tatakse NaOH-i — seebikivi. (Keedulahuse val-
mistamisel peatume veel ligemalt.)

Keetmist, kus keedulahust ennem eelsoojen-
dajas kuumutatakse ja siis keeduprotsessi katlas
auru kaasabil jatkatakse, nimetatakse kaudseks
keetmiseks. Nii on see seisvate katelde juures.
Poorlevatel kateldel puudub keedulahuse eel-
soojendamine. Keedulahus ja aur lihevad otse
katlasse, s. o. otsene keetmine.

Keedukatelde arvust ja suurusest oleneb
tehase toodangu suurus. Paremad on suuremad
katlad, kus sama t66jou ja osalt sama t66 suu-
ruse juures saab vordse aja jooksul enam massi.

Katla tditmisel voetakse laastudest véikeste
ajavahemike jirele proovid, mis kaalutakse ja
mille jarele otsustatakse, kui palju tarvitada
keedulahust keeduks. Voetud proovide kaudu
saadakse kaalu jargi ligikaudne ldbiloige katlas
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olevate laastude niiskusesisaldusest ja selle ji-
rele kujuneb ka tarvitatava keedulahuse hulk.

Samaaegselt méadratakse ka tarvitatava
keedulahuse — valge leelise, NaOH-i — tuge-
vus, mis méadrab tema kasutamise hulga iga
keedu juures. Seega siis laastude kaalu ja keedu-
lahuse tugevuse jargi otsustatakse, kui palju
tarvitada keedulahust igaks tiiksikuks keeduks.
Oluline selle juures on muidugi ka, missugust
tselluloosi valmistatakse.

Sulfaattselluloosi valmistatakse peamiselt
kaht liiki: 1) pehme — kergesti valgestatav —
keedulahus (kulub enam) ja 2) kova — jou-
tselluloos. Esimese valmistamisel on keedu-
temperatuuriks ca t° = 180° C ja rohuks ca
9 catmt,. beigeliiite = 160-—170° O ja; sxbhk
6—6,5 atm. Keeduaeg on 5—6 tundi ja jou-
tselluloosi saab 15—30°%, esimesest  rohkem.
Oluliseks on muidugi ka lokaalsed olusuhted,
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nagu tooraine, katla suurus j. m., mis voivad
toodud andmeisse tuua muudatusi.

Keedu kestusel toimub gaasitamine — keet-
misel tekkivate gaaside (tdrpentin, alkohol jne.)
keedukatlast valjalaskmine sellekohaste torude
kaudu. Seega on iihtlasi voimalik keedu t°,
rohku jne. reguleerida.

Eespool négime, et keedukatlas on suur rohu-
mine ja korge t°. Keedu loppemisel, massi
viljamineku ventiili avades lahkuvad katlast
koos tselluloosiga ka temaga seoses olev keedu-
lahus ja gaasid, mis eelmistest gaasitamistest
on iile jadnud. Kuid sddrase suure rohu all ja
seguna ei voi pesupontoon neid koiki votta. Sel-
leks on pesupontooniga iihenduses keedulahuse
eraldaja ja gaaside lahutaja. Seega on saavuta-
tud keedukatlas oleva 6—8 kg (cm?2 surve ase-
mele pesu pontoonis 2 kg) em? surve ja jirgneb
seal tselluloosi pesemine. (Jargneb.)

Aineil Edg. Is.

Paljundusaparaatidest

Viimasel ajal on ka Eestis levi-
mas mitmesuguseid paljundusapa-
raate, nagu rotaatorid jne. Terve rida
firmasid on neid sisse toonud ja pro-
pageerib neid kui odavaimaid vahen-
deid iga liiki triikitoode — planket-
tide, tsirkulaaride jne. — tootlemi-
seks. Seepdrast peaks see kiisimus
huvitama ka meid triikit60stuse seisu-
kohalt ldhtudes.

e peame asju vaatlema nende tahtsuse
seisukohalt iildises majanduselus. Uht-
lasi peame ka jalgima selliste asjade

arengut ning positsioonide votmist majandusli-
kus aparaadis. Mitte arvestada teatavate tegu-
rite tdhtsust majanduslikus ja tehnilises aren-
gus oleks ebadige. Seepidrast peaksime selgu-
sele joudma triikitoostuses esilekerkinud uuema
aja tehnika saavutuse — paljundusaparaadi —
suhtes ja madrama kindlaks ta seisukoha triiki-
toostuse seisukohalt iildse.

Kui jalgida tahelepanelikult toimuvaid siind-
musi, siis voib -méargata alatist ning juba pike-
mat aega kestnud voitlust triikitoostuse ja pal-
jundusaparaadi vahel. Paljundusaparaat tun-
gib aladele, kus seni on domineerinud triikima-
sin. Paljud suuremad kontorid niiteks on mu-
retsenud endale paljundusaparaadi selle ase-
mel, et lasta oma viikesed planketid ja ringkir-
jad teha triikikojas. Muidugi héirib see ndhtus
eriti neist toodest elatuvaid triikikodasid ning
kutsub esile vbitluse paljundusaparaatide vastu.
Kahjuks on selline voitlus tihtipeale olnud raja-
tud ebaasjalikkusele, mis takistab loomulikku
seisukoha votmist paljundusaparaadi suhtes ja
tostab esile vaid konkurentsimotiivi. Seepirast
ei tohi mitte kohe hakata siilidistama iiht voi
teist poolt, vaid tuleb piitida luua pilt kone all
oleva tehnilise uudise mojust majandusele kui
ka iildsusele.
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Paljundusaparaatide tootlemine valismail on
eriti suuresti levinud. Nende ehitamiseks on
rajatud suuri kiitisi ja firmad piiiiavad teha
kéik, et paljundusaparaate voimalikult rohkem
ostetaks. Sellest tuleneb ka pidev reklaam séé-
raseile masinaile. Aparaatide suurt levikut
nideme ka Eestis, kus moéned firmad, on mitme-
tele asutustele miilinud iiht voi teist liiki paljun-
dusmasinaid. Mone aasta eest neid masinaid
Eestis iildse ei tuntud, nad olid levinud vdhemal
madral ja oma algkujus, nagu Sapirograafid jt.
Seepéarast ei pandud neile tehnilisile paljun-
dusvahendeile suuremat rohku. Viimasel ajal —
ja selle voib julgesti panna ldbielatud majan-
duselu kriisi arvele — on paljundusmasinate
levik endale teed rajamas iga liiki kantselei-
desse, biiroodesse ja asutustesse. Triikitéostuse
seisukohalt leidis see nidhtus otsest vastuseis-
mist. Valismail triikitoostuse ringid tegid koik,
et nende paljundusmasinate levitamine oleks
tokestatud, meil pole sellest veel koneldud voi
on koneldud 6ige vihe.

Triikitoostus tostis esile loosungi: vadrttoo
rampsu asemele — tahtes paljundusmasina too-
dangu ristida rampstooks. Kuid see argument
ei taha histi tabada méirki. Me peame asju
vaatlema mitte loosungiliselt, vaid kriitiliselt,
ja keegi ei voi toendada vastupidist, et siis, kui
paljundusmasin suudab tehniliselt toodelda juba
paremaid toid, ka triikitoostus peab end pingu-
tama, et anda veel paremat. Selles seisabki teh-
nilise edu kiisimus, et iliks toukab teist paremu-
sele. Seega paljundusaparaadi turule tulek
peaks avaldama ergutavat moju triikitoostusele
ja sundima seda tostma triikitoode kvaliteeti.
Me voime aasta-aastalt margata, et paljundus-
masinad ei piirdu enam iiksi ,,paljundamisega®,
vaid hakkavad juba tootlema ka triikitoid. Tun-
neme hulga sddraseid paljundusmasinaid mitme-
suguste nimede all, nagu ,,Multigraph, ,,Rota-
print“, ,,Multilith“ jne.
tootlevad firmad on joudnud arusaamisele, et
sadraseid paljundusmasinaid pole enam voima-
lik nimetada vana nimega, ning on ristinud need
masinad biiroo triikimasinaiks. Teame selli-
seist triikimasinaist tiilipidega tootavat kuiv-
offsettriikimasinat, mis on lihtsustamise teel
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kombineeritud raamatutriiki- ja offsettriiki-
masinast.

Ka nende késitus pohjeneb tdiesti triikikojas
kasutusel olevate masinate késituse pohimottel
(tsinkplaat, galvaano, ladu, paber, virv ja
triikitsilinder). Peab mainima, et sdaraste too-
dete viljaarendamine loob suure ja laia tee
nende tutvustamiseks. Selle arengu juures ei
ole oodata paljundusmasinate seismajdamist,
vaid pigem nende laiaulatuslikku edu. Véitlus
selle vastu ndib olevat mottetu, kuna suur-
toostused hakkavad jarjekindlalt neid kasutama
ja nad leiavad teiste biirootarvete korval vaari-
lise koha.

Seeparast hakkab langema see argument,
millest kangekaelselt kinni peetakse, nagu toot-
leksid need masinad triikitehniliselt seisukohalt
vaadates ainult rampstood. Masinate vilja-
arenemisega kaovad ka need pohjendused, kuna
tehnika sammub oma rada ja jarjest voetakse
ette uusi taiendusi masinate juures. Seda aren-
gut el saa seisma panna ainuiiksi ,,rdmpstoo*
nimetusega. Ei saa paljundusaparaatide kiisi-
must lahendada ainutiksi triikitoostuse huvidest
valjudes.

Muidugi on tiksikutel inimestel kui ka orga-
nisatsioonidel 1iikskoik, missugused ettevotted
lahevad pankrotti. Kuid selline voitlus triiki-
toostuses endas kahjustab neis ettevotteis t60-
tavaid inimesi, kes esijoones kannavad kogu
sellise voitluse tulemusi. Siin peab arvestama
voimalikku tootaolu tousu, kui konkurents muu-
tub tugevaks ja inimesed torjutakse eemale t60-
kohtadelt. Teisest kiiljest avaldab selline voit-
lus suurt moju koigile sotsiaalseile ja majandus-
likele vahekordadele. Loppkokkuvottes kutsub
voitlus esile molema ala kahjustamise.

Molemad alad omavad idihist sihti: jarjest
areneva produktsiooni néoudmise katmine. Na&i-
line vastuolu tuleb seetottu korvaldada ja tuleb
piitida molemad alad ihtlustada.

Selleks ei ole vaja palju moraali. Jatkub
sellest, kui ka neil masinail to6tamisel noutakse
tootajalt taielist kutseoskust ja asjatundmist.
Siis kaoks etteheide, nagu tootleksid need masi-
nad rampstood. Seda on juba valismail tehtud,
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naiteks TSehhoslovakkias, kus masinal lubatakse
tootada ainult 6ppinud toolisel.

Noue, et tehniliselt viimisteldud ja keerulisel
paljundusaparaadil tootaks Oppinud tooline, ei
ole moistetav mitte iiksi kutseliselt seisukohalt
valjudes, vaid siin on aluseks ka iildine majan-
duspoliitiline alus. Iga majanduse aluseks on
sailitada toostuse tasapinda ja saavutada pare-
maid toomeetodeid ning paremat tood. Ainult
asjatundja, oppinud too6line, voib siin olla selle
kiisimuse positiivseks lahendajaks.

Sellega oleks kaotatud tiili pohjus, mis on
kutsutud esile biirootriikimasina tarvitusele-
votuga. Kui masina juures tootab omal alal
asjatundja ja tootleb seejuures vaarttood, siis ei
ole kellelgi pohjust masina tarvitamiselevotu
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vastu vaielda. Samal ajal on aga lahendatud ka
sotsiaalne kiisimus — triikimasina juure triik-
kija.

Iseendastmoistetav on siinjuures see, et
triikitoode jaoks tuleb sisse seada lihtlane tariif.
Uhtlased hinnad triikitoodel tagavad seda, et
konkurents ettevotete vahel muutub mormaal-
seks, ja seda toode kvaliteedi kasuks. Kuid see
kiisimus on juba teisest valdkonnast ja see-
parast me selle juures lahemalt ei peatu.

Arvestades iilaltoodud seisukohti on voima-
lik ka paljundusaparaatide valuta rakendamine
triikitehnikasse, sest 1opuks on ju kogu triiki-
toostus paljundustehnika, vahe seisab ainult
meetodeis ja toode iseloomus.

e (3igest eesti keelest

Pisikene poisikene, séida tasa iile silla— nii
titeldakse olevat kolanud lause, millega eesti
keel omaaegsel Kkeelte-iludusvdistlusel saanud
teise koha itaalia keele jarel.

Tollal polnud lauset viimistlemas kiill vilu-
nud keeleseppi, kuid meie keele omapidra ja
ilu on tabatud siin histi. Eesti keel ongi vokaali-
rikas ning selles esineb palju s- ja I-hdilikuid,
mis annavad keelele teatavat laulvust ja laulda-
vust.

Kuid sellest loomulikust ilust iiksi ei piisa-
nud taastdrkava kultuuriga rahvale, kelle ndu-
ded hea ja tdiusliku keele jirele iiha suurenesid.
Omaloomingu tdkestuse kdrval leiti voimatu
olevat tdlgendada suure sdnavaraga vanu kul-
tuurkeeli. Kirjandus tundis olevat end keelendite
valikus orvuna, kellel ehteks kasutada vaid hall
igapdevane riiii — sellal kui teised rahvused
evivad purpur- ja sametmantleid. See polnud
loomulik meile, kes me kdneleme nii ilusat keelt
ja oleme uhked oma rahva loomingule.

See oli force majeure, mis paiskas meid
keeleuuendusele, viimase paisudes iiha ulatus-
likumaks ja arenedes padevalt kahes suunas —

kolalise ilu tdiustamises ja uute sGnade tuletami-
ses liinkade kui ka halbuste asemele.

Uhtlasi eesti digekeelsus ja grammatika on
labi teinud viimase paarikimne aasta jooksul
peagu uskumatu iimbersiinni. Millest E. Ahrens,
F. Wiedemann, M. Veske ja K. Hermann vaevalt
voisid unelda, see viidi ldbi otsekui revolut-
siooniliselt, kus &hinal haarati koige véhegi
sobiva jarele.

Kuid revolutsioonile jargnes kaine ja kaalut-
lev evolutsioon. Kdigest kunstlikult hakati eral-
dama kunstilist, mis oleks hea ja ilus. Jieti
naljategemised lehma tolgendi tilgendiga ja
jupendi topendiga, mis pidid tdhendama piima
ja vorsti.

Hida tuli siiski sealt, kust seda kdige vihem
voinuks oletada. Keeleuuendajad ja -tdiendajad
ei suutnud leida omavahel iihist keelt ja pole
suutnud seda kahjuks tdnini.

Vaoib-olla on selles siitidi ka nn. , Tallinna ja
Tartu vaimude® opositsioon, sest sakslasist
vaimulikke rajas eesti kirjakeele pOhja-eesti
murdele ja praegusi keelemehi suurearvuliselt
on lduna-eestilise paritoluga; voib-olla on siin
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mangus ainuiiksi kuulus eesti jonn, — kuid
toigaks jadb see, et mitmegi keelendi nii vdi
naa tarvitamine on jaddnud nagu maitseasjaks.
Elmar Muuk oma ,Viikeses &igekeelsus-
sdnaraamatus®, mis praegu digekirjutuse alal on
peamisi kasutamisallikaid, on jdtnud meid pal-
juski teelahkmele (nditeks: vdikseim, viikesim,
vihim ja koige vdiksem on koik loetud siin iihe-
vorra 0Oigeks). Néahtavasti ta on jidrginud
J. Aaviku nSuannet: ,kui keelt fikseeritakse kii-
resti, yle pdidkaela, siis saadakse halvem, ala-
viddrsem keel; kui aga keelele antakse aega
kddrida ning vabasti kujuneda ja lepitakse aju-
tise kujunemattusega, siis saame tulevikus
parema ja védrtuslikuma keele. Pea tehtud,
pilla-palla — kaua tehtud, kaunikene®.

See kindlasti on &ige, kuid mis teevad vahe-
peal need, kes seda kirjakeelt igapdev tarvitama
on sunnitud, ja eriti need, kellele langeb suurel
médral vastutus Oigekeelsuse eest — korrek-
torid?

On hea, kui neile antakse vdimalus kisikirju
parandada enne ladumist, sest siis seisneb kiisi-
mus ainuiiksi selles, missugust valida-olevaist
Oigeist vormest pidada paremaks ja tellija ndu-
deile vastavamaks.

Kuid paljusid tekste korrektor ndeb esma-
kordselt alles tdmmistel ja siis nagu hakkab
piinlik maalida muidu triikiveatult laotud veergu
keeleliste pisieksimuste ja ihtlusetuse pirast
kirjuks. Ometi paremate triikiste juures see on
valditamatu, kui ei taha pidlvida rahulolematust
teadlikult lugejalt.

Suurema triikikoja juhutoode ja ajakirjade
korrektorina ma olen teinud pidevalt markmeid
kisikirjades enam esinevaist eksimusist ja pattu-
dest Oigekeelsuses. Piiratud ruumi tottu aga
pean loobuma siin eriti just lauseehituse vigade
suuremaarvulisest esildamisest, mistdottu toon
vaid paar nédidet.

Lause: . viimasest olla saksa vied see-
pdrast lahkuma kdsutatud, et . .. on dige ja eesti-
pidrasem nii: viimasest saksa vded olevat
kdsutatud lahkuma seepirast, et . . .

Pohjendus: olla — on kahtlevas kdne-
viisis vdir ja selle asemel tuleb tarvitada olevat;
ka olevat paigutamine lauses teisele kohale enne
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subjekti on saksapidrasus; seepdrast paigutamist
lause 16ppu tingib loogiline rohk.

Lause: millised tuleksid, nagu ndita-
vad kogemused, ehitada... on O&ige ja eesti-
pdrasem nii: mis tuleks ehitada, nagu kogemu-
sed nditavad . ..

Pohjendus: milline siia ei sobi, sest ta
vastab venekeelsele sdonale kakiie, mitte kotoo-
rdje, nagu siin oleks vaja; ehitada paigutamine
pirast pealauset on saksapéirasus; fuleks — see-
pdrast, et tingiva kdneviisi 3. isikul ainsuses
puudub poéordeldpp; kogemused nditavad —
subjekt enne predikaati on eestipdrasem.

Paljudes lausetes ekslikult wvaldi-
takse abisdnu, asjata pidades neid ndhta-
vasti saksapidrasuseks. Eriti tegija-adverbiaali
viljendamiseks, kus on tarvitatud -It ISppu.

Hoida enda kdes tankidelt vallutatud punkte
(pro tankide poolt); laskuritelt seljaskantav
varustis; viimastelt vallutatud punktid; rdnnaku-
kolonni saatmine oma lennukilt. Laused, mis
viivad valearusaamisele.

Keeleveteraan mag. J. Aavik soovitab sellase
tegija-adverbiaali viljendamiseks isegi uut k-
net agentaali, mille 13pp oleks -n (tankiden val-
lutatud) ja A. Nei soovitab sel puhul ekstsessiivi,
mille 18pp oleks -nt (tankident vallutatud). Need
soovitused kahjuks pole leidnud aga tegelikku
tarvitamist.

Ka lausest vilja jietud on vdib mojuda sega-
valt. Niiteks need, kes soovinud endale ja need,
kes on soovinud endale. Esimene ko&rvallause
on kaudse koneviisi minevikus ja teine —
kindla koneviisi tdisminevikus.

Monikord kaldutakse liigsest viisakusest
kindlast kdneviisist ka tingivasse kdneviisi:
jdrgnevalt tahaksin kdsitella (aga ei suuda?);
kdesolev artikkel tahaks kirjeldada (aga ei
onnestu?).

Uldiselt eesti keeles sdnade jidrjekord lauses
on vOrdlemisi vaba ja olenev loogilisest rdhuta-
misest, kuid tuleb hoolitseda, et see loogiline
rohutamine oleks o0iges kohas (rohulisemad
kohad on lause alguses ja 16pus) ja et lause oleks
vaba saksapidrasusest (verb lause I6pus) ja ka
venepdrasusest (predikaatverb lause algul enne
subjekti).
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Kuid germanismideks tuleb pidada ka sella-
seid viljendeid, nagu: osutus mitte kiillalt té6hu-
saks pro: osutus tohutuks (unustatakse, et meil
on olemas -matu ja -tu 16pp); sai valitud pro:
valiti (seevastu saab valitud mones juhtumis
pole vilditav); see t00 ei olnud mitte kerge pro:
see too ei olnud kerge (kaksikeitus pole eesti-
pirane).

Raske pdhkel lauses on objekt ehk sihitis,
mille iimber keelemehed praegugi peavad vaid-
lusi. Niiteks Akad. Emakeele Seltsi ringkonnis
oli tublisti poleemikat selle iile, kumb on Gigem
»Meie isa“ palves, kas meie igapdevane leib, voi
meie igapdevast leiba. Mag. J. Aavik iitleb oma
»Eesti Oigekeelsuse Opikus“, et objekt ja
selle oifgelkieeisus on koige kieeru-
lisem ala eesti grammatikas.

Sonades eksitakse palju oma ja enda tar-
vitamises. Oma on omadussdna ja enda on ise
omastav kddne. Oma’le vastab saksa Kkeeles
,sein, mein“ jne. ja vene keeles ,svoi“ jne. En-
dale on saksa keeles ,sich, mich“ jne. ja vene
keeles ,sebja“ jne.

Jargi tihendab kohaselt (vene keeles ,po“),
jarel vastab kiisimusele kus ja teda tarvitatakse
ka ajalises moistes (jdreltulija, jirelvanker), k&i-
gis muis juhtumeis on jdarele.

Kidsitama tahendab aru saama, mdistma;
kdasitlema — mingit ainet arutama, sellega tege-
mist tegema; kdsitsema — itimber kdima, kdtega
kéitlema.

Erinema tiahendab lahku minema, eristama —
vahet tegema, eritama — endast eraldama, erit-
lema — algosadesse lahutama.

Vast tihendab niitid alles, vahest — vOoib-
olla, vahel — mdnikord.

Eestistama — eestiliseks muutma, eestin-
dama — eesti keelde tdlkima.

Esildama — esile tooma, esindama — kedagi,
esinema — kellenagi, esitama — ette panema,
esitlema — tutvustama.

Eri kiisimused — lahkuminevad kiisimused,
erikiisimused — spetsiaalkiisimused.

Kokku vottes — resuimeerides ja kokku-
vottes — resiimees.

Kahesonaliste kokku hoidma, dra
hoidma, alal hoidma, vilja kannatama, iimber
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tootama; vahet pidamata ja teiste sellaste vil-
jendite asemel on soovitatav tarvitada hdid
iksiksonu: sddstma, valtima, sdilitama,
taluma, tootlema ja lakkamata.

Eriti kaunistagem oma keelt
diftonerdega, tarvitades “omiils
must, s on keeleuwunenduwse hirl-
gavamaid saavutisi. Kuigi ka siin
drgem laskugem liialdusisse. Igasuguseid -siga
ja -sita 18puga i-mitmuselisi sdnu on parem
viltida. Nagu tulemusiga, mis koneldes kostab
tule mu siga!

Eriti ilus on i-mitmus neil sonul, mis saavad
16pu -eil, -ail, -uil, -lasil. Samuti lithike -nike,
-like-, -mike, -stike, ja -ndike — halbade ja
inetukodlaliste -nikkude, -mikkude jne. asemel.

i-mitmust ilmse liialduseta vdime tarvitada
senisest. palju rohkem, kuigi mdningaid mdlema

~ keelemeeste-leeri teisi uuendusi vahest ei saa

kasutada nii uisa-pidisa. Liigselt neologisme
voib  olla keelele vahest kahjulikumgi kui liig-
selt arhaisme.

See oli muidugi iiteldud wvaid ilustatud
hoiatusena, sest tdeliselt viimased tuleb heita
kolikambri sama armuta kui hulk sageli tarbe-
tuid abis6nu, milleta enamjaolt libi saame ja
mis meil sdilinud saksa pastorite pdrandina.

Kuid ettevaatust, et iihes pesuveega last
due ei visata, sest paljude abisGnadeta, nagu
ilma, kuni, dra, iiles, peal, isegi — saame ena-
mais juhtumeis kiill hakkama, aga vahete-
vahel vajame neid siiski (kahjuks!).

Samuti lauset ehitades peame piiidma kiill
vabaneda saksa- ja venepirasusist ning pidama
silmas loogilist rohutamist, aga lause ei
tohi kujuneda seejuures mingiks
valemlikuks ehitiseks, mis kao-
tanud oma mahla. Sest vdib-olla pisikene
poisikene kolab ilusasti just seetdttu, et ta on
voetud otseteed rahva keelest, mis on 0igu-
poolest ikkagi ju ka meie lddne-euroopalikumagi
kirjakeele alusvaraks.

Meie kirjakeele peenusi aga kavatsen kisi-
tella kord veel pikemalt.

Modest A. Preast.
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Traatimismasinate tuupe

Joonis 2.

Mudel 9, kisi- ja jalgkii-
vitusega, alusel vo6i laual.

Joonis 1.

Mudel 5/Y, mootorkiivitu-
sega, konsooli ja mootoriga.

Traadi automaatse etteandmisega ja automaatse
klambrimoodustamisega traatimismasinaid kasutatakse
peamiselt broSiitiride ja plokkide Omblemiseks ning
mitmesuguste kartongtodde juures.

Traatimismasinate konstruktsioonis on mdédduandvad
traatimisvoime (ettetulevate ombluste paksus) ja
tellijalt soovitud kédivitustiiip.

Meie valmistame jargmisi traatimismasinaid:

. Mudel 2 ja 5 — traatimisvoimega kuni 5 mm,
. Mudel 3 ja 6 — traatimisvoimega kuni 8 mm,
. Mudel 4 ja 7 — traatimisvdoimega kuni 12 mm,
. Mudel 9 — traatimisvdimega kuni 15 mm,

. Mudel 10 — traatimisvGimega kuni 23 voi 30 mm,
. Mudel 109 — traatimisvéimega kuni 25 voi 40 mm,
. Mudel 110 — traatimisvdimega kuni 40 v&i 70 mm.
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Koigi meie masinatega voib traatklambrit 1ldbi liiia
nii (broSiiiiri) kiiljelt kui ka voltimiskohalt — viljastpoolt
sissepoole, kui rauast aluslaud on asetatud viltu, nagu
niha joonisel 1. Niisugusteks traatimisteks on kohased
meie mudelid 5, 6 ja 7 1dbil6ogivoimega kuni 5, 8 voi
12 mm. Mudelid 2, 3 ja 4 on konstruktsioonilt eelmistega
sarnased, kuid nad on asetatud alustele vdi puust lau-
dadele ja varustatud kidsi- ning jalgkdivitusega, nagu
nidha joonisel 2, kus rauast aluslaud asetseb rdhtasen-
dis — plokkide, kalendrite, kataloogide jne. dmblemiseks
kiiljepealt. See masin — mudel 9 — on iiks levinu-
maid, sest temaga saab Ommelda kuni 15 mm paksuselt
ja kuue klambri suurusega ilma osade vahetamiseta. Joo-
nis nr. 3 kujutab meie masinat mudel 10, millega saab
ommelda kuni 23 mm paksuselt — mahakeeratud klambri-
harudega, ja isegi kuni 30 mm paksuseni, kusjuures aga
klambriharud jddivad maha keeramata. Selle masina eri-

Joonis 3. Joonis 4.
Mudel 10, jalg- ja trans- Mudel 109, mootorkiivitu-
missioonkiivitusega. sega, ilma mootori konsoo-
lita.

omaduseks on, et temaga peale kiiljedmbluse ja viljast-
poolt sissepoole voldiomb!use saab veel dmmelda voldi
pealt seestpoolt viljapoole. Selle masina aluslaud ei ole
seatav, vaid temale antakse kaasa kolm erisugust alus-
lauda, nagu see jooniseltki ndha. Teda vGib toosse raken-
dada mootori joul ja jala abil, nagu mudeleid 2, 3, 4 ja 9.
Seevastu aga mudelid 109/110 on ehitatud ainult mootor-
kdivitusega. Need on moodsad, suure to0vdimega masi-
nad, milledest mudel 109 — joonis nr. 4 — vdimaldab
ommelda klambriharude mahakeeramisega kuni 25 mm
paksuselt ja ilma mahakeeramiseta kuni 40 mm paksu-
selt. Mudel 110 166b traadi ldbi kuni 40 mm paksuselt —
klambriharude mahakeeramisega ja ilma mahakeerami-
seta isegi kuni 70 mm paksuselt. Omblemisobjekti pak-
suse ja paberi kvaliteedi kohaselt vdib tarvitada Kkas
immargust voi laia traati. Masinad on varustatud kes-
kendatud kisirattaseadeldisega ja seepirast kdikjal eelis-
tatud.

Peale eespool nimetatud brosiiiiride ja plokkide traa-
timismasinate esineb veel terve rida masinaid, mis on
kohandatud pakendite ja karpide dmblemiseks ning iga-
sugusteks kartongitoodeks. Meie valmistame ka masinaid
lainjaspapi, puu, naha jne. dmblemiseks.

Et meie traatimismasinate alal oleme eriteadlased,
siis vbime tdielikult rahuldada tellijate kdiki sellekoha-
seid soove, ja pakkuda igaks otstarbeks parimaid masi-
naid. Masina tellimisel on soovitav meile esitada vajalik
ombluse proov, ja meie tagame tellijaile vastava too
jaoks esmaklassilise ehitusviisiga masina. K&ik t66 juu-
res loomulikult kuluvad osad, nagu traatklambri-keera-
jad, traadildikenoad jt., on vahetatavad. Nende jireltel-
limise puhul on kiillaldane iiles anda vastav number
osade nimestikust, mille saadame kaasa iga masinaga.

(Artikkel on iihenduses E. Mihkelsoni kuulutusega kiesoleva numbri kaane teisel Kkiiljel.)
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