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Antiikva ja fraktuuri
heitlusest

Vottes vaatlusele ajalehe kirjad, voime siin
leida hulga erinevusi. Need erinevused ilmnevad
nii keeltes kui kirjatdhestikes, aga ka neid koéne-
leva rahva iseloomu omadustes triikipildi hinda-
misel. Néiteks el saa meie kuidagi méista sel-
list tehnilist ja mojulist ilu heebreakeelsetes aja-
lehtedes, Vahest
uteldakse, et selle ilu moistmiseks on vajalik
tunda ka kénealloleva tritkise keelt. Et see paika
ei pea, seda voiksime tdestada kas voi juba
seega, et vaadates, nditeks, prantsuse lehte (mil-

milliste ilme meid ei haara.

list keelt veel ei tarvitse mdista), tundub ta meile
simpaatsemana ja moéistetavamana tehnilise ilme
poolest kui heebrea vo6i araabia tdhestikuga
ajaleht.

Nii araabia, heebrea kui ka paljud teised ta-
hestikud baseeruvad hierogliilifide pdhimdttel,
nagu nad on piisinud aastatuhandeid. Slaavi,
ladina kui tghestikud, olles aegade
kaotanud k&ik tileliigsed lisandused,
muutusid jéark-jargult lihtsamaiks ja kerghaara-
tavamaiks. Oma lirgvormidest, mis tuletatud ese-
mete kujunditest vdi siimbolitest, on nad maha
jatnud peaaegu k&ik, muutudes sageli lrgaja
tdhega vodrreldes tundmatuseni. Tdhelepanelik
vaatleja leiab aga siiski neis vormides algeid
vanadest kujunditest.

Slaavi, ladina ja gooti tdhestikku voéiks vaa-
delda kui diinaamilist vormi, mis j&rjest areneb
ja tdieneb. Selleks t66tab hulk pdid igasuguste
kirjavalu-kditiste juures, arendades mitmesugu-
seid karakterkirju.

Ko6ik teised — araabia ja heebrea, hiina ja
jaapani stinontitimkirjad — vdéiks arvata surnud
tGdhestikkude liiki.

ka gooti
jooksul

Nad pidurdavad kirjatdhe
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vormi arengut ja raskendavad kultuuri levikut.
See ei ole kooskdlas tdnapdeva elu kiire tem-
poga ja nduetega, mis igale inimesele ette sea-
tud. Paratamata peavad need tdhestikud kas
taanduma rohkem levinud vormide eest v3i end
lihtsamaiks muutma. Et see vdide dige on, olgu
toodud nditeks Tilirgi, kus aastatuhandeid valit-
senud araabia t&hestik vdgivaldselt maha murti
ja asemele voeti ladina tdhestik. Heebrea keele
ja tadhestiku asemele on esile nihkumas ja elu-
digust ndutamas jidish, mille aluseks ladina td-
hestik. Slaavi ja vanaslaavi t&hestiku vahel on
juba suur vahe, olgugi et vene keelt mdistev ini-
mene saab orienteeruda molemas té&hestikus.

Meid vdiks huvitada vaid diinaamilised t&hes-
tike grupid, milliseid oleks kolm:

1. slaavi ehk vene,

2. ladina ehk antiikva,

3. gooti ehk fraktuur.

Vatame nditeks lithe séna ja vordleme seda
kéigis kolmes tahestikus:

[MukanaeHynank — vene,

Pikalaenupank — lading,

PVifalaenupant  — fraktuur.

Juba pealiskaudsel vaatlemisel ndeme téh-
tedes vahet ainult karakterlikes omadustes. Ndi-
teks on tihise pdhikujuga muupel P, neeplid a, e, i.
Antiikvas ja fraktuuris on neeplid i, a, 1, e, n, u, p
peaaegu thtlased. Vene ja antiikva reas on iiht-
lased k, a, e. Fraktuuri ilme on rohkem nurge-
lisem, vene ja antiikva — immaram. Kahtlemata
on viimane seetdttu silmale kergemini haara-
tavam, varjudeta ja selgem.

Et vene t&hestikus ké&esoleval juhul u erineb
fraktuurist ja antiikvast, siis see on tingitud i tei-
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sendist, kuna vanas, ennerevolutsiooni-aegses
(ja praegu ka pagulaste t&hestikus) t&ht i esi-
neb hulganisti. Mis puutub u-sse, siis vene vy
nditab selgesti, et tema kuju muudatus on hari-
liku antiikva vo6i fraktuuri u teise kriipsu piken-
dus, mida voib igapidi varieerida vastavalt ilu-
tundele. Ka meil, antiikvas, on palju erivorme,
nait. a — a.

Ulaltooduga olgu viidatud sugulusele té&hes-

tike erivormide vahel.

Milline tdhestikest on elujoulisem?

Oieti peaksime selle probleemi lahendamisele
asuma teisest kiiljest: milline tdhestik on vdalja
suremas?

Asudes selle kiisimuse juure, peame vaat-
lema nende rahvaste kontingendi suurust, kus
need tdhestikud on tarvitusel.
kohe vene tdhestiku, mille juure tuleme hiljem.

Eraldame siin

Seega j&db meile kaks peagruppi: antiikva ja
fraktuur.

Ajalooliselt peaks vist selge olema, et tdna-
pdeva antiikva oli modne sajandi eest fraktuu-
riga hulga tihtlasem, omades vaid teatava keeru-
kuse kujus.

Jérjest levinev antiikva on vallutanud ladina
rahvad: itaalia, prantsuse, hispaania.
sakside juures jatkus ta véidukdik alates Inglis-
maaga, hiljem Inglismaa kaudu P&hja-Ameerika
Uhendriikidesse ja Inglise naabrite juure —
Skandinaavia riikidesse. Omapoolt nii Hispaa-

Anglo-

nia kui Portugal hoolitsesid antiikva leviku eest
Sama maksab ka teiste maa-
ilmajagude, nagu Austraalia ja Aafrika kohta.
Valitsevad keeled surusid peale ka valitseva
tdhestiku ja see oli antiikva.

Fraktuur jé&i oma siinnimaale — Saksamaale —
ja ei ole koigile piitlietele vaatamata suutnud
end nii levitada kui antiikva. Tosi, neis maades,
kuhu ulatas Saksa médga ja kultuuri véim, suu-
deti fraktuurile anda kindel positsioon, kuid sel-
liseid maid on v&he. Nende hulka kuulub ka
LBaltikum” — Eesti, L&ti ja Leedu riigid.

Nagu ndeme — hinnates rahvaste kontingendi
jérele — on antiikva grupp fraktuuri grupist kau-
gelt enamuses. Aga ka Saksamaal endal on tege-
mist kahe kirjagrupiga ja teatavasti enne Hitleri

Léuna-Ameerikas.

podéret 1933. a. hakkas fraktuuri-front jarjest kdri-
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sema. Rahvas ostis ja luges antiikva té&hesti-
kuga lehti ja raamatuid. Suured sajatuhande-
lise m&araga ajalehed ilmusid ainult antiikvas.
Ei ole kahtlust, et see oleks viinud fraktuuri kit-
sasse olukorda, ringi, mis oleks piirdunud vaid
konservatistidega, eesotsas kirikuga.

Omapdraseks kaitseingliks kujunes fraktuu-
rile Hitleri voimuletulek. Fraktuur tésteti jélle
aujdrjele ja iga tosist sakslast kohustati sdili-
tama gooti omap&ra — fraktuuri, mis kajastub
ka peaaegu igas saksa triikitédstuse ajakirjas
«Deutsche Schrift” loosungi n&ol. Iga véim suu-
dab, nii kaua kui ta on voéim, kirjutada ette
norme. Seepdrast ei ole imestada, et Saksamaa
praeguse voimu juures on ka enamik kirjastusi
«Deutsche Schrift” loosungi omaks vétnud. Aga
see siinnib siiski ainult Saksamaal ja kaugemale
need normid ei kehti.

Ajalooliselt on selge, et normidega ei suu-
deta ohjeldada iihtegi liikumist, mis end digus-
tab. Fraktuur on nd&idanud, et ta 400 a. jooksul
oma slinnikohast kaugemale ei ole jdudnud.
Teda tuleb seega pidada staatiliste t&hestikkude
liigile 1¢hedamaks. Aga sellisena ei ole ta teh-
nilisele edule vastuvdetav.

On ju tdsi, et paljud inimesed, asudes lahen-
dama fraktuuri ja antiikva elujaatavust, piitia-
vad sellele vastust leida kirja esteetiliselt seisu-
kohalt. Moéni vaimustub koguni fraktuuri oma-
pdrasest ilust ja leiab selles palju kunstipdarast
ja stimboolset.

Neid f{raktuuri-jaatavaid inimesi (kunstiliselt
seisukohalt) voiks siiski samastada umbes meie
taara-usulistega, kes leiavad Taara usus nii-
palju omapdrast ja ilusat, aga milline liikumine
ei saa jalgu alla ainult selle lihtsa tdiga tottu,
et ta silindis taas vdhemalt 1000 a. hiljem.

Tdnapdeva voolujoone ajajdrgul ja {imma-
rate vormide otsimisel ei ehitata palju Wiini
Ptiha-Stefani kirikuid v6i Kélni doome. Neid
ainult imeteldakse, aga igap&evase elu jaoks
ehitatakse teissuguse arhitektuuriga ehitisi.

Ja fraktuur on médédunud aja imeteldavaid

vorme.

*

Siin ei saa hakata arutlema — mis vdidab:
kas fraktuur, antiikva véi vene t&hestik. Vene
tdhestik haarab suurt kontingenti — Néukogude

Venet, ladne piirides Bulgaariat ja Jugo-Slaaviat.
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Kreeka t&hestik, olles omal ajal vana-slaavi tdé-
hestiku kujundajaks, on l&inud oma rada, piisi-
des ainuiiksi veel Balkani poolsaare sopis.
Bulgaaria harrastab vene tdhestikku, kuid Jugo-
Slaavias on t&hestikud jaganud teatavad rahva-
liigid kahte ossa. Uks osa kasutab sama séna
véljendamiseks vene tdhestikku, teine aga an-
tiikkvat. Et see vditlus puudutab ainult vdaikest
maad, siis sellest ei tarvitse veel suuri jareldusi
teha. Péris Venemaal ei vdi praegu ega ka tule-
vikus oodata antiikva ja vene tdhestiku vdaitlust,
kuna tolle maa kultuur ei vaja seda ja voimal-
dab vene t&hestikul sama eduga tdita elutempo
ndéudeid, kui siinnib antiikvaga Ldadne-

Kiisimuse alla véiksid tulla ainult ar-

see
Euroopas.
vutute véthemusrahvuste keeled, kuid nende kohta
ole kiillaldasi
vdhemusrahvuste juures kasutatakse veelgi eri-
nevaid hierogliitifilisi tGhestikke, ja Venemaal ei
tehta palju tegemist klisimusega: kas vene voi
antiikva tdhestik.

ei andmeid. Teame, et nende

See stinnib otstarbekohasuse
tdhe all, kui asutakse kaotama hierogliitifilisi
tdhestikke. Oleks nonsens mdtelda, et seal
saaks kone alla tulla fraktuur — seda ei oleks
moistetud.

Eesti positsioon fraktuuri-antiikva sojas.

Milline positsioon on fraktuuril Eestis?

Nagu juba tlal mérkisin, ulatub Saksamaa
moju ka Baltikumile ja ithes seega ka Eestisse.
Omaaegne saksa kultuuri mdju oli eriti tugev
triikit66stuses ja sidemed saksa ja eesti triiki-
té6stuse vahel tihedad. Seega jdljendas eesti
triikitédstus koéike seda, mis Saksamaal ilmsiks
tuli ja mis seal peeti kehtivaks.

Seepdrast ka meil alles 50 aasta eest loeti
ja kirjutati ainult gooti t&hestikus. Fraktuurkirja
tarvitati tildiselt niih&sti ajalehtedes kui ka aja-
kirjades ja avalikes triikitoodetes.

Vastavalt sellele olid ka triikikojad enamuses
monteeritud fraktuurkirjaga.

Aga nagu igalpool, nii ka Eestis, vabanedes
saksa hakatakse fraktuuri
Seda pdh-
justab iseseisvuse-ajaga j&rjest laienev rahva-
haridus ja vajadus jdljendada ning lugeda ka
muukeelset kirjandust vdljaspool saksa kirjan-
dust, Selle

JJultuurtrdgeritest”,
vastu juba rahulolematust ilmutama.

milline enamikus ilmub antiikvas.
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jareldusena meil ilmuvad praegu peaaegu kaik
opperaamatud antiikvas. Iseseisvuse ajal on
juba vahetunud iiks inimpdlv. Vana, fraktuuri-
aja polv jarjest vdheneb, andes aset peale-
kasvavale noorpdlvele, kes on haridust saamas
antiikvas. Seetdttu on ka arusaadav, et see
pealekasvav pdlv ndéuab antiikvas toodeldud
triikiseid. Nii voimegi ndha, et jark-jargult kes-
tab fraktuuri taganemine ja antiikva vdidukéik.
See voidukdik ilmutab end ka paljudes vaidlus-
tes fraktuur- ja antiikvakirja iile.

Uheks konservatiivseks fraktuuri kaitsvaks
pooleks on jadnud ajalehed, nii imelik kui see
ka ei ole. Pigem oleks vdinud kiill vastupidist
oodata, kuna ajaleht piitiab just tabada laiema
massi huve.

Siin tuleb etteheidet teha otsekohe meie triiki-
téostusele, kes sellise olukorra véimaldanud, vél-
judes puhtmajanduslikkudest kalkulatsioonidest.

Omades varustuse fraktuurkirjades, piitiavad

triikikojad seda viimse vdimaluseni d&ra tarvi-

tada. Nad pdhjendavad seda kiill ka sellega, et
antiikva garnituuridest olevat puudus, kuid see
vaide ei pea kuigi palju paika, sest seni ei ole
veel ndha olnud, et antiikvakirjalist teost ei oleks
kirjade puudusel toodeldud. Et aga ka toime-
tused juba pisitasa piitiavad antiikvat ajalehte-
desse sisse viia, ndeme sellest, et kuulutused
ilmuvad peamiselt antiikvas. Samuti igasugused
kirjanduslikud lisad ja joonealused vdi retsen-
sioonid.

Omapdraseks ndhteks on kujunenud olukord,
kus ajalehe artiklite

antiikvas.

sisu tuuakse fraktuuris,
pealkirjad aga laotakse enamikus
Siin on mindud tdiesti segasiisteemile, mis ei
anna end kuidagi pohjendada, nagu ei anna
end pohjendada antiikva kirjaga laotud tiiki
pealkirjastamine fraktuurkirjaga.

On vahest toodud ka fraktuuri kaitseks sedaq,
et vanemad inimesed ei saavat antiikvat lugeda,
olles harjunud n. . ,piibli keelega”. Kui noored,
olles dppinud antiikvat, oskavad lugeda ka frak-
tuuri, siis need vanemad inimesed, olles jdrje-
kindlalt sunnitud kokku puutuma antiikvaga,
opiksid ka selle &ra.

Nii kokku vottes voiks ilitelda: fraktuur peab
meie triikistest kaduma, sest ta aeg on mdéddas.
Esiteks ta ei vasta enam tdnapdeva elunduetele,

teiseks oleks aeg kolikambri heita ka saksa kul-
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tuuri mo&ju trikitéostuses ja minna sellele teele,
mis otstarbekohasem.

Ei taha sellega sugugi ttelda, et tuleb frak-
Ko-
Kaesoleva kirjutise sihiks oli ai-

tuuri ees sulgeda koik avalikkusele p&ds.
gunisti mitte.
nult votta fraktuurilt domineeriv seisukoht nii
laiemas kirjanduses kui ka ajakirjanduses ja
opperaamatutes.

Kill aga voib fraktuuri tarvitada teostes, mis
tahavad kuidagi stimboliseerida teatavat ajajérku

voi millede tiilesanne on sootuks kitsapiiriline.

Seda tehakse ka podlistes antiikva maades, nagu
Inglismaal. Ndaiteks tuuakse seal viski-kuulutusi
fraktuurkirjas. Sellega tahetakse siimboliseerida
pakutava viski vanaaegsust, mis tagab toote
kvaliteeti. Nagu sellest ndeme, pititakse frak-
tuuriga stimboliseerida, nagu slimboliseeritakse
rooma numbrite tarvitamisega igasuguseid juu-
belite t&htpdevi. Fraktuurile j&dks umbes selline
seisukoht, nagu juba varem mainitud Kélni ja
Wiini Piiha-Stefani kiriku puhul erakordse

tdhelepanu dratamine seal, kus see vajalik.

Veergude laiuse iihilustamisest
ajalehtedes

Eesti ajakirjanduses valitsev veergude laiuse
mitmekesidus on suuresti takistanud otstarbeka
reklaami tegemist ja on ebaratsionaalne nii
kuulutajaile kui ka lehe vdljaandjaile.

Suurema ostjaskonna tabamiseks peab kuulu-
tama mitmes lehes, sest lugejad ei ole nii rikkad,
et ostaksid mitut lehte korraga.
ole kuulutuse mojuvuses nii tdhtis selle suurus
kui see, kuidas ta on tehtud, s. o. kuidas pilt ja
tekst vdalja arendatud. Ja just pildilise osa juures
takistab veergude erisugune laius mitmes lehes
Uhele laiusele tehtud klisee ei sobi

Teatavasti ei

kuulutamist.
teisele ja kuulutaja peab kas laskma valmistada
mitu kliSeed v6i loobuma mdnes lehes kuuluta-

misest. See omakorda kahjustab lehtede vdlja-
andjaid.
Vaadeldes praegust mitmekesidust veeru-

laiustes, ei ole pilt kuigi ré66mustav:

.Postimees” 3 kv. 3 sits.

.Paevaleht” 4 kv. 1 nonp.

«Rev. Zeitung” 4 kv. 1 sits.

»~Uudisleht” 4 kv. 1 sits.

.Uus Eesti” 3 kv. 3 sits.

O.-i. ,Vaba Maa” lehed 3 kv. 1 sits.

Uhtlustamine on
siin hddavajalik. Hea tahtmise juures pole see
tlepddsmatu. Saksamaal, kus valitses veel hul-
lem segadus, standartiseeriti veergude erilaiused

Suurim vahe on seega 1 kv.

seadusandlikul teel.

Uhesugune veerulaius oleks muidugi ideaal-
sem lahendus, kuid meie lehtede kaustad on nii-
vord erinevad,

et pdris tiihesugusele laiusele

tleminek praegustes on voimatu.
Peame piitidma sinna poole, et veergude erine-

vused oleksid voimalikult vé&ikesed.

tingimustes

Milliseks kujuneks siis uus veerulaius? Inglis-
maal ja Skandinaavias, mida peetakse ajakirjan-
duse alal korraldatumaiks maadeks, valitseb sil-
male hdésti loetav laius — 3 kv. kuni 3 kv. 1 sits.
Ndgiteks ,The Times” 3 kv. 1 sits., ,Svenska Dag-
bladet” 8 kv. 1 sits,, ,Dagens Nyheter” 3 kv.
1 nonp., ,Helsingin Sanomat” 3 kv. 1 nonp., ,Huf-
vudstadsbladet” 3 kv. 1 nonp. jne. Neis maades
ei tunta ka kuulutuskiilgedel veergude erilaiust,
vaid see on ithesugune teksti omaga.

Pohjamaade veerulaius tuleks meil aluseks
votta. Pealegi ndib lehtede pilt Eestis kujunevat
nende vdlismaa lehtede sarnaseks, kus dride
kuulutused ilmuvad esimestel kiilgedel ja tekstis,
kuna kuulutuskiilgedele
ja teadaanded.

Nii peaks suurem osa Eesti lehtedest oma

Triikitehniliselt on see

jédvad pisikuulutused

veerulaiust vdhendama.



taiesti ldbiviidav, ilma et ajalehtedel vajalik
oleks oma kausta voéi triikkipinda muuta. Kitsama
veeru peale lileminek on iseenesest kergem kui
laiema peale. Vanal vahelepanu materjalil ja
joontel ldigatakse vastav osa maha ja ilejédv
metall kasutatakse valamisel. Laiem veerg néuab
hoopis uut materjali. Pealegi

silmale parem lugeda kui lai.

on kitsas veerg

Uhtlustamist takistab veidi see, et mdned eri-
kaustalised lehed peavad arvestama lao timber-
tostmist (,Uus Eestist”
versiooni jargi kujuneks pilt niisuguseks:

«Teatajasse”). Esimese

.Postimees” 3 kv. 1 nonp.

,Paevaleht’” 3 kv. 2 sits.

,Rev. Zeitung” 3 kv. 1. sits.

,, Uudisleht’” 3 kv. 1 sits.

,,Uus Eesti” 3 kv.

»Teataja” 3 kv.

O.-i. ,,Vaba Maa’ lehed 3 kv. 1 sits.

laiuste
Esineks kiill neli ise-

Esimeses versioonis oleks veergude
suurim erinevus 2 sitserot.
sugust laiust, kuid nende vahe oleks kaks korda
vadiksem kui praegu.
.Uus Eesti” rotatsioonile,
kasutada ,Postimehe” uut laiust 3 kv. 1 nomnp.

Kui ,Teataja” ldheks iile
siis voiks molemas

(.U. Eestil” ja ,Postimehel” on tithesuurune triiki-

pind.) Nii vdheneks veergude erinevus kolmele
ja suurim vahe oleks siis ainult 1 sits. ja 1 nonp.:

Postimees” 3 kv. (8 kv. 1 nonp.)

,Paevaleht” 3 kv.

,Uus Eesti’” 3 kv.

sTeataja” 3 kv.

~Rev. Zeitung” 3 kv. 1 sits.

,Uudisleht” 3 kv. 1 sits.

O.-ti. ,,Vaba Maa” lehed 8 kv. 1 sits.
aw

Teise vastuvdoetavama versiooni juures esi-
neks 2 eri laiust ja veergude erinevuste suurim

vahe oleks ainult 1 sitsero. Kui ,Postimees” pdl-
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gab 3 kv. liiga kitsaks, voiks ta j&&da ka 3 kv.
1 nonp. juure. See suurendaks kiill laiuste eri-
nevust kolmele.

Nii esimese kui teise versiooni tarvitusele vot-
misel oleks veergude erilaiuste vahe aga tundu-
valt vdhendatud ja tthede kliSeede kasutamine
voimalik koikide lehtede juures, nagu
nduab seda otstarbekas reklaam Eesti oludes.

oleks

Kui Pdhjamaade eeskujul vdetaks tarvitusele
ka kuulutuskiilgedel teksti veeru laius, oleks see
Esi-
mene saaks kasutada samu kliSeesid molemas

teretulnud nii kuulutajale kui kirjastajale.

Veergude arv Veergude vahe

6 1 nonp.

6 1 sits.
(praeg. majand. osa)

4 1 sits.

4 1 sits.

6 1 sits.

S 1 nonp.
(,,Tall. Posti” laius)

5 1 nonp.

kohas ja triikikodadel oleks suur kokkuhoid

vahelepanu materjali ja joonte tihtluse tottu.
Huvitav, et veerulaiuste iihtlustamise alal

tegutseb praegu ka Sveits.

kasu, mida thtlustamine tooks kuulutajaile ja

Peale otsekohese

véljaandjaile, muudaksid arvuliselt rohkemad ja
kitsamad veerud lehe ilme rahulikumaks. 3-vee-
rulised pealkirjad oleksid siis hoopis lithemad

ega 1ohestaks lehe pinda nii nagu praegu. Ka
Veergude arv Veergude vahe
6 1 sits.
7 1 nonp.
(praeg. pithapdev.)
6 1 sits.
) 1 nonp.
4 1 sits.
4 1 sits.
5 1 nonp.
lubaks see lehte paremini ja ilusamini murda.

Peetakse ju Pohjamaade lehtede tildpilti esteeti-
lisemaks ja kaunimaks maailmas. R. V.
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Kujund 1

Matriits

Kujund 2

Kujund 3

Uudismaa kdsiladujaile

Selle pealkirja all toob Typographische
Monatsblétter (nr. 8, 1936) kokkuvdtliku tutvus-
tamisartikli Ludlov-slisteemi iile. Asja uudsuse
pdrast, voi Oigemini seepdrast, et nim. silisteem
meil vdhe tuntud, tutvustame temaga ka ,Triiki-

tehnika” lugejaid.

Ludlovi kéasilao-reavalamissiisteem.

T&napdeva kdasilao slisteem on niisama vana

Gutenbergi leiutiski. Gutenberg 16i oma
iiksiktcthe siisteemi peaasjalikult raamatutriikiks.
Meie aeg on teinud sellel alal suuri edusamme
ja jdtnud Gutenbergi leiutise iilesandeks vaid
juhutééde (aktsidentside) ja kuulutuste ladumise.

kui

Arusaamine, et meie kdsilaotehnika vajab
tdiendamist ja rohkem kohandamist t&napdeva
noudeile, viis umb. 20 aasta eest Sotlase Lud-
lov'i moéttele luua uut kdasilao silisteemi, mis ei
pohjeneks tiksikul valmistiitibil (tghel), vaid selle
matriitsil (vormil).

asemel ladumiseks
tarvitatakse matriitse, nende abil kindel rida
valatakse ja matriitsid jalle kdsitsi dra pannakse,
on Ludlov-siisteemiga esile tostetud kéik kdsilao

Seega, et tuksiktlilipide

hiived tiihenduses senituntud masinalao hiive-
dega. Veel enamgi:
kindlustab ladumisel alati uue tillipmaterjali,
millel laitmatu triikki saamiseks on suurim t&htsus.
Nii toob Ludlov-slisteem ka triikkialale t66hiivesid

matriitside tarvitamine
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ja edu voimalusi. Peale selle jadb tdiesti koi-
vale kirjade tdiendamine ja komplekteerimine,
sest vaike kogu rakendatud

ringlevalt té6sse

matriitse on alati laovalmis.

Kuidas stinnib ladumine Ludlov-
stisteemi jargi?

Ladumiseks tarvitatakse erilist rivikut (ku-
jund 1), mida ladumisel vasakus kdes hoitakse.
Parema k&ega kogub laduja sellesse vastavast
kapist vdljatommatud kastist (kujund 2) vaja-
likke matriitse. Seejuures ladumine ei sitinni tihe
kaupa tahti rivikusse pannes nagu kdsiladumisel,
vaid laduja korjab matriitsid niititelda salvest-
salve viie kuni kiimne kaupa (olenevalt kirja
suurusest) nappude vahele (kujund 3) ja téstab
nad tthe liigutusega rivikusse (kujund 4). Sé&é-
rane ladumisviis on voéimalik matriitside korra-
pdrase asetuse tottu kastisalvedes, ja seega, et
ladumisel vajaline sdrmede vé&ledus on oman-
datav igal ladujal, mida tdendavad paljud
katsed. Kuna matriitside kogumisel
iiksiktlilipide ladumisele omane aegaraiskav
sinna-ténna haaramine &ra jéé&b, toimub laiade,

ja

rivikusse

ké&epdraste matriitside ladumine mugavalt
kiiresti.

Matriitsid esinevad ainult kahes suuruses ja
seetdttu on suurte ja vdikeste kirjakraadide sega-
mini tarvitamine koéigiti hdlbustatud.
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Kujund 4 Kujund 6

Rivik kujutab endast piklikku raamikest, mille
lthele kiiljele on ldigatud sitsero-skaala, kuna
otsas asetseb vdike kruvike iihes pideplokike-
sega (kujund 1). Riviku pikkus on kooskodlas
valamisvormimédduga, mis normaalselt on
21 sitserot pikk, voi kasvatatud 21 sitsero kaupa
— 42, 63, 84, 105 sits. Peale selle normaalriviku
on olemas eri-rivikud kursiivkirja jaoks, lithemate
ridade kiirsulgemiseks ja mitmesuguste erikraadi-
liste kirjade joondamiseks. Soovikorral sobita-
takse ka valamisvormid erim&ddulisele veeru-
laiusele v6i muule vastavale otstarbele.

Rea sulgemine.

Laduja kogub matriitsid
voi sonade kaupa, kuni rida on parajasti tdis, ja

rivikusse gruppide

alles siis paneb ritta vajaliku tdidise (kujund 5).
Igas matriitsikapis on peale kahekiimne matriitsi-
kasti iiks taidisekast, mis vastab kéigile noudeile.
Siin on sobiv juhus veel kord toonitada, et mat-
riitsid esinevad ainult kahes erisuuruses, ja see-
téttu pole ka td&idist rohkem vaja kui kahes eri-
suuruses. Tdidis alates poolepunktilisest sulgu-
rist kuni 15 sitsero paksuseni on tdielikult siiste-
maatiline, nagu kdsilao téidiski.

Sulgurid on matriitsidega tihekujulised, kuid
nende kandekdrvad on matriitsi omadest pisut
laiemad, mille tdttu nad on kohale asetamisel ja
vahetamisel holpsasti haaratavad.

Riviku serval oleva sitsero-skaala j&rgi voib
laduja kergesti
vahele panna. Ka siin v6ib saavutada, vorreldes

otsustada, mitu punkti sdnade
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Kujund 5

kasilaoga, teataval mé&dral aja ja vaeva kokku-
hoidu, kuna &ra j&db kdsilao
laiendamine-ahendamine.

rea sonavahede

Ridade valamine.

On rida laotud ja suletud, pigistatakse mat-
riitsid rivikukruvi keerates kergesti kinni ja rivik
likatakse masina valamispesasse.
vale hoovale vajutades hoitakse rivik paigal,
kuna vajutus teisele hoovale paneb tegevusse
valamisseadise, ja kiimme sekundit hiljem tuleb
masinast (kujund 6) vdlja valmis rida, mis selleks
kiillalt jahtunud, et teda vdib otsekohe tarvitu-
sele votta. Valamisaeg on alati i{ihesugune,
vaatamata sellele, kas valamisel on nonpareil

Kdega vasta-

voi 12-sitseroline kiri — ikka slinnib kuus valu
minutis. Kuna masina juures midagi timber seada
ei tule, v6ib seal

ldbisegamini valada ridu

mitmesuguses pikkuses ja kirjasuuruses. See on
mis vdimaldab mitmel
ladujal mitmekesise té6ga iiheaegselt

kasutada.

tks masina haid kilgi,
masinat

Matriitside Grapanemine.

Nagu 6eldud, kestab valamine vaevalt kiimme
sekundit. Isegi juba viie sekundi pdrast vabaneb
valamisel olev rivik ja laduja voib asuda matriit-
side drapanemisele. Arapanemine siinnib nagu
laduminegi, kuid ainult jarje-
korras: esiteks vdetakse reast sulgurid ja selle-

timberp66rdud

j@rele matriitsid grupikaupa ja pannakse oma
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salvedesse. Seega on matriitsi tagavara alati
100-protsendiliselt kohal, mistdttu Ludlov-ladulas
mingit suurt tdhtede tagavara ei tarvitse olla, kus
sellele vaatamata kunagi nendest puudu ei tule.

Mida Ludlov-slisteemil vdib laduda?

Peale harilikkude ridade vo6ib niisama hdsti
laduda tabeleid ja formulare. Ka siin read koos-
tatakse matriitsidest, milledesse 16igatud
piist- ja r6htjooned, joonte ristumised ja igasugu-
sed muud voimalikud joonte kombinatsioonid
jameduse ja pildi poolest. Jalapaksus seejuures
on ainult kahesugune — kas 6 v6i 12 punkti, kuna
ile jala rippuvatele osadele vastavad regletid
toeks alla pannakse. Tabeli pea tekst, niisamuti
tekst tabeli jalas valatakse omaette, mis kohale
asetades on toeks tile jala ulatavatele joontele.

Tahelepanuvdadrt on siin asjaolu, et vastava
hoova liigutusega véib valada iihte ja sama rida
mdadaramata arv kordi. See on eriti tghtis tabeli-
lao puhul, kus tiks sagedasti korduvalt
esineb. Nditeks kui laduda kas voi moni rdht-
joon, milline mitme plistjoonega ristub, siis pole

on

rida

vaja muud, kui valada temast vajalik arv ridu,
mida laduja hiljem laudikul kokku téstab. Kuna
iga rea valamine vétab aega kéigest 10 sekundit,
siis ka tabeli ladumine seetdttu siinnib kiiresti ja
kasulikult. Et tabeli jooned kohastikku seisaksid,
s.t. et nad paigast ei nihkuks, pannakse ladu-
misel ritta eriline matriits, mis valamisel jatab
rea kiilge vdikese hambataolise naga, milline
parajasti sobib naaberreas olevasse Onarasse,
seega ridu tiksteise kiiljes. hoides.

Mitmekordne valu.

Seetdttu, et masin voimaldab valada iga rida
soovitud arvul, véib tdiesti heita kdrvale sage-
dasti ettetulev vormide stereotiilipimine. Siin
peale selle hiive, et pole vajadust
vahendeid ja aparaate,
tdhtsam see, et triikkkida saab otse

triikipuhtuse saavutamisel omab suurt tdhtsust.

muretseda
stereotiilipimise on

laost, mis
Mitmekordse valamispikkusega read.

Kuigi masin on varustatud ithe 21-sitsero pik-
kuse valamisvormiga, v6ib itihekorraga laotud ja

72

suletud rea pikkus olla kuni 105 sitserot. Nii pikk
rida nditeks valatakse viie iiksteisele j&rgneva
valuga, millest iga valu annab 21 sitsero pikkuse
rea, millised hiljem lihtsalt otsastikku pannakse.
Selle valamisviisi juures need t&hed, mis ridade
jatkukohtadest osaliselt iile ulatavad, sobitatakse
valamisel jargmise rea otsa, kuhu selleks auto-
maatselt
mingit muret ega tiilikat arvestamist selleks, et
osadekaupa laotud reas ko&ik tdhed peaksid
21-sitserolisele reale parajasti dra mahtuma.
Selle valamisviisiga peale muu on kindlustatud
osade kaupa valatud pikas reas tihtlased ja kor-
rapdrased sonavahed.

jadb vastav vaba ruum. Nii ei ole

Matriitside omadusi.

Matriitsid kujutavad endast mitmesuguses
paksuses — olenevalt tdhe laiusest — vask-
plaadikesi, mis koik on liht vormi ja tthesuurused,
kas 6-

48-punktilise kirjaga. Matriitsid on asetatud tiks-

vaatamata sellele, on tegemist voi
teise korvale vastavatesse kastidesse, mis selli-
selt sisse seatud, et matriitsid saavad &rapane-
misel j&lle endise korrapdrase asetuse. T&hevorm
on graveeritud matriitsi alumise serva sisse. Ule-
mise serva sisse on Idigatud signatuurjooned,
mis nditavad matriitsi kuuluvust sellesse voi teise
kirja liiki véi kraadi. Ka leidub matriitsi
mises servas vastav tdhejdljend, millest nii ladu-
misel, rea sulgemisel kui ka drapanemisel hdlp-

sasti matriitsi v6ib kontrollida ja seega vdaltida

tile-

voimalikke vigu. Kirjad tile 48 punkti on 16igatud
eelmistest pisut suurematesse vaskklotsikestesse,
ning seega terve Ludlovi kirjade pere tunneb
matriitse ainult kahes suuruses, milline asjaolu
pole ilma t&htsuseta, mitmesuuruste kirjade tarvi-
tamisel — eriti aktsidentstéddes.

Kursiivkirjad.

Kursiivkirjade matriitsid ldhevad lahku teistest
vaid seega, et nad reas asetsedes kirjale vastava
kerge kallaku omavad. Selle 1dbi on saavutatud
kursiivkirjale vajalik seotud ja voolav kuju, ning
valditud tdhtede tleulatavate osade murdumine.
Suurt tdhtsust tegelikus t66s omab just viimane
asjaolu, ja see on eriti hinnatav seal, kus on
rohkesti tegemist kursiivkirja suurt&htede laoga.
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Valamismasin

tegelikult pole muud, kui iiks vajalik osa Ludlov-
sisteemis. Tema tllesanne on ladujalt kdsitsi
laotud ridade valamine ja seepdrast ei tule teda
pidada ladumismasinaks. Oma tdpsusele vaata-
mata ta on ddrmiselt lihtne ja peaadegu ilma
mingi erilise hoole ja jarelvaatuseta t66tav apa-
raat. Peale mdneminutilise puhastamise ja 6li-
tamise, ilma tihegi osa timberseadmata, voib iga
kasiladuja temal otse t66le asuda, plithendades
oma alale,

ja vormi

oma tdhelepanu ja hoole ainutiksi
ridade ladumisele
Siit ndeme,
jaoks pole vaja eriliselt vd&ljadpetatud spetsia-

s. 0. korralikule

kujundamisele. et Ludlov-stisteemi
listi, vaid et ta on igale kasiladujale tiihjaks-
ammutamatuks kirjakastiks.

Valamisvorm.

Ko6ik kirjasuurused ja reapikkused valatakse
tihe valamisvormiga. Normaalvorm on 21 sitserot
pikk, kuid soovikorral varustatakse masin lithema
Rea paksus vala-
misel on alati kas 6 vo6i 12 punkti, mistottu suure-
mad kirjad T tdhe kujuliselt kahelt poolt iile jala
ulatavad. Need tileulatavad rea osad toetatakse

voi ka pisut pikema vormiga.
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masinal varuks valmis valatakse. Seega nad
omandavad tugevuse, mis v3ib igasugusele triiki-

survele kindlasti vastu seista.

Ludlov-slisteemi hlivesid:

1. Rikkalik kirjadekogu on mahutatud &&rmiselt
vaikesele ruumalale.

2. Ladumisel ei tule kirjast kunagi puudu.

3. Kursiivkirjade tarvitamine on lihtne ja ,h&da-
ohutu”, sest valatud reas pole karta t&he nur-
kade murdumist.

4. Iga trikise jaoks uus laovorm — ka mitme
vormi puhul killaldaselt t&hti.

5 Murdunud ja lémmivajutatud t&hti

ei leidu

isegi kursiivkirja ridades, sest Ludlovi kirjad

kannatavad vdalja igasuguse triikipressi ja
kalandri surve.
6. Kirjade otsimist ja t&htede kummutamist

(plokeerimist) ei tule ette.

7. Mingit kirjade ja joonte kinnihoidmist triiki-
valmis vormides, ainult vaid metall.

8. Adrmiselt tervisehoiuline, tinatolmust puhas
6hk ladumisruumis.

9. Elvastuse — triikivalmis seadmise — aja vii-
mine miinimumile alati uute triikivormide téttu

ja takistusteta edasitriikk mdadriste kartuseta.

juurelisatavate  tugireglettidega, mida samal «T. M." jdrele P. T.
Paberi védriuse kindlaksmddramise
meetodeid
Trikimasinate t66 produktsiooni tdstmine téendisega, milles néidatud paberit ma&dravad

thenduses toodangu headuse sdilitamisega, on

tlesanne, mis tdiesti lahendatav. Ebadnnestu-
mised sel alal on olnud pahatihti tingitud eba-
oigest paberi ja varvi valikust. Iga trikimd&dra
puhul on vajalik arvestada vastavat paberit,
Varv peab vastama

ja trikimasina varvi-

tritkimasina liiki ja vdarvi.
antud triikipaberi sordile
aparaadile. Et neis klisimustes kiiresti orientee-
ruda, selleks peab tundma triikipaberi ja vdarvi
omadusi.

Tuleks ndéuda, et iga paberisort, mis saade-
oleks varustatud vastava

takse tritkkimisele,
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omadused, vastavalt laboratoorsetele katsetele.
Selline katsetamine peab siindima pérast paberi
paigutamist miiligilattu, mitte aga kontroll-proo-
videl paberivalmistamise protsessi ajal. Td&htsa-
maid on andmed paberi vérvuse, tasasuse, imbu-
misvéime ja tugevuse kohta.

Kahjuks ei ole veel kiillalt kokkukdlastatud
laboratoorsete katsete tulemusi nd&itavaid and-
Veel
ei ole leitud meetodit, kuidas rakendada labo-
ratooriumi tulemusi triikité6stuses vajalik-

kude hinnangute tegemiseks. Oletame, et labora-

meid tritki-tehnoloogilise terminoloogiaga.

t66






kindlaksmé&dramine siinnib vérdluste alusel teiste
sortidega, milliste indeks on juba teada.

Tuleb teha kaks katset: esiteks lastes valgust
peegelduda vorreldatava paberi jooksusuunas ja

teiseks Paberivalmistamise masina

— pdigiti.
vork kutsub esile suurema vdi véhema ebatasa-
ja
paberi pdiksuunas on nérgem kui pikisuunas.

suse paberipinnal siinjuures valgusrefleks

Kui osutub vajalikuks hinnata krobelise pin-
naga paberit v3i v&hemavadrtusega téédeldud
paberit tekstitriikkimiseks, siis ei ole erilist vaja-
dust sellelt paberilt nduda siledat pinda. Kuid
siiski on vajalik nduda efektset pinda, vdéima-
likult {ihesugust modlemalt ja iga-
ja kiududeta. Paberi

moélema poole vdrdlemiseks tuleb paber nii kee-

poolt ilma

suguste tolmukiibemete
rata, et paberi mdlemad pooled oleksid silmale
korraga nd&htavad.

Muidugi, mdlema poole iithesarnasuse korral
on kerge saavutada iithesugust vdarvikiillastust
Kuid ei tohi
mdlema poole vahel sdltub paberivalmistamise
menetlusest, mida kiill mitmesuguste votetega
parandada piliiitakse.

tritkkimisel. unustada, et wvahe

Kui hakata hindama kdrgevéadrtuslikku mitte-
kriidipaberit v&i kriidipaberit, siis inimsilm ei ole
suuteline kindlaks mddrama paberipinna mikros-
koobilist jérjestust ja vahet. Seepdrast kasuta-
takse siin mikroskoopi v6i suurendusklaasi.

Uks lihtne meetod selle hinnangu korralda-
ilma mikroskoobita on j&rgmine: Voe-

takse kaks paberiproovi (katsetatav ja standart),

miseks

millele raputatakse iihtlaselt peent grafiiti. Gra-
fiit aetakse paberipinnal sdrme abil laiali. Mida
peenem on paberi struktuur ja tasasem paberi
pind, seda intensiivsemalt ta vd&rvub.

Teine paberi kdélblikkuse kindlaksmd&dramise
viis vorkkliSeedega triikkkimisel seisab selles, et
plilitakse mé&d&rata, kas paberikiud on iihe-
sugused ja dieti seotud. See on nn. paberi struk-
tuuri (formatsiooni) mddramine.

Mbdnikord, hoides paberit vastu valgust, voib
vahet teha hdstiformeeritud ja ,metsiku” paberi
Oieti tehtud iihtlastest kiududest paber
omab matt-ldbivalgustuse. Vastupidisel korral

.metsikut” paberit iseloomustab aga ebaiihtlane

vahel.

spilvine” foon.
ehk
kdige paremaid tulemusi siledapinnaline paber.

Foon- toonkliSeede triikkkimisel annab
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Ofsett-triikis voi triikkimisel kummist vormidega
paberi struktuur ja t66tlus on védhema tGhtsusega,
kuid seda siiski ainult siis, kui illustratsioonid on
joonelised vdi avara rastriga.

Seepdrast

paberi valikul meie

suundub koigepealt

tdhelepanu
paberitéotlemisele, milline
oleneb peaaegu tdiesti paberi struktuurist.
Paberi vdrvuse kohta ei
tuid arvamusi.

ole vastuvaidlema-
Tdnapdeva tendents — ikka ja
enam valgem paber — on tegelikult vastuolus
silma hiigieeniga.

Iga triikkija teeks paremini, kogudes paberi
komplekte, millised vastavad tarvitajaskonna
ndudeile ja oleksid tihtlasi standartndideteks
uute paberisortide vérdlemisel.

Varvuse vordlemine tuleks korraldada ndu-
tava valguse juures, eelistades pdhjavalgust.
Uhelgi juhtumil ei tohiks vérvuse iile otsustada
segavalgusel, nii kunstlikul kui ka loomulikul,
kuna siis silm voiks eksida.

Peale selle tuleb meeles pidada, et kunstliku
valguse korral kreemika tooniga paber né&ib ere-
valgemana, kui sini-valge tooniga paber. Vérd-
lemisel tuleb hoiduda, et paberit ei vdrreldaks
valepinnalt*). Modlemaid vdrdluse all olevaid
paberinditeid tuleb vérrelda iihelt ja samalt pin-
nalt. Peab ka arvestama seda, et erineva téo6t-
lusega paberite vordlemine véib meid tihti eksi-
tusse viia.

Ainuke voimalus paberi puhtuse kindlaks-
md&aramiseks on — vdrrelda paberit
standartlehtede jdargi.

Autori arvamise jargi on paberi lgbiliimivuse
kontrollijaks koige parem vahend — inimese
keel. Kuigi see ei ole just kdige t&psem kont-
rollija, on ta siiski kiillaldane. Vo&rdluse all
olevad lehed tehakse keelega mérjaks ja vaada-
takse, kuipalju kulub aega iihe vdi teise lehe
kuivamiseks.

valitud

Labiliimivuse kindlakstegemiseks on loetud
heaks meetodiks ka immutamist. Tindiga vee-
takse tile kahe kdrvuti asetseva katselehe méned
jooned hdasti iliksteise 1&hedale. Vorreldakse
jooni ja seega mdadratakse kindlaks immutus-
voime.

Teine, hdsti tuntud meetod on katsetamine

lakiga. Pitseri lakk vajutatakse nii katsealusele

*) Paberil on kaks pinda, mis tingitud paberi val-
mistamise kdaigust.
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kui ka standartpaberile, enne seda lakipulga otsa Kombineerides antud tulemused koos vare-
sulatades. Kui niitid lakipulk tdmmatakse pabe- malt omatud kogemustega vastavale ftriikisele
rilt, siis selgub, kuipalju kiudusid tombab lakk vajalikule paberisordile, vdib kiillaldaselt hin-
kaasa. Mida rohkem lakk kiudusid kaasa tdmbab, nata ka paberi tugevust iga ettetuleva hariliku
seda vdhem on paber ldbi liimitud. t66 tarvis.

Lgbiliimivus suurendab paberi vastupidavust, Artikli autor soovitab paberi vastupidavust
annab paberile ,kdélavuse”, eemaldab krobeli- katsetada nn. paberi kortsutamisega. Paberitiikk
suse ja aitab sdilitada paberi mineraalolluseid. surutakse keraks kokku ja peale selle silutakse

L&biliimivusel on suur tdhtsus ka vérvi sisse- kortsutatud paber laiali. Arvestatakse vdlja,
imbumisel. Selle standardi puudumine eri-paberi- kuipalju kordi v6ib korraldada sellist kokku-
kditistel ja isegi iithe ja sama kdaitise eri-paberi- surumist ja lahtitegemist kuni paberisse ei teki
partiide vahel, raskendab vélja arvestada vaja- augud. Need augud loetakse iile, millede kohta
liku véarvi kulu. tehakse igale paberisordile eritabel. Eelduseks on’

Tuleb silmas pidada, et harpins (ldbiliimivusel muidugi, et igale paberisordile tuleb korraldada
kasutatav aine) lahustub vdarvi rasvaollustes ja tihtlasel arvul kortsutamist. See on kaunis suur
seepdrast vérv véib rohkem sisse imbuda. Zela- té6 ja seepdrast oleks parem, kui selline kortsu-
tiinist l&biliimivus ei lase edasi tungida triiki- tamine siinniks juba laboratooriumis. Saksamaal,
varvil ega ka tindil. nditeks, paber klassifitseeritakse tekkivate

Paberi tugevuse katsetamine siinnib klimati- aukude suuruse j&rgi (kokkusurumiseks on
seeritud laboratooriumides ja tdpsete seadistega. vajalik 120 operatsiooni). Klassifitseerimise numb-
Peamiselt piitlitakse selgitada j&rgmiste votetega: riteks on vdetud j&rgmine silisteem: 0 — pdris

1. 1&bisurumine (Miilleri aparaat), vaike, 1 — véga vaike, 2 — vdike, 3 — kesk-

2. painduvus (Schopperi aparaat), mine, 4 — kaunis suur, 5 — suur, 6 — kaunis

3. rebestumine ja venivus (Elmendorfi apar.). suur ja 7 — véga suur.

Need katsed kaotaksid igasuguse vdadrtuse, Kui tahetakse kindlaks md&drata paberis lei-
kui neid toimetataks mitte Siges temperatuuri duvat mehaanilise puumassi hulka, siis artikli
niiskuses*). autor soovitab jérgmist menetlust: Uks tilk floro-

Peab siistemaatiliselt katsetama paberi rebi- glutsiini vd&rvib puumassi roosaks. Joodi tilk
vuse omadust, pddrates tdhelepanu selle sordile muudab tdrklise sinisevérviliseks.
ja arvestades rebivust nii pdigiti kui pikuti kiu- Siiski, selle materjali hulga té&pne kindlaks-
dude jooksule. Vajaliku praktikaga voiks iga- mdédramine nduab juba laboratoorset uurimust ja
iiks saavutada oskust paberi kontrollimiseks. kogemusi. Ainult vilunud keemik-paberieritead-

lane voib kindlaks md&é&rata paberi karakteri ja

2 i o : nii 65%0 ja tempe-
Lpetmcrized Wasded g sliakms 5300 0 tetap kiudude hulga ning muude lisandite suuruse.

ratuur 20° C.

K(’”)igile triukirahvale!

1. Tellige, lugege ja levitage meie iihishoolealust — ainsat eestikeel-
set graafikaala ajakirja ,,Triikitehnikat®.

2. Saatke kaastood — algupirandeid voi tolkeid.
Soovikorral arvatakse artiklid tasu alla.

3. Hankige meie ajakirja jaoks maitsekaid kaasandeid — kordaldinud
aktsidentse, iihe- ja mitmevirvilisi pilditriikke.
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Stereotiilip- ja ladumismasina-
metalli sulamiskadu

Uhe katsena stereotiilip- ja ladumismasina-
metalli sulamiskadu dra mddrata toob kdesoleva
aasta ,Graph. Jahrb.” nr. 5 huvitava artikli, mis
algab sdénadega: ,Meie ei tohi metalli enam
nii sagedasti puhastada, sest puhastamisega 1&-
heb teda vdga palju kaduma. Toendoliselt ei
saa meie enam niipalju uut metalli, kui timber-
sulatamisega kaduma ldheb, ja seega voib reegli-
pérane t68kdik kditises kisitavaks muutuda.”

Sddrane vaade on omane paljudele tritkiala
asjatundjaile, r&dkimata driinimestest, sest triiki-
metalli kiisimus ndib neile kdigile olevat ,seitsme
luku taha peidetud raamatuna®. Olgu seepdrast
toodud j&rgmised read, mis aitaksid moningaid
arusaamatusi metallikiisimuses koérvaldada vai
vahendada.

Trikimetalli peab puhastama, sest puhas-
tamata metall paratamata podhjustab mitme-
suguseid kahjulikke ndghteid. Tilikamaid ja
sagedamaid neist on — valamiskaela (d6ne)
ummistus, ladumismasina valamissuu augukeste
kinnimattumine, mille tagajérjeks on &onsad
(,tihjad”) read, mis surupressis l6mmi vajutatult
praaktrikke pohjustavad. Puhastamata metall
muutub sulatamiskatlas pudrutaoliseks, tekitab
tugevasti riismeid ja nduab sulatamisel koérge-
mat temperatuuri (otsene gaasi- voi elektrikulu).
Kérge temperatuur omakord modjub havitavalt
metallile ja kallistele ladumismasina matriitsi-
dele.
tagajdrjel tekivad urved, mis ei voéimalda pu-
hast ja korralikku triikki.

Metalli
tuntud puhastuspulbrit, kusjuures metalli ei kuu-
hariliku tarvitamiskraadi. Ainult
riismete ilimbersulatamisel tdstetakse tempera-
tuuri 320—340 kraadini.

Kui kérge on tegelikult tarvitamistemperatuur?
oleneb mitmekesisest
Uldiselt voetakse seda alati kdrge-
mand, koolidpetusest kui ka leksiko-
nidest tina sulamiskraad on 327.
K&ik triikisulamid (peale kirjametalli) sulavad

juba 250—270 kraadi

Stereotiilipplaadis puhastamata metalli

puhastamiseks tarvitatakse ammu-

mutata lle

Koéigepealt see sulami
koostisest.
sest nii
teame, et

juures. Tarvitamis-
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kraad on aga 20—50 piligala vorra kor-
270—320 kraadi.
seadistes,

gem == Metalli sulatamisel

neis mis varustatud vajalike moot-
vahenditega — piro- ja termomeetritega — ei ole
mingit raskust ettekirjutatud temperatuuri arves-
tada. Eriti tuleb hoiduda metalli pidevalt ja
kauemat aega tilekuumendamast, vastasel korral
muutub metall vdsinuks, kdlbmatuks, inglistina-
ja antimoni-kehvaks sulamiks. See on seletatav
lihtsalt: tina erikaal on 11,3, inglistinal — 7,3 ja
antimonil — 6,7. Jdrelikult antimon ja inglistina
kui kergemad osaained rithivad sulami pinnale,
kus nad tilekuumendamisel kergesti Gra pdlevad.
Selle vdltimiseks peab iga metallisulatamise
seadis olema varustatud termomeetriga, mis voi-
maldaks hoélpsasti kontrollida katla kuumus-
kraadi. Ladumismasina elektrisoojendajad on
ehitatud nii, et nad automaatselt kontrollivad
tina kuumust katlas.

Vésinud metall on rabe ja kova. Mdned
stereottilipijad katsuvad s&dérast metalli paran-
dada, teda pehmemaks teha
lisamisega. Tegelikult nad saavutavad paha-
tihti sootuks vastupidist. Sest t&htis on siin-

juures ka antimoni hulk vé&sinud sulamis. Inglis-

inglistina juure-

tina teeb sulami kiill vedelamaks, kerg-valata-
vamaks, iialgi aga mitte pehmemaks. Véiks
isegi tltelda, et pehmuse méties inglistina
mdju on vastupidine. Nii nditeks metall,
sisaldab 8% inglistina ja 11% antimoni, on kdva-

mis

duselt tthesugune metalliga, mis sisaldab inglis-
tina ainult 5% ja antimoni 15%;
neist on vedelam, kergvalatavam.
Eeldades, metalli on kdsitsetud eespool
kirjeldatud asjaolusid arvestades reeglipdraselt,
toome alljGrgnevalt véikese ndite metalli sula-
miskadust, kusjuures on kasutatud

kuid esimene

et

tegelikke
andmeid.

Kdaitis, kus té8tavad 6 ladumismasinat (7 ladu-
jaga), 1 Ludlov, 1 kummutus-valamisvérk (Kipp-
giesswerk) ja 1 lamevormi-valamisvdrk, saatis
aastas 540 kg tinatuhka timbersulatamisele. Sula-
tamistehas saatis selle eest tagasi 216 kg ehk

40% uut metalli, mille jérgi kaalukadu vdrreldes



tinatuha kaaluga on 324 kg. See on suur hulk!
Iga masinaladuja, niisamuti Ludlov tarvitasid
pdevas keskmiselt 47,5 kg metalli. Korrutades
8-ga (7 masinaladujat ja Ludlov) saame 380 kg
pdeva kohta. Tegevuses oleva metalli hulga
juures, mis vdrdus umb. 2300 kg, tuli ladumis-
masina metall nédalas kaks korda timbersulata-
misele — iiks kord {imbersulatamiskatlas ja teine
kord ladumismasina katlas, seega kokku 4600 kg
Seda hulka aasta peale arvestades
saame 50 korda rohkem — 230000 kg. Rotat-
siooni osakonnas valati p&evas keskmiselt 20
18 kg raskust plaati. 780-kilogrammiline metalli-
hulk tuli jarelikult n&dalas kaks korda ja aastas
sada korda limbervalamisele, mis teeb aasta
kohta kokku 78 000 kg. Lamevormi-valamisvdrgis

nadalas.

NR. 3 - TRUKITEHNIKA . 1937

aastas
sada korda tmbervalamisele kokku
18 000 kg. Selle jargi tuli kdaitises aasta jooksul
timbersulatamisele kokku umb. 326 000 kg metalli.
Sulamiskadu kdgitises liikvel oleva 3240 kg
(3260 kg? P.T.) metalli kohta teeb 10%, sest nagu
eespool ndgime, oli tdeline puudujadk ehk kadu
See kadunud
igakordse metalli

metall 180-kilogrammilise seisu juures

tuli —

tuha itmbersulatamisel 324 kg.
324 kg tuleb aasta jooksul
pdhjaliku puhastamise juures hea ja vdrske
metallina tihes tinatuha eest vastutasuks saadud
216 kg uue metalliga tagasi 324 kg
kuude peale jaotatult teeks kuu kohta 27—30 kg,
ja seda metallikadu kditis
arvestama.

Té&ienduseks iilevaldeldule

panna.
paratamata peab

olgu jargnevalt

valati p&evas keskmiselt 60 kg metalli, milline lisatud tilevaatlik tabel tritkimetallide kohta.
I e R P e Che: 1‘7* ~‘ ‘ [ - onod
Metalliliik Kcu.xlba- |Inglistina| Antimoni| Tina i Sulamis- Kaveadis | Tarvitamis-
mérk | “1% DA R0 SIS unkd |temperatuur
| | | \ |
1 ‘ ! [ | | \
Ladumismasina metallid: \ ‘ ; ‘ } |
Linotype, Intertype . St B 2380t [ panER R ICR a2 5 1% 20 | 272—285°
Typograph . 3/10 ‘ 8 10 roiles 87t 250" 17 | 272—285°
Koigis kolmes #llalnime- | ‘ ‘
tatud masinas tarvitatav 3/12 : 3 12 | 85 | . 248° 18 | 272—285°
Monotype . . . 7/15 b kot | 15 [ 78 | a72e | 24,5 300—310°
Stereo-metall lame valuks 4/14 4 | 14 82 ‘ 262 20 | 270—290°
Frankenthal'i ja Koenig & ‘ i \
Bauer'i rotatsiooni wva- { \
lamisvdrgi 5/15 5 15 80 267° | 22 | 290—310°
3 Vomagi . . 6/14 ‘ 6 14 80 | 263° | 23 | 285—305°
{ MAN, W1nkler1 8/11 ‘ 8 11 81 | 245° ‘ 22, | 270—290°
| Lisametall . .| 10/10—15 | 10  10—15 | 75—80 | 242—265° | 22,5—27
Kirjametall . . 5—6/25—28f 5—6 | 25—28 | 66—70 ‘ 340—347° | 26,5—27 1
| | | | l

=

arvuga, mis hooratas teeb iihe triiki kestel. See korrutada soovitava tritkiarvuga minutis
ja korrutis jagada mootori tuuride arvuga. Niiteks: Hooratta lahimoot 1100 mm, ringide
arv 0, soovitav tritkiarv tunnis 1500 = minutis 25, mootori tuuride arv 1200. Jarelikult:
1100 X 6 X 25: 1200 = 137,5 mm, mis ongi rihmaratta libimoot.

Rihmaratta libimdodu arvestus: Tritkimasina hooratta libimdt korrutada ringide

»Gr. J.” jdrele P. T.

(5)
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Uudiseid reprodukisioontehnika
aparaatides

Vastavalt alaliselt suurenevatele néudmistele
jarjekindlalt
produktsioontehnikas tarvitusel olevaid té6vahen-
deid, missugused tdo6kiiruses, tdpsuses ja ehi-

tdiendati viimastel aastatel re-

tuses vastaksid suurematele ndudmistele. Tdaien-

duste peaeesmdrgiks oli tagada muutmatut

tdpsust, mis saavutati puuosade asendami-

sega metalliga, kus see vdhegi voimalik, tSstes
tihes sellega té6vahendite vdadrtust ja vastupida-
vust. Kliimalised mojutused kadusid tdaielikult.

Todriistade tdiendamine ei piirdunud ainult
sellega, vaid ka konstruktsioonides ja mudelites
voeti ette suuremaid muudatusi. Suurt voéidu-
kdiku alustasid vertikaal-iilesvétteaparaadid t66-
del formaatides kuni 30X40 sm. Esimesena maa-
ilmas ehitasid tdiesti automaatselt té6tava ver-
tikaal-tilesvétteaparaadi firmad Klimsch & Co,
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Frankfurdis M. &. ja Falz & Werner, Leipzigis.
Selle aparaadi +~Autovertikaal”,
mis juba vihjab tema konstruktsiooni erinevus-
tele. Selle aparaadi

nimeks valiti

paremused on rabavad.
Kokkuvdetult v6ib iitelda, et aparaadi seadmine
on voimalik vdheste votetega. Aja sddst vor-

reldes horisontaal-aparaatidega on suur. Ules-

votted on automaatselt iga suuruse seadmisel

teravad, mida saavutatakse
mis

tadiesti selged

automaatselt

ja
tédtava heebelslisteemiga,
itheaegselt kaamera vé&ljatdmbega reguleerib
originaali kaugust. Selle siisteemiga vdlditakse
ebadnnestunud iilesvotteid ja saavutatakse suurt
s&dstu ajas ja materjalis. Aparaadi automatisee-
rimine on veel edasi viidud, sest enamtarvitatud
lilesvotete jaoks 1:1, 1:2, 1:8 jne. on tarvitusele

vdetud optika jérgi seatud skaala, mis ka ilma



kontrollita mattSeibil véimaldab laitmatute iiles-
votete tegemist. Kui nditeks tahetakse v&hen-
dada originaali 1:3 peale, siis seatakse vastav
mdrk kaamera jooksualusel lihtsalt skaala mdérgi
1:3 juure. Ulesvottel on siis soovitud suurus ja
seda mattseibil kontrollida on iileliigne. Apa-
raadi ,Autovertikaal'i” arendamine on veelgi
kaugemale viidud elektrijdul kdimapanemisega.
Aparaadi kd&imapanekut reguleeritakse pedaali
abil.

teisel pool allalaskja-seadis.

Uhel poolel on originaalihoidja tdste- ja
. Seadmiskiirus on
kerge jalasurve juures vdike, tugevama surve
Pedaali keskasendis on elektri-
vool automaatselt katkestatud. Elektrivool kat-
kestatakse automaatselt ka koige ddrmise va-
Mitte tliksi kiires

ram

JAutovertikaal'i

juures suurem.

henduse ja suurenduse juures.
aparaadi seadmises ei peitu
paremused, vaid ka selles, et originaali alus
véimaldab esemete grupeerimist ja tilesvdtmist.
Lamedad originaalid asetatakse lihtsalt kaitse-
klaasi alla, mis oma raskusega selle hdsti sile-
daks vajutab.

+Autovertikaali”
diapositiivseadisega,

voib soovi korral tdiendada
mis véimaldab aparaadi
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malus ka aparaadi juures olemas. Juurelisatud
pildil ndidatud kdsiratta (vdnda) abil seatakse
alust sm. jdarele ndutavalt. Tagasi minnes joo-
nistuste seatakse

kéasiratta keeramisega aparaadi alust automaat-

ja piltide reproduktsioonile,

selt algseisundisse. Soovi korral on voéimalik
tdiendada aparaati seadisega, mis voimaldab
ulesvotete tegemist pudelitest, toosidest j. t. pool-
Sellest liithikesest kir-

LAutovertikaal”

viltu asendis kiilje pealt.
jeldusest selguvad aparaatide
mitmekiilgsed kasutamisvdimalused, mis teevad
tooriistaks

teda asendamatuks igas arenenud

té6stuses.

kasutamist diapositiivide valmistamiseks ofsett-

ja stigavtriiki jaoks. Teine kasutamisvdimalus
on varjudeta lilesvotete tegemine esemetelt, kuna
alt valgustamine kaotab varjud peagu tdielikult.

Ulesvdtted esemetelt ja diapositiivid nduavad

loomulikult teist esemete asendit, milline v&i-
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Suurte formaatide juures tuleb j&&da hori-
sontaal-aparaatide kasutamise juure, missugu-
seid viimastel aastatel ka suuresti on t&iendatud.
Allpool kirjeldame iiht tdiesti moodsat aparaati,
mudelit ,K. 11", mis valmistatud firmade Klimsch
& Co ja Falz & Werneri poolt. Ldhemad and-



med selle, Leipzigi kevadmessil 1937. a. esma-
kordselt esinenud aparaadi kohta tohiksid huvi-
tada koiki.

Kaamera ja originaalilaua kandja on valmista-
tud elektriliselt $veisitud spetsiaalprofiili tera-
sest, mis véhese kaalu juures pakub suurt kind-
lust ja vastupidavust. Igasugused koverdused
on voimatud. Kaamera kandja asub neljal kumm-
vedrul, kaitstes aparaati pdrandapinna kdiku-
miste eest. Kaamera jooksev alus laseb ennast
kuullaagrite abil kergesti liigutada ja piduriga
igas soovitud kohas kinnitada. Optik keeratakse
vahetatavatesse $eibidesse, mis voéimaldavad
téipse seade. Ko&ik aparaadi seadmisega seotud
kontaktid ja védndad on koondatud iihele, kaa-
mera tagumisele poolele. Seal asub ka kontakt
kaarlampide stititamiseks ja kontakt originaali-
laua nihutamiseks elektri abil. Originaali laud
liigub eriliselt sisseehitatud mootorite abil iiles,
See

elektri keskseade kdigile pooltele iihe kontakti

alla ja kiilgedele kaunis suures ulatuses.
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abil on suurepdrane kergendus, mis aitab kiirele
ja kindlale kaamera seadmisele suurelt kaasa.
Pildist on né&ha, et statiivi ja kaameraaluse kit-
suse tdttu on aparaadile lé¢henemine ja sellega
t66tamine oige hoélpus. Kaarlampide tugevad
podratavad hoidjad on kinnitatud selliselt, et
lampide koéikumine originaalilauale moju ei
avalda.

Ulaltoodud kirjelduste jdrgi ei tohiks olla
tileliigne heita pilku ka teistele abindudele, mis-
sugused edukale té6le suurelt kaasa aitavad.

Isik, kes palju téétab pimekambris, teab, kui
suurt osa etendab korralik pimekambri valgustus.
Pildil ndidatud lamp ,Universaal” oma iihtlaselt
valgustatud suure pinnaga (30X40 sm.) ja oma
tilevaatliku ¥altriga vdéimaldab saada valget,
kollast-oranzi, punast ja rohelist valgust. Kolme
viimase vérvi juures on vdimalik saada heleda-
mat ja tumedamat valgust vastavalt tarvitusel
olevate filmide

likkusele.

ja plaatide valgustus-vastuvot-
Selged pealkirjad valgustuspinnal
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kontaktide

teevad iiksikute vdrvide
kergeks. (Vt. pilt poérdel.)

Seda pimekambri lampi véib tema hea konst-
ruktsiooni téttu pidada ideaalseks.

leidmise

Jarjest suurenev filmide tarvituselevétmine
reproduktsioontehnikas sundis vabrikuid konst-
rueerima aparaadi filmide lilekandmiseks kleep-
ainega kaetud klaasplaadile. Varemalt pressiti
film klaasile rullikuga, mis ei takistanud tolmu
sattumast filmile. Uus aparaat oma mattseibile
tdmmatud joontega, millele asetatakse filmi klee-
pimislakiga kaetud klaasplaat, tagab tdpset ja
kiiret tundlikkusele

voib mattSeibi valgustada ka rohelise ja punase

té6tamist. Vastavalt filmi
valgustusega. Hea valgustuse ja joonte abil on
filmi formaaditdpne pealekanne klaasile tagatud.
Peegelsiledalt poleeritud ja kroomitud metall-
plaadi tthekordse tilerullimisega saab filmi t&iesti

siledalt ja mullideta klaasile suruda. (Vi pilt.)

Jargnevalt tuleb juhtida tdhelepanu veel uuele
retu¥eerimispuldile ,Ideal”, mis annab retuSeeri-
jale head toé6tamisvéimalused. Puldisarnaselt
asetatud, alt iihtlaselt valgustatud klaasplaati on
voimalik valgustada igas soovitud kohas. Plaadi
alla asetatud jalousiid lasevad ennast nii seada,
et ainult imbertédtamisel olev negatiiv véi dia-
Selle abil kaob td&ie-
likult tootajat segav ja pimestav valgustus kor-

positiiv saab valgustatud.
valt. Originaali

valgustatakse pdevavalguse lambiga.
Vee- ja vdrvindu, pintslid j. m. on asetatud trepi-
sarnasele platvormile, mida kummist imejate abil

hoiab vdljatémmatav hoidja,
millist

on véimalik asetada klaasplaadile soovitud kohas.

Ké&esolev kirjeldus peaks andma hdid ndpu-
nditeid asjast huvitatuile té6koja sisseseadmisel
ja tdiendamisel.

Ladumismasinatest

(Vt. algus ,Triikitehnikas” nr. 2 — 1937, lk. 40.)

Vorreldes matriitsi paksusega liig laia kirja-
pildiga matriitside lithike iga on seletatav seegaq,
et t&htpildi korval olevad seinakesed on liig
Shukesed ja seetdttu vé&ga kergesti labi pdlevad
voi v&hemagi tduke juures murduvad. Modned
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tksikud kirjasordid on asjaosalistes ringkonda-
des omandanud ,madriskirjade” kuulsuse.
Peamiseks ndudeks mdadristeta rea valami-
seks on, et matriitsid tdhtpildi véi ,silma” kohal
tihedasti tiksteise vastu liituksid. On mdne mat-



riitsi juures kas voi mikroskoobilinegi vahe jad-
nud, poeb sinna tingimata metallikiibemeke ja
liibub matriitsi kiilge.
kasvab ta juba suuremaks, sest metalli pritsib
juure, ja siis algab ka
rdhub t&htpildi kdrval oleva chukese seina sisse-

Jargmise rea valamisel

tema hdavitustéo: ta
poole, tehes seega jdrgmise rea valamisel sisse-
pddsu juba suuremale metallikiibemekesele, —
ja nii l¢heb see edasi, kuni dhuke seinake tdht-
pildi k&rval t&iesti on hdvinud — ja mdédris ongi
kées. Komplekt on haigestunud; see iiks mat-
riits, sattudes kord tihe, kord teise matriitsi kor-
vale, nakatab pikapeale koéik teised. Vdéhe veel
sellest — rikutud matriits satub ka sulurkiiludega
tthendusse, viibides valamise momendil kord iihe,
kord teise kérval. Need omakorda votavad kiilge
metallikiibemekesi, kuni kiilu siibri (liikkuva plaa-
dikese) sellele kohale, mis alaliselt on t&htpildi
ehk ,silma” kdrval, tekib dhuke metallikord. Niitid-
sest peale edeneb hd&vimine hiigelsammul, kuni
matriitside 16plikult kolbmatuks muutumiseni.
Kuidas voivad aga tekkida sadrased metalli-
kiibemekeste juurepddsu voimaldavad lohekesed
matriitside vahele? Pohjuseid on lugematu hulk.
Algame kas voi sellega, et matriitside puhasta-
mise juures hunnikus olles liks voi teine t&htpildi
seinake saab natukegi vigastatud voi sisse 10-
hutud; matriitsi porandale kukkumisel; spindli-
telt langemisel ja sissejooksu-kanalites ummis-
tumisel tiksteise vastu réhudes jne. Monele ehk
on arusaamatu, kuidas voib pdrandale kukku-
mine matriitsidele mojuda hd&vitavalt. Vaatleme
seda ldhemalt. Matriits kukkus pdrandale, ilma
et laduja seda oleks mdarganud. Témmistaja toob
ladujale tdmmise kontrollimbrikku panemiseks
ja astub matriitsi tdhelepanemata sellele saapa-
kontsaga peale.
peale, ja tundes jala all midagi, tdstab ta iiles,
puhastab tolmust ja muust kiilgejdédnud mustu-

Ka laduja ise astub matriitsile

sest, ning mingit vigastust mdarkamata, asetab
matriitsi teiste hulka.

Votate aga ntitid sddrase jala all olnud mat-
riitsi ja asetate mingile téiesti siledale plaadile,
kas voi monele paksemale (nonpareil voi sitsero)
uuele vaskjoonele ja hoiate vastu valgust, siis
ndete, et matriits on veidike kumeraoks tdmbu-
nud. Kui votate veel luubi abiks, siis ndete tdaht-
pildi seinte sissepoole muljumist, — olgugi mi-

nimaalset. Asetage see matriits ntitid teiste va-
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hele ja valage tiks rida. Siis, vaadeldes luubiga,
selle matriitsi t&he korval asetseb
ohuke tinakild, mis kiill tommistamisel kergesti

ehk lahti murduks, aga ta on juba seal, ja see-

leiate, et

pdrast — vdlja see matriits teiste hul-
gast! Kui seda matriitsi veel l&Ghemalt uurite,
leiate tdhtpildi korval wvdikese heleda punkti-

kese: see on tinakiibemeke, mis valamisel mat-
riitsi kiilge liibus.

Paljud ladumismasinate omanikud pahanda-
vad selle tile, kui instruktor jé&llegi mone mat-
riitside komplekti puhastusele mé&drab, ja ka fak-
tehniline ¢&rijuht hdadaldab, et praegu
just on ks kiire t66 l6petada, ja seepdarast tu-

tor wvoi

leks puhastamisega moni p&ev veel viivitada.
Mis jadb instruktoril muud tle, kui Slgu kehi-
tades ndustuda. Aga vaatame niitid seda asja-
olu ldhemalt: matriitside kiilgedele on kogunud
vaike mustuse kiht, mis takistab nende kiillalt
tihedat {liksteise wvastu liitumist; muutub

see mustusekiht halliks metallikorraks, mis enam

varsti

ja enam tiheneb, ning peagi algab hé&vitusprot-
sess — matriitside tdhtpildi dhukesed seinakesed
litsutakse sisse. Ka sulurkiilu siibri (sulurkiilu
liikuv osa — kiilu pea) kiiljes leidub juba kuri-
kuulsaid metallikiibemekesi ja — hdévitustéé al-
gus ongi kdes. — Sellest k&igest jareldub, et iihe
kohusetruu instruktori ndéue matriitside puhasta-
mise suhtes on igati pdhjustatud, ja on vagagi
kiisitav, kumb kahju on suurem, kas monetunnine
ajakaotus kiire t66 arvel voi tilemal kirjeldatud
voimalikud tagajdrjed selle ndude mittet&itmisel.

Moéni matriitside komplekt né&itab juba lihi-
ajalise to6tamise jdrele veel iiht isedralikkust:
matriitside pildipoolne kiilg kattub Shukese tina-
korraga, nagu oleks ta iile hobetatud. Otsides
selle pdhjust ja vaadeldes valamisvorme, ndeme,
et selle tilemine kui ka aglumine onara &dr on
kaetud kaunis paksu tinakorraga ning pisitillu-
kesed tinakiibemekesed katavad kogu kruvi-
plokki (Schraubstock) ja ka osaliselt masinat, ise-
Granis &rapanija (luku ehk matriitside jaotaja)
kohal.
aparaadist,

— Kuivord see ndhtus oleneb valamis-
seda selgitame pdrastise masina
enese ja tema tédtamisviisi kirjeldusel, praegu
vaatleme ja plitame selgitada, kuivord matriitsid
ise selle ebanormaalse ndhtuse pdhjustajaiks on.
mis

Votame tthe uue vaskjoone, parajasti

mahub matriitside kérvade vahele, tdhtpildi poo-



lel, ja vaatame vastu valgust. Niilid nGeme, et
valgus paistab matriitsi keskpaigast, kahe tdht-
pildi vahel oleva tammi kohalt 1édbi — tdhendab
tamm on matriitsile t&htpildi stantsimise juures
madalamaks muutunud, 16ssi vajutatud, ja ka
molemal pool tdhtpilte (muidugi on kone all
kahe tdhega matriitsid) on mérgata vdaikest eba-
tapsust, ka seal helgib valgus ldbi. — Selle
matriitsi valmistamisvea tagajdrjeks on, et vala-
misvorm pildi tilemisel kui ka alumisel kiiljel,
killaldaselt metallitihedalt matriitsitea
vastu réhuda ei saa. Tekivad pisitillukesed purs-
ked alla- ja iilespoole rida iiksikute matriitside
juures, monikord iseqi iile terve rea. Need oimu-
taolised metallikiibemekesed murduvad kiill rea
valjatéukamise

mitte

juures dra, kuid osaliselt j&&-

vad siiski valamisvormi kiilge. Sealt peaks neid
eemaldama vormipilihkija vildiribake, mis aga
igakord ei teostu, kas liigselt kulunud vildiriba
selle vedru tottu. Paljud

neist kiibemeist ja@dvad aga ka matriitside pildi-

voi liigse 1otvuse

poolsele kiiljele liilbuma ja kilvavad masina
teel drapanijasse (jaotajasse, lukku) iile ndnda-
nimetatud tinatolmuga. J&Gvad nad aga mat-
riitside kiilge, vdivad nad sattuda magasinis
pidurkeeglite vahele (sellest pikemalt teisal) voi
réhutakse jargmise rea valamisel vormi vastu
ja ja@dvad sinna nii kovasti kiilge, et ka vormi-
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pihkija vildiriba neid ei suuda eemaldada. Iga
jargmise rea valamisel kogub neid juure ja aja-
jooksul tinutavad nad vormi &dred niiverd &ra,
et matriitsid hakkavad mdéériseid tekitama. Pildi
adred réhutakse ikka enam ja enam sisse, mat-
riitsid muutuvad pildi kohalt laiemaks ja anna-
vad sellega metalli vahelepritsimiseks suurema
véimaluse. Niilid juba kogub metalliribakesi
kiirelt ka sulurkiilude siibri kiilge, ja kui neid
aegajalt ei kdrvaldata, on matriitside komplekt
peagi 16plikult l&bi.

Kuid ka kdige hoolsam sulurkiilude puhasta-
mine ja koiksuguste kiilupuhastajate-aparaatide
tarvituselevdtmine on asjatu, kui mdédristumise
pohjused on matriitsides endis. Iga uus komp-
lekt tuleks uurimisele votta jdrgmiselt: ks mat-
riitside rida ¢&ra valada, masin enne vélja tdu-
kamist pidurdada ja valatud rida vormis jdrele
vaadata. Nditavad rea tilemisel ja alumisel &ér-
tel on matriitsidel
stantsimise viga ja nad on juba algusest mé&d-
ristumise surmale md&dratud. — Eelkdige peab
aga olema kindel, et masin koigiti Sigesti regu-
leeritud oleks. Néiteks, kui regletivalamisel end
oimud nditavad vdi matriitsidega valatud real
on oimud ainult tihel &drel — tlal véi all, —
siis on selle n&htuse pdhjused hoopis teised.
Sellest edaspidi. A. M.

oimutaolised tinaosakesed,

Tértsia kirjade ladumisest Linotiilip ladumismasinal

Kuna véga paljud té66d nduavad sageli suu-
remal mdadral tartsia ladu, siis toob seesuguste
t6éde teostamine paratamata raskusi esile kirja
puuduse ndol. Ja vaevalt jatkub ilihel kdaitisel
mainitud kirja nii ohtralt, mis voéimaldaks ndit.
kas voi pikema tekstiga seinaplakateid vabalt
Gra laduda. Ei aita ka mitmekordne osaline ladu-
mine, stereotiilipimine, ja trikki-
mine palju selleks kaasa, et téostusel oleks eri-

Grapanemine
list tulu seesugusest t66tamisest. Aga siiski saa-
dakse sellistes ettevstetes, kus Linotiitip Ideaal
ladumismasinaid olemas, véheste kuludega abi.
Tuleb ainult muretseda pool komplekti t&rtsia

matriitse, kusjuures veel kahte neljapunktilist

vaskjoont tarvis 1dheb, millele mélematele 3 auku
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sisse puuritakse. Puurimist on véimalik teostada
kodusel teel.

Masina juures pddstetakse lahti kaks noa-
ploki kinnituskruvi ja kérvaldatakse nad. Niiiid
voetakse 5 sm pikkune neljapunktiline vaskjoon,

millesse on puuritud iiks suurem auk keskele,




kust kinnituskruvi labi ldheb, ja kaks vdhemat,
tuks paremale
nagade jaoks. See joon pistetakse niitid iilemis-
tele toenagadele. Teisele neljapunktilisele vask-

ja teine vasakule poolele toe-

joonele, mille pikkus 8 sm, puuritakse samasugu-
sed augud sisse, aga nii, et need paremal &drel
seisavad ja pistetakse alumistele toenagadele.

Selle peale kruvitakse noaplokk jdlle kiilge ja
Sel

seatakse seadeskaalakang sitsero peale.
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moel véidakse tdrtsiat laduda, ilma et nuga ridu
vigastaks. Ridu laotakse ptii valamisvormiga.
Tdrtsia ridadel on seega ainult ptiijalg rea pea
all, kuna rea alumine osa iile ripneb. Korpus
pimeridadega taidetakse ridade alune ripnev osa
téis, nii ei ole mingit hddaohtu, et viimased suru-
misel murduksid. Laotakse korpusridu sel viisil
seadeskaala-

eRRo.

seatud masinal, tuleb loomulikult
kang nonpareilile asetada.

Kas ridu sulgeda tugevasti voi kergelt?

Sellise kiisimusega esinemine ndib ehk iile-
liigne olevat pohjusil, et see peaks juba igale
On ju ladumise
tehnikaga tegelemise algamisega sulgemise tege-
vus jargmiseks sammuks peale kirjakasti

ladujadpilasele selge olema.

sal-
vede *) jaotuse ja nende asukohtade péhedppi-

mise. Aga tegelik elu nditab vastupidist — sul-

gemisele ei osutata kiillaldast tGhelepanu: read
suletakse sagedasti nii nérgalt, et, eriti harven-
datud lao juures, nad reglettide vahel vedru-
tavad. Ka esinevad vajakread pahatihti enam
tugevamalt ja koik see kokku pohjustab tdidis-
materjali tlileskerkimist ning see omakorda mé&dé-
riste **) ilmumist. Et sarnased nd&hted ei korduks,
vaatleme, kumb sulgemise meetod on eelista-
tavam.

Tugevasti sulgemise all mdistame sedq,

kui viimast téhte teatava jéukulutusega rivikusse
tuleb suruda. Seesugune téétamisviis avaldab

*) Meie praegu tarvitusel olev oskussénastik madrab kill
enam-v&hem hé&datarvilisemad sénad kindlaks, v&hemasti esialgu,
s. 0. kuni arengulisest ajajérgust v&lja oleme joudnud ja seepdrast
peaksid igasugused parandused ja muutused olema tervitatavad,
kui leitakse kohasem séna, mis selgemalt ja tabavamalt teatavat
mdistet valjendab. Muidugi peaks see siindima laiemate hulkade
osavotul, kes oma arvamist iga sona kohta avaldaksid. Soovitan
Jlahtri” asemele ,salv” tarvitusele vdtta. See séna leiab pooldamist
muuseas ka amv. H. K. poolt tema artiklis ,Veidi oskussdénade sde-
lumist” (,Triikitehnika” nr. 2 — 1936).

**) Siin leiaksin kohasema mdiste olevat ,tdusikute” ilmumist,
kuna see oleks rohkem tabavam. Seega esineks ,tdusik” ainult kd-
silao juures, kuna masinalao juures j&dks ,médris” edasi tarvitu-
sele. Sellega rikastaks meie oma oskussdnastikku, andes igale

moistele ka tdpsema vastava vdéljenduse. (eRRo.)

esiteks valmistatava lao hulga peale kahtlemata
oma moju — ei jouta edukalt téd6tada. Teiseks
vasib sulgeja kési palju ennem ¢ra, kui parajalt
sulgeja oma; ka kannatavad ta sérmed iiksikute
tdhtede tugeva sissepressimise ldbi. Isegi lao
vadljastamine tdislaotud rivikust on pingutusega
et tugevasti suletud

read pdhjustavad ka tihti ridade vdéljakargamist.

seotud, vaatamata sellele,

Need on peamised pahed, miks seda moodust
soovitavaks ei saa pidada.

Kergelt ridu sulgedes toimitakse selliselt, et
valmislaotud rida riviku kahe pdse (Backen)
vahele peatuma jdadks, kui see ladumisjooniku abil
riviku tagaseinalt ette nihutatakse. Teatavasti
ei tohita rea sulgemisel kunagi 16puks sulurit
katsuda sisse suruda, mis ka enamasti ebadnnes-
tub ja sulurite puudust aina suurendab, vaid ette-
vaatuseks tuleb iiks tugevam té&ht seks otstar-
beks vdlja votta, et sulurit méératud kohta pai-
gutada. See kdik on teada esimesest dppepde-
vast, aga selle vastu patustatakse isegi vélja-
oppinud ladujate poolt veel sageli.

Riviku seadmisel pddrdagu t&helepanu sellele,
et kvadraadid, millega rivikut seatakse, ei tohi
mingil juhul kangelt, surumise 1ldbi sisse mah-
tuda, vaid vabalt. Oieti toimitakse, kui kuni
6 kvadraadi laiusele seadmisel rivik kartongriba
vord laiem oleks, peale selle laiuse aga iihe-

punktilise suluri vorra. eRRo.

Korralik lihtladu on hiippelauaks aktsidentsi alale.
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Ruumijaotusest

Lao paigutusega paberile ja ruumimdédtudega
tegeletakse triikikojas igapdev ja eranditult iga
triikit66 juures, olgu see t66 suur voi vaike. Olgu
see nimekaart, laululeht véi hiigelpaks raamat,
tadhtis on igal ruumijaotus ja lao dige paigutus
paberile.

Toome siin moéned ndited, katsudes arendada,
parandada ja juhtida tdhelepanu kéige sageda-
mini ,patustatavate” méistete juures.

Kui jalgida triikitéid igapdevasest elust, siis
leidub neis
tuse vigu, mis ei tohiks korduda, kui tahetakse

arenenud maitse mottes ruumijao-

todtada korralikult ja maitsekalt.

Voétame nditeid igapdevaseist lihtsaist matuse-
laulude salmide paigutusest. Ruumijaotuses lei-
dub siin rohkesti vigu.

Salmide paigutus raamist olgu enam-véhem
lihtlane, samuti tlalt vdrdne kiilgedega, vGi ehk
tlalt ja alt natuke laiem. Salmide vahed olgu
voimalikult tihtlaselt labi 166dud kogu laulus ja
l6ppjoonte paigutus reeglitele vastav.

Laia kausta juures paigutatagu samuti laulud
raamide keskele ja enam-védhem tihtlaselt, mitte
liiga kontrastselt igal lehekiiljel. Kui ruum lubab,

voib paigutada salme tksteise alla ja mitte kdr-
vuti, et viimasele kiljele ei jadks 16ppu palju
tihja ruumi; samuti mitte liig laiali ajada II ja
[II lehekiilge, et IV seega liialt t&is ei saaks. Hea
oleks, kui iga laul lopeks omaette lehekiiljel ja
paigutus sealjuures ei kannataks ilu méttes.
Matuselaule triikitakse mitmesuguses kaustas
ja variatsioonis. Katsetatakse vahest ka musta
raami trikkida tisna paberi ddrele, digemini, tile
paberi ddre. Hdda on aga, et jdGvad paistma
joonte jatkuvahed. Harva ju leidub triikikojas
tditsa uusi vaskjooni, mis hdsti ,kokku jookse-
vad”. Valged vahed on ikka ndha. Siin aitab,
kui raami teiskorda ile triikkida; see aitab katta
joonte vahesid. Sel juhul aga teiskordsel triik-
kimisel seada jooned iimber, et joonte vahed ei
satuks kohastikku.
Matuselaulud aga on

pdevatédd ja kiired.

ikka enamasti iihe-
Seal oleks hea must raam
ette valmis trikkida lattu, et tarbekorral kohe
oleks votta, triikkides sisse ainult soovitud tekst.

Métlen eeltriikki raamist teha seal triikikojas,
kus pole olemas vabrikust tellitud kokkujoodetud
raame matuselaulude kaustas.

Oige salmide ja pealkirjade paigutus;
abred tihtlased.

Vale paigutus;
salmid viltu tihel serval.
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Salmide paigutusviis ja ruumijaotus on samuti
maksev ka pulma ja muude stindmuste puhuks
tehtavate laulude juures.

On olnud erandeid ja tehakse vahest uut ja
enneolematut nii kaustas kui lao paigutuses; aga
ruumi ja lao paigutusel peaks olema oma méte

On olnud ja tehakse igasuguseid uuendusi,
ja saab ka tulevikus ruumijaotuses erivaateid
olema, siiski on need uuendused ja katsed alla
jadnud tildiselt tarvitusel olevaile reegleile. Nii
on seni olnud viisiks paigutada nditeks kirja-

poognal tekst tlile paberi laiuse iiles paberi

_I_ s et o
= ==
1 3
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2 = S 4 :
Oige: Ruumijaotus iihtlane, laulude paigutus hea.
¥ £
] = =
1 —— 8
oy % -
2 : 4

Vale: Ruumijaotus halb, salmide paigutus ebaiihtlane, laulude jaotus halb.

ja ilumaitse. Harilikel laululehtedel (post-oktaav-
kaustas) pealkirjad olgu sitsero ja laulud korpus,
viisid nonpareil. Kui kiri on suure pildiga, siis

laotagu vastavalt korpus, ptii ja nonpareiliga.
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&&rele, nii et {lilemine &&r jadab korvalddrtest
natuke laiemaks. Samuti ka téédel, nagu drikaar-
did, tmbrikud Monikord aga tarvitatakse

lao paigutust paberile teisiti, jattes liles véhem

jne.



DAAMIDE JA HARRADE
JUUKSETOOSTUS

Lao dige paigutus.

véi ka palju rohkem ruumi kui korval&drtele.
Paistab, nagu oleks ladu viltu paberil véi on pai-
gutuse ja paberi 16ikamises eksitud.

Oige ruumijaotus ja kirjade paigutus on kaua-
aegse praktika ja arenenud maitse vili, areneb ja
edeneb, tuues uusi votteid ja vaateid, sest ei
taheta ju paigal plisida. Pohimdtteks on aga
ikkagi senised reeglid ja ilumdiste: mis paberile
paigutatud otstarbekalt ja hé&sti, on ka silmale
ja ilumeelele vastuvoetav.

Jalutades ténavail silmate ajaviiteks dride ja
toostuste silte. Vaadake, kui palju neis leidub
ruumijaotuse vigu, kirjade joonise ja muid konar-
lusi. Millest see tuleb? Eks see ole arenematu
maitse ja isehakanud ,metsmaalrite” saavutus.
Meie triikitééstus ei taha olla nii arenematu ja
maitsevaene.

Tuleb ka ette, kus laduja teeb kiill lao enam-
vdhem korralikult, aga edasi triikiosakonnas
Jvussitakse dra”.

Iga aktsidentst66 ruumijaotuses on vaja
masinameistri oskust ja maitset. Laduja teeb
lao ja annab triitkiosakonda. Meister arendab
edasi paberile, nii et see valmistrikitult oleks
ilus ja ruumijaotuses vastaks igati niinimetatud
«kuldldikele”. Samuti hoolitsetagu koéitekojas
tdpse voltimise eest, et 166 l&heks vdlja tapselt
ja oieti loigatult vastavalt ruumijaotuse ndue-
tele. Laduja on alles astunud esimese sammu

raamat nimetati plokk-raamatuks.
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Anopistograafiline tritkis — iihekiilgselt triikkitud lehed. Olid tarvitusel enne triiki-
kunsti leiutamist, kui tommiseid tehti puuplaatidelt. Vajutamisel ebatasaseks muutunud
lehed kleebiti triikkkimata kiilgi pidi kokku, ja sellistest kokkukleebitud lehtedest tehtud

DAAMIDE JA HARRADE

JUUKSETOOSTUS

Lao vale paigutus.

t66 valmissaamiseni. Vahepeal astutakse veel
palju raskeid samme, kuni t66 {ikskord rahva
kdtte jouab.

Triikimeister hoolitseb muidugi ka selle eest,
et triikis kdik oleks vdrvilt iihtlane, et poleks
halle ega musti laike.

Vahest satub n&dppu méni kinokava vai
matuse- voi pulmalaul, mis j&tab triikitehniliselt
palju soovida: triikk hall, kohati véimatu lugeda,
Gared ldigatud lohakalt ja valesti, kiri ,lébi
166nud” jne. Niisugust ,kunsti” vaadates kaob
tuju kinos v&i pulmas olla. See on ,lilla soper-
dis”, nagu 6eldakse.

Voidakse vabandada, et need on kiire ise-
loomuga t66d ja korraks tarvitada. Aga see
pole vabandatav pdhjus. Hea tahtmise ja oskuse
juures saab ka kiire iseloomuga t66 teha korra-
likult ja maitsekalt. Tuleb vdtta kohe algusest
peale dige suund ja arusaamine t66 kvaliteedi
nouetest. Peame katsuma vdhendada ja kaotada
igapdevast maitsevaest ja halba t66d. Téostelli-
jal on digus oma raha eest saada korralikku ja
ilumeelele vastavat t66d.

Seda saame kétte hea tahtmise ja ptitidlikku-
sega. Oleks ladujad, trikkijad, kéitjad ja fak-
torid, tldiselt — triikikditise personaal, niihdsti
suures kui ka vdikeses ,poes” huvi ja armastu-
sega oma kunsti juures, poleks kindlasti mitte nii
palju halbu téid.

(6)
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Negatiivide kuivatamise
kiirendamine

Fotomehaanilistes kditistes omab suurt tdht-
sust negatiivide kiire kuivatamine. Seal, kus
puuduvad erilised negatiivide kuivatamise sea-
dised, kasutatakse tihti elektrilisi soojendajaid,
nagu ,Foen” ja teised. Kuivatatakse ka ndrgol
tulel, kuid sellist kuivatusviisi ei saa pidada soo-
vitavaks, kuna tuli véib osutuda negatiivile kah-
julikuks, mdjutades selle emulsiooni kihti. Kui-
vatamisel kasutatav soojus kandub tile ka klaas-
plaadile, ja kuna plaat kiiresti soojeneb, siis
emulsiooni kord voib viga saada.

Selle pahe vdltimiseks voiks kasutada jdrg-
mist lihtsat seadist.

Voetagu lauatiikk ja tehtagu sellesse nega-
tiivi suurusele vastav avaus. Negatiivi tagakiilje
poolele paigutatagu jahutaja ventilaator. Emul-
siooni korra poolsele kiiljele juhitagu ,Foeni”
abil soojendatud oShu juga. Sel moel Zelatiini
kiht plaadil kuivab kiiresti. Teisel pool plaati
asetsev ventilaator méjub seevorra jahutavalt, et
zelatiin ei sula. Negatiiv 18X24 cm vajab nditeks
sellise menetluse juures kdigest 4 minutit kuiva-
miseks.

Seda konstruktsiooni v&ib veelgi lihtsustada:
«Foeni” asemel vdetagu ventilaator ja asetatagu
see tsinkplekist silindrisse. Silindrisse on risti-
kujuliselt asetatud 4 elektrisoojuse spiraali. Ven-

tilaatori mootori k&ik peab olema reguleeritav.
S&drase kuivatusvahendi valmistamisega véib
iga elektromontdér toime tulla.

Ventilaatori tilbade tiimber asetseva kaitse-
vorgu kiilge on kinnitatud silinder, mille pikkus
21,5 cm ja diameeter 32 cm. Silindri pikkuses,
umbes 6 cm kaugusel silindri kinnitusGdrest, ase-
tatakse soojendavad elemendid. Ventilaator
paiskab &hujoad elementidele, kusjuures ohk
soojeneb. Silindri teise otsa kiilge on kinnitatud
trehtrikujuline pikendus, pikkusega 20 cm. Piken-
duse vdlispoolse ¢&&re diameeter olgu 18,5 cm.
Vdaikene tugi alusel hoiab silindrit trehtriga kiil-
lalt kindlalt koos ja otse.

15 cm kaugusel trehtrist asetseb puuraam ras-
terdatud negatiivide hoidmiseks. See on tehtud
nii, et ta suudab hoida k&rvuti kaht negatiivi
suurusega 13X18 cm, vdi tihe negatiivi suurusega
18X24 cm.

Selliselt vdib kuivatada igasuguseid nega-
tiilve — nii vGhemaid kui suuremaid. Vd&hemad
negatiivid voéib paigutada raami, vottes abiks
vahelauakesi; suuremate jaoks on ndutav raami
avause laiendamine.

Sellega suudetakse edukalt kiirendada nega-
tiivi kuivamisprotsessi, ilma et oleks karta emul-
siooni rikkiminekut.

Ideede varasalv

Ikka reklaamida digel kohal ja ajal. Selle jirgi kiis ka Ziirichi kellasepp, kes lasi panna jaama ligidusse jirg-
mise plakati: ,Kui Teie kell oleks kiinud oieti, siis ei pruugiks Te niiad nii joosta. X kell kaib oOietil*

Seemnekauplus tahtis kevadel eriti rdhku panna lilleseemneile. Muidugi oli igal seemepakisel ilus véarviline pilt.
Ei puudunud ka kirjeldus odigeks kiilviks ja harimiseks Aga see firma liks veel kaugemale — ta 16hnastas kotid vas-
tavalt ja niiiid voisid ostjad juba enne lille ditsmist veenduda nende meeldivas Iohnas.

Originaalne oli ithe Berliini kino reklaam naljapildile. Maja kohale pandi iiles suur plakat, millele oli joonis-
tatud kauss noopidega ja selle alla kirjutatud: ,Need noobid leiti tina hommikul saalist. Kahtlemata kargasid need

eile naljapildi vaatajail suurest naerust eest édra.”

Mooda tanavat lilkus kolm meest hanereas. Nad kandsid plakatit jirgmise sisuga: ,Meie kidime paljajalu, kuni
iilehomme avatakse saapairi X tinaval!” Seepeale vaatasid kdoik muidugi meeste jalgu ja tdepoolest — nad kaisid
paljajalu. Vaatajate ndod tombusid muigele, tihendab, uude #risse suhtuti heatahtlikult.
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Kvaliteettoo

aasta iile tosina, kui
pooltoon-pilt ajalehetriikis tildiselt tarvitusele tuli.
Vérreldes tolleaja saavutusi kdesolevaiga, néeme
ajalehepildis suuri edusamme. Vahendite ja
kogemuste puudumisel nurjusid tihti plitided hé&id

Moéodunud on moni

tagajdrgi saada, nii et mdnedki ajalehed illust-
reerimata tritkile tagasi pédrdusid, teised aga
piltidega ilustamist piirasid ja osalt joonklisee-
dega tootasid. AutotiilipkliSee omas pilditriikis
ainult juhuslikke, ja harilikult tagasihoidlikke
ja véhemeeldivaid tagajérgi. Kuid osa ajalehti
oma plisimata té6ga saavutas siiski aegamééda
teatavat edu. Tuldi ikka enam veendumisele, et
hea resultaadini jéudmiseks on vaja sobivaid
masinaid ja abindusid. Hiljem tuli ka hoolitseda
tsingi loomuliku vastupidavuse eest,
tusele voeti kiilm-email ja teised kopeerlahud.
Olles veel vdhe kogenud jd&merastri tiles-
votetes, tehti kergesti vigu: voeti liig véaike raster-
distants, mille tagajdrjeks oli liig suured, iihe-
tasaselt kaetud varjupunktid ja liig védhe sulgu.
25-liinilise

s. t. tarvi-

rastri juures, tarvitades diafragmat
f/36, tohiks rasterdistants olla umbes 10—12 mm.

Selleks, et saada rahuldavaid tagajérgi, peab
negatiiv olema relatiivselt kontrastne ja ilma
suurte varjupunktideta. Ajalehe paber hoolitseb
ise selle eest, et mustast saab hall ning hallist —
helehall.

Eelvalgustamine on enamasti iilearune, isegi
segav. Uldiselt tuleb piitida véimalikult head
sulgu saada, mis s6dvitamist soodustaks ja t66
Stigavuspunkt véib detailides
kohati hoopis vé&lja langeda. Tuleb aga hoi-

vadrtust tostaks.

1spu

aj
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alehe pildis

ajalehe klisee nduab pdrast eelsédvitust kesk-
soovitust ja selle jarele puhtsédvitust. Isegi tu-
gev eels6ovitus masinas ei anna seda siligavust,
mis tingimata vajalik.

Masinas autotiitipkliSeede sdévitusresultaatide
kohta olgu tédhendatud, et siin palju oleneb foto-
graafist. On ilesvote halb, siis edeneb ka me-
haaniline sé6vitamine halvasti ning tihti ldheb
mitu korda rohkem aega kaduma kui uue iiles-
Fotograafid peaksid alati s66-
vitamise tagajarjed votma uurimisele ning nega-
tiive vastavalt modifitseerima, aga mitte ootama
jadma, kuni nende tdhelepanu puuduliku t66
peale juhitakse. Sest kui koopia valguspunktid
on vdikesed ja varjupunktid suured, siis vaevalt
saab eels6o6vitamist 1&bi viia; ehk jdlle kui
pildi valguspunktid on risti, siis stigavused tule-
vad tdaiesti hallid.

Ajalehe klisee nduab ka tagakiilje reljeefi,
tehtama asjatundlikult ja hoolika
jarelemdotlemisega. Tagakiilje sédvitamisel on
esikiiljele vaja piinlikult head kaitset happe
vastu. Reljeefi sédvitust jétkatakse seni, kuni
valgused ja kesktoonid vélja langevad.

On ka vdga t&htis, et pdevapilt ajalehe jaoks
asjatundlikult retu¥eeritaks, milline ndéue ena-
masti iga pildi kohta on maksev.
paremal juhul rikub jéme raster detaile ja véhen-
dab toonkontraste. Kui head retu3si mdaistliku
sodvitamisega toetada, on ka voéimalik hariliku
25-liinilise rastri asemel tarvitada peenemat.

Head resultaadid pilditrikis on ainult siis
saavutatavad, kui koik pilditriiki jooks m@@Av-

ait lEElE

elsel

votte tegemiseks.

peab

mis

Sest ka kdige

anavaa eguria )S

Jd uxsineelsell KOOS




Kujund 1

Selleldbi tekib kopeerimisel

seks on rahutud pindalad.
Kuna tksikuid autotiilipkliSeesid v6ib umbes

tunni jooksul valmistada, nduab aga korrapdrane

ajalehe joonkliSee véljatéétamine tunduvalt roh-

ristkiht ja tulemu-
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Kujund 2

kem aega.
teedile sageli vahe rdhku, ja selle tottu tiksikud
s66vitamisastmed ei ole kiillalt rachuldavalt
tehtud, mis hiljem triikkimise juures mdadrdumist
pohjustavad.

Aja nappuse juures pannakse kvali-

o | 1S

A]fa — Pohja-Ameerikas kasvav rohuliik — alfapaber on sarnane Espartol’e ja viima-

peaasjalikult raamatupaberi valmistamiseks.

sega iihesuguste omadustega. Fi sobi autotiiiipkliseedele.

Esparto — Pohja-Aafrikas kasvav rohuliik. Tarvitatakse koreda, koheda, pehme ja paksu

@)
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Uldist kivisédvitamisest

Litograafias jaotatakse sédvitamist kahte liiki:
liht- ehk harilik séévitamine, mis annab joonisele
teatava tugevuse ja muudab kivi pinnal olevad
joonisest vabad pinnaosad vdarvile mitte-vastu-
votlikeks, ja korg- ehk teravsdodvitamine, mis
soodustab suurt triikkipuhtust ning {teravust ja
véimaldab suurearvulist triikkki. Uldiselt omab
olulist tdhtsust harilik s66ve, sest ilma selle tar-
vitamata ei ole véimalik kivilt triikkida, kuna
korgs66vitus omab enam praktilist tdhtsust.

Teatavasti koik happed muudavad keemili-
selt kivi pealispinna koostist. Seejuures séehape
(kuulub keemiliselt nodrgemate hapete hulka)
muutub vastavalt tarvitatavale happele.

Kbéige oigem on s66beks tarvitada salpeetri-
hapet: esiteks seepdrast, et see annab vdaga
tihtlase s6d6be, ja teiseks seepdrast, et salpeetri-
hape kummihiitibega seotult muudab kivi pea-
lispinna pd&hjalikult ja otstarbekalt.

Véaavelhape muudab litograafia-kivi pealis-
pinna vadvelhapulubjaks, mis vees kévaks muu-
tub ja siis kivilt kihtidena dra pudeneb. Sool-
happel s&draseid halbusi ei ole, kuid ta mdjub
kivile ebatihtlaselt.

Hariliku sé6be iilesanne on ka joonisest vaba
Kdrg- ehk terav-
rohkem esile mehaaniline

kivipinna iildine puhastamine.
tuleb
moju; selle so6vitamise otstarve on trikipinna

soovitamisel

kérgendamine, mis kivi triikikolvuliseks teeb, ja
see ei moju keemiliselt joonise materjalile, kiill
aga kivi pealispinnale.

Harilikuks s60beks tarvitatava happe kangus
on vdga mitmesugune, olenedes:

1. joonise liigist, kas kriidi- voi tuSijoonis

voi tlekanne;

2. rasva sisaldusest joonise vdi tilekande ma-

terjalides;

3. kivi kvaliteedist, kas kéva voi pehme;

4. kivi temperatuurist ja ruumi temperatuurist;

5. sellest, kui kaua joonis voéi lilekanne on

olnud kivil.

Peeni, 6rnemaid jooniseid vo&i lilekandeid véib
algul séoévitada vdga ndrga sdédbega ja pdrast
telatamist seismist kangema
s6bbega jdrelséovitada. peab algul
ndérga séébega sdéévitama vdarsket llekannet voi

ning moneaegset
Samuti

92

lahja tuSiga tehtud joonist. Kévemad kivid kan-
natavad kangemat séévet kui pehmemad kivid;
korges temperatuuris mdjub sédve kiiremalt kui
madalas temperatuuris. Kangema sé8bega véib
sé6vitada siis, kui joonis v&i tlilekanne on kivil
kauemat aega seisnud voi joonise ja iilekande
materjalid kiillaldaselt sisaldavad seepi ja vaike.
Asfalt ja paljud vaigusordid omavad &hukese
kihina suurt vastupidavust happeile.

Sé6be kangus vdib olla 1°—2°;
rem, kui esimesel sddvitamisel tarvitatakse en-

siiski on pa-
nem ndérgemat kui kangemat sé6vet. Kummi-
hiitibega segatult sé6vitavad koik happed aeg-
lasemalt kui ilma hiilibeta; juhul kui tarvita-
takse kanget stdvet, peab seda veega kiirelt
dra pesema.

Ndaiteks, tarvitades salpeetrihapet sé8be se-
gamisel, tuleb méningaid asjaolusid silmas pi-
dada. Kauplusest saadav salpeetrihape ei ole
alati tthekangune; kord on see ndrgem, kord
kangem, s.o. sisaldab vdhem voi rohkem abso-
luutset hapet. Juhul, kui ei olda happe kangu-
ses teadlik, tuleb s60be segamisega olla ette-
vaatlik. Vanemad tilekandjad segavad oma s66-
beid umbkaudselt, mddrates kangust
maitse jérgi, kusjuures enamasti nérga sidruni-

s66be

happe maitse mulje on m&dduandev, vdi nad
katsetavad méne s6ébe piisaga kivi &dérel, ot-
sustades sé6best tekkivate dhumullikeste kiirema
vdi aeglasema ldhkemise jérgi séébe kangust.
See koik on véga hea, kuid ei ole alati dige.
Nagu teame, on sédbe segamisel m&dduandev
kivi kévadus. Vottes nditeks sé6be, mis pea-
aegu on juba kange, kuid kévale kivile mitte
kange, ja sbdvitades s&drase séébega pehmet
kivi, on tulemus see, et oleme joonise ldbi s&6-
vitanud. Votame aga s6ébe kanguse mddrami-
seks areomeetri ehk happemddtja, mida tiihise
vaevaga kdsitame, on meil alati dige sddbe
kangus teada.

Kas kummihiilive sisaldab hapet v3di mitte,
selle m&dramiseks kasutame Baume'l areomeet-
rit (joon. 1). Areomeetri alumise poole moodus-
tab 66nes klaassilinder, mille aluminz osa ahe-
neb ja 16pul moodustab kuuli, mis elavhébedaga
on pooleldi tdidetud. Selle abil seisab areo-
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Joon. 1 ja 2.
Vasakul: Baume'i
areomeeter.

Paremal: Vedeliku tihe-
duse mdodtmine.

meeter moddetavas vedelikus plistasendis. Areo-
meetri lilemine osa aheneb, moodustades silind-
rilise klaastoru, millel on peal jaotusjooned
0—100. Iga joon nditab tiht kraadi. Litograafias
tarvitataval areomeetril on kraadijaotused 0°
kuni 30° v&i 40°.

Kanguse mdéd&ramiseks valatakse sdéd6ve vas-
tavasse seisuklaasi ja asetatakse sinna mootja
(joon. 2). Puhtas vees vajub moodtja (areomeeter)
kuni 0°, mida tihedam on vedelik, seda rohkem
touseb areomeeter vdlja.

Kauplustest saadav nii-nimetatud keemiliselt
puhas salpeetrihape omab harilikult kangust
44 Baume'i kraadi, sé6tvesi aga 35°.
peab olema kange 2°, siis peab 44° hapet vd-
hem vdtma kui ndrgemat 35° sddtvett.

Nditeks tuleb segada:

Baume'i jérgi 44° salpeetrihapet:

2,5° kangus saadakse 280 gr.
5° P P 280
7/ s s 280,
9° - B 230 o,
a2 G " 280
Baume'i jérgi 85° salpeetrihapet:
2° kangus saadakse 280 gr
3757 ) ,, 280
s ; " 280
6,5° i x 280055

Kui séove

Sellest nGeme, et lisades 44° hapet 10 gr
280 gr. vee hulka, saame 2,5° kanguse, kuna 35°
hape sama kvantumi juures annab 2°, nii ndeme,
et 35° hapet tuleb vdtta rohkem kui 44° hapet,
et saavutada vordset kraadikangust.

Et moota soovet, selleks lahustame kummi-
araabikut vordselt ndrgale triikivérnitsa konsis-
tentsile. Sd&drast kummihiilivet segame mahult
Ase-
tades areomeetri klaasi, ndeme, et segu omab
7° kuni 9° kangust. Lisades aga hapet juure,
saame 87, 9° — 10° kanguse sd8be.

Ettevaatlikum tuleb olla aga kriidijoonise s&66-
vitamisel. See nduab ndrka sédvet, sest kriidile
avaldab s6éve olulist méju. Teades,
tusmaterjal kindla kvantumi rasva ja

vlrdse osa veega ja valame seisuklaasi.

et joonis-
seepi si-
saldab ja happe modjule vastu paneb, voib tar-
vitada veidi kangemat s66vet. Kui aga joonistus-
materjali rasvasisaldus on teadmata, tuleb alati
tarvitada ndrgemat sdéodvet.

asfalt-
pohjal séovitatakse nii, et kivipinnale tehakse
vahast piir ja siis sé6vitatakse 1° kuni 1,5° s66-
bega. Seejuures tuleb t&hele panna, et suur kii-
rustamine

Peent kriidijoonist vo6i Saabrijoonist

so6vitamisega eriti
dele mdjub halvasti.

Teame, et kdvad hallid kivid kannatavad kan-
gemat s66vet kui kollased ja pehmed kivid; vas-
tavalt sellele tuleb tarvitada ka sdévet. Kui
joonistaja (litograaf) joonistas joonise mitteliht-
lasele kivile, siis sddrasele joonisele ei saa ka
s66ve mojuda lhtlaselt.

pehmetele kivi-

Kévematele pinnaosa-
dele mdéjub sédve oSieti, kuna pehmematele pin-
naosadele mdjub see liiga sdévalt. Sellepdrast
peab ilekandja vdtma reeglina, et ebaiihtlasi
kive voib esiteks sédvitada ainult ndrga s6o6-
bega, tugevamaid pinnaosi eraldi pérast jdrele
sO6vitades. Sdadrasteks sédévitamisteks ei tohi
kunagi vétta seisnud sd6vet, vaid peab alati se-
gama uut.

vee ja 10 gr. happe segamisest
v u 200, " u
S s o e " w
e a0k ” "
e Shs O Dbt ” u
vee ja 20 gr. happe segamisest
w wu 80 " v
P LR " "
e O DR w “



NR. 3 ¢ TRUKITEHNIKA -« 1937

Samuti on iilekannetega, mis mdnevord pee-
ned ja millistel ei ole aega kauemalt seista.
Ka siin on &igem olla ettevaatlik. Noérga so6-
bega mitu korda kivi pinda sooévitades ndeme,
et joonisest vabad pinnaosad omavad peadaegu
samu tunnuseid kui kangema séObega séovita-
misel. Kange sé8be tarvitamisel v&ib joonis voi
peen iilekanne kergesti h&vineda véi vdhemasti
selle peensust ja teravust on rikutud. See ei ole
modduandev, et terve joonis ei ole ldbi s&ovi-
tatud, piisab sellestki, kui moningane tdpp voi
joon on oma esialgse efekti kaotanud, — sellega
on iilekanne paremaks t88ks ebakdlvuliseks
muutunud.

Litograafias tthe voi teise happe tarvitamise
kohta on mitmesuguseid vaateid ja arvamisi.
Moned soéoévitavad fosforhappega, teised sool-
happega, kuna enamus aga salpeetrihappega,
sest salpeetrihappe kd&sitamine on alati annud
paremaid resultaate. Tdiesti lubamatu on aga
tthesuguse t66 juures kord iiht, kord teist hapet
s66beks tarvitada.

Harilikkude jooksvate té8de ja suuremate
kivide sdd6vitamine toimub enamasti ké&sna voi
pintsli abil. See kastetakse stdbesse, tomma-
takse esiteks tithjad valged kividdred sédbega
tile ja siis, kui sé6ve juba kindlat m&ju avaldab,
ka joonise osad; seejuures peavad liigutused
olema vdimalikult tihetasased.

Meeleolulisi muhelusi

Inimtiitipe tinaste tlilipide regioonist.

Sibuliku mé&rkmiku andmeil kirja pannud Naasklipea.

Jargmisel pdeval Sibulik t6dle
ei ilmunud; ei tulnud ta ka pdev
hiljem. Trikikoja jooksupoiss aga
teadis ré&dkida, et Sibulik olevat

ké&inud kontoris peremehele kurt- itlemata.

omblusmasin ja seinakell pdrast
Sibuliku mitmekordset
vanarauana dra miilidi, selle ta

muidugi j&ttis igaks juhtumiks

Séovitamiseks tlilevalamise teel tarvitatakse
vastavat lauda, millel pealisplaadi asemel on
vastavalt suurusele viis voi kuus liikuvat poik-
puud. Laua keskkohal on drajooksu ava. Kivi
asetatakse horisontaalselt pdikpuudele ja vala-
takse kiiresti s66bega tile, kusjuures peab jal-
gima, et kdik joonise osad itheaegselt ja tihila-
selt sédbega kattuksid. Pdrast moneminutilist
seismist kallutatakse kivi viltu, nii et s6d6ve dra
valguks. Kui sdé6éve ei olnud liiga nodrk, mis
joonisest kohe paistab, siis pestakse kivi veega
hdasti iile, kummitakse ning jdetakse seisma.
Tarbekorral ettevéetav jarelséovitamine, milles
Sietine

sé6beprotsess toimetatakse

pintsli abil.

toimubki,

Sodvitatakse ka séovitamiskastis, milline mee-
tod kindlasti on tulukam kui sé6bega iilevala-
mise viis. Séovituskast on iseendast tisna lihtne,
valmistatud pehmest puust, kiiljed ja pdhi on
puunaeltega kokku liidetud ja seespoolt vaha-
kihiga kaetud. Kasti pdhjas on kaks puuvarba,
milledele kivi asetatakse joonise poolega, nii et
puuvarvad joonist ei puutuks. Niid valatakse
kiiresti kasti s66ve, nii et see iiletaks kivi dadri
1 cm. korguselt, ja lastakse so66vet kivile mo-
juda umbes 1,5—2 minutit; siis voetakse kivi s606-
best vdélja, uhutakse veega korralikult ile ja
kummitakse. Sdédévet voib kastist vélja votta ja
jérgmine kord kasutada. [P,

liku arvates aina varusid para-
jat silmapilku, et médngida temale
monda vempu. Kuidas Sibulik
muide naasklit ka ei armasta-
nud, ometi kartis ta teda, sest
koige ,osavuse” ja ettevaatlik-
kuse kiuste oli Sibuliku pdkk ja
s6rmed kdige sagedamini joodi-
lappidega kaetud. Ja n6édrisdlm!
See sobitas enese Sibuliku osa-
votul ikka kuidagi kuskile rea
nuka taha selliselt, et rida pidi
paigast nihkuma ja mingisuguse

(8. jarg.)

remonti

mas, et tema sddrastes tingimus-
tes, kus teda kdik kiusavad,
t66d ei saavat teha. Paigutatagu
ta ladumismasinate osakonda.
Temal olevat masinatega timber-
kdimises eriline and, sest juba
poisikesena parandanud tema
kodus kd&sidmblusmasinat ja
pommidega seinakella. Et ema

Mis puutus Sibuliku kurtmi-
sesse, et teda k&ik kiusavad, siis
selles oli omajagu tétt. Sibuli-
kule ndis, et suurimaiks vaenla-
siks temale olid just elutud tiitibid
ja igasugused muud tlipograafi-
lised asjandused. Olgu naaskel,
voi néodrisdlm, vdéi mdni raskem
tinatahukas, — k&ik need Sibu-
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eriskummalise kuju vdétma, mil-
list laotehnikas polnud ette n&h-
tud. Ja kui Sibulik né&iteks mdnda
tabelivormi sidudes selle lahtise
nurga té66dgeduses suure koli-
naga pahurpidi témbas, kus-
juures jooned ja tahukad ehma-
tusest ei teadnud mis teha, siis
tundis ta pahatihti, et moéni ras-



kem tahukas oli pdrandal tema
varba ililes otsinud. Sibulik pi-
gistas sel puhul hambad kokku
ja kannatas need tahuka 166gid
vapralt, kuid nii monigi kord
néhti teda lombates médda triiki-
koda ringi vedavat, nagu monda
jalgpalliméngijat.

Ja siis need tlitibid — need
igavesed hingenérijad. Kui Gu-
tenberg oleks ette nd&inud, et
nende pdrast maailmas nii palju
pahandusi, nii palju risti ja
vaeva ja kannatusi slinnib, —
ta oleks 166nud k&ega ja j&tnud
oma leiutise leiutamata. Kuid
seal nad niitid olid, need tiilipide
titibid, ja ka Sibulikul polnud
nende eest kuskile pdgeneda.

Seda me juba teame, et ,nam-
parell” kirja ritta ladumisel oli
Sibulikul palju sagimist. Parem
polnud lugu ka suuremate kirja-
dega. Kui ta nendest kuskil la-
medal laual vormi koostas, siis
tuli ikka ette, et tdhed ei tahtnud
kuidagi reas piisti seista. Algul
tostis Sibulik timberkukkunud t&-
hed kannatlikult piisti. Aga kui
need ikka ja jdlle kangekaelselt
timber kukkusid, siis vihastas
Sibulik ja sililgas slidametdiega
tdhtede vahele, kuid &nnetuseks
nii kovasti, et ka need té&hed,
mis seni plisti seisid, imber kuk-
kusid. Sibulik kirus siis ja saja-
tas ning saatis lahtised t&hed
tihes leiutajatega koige silinge-
matesse kohtadesse. V&i jalle —
kui Sibulik mdnda kirja oma-
teada kiill Gieti ja t&pselt oli
Gra pannud, siis leidsid teised
ladujad ikka tagantjdrele kor-
pust sitsero kastist ja antiikvat
fraktuuri hulgast. See pidi olema
mingi triikivea-sarviku needus,
mis seiras Sibulikku igal sam-
mul; mis 158i teda pimedusega
tdhtede sorteerimisel ja mis so-
kutas temale pihku ikka neid
tahti, mida ta ei arvanud endal
peos olevat. See oli toesti nee-
dus iseenese ja teiste nuhtluseks,
ja sellest Sibulik tahtis vdlja
padaseda.

Kuna peremehel polnud erilist
pohjust keelata Sibulikule mine-
mast ladumismasinate osakonda,
siis Sibuliku sellekohase palve
peale mddratigi ta sinna Sppima.
Kui peremees ladumismasinate
instruktorit sellest informeeris,
ei vastanud viimane soénagi.
Ainult ta huuled liikusid ja ndgu
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muutus tosiseks, otsekui loeks
ta iseeneses monda palvet, nagu
s6ttamineja. Ja kui ta hiljem
masinate ridade vahele tuli,
vaatles ta neid koiki kurvalt-
hellalt ja ohkas.

Trikikoja elavate tlilipidega
polnud Sibulik kiill sedavdrd
sojajalal kui eluta tulipidega,
kuid armastatud kaaslane pol-
nud ta kellelegi. Ise&ranis kibe-
daks tema olemise tegid triikki-
jad tema lohakalt laotud vor-
mide pdrast, kui ta mdénda neist
masinaruumi parandama  tuli.
Ainult liks triikkijaist sai Sibu-
liku laduga alati hakkama ega
s6imanud teda halvasti suletud
ridade v&i ebatdpselt justeeritud
vormide pdrast.

Sibulik isegi motles mdnikord
imestava tGnutundega sellele, et
kuidas s e e triikkija tema vor-
midega saab triikkkida, teised
aga mitte. Ja kui ta seda enese-
kaitseks teistele triikkijaile ,ette
viskas”, siis vastasid need moni-
tades, et sellele ,meistrile” pane
tthed kas voéi pihuga masina
plaadile ja ta ,trikib need ka
labi”. Niisuguses arvamises olid
teised triikkijad oma ametiven-
nast Sibuliku sdbrast, keda nad
tema alatise kelkimise ja oma-
pdraste veidrate votete tottu
hiitidsid Vdlismaalaseks.

Véalimuselt torkas ta silma oma
pruunikashalli peentriibulise sa-
terkuuega, millest ta tublisti oli
vdlja kasvanud, vdi Oigemini,
mis talle vist kunagi paras pole
olnud. See oli vana ja vdidu-
nud ning ldikis vdarvitolmust ja
masinadlist, levitades igast voldi-
vahest ,triikikoja 16hna”.

Kaelas kandis ta suure vdlja-
16ikega tdrgeldatud piistkraed,
mis ainult eest vaskpdise noéo-
biga oli kinnitatud sdrgi kaeluse
kiillge. Vest koérgelt kinni néo6bi-
tud j&ttis vdikese kolmenurkse
avause loua alla, kust kraendép
nagu Arguse silm vdlja vahtis.
Krae kippus tal sagedasti iiles,
kuuekaelusest kdrgemale, ja selle
paigaleasetamiseks pidi ta seda
ikka ja ikka jdlle seadma. See
toiming oli tal juba nii veres, et
teatavate vaheaegade jdrele, ka
siis, kui krae pilisis oma kohal,
ajas ta kaela &ieli, tegi peaga
imeliku puuriva liigutuse, nagu
tahaks teda laeni védlja venitada,
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kuna modlema ké&e nimetissdrmi
krae vahele pannes seda alla-
poole katsus vajutada.

Punakas kaelaside oli tal alati
kaelas, kuid selle sdlme polnud
néha, — see oli vesti all kuskil
rinna voi kéhu kohal. Selle kohta
titles Naaskmaa Sibulikule, et s6-
ber Vdlismaalane vist ei seogi
lipsu ette, vaid paneb selle nii-
samuti iilepea kaela.

Katised ehk mansetid, mis ta
kandis 166 juures vist iimber
aasta vahetamata, andsid selge
tilevaate koigist vdrvidest, mida
tritkikojas aasta jooksul oli tair-
vitatud. Vaevalt oleks tikski la-
boratoorium vétnud endale iiles-
andeks tema kdtiste algvarvi
valja selgitada.

To6 juures ta neid kdest ei
votnud, vaid ainult vahetevahel
toukas neid tagasi liithikeste
kuuevarrukate alla, kui nad liig
ette tlikkisid.

Uheks valismaalisuse tunnuseks
pidas ta veel seda, et iitles en-
dal alati taskus olevat kolm
krooni ja pliiatsi. Viimane oli
tal tdepoolest laikiva ndpitsaga
kuue vdlimise rinnatasku kiiljes,
kuid mis puutus kolmesse kroo-
nisse, siis arvasid teised, et see
vahest ehk ainult palgapdeval
on tal taskus.

Olemises ja liigutustes r&pa-
kas ja kdrsitu, tahtis ta koéikjal
olla ja ko&ik teha, kuna teiste
mdrkustele t66 suhtes ta mé&d-
rastki tdhelepanu ei kinkinud,
olles arvamisel, et teda haneks
tahetakse piliida, nagu ta ise
tdhendas. —

Niisugune umbes oli meie Si-
buliku séber Vé&lismaalane.

Anti talle mdéni vérviline t66
katte, siis ajas ta terve abiliste
kaadri jalule: iiks pesi masinat,
teine seisis vdrvisegamise laua
juures vdrnitsapudel kd&es, val-
mis valama, kui meister leiab,
et segu kipub sitkeks minema.
Kolmas poiss jooksis tema ja
varvikapi vahet, tuues kord iiht,
kord teist vdrvikarpi, kusjuures
Oige vdarvi leidmiseks mitu kd&iku
tuli teha, sest karbid ja purgid
kapis olid vdlimuselt vaga tiks-
teise sarnased, ilustatud kirjute
varvijugadega ja sormejdlge-
dega. Isegi mdne karbi sisemus
andis uurida, enne kui véidi ot-
sustada, milline vdrv temas Gieti
peitub.



Vdélismaalane ise sealjuures
oli tegev nagu moni kiiruse-
kunstnik. Kuuevarrukad iihes ké&-
tistega tahapoole kiilinarnukki
tougatud, vottis ta kord tihest,
kord teisest karbist vdrvi ja pani
kivile, kus selle labidaga sega-

mini ajas.

Vanemmeister hoiatas teda
moéoda minnes, et vaadaku ta
ette ja drgu ajagu tinavdrve

vadavlivarvidega tihte patta... nii
ei saavat puhast segu. Vdalis-
maalane selle nduande peale
ainult naeratas kavalalt ja nagu
veidi solvatult, ning tegi ndo, et
mind sa juba haneks ei ptita. ..
Otsi omasuguseid! Ja segas
edasi.

Ndais talle varvisegu paks, pidi
juuresseisev poiss vdrnitsat li-
sama. Poisi alati valmisoleku
téttu sattus vdérnitsat pahatihti
liig ohtralt vdrvi hulka ja see
muutus vedelaks nagu halvemat
sorti siirup ega tahtnud kuidagi
segamiskivil pilsida. Siis sai
poiss niisuguse valingu s&imu-
sonu kaela, et kindlasti otsustas
jargmisel korral wveel rohkemgi
varmitsat lisada.

Et varvi kivi peal hoida, pol-
nud Vdlismaalasel mahti aega
kaotada. Ta vottis kdhku ldhe-
malolevast purgist tubli portsjoni
sitkemat varvi ja segas selle kii-
resti lle kiviserva porandale
tilkuvale vdrvile juure. Vdrv
tombus tihedamaks; kuid ntiid
polnud tal enam ,oma ndgu”.
Poiss, kes meistrile vdrvipurke
kapist kd&tte toimetas ja neid
sinna tagasi kandis, oli mingi-
suguse arusaamatuse tottu pur-
gid dra vahetanud.

Niuid oli meistril kiillalt ana-
litsimist ja kalkuleerimist, et
vdalja arvata, millist vdrvi tuleks
lisada, et saada vdarvile tagasi
tema endine ndgu. Ta t6i ma-
sina sahtlist vdlja mingisugused
mddrdunud ja narmendavad ta-
belid tihes vd&rviproovidega, mil-
lised ftitles valismaalt endale tel-
linud olevat — kunst-varvitééde
jaoks — ja milliseid tabeleid
peale tema tlihelgi triikkijal kodu-
maal ei olevat. Ta mdétis ja
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arvestas ja seadis kokkukdla-
trafaretti kiill nii ja teisiti v&rvi-
rattale, kuid tulemused ndhta-
vasti ei annud midagi head, sest
Vdalismaalase ndagu ldks ikka
rohkem ja rohkem pilve. Kdrsi-
tult viskas ta oma tarkusetabelid
masinasahtlisse tagasi ja, pomi-
sedes midagi haneptiidmisest,
asus uuesti suure rutuga vdérve
segama. Mida kauem ta taga-
jarjetult segas, seda kihvtise-
maks muutusid ta pilgud, mis
ta saatis tile laua vdrnitsa-
poisile. Teise poisi kihutas ta
otsemat teed pdrgusse. See
lakski. . .

Viimaks hakkas vdrvile endine
jume tagasi tulema. Kuid niitid
oli teda kivil s&drane lasu, et
temaga oleks vdéinud valmis
triikkida kdik ptihade eel 1&bi-
mitidud Sllepudelite sildid. Kuna
vdrvi vaja oli ainult tuhande
raamatukaane trikkimiseks, siis
tuli iileliigne vd&rv panna karpi-
desse ja purkidesse — teiseks
korraks, nagu tltles Vdalismaa-
lane.

Kui tithja véarvikarpi ei leitud,
pandi segu, nagu see seal triiki-
kojas moeks oli, otse mdne teise
poolkuivanud vd&rvi peale. Pa-
remal juhtumil pisteti tiikike pa-
berit kahe vd&rvi vahele, mis pidi
kiullalt vdrve teineteisest lahus
hoidma. Muidugi ei pidanud pa-
ber kuigi kaua piiri, ning varsti,
mitmekordse vdrvivotmise juu-
res ldaksid need segamini ja
karbis oleva varvi ,n&gu” muu-
tus veelgi saladuslikumaks, mis
arukagi trikkija vd&rviotsimisel
pani kukalt kratsima.

Kivi peale jadnud vdrvi sil-
mitsedes arvas poiss, et see
paistab nagu veidi sitke, ehk
peaks lisama pisut vdérnitsat?!

Kill ma sulle juudasele li-
san,” itles Vdlismaalane vdr-
nitsapudelit poisi kdest kiiresti
¢Gra vottes. ,Mine ja aita Jussil
telad masinasse pannal”

Poiss andis pudeli vastu taht-
mist kdest ja asus teisele appi,
kuna peas tal keerlesid méotted,
millist nalja sellele onule tdna
veel peaks md&ngima.

Telad masinasse pandud, vaa-
tas meister poiste t66 {iile ning
hakkas vdarvisegu labidaga te-
ladele mad&rima, arvates, et selle
tithise ménesaja eksemplari pd-
rast ei tasu dra musta vdarvi
varvikastist valja téstma hakata.
Tombas siis duktori ja ndlptela
tihenduse lahti, et kastist tela-
dele musta vdrvi juure ei tu-
leks, ja lasi masina tihjalt
jooksma. Oli see tehtud, pisteti
vorm masinasse, ning veel mo-
ned tithised 16iked ja lappimi-
sed — ja triikkimine vois alata.

Véalismaalane oli kirglik reisi-
juttude lugeja, ja ta silivenes
varsti tthe niisuguse kirjutuse
lugemisse, mille oli leidnud t&-
nase lehe jutunurgast.

Kaante triikkimine kestis.

Seal l&dheb faktor tema ma-
sinast moééda ja votab lihe
kaane, et akna juures jdarele
vaadata, milline on vérv pdeva-
valges. Ta vaatab ja kohkub...
Enne triukialgust nditas meister
temale témmise, mis oli tehtud
tumerohelisega, niiid aga on
triikk must nagu korstnaptihkija
pale.

«Mis varviga te trikite, ini-
mene .. ? Pidage masin kinni,”
hitdis ta drritatult Valismaala-
sele. ,Mis sodi see on, mis te
siia peale olete ajanud?”

«See on roheline vd&rv, nagu
kastud... Tdapselt see roheline,
mis omavad kuused enne k&-
bide langemist,” vastas kiisitav
iseteadvalt.

.Arge jaburdage, tehke parem
silmad lahti, siis ndete, milline
teie kuuseroheline on... Mis
tont ma teiega peale hakkan?
Aina triikite prahti — paberi-
kasti jaoks... See t66 ei kdlba
kuhugi; tuleb koéik uuesti teha.. .
Ja tldse, milleks oli teil vaja
varvisegamisega jdnnata? Tu-
meroheline v&rv on meil ju puh-
tal kujul olemas. Alles ld&inud
nddalal toodi...”

Vélismaalane ei usu algul fak-
tori juttu, ning asub naerusel
ndol oma fritkki vaatlema. Kuid
temagi peab tunnistama, et ro-
helise asemel on eht ndgimust.

(Jargneb.)
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