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TRUKITEHNIKA

LADUMISE, KORG-, LAME-, SUGAVTRUKI, KEMIGRAAFIA
JA' RAAMATUKOITMISE ALASID KASITLEV AJAKIRI

Meie ajakirja sihtidest ja nende teostamise véimalustest

»» I riikitehnika“ sihiks oli vdetud tutvustada polii-
graafiatoostuse arengus ettetulnud uuendustest ja
edusammudest. Ja seda igal alal, nagu néitab juba aja-
kirja péalkiri, kus on loeteldud ladumise, korg-, lame-,
siigavtriiki, kemigraafia ja raamatukoéitmise alad.

Niiiid on ilmunud neli numbrit ja juba nende
varal vdime otsustada, kuivord hddavajalik on ol-
nud sellise ajakirja ilmumine. On puudutatud
palju kiisimusi nii kodu- kui ka vilismaise polii-
graafiatGostusest.

Et ajakiri on leidnud sooja vastuvdttu polii-
graafia tOoalal tootajate poolt, seda tdendab jirjest
suurenev lugejate kontingent. Siiski tuleb mérkida,
et see ei sinni nii kiiresti, kui see oleks vajalik.
Poliigraafia alal on loeteldud ligi 1700 td6tajat.
Ajakiri ilmutatakse siiski 800 eksemplaris ja see
on ligikaudu pool kdigest tootajate arvust. Aja-
kiri ei saa aga laiemaks paisuda siis, kui temal on
viike kontingent lugejaid. Ajakiri vajab ilmumi-
seks vastavat majanduslikku alust ja kuna tema
todtlemine on vordlemisi kallis, mis tingitud hii
materjali hinnakOrgusest, siis piirab viike tulu ka
véljaandjaid ajakirja laiendamast. Kahtlemata
voidaks ajakiri juurde, kui ta oleks varustatud
rikkalikult illustreeritud ndidetega iga kirjutise juu-
res. See tecks artiklites puudutatud kiisimused
lugejale selgemaks. Paljas refereerimine ei tdida
kaugeltki seda iilesannet ja jitab kuiva mulje.
Vastavate illustratsioonide ja tehniliste joonestuste
avaldamine nduab lisakulu ja piiratud lugejate
arvuga ajakirjal on raske seda nduet tdita. See-
pérast peaks iga ajakirja lugeja piiiidma selle poole,
et ta mojutaks ka selle ajakirja mittelugejat tellima
s Iriikitehnikat®.  Seekaudu saaks nii lugeja kui

ka uustulnud tellija parema ja véirtuslikuma ma-
terjali. . Ei tohi olla saladuseks, et veel paljud ei
ole hakanud iildse ajakirja vastu huvi tundma
ega looda sugugi seekaudu oma teadmisi tdien-
dada. Viimaste seisukoht on tdiesti vdir ja nad
jadvad sellise motlemisviisiga tehnilisest arengust
maha.  Vilismail ilmuvad poliigraafia alal rida
ajakirju, mis méédratud iga poliigraafiatoostuses
esineva toodala jaoks eraldi. Kuid sdil on ka lu-
gejate arv suurem, mis vdimaldab ka kitsale ring-
konnale ajakirja viljaandmist. Meil, Eestis, tuleb
paraku leppida iihe ajakirjaga, milles on koos kdik
poliigraafiatoostuse téoalad.

Oleks vadr seisukoht, kui arvatakse, nagu ei
oleks Eesti poliigraafiatéostuse alalt midagi kirju-
tada. Votame kas voi ladumise alalt.

Kui palju on meil segadusi puhttehniliste
votetega. Ei ole veel kindlaks madédratud teatud
pohialuseid ja seekaudu saab Opilane ainult seda
omada, mida talle vanem t66line oma kogemuste
pohjal edasi annab. Sama vanem t66line voi meis-
ter ei ole neid kogemusi saanud mitte mingil siiste-
maatilisel teel, vaid samuti juhuslikul teel oma
to0kohast olenevalt. VG&ib iitelda, et seni peeti
pOhimotteks — igas tookojas oma piibel, ja see-
pirast valitseb meil selliste piiblitddede alal
téielik segadus. Selleks on kiillalt kujukaid nditeid
todoskusametitest viljaantavate tunnistuste saa-
misel. Eksamineerijad vOivad tdiesti isearvamises
olla, kui seda Opilane on saanud oma t66koja meist-
rilt v3i vanemalt t66liselt. Ta ei saa muud iitelda,
kui et talle Gpetati seda nii ja mitte teisiti.

Eriline tohuvabohu valitseb puhtterminoloogi-
liste kiisimuste alal. Meie maa triiki alal tege-
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lejad on kidinud mitmeil mail t66d tegemas ja oman-
danud ka nende maade eriterminid triikitehnikas.
Rohkesti on siin mdju saksapirastel terminitel,
on aga kiillalt ka vene terminoloogiat. Siin peab
niitid {ikskord selgus tehtama ja loodama ka eesti
terminoloogia. Seda t66d on juba algatatud ja
see kestab pidevalt edasi. Esialgu on kiill tea-
tud terminid kutsunud esile vaidlusi, kuid see
naitab kullalt, et ka seda t66d tuleb vaidluste kaudu
edasi arendada, siis saavutatakse koiki rahuldav
ithine seisukoht. Aga vastuvdetud terminid ei tohi
jadda ainult raamatusse triikituna — nad peavad
maksvusele piisema ka igapidevases to0s, ja seda
saab ainult nende tarvitusele vOtmisega ning ees-
kétt vanemate tooliste ja meistrite poolt.

Selliseid valusaid kiisimusi on veel Kkiillalt ja
kahtlemata nende loetelu viiks pikale. See digus-
taks aga kiillalt vdidet, et meil Eestis on veel kiillalt
kirjutada ja selgitada poliigraafia t66 alal.

Sama ajakirja poolt algatati kaanevdistluse-kii-
simust. Tehti valmis isegi sellekohane vdistluse
teadaanne. Olgugi et see teadaanne ilmus juba
1/2 aastat tagasi, ei ole sellele veel reageeritud.
Milles on siiti? Moned maérgivad, nagu oleks siiii
seisnud selles, et auhinnad olevat médratud liiga
madalad. Kahtlemata, suuremad auhinnad ergu-
taksid ka todsse, kuid seda absoluutsena votta ei
tohiks. Kunstnikuvaimu triikitoolistes ei tule ot-
sida iiksi auhinna abil. Peaks kiillalt neid olema,
kes hddmeelega oleksid sellise t66 valmistanud, kuid
nihtavasti seisavad pohjused mujal. Arusaamine
titleb, et siin tuleb vigu otsida ka meistrites, kes
ei ole kiillalt rdhku pannud sellekohasele iiles-

kutsele. Nad peaksid eriti sellest kinni haarama
ja juhtima vastavate ladujate tdhelepanu sellele
voistlusele ja ergutama neid sellest osa vOtma.
Kahtlemata tuleks neil sdidljuures teha koik mis
voimalik, et ladujal ka tehnilisest kiiljest oleks
kaane valmistamine vOimalik. Seepidrast olgu siin
veel kord juhitud téhelepanu sellele vdistlusele,
mis teadaande pohjal pikendati uue tdhtpideva
pédle. Niiiid on kuulda, et mones triikikojas ongi
asutud juba voistluskaane valmistamisele, ja loota
tuleks, et see siinniks ka suuremal arvul. Seekaudu
voidaks nii kaane valmistaja kui ka ajakirja vélimus.

Lugejad on vodinud tdhele panna, et ajakiri
ilmub igakord erilises stiilis ja eri triikikojas. Aja-
kirja viljaandjad on taotelnud siinjuures sihti,
et igal suuremal triikikojal, kus tehnilised vOima-
lused lubavad ajakirja viljaandmist, oleks v3ima-
lus ndidata oma tehnilist oskust nii véilimuse val-
mistamisel kui ka puhttriikitehnilisel alal. Edas-
pidi vdiakse siis selle pohjal teha hinnangut ja vor-
relda vastuvOetavamat vormi. Seekaudu oleks
suudetud liheneda teatud standardvormile, mis
tagaks ajakirjale igakiilgse rahulolu. Kahtlemata
omal ajal vdiakse asuda juba tegelikule hinnangule,
kuna see veel praegu varajane.

Kokkuvdttes. Meie ei tohi seisma jddda ja rahul-
duda praeguse olukorraga, vaid peame piiiidma vir-
vata laiemat lugejaskonda. Samuti peame kdik tege-
ma, et ajakiri sisuliselt tdieneks ja muutuks tihedaks
kaastooliseks igale poliigraafia t60 alal tootajale. Siis
siinniks ka tihe kontakt mdlema poole vahel, tekik-
sid ihised ldhtepunktid ja seega oleksime juba
teinud suure t60 enda kutseala viljaarendamiseks.

Valgustamisprobleemi lahendamisest triikikodades

Suvise vaheaja 16ppedes kerkib ettevdtetes val-
gustuskiisimus. Pimedad ajad sunnivad Kkorral-
dama t66- kui ka korvalruumide paremat valgus-
tamist. Tosiasi on see, et vidheldane ruumide
valgustus mdjub halvendavalt niihdsti tddtajaile,
vihendades produktiivsust, teisest Kkiiljest kanna-
tab sellest ka ettevOtete &riline kiilg, mis seotud
toode kiiremast tellimiste tditmisest. Ka paljud
onnetusjuhud niitavad, et nende pohjuseks oli
puudulik valgustus tookoja ruumis. Veel suurem
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tdhtsus on valgustusel tootajate silmandgemise sdi-
litamiseks.  Seepédrast on suure tdhtsusega ette-
votetes korraldada kiillaldast valgustust.
Uldiselt valgustuse hdiks omaduseks tuleb
pidada selle tugevust, ithetasasust ja kiir-
gavuse kaitset. Samuti on siin suure téht-
susega ka varjundi ja valgusvirvi toonid. Ruumis,
millesse on iiles seatud hddglambid, ei ole veel val-
gustuse probleem lahendatud. See on kiill valgus,
kuid valgus toorel kujul. Seda peab veel iimber t66-



tama. Valgustus pédseb tdiele mdjule, kui teda on
reflekteeritud ja tookohale parajalt jagatud. Mitte
iiksi valgustuse vdhesus ei moju todle takistavalt,
vaid seda tingib ka valgustuse iilekiillus. Ule-
valgustus, mis tuleb otse lambilt, tuleb nii seada,
et tootajal ei tarvitseks valgusallikat niha.

Valgustuse tugevus.

Kui asutakse sisse seadma valgustust tookotta,
siis tuleb enne selgusele jouda valgustuse liikidest
ja otstarbest. Selge, et iga ruum vajab valgustust
enda iilesannete kohaselt. Nii ei ole vajadust val-
gustada sama tugevalt mond ldbikdiku, nagu see
peaks olema niiteks biiroos, kus tehakse kirja-
toid. Véhemtarvitatavamad kdigud valgustatakse
vahem kui pédkdigud, mis peavad kiillalt valgust
omama voimalikkude hddaohtude véltimiseks. See-
jarele jaotatakse ruumid jirgmistesse gruppidesse:

1. 1 kuni 20 luksi valgusega varustatakse
ruumid, millede tlesandeks on ldbikdikude korral-
damine, samuti ka iildine ruum. Siin eristatakse
koridorid, ldbikdigu-ruumid ja korvalruumid (1—2
luksi), edasi laod, sisse- ja viljakdigud (2 kuni 5
luksi) ja trepid ning pédkdigud (5 kuni 15 luksi).

2. Teise gruppi tuleb valgustus seada 20
kuni 40 luksi. Siia on arvatud ruumid, milledes
toimub niiiitelda ,,toores* t60, nagu valamine,
saagimine jne.

3. 40 kuni 60 luksi valgustusega tuleb varus-
tada ruumid, kus siinnib masinate t60, nagu re-
volvertreipingid, pressimis-, stantsimis-, freesimis-
jne. masinad. See on nn. ,,poolpeene* t66 jaoks.

4. Sellesse gruppi kuulub juba peentdd ja
ruumid nduavad valgustust 75 kuni 150 luksi.
Need on ruumid, milles siinnib poleerimine, vér-
vimine, Omblust6d jne.  Triikitoos on sellised
ruumid masinaladumine, tritkkimine.

5. See on viimane grupp, mida tdhistatakse
»viga peent6d ruumideks. Valgustust nduavad
nad 150 kuni 300 luksi. Siia kuuluvad kisiladumis-,
litograafia-, joonestuste jne. ruumid.

Ulaltoodud gruppidele on aluseks vdetud eri-
line valgustusiihik luks ja kindlaksmédratud piirid
olenevalt sellele ruumile, kus vastavat valgustust
on tarvis korraldada. Kui aga osutub vajalikuks
veelgi valgustust suurendada, siis vOetakse siin
abiks eriline matemaatiliselt arvutatud valem, kus-
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juures aluspind moodustab selles valemis koefit-
siendi osa.

Valguse jaotus.

Valguse jaotamisel ilmnevad jirgmised valguse
liigid: otsekohesed ja poolotsesed valgusallikad,
teiseks pool- voOi tdiesti kaudne valgusallikas.
Selle jdrele jaotatakse ka vastavad valgustus-seaded.
Triikikodades pooldatakse rohkem otsevalgustust,
mis on otstarbekohasem ning majanduslikult ka-
sulikum. See seade koosneb harilikult emailiga
kaetud raudplekist. Tarvitatakse ka Kklaasist sea-
deldist, kuid see ei ole kiillalt otstarbekohane,
kuna kergelt vOib puruneda jne.

Valgustamine.

Peatume siinjuures iildise valgustamise juures.
Toostuses jaotatakse valgustus kahte liiki. Val-
gustus, mis médratud {ildruumi tarvis ja valgustus,
mis maédratud tookohale. Uldruumi  vdiksime
jagada kahte liiki: esiteks, kuni 5 meetrit ja tei-
seks, iile viie meetri kdrged ruumid. Kuni 5 meet-
rit korged ruumid vOimaldavad korraldada vasta-
vat seadet, ilma et see teeks kuigi suuri raskusi.
Kill aga tekib probleem iile 5 meetri korguste
ruumidega, milleks on vajalikud erisugused valgus-
tusseaded. Sageli tuleb silmas pidada, et need
valgusallikad peavad olema tolmukindlad, kuna
tolm vGib nende mdju vihendada. Selleks on sea-
ded kaitstud erilise kergelt péilekdiva Kkattega.

Uksiktookoha valgustamine oleneb t66 iseloo-
must ja see ei tarvitse mingiks seaduseks olla.
On niiteks mottetu valgustada kellasepa t&6toa
ruumi tldiselt, kes teeb oma t66d pidevalt kohal.
Samal ajal on aga ruumi iildine valgustamine
noutav nditeks mehaanikul, kes tootab mone suu-
rema masina kallal. Kuna aga on vajalik vihen-
dada kontrasti, mis tekib to6lisel, kui ta t66 kohalt
lahkub ja satub vihemvalgustatud timbrusse, seega
tundes teatud pimestust silmis, selleks peab iiht-
lustama nii tild- kui ka tookoha valgustust. See-
pérast osutub nii majanduslikult kui ka iildse ka-
sulikuks moodus, kus pdile iiksikvalgustuse on
olemas ka iildvalgustus. Harilikult on iiksikvalgus-
tusseaded kombineeritud erilise aparatuuri néol,
mis vOimaldab valgusallikat reguleerida vajaduse
korral. See siinnib erilise plokk-traadi abil.
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Kasutatakse veelgi kisilampe. Need on mbel-
dud eriliste iilesannete jaoks, kus osutub ajutise
valgustuse vajadus. Kuna siin tuleb lampi palju
liigutada ja kisitseda, siis on lamp hésti isoleeritud,
pOrutuste vastu kaitstud traatvorestikuga. Elektri-
juhe on isoleeritud kummiga, mille painduvus
lubab lambi asetamist igasse seisundisse.

Valgusviarvid.

Niipalju, kui sellest kdnet on, on nende fiiles-
andeks luua efekti lavadel, vaateakendel ja rek-
laamsiltidel. Triikikoda ei vaja selliseid kirjusid

virve, temale on vajalik harilik pdevavalgus. Hoog-
lambi valgus on enamikus kollane v&i punakas,
seepdrast katsutakse seda puhastada pdevavalgusele
vastavalt erilise sinise filtri kaudu.

Oige valgustuse probleemi lahendamine on
majanduslikult kasulik.  Seepédrast peab sellest
huvi tundma iga ettevotja. Raskeks osutub see
t00, kui ei omata sellekohaseid teadmisi. Siin
ei aita iiksi eriteadlasest, vaid on vajalik ka prak-
tilisi kogemusi arvestada. Ja alles seejirele, kokku-
vOttes nii teoreetiliselt véljaarvestatud valguse
hulka kui ka praktilist valguse asetust, vOib saa-
vutada seda, mida piiiiti.

Kuidas toimida kontrolli perekondlike kaartide iile.

On olemas pisitriikiseid, nn. perekondlike siind-
muste puhul pruugitavaid mitmesuguseid toid,
ndit. nime-, kihla-, pulmakutse- ja leinateadaande-
kaarte. Neile to0dele on hinnatariif véilja todtanud
oma kindlaksméiratud standardhinnad, mida voi-
maldab nende triikiste kindlakujuline ja iihesugune
viljanidgemine. Kaartide miiligihind {iihes triiki-
kuluga on harilikult kaartide prooviraamatus iga
iiksiku sordi kaardi péddle dra tdhendatud. Ladu-
mise ja triikkimise eest saadakse:

nim;l;gla:tide kihl:;kgﬁtide pu]mak;;;ci.l:aartide
100—75 tk. juures 1.— 1.25 1.75
) e L0 8B 1.10 1.60
25 ., s —25 1— 1.50

Kuna iga iiksiku kaarditellimise juhtumi pailt
saadav tulu on minimaalne, siis ei saa kone alla
tulla ka iga tellimise iile kontrolli teostamist iiksi-
kult minevas numbris kirjeldatud meetodi raames
sel pohjusel, et selle tditmine osutuks liiga kulu-

kaks toiminguks. Ja oleks ka

Kaartide triikkimiskask.

Ruum nimede kirjutamiseks voi endise kaardi péilekleepimiseks

Ulo Ustav

Riigikontrolor

Nimed selgesti kirjutada !

pidris otstarbetu ja mdttetu iga
juhtumit kaks korda registree-
rida, esiteks tellimisraamatusse’
erinumbri all sisse kanda ja tei-
seks nende valmissaamisel kal-
kulatsiooniraamatus samuti uue
numbri all 1dbi lasta, kirjutades
sddljuures paratamatult ka mo-
lemal korral iga iiksiku tellija
nime ja triikitava arvu. Kalku-
latsiooniraamatusse tuleks péile
selle veel triikkkimise eest saa-
davat tasu igakordselt iiles
tihendada, seega toiming, millel
padle suure tiili mingit tulu-
toovust ei ole. Seepdrast tuleb

nimetatud kaartide korraldusele
uut, tema nduetele vastavat

2 1.35
Laduja: _Véin Hind Kr. 222
ke Lo Romektur: 3.8 honm.
riikkija: L00tus
Valmis teha: 9./X k. 2 p. L.
Mairkused :
Nide 1.
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kohast lahendust leida.



Koigepdilt paar
sOna kisikirjade kor-
ralduse suhtes. Et
hoiduda igasugu két-
tejuhtuvate suuruste
paberitiikikeste padle
kirjutamast  kaardi
tellimist, on soovi-
tav tarvitada seks
otstarbeks eeltriiki-
ga vormulare, nn.
,,Kaartide  triikki-
miskdske* (vt. ndi-
de 1). Need oleksid
plokkides ja seisak-
sid kontori leti paal
kaartide prooviraa-
matu ja Kkirjaproo-
vide lidheduses telli-
jate kasutuses. Tel-
lija kirjutab vormu-
larile oma nime
selle jaoks méadratud
ruudu sisse, kuna
tellimise vastuvotja
koik muu vajalise
sinna juurde tdhen-
dab. Sellega luuakse
teatud kord kisikir-
jadesse, kus moni
neist ei saa esineda
niivord  védikesena,
et ta teiste vahele
dra kaoks. Ka koik
muud mérkmed on
sinna paile iilevaatli-
kult dra mahutatud.

Edasi margib telli-
mise vastuvotja trik-
kimiskdsul leiduvad
andmed iihe teise
liigi vormularile, mis
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Kaartide koondusleht. Tellimise nr. 3791
. Okt. 1936 Arasaate nr. 3789
é 7 ; }7 ‘ RS Pievakassa ‘ .
% Nimi | Arv Kiirdl ‘ S } ey oromille | Méarkus
£ ‘ © | trikki-  hind 1:1;;?11113 \
il | mmisega
et T B e s B i 4
1\ Ulo Ustav ‘ 25| 10101 1.35 —d40 | 1236
2| A. Vidrismaa| 50| 23VS | 1.80| —.47 | 1308
_____ G et IS Sheaersid £ o< PR
3 % Varep 1000 1518  1.95| —67 | 1281
4 L. Roos | 25| 1008 | 1.05 | —14| 1280
5| R. Randla 50|21 Karu|, 160 —.34 | — i b i
il 0 e N . e
6\V. Koppel | 50 Tell.oma| —85 — | 1317
\ | 1 1
7\J. Suurvdrav 100 21Dipl.| 240 —.65 | 1404
8|R. Vellend | 100 24L8 | 210 —.65| 1343
e e st h e e
i 51 B B s R A i £ T
575 1470} 3:71 |
Maha arvata: | !
Voo sdiis s i Wt
tavad kaardid | 125 3.20 | =78
..... Bl o P e R L T
450, 1150 | 298
_____ =
Kokkuvdte:
Kaartide iildhind . . . Kr.11:50
2 oma ,, Sl by O, 2'98
Jaiib kaartide triikitasuks Kr. 8:92
Ndide 2.

,Kaartide koonduslehe nimetust kannab (vaata

niide 2).

Sellega saavutatakse asjakdigu lihtsusta-

mist, nimelt iga juhtumit ainult iihekordselt {iles
mirkida, koondades koik tellitavad kaardid, olgu
nad siis nime- vdi muud teised mainitud kaardid,
ithe kuu jooksul iihte kokku ja selle Ipetades on

voimalus loodud nende eest saadavat tasu ka iihes
summas iile kanda kalkulatsiooniraamatusse. ,,Kaar-
tide koonduslehel* jérjestatakse iga tellimisjubtum
padle iildise tellimisnumbri veel teise jdrjekorra
numbriga, ndit. 3701/1, 3701/2 jne. Kokkuvdte
tehakse koonduslehel kuu 16pul ainult neist kaar-
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tidest, mis dra viidud ja tasutud. On moni neist
dra viimata, veel to0s v8i poolikult makstud, siis
kantakse need jirgmise kuu koonduslehele (iile,
andes neile iihtlasi uue tellimis- kui ka jirjestus-
numbri.  Sellega iihes rindavad ka iilekantavad
,okaardi triikkimiskdsud* voi kisikirjad jirgmise
kuu t6oiimbrikku. Nimelt kogutakse koik iihel
kuul libiminevad kaartide triikkimiskdsud kokku
tihte toolimbrikku, kuhu paigutatakse lopuks ka
konesoleva kuu koondusleht. Koonduslehel siinnib
kaartide omahinna, pdevakassaraamatu numbrite ja
mirkuste lahtrite tditmine mitte tellimise sissekand-
misel, vaid alles kuu 16pul kokkuvdtte tegemise ajal.
Koonduslehe kokkuvdte tdidab oma iseloomult
kalkulatsiooni aset ja s#dlt kantakse siis kalkulat-
siooniraamatusse ile ainult selle kokkuvéetud iild-

Kahest kirjavahemérgi ladumisreeglist

Kirjavahemadrkide ladumise kohta on kujunenud
kindlad reeglid. Reegel iseenesest on lithike norm
selle kohta, mida ja kuidas peab tegema, ilma et ta
pikemalt seletaks, miks seda just nii peab tegema,
aga mitte teisiti. Kirjavahemdrkide ladumisreeglid
on suuremalt osalt niivord endastmdistetavad, et
nad ei vajagi mingit pohjendamist. Kuid nende
hulgas on mdni reegel siiski nii segane ja ebaméérane,
et see sugugi ei taha mahtuda endastmdistetavuse
raamidesse. Tekib mulje, nagu rajaneks niisugune
reegel ndrgalt pdhjendatud alusel, nagu oleks see
reegel tdiesti vdidr, nagu oleks Oigem talitada otse
vastupidi selle reegli normile. Niisuguseks vastu-
torkavaks reegliks osutub tipi') ja koma ,,eraldama-
tuse-seadus‘‘, kui seda lubatakse nii iitelda.

Tépp ja koma laotakse eraldamatult eelneva
tiiibi kiilge — see on reegel, mille vastu ei lubata
kunagi eksida. Koolon ja semikoolon aga eralda-
takse eelnevast tiiiibist — reegel, mille rikkumist
sallitakse vaid ddrmise hdda sunnil (nditeks kitsas
lahtris ruumi puudusel). Aga mispdrast tdppi ei
tohi ja koolonit just peab lahutama. Puhtoptilisile
kaalutlusile rajatud pdhjendused pole siin kiillal-
dased: tipi eraldamisel eelnevast tiilibist on voimalik

1) SOna ,,tipp* proovitakse Kkirjavahemérgi nimetusena,
et hoida sdna ,,punkts tiipograafiliscks modduiihikuks.

102

summad ja pidevakassaraamatu numbrid, millede
all kaartide eest tasu vastu voetud. Kalkulat-
siooniraamatusse aga tehakse vastavasisuline liht-
tilemineku sissekanne, ilma iiksikute nimede, trii-
kiarvude ja summade nimetamata (vt. ndide 3).

—

‘g‘é 0 d = ! ., |Uld- Psevakassa-

3 |58 Tellja T66 nimetus | # g%! & |sum-|  raamatu

2'&“—‘@ . 5 .-lbga‘f ma nr.

3789‘ 3701| Mitmed Kuu jooksul t | ‘

tehtud kaardid | 450/8.52 2.98 11.50/ 1236, 1280,
1308, 1281,
1817, 1348,
1404
Naide 3.

Koigest eespool oeldust selgub, kui vdhese aja-
kuluga ja lihtsete abindudega suudetakse ldbi viia
kaartide otstarbekohast kontrolli teostamist.

eRRo.

ahendada tdpile jargnevat sonavahet (kui kardetakse
suurt ,,auku‘‘ reas), nagu seda kooloni jirel reegli-
kohaselt laiendatakse. Muide, seda reeglit pShjen-
dataksegi esteetiliste nduete rahuldamisvajadusega:
tdpp ja koma on oma pildilt liiga pisikesed, et neid
viia lajale valgele ruumile. Péadmiselt esteetilisile
kaalutlusile pohjeneb ka lao iildpildi iihtlustamis-
seadus triikise igas pisemas osas. Selle seaduse alla
kuuluvad néditeks nduded: thesuurused taanded,
ithesuurused péilkirjavahed, iihesuurused sona-
vahed jne., teiste hulgas ka: iithesuurused vahed
kirjavahemérgi ja eelneva tiilibi vahel. Kirjavahe-
mérkide iildiseks ladumisreegliks voib votta: neid
tuleb eraldada eelnevast tiiiibist. Erand aga on teh-
tud tdpile, komale?) ja apostroofile, mis tuleb jitta
eraldamata (immar- ja nurkklambrid pole erandid
sorendamata laos, sest nad evivad siimiku Kkiilge-
laotava tiiiibi suhtes). Just see erandamine 166bki
ihtlustamisseaduse segi, nditeks: k, 1, m lubavad
enese jarel reeglipirase tdpi ja koma ladumise;
C, €, 0 evivad juba kalduvuse reeglit ,,salaja‘ rik-
kuda, sest méirgi eemaldumine tdhest on vaevalt-
vaevalt mirgatav; kuid v, w, y juures on reegli
rike juba lubatamatult silmatorkav, radkimata veel

?) Et jutumirgid oma pildilt kujutavad paariskoma, siis
pole neid eriti mainitud ega késitatud.



majuskleist F, P, T jne.; ning kursiives on ainult
moni iiksik tdht nii siiiitu, et paindub eraldamatuse
reegli alla. Téhevahede iihtlustamisega on Kkiill
voimalik tdpi ja koma kaugelseismispattu lunas-
tada ainult mones versaalreas, harilikus laos aga
voib see esile tuua tihtsuseta sOna soovimata sdren-
duse. Nii pole tipi ja koma eraldamatuse reegel
jarjekindlusega rajatud mérgi joonisele, selle pildi-
kujule, ega ka esteetilisile kaalutlusile. Jérelikult
peab otsima reegli alust kirjavahemdirgi véirtusest,
selle tihendusest sonade reas, lauses.

Votame koige enne koma. Oma pildilt sarnaneb
see tdiesti apostroofiga. Erinevus nende vahel seis-
neb ainult selles, et iiks on valatud kirjajoondusele,
teine keegli iiladdrele. Ladumisel nad molemad
on allutatud eraldamatuse-reeglile.  Sisuliselt on
aga kummalgi mérgil eritdhendus, teineteisest hoopis
erinev iilesanne. Apostroofi tarvitatakse véljajaetud
tahe asemel eriti seotud kones (sull’, sull’, Jehoova,
tahan laulda), enamasti ka péirisnimede nomina-
tiivse kuju ja ké#dndelopu vahel (Bordeaux’sse,
Oskar Luts’ult). Nii kujutab apostroof iiht sona
osakest, ta oleleb ainult sGna piires, on Gieti sama-
vidrne tihega, ainult millega on vOimalik teha néh-
tavaks sona iiksteisest erinevust (ndit.: tall’ [talle —
temale] ja [lamba] tall). Koma aga tegeleb juba
laiapiirilisemas ruumis. Komal pole mingit tdht-
sust ega iilesannet sOnas ega sona Kkiiljes selle iiksi-
kult vOetuna; ta on véga tarviline ainult sdna Kkui
lause osa juures. Sisuliselt on siis koma oma kaalult
mirksa tiisedam kui apostroof. Kui apostroofi
pidada iihevédriliseks tdhega, siis koma identifitsee-
rimine sOnaga osutub napiks, sest sageli ainult
koma maédrabki mitme enese eel ja jarel seisva sOna
dige sisu ja tihenduse. Et koma esineb nii téhtsa
tegurina lauses, kas pole siis iilekohtune ja alandav
teda suruda kitsale ruumile tihedalt eelneva téhe
kiilge! Oma suurte iilesannete tditmisel komal
tdepoolest pole mingit tegemist sddrase pisiasjaga,
nagu seda on praegu peagu ta embusse topitud tdht.
Ei saa ju kuidagi pélvida rahulolemist praegukehtiv
koma ladumisreegel. Jarelikult: koma tuleb eral-
dada eelnevast sOnast, samuti kui eraldatakse ka
koolon, semikoolon, hiiiiu- ja kiisimérk.

Kogu eeltoodut vGib korrata ka tidpi kohta.
Kui koma lahutab oma sisult enam-vihem ldhedaid
ja korvalisi lauseid, siis tdpp seisab tdiesti iseseisvate
lausete vahel. Saamata lugeda mingiks veaks vOib
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tippi viga tihti asendada semikooloniga, koguni
komaga. Neid mirke voibki vaadelda lauses esine-
vate pauside mitmesuguse pikkuse nditajaina: koma
mérgib koige lihemat, semikoolon pisut pikemat
ja tdpp niititelda tlipikka pausi. Semikoolon oma
pildilt kujutab tédpi alla asetatud koma; ladumis-
reegli jargi tuleb ta eraldada eelnevast sOnast.
Kui aga eraldada eelnevast sdnast poolpausi-mark,
siis nagu endastmoistetavalt tuleb eraldada ka
taispausi-mérk. Praegu kehtiv reegel on aga just
vastupidine sellele loogikale. Tépiga téhistatakse
terves lauses avaldatud mdtte 10ppu. Lause aga
voib sisaldada palju lithemaid lauseid, millest iga-
iiks voib koosneda mitmest sdnast. Tépi surumisel
kogu pika jutu viimase tdhe kiilge jadb mulje, nagu
oleks see mirk ainult viimase sdna I0petajaks voi
koguni mingiks diakriitiliseks margiks lause viimase
tihe kiiljes. Ei saa siingi midagi muud modistuse-
parasemat jireldada: tdpp lause 16pul tuleb eral-
dada eelnevast tdhest.

Tiapp esineb ka lithendite 16pul, laotakse mui-
dugi eraldamatult. Ning ainult siinkohal ongi
moistetav tdpi liitmine eelneva sdna Kkiilge, sest siin
kujutab ta analoogiliselt apostroofiga sona osa,
ilma milleta sdna iiksikult vOetuna on arusaada-
matu, ndit.: seep (I6pul tidpita — pesemisvahend)
ja seep. (= seepdrast). Keeruline on aga tépi kési-
tamine lithendiga 16ppeva lause 16pul, kus praegu
tiksainus tdpp mérgib iihel ajal séna lithendamist
ja lause I16ppu. Kooloni, hiitiu- ja kisimdrgi eel
seisev lithend l0petatakse alati tédpiga, kuigi mainitud
maérgid oma pildis juba evivad tdpi. Kui ei kardeta
kahe tdpi kdrvutiolekut mainitud maérkide juures,
siis juba jdrjekindluse pérast tuleks tarvitada lithen-
diga 16ppeva lause 16pul kahte téppi, millest esimene
laotakse eelneva tdhe Kkiilge, teine aga eraldatakse
eelnevast tdpist. Segiminekut mottetdppidega pole
siin karta, sest viimaseil on juba kindlaks kujunenud
kolm téppi.

Tépi ladumisreegli kdrval on huvitav motte-
tippide reegel: mnad eraldatakse omavahel ja ka
eelnevast tdhest. Kui eelnevast tdhest eraldatakse
kolme tépi esimene tdpp, miks siis iiks tdpp peab
jadma eraldamata? Ja kui {ihe tdpi eraldamisel
tuntakse hirmu selle inetu ,,augu® pérast, eks siis
kolme tdpi sdrendamine jdta ju kolm korda suurema
ilurikke ritta! Muide, ilundudeile ei saagi ohvriks
tuua triikise esimest ja pédmist iilesannet — olla
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motete selgeks edasiandmise vahendiks. Motte-
tappide ladumisreegel aga tuletub juba kogu eeltoodu
pohjal: esimene tdpp eraldada eelnevast sonast,
kui see on téielik, jitta eraldamata, kui see on katkes-
tatud; omavahel aga sérendada iihtlustamisseaduse
pohjal.

Kui tipi ja koma liitmine eelneva tdhe kiilge
mujal veel vahest viga valusana ei tundu, siis sOren-
datud laos on nende mirkide eraldamatus téiesti
talutamatu, kuigi seda tahetakse pidada ainudigeks
ja reeglipdraseks. Tépi ja koma liitmine just soren-
datud laos eelneva tihe kiilge otsekui rodvib neilt
mirgelt igasuguse Kkirjavahemirgi véédrtuse, kuna
teiste, reegli jirgi eraldatavate mérkide juures pole
niivord karta seda ohtu. Eraldamata tdpp ja koma
sorendatud laos muutuvad mingeiks diakriitilisiks
mirgeks eelneva tihe kiiljes, neil enam nagu poleks
midagi tegemist eelneva sOnaga, riddkimata veel
lausest, mida nad just peavadki selgitama. VOor-
reldagu siin veel kord koma pildiga sarnanevat
apostroofi, mida mdnikord tarvitatakse ka muljeeri-
mismargiks, nditeks:

pool’ pool,

pool, pool,

Tekib hirm, et teise sOna Idpul seisvat koma
loetaksegi muljeerimismirgiks, seda enam, et néi-
teks ldti keeles peenendust mérgitaksegi komakesega
téhe all (neljanda ndite viimane tiht on vSetud lati
keelest). Kolmandas nidites seda kartust pole, sest
koma on eraldatud eelnevast tdhest sama laiuselt
nagu see sdna sdrendatud. Ka eesti keeles on
juba soovitatud vildete mérkimiseks teiste mérkide
hulgas ka tipikesi tdhtede all!). V&ib olla, et see
markimisviis vOetaksegi kord tarvitusele igapievases
kirjas. Ja kas siis — vihemalt esialgu — pole karta
sorendatud lao viimase tihe kiilge liidetud lause-
tdpi #dravahetamist véltetdpiga! Lohutuseks jidb
ainult see, et liti peenenduskoma ja meie vilte-
tipp asetsevad tdhe all, allpool kirjajoondust, kuna
vastavad kirjavahemdrgid seisavad tdhe korval,
kirjajoondusel (vt. neljas ndide iilal).

Sellest jéireldub, et eraldada tuleb igal juhul
kirjavahemérgid — nimetame neid ka lausemér-
geks —, mitte kunagi aga diakriitilised maérgid,

1) Vt. dsjailmunud: J. Aavik — ,,Eesti Oigekeelsusedpike<;
sddlt on ka mujal selles artiklis aineid kasutatud.
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kuigi viimaseiks tarvitatakse ka lausemérke. Diakrii-
tiliste mérkide ees voi jirel ei saa lubada lausemir-
kide &drajitmist, kuigi selle juures on voimalik kahe
ithesuguse pildiga mdrgi k&rvutiseismine: neid
tuleb molemaid vilja panna, ja ladumiskunst peab
selgitama, milleks mingit mérki on kunagi tarvi-
tatud. Seepérast ladumisreeglid iildse, siin aga eriti
tipi ja koma seadus ei saa ega tohigi kivineda puu-
tumata dogmaks, sest iga uus triikis oma sisult ja
viliselt vormilt vOib nduda hoopis uusi, senitund-
matuid Késitusi, mis ainsa hetkega vdivad purustada
voib olla aastasadu piisinud reeglid.

Olgu veel tihendatud, et siin pole ndutud tépi
ja koma eraldamist ilmtingimata mingi suluriga.
Kui tiht nende mirkide ees evib siimiku, siis pole
tarvis tihe ja mérgi vahele enam midagi loppida.
Nii kursiives v0ib tdppi ja koma enamasti laduda
eraldamatult eelneva tihe kiilge. Hi4 on, kui kdik
kirjavahemdrgid hoitakse tihesuuruses kauguses eel-
nevast tdhest, selle md6duks on tdhe kdige suurem
simik tdpi eel, ndit. v, majuskleist vahest T, V
(see oleneb ka kirjaliigist), ning selle suuruses siis
hoida koik eralduskaugused kogu laos. Igatahes
peab kirjavahemérk seisma eelnevale lausele lihemal
kui jargnevale. Pole kahtlust, et siin osav silm
leiab igasuguses olukorras hdd ja selge eraldus-
suuruse. Lopetamiseks lubatagu tsiteerida Vene
riikliku ajakirjanduse instituudi (Cocynapcreennbii
Uucruryr Xypuamucruxn) lektori M. J. St¥elku-
nov’it, kelle allmainitud teosega oli nende ri-
dade kirjutajal juhus tutvuda alles aastat kolm
tagasi, kuigi Kkirjeldatud tipi ja koma eralda-
matus pole talle dige tundunud juba iile kiimne
aasta. St¥elkunov nduab koguni kdigi kirjavahe-
mérkide valamist laiemale jalale, vasakpoolse siimi-
kuga (millise ndudega kiill ei saa iihineda), et sellega
hélbustada kiiremat ladumist, ja iitleb muu seas®):
,»Kas pole hirmus, kui kirjavahemérk, mis kuulub
kogu eelneva fraasi juurde, on tihedalt Kkleebitud
selle fraasi ainsa viimase sona kiilge? Ja iimber-
poordult, kui ebadnnestunult ta seisab, kui tema ja
eelneva s6na vahel on suur vahe®.

Hans Kurtus.

2) M. Y. Ulenkynos: ,lcropus, TeXHHKA, UCKYCCTBO KHH-
roneyaranua“, Moskva, Leningrad, 1926, lk. 442 jj.
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Jooni litograafiast.

Harva on tehnikas iihel alal olnud nii suuri
lahkuminevaid arvamisi kui litograafia teoorias.

Kuna iithed viidavad, et litograafia pdhjeneb
puht fiitisikale, kinnitavad teised, et litograafia oma
pOhiolemuselt tugineb keemiale. Pooleldi on aga
Oigus nii iihtedel kui teistel.

Igal kivil, erandina m&ned véériskivid, ja peaaegu
igal metallil, mille pind ei ole liiga sile ega liiga tihe,
on omadus endale vett kui ka rasva kiilge votta ja
hoida. Alati aga ainult lahusolevates paikkondades,
nii et esimene sinna ei tungi, kus teine on juba olemas,
ja vastupidiselt. Nende ainete keemilisest antipood-
susest paistab pohimote, millele rajaneb litograafia.

s, Lerve litograafia, iitleb Ch. Lorilleux omas
raamatus ,, Traité de Litographie®, ,,laseb end kirjel-
dada viheste ridadega: joonista kivile voi metall-
plaadile rasva sisaldava vahendiga joonis. Sodovita
plaati happest ja kummihiitibest segatud soovega.
Niisuta plaati kdsnaga ja telata niiskelt rasvase
vdrviga. Nii on plaadi pinnal oleva joonise ja virvi
vahel kontakt loodud ja tinktuuriga viljapesemisel
triikipind vérvile vastuvotlikuks muudetud. Vohi-
kule tundub sédirane seletus kiill vdhesena, kuna
asjatundjale iitleb see kiillaltki.

Litograafiato6 viiside juures ilmneb kaks prot-
sessi: fiitisikaline, milles rasv tungib joonisesse vOi
tilekandematerjalilt kivvi voi tsinkplaati. Ja keemi-
line, milles s66ve mdjutab joonist.

Kui réddkida kivitriiki teooriast, siis peame eral-
dama kaht joont. Siigavviiside juures, nagu gra-
viiliri ja siigavsoovitamise puhul on teooria hoopis
teine kui lameviiside juures, nagu kriidi- ja sule-
jooniste iilekande puhul. Esimesis valitseb enam
mehaaniline m&ju, kuna viimaseis omab padtihtsuse
keemiline protsess.

Stigavviiside juures on teoreetiliselt tikskdik, kas
me tOmmise saamiseks katame graviiliri tamponi
abil tu$i voi hariliku triikivdrviga, sest kivi pailis-
pind ei vaja s66vitamist, nii et siin keemilist protsessi
ette ei tule.

Hoopis ise asi on lameviiside juures. Rasvained,
milledega kivile voi tsinkplaadile kirjutame, joonis-
tame voOi iimber triikime, tungivad poorilistesse kihti-
desse teatava stigavuseni. Kui me kiviplaadi p#ilis-

pinda niisutame veega ja telatame rasvase virviga,
siis ndeme, et vdrv kinnitub joonisele, kuna ta
niiskele, joonisest vabale pinnale ei kinnitu. Need
néivalt pidevad rasvased pinnad ei oma veel kestvust.
See kestvus saadakse pirast tinktuuriga viljapese-
mist, tugevat telatamist ja sodvega sOOvitamist.

Ained, millest soove segatakse, on anorgaaniline
lammastik- ehk salpeeterhape ja orgaaniline kummi-
ehk taimeliim. Rasvane joonise ja iilekande materjal
koosneb seebist, loomarasvast, vahast, vaigust ja
noest, mis korge temperatuuri juures sulatamisel
thinevad.

Piile eespool nimetatud materjalide tarvitatakse
kivile joonise vOi kirja tegemiseks seepi, milles on
sooda, Olihappe ja margariinhappe iihendid, mis
soovitamisel keemiliselt muutuvad. Soodaiihendid
salpeeterhappe mojul lahutatakse rahvahappest, mis
ilmneb sooda nitraatides. Uued rasvahapped iihine-
vad soovitamisel loomarasva ja vahaga ning tungi-
vad kaunis stigavale soehapulubja lademeisse, kus
tekib rasvahapulubi. Rasvahapulubi on vees sulamatu
ja soovitamisele vastupidav. Sel viisil muutub joo-
nise pind kdvemaks kui joonisest vaba olev pind ja
pérast tirpentiniga véljapesemist eraldub joonis
selgelt muust pinnast.

Litograafiakivi koosneb suuremalt osalt, ligi
97%,, soehapulubjast. Sodve mdjul litograafiakivis
muutub lubi vastavalt s6ovehappele, salpeeterhappe
mojul — salpeeterhapulubjaks, vidvelhappe mdjul —
vadvelhapulubjaks jne.

Eriti oluline pohimdte litograafia keemilises teoo-
rias on see, et iga hape puhtale kivile mdjub séovalt
ja alati kutsub esile tihesuguse iihenduse vastavalt
happele ja happe kovadusele, kuna aine, mis selle
protsessi libi tekib, keemiliselt jadb muutmatuks.
Rasva sisaldavatele ainetele, milledest koosneb joo-
nise pind, s6ove mdjub teisiti. Oige, katsete varal
kindlakstehtud soove kangus annab joonisele Kkivil
ndutava tugevuse. Kui aga sodvitada ndrgema s66-
vega ja soovitakse teha suurem hulk tdmmiseid, siis
sddrane joonis muutub kordkorralt ndrgemaks, kuni
ta peaaegu éra kaob. On aga s60ve ndutavast kan-
gem, siis hidvinevad rasvained ja joonis on kohe
rikutud, sest ndrk rasvane pind ei vOta enam vérvi
kiilge.
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Vaadeldes salpeeterhappe mdju joonistusmater-
jalile, ndeme jérgmist:
konsistents vastab joonise ndudele, lisandada moéned
tilgad lahjendatud salpeeterhapet, lahustub tusi sula-
tisest must rasvane tiikike, mis. maitselt tundub
hapuna ning vees sulamise omaduse téiesti on kao-
tanud. Need eraldunud tiikid tunduvad pehmeina
ja rasvaseina ega oma mingit tunnust esialgseist
tusi omadusist. Katsetades hddrumisega, médrib
see aine ega lase end veega segada.

Kui hariliku rasvase tuSiga paberile kirjutada
ja pirast lahjendatud salpeeterhappelahusega iile va-
lada, siis sddrast kirja ei saa veega iiles leotada,
kuna ilma salpeeterhappelahuseta niisutatud paberil
tuss iiles sulab. Samuti siinnib see ka kivil.

Mikroskoobiga vaadeldes ndeme, et sddvitamata
joonise jooned Kkivil on tdiesti siledad ja ldiketa, kuna

Noéudeid kivitrikitela kasitelu kohta.

Teame vanadest kommetest ja mdnel juhul ka
ténapdeval, et ladujad kannavad tookohalt 66-
kohale siirdudes enda rivikut kaasas. Ka kivi-
triikkijad talitasid samuti. Riviku asemel kandsid
nad kaasas kisitela, nagu see siindis muude t3o-
riistadega ja tooiilikonnaga. Kisitela oli iga kivi-
triikkijal erit6dabindu, millest soltus tema héddus.
Pohimdte oli—on tela hdd, on ka meister héaa.

Enamalt jaolt tarvitab Kkivitriikkija nahkteli.
Parimaks telanahaks peetakse vasikanahka. Nahk
on Oieti tela katteks, olles tihedalt imber tela telje.
Telg on tehtud kdvast puust. Telje ja naha vahel
on voodriks veel vilt (flanellvill). Koige paremaks
ja vastupidavamaks voodriks peetakse vilti. Kui
voetakse voodriks moni teine aine, siis viimane
voiks aja jooksul kokku pressida ja selle tulemusena
kaotaks tela oma iimmarikkuse.

Nagu juba Geldud, valmistatakse tela telg k3-
vast puust. Teljele tiieliku iimmariku kuju and-
mine on puutreiali iilesanne. Harilikult kiirpres-
sidel asuvate telade teljeotsad on treitud rauast
millimeetrilise tdpsusega. Igasugune patustamine
teljeotste iihesuguse mdddete vastu kutsub esile
telade korratu ringlemise; nad hakkavad iiksteise
vastu 16oma. Kiirema kdigu juures voib tela ko-

106

kui tu$i sulatisse, mille

soovitatud jooned on ldikivad ja veidi murenenud
ddrtega.

Kui kontsentreeritud marseille’i seebi lahusesse
lasta moni tilk lahjendatud salpeeterhapet, siis
muutub lahus kohe piimjas-valgeks ja lithikese aja
pirast eraldub rasv seebist vidikeste terakestena,
omades hapuka maitse ja vees mitte sulades. Happe
mdjul seep muutub alkaalseks ning viga kergeks
ja rasvahape tungib kiirelt joonilistesse massidesse.

Vaha ja loomarasv, samuti vaigune kummilakk
(Sellakk) ja mastiks (kiviliim, iiks vaigu liike) kanna-
tavad lahjendatud salpeeterhapet kindlamini isegi
pikemal mdjutamisel, muutuvad aga kbvema salpee-
terhappe mdjul.

Georg Friz’i jirele J. Poldar.

guni vastavatest telalukkudest vilja kukkuda ja
seega rikkuda kogu triikivormi.

Telade tarvitusele vOtmine ja tootamine on
suures seoses padliskattenahaga.  Seepédrast on
telade valmistamine iihendatud suure hoolega. Kat-
teks peab kasutama ainult iihesuguse paksusega
nahatilkke. Iga tela suuruse kohaselt ldigatakse
nahast vdlja vastav tiikk. Séadljuures peavad naha-
titki ddred, millega teine tiilkk kokku liidetakse,
juussirge tdpsusega olema. Enne kui seda péilis-
katet hakatakse kokku ajama, liitiakse naha Kkitsas-
ddrtele sirgjoones rida viikesi augukesi. Tela
naha pikkusdédrtele, naha sissepoole, loigatakse
krammid, paralleelsed kandidédrele. Need krammid
voivad olla sligavad ainult 14 nahapaksust. Need
krammid on md&eldud dmbluse jaoks. Seega dmb-
leja pistab ndela sisseldigatud kohta, ndel tuleb
1, naha paksuse &direst vilja, vilakse vastasddre
keskelt sisse ja ilmub teise nahadire ldikejoonest
uuesti vdlja. Nii jaab kokkuomblus viliselt ndh-
tamatuks. Siis Ommeldakse juba tela {immarik-
kusele vastavalt naha &dred kokku (iseendast-
moista siinnib kokkudmblemine ikkagi veel tel-
jeta, kuna dmbleja ei saaks juba teljel midagi paile
hakata). Niiviisi kokkudmmeldud telakate t3m-



TRUKITEHNIKA Nr. 4

matakse sellejdrele pinguli tela teljele. Péailiskate
peab seevOrra hésti telale péddle tOmmatama, et
ta ei hakkaks sellel keerlema. Sest sel korral kaoks
tdiesti tela mote ja ta oleks tarvituskdlbmatu. Sel-
line pdédletombamine ei ole kerge asi. Seda teos-
tatakse masina abil. Péiliskate hddd tmberolekut
reguleeritakse ka nahakantide kokkutdmbamisega
teljeotstel. Selleks ongi ette nihtud viikesed au-
gukesed naha kitsasdértel.

On tuntud kahte liiki nahkteli: siledaid ja
krobelisi.  Vahe seisab selles, et sileteladel on
katte viliseks kiiljeks vGetud naha karvapool, kro-
belistel naha lihapool.

Negatiivide ettevalmistamine

Negatiivmaterjal peab koosnema mullideta ja
tasasest peegliklaasist, 2—3 mm paks. Harilikud
kaustad on: 13 X 18, 18 x 24, 24 x 30, 30 x 40,
40 x 50 jne. Teemandiga ligatud klaasidel on
teravad servad, mis vOib sormi veristada. Seepdrast
tuleb koigepalt klaasi servad siledaks viilida smiir-
gel-, vO0i mone muu viiliga. Ka smiirgelpulbrit
raudplaatidele pannes ja niisutades saab klaasi servi
lihvida.

Negatiivid pannakse esmalt happesse.

Rpt. 2 liitrit vett.
500 cm?® toorest salpeeterhapet (369%,).

Vanad lakikorraga negatiivid ldhevad eelleotisse,
kuni kiht lahti tuleb.

Rpt. 2 lLitrit vett. .
300 g soovitusnaatriumi (seebikivi).

Pirast igasuguse ebapuhtuse korvaldamist ja
veedusi all loputamist voib neid panna happesse ligu-
nema. Happe jaoks tarvitatakse selleks médratud
happendusid. Happesse jddvad klaasid mitmeks
tunniks. Kaige parem on leotisse asetada O0seks.
Tuleb vahele pandud klaasi v6i kummiribadega
selle eest hoolitseda, et hape igale poole ligi padseks.
Paile leotamist harjatakse neid jooksva vee all
juurharjaga tugevasti molemat kiilge pidi. Harjama
peab ka ddri. Vee drajooksmiseks asetatakse negatiiv
alusele ja siis puhastusraamile.

Piile nahktelade tarvitatakse kivitriikis ka teisi
teli. Varemalt tarvitati suuresti kummiteli, mil-
ledel naha asemel oli pédle tommatud kummi-
kate. Ol ka sadraseid teli, mis tdiesti kummist
olid valmistatud. Ka teised telad, nn. masstelad,
koosnevad vulkaniseeritud taimedlist.  Vulkani-
seerimise all tuleb moista segu, mis orgaanilistest,
eriti taimeainetest, vadvliga ja teiste ainetega koos-
tatud, ja mis temperatuuri muudatuste vastu on
kindlustatud. Oiged telad on need, mis masina
kiirel kdigul ruttu soojenevad ja seismisel ruttu
jahenevad.

Suurte negatiividega, mille jaoks ei ole vasta-
vaid happendusid, toimitakse jirgmiselt: sobivale
igalt poolt juurdepadsevale lauale asetatakse 2 puit-
liistu ja nendele hapetatav negatiiv. Siis valatakse
klaasile veega pooleks lahjendatud salpeeterhapet
padle ja hodrutakse fllanellist nuustikuga. Samuti
tehakse ka teisel kiiljel ja hapet lastakse umbes
5 min. mdjutada. Siis loputatakse.

Pérast kuivatamist algab negatiivide puhasta-
mine. Selleks tilgutatakse klaasile kriitpiiritust.

Rpt. 200 cm? alkoholi (509%,).
200 cm® ammoniaaki.
100 g puhastatud kriiti.

Lahus hdorutakse ringikujuliselt linase voi kitse-
nahktuustiga laiali, ning poleeritakse puhta riidega
negatiiv puhtaks. Sédljuures ei tule &dri mitte
unustada. Siis korratakse seda protseduuri jodee-
ritud alkoholiga.

Rpt. 250 cm?® alkoholi (96%,).
1 g joodi (puhas, resublimeeritud).

Kui sddraselt ettevalmistatud negatiivile hin-
gata, siis peab hingeaur iihtlaselt klaasil jagunema.
Tekivad aga plekid vO6i marmorisarnane joonistus,
siis tuleb negatiiv happesse tagasi panna. Levib
hingedhk klaasil {ihetasaselt, siis varustatakse nega-
tiiv 1 cm laia ddrega kautSuklahusest.

107



TRUKITEHNIKA Nr. 4

Rpt. 50 g mittevulkaniseeritud kautSukit. Alg-
lahus.
450 cm?® kloroformi.
150 cm?® puhastatud bensiini.

1 1 bensiini kohta tuleb 160 cm?® alglahust,
mis takistab kolloodium-emulsiooni kihi é&ra-
jooksmist. Ka voib kogu negatiiv vedela kautsuki-
lahusega iile valada, aga sellega raskeneb tihti tarvi-
tatav negatiivikihi 4dratdmbamine, kui see mitte
paris vOimatuks ei saa. Ka ei ole kautSuk alati
laitmatu, siis tekivad vead. Kihikiilje dravahetamise
drahoidmiseks on soovitav prepareeritud negatiive
alati kihikiiljega paremal pool korvale panna voi
virvijoonega varustada. On muidugi tarbetu mole-
maid kiilgi puhastada, tuleb ainult neid mitte dra
vahetada. Teatud allavalangute juures ei ole puhas-
tust vaja.

Teiseks eelprepareerimisviisiks on allavalan-
gud, millel on kaks otstarvet: ebapuhtust ja vigu
negatiivpinnal kahjutuks teha ning Kklaasile anda
paremat kihi kinnipidamise vGimet.

Zelatiin-allavalang.

Rpt. I lahus.
3 g valget Zelatiini.
900 cm?® sooja vett (mitte keevkuum).

II lahus.
5 g kroommaarjajéad.
250 cm?® vett.

Tarvitamiseks: 450 cm?® jahenenud lahust I,
9 cm® lahust II. Siis 2 korda filtreerida. Ei kasutata
lahust I dra 3 péeva jooksul, lisatakse sellele 15 tilka
keemiliselt puhast karboolhapet.

Munavalge-allavalang.

Rpt. 600 cm? dest. vett.
2 g kuiva munaalbumiini.

Lahust peab tarvitamiseks hasti filtreeritama.
Modlemad allavalangud valatakse hoolikalt puhas-
tatud ja jooksva vee all juurharjaga tublisti ldbi-
hodrutud mirjale negatiivile ning siis pérast esimese
valangu mahajooksmist, mille otstarve on vee vilja-
torjumine, valatakse teist korda. Teist valangut
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padle filtreerimist vOib jille kasutada. Kuivama
pannakse Kklaasid vertikaalselt. Allavalanguid peab
enne kasutamist kaks korda 1dbi paberi filtreerima.
Valada ja kuivatada vGib negatiive ainult moddukalt
soojas tolmuvabas ruumis, eriti rasteri ilesvotete
puhul.

Negatiivide eelprepareerimine, eriti hapenda-
mine, ei pea mingil tingimusel toimuma iilesvote
ruumis. Vihemates asutistes toimub see sodvita-
misruumis, suuremates — erilises ruumis, kus on
mitu kivivanni vastavalt negatiivi kaustale.

Puhastatud ja allavalatud negatiive on kdige
kohasem asetada ateljees v0i pimekambris asuvas
igale klaasi kaustale vastavate riiulitega kappi.
Eelpreparatsiooniruumis tuleb hoiduda igast tolmu-
kiibemest. Nii peab negatiivi puhastamine toimuma
erilises ruumis voi eraldatud ateljee nurgas.

Negatiivid, kus tehakse tdmmistamine, ei tohi
allavalangut saada. Neid &drestatakse harilikult
laia pintsliga voi vilditiikikesega paksu kautSuki-
v0i munavalgelahusega umbes 1 cm laiuselt, et
takistada kihi mahavalgumist ilmutamisel voi veesta-
misel. Adretamist ei ole vaja, kui negatiive vati-
tuusti ja talgiga hésti dra hodruda ja poleerida.
Sel juhul hakkab kiht ka ilma ddrestamiseta kiilge ja
laseb ennast igal juhul hésti tdmmistada.

Vead eelprepareerimisel.

1. Toukab negatiiv pédrast juurharjaga puhastamist
vett dra, siis ei olnud klaas mitte kiillalt kaua
happeleotises.

|8}

. Tekivad iile kogu Kklaasi pinna viirud, siis ei ole
allavalang ihetasaselt {iile negatiivi voolanud.
Lihevad siirud dértelt alates umbes kuni nega-
tiivi keskkohani, siis olid ddred halvasti puhas-
tatud.

3. Kui negatiive ainult poleeritakse ja ddrestatakse,
siis voib halva poleerimismaterjali tottu tekkida
ringikujulised plekid.

4. Auklikud negatiivid tekivad, kui allavalatud ne-
gatiive tolmuses ruumis kuivatatakse v0i kui
allavalatud negatiiv jddb liiga kauaks seisma.
Allavalatud negatiive peab hoidma enne tarvi-
tamist kui kuivnegatiive kiht kihi vastu paki-
tuna. Augud vdivad tekkida ka halvasti filtree-
ritud allavalangust, tolmunud aparaadist ja kas-
setist.



5. Halva klaasmaterjali puhul tungib polituur poori-
desse, mis ka eksitavaid vigu voib tekitada.
Igal juhul peavad negatiivid iihetasaselt kuivama

tolmuvabas ruumis puhastel negatiivi alustel voi

suuremate kaustade puhul kolmekandilistel puu-

Korgtriikk, lametriikk, siigaviriikk.

Meile koigile ,,mustakunstimeestele’“ on enam-
vihem teoreetiliselt tuttavad praeguse aja triikiteh-
nilised paljundusviisid. Siiski meelde-
tuletuseks ehk lubatakse tuua siin iihes lithikese
ajaloolise iilevaatega, alates Gutenbergist kuni tdna-
péevani, tdhtsamate triikitehniliste paljundusviiside
votted iithes skeemiliste joonistega triikikaitistes
tarvitatavatest masinatest.

Meile kdigile tuttavad triilkkimisviisid on: ko r g-
trikk, lametrikk (ka kivi-, ofset- ehk kum-
mitriikk) ja sigavtrikk (vasetriikk).

Teatavasti alul lihtne puust triikipress, leiutatud
Gutenbergi poolt vdi veel varemgi, millega suudeti
péevas trilkkida monisada eksemplari, oli tarvitusel
kuni 19. sajandi alguseni, mil seda tdiendasid
sakslased Koenig ja Bauer, muutes lihtse pressi
kiirpressiks, millega vdib triikkida kiimme vo0i
rohkem kordi eksemplare pdevas. Sellest kiirpressist
arenes ja tdienes tdnapdeva kiireim rotatsioonmasin,
tritkkkides pdevas loetamatul arvul eksemplare.

Gutenbergi-aegne tiiksikuist tdhtedest koosnev
tritkiladu ja sellega trilkkimine ongi tdnapédeva
korgtrikk.

Skeem nr. 1 nditab, kuidas paber minnes ldbi
triikisilindri, korgetelt triikitdhtedelt surub kirja
vOi joonise paberile. Virvi jaoks on eraldi telad,
mis hodruvad virvi tasaselt triikivormile vGi rotat-
sioonilaole.

Kiirpressides triikitakse otsekohe laolt. Hiljem
tiiendades ja minnes iile rotatsioontriikile, pidi
tdhed stereotiipeeritama, s.0. surutama
papisse ja valatama pooliimmarikuks triikivormiks,
milledega triikitakse rotol.

Pidle tdhtede papile surumist, voib ladu kohe
lammutada ja tarvitada uueks laoks, kuna aga papp
(matriits) jdab alale ning tarbe korral voib seda
tarvitada uuesti.
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liistudel vastu seina najatatud. Koige piinlikumat
puhtust tuleb silmas pidada just eelprepratsiooni ajal.
Kaut§ukilahuseid bensiinis vdi emulsioon vabri-
kute allavalanguid valatakse kuivale puhastatud
negatiivile. — U

Teine skeem nditab kivitriiki teisendit — tdien-
dust ofset- ehk kummitriikiviisi—lametri kk i.
See masin koosneb kolmest suurest silindrist:
1) tsink- vdi alumiiniumplekist mantlile on kantud
fotomehaanilisel teel ndutav joonis voi kirjad, kust

VALGE PABER PABER TRUKIGA

Nr. 1. Korgiritki skeem.

need kaetud vérviteladega kantakse teisele kummi-
silindrile ja sddlt kolmandale paberiga silindrile.
See kivitriiki tdiendus on 1907. aastast sakslaselt
Hermannilt.
Kivitrikkimist alustas a. 1797 Alois
Senefelder. Tiiesti tasasele, lamedale kivile (millest
ka nimetus lametriikk) on kantud joonistus ehk dra-
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tdmme vOi joonistatud rasvase tuSiga otsekohe
kivile. Tarvitatakse ka niinimetatud kiilmndela,
millega graveeritakse kivile soovitav joonis.

Joonistus ja kirjad kaetakse rasvase vdr-
viga, muu osa, mis peab jdima paberil valgeks,
kaetakse kivil veega, mis ei vOta kiilge rasvast
virvi. Kivitrikimasinal on kahed telad:
virvi ja vee jaoks. Virvi telad ei vota kiilge vett ja
vee telad ei vota kiilge virvi.

eNnE TRUKKI TRUKITULT

Nr. 2. Ofset- voi kummitritki skeem.

Noutav ese, kui see on kantud kivile, paljunda-
takse rasvase virviga ja kantakse laiali soovitud arvul
ehk ka terves ulatuses suurele kivile, kus
toimitakse Kkivitriikkija poolt edasi kuni paberile.

Iga virvi jaoks peab olema eraldi joonis ja triiki-
takse ka eraldi virvid soovitavas jirjekorras paberile.

Valmistriikitult kivilt lihvitakse sellekohasel masi-
nal maha endine joonis ja toimitakse kiviga kuni
kulub Shukeseks ning tarvitamiskdlbmatuks.

Juba vanasti otsiti ja katsetati kivi asemele mond
kovemat ja odavamat ainet, mis oleks hdlpsam
kasutada ja peaks vastu suurele triikiarvule.
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Praegu on selleks tarvitusel alumiinium
ja tsink.

Ofset- ehk kummitriikis tarvitatakse triikisilindri
ja tsinkplaadi (kliSee) vahele veel kummisi-
lindrit, mis elastiline ja vOimaldab triikkimist
igasugusele karedale paberile ja plekile.

Skeemist on niha kummitriiki tehnika: tsink-
plekk, kuhu péaile on fotomehaanilisel teel kopee-
ritud ndutav ese, millele lastakse iihtedest teladest
virv ja teistest teladest mittetriikkivale pinnale
vesi, kandub ndutav ese jirgmisele kummisilindrile,

PARER ENNE

TRUKKIMIST

Nr. 3. Vasesiigavtriiki skeem.

mis kdrvuti triikisilindriga ja millede vahelt jookseb
ldbi paber ja votab oma kiilge vérvi; kummi surub
vdrvi igasugusele, ka karedale paberile.

Lopuks veel stigavtriikk. Siigavtrikipind
on vastupidi korgtriikile. Ei triiki mitte kliSee pind
vaid stigavused, mis graveeritud vaskplaadi mitme-
sugusesse siigavusse, sellest ka nimetus stigavtriikk.

Vormisilinder votab vérvitorrest, milles vedel
trikkiviry  ,,Kakoli“ (seadeldis, mis siigavtriiki-
masinas korvaldab liigse iilejooksva virvi) abil
vetruva terasnoaga varvi, mis médritakse vaseldike
stigavustesse, nii et triikivirv jddb ainult 16ike pdhja.
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Pildid ja kirjad kantakse vaskplaadile fotomehaa-
nilisel teel nagu tsinkograafiaski, soovitatakse pildi
tooni siigavuse jirjekorras, kas heledamad (mada-
lamal) v0i tumedamad (stigavamal), nii kuidas
pildi iseloom seda nduab. Mida siigavamale s66vi-

Rakeli lihvimise téhtsusest sigavtrdikis.

Iga siigavtriiki tundja teab, et rakel on siigav-
triikki A ja O. Rakel vajab sama hoolikat kohtlemist,
nagu seda teeb ka arst oma védrtuslikkude t66-
abindudega. Kindel on see, et rakeli puhastamine
ja tasastamine ei vOi siindida mehaaniliselt, vaid
sddljuures peab olema mddtuandev absoluutne peene-
tundelisus. Tasastamis- v0i lihvimistod juures peab
silmas pidama, et rakel on ainult siis ideaalselt
tootav, kui ta ei ole mitte liiga terav ega ka mitte
liiga niiri. Halvasti lihvitud rakel vdib juba tuhanden-
da tdmmise jérele silindrit nii rikkuda, et see muu-
tub tarvitamiskdlbmatuks.  Niinimetatud rakeli
jooned on iga siigavtriikkija hirmuks. Vihem ohtli-
kud on rakeli vead, mis tingitud vérvi ebapuhtusest
vOi paberikonarustest. Vigastatud rakel laseb end
kiirelt iimber asendada, kui seda aga stinnib silindri-
ga, siis tuleb silinder iimber etsida ja see on koguni
raskem ilesanne. Seepirast hoiab iga ettevaatlik
stigavtriikkija alati tagavaras uue rakeli, mida siis
vea korral kohe asendatakse vanaga.

Suur hirm virvi ebapuhtuse ja paberivigade
eest on tihti pohjendamata, kui rakel kiillalt histi
oma iilesannet toimetab. Iga tolmukiibeme ja muul
juhul laseb ta end painduvalt tagasi tommata, ilma
et ta sdaljuures kuidagi vigastuks.

Rakeli lihvimine voib siindida késitsi, kuid on
olemas ka selleks iilesandeks peenelt konstrueeritud
lihvimismasinad. Rakeli lihvimiseks leiutatud masin
tdhendab siigavtriikis uut edu, kuna masinaga saavu-
tatakse erilist tdpsust lihvimisel, mida Kkisitsi teha
on sootuks vOimatu.

Rakeli lihvimine siinnib erilise ainega — karbo-
rundiga. Rakeli tera kiilmetatakse soojenemise
viltimiseks pidevalt veega.  Lihvimisseadis on
seevorra tipselt asetatud, et ta igas olukorras liigub
rakeliga {iihtlaselt ja v8imaldab seekaudu tema tip-
set lihvimist. Paéle lihvimist tuleb rakel kergelt masi-
nadliga iile tommata ja poleer-paberiga puhastada.

tatud, seda tumedam triikk. Siigavustest véirv imeb
paberile.

Piile trilkkimist lihvitakse vaskplaat masinatega
tasaseks ja tarvitatakse uuesti kuni kulub kélbmatuks.

E ¥

Nagu juba mainitud, on lihvimismasinal see
paremus, et ta teeb oma t66 tipselt, milleni ei ulatu
kunagi kisitsi lihvimine. Rakel tarvitseb triikkimise
ajal ainult vihe koormatud olla ja siiski votab juus-
peenelt silindrilt asuva vdrvi maha. Kogemustest
selgub, et etsimine peab kauem vastu masinaga
lihvitud rakeli juures, kui see siinnib késitsi lihvitud
rakeliga.

Kuigi on olemas rakeli lihvimise masin, ei tohi
unustada, et iga meistri kohus on siiski omada
taielikku rakeli lihvimise kunsti. Kuidas seda
teostada, olgu siin antud moningad juhised. Enne
lihvimisele asumist tuleb katsetada, kas tera omab
sirge joone. Seejirele tuleb korvaldada koik eba-
tasasused ja alles seejirele asuda tera lihvimisele.
Lihvimiseks tarvitatakse histi dlistatud kivi, pikku-
sega 15 kuni 20 sentimeetrit. See kindlustab tasast
ja otsejoonelist lihvimist. Kiviga tdmmatakse piki
tera esiteks iihest otsast ja siis teisest otsast. Oleks
pohiline viga asuda rakelit lihvima osade kaupa,
s.t. voetakse lihvimisele ainult rakeli iiks osa ja
selle 1dpetamisel tullakse teise osa juurde ja nii edasi,
kuni rakel kogu pikkuses on lihvitud. Seejirele
v&ib kergesti rikkuda rakeli tasasust ja esile kutsuda
selle rikkeid. S#irast aegavotvat ja rasket t60d tuleb
niikaua teha, kuni ei ole mingeid ebatasasusi.
Ebatasasuste kindlaksméadramiseks on olemas eriline
mdddundel. Alles siis, kui on korvaldatud viimane
viga rakelil, vdib rakelit veel viikese olikiviga jrele
lihvida ja seejirgi peendlisse kastetud poleerpaberiga
ile tdmmata. Ka selle t66 juures tuleb kasutada
piki rakeli tdmbamist” iihest rakeli otsast teiseni,
nagu juba iilalpool mainisime.

Ulaltoodust selgub, et rakeli lihvimine on oma-
ette kunst. Ainult mdningatel inimestel on vdimalus
seda kunsti omada ja seega konkureerida ka lihvi-
mismasinaga. Viga palju harjutust ja peenetunde-
lisus on eelduseks, kui seda teha suudetakse.
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Népuniiteid triikkijaile

Silinderlamevormimasinatel, mil poognavilistus
tagapool, tekib tihti vidrskel triikkimisel
méiédrdumist sildtela, juhtpaelte ja lautur-
varbade ldbi. Abindud selle vastu on: a) Sildtela
iiletombamine kareda, mitterebeneva kuivatuspabe-
riga. b) Juhtpaelad lastakse vOimalikult triiki-
vabadel kohtadel joosta. Ule triiki minevad juhi-
takse iile vildiga Kkleebitud panemaliistu. See-
tottu puhastatakse nad kill trikivdrvist, kuid
seejuures peab aga ka viga ettevaatlik olema,
sest nad voivad kergesti rebeneda ja siis vormile
kukkuda. d) Lauturvarbu varustatakse vaheldamisi
klaaspaberist kestadega. Varbu peab vG&imalikult
tritkivabadele kohtadele sobitama. Nad peavad
pédle selle ka sligavamal kui juhtpaelad asetsema,
sest muidu kiitirivad nad triikki véljalangevail
poognail. Viimaks peab poogen silmapilk juht-
paeltelt dra tOstetama, niipea kui ta on iisna vilja
langenud. Seda v0ib lauturekstsentri digesti sisse-
panekuga saavutada. Kannusrattakesed, okastega
varustatud juhtpaelad jne. aitavad siin vdga vihe.

Puudulikus vdrvi sissehdd6rumi-
ses voib siiiidi olla: a) Liiga vihe voi liiga palju
trilkivarvi. b) Telad seisavad liiga siigaval. See-
juures torjutakse trikivdrv {iile vormiosade dirte.
Toémmis on iihetaoliselt laiali laotatud, on isegi ndha
tumedatest ddrtest umbritsetud kohti. ,,Algusel
on triikivarv dra pihitud, ,,valjaminekul* aga iiks
paksem must kriips mdirgata. c) Telad seisavad
liiga korgel. Ilmnevad siis vdiksemad v0i suure-
mad vormiosad peaaegu virvita, ja ilmutavad varju-
pilte. d) Telad vGi vorm on rasva ja Gliga méér-
dunud (umbes nagu c juures). e) Vorm sisaldab
veel vett, mis peenis vaheruumes iiles kerkib (umbes
nagu c juures). f) Telad ei seisa koik ithenduses.
Kuigi rikkalikult vérvi on antud, liheb triikkk ikka
kahvatumaks. g) Telad on lébi 16igatud voi nendel
on augud ja ,,keerustikud‘‘, mis triikkimisel tekita-
vad plekke vGi kriipse. h) Tiigelpresside telad ei
veerle enam, vaid libisevad ja piihivad seetSttu
vormilt osalt triikivdrvi dra. Veererdobastelt tuleb
igasugused rasvained korvaldada ja nad peene
smirgelpaberiga iile kleepida. Tiigelpressidel on
ka samas ulatuses koikide katteteladega kéitumine
tingimuseks. i) Teladel lasub palju mustust (mitte-
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puhas triikk) v8i moni paberitiikk. k) Telad jook-
sevad koveraks paindunud teljel ekstsentriliseit,
mille tdttu virvihoorumine ei ole {ihetasane. 1) Te-
lad on liiga pehmed voi neil on liiga vihe .,,tdmbe-
joudu‘‘ ja ,lasevad‘‘ selle tottu paiguti ,,vilja“.
m) Trikivirv on teladel kinni kuivanud, paber
rebeneb ja vorm midrdub. (Sel juhul peab siis
kogu virvikasti ja teli pestama.) Voi ta ,kitkub*
korraga, nimelt talvel hommikul. Sel juhul lastakse
teladele moned tilgad ,,Inkoleumi® v0i sellesar-
nast ja lastakse moned siledad ning sitked makula-
tuurpoognad 14bi joosta. n) Triikivirv on liiga kova
(pehmele ja karedale paberile), voi ta on liiga pehme
(kdvale ja siledale paberile) ning triikib seetdttu
méirdivalt voi segaselt. Kitkumine iihel ja samal
kohal piltidel, mis tiigelpressil triikitakse, tekib
sellest, et poogen liiga jirsku vormilt 4ra rebitakse.
Haaraku seadeldise muutmisega jne. vO0ib seda
pahet mdnikord korvaldada. o) Vormiosade eba-
iihtlane korgus, mille tottu ndit. liiga korge kliSee
tihedalt {iimbritsevaile Kkirjaridadele véarviandmist
ei voimalda. Voi triikktiiiibid tdmmatakse tihelt
telalt iiles ja surutakse jargmiselt jdlle alla, mille
tottu ebapuhas triikk saavutatakse. p) Paber ei ole
iihetasaselt satineeritud vdi on tihti liiga palju niisu-
tatud (kdvema piitipaberi korral). — Viga ebameel-
dival paberi kortsutdmbel on mitmesugused pShju-
sed. q) Puudulik vérvivirk (ndit. taldrikvarvi-
virk). 1) Gallypresside telavanker kiib rahutult
ja juhib telad kolistades iile vormi. s) Teladel on
liiga viike timbrus. t) Silinderlamevormimasinad
silinder-virvistusega tekitavad enne &ratriikkimist
viimase iile vormi jooksva tela kaudu monikord
valge kriipsu seepdrast, et ta enam téielikult triiki-
varvi kiilge ei vota. Kui vérvivirgil on enam kui
kaks Kkattetela, siis korvaldatakse lihtselt triiki-
silindrile ligemal asuv tela. u) Vorm on kattetelade
alla seisma jddnud. v) Raamitaoline vorm, mis
kiilgedelt rohkem virvi vOtab kui keskpaigast.
Seetdttu koguneb telade keskele paksem vérvikiht.
w) Liiga kova triikk tekitab autotiiiibile ,,sisserusu-
tud varjud“.

Uks tihti korduv viga tiilikas nihtus on suurema
trikkiarvu trilkkimisel méddristumine. Need
on triikkimisel korgele tdusnud tdidismaterjali tiikid,



mis triikivirviga kokku puutuvad ja siis paberile
triikitakse. Selle pahe pdhjused vdivad olla: a) Vorm
on osalt liiga kOvasti, osalt liiga kergesti lukutatud.
b) Halvasti suletud ladu voi mittekorralikult jus-
teeritud Kkiiljendid. See viga peab laduja poolt
parandatama. c¢) Liiga sligaval seisvad kattetelad.
d) Liiga paks katmik. e) Halb ja kdikuv pdrand.
f) Rahutu ja tduketaoline kdive. g) Mitte tipselt
justeeritud puitalustele naelutatud kliSeed on péi-
miseks médristumise pohjuseks. h) Uus materjal
oma sileduse tottu kerkib kergemini korgele. i) Raud-
se lukutusvotmega jne. allakoputatud materjali
,ebasiistemaatiliseks* saamise tagajérjel. k) Si-
lindri, kangipdd ja hoograttatelje drakulunud laagrid,
mis rahutut kdivet tekitavad. Pirast laagrikaane
lahtikruvimist tOstetakse iilemine laagripdélis 4ra
ja ihutakse molemad hambad veidike smirgelpaberil,
mis lamedalt lukutusplaadil asub. 1) Liiga kiire
masinakiive soodustab maéiriste tousu. Edasi
tulevad nad tihedamalt nihtavale, kui kirjaread
silindrit risti loikavad, vidhem, kui nad sellele
roobiti seisavad. — Kui tousevad suuremad tahu-
kad, siis katsutakse sel viisil aidata, et tarvitatakse
madalamat materjali, néit. kiliti paigutatud 3/- voi
1%5-kvadraadiseid tahukaid.

R 0 neks“ nimetatakse ebaselget kahekordset
dratriikki iiksikutel vormikohtadel. See tekib sellest,
et paber ja triikivorm mitte ainult triikkimise silma-
pilgul, vaid ka juba enne ja veel pirast seda kokku
puutuvad v&i triikkkimisel on isegi paber v4i vorm
kohalt dra libisenud. Siitidi selle juures vdivad olla:
a) Vormi osade 16tvus ronestuse kohtadel. b) Laine-
taoline paber. Sel juhtumil kinnitatakse siis tiigel-
pressil haarakute kiilge iiks ,,raamike®, mille kiilge
monel kohal umbes 20 punkti paksud elastsed
korgitiikid kleebitakse. =~ Need suruvad paberit

Elvangu uusi meetodeid

Harilikult, kui tahetakse teha hidid ja tipset
tood, kulub palju aega elvastamisele. Seda on iga
trilkkija kogenud. Kogu triikkimise toimingus
kulub triikkijal elvastamise pdédle rohkem aega,
kui seda triikkimise protseduur nouab. Kui triiki-
vorm on eriti kirju kliSeedest, ebaiihtlastest tdhte-
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tugevasti tiiglile. Silinderlamevormimasinail tarvi-
tatakse nn. ,,ronekaant, mis silindril paberit
siledaks silitavad. Need on auguga varustatud
papitiikid, mis iile margivarva (libi augu juhitakse
margi ilemosa) paindunult ja triikisilindrist ning
kaitseplekist libi kuni napilt enne ,,triikialgust®
juhitakse. c¢) Katmik ei ole mitte kiillalt pingul,
vaid késnataoline, rakuline v6i kohati liigse iileklee-
pimisega ebatasane. d) Katmik on silindermasinail
liiga hore (,,algul® tuleb rone ndhtavale) voi ta on
liiga paks (rone ilmneb ,,16pul®). e) Katmik ei ole
kiillalt teravalt iile silindridédre painutatud, sest esi-
mesed triikkimisele tulevad vormiosad ronestuvad.
Monikord aitab haarakute ettepoole seadmine.
f) Ulapael jookseb vormile liiga lihedal. g) Ala-
paelad on liiga 16dvad ja lasevad poognal ette libiseda
vdi nad jooksevad iisna poogna #irtel ja ajavad seda
keskpaigas kohevile. h) Press ei seisa v&i asetse
tasakaalus. i) Lddvad voi 4drakulunud laagrid
(hoograttateljel, silindril, kangipdél jne.). k) Kaii-
vitusrataste, hammaskangide ja hammassdrvede
vahel on ,liiga palju Ohku‘. Siis tarvitatakse
,kandeliiste®. 1) Stoppsilindermasinail on kaustast
iile mindud. Selle tagajirjel triikib veel juba
silindrihargist {ilevdetud silinder (ainult vanul
pressidel). m) KliSeealused liiguvad triikkimise
kestel (korralikult justeerida). n) Libertypressidel
mitte kinni tOommatud, seetdttu 16tv tiigel vOi
mittekiillaldaselt lukutatud raam, &rakulunud saga-
rid ja oma teljele ,,valesti asetatud* vundament.
o) Gallypressil on drakulunud osad ja péile
selle 18dva konksuga Kkinnitatud vormiraamid.
p) Raamis vabaltseisvad joonedja Kirjaread rones-
tuvad tiigelpressis vdga kergesti. Sel juhtumil
peab histi kova, tarvilikul korral ka eel niisuta-
tudv katmikku tarvitatama.

dest jne., siis vOtab palju aega selle triikivalmis
seadmine.

See asjaolu pidurdab eriti Kkiireloomuliste ja
tahtaegadega seotud toode valminemist, nagu pildi-
ajakirjad jne. Nii kerkibki probleem, kuis lithen-
dada elvangule kuluvat aega. Selle probleemi lahen-
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damisest on eriti huvitatud suured triikikojad, kus
tellimised jdrge ootamas. S&il ei ndhta hiddmeelega
elvangule kuluvat aega, kuna seda ei loeta tootmis-
protsessiks, vaid ainult t60 ettevalmistajaks.

Uks tdhtsamaks elvastamise pdhjustajaks on
trilkivormi ebatihtlus. Triikkimasin kui niisugune
ei ole selles kuidagi osaline.

Ameerika ajakiri ,,Printing Equipment Engi-
neer* (september, 1935) puudutab ldhemalt elvangu-
kiisimust. Selles numbris on ameerika eriteadlased
asunud lahendama elvangu puudusi ja piitiavad leida
lahendada elvangu péddle kuluva aja lihendamist.

Fred Hangst oma artiklis soovitab radikaalselt
enne tritkimasinasse asetamist tasandada triiki-
vormi tasapinda, nii et triikivormi masinasse tulekul
ei tarvitse enam palju aega kaotada silindrile vastava
elvangu tegemisele.

Triikivormiks tuleb votta stereotiiiip. Stereotiiiibi
valmistamine peab siindima ainuiiksi galvaanilisel
teel. Stereotiiibi tasandamine siinnib surve ldbi
sellekohases hiidraulises matriitside pressis.

Selleks voetakse terasraam, mis piirab 3000 tdis-
nelinurkset talakest. Talakese iildpind on ¥/ ruut-
tolli. Iga talakese iilalpinda on freesitud 4 ndgu.
Seega iga ruuttolli pinnas asub 64 ndgu. Raami
suurus ise on 30 X 40 cm. Iga viikese talakese
kiilgedel asuvad tithimikud ja otsejoones moodusta-
vad nad seega iile raami laiuse ulatuva peene kanali
(joonis 1 ja 2.).

Talakeste kuju (suurendatud) labilGikes.
Ulapind.

L1 |
B E ] B

Alus.
Foonis 1.

1. Freesitud nogu. 2. Kanali tihimik.

Kuna talakesed moodustavad otsejoonelised read,
siis on talakeste kanal ka otsejooneline ja seda pdiki
iile raami laiuse. Talakesed on asetatud raami sisse.
Enne seda aga (raamiga piiramist), on kanalitest
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labi pistetud iile raami laiuse pikad metallist ribad.
Need ribad on paraja laiusega, kusjuures nende
kiiljed toetuvad talakeste kanali 60nsustele. Séirases

Talakese kuju iilalpinnalt vaadates.

Foonis 2.

1,2,3,4 — freesitud ndod.

olukorras on talakesed tihes sihis kindlalt seotud ega
saa raamist vilja tungida (vt. joonis 3).

Nagu joonisel ndeme, voivad talakesed seotud
olekus ainult vdhe liikuda ja seda piiratud kujul
vertikaalsihis. See liikumine siinnib piirides, kuis
on tithimikkude korgus, samuti metallriba paksus.

Talakesed labildikes (suurendatud) iihes 1ibi
metallribaga.

r
L

Foonis 3.
1. Metallriba. 2. Talake.

Niitid tuleme tagasi Hangsti poolt soovitatud
elvangu vormi korraldamisele ja vastava stereotiiiibi
valmistamisele.

Galvanostereotiiiibist tehakse tommis liimitud
bristol-kartongile. Selleks soovitav on 10 punkti
paksune bristol-kartong. Kartongile jadb seega jil-
jend. Selle jdljendi pohjal algab kartongi korralda-
mine, ldigates vilja vastavad kohad nii pilditooni-
dele kui ka tarvitatud kirjale.

Niitid asutakse elvangu menetlusele.  Selleks
on eriline terasplaat, mis umbes 14 tolli paks. Sel-
lele terasplaadile asetatakse korkalus ja sellele paile
korraldatud bristolkartong. Kogu selle aluse péile
asetatakse kordaseatud talakeste raamistik ja sellele



tritkivorm. Triikivorm on muidugi asetatud pildiga
iilespoole (vaata joonis 4).

Elvangu menetlus.

7, i, 1
2

3

4
oS e R R S L S e S BT g LA SR
Foonis 4.

1. Tritkivorm. 2. Talakeste raamistik. 3. Bristolkartong.
4. Korkalus. 5. Terasplaat.

Kogu see menetlus 15peb sellega, et triikivormile
asctatakse veel kate ja kogu vorm ldheb hiidraulise
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pressi alla. Trikkivormi pind muutub seega surve
all tdiesti Ghtlaseks. Kuna aga triikivormi jalg on
ebaiihtlane, siis surub ta vastavalt ja igal pool ise-
suguse survega, vajutades alla talakesi. Need oma-
kord avaldavad survet bristolkartongile vajutades
end sisse vastavalt tlalttulevale survele. Seega
saavutatakse kogu triikivormile isesugune surve,
mis ongi vajalik trilkivormi Gige tonaalsuse saavu-
tamiseks.

Hangsti kinnituse jirgi sddstetakse selle meetodiga
umbes 50—90 protsenti aega. Kuidas selle praktilise
rakendusega osutub, ei ole veel kiillaldaselt and-
meid, kiill aga oli kiisimus vairt, et seda ldhemalt
tutvustada.

Graaliliste piltide ilekanne klaasitééstuses

ndude-kaupluse vaateakna juures ja silmitsenud
iga liiki vérviliste piltidega varustatud keraamika-
tooteid. Vélja arvatud teatud t66d, slinnib ka
selliste mass-artiklite — tasside, aluste jne. — pil-
tidega varustamine graafilisel teel. Seepdrast huvitab
ka meid seda graafilise to6stuse ala tundma Sppida.

Téanapideval mingivad lapsed veelgi erisuguste
tdmmispiltidega. Selleks vdetakse sile alus, liimi-
takse piltpaber padle ja kergelt niisutatud lapi
voi sorme abil vabastatakse pildil asuv Ohuke
paberkiht. Pinnale jadb kirju pilt, mis mudilastele
palju r60mu valmistab.

Selline iilesanne ei ole ainuke iilalnimetatud
tdmmispiltidel. Opiti tundma, et seda saab suure-
jooneliselt dra kasutada. Pildid, vapid, spetsiaal-
kirjad jne., mis paistavad teatud kohtadel justkui
peenelt maalituina, ei ole muud kui tommispildid.
Nii on vilismail autode numbrid ja vapid, samuti
ka linnavapid trammidel jne, tehtud koik tOmmis-
piltide kaudu.

Ka mitmesugused to0stuse kaitsemdrgid omb-
lus-, kirjutusmasinatel, jalgratastel ja sellistel t66-
abindudel ei ole muud kui tdmmispildid. Isegi
puule voib kanda tOmmispilti.

Reklaami arenemisega on osutunud vajalikuks
paigutada selliseid pilte ka akna Kklaasidele. Nii
monigi on ndinud vilismail viibides, maaaluse voi
maapédlse trammi aknaid varustatud kunstipdraste

ja vérvirikaste piltidega. Meil Eestis ei ole see
komme veel ldbi 166nud ja piirdutakse enamasti
puhtplakattoodetega.

Nii siis liheneme ka sellele saladusele, kuis
stinnivad sellised imetlusvddrse tdpsusega iilekan-
tud pildid mitut liiki keraamika- ja Kklaasitoostuse
toodetel.  Siin maksab pdhimdte: koik tooted,
mis ei luba endale péiletriikkimist kas aine oma-
duse, vastupidavuse puudusel ja erilise vormi
tottu (nagu tmmarikud asjad), varustatakse pil-
tidega voi kirjaga tdommispiltide kaudu.

Meid huvitab seetdttu tdmmispiltide tootle-
mise menetlus, mis kahtlemata erineb harilikust
piltide triilkkimise menetlusest.

Juba see tOsiasi, et tOmmispilt on iseseisvalt
liidetud materjaliga, eeldab tema teissugust kasit-
lust, kui see ilmneb hariliku triikkimise juures.
Tommis méingib siin seda osa, mis on ette nidhtud
igal triikipinnal. Alles tdmmise tegemisel saabub
vastav pilt, nii siis peab tdmmise alus olema vastu-
pidine, kui tahetakse teatud pinnale saada Oiges
asendis kujutis. Ka virvide asetus iiksteisele peab
vastama sellele jdrjekorrale, nagu see tarvilik on
positiivi juures, seega vastupidises jdrjestuses.
Alles seejirele voib vdtta tarvitusele sadrast ,kli-
Seed:

Nende kopiiiiride valmistamine siinnib siiski
vastupidi harilikele triikkimisreeglitele.  Hariliku
triiki juures on ndutav, et paber immutaks hésti

115



TRUKITEHNIKA Nr. 4

sisse triikivdrvi, s. t. seob paberipinna ja virvi
tihedalt kokku. Kopiiiiride valmistamisel on see
aga vastupidi. Siin peab virv ja paber olema ker-
gelt seotud. Kui seda ei siinniks, siis ei saaks tom-
mist kasutada, kuna paberi mahavOtmisega riku-
takse ka soovitud pilti v6i kujutist.

Selleks kaetakse triikipaber erilise ainega, mis
teeb ta tihedaks ega lase virvi endasse imbuda.
Siin ei aita ainult iihekordne katmine, vaid seda
tuleb teha mitmel korral, kuni paber saab soovitud
tiheduse. Vastava paberi valmistajatel todstustel
on selleks olemas iseretseptid. Peatume siiski iithe
menetluse juures, mida voib iga kopiiiiride valmis-
taja ise teha.

Esimeseks katmiseks voOetagu Zelatiini (vees
lahustatud), kusjuures lahusesse on ligi lisatud
veidi gliitseriini. Gliitseriini {ilesandeks on teha
zelatiini vastuvOtlikuks.  Gliitseriin tdmbab ene-
sesse niiskust. Teiseks katteks on tragant-kummi,
mida saadakse mitmesuguste taimede segust. Kol-
mandaks katteks tuleb tarvitada vees lahustatud
valku. Kopiiiirid, mida tahetakse kasutada keraa-
mika toodetele iilekandmiseks, tuleb veel Kkatta
neljanda kattega erilisest ainest. (Vaata joonis).

Triikipaberi ettevalmistamine.

o oo

1 Aluspaber. 2. Glitseriini-Zelatiini segu kattena.
3. Tragant-kummi. 4. Munavalge segu.

Paber peab seega olema muudetud tiiesti virvi
vastuvOotmatuks, teisest kiiljest peab ta aga hiésti
niiskust vastu vOtma. Niiskus on vajalik selleks,
et paber kergelt lahkuks pédletriikitud pildist.
Mida paremini paber tdmbub niiskust, seda ker-
gemini lahkub pilt paberilt. Sellel pohjal peab
paber sisaldama ka vidhe liimiollust. Kogemuste
pohjal teab iga triikkija, et seesugune paber on
viga halb tOmmiste tegemiseks. Seepérast on ka
tingitud triikkija suur t60 sellekohaste tOmmiste
tegemisel, milleks ta peab vajalikud -ettevalmis-
tused tegema.

Triikkimine ise ei valmista kuigi suuri raskusi,
nagu see on hariliku triikkimise menetluse juures.
Viérvid peavad paberil kui ka iiksteisele asetudes
tdiesti kuivanud olema, kuna nad ei tohi lksteise
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imbuda. Seepidrast peab selliste triikkimise juures
tarvitama hulgana kuivatusainet. Liigne kuivatus-
ainete tarvitamine kutsub esile pildi kahvatumise
ja pilt kaotab palju oma siigavusest.

Teiseks raskuseks kujuneb kahe voi enama virvi
korraga triikkimine. Eriti vajalik on see néiteks
aknaplakatite valmistamisel, kus tuleb pilti vaadelda
ldbi valguse. Valguse lébivaates kaotaksid vérvid
palju oma toonidest ja tagajdrjeks osutuks vérvitu

- ja tume kujutis.

Kopiiiiride juures, mida vajatakse mustale pdh-
jale kandmiseks, on vajalik veelkordne péailetriikk,
mis toOstaks virvide elevust esile. Kogemused
nditavad, et kollane v0i punane vdrv mustale poh-
jale kandmisel veel kaugeltki ei ole kollane voi
punane. Vastupidi omab ta tumedama virvingu.
Seda parandatakse sellega, et kogu kopiiiiri iilapinnale
trikitakse veel kord wvalget vérvi. Tihti tuleb ka
kogu plaati veel puudrivirviga iile puuderdada.
Taiesti kindla katte saamiseks triikitakse valge
vary iile veel hobeda-pronksiga. Vanasti tarvitati
selleks ka lehtkulda, kuid aine kalliduse tdttu on
sellest loobutud. Kattevirvideks tarvitatud triiki-
plaate tehakse litograafilisel teel, kuid vdhemas
suuruses, kui seda on pildivorm. See on vajalik
pohjusel, et voimalikkude triikkimise vahede juu-
res tekkivad valged dédred pildi iilekandmisel soo-
vitud ainele voi esemele.

Pédle kattevirvi menetlust lastakse saavutatud
tulemus veel kord masinast ldbi; selle kaudu
saadakse veel uus kord, mille iilesandeks on tom-
mise iilekandmise kergendamine. Selleks on eri-
line virnits, mis segatud veest vaba kleepainega.
Selline pédlekatmine silinnib niiskusevaba puhta
kivi abil.

Aknaklaasidele pédlekantavate kujutluste juures
tuleb viimaseid liigitada eriosadesse. Esiteks, nagu
juba varemalt mérkisime, tuleb teatud kopiii-
ride valmistamisel tiihte virvi mitu korda iile
triikkkida, et saavutada vajalikku siigavust. Teiseks
on aknareklaame, mida tuleb vaadelda ainult iihelt
poolt, kuna tagakiillg on valge. Seda saadakse
erilise valge korra katmisega. Kolmandaks tuleb
vaadelda neid pilte, mida mdlemalt poolt tuleb
iihtlaselt ndha. Selliste piltide valmistamine on
eriti huvitav ja nduab trikkijalt suurt tdhele-
panu. Esiteks siiski: koigil klaasile tilekantavail
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piltidel tuleb silmas pidada, kas nad véljastpoolt
voi seestpoolt klaasile kantakse. Harilikult siinnib
see seespool akent, kuna ilmastik voib mojutada
pildi selgust ja selle sootuks hdvitada.  Sellest
oleneb sisekirjade ja pildi asetamine. Niiiid puu-
tume aknale ilekantavaid pilte, mida tuleb mdle-
malt poolt iihtlaselt vaadelda. Ulalmainitud pdh-
justel kantakse neid ikka akna seespoolele. Seega
on sellel virvide jirjestus vastupidine sellefe, kuidas
ta vilja ndeb silmale ja Gigele kujutisele. Sellisele
jarjestusele triikitakse padle veel eriline tdiesti
kattev varvikiht. Mitu korda katevdrviga Kkattes,
saavutatakse tdiesti ldbipaistmatu kord.  Kate-
viarvid on jdrgmised: esiteks valge virv, siis
pronksikiht, seepdile must ja siis jille mitu korda
valge vérvi kihte, kuni plaat ndib tiiesti valget
viarvi. See pohi on mdeldud jirgmise padletriiki
pohjaks.

Uus padletriikk siinnib hariliku pildi triikkimise
jarjekorras (nagu seda tehakse viérvitriiki juures

raamatutega). Loomulik, et sellele triikkimisele
peavad vastama sootuks kontra-plaadid, vorreldes
eelmise triikiga.

Teissugust menetlust nduavad aga tumedal
pohjal tilekantavate kopiiiiride valmistamine kulla
v0i hobeda viljandgemisega. Nii jalgratastel kui
ka Omblusmasinatel ndeme meie mitmesuguseid
joonestisi ja kujutisi, mis peavad omama metal-
lise liike. Kuna aga oleme oma kirjutisega juba
pikale veninud ja palju olulist need menetlused
esile ei kutsu, siis piirdume ainule iilaltoodud
koptitiride valmistamisega.

Kokkuvottes voiksime maérkida, et piltide ko-
pliiride valmistamine on Kkiillalt raske ja huvitav
graafiline ala. Meil Eestis sel alal veel palju tehtud
ei ole ja seepdrast peame leppima nii monegi kruu-
siga, millel on toodud kiill késitsi kantud joonis-
tused, kuid millest igaiiks f{itleks ,,maitselage®.
Kui aga seda liiki to0stus tekiks ka meil, kiillap
tuleks meilgi seda liiki todga pééle hakata.

Plakati ilesanded ja arenemise véimalused.

Ténapédeval on suurt rdhku pandud igasuguste
suurekaustalistele plakatitele, kuna nende kaudu
loodetakse tOmmata tarvitaja tdhelepanu endale.
Meie voime mérgata, et viimastel aastatel on pla-
katite véljapanemine vGtnud laiema ulatuse, kui
see varem oli. Samuti on muutunud ka plakatite
valimus. Kui vanasti lepiti paljalt suure kirjaga,
siis tdnapdeval torjub pilt plakatite kirjad eemale.
Plakatile tdmbab tidhelepanu niitidsel ajal kunsti-
liselt viljatotatud kujutis, millele kiri on triikitud
selgituseks. Ainult veel need asutised, mis piiiia-
vad odavamalt 1dbi ajada, piitiavad ldbi ajada veel
vana stiiliga —s. o. ainult kirjaga. Koik teised,
eriti konkureerivad ettevotted, annavad oma pla-
katitele voimalikult kiilgetdmbavama vilimuse ja
seda saab teha ainult kujutiste abil. Tosi, ka triiki-
tehniliste abinSudega on vOimalik luua teatud
elevust ja stiili, kuid siin on piduriteks standard-
kirjad, mis sageli isesugused ja tiksteisele mitte-
sobivad ja seepdrast jitavad iikskOiksuse mulje.
Elu nGuab aga siiski otstarbekohasust ja ilu iihel
ajal ja seda peavad tahes-tahtmata koik ettevotted
tunnistama. Nii vOime ndha, et isegi jalgpalli-

voistluste plakateid viimasel ajal piiiitakse varus-
tada ka KkliSeega vdistlevatest meeskondadest, et
aga plakat drataks moGdamineja tdhelepanu.

Nagu mainisime, on sellistel plakatitel triiki-
tehniliste votetega vdga raske midagi dra teha.
Seepérast piititakse plakateid juba ette skitseerida
ja viimistleda ning neid siis kunstipdraste vélja-
annetena kivitriiki abil saata oma iilesannet teenima.
Kui see senini stindis vastavas poliigraafia-t66stuses
vastavate joonestajate-kunstnikkude abil, siis vii-

‘masel ajal ikka vihem ja vdhem teeb sellega tege-

mist triikikoda. Erilised biirood voi tiksikud kunst-
nikud tootavad plakati pildi vélja ja alles seejérele
tuleb pilt iilekandmisele triikikotta, kus siinnib
vastava plakati triikkimine.

Mis selle pShjuseks on, vdib lihtselt seletada.
Elu nduab jirjest véljapaistvamaid triikitéid, nende
viimistlemine tddkojas regulaarsele toolisele-kunst-
nikule ei ole nii suure tdhtsusega ja seepérast voib
t60 kukkuda kuidagi ideevaeselt ja Sabloonilisena.
Arusaadav, et ka plakat kui kunstiteos, nduab
pohjalikku labikaalumist — nii oma iilesande kui
ka ilu poolest ja seda teha automaatselt, tellimise
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kittesaamisega, on vOimatu. Ainult lihtsemaid
plakateid vGib selliselt toodelda, kdik teised vaja-
vad aga pikaajalist ldbimGtlemist ja katsetamist.

Iga triikit6o, pédle tlesande midagi teatada
voi korraldada, omab veel erilise ndude. Iga pla-
kat, olgu see kirja- v0i piltplakat, kas joonistusega
voi fotoga, suur voi viike, omab pédile harilikkude
nduete veel tingimuse, et ta peab oma lugejad ise
otsima ja ise neid kiilge koitma. See on vahe teis-
test triikitoddest, mida vaatleja vGtab kidtte ja huvi
korral hakkab neid lugema.

Nii siis plakati valmistamisel peab olema p6hi-
ndue, et inimesed plakatit ei otsi, vaid see ise otsib
inimesi. Siis Oigustaks ta oma iilesannet. See-
pirast on tidhtis teada, millistele inimestele ta
mddratakse, kuhu teda asetatakse, et ta suudaks
oma tilesannet tdita. Sinna juurde kuulub ka
ndue, et plakat nii pildis, kirjas, vdrvides jne. oleks
silmatorkav moddaminejatele.  Samuti on suure
tidhtsusega asjaolu, et plakat teeks jalamaid selgeks,
mida ta tahab iitelda, et ka moddamineja silma
heites plakatile, haaraks korraga tema motte ja

sisu. Eriti maksab see suure liikumisega kohtadel,
kus inimvool kestab vahet pidamata ja inimestel
on raske peatuma jddda. Plakat tahab aga ikka
sddl mojustada, kus inimesi palju.

Vilismail on see eriti tarvilikuks tunnistatud.
Miljonilistes linnades ei saagi teisiti.  Niiteks
koik maa-alused raudteed on varustatud plaka-
titega, igal pool seintel ilutsevad igasuguste fir-
made kuulutused. Liikumine sédiljuures on Kiire,
reisija saab vaevalt mahti ringi silmitseda ja see-
pirast aitab temale {iihest pilguheitmisest plaka-
tile, et taibata selle mdtet. Ja plakat ongi selle-
kohaselt koostatud — nii valguse-, koha- kui ka
iilesande kohaselt.

Meil kahtlemata ei vOi mérgata sellist Kkiiret
tempot. Kiill aga vajaks ka meil plakat levikut,
eriti majandusliku konjunktuuri paranemise aegu,
kus iga liiki érisid tiksteisega voistlevad ja pakuvad
oma paremat. See tagaks aga ka triikitoostuse
elavnemist iildise elavnemise arvel ja teeks samal
ajal meie reklaam-asjanduse hulga huvitavamaks
ja soliidsemaks.

Péhja-Ameerika Uhendriikide  triikitédstus

Voib julgesti viita, et PShja-Ameerika Uhend-
riikide triikit6stus oma produktsiooni kdrguses
_ ja suuruses moodustab tdhtsama osa Uhendriikide
majanduselus.  Kui keegi satub Uhendriikide
linna, siis vOib ta iillatuda hiiglakogust iga liiki
triikitoodetest. Esijoones perioodilisest kirjan-
dusest, kuid ka reklaamisihilistet triikitoodetest,
nagu plakatid, pakkimispaber ja muud sddrased t66d.

,»Census of Manufactures“?), ametlikus kauban-
duse biilletddnis, loeti 1933. aastal 10 343 eripail-
kirjaga perioodilist triikitood. Nende tiihekordne
tiraaz oli 251 058 113 eksemplari. Sellest ildsum-
mast tuleb eraldada igapédev ilmunud lehed, arvult
1903, millede tiraaz oli iihekordselt kokku
38 424 281 eks.

Piile nende ilmub veel iile 5000 ajalehe, mil-
lede ilmumise sagedus on mitmesugune (kolm
korda ja kaks korda nddalas, samuti kord nadalas).
Uhendriikide ajalehtede eriomaduseks voiks pidada

1) U. S. Department of Commerce 1933,
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nende kausta. Harilikult on loetud keskmiseks
lehekiilgede arvuks 32—40. Piihapidevalehtede,
samuti igapdev ilmuvate lehtede piihapdeva-vilja-
anded ulatuvad juba 200 ja rohkemgi lehekiil-
jeni. Siiski tuleb siin eriti rohutada, et selliste
lehtede sisust on paigutatud vidhemalt 509, rek-
laami alla.

Suure leviku omavad ka ajakirjad, mis pdamiselt
toetuvad laia rahva tasapinnale. Need on méiratud
,»koduseks lugemiseks®, sisaldades viikesi krimi-
naaljutte, vérvilisi pilte jne. Samuti on palju spet-
siaalajakirju perenaistele, kodus tootajaile jne.

Uldse ilmub iile 3 000 eri nimetusega ajakirja.
Nende hulgas on iga nddal ilmuvaid ajakirju 878 iihe-
kordse tiraaziga 39 365 192 eks., iga kahe nidala
takka ilmuvaid ajakirju on 145 tiraaziga 4 592 507 eks.
Kuukirju ilmub 1664 ildtiraaziga 103 192 794 eks.

Nii nditeks New Yorgis, Springfieldis ja Phila-
delphias ilmub 14 mitmevérvitriikilist piltidega aja-
kirja. Iga ajakirja triikitakse iile | milj. eksemplari.
Nende hulgas on sellised ajakirjad, nagu ,,Satur-
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day Evening Post*“ tiraaziga 2 800 000 eks., ,,La-
dies Home Journal‘‘ — 2 590 000 eks. ja ,,Woomens
Home Compagnion®‘ — 2 619 000 eks.

Triikitud raamatute tildarv oli 1933. a. andmete
jargi 268948 413 eks., nende hulgas alg- ja keskkooli
Opperaamatuid 58 070 083 eks.

Selliste triikiarvude juures vdime luua pilti
USA triikitoostuse suuruse iile. Kuna aga ,,Census
of manufactures ilmub iga kahe aasta jirele ja
1935. a. viljaanne veel puudub, siis tuleb kasutada
selleks nimetatud biilletddni 1929. ja 1933. a. and-
meid vOrdlusena. 1929. a. oli majandusliku Gitsengu
haripunkt ja sellest vGime ndha, millist moju aval-
das majanduskriis trikitoostusele:
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. A 1929;\24360‘ 281119 | 2760196 2100 167
FET IS OSTIS \ | 1933/ 16857 213786 | 1524990 1199 050

Sellest summast:

|
Ajalehtede ja ajakirjade { 1920 11524 129660 | 1738299 @ 1346561
ettevotted . . . . . L 1933 | 7633 109087 | 1004999 820299

Raamatu- ja muud ette- ( I 1929 | 12836, 151459 | 1021897 | 753 606
o e e e L !l 1933 9224 104699 519990 378 751

Mgdlema aasta (1929 ja 1933) vordlus néitab
suurt ettevOtete kokkuvarisemist, samuti ka {ild-
toodangu vdhenemist. Eriti mdjus kriis raamatu-
toostusele, kusjuures selle toodang vihenes peaaegu
kahekordselt. Praegu on USA majanduskonjunk-
tuur kiill paranenud, kuid poliigraafiatoostus ei ole
veel joudnud Gitsengu ajale, nagu ta oli seda 1929. a.
Paljud triikitoolised on veel t66ta, moned ettevotted
tootavad pooliku koormatusega.

Poliigraafiliste ettevGtete eriomaduseks tuleb lu-
geda nende spetsialiseerumist. Suured poliigraa-
filised ettevotted tootlevad ainult tht liiki toid.
Niiteks, suurima ajalehe tritkikoda ,,New York
Times* trikkib eranditult ainult iihte lehte, selle
lehe pildilisa triikitakse ajakirja triikikojas, mis
spetsialiseerunud sedaliiki triikit6ode tootlemises.
Sama voiksime mérkida ka teiste spetsiaalsete aja-
kirjade ja raamatute triikkimise ettevotete kohta.

Paljudel juhtudel on spetsialiseerumist viidud
veel kaugemalegi. Ettevottel on ainult triikkimis-
ja koitmisosakonnad, saades valmis triikivormid

(enamikus galvano-stereotiiiibid) teistelt spetsiaal-
tritkikodadelt. Nii on USA-s hulk ettevotteid,
mis spetsialiseerunud ainult iihe vdi teise triiki
tooala piirides. Andmete jirgi on selliseid spetsiali-
seerunud ettevotteid:
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| 1929 654 | 123853, 77382 66378
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Stereotiiipia ja galvanoste- f ‘: 1929 230 6487 35617 29070
reotiiiipia ettevotted . . . | || 1933 207 3734 20 006 17 398

Graveerimine terasel, vasel ja f | 1929 483 10272 47 901 35 954
puul ning graviiiiride trilkk | | 1933 343 5 033 16 223 12 385

Kéitmistookojad ja teised pa- {11929 1108 24754 102783 72029
DEREGbStused i o S \ | 1933 863 16 865 56011 40 325

Jéllegi ndeme produktsiooni hulgalist kahanemist
kriisiaegadel. Eriti mojus kriis graviilire valmistava-
tele ettevotetele.

Kuigi ametlik statistika ei ndita ettevdtete masi-
nate arvu, voiks siiski tuua ildpilti tritkikodade
masinatega varustamisest!). Ladumismasinaid on
USA-s 60 000 umber. Téhtsamad liigid neist on
Linotype-siisteemilised, vihem Monotype’e. Vii-
mastel aastatel levivad valamismasinad — eriti ,,Lud-
low* ja ,,A.-P.-L.*“ (All-Purpose-Linotype), mida
vOib kasutada nii suurekraadilise kui ka tabeli- ja
teiste komplitseeritud ladude jaoks.

Lametriikimasinaid on tle 120 000, kusjuures
kdik need triikimasinad on kahetuurilised (iihe-,
kahevirvilised ja nn. ,,perfektorid®, s. o. lehe triik-
kimine iihteaegu mdlemal poolel). Kahetuurilised
masinad on suurekaustalised (kuni 125 x 160 cm)
ja tootavad automaatallalaskjaga.

Ajaleherotatsioone kahekordses laiuses on 2 200
(tdpne arv puudub). Siinjuures tuleb mérkida, et
suurem osa rotatsioone on kiirkdigulised, s.t. t66-
tavad iile 20 000 eks. koormatusega tunnis.

Ofset-triikimasinate arvu umbkaudsete andmete
jargi tuleb lugeda 3000 pidle. Suuremalt osalt
on need masinad kiirkdigulised ja suurte kaustade
triikkimiseks.

1) Andmed véetud ins. Kolesnikovilt (IToa. I1ponssoicts
Ne 6, 1936). .
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Huvi peaks pakkuma suurima triikikoja kor-
rastus. Selleks loetakse riigi triikikoda Washingtonis,
kus t66tab 5 420 toolist ja teenijat. Triikikoja iiles-
andeks on kongressi (parlamendi) otsuste triikkimine,
ametlikkude perioodiliste véljaannete triikkimine
(igapdev ilmuvaid ajalehti ja iganddalalisi ja igakuulisi
ajakirju tiraaziga 20 kuni 20000 eks.), milliseid
on kuni 70. Samuti on tema iilesandeks patentide,
plankide, postmarkide (postkaartide) jne. triikkimine.

Triikikoda votab enda alla terve linnajao, asudes
ise kaheksakordses ehitises. 1935. a. alustati ette-
vote laiendamist, milleks ehitati juurde veelgi uus
kaheksakordne majakorpus. Suuruselt ja tehnilise
sisseseade poolest ei ole riigi triikikojal voistlejat
USA-s.

Ladumisosakonnas on 406 ladumismasinat, mis-
sugusest arvust on 174 reavalajad (Linotype’id),
100 Monotype-klaviatuurid, 130 valajad Mono-
type’id ja 2 ,,Ludlow*-siisteemilist valamismasinat
suuremakraadiliste kirjade valamiseks. Ladumis-
masinate matriitside arv on 1741 117, mis on igas
garnituuris ja kraadis. Uldine ladumismasinate
pargi joud loetakse aastas 2!/, miljonit M 1),

1) Uhendriikides ladumise arvestuseks on tiht M, s.t.
kandik, ja seetGttu vOib tiitipide arv veelgi suureneda, kui
arvestada vahet m ja teiste tahtede laiuse vahekorda.

Tsinkograafia, stereotiilipia- ja galvano-stereo-
tlitipiaosakond tootleb 32 500 000 ruutsentimeetrit
triikipinda.

Selles osakonnas on paile foto-tsinkograafia ja
stereotiilipia veel sisseseaded galvano-stereotiiiipiale
(meetod Kleiborn). Osakonna juures on laod
kliSeedele, stereotiiiipidele ja galvano-stereotiiiipi-
dele, mis tuleb uuesti triikis korrata. Selliseid kor-
duvaid vorme hoitakse alal ligi 3 000 000.

Triikkimisosakonnas on 189 triikimasinat, nende
hulgas 22 rull-rotatsiooni.

Koigi osakondade loetelu viiks pikale, seepérast
mirgime ainult, et padle kdige on olemas veel iga
liiki laboratooriume, korrektorite kaader (80 ini-
mest) jne.

Ajalehtede triikikodadest voOiks mirkida ,,New
York Times®, mis tootab 95 reavalamis-masinaga
(50 Linotype’i ja 45 Intertype’i).

Suurimaks ajakirja triikikojaks tuleb lugeda
Curtise kirjastuse triikikoda Philadelphias. Selles
triikikojas on 175 rotatsiooni. Triikikoda asub ise
12-kordses majas.

Liheks pikale peatuda selliste suur-ettevotete
sisemise Kkorrastuse juures ja andes iilaltoodud
iilevaate USA triikitdostusest ja selle olukorrast,
loeme enda iilesande ka lopetatuks.

Ladumismasinate t66stus Pohja-Ameerika Uhendriikides

Me voiksime mirkida neli tihtsamat ettevotet
Pdhja-Ameerika Uhendriikides, millede spetsiaalala
on ladumismasinate tootlemine.

1) ,,Mergenthaler Linotype Corporation®. Selle
toostuse mudel on praegu ladumismasinad nr. 8
(ithe, kahe ja kolme magasiniga tekstid, tdnapieval
lajaldaselt levinud), samuti mudelid 14, 25—26
ja 27—28 (need ladumismasinad on médratud aktsi-
dentslao tarvis, vOimaldavad suurt assortimenti ja
kirjakraadide valikut) ja 16puks ,,All Purpose Lino-
type* (A-P-L), mille spetsiaalsuseks suurekraadiliste
kirjade ridade valamine.

2) ,,Intertype Corporation tootleb pddmiselt
mitmesugustes mudelites Intertype-ladumismasi-
naid (ithe v0i kahe é&rapanijaaparaadiga ja abi-
magasinidega).
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3) ,,Lanston Monotype Machine Company*
tootleb Monotype-ladumismasinaid, samuti ka uni-
versaal-valamisaparaate ,,Super-Caster*. See t00s-
tus on omalaadne sellepoolest, et ta ei ole Kkitsalt
spetsialiseerunud, vaid ladumismasinate ja nende
osade tootlemise juures tegeleb ka pildistamis-
aparaatide tootlemisega ofSet-triiki tarvis.

4) ,,Ludlow Typograph Company“ tootleb Lud-
low-siisteemilisi valamismasinaid, mida kasutatakse
suurekraadilise kirja ladumiseks, samuti tabeli ja
kombineeritud ladumisele.

Piadle nende tdhtsamate toOstuste on Pohja-
Ameerika Uhendriikides veel hulga pisiettevotteid,
mis valmistavad suuremalt osalt ladumismasinate
osi, matriitse jne. Nende hulgas on aga ka puht-
ladumismasinate t60stusi nagu ,,Linograph Corpo-
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ration®‘, kuid need ei evi sdédrast toodangu suurust,
nagu iilalpool mérgitud ettevotted omavad.

Parimaks nii tehnilise kui ulatusliku kiilje poolest
voiks esile tOosta Mergenthaleri ladumismasinate
toostust.  TooOstus asub kahes suures majakor-
puses, millest 9-kordne maja on médratud ladumis-
masinate ehituseks, kuna tema korval asuv 6-kordne
ehitis on paigutatud matriitsidetoostuse alla. Toos-
tuse maksimaalne toodang vdiks olla aastas 4 000 la-
dumismasinat. Kriisi ja ndudmise vihesuse tottu
tootleb ta praegu siiski 1000 masina {imber. To60stus
on vilja arendatud Fordi siisteemil, s.t. t60 siinnib
litkuva lindi abil. Erilise veoseadeldise abil liigub
masin iihe toolise juurest teise juurde, jérjest
saades juurde uusi osi. Seadeldise kiirus on arves-
tatud nii, et vahetuse jooksul valmib 10—12 masinat.
Seadeldise t66 on jaotatud 41 operatsiooni, kus-
juures iga operatsiooni 16petamisel siinnib ka kont-
rollimine.

Matriitside hulka on Mergenthaleri toostusel
voimalik anda kuni 600 miljonit tikki aastas.
Matriitsid valmistatakse mitmesuguses keeglis:
4 punktist- kuni 144 punktini (suuremad keeglid
on ette nihtud ,,A-P-L‘ ladumismasinale).

Tuleks mirkida, et Uhendriikides pannakse
suurt réhku triikikirja vélimusele. Selleks korralda-
takse iga aasta vdistlus 50 parema raamatu valimi-
seks. Konkursil 1936. aastal osutus, et S0 vilja-
valitud raamatust olid 26 laotud Linotype’il. Teised

Litograafia arenemine Inglismaal

Litograafia arenemisest Inglismaal
A. F. Johnson Penrose Annual’is jirgmist:

Alois Senefelder tuli Londoni aastal 1800 iihes
oma kaastoolise ja kompanjoni André venna Phili-
piga. Ta tuleku eesmirgiks oli leida Inglismaal
kasutajaid oma leiutisele, kuid asi ei edenenud ja
aasta hiljem ldks ta Saksamaale tagasi. André jii
kohale ja piiiidis omalt poolt teha mis voimalik, et
leiutist laiemalt tutvustada, kuid ta piietel oli
vihe tagajérgi. Alles 1819. aastal hakkas asi edenema,
kui Rudolf Ackermann, tolle aja tuntud Kkirjastaja,
vilja andis Senefelderi teosed ingliskeelses tdlkes.

1803. a. André kirjastas Specimens of Polyauto-
graphy — poliiautograafia t66proovid (alul nime-

kirjutab
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olid suuremalt osalt laotud Intertype’il ja Mono-
type’ill. See tdendab, et ladumismasinal laotud
raamat vastab igakiilgselt triikitehnika nouetele.

Viimasel ajal on Mergenthaleri toostus hakanud
arendama nn. ,,Semagraph’ide tootlemist. Selle
all tuleb modista ladumismasinaid, mis on automa-
tiseeritud. Pohialus on nende masinate juures see,
et voetakse abiks foto-elektrilised elemendid, mis
tootavad kooskdlas punktide kombinatsioonidega
kisikirjal. See kasikiri on tehtud erilise kirjutus-
masinaga otse originaalilt: kirjutusmasina klahvi
vajutamisel tuleb paberile tiht ja selle all punktide
kombinatsioon. Seega saab automatiseeritud ladu-
mismasin ilma ladujata lugeda originaali ja valada
rida. Samuti on voimalik selle masinaga laduda
ka kaugusest, nn. ,,Teletype-Setter*-siisteemilisel
alusel. Olgu tdhendatud, et Mergenthaleri toGstus
on asunud valmistama 50 Semagraphi.

s, Intertype Corporation on moddetelt kaugelt
vihem kui Mergenthaler. Ka tema toodang on -
praegu koigest 60—70 ladumismasinat kuus. Siin
ei ole viidud l4bi ratsionaliseerimist, nagu ndeme
seda Mergenthaleri juures. Selle toostuse hidks
kiiljeks loetakse matriitside toostuse tédielikku sisse-
seadet.  Matriitside toodang kuus ulatub kuni
1,5 miljonit tiikki ja seda igas keeglisuuruses.

Ka meil, Eestis, on Mergenthaleri Linotype’id
tuntud. Uldiselt on firma ainuke sel alal, kes suutis
oma ladumismasinate turgu levitada iile maailma.

tati Inglismaal litograafiat poliiautograafiaks). Seda-
sama kordas 1806. aastal André jireltulija G. J. Voll-
weiler. Sel ajal ilmusid moned, kes piiiidsid endid
tutvustada litograafia leiutajatena, nédit. H. Banks,
kes 1816. aastal kirjastas esimese litograafia kési-
raamatu, ja Thomas Fisher, kes 1807 Kkirjastas
15 litografeeritud joonistust, mis Vollweiler triik-
kis nime all ,,A Series of Ancient, Allegorical,
Historical and Legendary Paintings®. Samal aastal
J. T. Smith kirjastas ,,Antiquities of Westminster,
milles péddle muus tehnikas triikitud piltide oli iiks
litografeeritud pilt.

Thomas Barker, tolleaegne kunstnik, Kkirjastas
litografeeritult kaks joonistuste kogu, pddasjalikult
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kiila motiivid ja maastikud. Ko&igil neil t6odel oli
vihe tdhtsust uue leiutise edendamise juures, kuni
1818 ilmus Charles Hullmandeli ,,Twenty four
Views of Italy, mida v&ib pidada t6oks, mis tegi
litograafia tuttavaks laiematele ringkondadele. Selle
teose levikul on kaks alust. Esiteks oli tol ajal Inglis-
maal rohkesti kunstnikke — maastiku maalijaid, kes
harrastasid veevirvitehnikat, ja teiseks oli Inglis-
maal, Napoleoni sédade moodudes, jéllegi kombeks
saanud reisida Euroopas mooda maid ringi, kuhu
siis kaasa vOeti praeguste fotoaparaatide asemel
joonistusplokke. Ja uus leiutis osutus vidga koha-
seks abinGuks nende reisil tehtud joonistuste paljun-
damiseks.

Hullmandel (1785—1850), toult sakslane, oli
Londonis siindinud. Ta oli dppinud litograafiat
Senefelderi enese juures Miinchenis ja ta litograafia
tookoda loeti kaua aastaid tdhtsaimaks Inglismaal.
Kivijoonistused oma t66kojas valmistas Hullmandel
ise. 1826. aastal kirjastas ta oma teose ,,The Art
of Drawing of Stone“. Hullmandeli kaudu said
tdhtsaks ka Ackermanni kirjastatud teosed. Tema
ajakirjas ,, The Repository* ilmusid 1819. a. esimesed
litograafiad. Tema poolt 1819. a. kirjastatud Sene-
felderi teoses oli toodud neliteist litograafiat, muude
hulgas ka leiutaja portree. Ackermann tegi iihtlasi
koik, mis voimalik, et kindlustada Senefelderile lito-
graafia leiutaja nime.

Uus leiutis leidis tunnustamist, kui soodus
vahend tehniliste joonistuste paljundamisel. George
Hunti ,,Specimens of Lithography’s* leidus hommi-
kumaa kirju litografeeritult; itaalia kunstnik Agos-
tino Aglio, kes Londoni asus 1803, laskis reprodut-
seerida oma arhitektuursed ornamendid ja joonis-
tused litograafias.

Litograafia ldks korraga vdga moodi. Piile
Ackermanni ajakirja ,,The Repository* hakkasid
litograafiat kasutama illustreerimise abinduna pal-
jud teised ajakirjad. ,,The Freebooter 1823, ,, The
Parthenon® 1825—26 (16 numbrit), ,,The Mirror*
1826 ja ,,The Nautical Magazine* 1834—35. Ka
igasuguseid Kkarikatuure paljundati litograafias.
1830—36 ilmunud ,,The Looking Glass or Carri-
cature Annual® sisaldab hulk Seymouri poolt li-
tografeeritud to6id. ,,The DPolitical Sketches of
H. B.“, mis ilmusid 1829 kuni 1855, on tiielikult
litografeeritud.

Kunstnikest kasutasid wuut leiutist Agostino
Aglio, vennad Nicholsonid, H. Walter, J. J. Chalon,
T. M. Baynes, J. D. Harding, R. J. Lane ja paljud
teised. Viimane nimetatuist on tuntud kui parim
inglise portreede litografeerija. Kunstnikud litogra-
feerisid mitte ainult oma t6id, vaid tihtipddle ka
vOoraid, valismail rdnnanud rikaste inglaste joonis-
tusi. Naéit. Harding ja Hullmandel litografeerisid
1822. aastal Rutlandi hertsoginna reisijoonistusi,
tehtud Belgias ja Reinimail rénnates.

Ka virviline litograafia leidis juba alguses kasu-
tamist. Kuid tihti koloreeriti litograafiaid ka késitsi.
Silmapaistvamaks tooks virvilise litograafia alal oli
Owen Jones’i ,,Alhambra* 1842. a. Owen Jones
oli omal ajal tuntud dekoraator ja ta kirjastas veel
teisigi oma teoseid virvilises litograafias. Ka John
Gouldi teoses lindude iile, mis vdiks ehk tuntud
olla ornitoloogidele, leidub vérvilisi litograafiaid,
kuid need on hinnatavad enam tehnilisest kui kunsti-
lisest kiiljest. Uldiselt omab virviline litograafia
Inglismaal leiutise algaegadel vordlemisi vihese

tahtsuse.
I. W. N.

Mis on , Teletype-Setter” ja tema péhialused

Oleme monedes artiklites puudutanud Pdhja-
Ameerika Uhendriikides tehtud leiutist — ,,Tele-
type-Setter’it“. Ulevaates Ameerika ladumismasi-
nate kohta Mergenthaleri t60stuses, mérkisime ka
» Leletype-Setteri® toodangust.

Nagu juba selle ladumismasina nimest ndeme,
on siin tegemist kaugus-ladumismasinaga, s.t. teda
voib kasutada kaugusest {ileantavate késikirjade

1%e

ladumiseks. Selliseid masinaid on Ameerikas mon-
teeritud juba 40 timber, Euroopas on ainult 1 —
Inglismaal.

Vilismaa spetsiaalajakirjades on ilmunud juba
moningaid kirjeldusi selle ladumismasina siisteemi
tile ja sellest v0ib ndha, et masina tihtsamad osad
koosnevad perforaatorist, {ilekandeaparaadist, vastu-
votja-perforaatorist ja Teletype-Setteri enda aparaa-



dist, mida voéib monteerida iga ladumismasina
kiilge (Intertype ja Linotype). Poliigraafia seisu-
kohast on huvidratavad pédasjalikult perforaator
ja Teletype-Setteri aparaat, kuna nii iilekande- kui ka
vastuvotuaparaadid on koostatud hariliku tihtedega
kirjutava telegraafi siisteemi alusel.

-

Perforaator

Selle aparaadi klahvistik on sarnane Kkirjutus-
masina klahvistikuga. To66 klahvidel on kerge ja
kiire, kuna klahvi vajutuseks on vaja ainult kerget
166ki.

Perforaatori tilesandeks on kanda paberlindile
ladumiseks vajalikku teksti ja seda teeb ta viikeste
avauste ndol. Sel lindil on ka perforatsioonid
masina Kklahvide t66le rakendamiseks, kusjuures
stinnib {tihtlasi ladu laiuse arvutus ja vdimalused
rea viljaliilitamiseks. See siinnib piirides, kuivord
lubab seda rea viljaliilitaja mehhanism. Uhtlasi
on perforatsioonid ka reakoguja tOstmiseks ja
kogutud rea &rasaatmine valuks. Tépselt siinnib
koik nii, nagu seda tehakse ka kasitsi ladumisel.

Klahvid on paigutatud selles jérjekorras, kuidas
nad on ka harilikul kirjutusmasinal. Klahvistik
on siiski veidi laiendatud, kuna osutus tarvilikuks
jatta ruumi ladumisel vajalikkude abikirjamérkide
jaoks. Vaatamata sellele, kogu klahvistik koosneb
60 Kklahvist, mis annavad vOimaluse saavutada per-
foreeritud lindi. See lint omakorda on suuteline
tegevusse panema 90 klahvi ladumismasinal, suluri
klahvi, reakoguja jne. Ulemise registri saamiseks
on olemas vastav liilitus ja see vOimaldab kahelitri-
listel masinatel laduda muupleid. Ulemine register
jadb lulitatuks kuni tagasiliilitamiseni.

Perforeerimiseks tarvitatav lint kujutab endast
pabeririba, mis tehtud eriti tugevast materjalist.
Selle laius on umbes 22 mm. Iga perforeerimise
kombinatsioon koosneb avausest lindiriba keskel
ja tihe v0i mitme avause voimalus paigutada esimese
avause ette vOi taha. Iga avauste kombinatsioon
votab enda alla 2,5 mm lindipikkust.

Perforaatoris on olemas eriseadis, millega m3dde-
takse matriitsi paksust. See viiakse iile perforee-
rimise avauste kombinatsiooni kaudu. Iga Kklahvi
lo6giga liigub eriline niitaja vasakult paremale.
Suluri klahvi 166misel liiguvad kaks nditajat, kuid
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paremalt vasakule. Uks neist niitab laiendamise
maksimumi, kuna teine aga suluri mootu. Kui
matriitside néitaja osutub kahe suluri néitaja vahel,
siis nditab see, et tdisrida on kogutud. Sel momendil
voib klahvistikul tootaja liiia klahvile, mis mérgib
lindile valamisse saatmise perforatsiooni, ja nii
voiakse asuda jirgmise rea kogumisele. Rea lope-
tamisel, kui puudub veel neli kandikut rea 16pust,
166b podlema punane signaaltuluke. Siis tuleb rida
16petada vOi peab tegema iilekande.

Kui osutub vajalikuks mdne tdhe voi sona muut-
mine, siis vOib teha korrektuuri paberlindil. Seda
tehakse perforeerimise kombinatsioonide héivitamise
kaudu.., Selleks tuleb liitia erilisele klahvile. Sel
teel kaotatakse tihed, sdnad voi terved laused.

Perforaatori toolerakendajaks on viike elektri-
mootor. Laduda voib mitme keegli suuruses 5!/,
kuni 12 punkti ja seda kuni 7 kvadraadi laiuses.

Praegusel ajal piiiitakse leiutada eriline Kkiri
Teletype jaoks. Selle vajaduseks on tarvidus kergen-
dada iithe vOi teise kirja muutmist mdne sekundi
jooksul. See kiri peaks rahuldama iga liiki toid,
kuna praegust standard-kirja tarvitatakse ainult aja-
lehe lao tarvis.

Ladumisaparaat

Seda aparaati voib liita tikskGik millise-siistee-
milisele ladumismasinale magasiiniga kuni 90 ka-
nalit. Nagu juba mérgitud, Teletype-Setter ei sega
klahvistiku tootamisel. Aparaadi konstruktsioon on
selline, et teda on kerge maha vGtta ldbivaata-
miseks ja puhastamiseks. Konstruktsiooni lihtsus
kergendab suurel maééral selle késitust.

Piitiame kirjeldada selle aparaadi tegevust. Per-
foraatoril valmistatud paberlint, keeratud torusse,
paigutatakse Teletype-Setteril asuvale vollile. Lindi
sisemine ots, s.t. algus, kinnitatakse erilisele tdmbe-
rattakesele ja sellega hakkab lint liikuma. Uhtlasi
sellega asuvad tegevusse erilised ndelad, millede
iilesanne teatud tdhemérgi kittesaamine. Perforee-
ritud lindis on avaused, noelad pédsevad lindist
labi ainult vastavate avauste kohalt ja kutsuvad
sellega esile teatud tdhe jaoks loodud kombinat-
siooni. Noelte juurde on asetatud kuus pikka kangi.
Need kangid on tihedalt seotud ndelte liikumisega.
Kui ndel pédseb 1dbi lindi, siis temale sekundeeriv
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kang liigub vasakule. Kui aga n&el satub takistu-
sele, s.t. tema ei kuulu tihe kombinatsiooni, siis
temale vastav kang liigub paremale. Iga kangi piil
on V-tihe kujulised sisseldiked, mis on igal kangil
asetatud eriti. Perforeeritud lindi avauste kombi-
natsioon on mdeldud selleks, et ndelte liitkumisel
vastav kombinatsioon kutsub esile kangide liiku-
mise ja seda nii, et tekib teatud iihtlane liin V-tdhte-
dest koigil kangidel. Kangide vastu on asetatud
eriline traadistik, mille pdilesurujaks on ektsentrik.
Kui tekib iihtlane joon kangidel, siis tiks traatidest
pédseb sellesse joonde. See traat liigub piki siigavat
joont ja vajutab enda ees olevat klambrit, mis mii-
ratud teatud tdhe viljatoomiseks. Sel kombel
vabaneb matriits, sulur v0i moni muu masina
tegevus. Nagu sellest ndeme, meetod on peaaegu
sama mis ladumismasinal.

Ladumismasinatel on 94 klahvi koos sulurite
kastiga. Seega peab Teletype-Setteril olema 95 klah-
vi. Need juurdetulnud neli on méairatud reakoguja
liilkumapanemiseks, kirja véljatdstmiseks ja muuplite
sisse- ja viljaliilitamiseks. Kui lindil asuv avauste
kombinatsioon sunnib tegevusse kangid ja asetab
need vastavale korgusele, siis traat, mis satub kan-
gide avauste sirgjoonde, sunnib tegevusse astuma
ka tiilekandeaparaadi, milline eksentriku abil tdstab

Mitmesugust

Materjali kokkuhoiust

Tihti ndeme t66 juures, et laduja tehes mdnd
planki v0i miiiirilehte, leiab korraga, et ladu on
liiga liihike vorreldes paberikaustaga. On tarvis
panna iga rea vahele juurde; sinna, kus oli sitsero-
reglett, peaks panema 2 sitserot, teise kohta, kus oli
2 voi 3 sitserot, peaks panema 3 voi 4. Kuidas
teeb ta niilid? Ta muidugi votab kamalutiie sit-
seroreglette ja lisab siis igale poole, kus tarvis,
ithe sitseroregleti juurde. On see praktiline? Ei,
peab iitlema. Ta raiskab tdiesti asjatult sitseroreglet-
te, mis mone teise t60 juures tal hiljem hidalise-
malt tarvis ldheks. Kéiesoleva t66 laiendamine laseb
ennast ka teisiti ldbi viia: ta votku sdilt, kus varem
oli 1 sitseroreglett, see vilja, ja pangu asemele
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reakoguja ja saadab seekaudu valmis-matriitside
rea valusse. Niikaua, kui siinnib iilekanne, s.t.
reakoguja tagasitulekuni algseisu, linti vedav rat-
take ei toota. Selle seismajddmine on voimalik
ka siis, kui reakogujasse on halvasti sattunud mat-
riits vOi tdidis. Selline olukord kestab niikaua, kui
vastav viga ei ole korvaldatud.

Kaigist iilaltoodust jirgneb, et Teletype-Setteriga
varustatud ladumismasin laob ridu niipalju, kui seda
voimaldab masina ddrmine kiirus. Kuna perforee-
ritud lindil on olemas kdik vdimalikud kombinat-
sioonid, kaasa arvatud ka ridade justeerimine, ei ole
seega mingeid takistusi masina toole, vélja arvatud
aeg kogutud rea valusse saatmiseks.

Telegraafi teel Glekandmine

Standard-telegraafiaparaadi abil vdib perforee-
ritud linti valmistada ka kaugusest, vottes abiks
voolu. Sel puhul ldheb perforeeritud lint libi tile-
kande telegraafiaparaadi, kdik perforeeritud lindil
asuvad avaused muutuvad voolu mérkideks. Vastu-
votujaamas need voolu mirgid panevad tegevusse
mitte iiksi perforaatori, vaid ka vastuvotu tele-
graafiaparaadi, mille abil triikitakse Kkasikiri lao
korrektuuri tegemiseks.

2-sitserone tahukas, kus oli 3 sitserot, sinna pangu
vahetuseks 4-sitserone tahukas ja nii edasi. See ei
vota sugugi rohkem aega kui sitseroreglettide vahele-
panemine; need jddvad raiskamata ja miitirilehe
juures tekib vihem mdiriseid. Ka vorm on palju
kindlam ja tugevam.

Néeme monikord ka sddrast asja: keegi laob
mond t6dd, mis koosneb enamikus laost, mis on
harvendatud 2-punktiste reglettidega. Ladu lope-
tanud, selgub jillegi, et oleks voinud harvendada
mitte 2, vaid 4 punktiga. Ja niiiid ta siis vGtab ja
lisab igale poole 2-punktise regleti juurde. To6 val-
mis, leiab ta, et ladu rohkesti vedrutab: surud
ithele servale, vajub see madalamale, surud teisele,
vajub see ja terve ladu oleks nagu kummist. Siin
on laduja teinud kaks viga: esiteks see, et ta lisas



igale poole, kus oli 2 punkti vahel, teise 2-punktise,
juurde, on asjatu 2-punktiste raiskamine, teiseks,
need iilestiku laotud 2-punktised pShjustavad lao
vetrumise. 2-punktised regletid, kui dhuke mater-
jal, alluvad igasugustele vilismdjudele, nad pain-
duvad kergesti, neid kriimustatakse monikord naask-
liga jne. Kui votta jirelevaatusele mone triikikoja
2-punktine materjal, leiaksime sdilt viga suure
protsendi sddraseid reglette, mis on pisut paindu-
nud. Viga vGib olla vaevalt mérgatav, kuid hulga
iilestiku laotud reglettide juures ta mdjub silma-
paistvalt. Histi oleks teinud laduja, kui ta nihes
et ladu lithike, oleks vilja vGtnud kahepunktised
ja pannud asemele 4-punktised, v6i kui olid vahel
4-lised, votnud need vilja ja pannud asemele non-
pareil-materjali.

Piitidke laduda kompaktselt! Pange igale poole,
kus satuvad iilestikku mitu Shukest, iiks paks tiikk
materjali. Néiteks, ladudes laule, kus iiksikute pik-
kade ridade vahel on hulk lithikesi, pange nende ots-
tesse kvadraatide asemel 3—4-sitserosed kandikud;
kui laote lehekiilje péid, drge pange 2 rida sitsero-
materjali, vaid 2-sitserosed tahukad. Kompaktselt
ladumise voimalusi leidub alaliselt, tuleb aga endale
meenutada, et vaat, siia panen ridade otsa kahe
korpus-kvadraadi asemel iihe tekst-kvadraadi, teise
kohta 3 ptii asemel 2-sitserose kandiku jne. Mones
kohas ladudes sitserost lithikesi ridu ja harvendades
sitseroga, voite ridade otsi tdita 3—4-sitseroste kan-
dikutega. Igal ajal olge valmis ja seadke endile
pohimdtteks: laduda kompaktselt. Ise asi on mui-
dugi siis, kui kiirel t66 ajal pole aega dra panna ja
materjali ei ole. Siis muidugi peab laduma sellest
mis on, kuigi monikord ka rohkem peenemat ma-
terjali tuleb tarvitada. Kuid need on erakordsed
juhud.

Materjali kokkuhoiu suhtes voiks olla siin veel
iiks ndpundide. ~Mdnikord, suurte miiiirilehtede
juures tuleb tdita suuri lagedaid kohti tahukatega.
Sama juhtub ka tabelitega, kus on mitu laia, iile
6 kv. lahtrid. Siis vGib panna tahukad nii:

Selline ladu pole just viga stabiilne. i I
Et teda selleks teha, v&ib panna ka nii

a ehitadf:s valimisele kastile toeks sisse teise.
gmm%l Olgugi, et pailt niha kokkuhoid pole suur,
mmmmm kuid tdites suuri tithikuid, kui materjali
juhtub olema vihepoole, vdib sellega natuke vdita.

I. W. N.

TRUKITEHNIKA Nr. 4

Pime- ja poolpimeladumissiisteem

Harilikult on masinaladujatel see viga, et nad
ei pea ladumise juures mingit siisteemi. Selline
sisteemipuudus seisneb selles, et laduja teeb
t60d harilikult kahe-kolme sérmega, kusjuures t66
vaatlemine ei oma mingit kindlat punkti. Silm
kargab jdrjest késikirjast klahvistikule, saélt reakogu-
jale, reakogujalt késikirjale jne. Kasikirja luge-
miseks t60 jddb seisma, seesama siinnib ka koguja
juures realao kontrollimisel, kusjuures laduja kao-
tab juba laotud rea edasist kdiku ja peab kisikirja
uuesti uurima. See tekitab tihtipddle kas kisikirja
osa korret voi véljajitet.

Samuti on palju puudusi pdd pddramisel, keha
liilkumisel ja kite tegevusel. Oige, sellegipolest
voivad puudustega ladujad nédidata rekordilist tih-
tede ladumist, kuid see on alati voimalik suure ener-
giakulutusega.

Seepérast peaks piititama neid puudusi paran-
dada. Seda saab aga ainult stis, kui laduja on Sppi-
nud kdsitama ladumisel koiki oma sdrmi, niiiitelda
pimesiisteemi alusel.

Milles seisneb siis pimesiisteem ?

See on ladumisviis, kus tidhtede viljaloomine
siinnib automaatselt, ilma et laduja vajaks oma
silmi kasikirjalt klahvistikule poorata.

Seda siisteemi aga kahtlemata ei saa tdies ula-
tuses tarvitusele votta, kuna masinaladumise juures
tuleb paratamatult arvestada igaliiki héireid. Need
on jirgmised: -

1. Reakogujas tuleb kontrollida matriitside kan-

delindi tegevust.

2. Kiilude diget kukkumist vahekanalis.

3. Matriitside ebadige iilekanne alumisest ele-

vaatorist iilemisse elevaatorisse.

4. Matriitside seismajiddmine jagajas ja vastu-

votjas.

5. Matriitside mittekukkumine jne.

See koik nduab silma ja kdrva tdhelepanu.

Silmade puhkus on vajalik samuti ka pikaajalisel
ladumisel, kuna nédpud ei joua nii ruttu liltia tihte
vilja, kui silm loeb kisikirja.

Muidugi, selline pimesiisteem annab koige pare-
mad tulemused, kuid, nagu ndgime, peame siiski
arvestama koiki héireid ja votma tarvitusele pool-
pimesiisteemi.
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Poolpimesiisteem seineb selles, kus silm ei
poordu késikirjalt mitte i{iksnes koguja kontrolli-
miseks, vaid ka monede klahvide viljaotsimiseks,
eritiarvud ja suurtdhed. Viiketdhti litiakse pimesi.

Kui laduja harilikult podrab vaate Kkasikirjalt
klahvistikule, siis on see tingitud klahvistiku puu-
dulikust tundmisest. Oppides juhuslikult klahvistiku
kdsitsemist, laduja harjub klahvistiku vaatlemisega.
Paremini evitud klahvistiku tundmisel ei ole ladujal
vajalik silma visata mitte tdhele, vaid klahvistiku
osale, kus asetseb tdht. Kisi automaatselt vajutab
vajaliku klahvi.

Seega on poolpime- ja pimesiisteemi vahe ainult
selles, et ladujal tuleb osaliselt klahvistikule silmi
juhtida, samuti ka masina toGtamisvdimele. Hai
méluga ja klahvistiku hdsti tundes vOib kergesti
ille minna pimesiisteemile, kui korvaldatakse ka
masina hdired.

Kuid ka poolpimesiisteem on palju tShusam,
kui enamiku masinaladujate juures praktiseeritav
ladumisviis.

Jutumarkidest

Nagu teada, tarvitatakse eesti keeles kahesugu-
seid jutumadrke: ,,* ja «», nagu see siinnib ka mitmes
muus keeles. Eesti keeles on saanud kombeks
«-mérki tarvitada nii: «», kuna sakslased tarvitavad:
»«, Varemalt tarvitasid ka sakslased nii nagu eesti
keeles, kuid vist aastat 15—20 tagasi (ei méleta
tépselt) mindi iile praegusele viisile, kusjuures méned
triikitehnilised ajakirjad t6id ka pShjendusi, miks
praegune viis on parem. Neid pdhjendusi vdib
uskuda vOi mitte, sest jutumirke tarvitatakse viga
mitut moodi, ja kui sakslastele praegune viis meel-
dib, siis jadgu nad selle juurde. Kahjuks leidub ka
Eestis ladujaid, kes piitiavad kangesti saksa moodi
jarele teha; see oleks nagu mingisugune jutumérgi-
kadakasakslus.

Ma arvan, et sellest kombest tuleks loobuda, sest
niikaua, kui mingi keeleline autoriteet pole pdhjen-
danud ega seadusandlikul teel pole médratud teis-
sugust tarvitusviisi, peaksime jddma praeguse viisi
juurde. Igasugune kdrvalekaldumine tekitab ainult
asjatut t60d ja arusaamatusi.

Koneldes jutumérkidest, pole liigne vaatluse
alla votta, kuidas tarvitavad neid teised rahvad,
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seda enam, et meie ladujail tihtigi tarvis on seda
teada voGrast keelt ladudes. Nieme tegelikus elus
tihti, et ingliskeelses laos on jutumirgid pandud
nii, nagu meil tarvitatakse, ja leidub ka ladujaid, kes
venekeelses laos jutumirgid panevad saksa viisi.
Samuti leiame ménikord, et laduja on rootsikeelses
laos pannud jutumérgid mone muu keele, niit.
inglise keele viisil. Viga tuleb sellest, et laduja kiill
teab, et rootsi keeles tarvitatakse jutumirke teisiti,
kuid ta pole kindel, kuidas just seda tehakse. Vene
keeles tarvitatakse ,,* «», kusjuures mirgid paigu-
tatakse tihedalt vastu eraldatavat sdna. Prantsuse
keeles tarvitatakse tépselt samal viisil jutumirke,
ainult see vahe on, et mirgid «» eraldatakse sdnast,
mida nad ermistavad, kolmand-suluritega. Inglise
keeles tarvitatakse esimesteks mérkideks kaht pa-
hempidi koma, kuna taga on kaks apostroofi
(““Times™), rootslased tarvitavad “““ ehk «« (“Fyl-
gia®, «Huvvudstadsbladet«), itaallased tarvitavad
meie omadele vastupidiselt — ¢ ,,, kuna holland-
lased jille nii tarvitavad ,,”, see tihendab, ees on
samuti, nagu meilgi, kuna taga kaks apostroofi,
ndit. ,,Harlem”.

Nagu sellest ndha, on igal keelel tavalised mirgid,
kuid paigutatud igaiihel ise moodi. Seepirast voiks
ka meie jddda omade juurde ja mitte iile minna
saksa viisidele.

ILW.N.

Niiskuse tahtsusest triikkimisruumes

Penrose Annual’is kirjutab H. W. Hupfeld
Rolf Rau andmeil Shu niiskusest triikkimisruumes.
Koigepadlt ta nimetab, et Lunge-Berli uurimuste
pdhjal maksimaalne niiskus ruumes vordub 20° Cel-
siuse sisetemperatuuri juures 17,2 g veele 1 kub.
meetri 6hus. Niiskus to6ruumides on tarvilik ja
olevat leitud, et kdige soodsamalt mojub Ghk nii-
hiésti paberile kui ka virvide kuivamisele, kui niiskus
vordub 65 protsendile maksimumist. Tuleb piiii-
da, et niiskus kui ka temperatuur oleksid t66-
ruumes alati iibtlased ilma suuremate kdikumisteta.
Koikuva temperatuuri ja niiskuse juures néit.
ruumes leiduv paber muudab ennast ja p#iasjali-
kult &idrest, kuna rdnkude keskpaik vihem allub
niiskuse muutumisele. Selle tagajirjel muutub paber
voldiliseks. Liiga kuivades ruumides muutub paber
kovaks ja hapraks ning hakkab tolmama. See tolm



pole muud midagi kui paberi tdidisaine, mis kuu-
muse tottu paberi kiiljest dra pudeneb. Nii oleks
liigne kuumus paberi keemilise lagunemise alga-
tajaks. Teiseks halbuseks, mida liigne kuivus esile
toob, on paberi nn. staatiline elekter, mis, nagu
teada, teeb raskusi triikkimise juures, eriti kui alla-
laskmine siinnib automaatselt. = Enamasti igas
paberis leidub elektrit, kuid niiskus vihendab tema
mdju ja katsetega olevat leitud, et 65%, maksi-
mum niiskusest see elekter koige vihem ennast
tunda annab.

Pédle paberi mojub niiskus ka virvidele, soo-
dustades kiiremat kuivamist. Teatavasti on ka

Liihiteateid

Vead autotiitipkliseede sédvitamisel

Tihti autotiitipkliSee muutub sdovitamisel plekiliseks ja
karedaks, Soovitatud email ehk sinilakk kliSeel on tiiesti
ebaiihtlane punkt ja heledamaid ebatihtlasi plekke. Need
vead tekivad padmiselt siis, kui kliSeed pédrast kuivatamist ilma
puhtaks harjamata veel kord soddvitatakse. Kui péile kuiva-
tamist plaadid tublisti 1dbi harjata, siis seda pahet ei juhtu.
Samuti siis mitte, kui kuivatamiseks kasutatud kitsenahk oli
taiesti puhas. Niisiis, kuivatamisnahka tuleb tihti puhastada,
eriti veel kui sama nahka tarvitatakse joonsdovituste ja auto-
tiilipide jaoks. Piile selle tuleb plaate enne magneesiumiga
sissehd0rumist igapidi pehme harjaga tugevasti iile harjata.

——u.

Vanade kirjade leid

Inglane J. L. Starney on leiutanud Vana-Palestiina linna
Lachisi kaevamistel moned kirjad, mis kirjutatud tindiga.
Nende vanadust voiks arvutada aegadele, mil Nebukadnetsar
rindas Jeruusalemma, seega veelgi vanemasse aega, kui kirju-
tati Vana Testament. Onnestunud kirja lugemise katsete jirele
osutusid need sdjaiilemuse kiskudeks tolleaegsele Lachisi
kindluse joududele. Arvatakse, et edaspidised kaevamised
toovad neile kirjadele veelgi lisa.

Hiina kirjaoskamatud

Kuomintangi eritoimkonna statistika alusel on 450-miljo-
nisest Hiina elanikkonnast tervelt 200 miljonit kirjaoskamatuid.
Seega kuulub Hiina maade hulka, kus alles ees hariduse tdst-
mine, Kuomintangi keskkomiteel on kavatsus seda 3 aasta
jooksul teha. Kiisitavaks muutub sellise julge kava teos-
tamine kolme aasta jooksul, kuna hiina kiri on raskemaid ja
keerulisemaid.
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soojusel suur tihtsus vérvide kuivamisel. Néiteks:
kobaltlakk, klaasi pdidle médritud, kuivas 0° juures
18 tunni jooksul, kuna 20° juures kestis see ainult
5 tundi; kui seda katset korrati niiskuse moju mééra-
miseks, siis selgus, et sama vérv kuivas 20° ja 359,
niiskuse juures 14 tundi, kuid 65%, niiskuse juures
kestis kuivamine kdigest 7 tundi.

Soovitav on, et iga triikkimisruum oleks varus-
tatud péile termomeetri ka hiigromeetri ehk niiskus-
mddtjaga, et oleks vdimalik pdile tihtlase tempera-
tuuri ka iihtlast niiskusprotsenti hoida. Sobivaimad
médrad oleksid soojust 18—20° ja 659, niiskust.

I.W. N.

Papdtirus

(kreekakeelne sdna) on vana kirjutusvahend, mida valmistati
Egiptuses Niiluse jde suudmes kasvava papiiliruse lehtedest.
(Troopiline, kuni 8 meetrit kdrgeks kasvav, tihnikuid moodus-
tav veetaim, millest valmistati papiiirust varreribade rista-
misi kokkukleepimise teel). Kasutati kirjutusmaterjalina juba
umbes 3000 aastat enne Kristust. Hiljemini (5. sajandist
enne Kr.) tarvitati papiitirust ka vanas Kreekas ja Roomas.
5. sajandil pédrast Kr. pargamendi poolt raamatutdostuses vilja
torjutud, oli papiitirus harva tarvitusel veel keskajal 11 sajandil.
Papiitiruse kaustaks oli tavaliselt rull. Papiilirusest on tule-
tatud paberi ja ka paberossi nimi.

*

Kavatsus, piihitseda 1940, aastal Mainzis triikikunsti
leiutamise 500-aastast juubelit Johannes Gutenbergi’i libi,
on vanad motetelahkuminekud tritkikunsti lejutajate kohta
jalle ellu kutsunud. Belgia eriajakiri ,,Graphica* teatab, et
samal ajal belglased triikikunsti leiutamise juubelit Jean Brito
libi Briigges ja hollandlased Laurenz Kosteri libi Haarlemis
piihitseda tahavad.

*

Masinavabrik Winterthur Sveitsis ehitab ladumismasi-
nat, mis té6tab rea-ladumismasina printsiibil, kuid valatud
metallrea asemel triikib iga laotud rea tsellofaanile. Seepi-
rast ei ole matriitsid tihevormidega, vaid korg-tiilipidega,
mille #ratriikki tsellofaanil tarvitatakse kopeerimismaterjaliks
ofsetplaatidele ja siigavtriikisilindritele. Nii siis Linotype-
valamisaparaadi asemel on masinal viike triikkimis-sissesead.
Kuna siin kiitet ja seega tervisele kahjulikke gaase ei ole,
tSuseb kiisimus, kas seda ladumismasinat ka raamatutriiki
jaoks tarvitama saab hakata, kasutades tsellofaantriikki korg-
triikiplaatide valmistamiseks.
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Masinaladujatest

Masinaladujad on sajaprotsendilised ladujad.
Nad laovad niihésti puid kui tdhti, ja 16puks sa-
tuvad ise laosse.

Masinaladuja t60 seisneb selles, et tema Kkir-
jutab koik tinale. Tinti nievad nad ainult sel
korral, kui kisikiri tindiga kirjutatud. Kuid kuigi
nad kirjutavad tinaga, parandatakse nende vigu
tindiga. Nemad vdivad aga ka sama jirele teha,
mis juba kirjutusmasina poolt tehtud ja seepérast
kuuluvad jireleahvijate tougu.

Masinaladujatel on suur minevik selja taga.
Seepdrast nad on kaotanud koik hambad ja t66-
tavad ainult matriitside hammastega. Ladumis-
ruumis ei laota halge, vaid veerge. Need veerud
viiakse saksapérase riistapuuga — S$ifiga vOi eesti
keeles — panniga — esimesel juhul sadamasse, tei-
sel juhul kooki, mille nimeks on mdlemal juhul
mettre-en-page. Radgitakse ka tinas olevatest
aukudest, s. t. et triikitéds komistaks nii monegi
teadusejanulise lugeja vaim kuristikku.

Matriitsid saabuvad reakogujasse magasini ka-
nalite kaudu.  Seepdrast hiititakse ka masina-
ladujaid vahete-vahel kanalisatsiooni-todlisteks.

Koige pddle vaatamata on masinaladujad t66-
vihkajad. Peab enne ootama tund aega, enne kui
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neid saab sulama panna ja alles sulanud olekus
asuvad nad laduma. Siiski taovad nad t66 vahele
palju kiilusid. '

Masinaladujad on liik inimesi, kel on raudsed
ndrvid. Nad on rasketundelised ja isegi sGrme-
otsad on neil tundetuks muutunud. Koik masina-
ladujad, erandita, on suured pekiarmastajad ja
otsivad seda igalt poolt ega hidbene eilset pekki ka
tdna uuesti tarvitamast. Liha nad ei tarvita ja
kala veel vdhem. Kalal on palju pisikonte ja selli-
seid pisikonte on neil laos kiillalt. Seepérast har-
javad nad pahatihti ka tinaridu.

On tGsiasi, et masinaladujad on veekartlikud.
Juba viikese veetilga ees teevad nad kohutavat
lirmi. Vesi é&ratab neis saladuslikku aukartust
ja nad seovad enda ja masina saatust temaga
tihte.

Vabal ajal harrastavad nad palju tdstesporti ja
tostavad pommide asemel magasine. Neid on
nendel mitmesuguseid, kuid {ihteviisi siinnib see
ikka — rebimis- ja tdukamisstiilis.

Magasinide alal nad rekorde siiski ei saa, kiill
aga ladumise alal.

Kui t66d on vihe, siis algab masina parandamine.
Sel korral omandavad nad instruktori nime.
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