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Patareitehniline ala on viimaseil aastail teinud suuri edusamme — on mitme-
kordistunud toodangu kvantum ja tugevasti tousnud kvaliteet. Selle pohjusta-
jaks on raadiotehnika hoogne arenemine ja sellega kaasaskdiv néudmine korge-
kvaliteedilise kuivelemendi kui peamise vooluallika jdrele kohtades, kus puudub
vorgu elekter.

Vorreldes teiste Euroopa riikidega on meie raadiovastuvotjate arv rahvaarvu
kohta vordlemisi vidike; eriti hore on kuulajaskond maal.

Teatavat pidurdavat moju raadio levikule maal on avaldanud vastuvotjate
vooluallikate kiisimuse lahendus. Kuna meie maa ei ole kuigi tihedalt elektrofit-
seeritud, siis on tulnud paratamatult asuda iiksikute aku-laadimispunktide asu-
tamisele, millede tihendamine on iiheks tdhtsamaks eeltingimuseks raadio
kuulajaskonna juurdekasvule maal. Kiillaldase tihedusega viljaarenenud aku-
laadimispunktide vork iile maa lahendaks vastuvotjate kiitteallika kiisimuse
iildiselt, erandjuhtumeil aga tuleb iiksikuis iimbruskonnast eraldatud kohtades
kiitteallikana votta kasutusele kuivelement.

atadei tehnivast ldiseld 21744 2 92 :

Gleetriclomend tehas, | KA insenanid Qo.ag ja Hainmaete:
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Mis puutub anood-vooluallikasse, siis praktika on ndidanud, et koige sobi-
vamaks ja otstarbekamaks osutub kuivelement — normaaltselli-
dest koostatud anoodpatarei. Muud meetodid, nagu méirgelementi-
dest koosnev patarei, anood-aku voi mehaaniline vibraator pole suutnud seda
kiisimust eluliselt lahendada.

Patareitehnilisel alal saavutatud edusammud nii energia mahtuvuses kui ka
laagerdamispiisivuses loovad veelgi soodsama aluse ja majanduslikkuse anood-
patarei kasutamisele patareivastuvotja anoodi vooluallikana.

Elektrielemendi tehas ,lka”, omades ajakohase tehnilise sisseseade, tarvitades
kérgeviirtuslikke tooraineid ja kdies kaasas patareitehniliste valmistusmeetodite
arenguga, garanteerib tarbijaskonnale alati hinnavédirse kvaliteetkauba.




Patareide elektrilist energiamahtuvust moddetakse Watt- voi ampertundides
(lampt — 1000 milliampertundi). Saksa VD E normide kohaselt mdiratakse maht
anoodi koormamisel iga pdev & tundi 5 mA voolutugevusega tithjendamisel kuni
60 % -ni nimipingest, seega on proovimisel iihe 66pdeva jooksul anoodist voetav
energia hulk 20 mAt. Ka praktikas tuleb silmas pidada, et anoodi ei koorma-
taks jdrjest liiga kaua kestva kuulamisega, sest normaalanoodi optimaalseks

energiakulutuseks on 20—30 mAt. 66-pdeva kohta. ,lka" tehase saaduste kvali-

teedi tousu iselocomustuseks olgu dra toodud anoodide keskmised tithjendamis-
koverad, missugused saadud anoodide
véljalaadimisel Saksa VDE normide

kohaselt.
Nagu tiihjendamise andmeist selgub, a&?;‘j;?fge/{/g';”f/’/j@ kiverad.
oli m66dunud hooaja anoodi keskmi- fgapdes dtund~5mA.
seks mahtuvuseks 1650 mAt. Kiesoleva ok I e denpurgast
hooaja (alates 1937. a. sept.) tiiiip omab Tap 1936137, (1—vil)
aga juba mahtuvuse kuni 2100 mAt, il Rt Tido 1957 (550 /56.
olles seega tdiel mdaral vordne vilis-
maiste kvaliteetanoodidega. S e e e
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Patarei tiii ja Pinge | Vadlismoodud Kaal Tellimise &
kasutusotstgrire volticgles mm gramm.?)| nr. Mirkused
Raadio oIka" 120 26k X 157 X 76 3650 10
anood- ~Ika" 100 221 X 157 X 76 3200 11
- ~Arex” 120 264 < 157 X 76| (3650 12
iy WArex"” 100 |221 X 157 x 76| | 3200 13
15 205 400 14
12 165 320 15
Eelpinge- ¢ 122 240 16
. «1ka" 6 83 X700 X23 160 17
patareid ; 4,5 62 120 18
3 42 80 19
1,5 23 40 20
kﬁnggigr & JIka” 3 160 X 176 < 80 | 2700 21
Task «Ika” 22 ') Taskupatarei ,Ika-
asku- ~Ika-Ekstra” 23 Ekstra” on eriti vastu-
patareid »Sirius” i 66 X625 X 22 110 24 ) pidav ja sobiv kasu-
LAra"” 25 tada ka suurematel
Elemendid SPY 1,5 150 X 9 65 770 26 voolutugevustel, nagu
telefonile, jalgrattalampidel jne.
kellale jne. W 1,5 |[100 X 53 X 53 330 27 °) Kaaludes voib ka
Pulkpatarei dka" 3 75 X O 21 %0 28 tulla valksgn.lald kor-
Vintsester Tka” 1,5 62 < ©33 85 25| Yalekakiunsial
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maat-masinad tool.
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Elemendi topside iditmi-
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poolautomaadil.
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Raadiokuulaja huvides on vaja teada, kuidas kidsitada anoodi, et ta annaks
vidlja oma maksimaalse voimsuse.

Alljargnevalt selleks moningaid ndpunditeid:

Vastuvotjale liilitatud anoodpinge olgu nii madal kui vidhegi voimalik, mui-
dugi selle piirini, et vastuvott oleks kiillaldase helitugevusega. Iga volt korge-
mat anoodpinget tihendab anoodi lithendatud eluiga.

Eelpinge kohta on maksev vastupidine. Negatiivne vore-eelpinge peab olema
nii korge, et oleks veel hea ja moonutusvaba vastuvott.

Selgituseks olgu toodud skeemid vore- ja anoodpingete liilitusviisidest kahele
juhusele:

1) vore- ja anoodpinge voetuna iihest patareist,

2) vore- ja anoodpinge voetuna eraldi patareidest.
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Lopuks olgu kerratud veel siin-
kohal igale ,,Ika" anoodile triikitud
10 kidsku”, mis loovad eeldusi
anoodpatarei digeks kasutamiseks
ja vddrtusliku vastuvotu saamiseks.
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Kaitske anoodi pdikese, liigse sojuse ja niiskuse eest.
Hoidke anoodi kukkumise ja porutuste eest.
Arge asetage anoodi aku aurude mojupiirkonda.
Arge unustage, et liihiiihendus on anoodi suurim vaenlane.
Arge kurnake ancodi jidrjest liiga kaua kestva kuulamisega — andke anoo-
dile voimalust puhata ja kosuda.
Kontrollige aeg-ajalt vastuvotja voolutarvitust. Puudulik isolatsioon vastu-
votja sisemuses ja ithendusjuhtmeis on sagedamaks anoodi enneaegse tiih-
jenemise pohjustajaks.
Asendage viivitamatult kulunud ja murdunud isolatsioonikattega ithendus-
juhtmed uutega.
Arge rikkuge anoodi asjatundmatu kisitamisega.
Rakendage ancod todle maks. eel- ja min. anoodpingega; kasutamise kestel
aegajalt vadhendades eel- ja suurendades anoodpinget saavutate piisiva vdar-
tusega vastuvotu.
Arge unustage aparaati peale kuulamist vilja liilitamast.

Neid kidske tdites veendute, et ,Ika” anoodiga saavutate kauakestva,
korgevdirtusliku ja odava vastuvotu.

= KA” saaduste valmistamisel leiavad east-
Leoniik wataiki | wa. | AR



Kuna anoodpatarei vastuvotja helienergia allikana moodustab vdga olulise osa
vastuvétja iildtervikust, siis on tdhtis peatuda pikemalt nende eeitingimuste ja
kasutamisjuhiste juures, mis voimaldavad anoodpatareist maksimaalse elektri-
energia kattesaamist.

Ka koige parem anoodpatarei ei talu vddrkisitust ja ebadiget liilitamist vastu-




votjale. Hea patarei omadused pdidsevad ainult siis maksvusele, kui teda ka
vastavalt kisitatakse. Anoodi enneaegse tiihjenemise pohjused on iildiselt kahe-
sugused:

1) toostuslikud vead;

2) vead anoodi kasutamisel.

Mis toostuslikkudesse vigadesse puutub, siis ,Ika"” tehases valmistatud anoo-
dide enneaegse tiihjenemise protsent on minimaalne. T60stuslikkude vigade tdie-
lik viltimine on praktiliselt véimatu, kuid see on viidud sellise piirini, mida
praegusaegne tehniline t66stustase voimaldab. Fabrikatsioonist tingitud enne-
aegset tilhjenemise juhust véib votta kui erakordset ndhet, mille alusel tehtud
reklamatsioonid ,Ika"” poolt kohe arvesse voetakse.

Anoodpatarei enneaegse tiihjenemise olulisemaks pohjuseks on vdir ja asja-
tundmatu kisitamine voi ebateadlikkus vastuvotja tooseisukorrast.

vilised liihiilhendused ja isolatsioonivigadest tingitud iilekoormatused moo-
dustavad vdga kaaluva osa anoodi riknemisel.

JKA saadustins wasutatarse
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Anoodi viline liihiiihendus tihendab seda, et kogu patareis olev elektri-
energia tarvitatakse dra mone silmapilguga ja muudetakse patarei sisetakistuse
tottu soojusenergiaks. Tagajdrjeks on kestvamal liihiiihendusel patarei iiles-
sulamine.

Seepdrast drgu proovitagu anoodi kunagi ampermeetriga, vaid kasutatagu
selleks voltmeetrit.

Metallesemete asetamine anoodile tidhendab ohtu teda mone silmapilguga
muuta koélbmatuks lithiilhenduse t6ttu anoodi vidljavotete vahel.

Isolatsioonivead iihendusnoodrides, eriti vanemates rabeda kummi-isolatsioo-
niga juhtmetes, voivad pohjustada ajutisi voi piisivaid lithiiihendusi. Tuleb sil-
mas pidada, et on vastuvoétjate konstruktsioone ja liilitusi, kus poordkondensaa-
tori plaatide kokkupuude loob liihiiihenduse. :

Pohjused anoodi riknemiseks pikema aja viltel on hddaohtlikud eriti selle-
poolest, et neid harilikult ei midrgata. Anoodi asetamisel aku aurude moju-




piirkonda vo6i niiskesse ruumi viiakse anoodi viliskesta isolatsiooniomadused
miinimumini ja anood tiihjeneb mone aja jooksul tdielikult.

Samuti on viga sagedaseks nihteks vale anood- ja eelpingete jaotus vastu-
votjale liilitamisel, mis voib vidljenduda kahesuguselt:

1) lampidele antakse liiga madal negatiivne eelpinge v6i koguni positiivne;
2) lampidele antakse liiga korge anoodpinge.

Selliste eksimuste puhul voib vastuvotja anoodvoolu tarvitus vorreldes normaalse
voolukuluga d6ige tunduvalt tousta ja pohjustada anoodi enneaegse tiihjenemise.

Tarvitaja, olles ebateadlik eelmainitud juhtumite esinemise voimalustes, voib
~ sattuda arvamisse, et anoodi enneaegse tiihjenemise pahiustaiaks on anoodi fab-
rikatsiooni viga.

Ka esineb juhuseid, kus vastuvétjal on viga, mis vastuvotu hoopis voimatuks
teeb, kuid ka sel korral leitakse sageli, et viga peitub anoodis, millist ndhet
illustreerib monikord tehasesse tagasisaaadetud tdiesti tookorras anood.
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Toome alljirgnevalt alused ja eeltingimused, milledele on rajatud ,Ika" kvali-
teetpatarei valmistamine.

~1ka"” laboratooriumis proovitakse ja analiilisitakse pidevalt koikide maailma-
turul olevate ja turule ilmuvate patarei valmistamiseks vajalikkude toormaterja-
lide kvaliteeti. Vastavalt katsete tulemustele valitakse vidlja koige paremate
omadustega toorained, vottes aluseks nende energiamahtuvust ja laagerdamis-
voimet. Seega garanteeritakse tarbijale korgeim kvaliteet, mida voimaldab
praegusagne toorainete iimbertootamise tehnika.

Peale selle katsetatakse laboratooriumis alati uute valmistamisviisidega ja
toorainete kombinatsioonidega, vottes aluseks vilismaisi ja oma uurimusi ning
kogemusi.

Uhtlasi kontrollitakse toorainete kvaliteedi piisivust ja iihtlust, enne nende
tarvitusele votmist. Seega saavutatakse ka fabrikatsioonitehnikast tingitud pidev
kvaliteedi tous.

,,|KA'EKST RA”JcaAmmai'am on eohandabud suu-



Kvaliteetpatarei fabrikatsiooni eeltingimuseks on tema tipne mehaaniline ja
keemiline iilesehitamine. Laboratoorse kvaliteedi sdilitamiseks toostusprotsesses
tdiendatakse ja moderniseeritakse pidevalt ,,Ika" tehase t60stussisseseadeid ning
toomeetodeid.

Sellega saavutatakse ka iihtlane ja stabiilne produktsiconi kvaliteet, mis
kauba vddrtuse ja tarbija usalduse seisukohast omab eriti suurt tdhtsust, sest
patarei on oma iseloomult usalduskaup, kuna kauba kvaliteedi hinnang ostu-
momendil on iildiselt voimatu.

Koik valmissaadused kontrollitakse iile tehases kiirproovidega, millele paral-
leelselt lisandub laboratoorne pohjalik proov juhusvaliku ndol.

Seejuures olgu tdhelepanu juhitud asjaolule, et ainult elektrielemendi-tehas
~lka"” omab Eestis, alates kdesolevast hooajast, moodsa korgekvaliteedilise
produktsioonivoimega tehnilise toostussisseseade ja asjatundliku tehnilise
personaali.
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