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Со времени выпуска нашего послѣдняго каталога на лѣсо-
пильныя и деревообдѣлочныя машины, который, съ изданіемъ на-
стояшаго каталога просимъ считать недѣйствительнымъ, мы, стремясь 
постоянно къ усовершенствованіямъ и слѣдя съ неослабнымъ вни-
маніемъ за всѣми требованіями современной техники, а также не 
жалѣя затратъ на привлечете къ нашему дѣлу опытнаго штата 
инженеровъ-конструкторовъ и мастеровъ-спеціалистовъ, можемъ 
предложить' нашимъ почтеннымъ г. г. покупателямъ машины, кото-
рыя по своей законченной конструкціи, производительности и проч­
ности ни въ чемъ не уступаютъ зарекомендовавшимъ себя маши-
намъ наилучшихъ заграничныхъ заводовъ. 

Помимо самой тщательной разработки, въ конструктивномъ 
отношеніи, всѣхъ, даже самыхъ незначительныхъ деталей у изго-
товляемыхъ на нашемъ заводѣ машинъ, нами всегда обращалось и 
обращается самое серъезное вниманіе на высокое качество сырого 
матеріала, примѣняемаго для постройки таковыхъ и все то, что не 
соотвѣтствуетъ хотя бы въ самой незначительной степени нашимъ 
требованіямъ, бракуется, а потому выпускаемыя нами въ продажу 
машины безусловно и во всѣхъ отношеніяхъ отвѣчаютъ самымъ 
строгимъ требованіямъ, отличаясь, въ противоположность обыкно­
венному рыночному товару, своей усовершенствованной, солидной 
конструкціей и большой долговѣчностью. 

Помимо поставки отдѣльныхъ лѣсопильныхъ и деревообдѣлоч-
ныхъ машинъ, заводъ нашъ принимаетъ на себя полное оборудо-
ваніе какъ сельско-хозяйственныхъ, такъ и крупныхъ промышлен-
ныхъ лѣсопильныхъ заводовъ, а также устройство столярныхъ, 
мебельныхъ, ящичныхъ и т. п. мастерскихъ. 

Смѣты и проекты высылаются нами безвозмездно по первому 
требованію. 

Акционерное Общество 
М а ш и н о с т р о и т е л ь н а я з а в о д а 

Францъ Крупль. 
гор. Р Е В Е Л Ь , Май 1913 г. 

Вкціонерное Общество Машиностроительная завода Францъ Крупль — Ревель. 



Общія условія продажи: 

Нижепомѣщенныя условія обязательны какъ для насъ, такъ и 
для нашихъ г. г. заказчиковъ, коль скоро съ послѣдними не было 
заключено какого либо особаго условія. 
ЦВНЫ и ВВСЪ. Наши цѣны понимаются всегда нетто, на нашемъ 

заводѣ въ Ревелѣ. За упаковку и доставку предметовъ на ст. 
или пристань Ревель мы считаемъ себѣстоимость въ размѣрѣ 
1Ѵ2°/о съ суммы счета. 

Указанный въ настоящемъ каталогѣ вѣсъ машинъ прибли­
зительный и для насъ не обязательный, ибо въ зависимости 
отъ производимыхъ нами постоянно усовершенствованій ма­
шинъ, вѣсъ таковыхъ часто подвергается измѣненіямъ. 

УСЛОВІЯ ПЛАТЕЖА: Наши обычныя условія платежа слѣдующія: 
при небольшихъ заказахъ: 7а наличными при заказѣ, осталь­
ные наложеннымъ платежомъ; при крупныхъ заказахъ: V« на­
личными при заказѣ, Vi передъ отправкой машинъ и остальные 
при полученіи желѣзнодорожныхъ документовъ. 

При безусловной кредитоспособности и въ зависимости 
отъ величины заказа допускаются и болѣе льготныя условія 
платежа, которыя въ каждомъ отдѣльномъ случаѣ опредѣляются 
нами по особому съ нашими г. г. заказчиками соглашенію. 

Мѣстомъ производства платежей и прочихъ обязательствъ 
считается г. Ревель. 

СРОКИ ИСПОЛНЕНЫ ЗЯКЯЗОВЪ, назначаемые нами, понимаются 
всегда со дня полученія нами заказа по день изготовленія зака-
занныхъ предметовъ на нашемъ заводѣ въ Ревелѣ. 

За могущія произойти опозданія въ изготовленіи предме­
товъ противъ назначенныхъ нами сроковъ мы принимаемъ на 
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себя только тогда отвѣтственность, если по этому поводу между 
нами и нашими г. г. заказчиками состоялось какое либо особое 
соглашеніе. 

При непредвидѣнныхъ обстоятельствахъ, вліяющихъ на 
правильный ходъ работъ на нашемъ заводѣ, какъ то: волне-
ніяхъ, стачкахъ рабочихъ, пожарѣ и т. п. условленный срокъ 
поставки удлиняется на соотвѣтственный происшедшимъ за-
держкамъ срокъ, безъ какихъ либо возмѣщеній убытковъ съ 
нашей стороны. 

Уничтоженіе заказчикомъ даннаго заказа вслѣдствіе запоз­
далой поставки обязываетъ такового къ возмѣщенію намъ 
нашихъ расходовъ. 

УПЯКОВКЯ и ОТПРДВКЯ: На тщательность упаковки нами всегда 
обращается особое вниманіе, но за могущія произойти въ пути 
поломки отправляемыхъ нами предметовъ, мы никакой отвѣт-
ственности не принимаемъ, даже въ тѣхъ случаяхъ, если 
заказанные намъ предметы доставляются нами франко станція 
назначенія. 

РЕКЛЯМЯЦІИ относительно производимыхъ нами поставокъ разсма-
трпваются нами только лишъ въ тѣхъ случаяхъ, если таковыя 
возбуждаются нашими г. г. заказчиками тотчасъ же по полу-
ченіи товара. 

МОНТЯЖЪ: За установку машинъ, если не было обусловлено сдѣль-
ной общей суммы, мы взимаемъ, помимо расходовъ по про-
ѣзду, за каждаго монтера по 4 руб. 50 коп. въ день, со дня 
отбытія его изъ завода, за 10 часовое время какъ работы, 
такъ и путешествія. Расходы по проѣзду монтеровъ мы счи-
таемъ и въ случаѣ обусловленной общей сдѣльной суммы, а 
именно для каждаго монтера билетъ въ оба конца ІІ-го класса 
и по 2 руб. 50 коп. суточно харчевыхъ въ пути. Кромѣ того 
монтеры должны получать на мѣстѣ монтажа безвозмездно 
квартиру съ постелями, продовольствіе, чернорабочихъ въ по­
мощь, всѣ подъемныя приспособленія, лѣса, монтажный мате-
ріалъ, какъ напр. уголь, масло, керосинъ и т. п. Провозъ 
инструмента въ оба конца относится также на счетъ заказчика. 
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Если заказъ переданъ намъ съ нашей установкой машинъ 
за сдѣльную общую сумму, заказчикъ обязанъ закончить ко 
дню пріѣзда монтера всѣ каменныя и землянныя работы, глав-
нымъ же образомъ фундаменты подъ машины, такъ какъ въ 
противномъ случаѣ время проведенное монтеромъ по винѣ 
заказчика безъ работы должно быть возмѣщено намъ послѣд-
нимъ въ размѣрѣ 4 руб. 5 0 коп. за каждый день. 

ГЯРДНТІЯ. За д о б р о к а ч е с т в е н н о с т ь изготовленных ь памп п установ-
ленныхъ нашими монтерами машинъ мы принимаемъ полную 
гарантію въ томъ смыслѣ, что всѣ тѣ предметы, или части ихъ, 
которые оказались бы негодными по нашей винѣ, т. е. вслѣд-
ствіе плохой конструкціи или недоброкачественнаго матеріала, 
возмѣщаемъ, въ теченіи шести мѣсячнаго гарантійнаго срока, 
безвозмездно новыми, за исключеніемъ, конечно, тѣхъ частей 
машинъ, которыя подвергаются натуральному износу. За порчу 
машинъ, вызванную неумѣлымъ съ ними обращеніемъ или 
использованіемъ ихъ для несоотвѣтствующихъ ихъ конструкціи 
работъ и т. п., мы никакой отвѣтственности не принимаемъ, 
а также не возмѣщаемъ убытки, могущіе произойти отъ оста­
новки производства вслѣдствіе порчи машинъ по какимъ бы 
то ни было причинамъ. 

Помѣщенныя въ настоящемъ каталогѣ изображенія машинъ 
для насъ не обязательны, такъ какъ въ зависимости отъ про-
изводимыхъ нами усовершенствованій, иногда мѣняется также 
и видъ машинъ. 

АКЦЮНЕРНОЕ ОБЩЕСТВО 
М А Ш И Н О С Т Р О И Т Е Л Ь Н А Г О З А В О Д А 

Францъ Крупль, Ревель. 

гор. Р Е В Е Л Ь , Май 1913 г. 

Акціонерное Общество Машиностроительная завода Францъ Крулль — Ревель. 



О г л а в л е н і е . 

Лѣсопильныя машины: 
GR вертикальная двухэтажная стр. !» 
GB вертикальная одноэтажная , і;і 
GE одноэтажная переносная „ 15 
GD переносная на деревянной станинѣ п 21 
GC двойная раздельная „ 23 
GN горизонтальная „ 25 

Вагонетки: 
Вагонетки къ лѣсопильнымъ машинамь стр. 17 

Бревноподъемныя машины: 
WR обыкновенная съ механнзмомъ для разобіценія цѣпного барабана стр. 18 
WE съ безконечною податочною цѣпью „ 10 

Круглыя пилы: 
КВ двоііная окаіімительная . , „ 27 
KR . „ . „ 29 
KF „ „ на деревянной станинѣ „ 31 
KH окаіімптельная на деревянной СТМШВѢ „ 33 
KZ двойная для распиловки желѣзно-дорожныхъ шиалъ •. „ 33 
КѴ на деревянной станинѣ для рѣзки тонкихъ досокъ „ 37 
К<5 для ииотовленія кленокъ и доіцечекъ „ 39 
КС ординарная на металлической станинѣ „ 11 
LW на деревянной станпнѣ для продольной и поперечной распиловки „ -13 
KD съ u i , і . і і и м I. столомъ „ 45 
KR съ перестанавливаемымъ столомъ 47 
LK для поперечной распиловки бревенъ „ 5U 
КК торцевая пила съ ножнымъ рычагомъ „ 51 
LP подвѣсная пила . „ 53 
KS гонтовая машина на металлической станинѣ „ 55 
LS щ щ „ деревянной станинѣ п 57 

Валы для круглыръ пилъ: 
LX валы для круглыхъ пилъ стр. 4!» 

Ниціонерное Общество Машиностроительного завода Францъ Крулль Ревель. 



Ленточная пила: 
BR ленточная пила стр. 81 

Строгальныя, долбежныя и фрезерныя машины: 
HQ строгальная съ :>-мя ножевыми налами стр. 73 
HR строгальная п . однимъ ножевымъ валомъ „ 71 
RR универсально-отдѣлочно-строгальная н фуганная „ 67 
RR то-же съ продольно-сверлнльнымъ апнаратомъ RC и съ круглой пплоіі „ 69 
DR долбежная съ 1-мя ножевыми налами „ 75 
FR фрезерный станокъ „ 79 

Точильные станки и рычажные прессы: 
CR автоматически-дѣйствующій наждачно-точильный станокъ . . . . стр. 85 
CD наждачно-точильный станокъ (большой) „ 87 
СВ „ » » (малый) 89 
ZZ рычажный прессъ для иилъ . 90 

Машины для изготовленія древесной шерсти: 
ТВ четырехкратно-дѣйствующая стр. 59 
1R двукратно-дѣйствующая 61 

Упаковочные прессы: 
JR ординарный съ ременнымъ нриводомъ стр. 68 
JP двоякодѣйствующій съ ручнымъ принодомъ • 65 

Разныя машины: 
КѴ машина для изготовленія штукатурной драни стр. 77 
ЕВ токарный станокъ для дерева . 88 
D паровая горизонтальная машина . 91 
Р паровой насосъ системы .Вортннпонъ" „ 93 
М мукомольные поставы на деревянныхь станинахъ „ 95 
М „ „ „ металлпческихъ станинахъ „ 97 
Z размельчающая машина „Дезагрегаторъ" 99 
Паровые водотрубные котлы системы „ІІІтейнмюллеръ" „ 101 
Парники „Генце" и заторно-холодильный чанъ „ 108 

Виціонерное Общество Машиностроительнаго завода Францъ Крулль — Ревель. 

8 



Q R . Вертикальная Эбухэтажхая лѣсопильхая машина 
съ 4-мя помощью Таллебской цЬпи самостоятельно оѣйстбующіши податочкъши 

Вальцами. 
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G H . вертикальная двухэтажная лкопильная машина 
съ 4 помощью Іаллебской цѣпи самостоятельно действующими 

пооаточкыми балъцами. 

Двухэтажная лѣсопильная машина устроена нами на осіюваніи много-
лѣтнихъ онытовъ, соотвѣтственно трсбованіямъ русскихъ льсопильныхъ 
заводовь, новой усовершенствованно!"! конструкцін п пмѣетъ с.тьдующія 
преимущества: 

Податочные вальцы сдвинуты весьма близко, чтобы пміпъ возможность 
распиливать самые короткіе брусья. Податочные вальцы приводятся въ 
движеніе надежным», фрикціонйымъ приспособленіемъ, которое дѣйствуетъ 
помощью передаточныхъ шестеренъ. что весьма важно ы , отношеніи изна 
шиванія какъ фрикціоННОЙ ШаЙбы, такі, и інчредаточныхъ рычаговъ. Верхніе 
вальцы получаютъ движеніе непосредственно отъ НИЖНИХЪ при помощи 
штампованной изъ стали Галлевской цьпи. движущейся въ фрезированныхъ 
цѣпныхъ колесахъ и удобно устанавливаемой натяжнымъ ирпборомъ. 

Кривошипный механизмъ устроенъ особенно солидно и при высшей 
прочности сдѣланъ возможно легкпмъ, прпчемъ холостой ШКИВЪ имѣетъ 
автоматическую смазку. 

Ш а т у н ы устроены съ весьма практичными подишиииками, залитыми 
бабитомъ и допускающими легкую, свободную и надежную установку и 
нровѣрку даже самымъ неопытнымъ рабочим!.. О с о б о е вннманіе нужно 
обратить при крнвошипныхъ цапкахъ на масленки, которыя пеполняютъ 
смазываніе въ высшей степени надежно, вслѣдствіе чего нагрѣваніе цапокъ 
исключено. 

Боковыя части ходовой рамы устроены изъ особенно прочной вальцо­
ванной стали и имѣють подвижныя направляющ», недоиускающія сторонній 
кривой ходъ или ущемленіе рамы. ГІослѣднюю можно легко вставить въ 
станину сверху, такъ что при вынпманіи не требуется разборки всего станка. 

Маховики сдѣланы болыпихъ размѣровъ, обезпечпвающпхъ спокойный 
ходъ. Главные подшипники, изготовляемые обыкновенно СЪ бронзовыми 
вкладышами, могутъ быть при желаніи выполнены съ кольцевой смазкой и 
залиты бабитомъ. 

Якціонерное Общество Машиностроительного завода Францъ Крулль Ревель. 
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Податочный мохаші:шъ можетъ быть во время хода машины по желанно 
перестановленъ пли остановленъ маховйчкомъ, гтридѣланнымъ къ станинѣ, 

Тормаэъ и разобщительный механизмъ монтированы на общем ьстолбпкі. , 
причем I , тормазомъ можно воспользоваться послѣ передвиженія ремня на 
ХОЛОСТОЙ шкивъ. 

I Іос.тІ; нышеизложеннаго МЫ должны еще при сравниваніп нашеіі 
лѣсопилъной машины со всѣми остальными существующими конструкціямп 
вкратці; упомянуть о слѣдующихъ ея отличительных!, качествах ь, а именно: 

1. Движеніе верхнихъ вальцевъ производится помощью калиброванной 
Галлевской цьпи, вслѣдствіе чего обезпечено податочное пере-
двпженіе нсякнхъ гладкихъ, обледенѣлыхъ и т. п. бревенъ. 

2. Нашъ Фрикціонный податочный механизмъ не укрѣплеНъ нет» 
средствешіЧ) к в валу одного изъ нижнихъ вальцевъ, что имѣло-бы 
послѣдствіемъ скорое изнашиваніе фрпкціоннаго колеса и пере-
даточныхъ рычаговъ, а напротивъ, оігь ооеднненъ съ обоими 
нижными вальцевыми валами помощью силу сберегающей передачи. 

::. Направляющія для рамы устроены такъ, что онѣ автоматически 
устанавливаются во всѣ стороны, вслѣдствіе чего исключена, 
угловоіі ходъ и согрѣваніе ихъ. К р о м ѣ того направляющія 
колодки приспособлены такъ практично, что изнашнваніе ихъ 
доведено до минимума. Ихъ нозобновленіе, а вмѣстѣ съ тѣмь 
потеря времени и работы, вслѣдствіе частаго замѣненія нзно-
шенныхъ колодокъ, почти исключено. 

4. Весьма многое количество движущихся частей машины устроено 
исключительно для вращательнаго двпженія, чѣмъ достигнуто 
наименьшее изнашнваніе ихъ. 

5 Нашъ вальцевой нажимный прессъ состоитъ изъ канатнаго шкива 
съ канатами и гирями, вслѣдствіе чего достигается равномѣрное 
давленіе на бревно, увеличивается производительность и нмѣется 
Свободный доступа, къ пи.іамъ, такъ какъ мѣсто передъ пилами 
не заграждено нажпмнымъ шппнделемъ. 

Во время рѣзки бревно движется на двухъ металлическихъ вагонеткахъ 
съ клещеобразнымъ прижнмнымъ прпспособленіем ь. При желаніп мы 
доставляемъ вагонетки съ особымъ прпжпмомь для удобной рѣзки крпвыхъ 
бревенъ. 

Для фабрикаціп ящиковъ мы можемъ предложить спеціальныя крючья, 
которыми можно рѣзать тонкія доски 

Вкціонерное Общество Машиностроительная завода Францъ Крулль — Ревель. 
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К ъ каждой машин!; мы доставляемъ 2 металлическія вагонетки, 
рельсовую дорожку на 3 саж. распила, масленки и комплектъ гаечныхъ 
ключей. 

Наименование 
для телеграммъ Марка 

Ширина рамы Колич. 
оборотовъ 

Шкинь въ м^м Приблиз. 
вѣсъ 

въ пуд. 
Наименование 

для телеграммъ Марка 
ВЪ ММ Про. дюйм. 

Колич. 
оборотовъ Діам. Общ. шир. 

Приблиз. 
вѣсъ 

въ пуд. 

Гзрманіл GA. 1 . 410 16 290 610 360 230 

Галліер ъ G A . s . 510 20 275 710 360 275 

Г і / н і ѵ р ъ G A . 3 . 610 24 260 860 430 370 

Гэте G A . 4 . 710 28 230 900 400 385 

Граціасъ G A . 5 . 810 32 200 кюо 430 480 

Граиикусъ CA. е. 910 36 185 1050 210 550 

Гариба //.//// GA . 7 . 1060 42 170 1200 500 650 

Потребная приводная сила для отдѣльныхъ лѣсопильныхъ машинъ 
колеблется между 8 и 25 дѣйств. лошад. силъ. 

И К XI I 

Пилы лучшаго качества, пильные крючья, а также и принадлежности къ 

лѣсопильнымъ рамамъ ходкихъ величинъ у насъ имѣются постоянно 

на складѣ. 

Якціонерное Общество Машиностроительная завода Францъ Крулль — Ревель. 
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Q B . Одноэтажная перекосная лкопильная машина 
съ SokobWü приводом*. 

4 6 0 ^ 

Д . ля небольшихъ и временныхъ устройствъ, которыя иногда приходится 
переносить съ одного мѣста на другое, вполнѣ достаточна вышеизобра-
женная машина, стоющая много дешевле двухэтажной машины, каковую 

Нкціонерное Общество Машиностроительная завода Францъ Крулль Ревель. 
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особенно рекомендуема.. Для установки она не требуетъ большого фундамента 
и можеть быть устанавливаема даже на деревянныхъ брусі.яхъ. 

О н а Конструирована ВО всЬхъ частяхъ солидно н ходовая рама снабжена 
Q образными железными станинами съ угловыми сосдпненіямп особенно 
практпчнаго устройства. 

Шатуны, какъ п у двухэтажной машины, J -образнаго сѣченія, весьма 
легки и вмѣстѣ съ тѣмъ прочны. 

Кривошипный цапфы наготовлены ИЗЪ лучшей стали и при умЬломъ 
уходѣ и доброкачественном!, смазочпомъ матеріа.ті; обезиечены отъ пагрѣва 
практично устроенными смазочными приспособлениями. 

Податочный механизма. д'Ьиствуетъ вполнѣ надежно п можеть быть 
перестанавливаемъ во время хода машины отъ 0 до крайняго предала. 

К ъ каждому станку поставляются двѣ обыкновенный металлпческія 
вагонетки для подвозки бревенъ, рельсовая дорожка на три сажени распила 
и КОМПлекТЪ гаечных ь ключей. П о желанію и за особый счетъ могутъ быть 
поставлены вагонетки, спеціальію конструированныя для крпвыхъ бревеіп,. 

Пилы и крючья поставляются за особую плату. Т а к ж е за отдельную 
плату памп доставляются снепіальныя крючья для рѣзки тонкпхъ досок ь. 

Наименованіе Марка 
Ширина рамы Колич. Ш к и в ы въ M/M 

Приблиз 
вѣсъ 

для телеграммъ 
Марка 

въ M/M Про. дюйм. 
оборотовъ Діам. Ширина (общ.) въ пуд. 

ГріП(\7Г> G B . 1. 410 16 260 660 320 175 

Грянь G B . . . 510 20 245 760 320 200 

ГеЛстъ GB.3. 610 24 230 860 360 265 

Гас/кі/юнс GB.4. 710 28 220 96Ö 300 320 

Потребная приводная сила для каждой отді;дыюіі лѣсопильной машины 
колеблется между 8 и 16 ді.йствит. лошаднн снлъ. 

Пкціонерное Общество Машиностроительная завода Францъ Крулль Ревель. 
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G E . Металлическая оокоэтажиая п е р е н о с к а я 
/іѣсопильная машина 

съ 4-мя, помощью Талле&ской цѣпи, самостоятельно оѣйстбующими 
податочкыми Вальцами. 

Э т а машина новѣйшей конструкціи имѣетъ всѣ тѣ преимущества, 
который только можно требовать отъ практичной лѣсопильной рамы. О н а 
можетъ быть укрѣплена какъ на фундаментѣ, такъ и на деревянныхъ 
брусьяхъ, и удобно перевозима въ собранномъ вндѣ на простой низкой 
телѣжкѣ, которая изготовляется на мѣстѣ по нашему чертежу. В ъ дѣйствіе 
она приводится или непосредственно отъ локомобиля, или оть трансмисеіи 
и требуетъ она низкое одноэтажное зданіе. 

Акционерное Общество Машиностроительная завода Франць Крулль Ревель. 
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Благодари тому, что привода, станка устроена, сверху, станокъ Весьма 
небольшой высоты н это, а также своеобразная широкая форма станина,, 
представляющих а, одно цѣлое, дѣлаетъ машину въ высшей степени устойчивой, 
прнтомъ весьма легкой и легкоходноіі. 

Рама, изготовленная вся иза, стали, ходить въ широкпхь прпзмати-
ческихъ направляющих ь, которыя перестанавливаются помощью впнтовъ. 

Подача, производящаяся фрикціонным ь шкпвома, И передающая движеніе 
на всѣ 4 вальца помощью шестереггь п Галлевской ці.пп, перестанавливается 
во время хода машины оть 0 до 18 м/м. рычагомъ, который дѣіістніе всего 
механизма не воспринимаете 

Надавлпвающій прибора, устроена, сбоку, причемь груза,, приві.шап-
ный въ любомъ разстоянін оть станка къ стальному канату, ді.ііствуеть при 
посредствѣ сталыіыхь шестерень съ стальными зубчатыми рейками непо­
средственно на верхніе вальцы. Благодаря такому устройству имеется 
весьма удобный доступа, для нставлепія и вынпманія пиль. Особое при-
способленіе дѣлаеть возможнымъ, поворачнваніемь маховика подымать раму 
на любую высоту, что очень удобно для вставки пила, и иусканія станка 
въ ходъ. 

Производительность станка зависать оть силы двигателя и можно напр. 
у ж е съ локомобилемі. въ 12 ді.ііств. лошад. силъ распиливать оть 80 до 100 
бревенъ въ день. Каждая машина до отправленія тщательно пспытывается. 
Мы строима, эти машины 3 величина, по нпжеслѣдующсй таблнігЬ. К ь 
каждой машиігі; поставляются: 2 вагонетки, рельсовая дорожка для деревян­
ных'!, шналъ на 9 аршшгь распила и комплект -!, гаечныхъ ключей. 

Наименованіе 
для телеграммъ 

Марка 
111'.!!' 

ВЪ м,м 

im 1 рамы 

[Про. дюйм. 

Колич. 
оборотовъ 

111 кинь 

Діам. 

въ м/м 

Ширина 

Приблиз. 
вѣсъ 

въ пуд. 

Грасъ G E . i . 510 20 250 760 160 190 
Гранате G E . 2 . ею 24 230 860 180 220 
Гуно G E . 3 . 710 28 220 960 180 300 

Акціонерное Общество Машиностроительная завода Францъ Крулль Ревель. 
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Наименование для телеграммы ФОРМОЗА. 

Наименованіе для телеграммъ: ДЕРБИ. 
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W R $ р е 6 к о п о д ъ е м х а я м а ш и н а . 

H a i.rhxa. лі.соппльных ь ааводахъ, пмѣющиха. двухэтажное зданіе для 
двухэтажных і> лѣсогшльньигь станковъ, требуется для подъема бревенъ иза> 
воды или o r i . мкста склада таковыхъ бревнопода.емная машина, которая 
должна быть такъ приспособлена, что подъёмная цѣпь легко могла-бы отматы­
ваться съ барабана для болѣе удобной доставки ея ка» мѣсту склада бревенъ. 

Этому требованию вполнѣ соотвѣтствуеть наша вышеизображеиная 
іи>да.емная машина, снабженная практично-устроенным ъ разобщительным ь 
механизмом ь, который легко разобщает!, ігѣпной барабань оть механизма 
машины посредствомъ ручного рычага и работаетъ вполнѣ надежно. 

Боковыя станины солидной конструкціи предусмотрены регулировоч­
ными втулками, въ которыхъ вращаются стальные валы. 

П о желанію мы поставляема» за особую плату ка. этой бревнопод ьемной 
машинѣ также и холостой шкивь, который впрочемъ въ большинства, 
случасва. не требуется, 

Къ каждой маппнгі. нами поставляется одина» длинный нанравляющііі 
ро.іпкъ, служащііі для направления» ці.пи. 

Машина діаістпуетъ непосредственно ОТЪ трансмиссіи. 

Наименованіе 
для телеграммъ 

Марка Барабанъ 
въ М/М 

Длина 
барабана 
въ м/м 

Колич. 
оборотовъ 

Шкивы въ м/м Приблиз. 
вѣсъ 

въ пуд. 
Наименованіе 

для телеграммъ 
Марка Барабанъ 

въ М/М 

Длина 
барабана 
въ м/м 

Колич. 
оборотовъ Діам. Общ. шир. 

Приблиз. 
вѣсъ 

въ пуд. 

Ъадтеръ WA. 150 600 120 500 300 45 

Потребная приводная сила, смотря но нагрузкѣ и мѣстнымъ условіям ь: 
отъ 2 до 4 дѣйств. лошад. силъ. 

Якціонерное Общество Машиностроительная завода Францъ Крулль Ревель. 
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W E . |ре6коподъемкая машина съ безконечною 
подашочкою цѣпью. 

Н а лъхопильныхъ заводахъ, гдѣ приходится поставлять бревна КЪ 
лѣсопильнымъ мапшнамъ на большое разстояніе, можеть быть употребляема 
лишь бревноиодъемная машина съ безконечною податочною цѣпью, такъ 
какъ въ иномъ случаѣ требовалось-бы слиіпкомъ много времени для того, 
чтобы послѣ каждаго подъема бревна снова доставлять цѣпь къ мѣсту 
склада бревенъ. 

Бревноподъемная машина WA. не могла-бы удовлетворить этому тре-
бованію, а также она не въ состояніи обслуживать болѣе двухъ болыиихъ 
лѣсопильныхъ машинъ. 

Вкціонерное Общество Машиностроительнаго завода Францъ Крулль Ревель. 
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В о всѣхъ т+.хъ случаяхъ, гдѣ бревнрпрдъемныя машины подвергаются 
большой нагрузкѣ и nr/h таковыя * постоянно находятся въ употребленіи, 
какъ нельзя лучше подходить наша вышсизображенная бренноподьсмная 
машина W E . которая изготовляется нами и:гь желѣза и стали. Шейки 
стальныхъ валовь вращаются ВЪ длинныхъ иодишпишкахъ , а п/Іаіные 
ролики, служащіе для подачи n/hiin, предусмотрены зубцами. 

Смотря ПО степени нагрузки, бревирподъемная машина W E . преду­
сматривается одинарной или же ДВОЙНОЙ зубчатой передачей; она также 
снабжена холостымъ и рабочимъ шкивами. Обыкновенно эта машина 
приспособляется такимъ образомъ, что нѣсколько бревенъ соединяются 
помощью небольшой укріаіптельной іг+.пи, которая прикрепляется посред­
ством'!» крюка къ одному звену безконечноіі ц іаш. Н о желанію мы поста­
вляем!, также податочную цѣпь съ приспособленіемъ для захватыванія 
бревенъ непосредственно, причемь означенная цѣпь на извѣстньпгъ про-
межутках'Ь снабжена направляющими роликами ма.іаіо размера. 

К ъ бревноподьемной машин!; требуются также направляющіе ролики 
и направляющія шины, причемь количество этпхъ ролпкояъ, а также п 
длина направляющих», іпинь, зависитъ ОТЪ длпньі податочнаго раэстоянія. 

Машина дѣйствуетъ непосредственно отъ трансмиссіи. 

Наименование 

для телеграммъ 

Количе­
ство 

оборотовъ 

Шкивь въ м м Приблиз. вѣсъ въ пудахъ 
Наименование 

для телеграммъ 
Марка 

Количе­
ство 

оборотовъ Діам. Общ. шир. 
Подъемной 

машины 

Металлич. частей 
за сажень подъ-

емнаго разстоянія 

11(1.11, ДОНЪ W E . 80 900 3<)() 55 

Потребная приводная сила, смотря по нагрузкі» и мъетнымь условіямь: 
отъ 3 до 6 дѣйств. лошад. силъ. 

Якціонерное Общество Машиностроительнаго завода Францъ Крупль — Ревель. 
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G D . / і к о п и л ш я машина на Эеребяхиой ш а х и х і 

Вышеозначенная лѣсопильная машина применима тамъ, гдѣ устраи­

вается заводъ временный и поэтому экономный. О н а состоитъ изъ четырехъ 

деревянныхъ станинъ, соединяющихся вверху съ потолкомъ зданія, а внизу 

или съ каменнымъ фундаментомъ или же съ бревенчатой рамой. 

К ъ ней доставляется нами комплектный металлическій механизмъ, 

который укрѣпляется къ станинамъ согласно детальному ясному чертежу, а 

деревянныя станины должны быть изготовлены на мѣстѣ установки машины 

средствами заказчика, при чемъ чертежъ для нихъ мы доставляемъ безплатно. 

Якціонерное Общество Машиностроительная завода Францъ Крулль — Ревель. 
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К ъ каждому станку принадлежать 2 комплекта металлическихъ частей 

іп. деровмннымъ вагонсткамъ, рельсовый путь на 3 саж. р а і р ѣ з а , масленки, 

два направляюіцихъ ролика и детальный чертежь. 

Наименованіе 
для телеграммъ 

Марка 
Ширина рамы Количест. 

Шкивь въ м,м Приблиз. 
вѣсъ 

въ пуд. 
Наименованіе 

для телеграммъ 
Марка 

въ м м Прб. дюйм. оборот. Діаметръ Общ. шир. 

Приблиз. 
вѣсъ 

въ пуд. 

Гіотнни G D . 1. 460 18 200 710 300 145 

Гомецъ G D . 1. 560 22 200 760 350 155 

Гладстоне G D . з. 660 26 190 860 350 175 

/люкацфъ G D . 4 . 710 28 180 860 360 180 

Глютитадгі, G D . 5 . 760 30 180 950 370 190 

Глюксбургъ G D . .;. 860 34 160 1020 370 220 

Акціонерное Общество Машиностроительного завода Францъ Крулль Ревель. 
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G C . Эбойная /ікопильно-разоѣльная машина. 

Двойная лѣсопшіьно-раздѣльная машина служить для распиливанія 
горбылей, брусьевъ и нр. на тонкія доски. 

Весьма практично и прочно устроенная машина изготовлена исклю­
чительно ИЗЪ чугуна, стали и металла. Боковыя станины и подшипники 
кривошиннаго вала монтированы на общей плитѣ, вслѣдствіе чего облегчена 
монтировка и такъ называемый осадокъ фундамента не вліяетъ на спокойный 
ходъ машины. 

Якціонерное Общество Машиностроительная завода Францъ Крулль — Ревель. 
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Н а кривошипномь валу, съ котораго приводится въ дниженіе легкая 
стойкая рама, выбалансироианная контрв І.самп, находятся устроенные въ 
видѣ маховика рабочій и холостой шкивы, такъ что машина можетъ 
дѣйствовать непосредственно отъ трансмиссіи бе:п, передаточнаго привода. 
О б а шкива сдѣлаиы изъ двуха» половина» и поэтому удобно наді.ваю іся 
и снимаются съ вала. Х о л о с т о й шкива», кромЬ того, нмѣегь экстренную 
разъемную втулку. Снабженная эластичной вставной частью, подача можетъ 
переставляться во время хода машины, что производится помощью пода-
точнаго механизма и восьми вертикальных а, вальцевь, рифленныхъ вдоль 
и поперекъ, изъ которыхъ четыре помѣщены спереди и четыре сзади пнлъ. 

Н а р у ж н ы е нодаточные вальцы, которые переставляются посредством ь 
ручного колеса и зубчатой линейки, нагружены гирями и могуть свободно 
слѣдовать но неровностимъ разръзаемаго дерева. 

Внутренніе нодаточные вальцы устанавливаются помощью винтовых ь 
шпинделей и поэтому представляется возможность разрвзынать дерево 
разной толщины, не переставляя пилы. 

Податочный механизмъ устроенъ общій для обвиха» сторон а» с ганка, 
но по желанію мы поставляема» н отдѣльные податочные механизмы для 
каждой стороны станка. 

Э т у лѣсопильно-раздѣльную машину мы поставляемъ также и орди­
нарной конструкціи. П р и этомъ всѣ размѣры согласно таблицѣ остаются 
тѣ же, какъ для двойной лѣсопильно-раздѣльной машины, а изменяется 
только вѣсъ. 

К ъ каждой машинѣ поставляется комплекта, гаечныха» ключей, а 
также чертежъ для фундамента. 

Наименование для 
телеграммъ 

Марка Наибольшая высота 
и толщина досокъ 

Количест. 
оборот, 

въ минуту 

Шкивы ВЪ М/М Приблиз. 
в ѣ с ъ 

в ъ пуд. 
Наименование для 

телеграммъ 
Марка Наибольшая высота 

и толщина досокъ 

Количест. 
оборот, 

въ минуту Діаметръ Общ. шир. 

Приблиз. 
в ѣ с ъ 

в ъ пуд. 

Гоморра G C . 150 м/м толщ. 
400 м/м выс. 

250 600 320 230 

Гринговъ G C . тоже для ординарной конструкціи 175 

Машина требуетъ для привода, смотря по высот 
досокъ, отъ 4 — 6 лошадиныхъ силъ. 

распиливаемых!, 

НІМИІг-
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G N . Іоризонталькая )ікопильная машина. 

Машина эта, нами усовершенствованная, служить для рѣзки взякаго 
рода дерева, также для обтески строительныхъ досокъ и т. п. 

О н а очень выгодна для рѣзки цьннаго дерева, по качеству котораго 
заранѣе назначается способъ распредѣленіе разрѣзовъ, причемъ устройство 
для з'добнаго скораго вставленія пилы на разныя толщины досокъ весьма 
целесообразно. 

I Гриводъ изготовляется съ однимъ маховымъ колесомъ и противо-
вѣснымъ маховнкомъ. 

Вертикальныя станины машины монтированы на общей плитѣ, къ 
которой приспособлень весь податочный механизмъ, вслѣдствіе чего мон­
тировка существенно упрощается и такъ называемая осадка фундамента ни 
въ какомъ случаѣ не вліяетъ на равномѣрный и спокойный ходъ машины. 
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Станины снабжены на лицевой сторона", призматическими наиранляю-
іцими, на которыхь самостоятельно двигается посредетвомъ винтовъ и 
гаекь поперечный столь, несуппн пильную раму. С т о л ь можеть также и 
удобно переставляться рукою. 

Наиравляющія линейки устроены такимь образомъ, что рама, а вмѣстѣ 
съ ней пила, дѣлають при ходѣ дугообразное движеніе, которое совмѣстно 
СЪ соответственной формой зубцовь весьма способствует!, выбрасынанію 
опилокъ, вслѣдствіе чего существенно повышается податочиая скорость и 
достигается чистая плоскость ирорѣза. 

I Іриборъ для укріиіленія бревенъ устроена, такъ, что можно установить 
и распилить два не толстыхъ бревна. К ъ направляющимъ бревноукрѣ-
пительнаго прибора также иридѣланы зубообразиыя углубленія, благодаря 
которымъ рычагами можно давать тяжелЫмъ бревнамъ вѣрное нанравленіе. 
Т а к ъ Какъ пила рѣжетъ при каждомъ ходѣ нзада, и впередь, То подача 
телѣжки производится автоматически безпрерьгайо, при этомь пила можеть 
съ удобнаго для рабочаго мі . ста во время хода произвольно быть пере­
ставляема, или совсѣмъ останавливаема. С а м а телѣжка также можегь быть 
точно установлена помощью удобно лежащаго ручного колеса, что преи­
мущественно облегчаегь начало рѣзки. \ г правленіе машиньі производится 
только съ мѣста прислуживающего рабочаго. Н а машииѣ можно рѣзаті, 
бревна до 8 метровъ длины. 

Для вагонетки доставляю гея однѣ металлическія части са» чертежом а. 
для деревянных а. частей; послг.днія изготовляются средствами заказчика. 
П о желанію же может», быть доставлена за о с о б у ю плату металлическая 
вагонетка. 

Удлиненіе распила свыше 8 метровь подложить особой илатѣ. Т а к ж е 
за экстренную плату могутъ быть доставлены двойной укр Ьпительный 
прибора, и вальцевой пресса,. 

Наименованіе 
для телеграммъ 

Марка 
Наибольшая толщина Количест. 

оборот. 

Шкивь въ м/м Приблиз. 
вѣсъ 

въ пуд. 
Наименованіе 

для телеграммъ 
Марка 

въ м/м Прб. дюйм. 

Количест. 
оборот. Діаметръ Общ. шир. 

Приблиз. 
вѣсъ 

въ пуд. 

Гоаръ G N . 1 700 28 300 450 200 200 

Гоби G N . 2 900 36 275 500 240 230 

Грп.і.іс G N . з 1100 44 220 600 260 265 

Гизелла G N . 4 1300 52 200 800 260 320 

Потребная приводная сила, смотря но величинѣ станка: отъ 3—6 
дѣйств. лошадиныхъ силъ. 

-II WM1I-
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К В . Эбойкая окаймительная круглая пила съ 
автоматической подачей бальцебъ. 

Эта вновь конструированная и усовершенствованная нами окайми-
тельная круглая пила главнымъ образомъ применяется для окаймленія 
досокъ, брусьевъ и нрочихъ строительныхь матеріаловъ, имѣющихъ у ж е 
двѣ пиленныя стороны. 

Д л я большихь лѣсопильныхъ заводовъ эта солидно построенная 
машина весьма необходима. 

Подлежащій окаймленію матеріалъ захватывается и подается впередъ 
носредствомъ двухъ крѣпкихъ, расположенныхъ передъ пильнымъ валомъ, 
податочныхъ вальцевъ, изъ которыхъ нижній рифленый. З а пильнымъ 
валомъ также расположены два податочныхъ вальца, которые выводятъ у ж е 
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окаймленную доску изъ машины, такъ что доски могутъ быть автоматически 
подаваемы последовательно одна за другой, вс.тЬдствіе чего машина 
Является весьма производительной. 

Скорость подачи различна и можеть быть устанавливаема на три 
степени скорости о т ь 9-ти до 21-го метра въ минуту. 

Посредством*!, удобно устроеннаго ручного рычаго подача момен­
тально можетъ быть остановлена, что при извпетныхъ случаяхъ весьма 
необходимо. 

Нажатіемъ на поясной рычагъ имі.ется возможность легко ПОДНЯТЬ 
какъ передній такъ и задній податочные вальцы, вслѣдствіе чего могутъ 
подаваться последовательно доски различной толщины. 

Ручнымъ рычагомъ, устроенным і. падь шкалой съ ДБЛеніями И снаб-
женнымъ установочным -!. прпспособленіем'ь, ширина между пильными 
дисками можеть быть установлена равномѢрНО па каждые 1/в дюйма. 

Тщательно проточенный стальной пильный валъ вращается въ длин­
ных!,, в ь і . і и т ы х і . бѣ.іымъ металлом -!, и автоматически смазывающихся под-
шипнпкахъ, которые смазывають шейки вала по всей Ихъ длинѣ и въ 
сравненіи съ кольцевой смазкой работаютъ гораздо экономнѣе. 

Подшипники вала солидно соединены съ чугунной станиной и не 
передвигаются при установкѣ пиль по ширин -!;, что составляетъ большое 
преимущество передъ подшипниками, передвигающимися по ддинѣ вала, 
что совершенно непрактично. 

Пильный валъ, кромѣ того, такъ устроенъ, что пильные диски легко 
можно вынуть изъ машины, не снимая при этомъ крышекь подшипниковъ. 
Э т о опять-таки представляетъ особое преимущество, сберегающее много 
времени и сохраняющее подшипники. 

Поставляются къ ней: 2 пильныхъ диска и 1 наборъ гаечныхъ ключей. 
Машина дѣйствуеть отъ передаточнаго привода. 

Наименование 
для 

телеграммъ 
Марка 

Діаметръ 
пильн. 

дисковъ. 

Р а с п и л о в к а Ширина 
прохода 

Потребная 
приводная 

сила 

Приблиз. 
вѣсъ 

въ пуд. 

Наименование 
для 

телеграммъ 
Марка 

Діаметръ 
пильн. 

дисковъ. ширина толщина 
Ширина 
прохода 

Потребная 
приводная 

сила 

Приблиз. 
вѣсъ 

въ пуд. 

Каро К В . 
600 м/м. 

24 м 

550 м/м 
22" 

160 м/м 
6" 

800 м/м 
31" 

приблиз. 
8 д. л. с. 

115 

г я г н п -
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K R . Эбойкая окаймительная круглая пила 
съ автоматической подачей балъцебъ. 

Н а в с в х ь лѣсопильныхъ заводахъ, въ которыхъ желательно выгодно 
использовать свой матеріалъ, необходима двойная окаймительная пила, для 
каковой пт.лн весьма подходить вышеизображенный станокъ, который 
вообще отлично примташм ь всюду тамъ, гдѣ требуется большая произво­
дительность при небольшой приводной силѣ. 

Н а кртаікомъ стальномъ пильномъ валу нрпкрпплены пильные диски, 
которые для точки легко могутъ быть вынимаемы изъ машины, безъ на­
добности отвинчиванія какихь-либо подшипниковъ. Э т о вообще возможно 
лишь въ томъ случаѣ, если пильный валъ состоитъ изъ двухъ частей, 
которыя въ данномъ случаѣ соединены между собою такъ цѣлесообразно, 
что возможность нагр+.ванія подшипниковъ совершенно исключена. Длинные, 
вылитые бѣлымъ металломч» подшипники снабжены автоматической смазкой. 
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Посредством», ручного рычага легко передвигается один», пильный 
дискь на валу и можеть быть установлена» для досокъ на каждые 1 / 2 " 
ширины помощью скалы. НЙЖНІе податочные валын»і рифлены и верхніе 
ГЛадкіе податочные вальцы свобо іно приподымаются при ПОМОЩИ ножного 
рычага. 

ІГодача приспособлена на три разный скорости подачи, а именно отъ 
8 до 17 метровъ ВЪ минуту. 

Помощью ручного рычага подача моментально можетъ быть пріоста-
новлена. 

Станокъ дьйетвуетъ отъ передаточнаго привода, который по желанію 
поставляется памп за особую плату. 

К ъ станку поставляются: 2 пильныхъ диска и наборъ гаечньіх ъ 
ключей. 

Мы строимъ эту машину двухъ величинъ, а именно: шириной про­
хода въ 19" и въ 22" при высотѣ прохода въ 3" и 4". 

Наименованіе 
для телеграммъ 

Марка 
Ширина 

распиловки 
Діаметръ 

пилъ 

Колич. 
оборотовъ 
пильн.вала 

Шкииы пильн. вала Приблиэ. 
вѣсъ 

въ пудахъ 
Наименованіе 

для телеграммъ 
Марка 

Ширина 
распиловки 

Діаметръ 
пилъ 

Колич. 
оборотовъ 
пильн.вала Діам. м/м Шир. м/м 

Приблиэ. 
вѣсъ 

въ пудахъ 

Кантус 1, KA. 1. 4" 14" 16" 2200 220 160 70 

Кйтвръ КА. і. 4" -16" 18" 2000 220 160 75 

Потребная приводная сила, смотря по толщин!-, досокъ, скорости 
подачи и пр., прбл. 4 до б дѣйств. лошад. силъ. 
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K F . Э б о й к а я к р у г л а я о к а й м и т е л ь н а я пила 
ка деребямкой стакикѣ съ автоматической цѣпной подачей досокъ. 

Э т а машина, новѣіішей конструкцін, отличается своей дешевизноіі и 
потому применяется въ весьма многихь лѣсопилвныха, заводахь. Н а 
прочной чугунной ПЛИТЕ номѣщается стальной пильный вала., вращающійся 
въ самосмазывающихся подшипникахъ, которые работаюта. съ значнтель-
в ь ш ъ сбереженісма. смазочнаго масла. Н а однома. конце этого вала 
находится шкива, для подачи ДОСОКЪ, который помощью фрикціоннаго 
конуса и ручного рычага можета. быть моментально включена, и выключена, 
изъ вращательнаго движенія. П о этой же стороне вала расположен! , на 
чугунной раме установочный рычага, для передвиженія круглыхъ пиль. 
Установка пилъ производится этимь рычагома, весьма легко при вращеніп 
его вправо и влево по сегменту, къ которому приделана скала съ дѣленіямп 
для определения разстоянія между обеими пилами. Подача досокъ про­
изводится помощью железной безконечной цепи отъ цепного зубчатаго 
колеса. Ва. конце податочнаго стола, который изготовляется па ме.сте 
заказчиком!., расположена, перестановочный цепной роликъ, помощью 
котораго цепь получаеть требуемое напряжете . Ц ѣ п ь имеетъ 2 захвата, 
которыми окаймляемая доска захватывается и равномерно подается къ 
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пилам в, вс.тіиствіе чего всякое сое ка.п..алкаше досокь са» податочнаго 
стола пли же Кривое окаймленіе ихъ исключается. Прдзоръ для цѣпи, 
находищіііся in. дергвянпомъ податочномь столаЧ, са. обіаіха, сторонъ 
покрывается шинами naa. плоскаго желѣза, почему изнашпваніе стола 
очень незначительное. 

Нами изготовляются обыкновенно окаймительныя пилы вполнѣ ком-
плектиыя съ деревянными станинами, Согласно вышеизображенному ри­
сунку, а также доставляем!, шины изъ плоскаго желѣза къ податочному 
столу для окаймлснія 3-хъ саженныхъ досокъ, податочный столь же обык­
новенно Изготовляется согласно нашему чертежу на мѣсті; заказчиком!, п 
длина его аавнента. отъ длины окаймляемых і. досокъ. К ъ окаймительной 
nn.it. мы доставляема. 2 кругл ыя пилы, податочную піаіь для окаЙмленія 
3 саж. досокъ и комплекта, гаечныхъ ключей. 

Машина приводится въ дѣйствіе помощью пгредаточнаго привода, 
причемь K F . / . можеть быть приводима ВЪ дѣйствіе и непосредственно оть 
быстрѳвраща* >щейся трансмиссіи. 

Наименованіе 
для телегр. 

Марка 
Ширина 

распиловки 
м/м. 

Высота 
распиловки 

М / М . 

Діаметръ 
пилъ м м . 

Прибл. вѣсъ 
въ пуд. 

вкл. станину 

1С іадо K F . i . 30: 306 60 400 25 

Н'лео K F у . 80:- 400 90 450 35 

Потребная приводная сила: ОТЪ 3 4 лошадиных -!. СИЛЪ. 
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К Н . Круглая окаймительная пила 
съ подбижхымъ столомъ ха д е р с б я к х о й с т а к и к і 

Э т а круглая пила служить для обрѣзки кромокъ досокъ и столбовъ. 

Доставляемъ мы ее комплектно съ деревянной станиной и приводомъ, 

или-же только однѣ металлическія части къ станку, который изготовляется 

въ такомъ случаѣ заказчикомъ на мѣстѣ по нашему чертежу. Металли-

ческія части состоять изъ: стального вала съ подшипниками, шкивомъ и 

пилой, полнаго привода съ разобщающимъ приборомъ для ремня, напра-

вляющихъ рельсъ и роликовъ. 

Стальной валъ вращается въ длинныхъ, вылитыхъ бѣлымъ металломъ, 

самосмазывающихся подшипникахъ и имѣетъ на одномъ концѣ ступен­

чатый шкивъ. 

С т о л ъ на чугунныхъ роликахъ движется по рельсамъ, которые, для 

болѣе точнаго движенія, съ одной стороны призматичны. 

Станокъ дѣйствуетъ отъ привода. — Э т у - ж е машину мы изготовляемъ 

съ зубчатымъ приводомъ и рукояткой для ручной подачи стола, или также 
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для автоматической подачи стола съ тройной скоростью, и быстрымь 

обратнымъ ходомъ. 

Станокъ рѣжетъ кромки до 7 метровъ длиной. Пилы для этого 

станка имѣются у насъ всѣхъ діаметровъ на складѣ. 

Наименованіе 
для телегр. 

Марка. 
Діаметръ пилы. Высота 

рѣзки 
Количество 
оборотовъ 

пильн. вала 
въ минуту. 

Ш к и в ы . Прибл. 
вѣсъ 

въ пуд. 
Наименованіе 
для телегр. 

Марка. 
Прб. м/м. Анг дм. 

Высота 
рѣзки 

Количество 
оборотовъ 

пильн. вала 
въ минуту. Діам.м'м.[Шир.м м. 

Прибл. 
вѣсъ 

въ пуд. 

Копиелі, КН.! . 500 20 150 2000 125 130 30 

fi'aiioe кн.*. 600 24 200 1800 140 150 35 

liim 1, КН.з. 700 28 250 1600 180 160 40 

Кардъ КН.4. 800 32 285 1400 200 180 45 

liduni, к н 900 36 325 1200 225 180 50 

Потребная приводная сила, смотря по діаметру пильнаго круга и 

толщинѣ дерева, отъ 3—12 лошад. силъ. 

Виціонерное Общество Машиностроительного завода Францъ Крулль — Ревель. 

34 





Считаясь съ требованіями нашихъ уважаемыхъ Г г . заказчиковъ, мы 
сконструировали изображенный на стр. 35 практичный и дешевый станокъ для 
распиловки желѣзнодорожныръ шпалъ и можемъ сказать, что для означенной 
цѣли едва-ли найдется гдѣ-либо машина болѣе удачной конструкціи, 
вполнѣ отвѣчающая своему назначенію и стоющая недорого. 

Стальной валъ укрѣпленъ въ трехъ, а приводный шкивъ въ двухъ 
подшипникахъ съ автоматической смазкой. 

Пильный кругъ монтированъ на стальной б у к с ѣ съ двумя подшип­
никами и можетъ быть установленъ на любую ширину посредствомъ 
маховичка, который снабженъ приспособленіемъ для правильной установки 
пилы на желаемую ширину. 

Направляющіе рельсы бѣгаютъ на роликахъ по гладко обстроганной 
поверхности; они снабжены прикрѣпительнымъ для бревна приспособ-
леніемъ и очень удобны при работѣ. 

К а к ъ видно изъ рисунка, машина установлена на деревянной станинѣ, 
которую, по желанію, мы тоже поставляемъ, мѣжду тѣмъ какъ обыкновенно 
поставляются только однѣ металлическія части машины съ чертежемъ для 
изготовленія деревяннаго станка на мѣстѣ. 

П о особому заказу поставляется кромѣ того щитъ для пилъ. Пилы 
постоянно имѣются на складѣ. 

Наименов. Марка. 
Длина распил. Высота распил. Ширина распил. Ш к и в ъ Прбл. вѣсъ 

мет. част, 
пуд для телегр. 

Марка. 
въ и, к въ арш. въ м,м. въ дюйм. въ м м . въ дюйм. Діам. 

м/м. 
Шир. 
м м . 

Прбл. вѣсъ 
мет. част, 

пуд 

Коданъ K Z . 2850 4 380 15 150 305 6-12 300 200 45 

Потребная приводная сила: прибл. 6—8 лошадиныхъ силъ. 
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K V . Круглая пила ка деревянной станикѣ 
для рѣзки токкихъ досокъ. 

Н а МНОГИХЪ лѣсопильныхъ заводахъ имѣется въ излишкѣ короткій 
деревянный матеріалъ, который нельзя обработать на лѣсопильномъ станкѣ, 
вслѣдствіе чего такой матеріалъ обыкновенно употребляется на топливо. 
Э т о т ъ короткій матеріалъ, однако, могъ-бы быть использованъ гораздо 
выгоднѣе. 

Д л я переработки короткаго матеріала на клепки или же на любой 
толщины дощечки для ящиковъ вышейзображенная пила подходить какь 
нельзя лучше. Д л я уменьшенія стоимости этой пилы, станина для таковой 
изготовлена изь дерева, всѣ-же главныя части, какъ т о : столь, его 
направляющія и основные рельсы для укрѣпленія направляющихъ роликовъ 
для стола сдѣланы изъ желѣза. 

С т о л ь съ точно остроганными направляющими движется по роликамъ 
снабженными для болѣе точнаго направленія съ одной стороны призмати­
ческими ободами. 
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Вслѣдствіс такой конструіщіи нанравляющихъ получается очень легкое 
движеніе стола, а также устраняется загрязненіе направляюіцихъ рельсъ 
опилками. 

Для зажима обрабатьіваемаго дерева служитъ простое зажимное ири-
способленіе, которое посредствомъ ручного рычага легко зажимаетъ и 
отпускаеть дерево. Подача производится отъ руки. Т о л щ и н у получаемыхъ 
досокъ можно устанавливать посредством'!» установочной линейки. Стальной 
валъ пилы вращается въ ддинныхъ, вылптыхъ б'Ьлымъ металломъ подшип­
никах!» и имѣетъ па одномъ коидѣ зажнмпыя шайбы для укрѣнлеиія пильнаго 
диска, а на другомъ концѣ ременный шкивт». 

Станокъ приводится въ ді.йствіе помощью передаточиаго привода. 
Поставляются къ станку 1 пильный дискъ и наборъ гаечныхъ ключей. 

Наименованіе 

для телеграммъ 
Марка 

Діаметръ 
пильн. диска Распиловка Число 

оборотовъ 
въ 

минуту 

Шкивы въ м м 
Приблиз. 

вѣсъ 
въ пуд. 
металл, 
частей 

Наименованіе 

для телеграммъ 
Марка 

м/м Дюйм. Длина Высота 

Число 
оборотовъ 

въ 
минуту Діам. Шир. 

Приблиз. 
вѣсъ 

въ пуд. 
металл, 
частей 

Дршювъ К Ѵ . з . 500 20 1300 140 2000 125 130 18 

Дебатеръ KV. i . 600 24 1500 180 1800 145 150 22 

Детла KV. 5 . 700 28 1600 200 1600 180 160 28 

Дятелъ KV. е. 800 32 1800 240 1 100 200 180 36 
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K G . Круглая пила для изготоблекія клепокъ 
и дощечеЬ. 

Машина эта служить для изготовленія клепокь и разныхь тонкпха. 
дощечек ь. Н а каждома, лѣсопильномь заводѣ остается масса деревянныхь 
остатковь, которые чаще всего употребляются на топливо. Для болѣе 
выгоднаго использованія этихъ остатковъ нами сконструирована машина, 
помощью которой изъ нихь могуть быть изготовлены клепки или дощечки 
до 900 м/м. длинны, отъ 50 м/м. до 200 м/м. ширины и о г ь 3 м/м. и болѣе 
толщины, которыя в ь с в о ю очередь могуть бытьиспользованы на изготовленіе 
ящиковъ и употреблены при изготовленіп бочекъ. 

Машина изготовлена вся изъ чугуна и стали и имѣетъ одинъ подвижной 
столъ, направляемый роликами. Сзади стола помѣщена перестановочная 
линейка, помощью которой устанавливается желаемая толщина изготовляе-
мыхъ дощечекъ. Обрабатываемое дерево зажимается рукою посредствомъ 
зажима, укрѣпленнаго надъ нодвижнымъ столомъ. Машина приводится въ 
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дѣйствіе помощью передаточнаго привода. Производительность ея завесить 
отъ качества дерева, причемъ въ 1 часъ можеть быть изготовляемо до 
500 дощечекъ. 

Наиненованіе 
для телеграммъ Марка 

Длина 
распиловки 

въ м/м. 

Высота 
распиловки 

въ м/м. 

Толщина 
распиловки 

въ м м . 

Діаметръ 
пилъ 

въ м м . 
Прибл. 

вѣсъ пуд. 

Корнъ К С . , . 900 180 3 м/м. 500 25 

Н'раббе кс. а . 900 230 и болѣе 600 30 

Потребная приводная сила: отъ 3—4 лош. сил. 
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К С . Ординарная круглая пила на металлической 

станинѣ. 

Вышеизображенная круглая пила, которая изготовляется нами разныхъ 
величинъ, рекомендуется лѣсопильнымъ заводамъ, строительнымъ и столяр-
нымъ мастерскимъ, мастерскимъ для фабрикапіи яишковъ и пр. и пр. и 
очень удобопримѣнима при поперечной и продольной р ѣ з к ѣ всякаго 
рода дерева. 

Конструкція машины ясно видна изъ рисунка. Станокъ изготовленъ 
весь изъ металла и очень проченъ, причемъ гладко выстроганный столъ 
изготовленъ большихъ размѣровъ. Длинные самосмазывающіеся перестано­
вочные подшипники, прилитые къ столу, устроены такъ, что удобно 
допускаютъ выниманіе вала пилы сверху. К р о м ѣ того одинъ изъ подшип-
никовъ сдѣланъ гребенчатымъ, вслѣдствіе чего поперечное передвиженіе 
вала исключается. 

Акціонерное Общество Машиностроительная завода Францъ Крулль — Ревель. 
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Изготовленный изъ лучшей стали пильный валъ имѣетъ на одномь 
конігѣ двѣ соотвѣтственной величины муфты, изъ коихъ одна плотно 
прилѣлана к*ь валу, а передняя съемна. Чтобы возможно было всегда 
точно центрально у к р і и п п ь пилы съ отверстіями разныхъ діаметровъ, 
передняя муфта имѣетъ пружинный кольцевой конусъ, причемъ разница 
въ діаметрѣ отверстій, смотря по величинѣ пилы, можетъ быть отъ 
9 до 16 м/м. 

Передвижная во всѣ стороны направляющая линейка можетъ быть 
безъ затрудненія перекинута, т. е. удалена со стола, такъ что машина во 
всякое время можеть быть применима къ поперечной рѣзкѣ. Передъ 
пилой ВЪ продольномъ нанравленіи встроишь пазъ, въ которомъ ходить 
переставочная направляющая, вслѣдствіс чего станокь можеть быть 
употребленъ для рѣзки подъ угломъ. 

Для болѣе удобной подачи разрѣзаемаго матеріала устроены на обоихь 
коицахь машины, на требуемой высотѣ, ролики. 

Станокъ этотъ дѣйствуеть отъ привода. П о желанію мы поставляемь 
станокъ также съ холостымь шкивомъ, укрѣпленнымъ къ нему помощью 
кронштейна; устройство это однако не практично, вслѣдствіе скораго 
изнашиваиія подшипниковъ и шкива на валу. 

Высшаго качества круглыя пилы для этой машины иміиотся у насъ 
на складѣ всѣхъ діаметровъ. 

Потребная приводная сила, въ зависимости оть толщины дерева и 
діаметра пилы: отъ 2 8 лошад. силъ. 

Наименованіе 
для телеграммъ 

Марка 
Діаметеръ пилы. 

Колич. 
оборотовъ 

пильн.вала 
въ минуту. 

Шкивы пильн. вала Приблиз. 
вѣсъ пуд. 

Наименованіе 
для телеграммъ 

Марка 
Приб. м/м. Анг . дюйм. 

Колич. 
оборотовъ 

пильн.вала 
въ минуту. Діам. м/м Ш и р . м м 

Приблиз. 
вѣсъ пуд. 

Кнутъ К С . 1. 450 18 2200 125 130 25 

Кафферъ К С . 2 . 600 24 1800 14 0 150 32 

Карте К С . з . 750 90 1350 180 180 50 

Калкъ К С . 4. 1000 40 1000 250 200 70 
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L W . К р у г л а я пила xa дсребяххой cmaxuxt. 

Э т а круглая пила служить какъ для продольной, такъ и для поперечной 
распиловки и рекомендуется для столярныхъ и. т. п. заведеній, которымъ не 
требуется, чтобы эта машина была на чугунномъ станкѣ, удорожающемъ ее. 

Деревянный станокъ на винтахъ снабженъ плотною доскою, которую 
м о ж н о J поднимать для установки пилы. 

Валъ вращается въ подшипникахъ, выложенныхъ бѣлымъ металломъ, 
и имѣетъ въ серединѣ или на одномъ концѣ приводный шкивъ и, кромѣ 
того, приспособленіе для заклиненія пилы при подточкѣ таковой. 

Машина дѣйствуетъ отъ привода, но можетъ быть устроена, по 
желанію и за о с о б у ю плату, съ рабочимъ и холостымъ шкивами. 
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Обыкновенно нами поставляются только однѣ металлическія части 
этой машины и чертежа, для деревяннаго станка, но по желанію и за 
особую плату можета, быть поставлена, и деревянный стаиокь для нея. 

Наименование 
для телеграммъ. 

Марка. 
Діаметеръ пилы. 

Количество 
оборотовъ 

пильн.вала 
въ минуту. 

Ш к и в ы . Наименование 
для телеграммъ. 

Марка. 
Прибл. м м . Анг. дюйм. 

Количество 
оборотовъ 

пильн.вала 
въ минуту. Діам. м/м. Шир. м/м. 

г Іцксъ L W . i . 300 12 2400 85 100 

Г LL/HÜ LW. •>. 400 16 2200 100 1 10 

, Іеонндасъ LW.3. 500 20 2200 120 130 

Леди LW. 1. 600 24 1800 140 150 

• Іордъ LW.5. 700 28 1600 180 160 

Г Торенцъ LW.C. 800 32 1400 200 180 

Потребная приводная сила, смотря по діаметру пилы н толщинѣ 
дерева: оть 2 8 лошад. силъ. 

Вкціонерное Общество Машиностроительная завода Франць Крулль — Ревель. 

44 



K D . Круглая пила съ подбижхьшъ столомъ. 

Машина эта служить для аккуратнаго распиливанія параллельно и 
подъ прямымъ угломъ досокъ, частей для паркетовъ и. т. п. и употребляется 
преимущественно въ мастерскихъ, обрабатывающихъ дерево, на фабрикахъ 
выдѣлывающихъ ящики, въ вагоностроительныхъ заводахъ и др. 

Ж е л Ь з н ы й столъ укрѣплен ь къ стойкой станинѣ, къ которой прилиты 
длинные самосмазывающіеся подшипники. Пильный валъ изготовленъ изъ 
стали и, благодаря спеціальному своеобразному устройству задняго под­
шипника, никогда не допускаетъ сторонняго движенія пилы. 

Весьма легкій и удобный столь перестанавливается въ призматическихъ 
направляющихъ, которыя ведутъ столъ параллельно къ пилѣ. 

Н а столѣ машины укрѣплены подъ прямымъ угломъ къ пилѣ 2 уголь­
ника, которые стоять параллельно одинъ къ другому и легко наставляются 
или снимаются, а для укрѣпленія разрѣзаемыхъ досокъ служить нажимной 
рычать. Д л я распиливанія размѣрнаго дерева не требуется предварительнаго 
намѣчанія длины, а дѣлается это самостоятельно благодаря упомянутымъ 
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угольникамъ, которые употребимы какъ для длинныхъ, такъ и для короткихъ 
досокъ. Обыкновенныя пильныя работы могуть производиться на другой 
половинѣ станка, которая нмѣетъ обыкновенный подвижной столъ. 

Станокъ этотъ дѣйствуетъ оть привода. Пилы для этого стайка 
имѣются у насъ на складѣ. 

Наименование 
для телеграммъ Марка 

Діаметръ пилы. 
Количество 
оборотовъ 

пильн. вала 
въ минуту. 

Шкивы пильн. вала. Приблиз. 
вѣсъ пуд. 

Наименование 
для телеграммъ Марка 

Приб. м/м. Анг. дюйм. 

Количество 
оборотовъ 

пильн. вала 
въ минуту. Діам. м/м. Шир. м м . 

Приблиз. 
вѣсъ пуд. 

Кааимиръ KD. 400 К) 2100 100 П О 40 

Потребная приводная сила: отъ 1—2 л о т . силъ. 
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K R . Круглая пила съ перестакаблибаемьшъ столомъ. 

ЭТОТЪ станокъ, изготовленный весь изъ металла, служить для попе-

речнаго и продольнаго распиливанія какъ мягкаго, такъ и твердаго дерева. 

Н а д ъ чугунной станиной, отлитой изъ одного куска, помѣщенъ пильный валъ, 

изготовленный изъ лучшей литой стали и вращающійся въ 2-хъ самозмазы-

вающнхся подшипникахъ, вылитыхъ бѣлымъ металломъ. Н а д ъ пильнымъ 

валомъ расположенъ гладко отстроганный столъ станка, снабженный на 

одномъ концѣ шарнирами, а на другомъ винтомъ, помощью котораго столъ 

удобно устанавливается подъ любымъ угломъ, что необходимо въ случаѣ 

вырѣзыванія пазовъ, шиповъ, калевокъ и. т. п. Д л я этой цѣли въ столѣ, 

предъ пилой, имѣется вставная плитка, которая вынимается изъ стола при 

насаживаніи на валъ ножевой головки желаемаго профиля. П о обѣимъ 

сторонамъ стола расположены 2 приспособленія для удерживанія стола 
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въ любомъ наклонномъ положеніи, а позади круглой пилы находится раз-

щемляющій клинъ, къ которому придѣлано практичное предохранительное 

приспособленіе. Н а д ь столомь приспособлена одна перестанавливаемая 

направляющая линейка. Станокъ приводится въ дѣйствіе отъ передаточнаго 

привода. 

С о станкомъ нами доставляются: круглая пила и необходимые 

гаечные ключи. 

Наименование для 
телеграммъ 

Марка 
Діаметеръ пилъ Шкивы въ м м Количест. 

оборот, 
въ минуту 

Приблиз. 
вѣсъ 

въ пуд. 
Наименование для 

телеграммъ 
Марка 

въ м,м Прб. дюйм. Діаметръ Ширина 

Количест. 
оборот, 

въ минуту 

Приблиз. 
вѣсъ 

въ пуд. 

Клагі, KR. ». 500 20 120 130 1700 24 

Н'ирмъ KR. г. 600 24 135 140 1350 30 

Коіш KR. з. 700 28 150 145 1150 35 

Клёнъ KR. 4. 800 31 175 160 1000 41 

Книръ K R . 5 . 900 36 200 180 975 52 

Потребная приводная сила: приблиз. 2—5 дѣйств. лошадиныхъ силъ. 

В - И 
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Lfi. Залы для круглыхъ пилъ. 

Н а двухъ длинныхъ подшилникахъ съ автоматической смазкой, 
выложенныхъ бѣ.іымъ металломъ, покоится валъ, снабженный на одномъ 
конігѣ приводыызгь Ш К И В О М I . . 

Налы для круг.іыхъ ПИЛЪ строятся нами по совершенно новынъ 
моделям -!, съ тою-же тщательностью, какъ и всѣ наши прочія машины. 

Валы дѣіістнуютъ отъ привода. П о желанію доставляются за особую 
плату рабочій и холостой шкивы; также но особом}- заказу валы 
доставляются съ удлиненіемъ для рѣзки реекъ двумя пилами. 

Наименованіе 
для телеграммъ. Марка. Діаметръ пилы. Количество оборотовъ пильн. вала въ мин. 

Ш к и в ы. Приблиз. 
вѣсъ пуд. 

Наименованіе 
для телеграммъ. Марка. Прибл. M / M . J A H T . Д Ю Й М . 

Количество оборотовъ пильн. вала въ мин. Діам. мм. Шир. м'м. 
Приблиз. 
вѣсъ пуд. 

• Тумпаціусъ L X 1. 300 12 2400 85 100 і% 
Лид дм LX.t. 400 16 2205 too 1 10 2 

• Іуціе LX.3. 500 20 2000 125 130 2Ѵя 

Г '/////;<- L X . . . 600 24 1800 140 150 3 

• Іоре L X . s . 700 28 Kloo 180 160 
' % 

Г /ПНДА LX.G. 800 32 1400 200 180 5 

Потребная приводная сила, смотря по діаметру и толщинѣ дерева: 

отъ 2—8 дѣйств. лошад. силъ. 

Нкціонерное Общество Машиностроитепьнаго завода Францъ Крупль Ревель. 
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L K . уіЪсОПиЛЬКаЯ м а ш и н а съ поперечною пилою. 

Вышеилображенная машина служить для поперечной распилки бре­
венъ, колодь и пр. и весьма применима па лѣсопи.іыіых ь заводахъ, въ 
мастерскихь для изготовленія мебели, вщиковЪ и. т. п. 

П а крѣпкихъ козлахъ прилажены шкивы для привода вала пилы и 
подшипники, въ которыхь качается горизонтальная маятниковая рама съ 
круглой пилой, вращающейся въ длинныхь подшипникахъ, выложеиныхъ 
бѣльшъ металломъ. 

Машина дъйстпуетъ оть траисмиссіи. С ъ ней поставляются 2 пары 
ДВОЙНЫХь роликовь для ук.іадыванія бревна и комплекта» гаечныхъ ключей. 

Наименованіе 
для телеграммъ. 

Марка. 
Діаметр 

Прибл. м/м. 

ъ пилы. 

Анг. дюйм. 

Холостой и рабочій и 

Колич. оборТі д і а м . ^ 
В Ъ М И Н . 1 " ' 

J к и в ы. 

Общ. шир. 
м/м. 

Приблиз. 
вѣсъ пуд. 

Леандеръ 
Лунасъ 
ЛЮДЛИГЪ 

LK. 1. 

LK. 2 . 

LK. 3 . 

800 
1000 
1200 

32 
40 
46 

475 
450 
425 

250 
350 
350 

280 
300 
350 

40 
55 
70 

Якціонерное Общество Машиностроительного завода Францъ Крулль Ревель. 
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K K . Жорцебая пила съ кожкымъ рычагом*. 

В, ю всѣхъ лѣсопильныхъ заводахъ, изготовляющихъ вывозный товаръ, 
необходимо обрѣэывать всв катеріалы одинаковой длины, такъ какъ во 
первыхъ такой матеріалъ лучше упаковывается и во вторых і> 
доски, не обрѣзанныя подъ прямымъ угломъ, х у ж е оцѣниваются. 

Д а л ѣ е на лѣсопильныхъ заводахъ обыкновенно имѣются устройства 
для изготовленія разныхъ побочныхъ фабрикатовъ, какъ напримѣръ^ бочечный 
клепки, доски для ЯІДИКОВЪ, древесная шерсть ИЛИ другіе предметы для 
продажи. Д л я этого опять-таки требуется обрѣзная пила для обрпзыванія 
одинаковой длиньі обрабатываемаго матеріала. 

Д л я всѣхъ выпіеприведенныхъ работъ отлично подходить наша вновь 
конструированная, вышеилображенная машина. О н а одинаково хорошо 
можетъ быть обслуживаема, какъ отъ руки, такъ и отъ ноги. Машина 
выбалансирована контръ-грузомъ такнмъ образомъ, что пильный дпскъ 
всегда находится подъ столомъ. Вслѣдствіе этого свободно можно поставить 

Вкціонерное Общество Машиностроительная завода Фрамцъ Крулпь Ревель. 
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обрабатываемую доску на столъ и лишь послѣ того, какъ рычагъ нажи­
мается ногой или имѣющаяся ручка надавливается рукой внизъ, пильный 
дискъ вілступаетъ изъ подъ стола и начинаетъ рѣзать находящуюся на 
столѣ доску. Н а д ъ столомъ приспособлено очень практичное предохра­
нительное устройство, такъ что пильный дискъ совершенно покрыть. 

Построенная весьма солидно машина имѣетъ стальной пильный валъ, 
вращающійся въ длинныхъ подшипникахъ, вылитыхъ бѣлымъ металломъ, 
и имѣющій посередин'Ь ременный шкивъ. 

В а л ь лередаточнаго привода такъ устроенъ, что имѣется возможность 
очень удобно подтян)пъ или ослабить ремень безъ надобности предваритель­
ной подшивки его. 

П о же.іанію машина можеть быть приводима въ дѣйствіе или прямо 
отъ трансмиссіи посредствомъ рабочаго и холостого шкива, или же, смотря 
по мѣстнымъ условіямъ, отъ нередаточнаго привода. 

К ъ машпнѣ поставляются: 1 пильный ДИСКЪ и наборъ гаечныхъ 
ключей. 

Наименование 
для телеграммъ 

Марка 
Діаметръ пильн. диска Размѣры шкивовъ Колич. 

оборотовъ 

Приблиз. 
вѣсъ 

въ пуд. 
Наименование 

для телеграммъ 
Марка 

Дюймы М/М Діаметръ | Общ. шир. 

Колич. 
оборотовъ 

Приблиз. 
вѣсъ 

въ пуд. 

/{арбелп 

Колосъ 

КК. 1. 

КК . 2 . 

24 

28 

610 

710 

2ГЮ 

300 

220 

240 

4Г)6 

400 

22 

28 

Яиціонерное Общество Машиностроительного завода Францъ Крулль Ревель. 
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L P . Зсодбѣсная пила. 

Э т а пила служить для поперечной разрѣзки досокъ и столбонъ и 
въ особенности применима при изготовленіи ящиковъ. 

Д л я пилы, имеющей чугунную раму, необходимъ деревянный столъ 
съ роликами, для котораго мы доставляемъ чертежъ. 

Высота отъ середины вала до потолка приблиз. 6 футовъ. 

Якціонерное Общество Машиностроитепьнаго завода Францъ Крулль — Ревель. 



Приводъ нмѣеть холостой и рабочііі шкпш.і съ разобщающим!) 
M O X a i l l l !М< >МЪ для ремня. 

ІІплі.1 всегда имътотся на складѣ. 

Наименонаніе 
для телеграммъ. 

Марка. 
Діаметръ пилы. 

Прибл. M/M.J Анг. дюйм. 
Холостой 

Колич.обор, 
нъ мин. 

и рабочій і 

Діам. м/м 

икивы. 

Общ. шир. 
м,м. 

Приблиз. 
вѣсъ пуд. 

• Іаго LP.i. 500 20 600 250 220 15 

• Іупусъ LP.-j. ООО 24 550 250 2Г>0 17 

1 ///ОС/)/// LP.i. 700 28 500 HOO 300 21 

Потребная приводная сила: отъ 2 -1 лош. силъ. 

Дкціонерное Общество Машиностроительная завода Францъ Крулль — Ревель. 
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K S . Тонтобая машина ха металлической с т а к и к і 

Э т а машина новѣйшей копструкціп служить для наготовленія строган-
наго, нестроганиаго и бобровагр гонта для крытія крышъ зданій, почему она 
при.міашма какъ ВЪ лѢсОПИЛЬИЫХЪ, такъ и ВЪ се.іьско-хозяйственныхь ааво-
дахъ для изготовленія столь ходкаго предмета какъ гонть, который на 
другихь какихь либо машинахъ не можеть быть изготовленъ лучше и чище» 
чѣмъ на вышеизображенной машинѣ. 

Главное преимущество нашей машины заключается въ ТОМЪ, что на ней 
можеть быть изготовленъ по желанно гонтаз са, одной стороны остроганный. 
Э т о т ъ гонта, имѣетъ преимущество большей долговѣчности, какъ менѣе 
способный кьгніенію и служить значительно дольше неостроганнаго. Произ ­
водительность нашей машины весьма значительна, така» какъ на ней можно 
изготовить строганнаго или же боброваго гонта прбл. 3000 штука,, а 
неостроганнаго гонта прибл. 6000 штукъ въ день. 

Вкціонерное Общество Машиностроительная) завода Францъ Крулль Ревель. 



Изготовление гонта происходить при каждомь пропускѣ деревяннаго 
бруска черезъ машину. Машина рѣжетъ гонтъ подъ требуемым ь косымъ 
угломъ п одновременно выстрагиваетъ пазъ, т. е. шпунтуетъ его, а также 
острагиваетъ съ одной стороны, вслЬдствіе чего производительность этой 
машины гораздо больше, а количество прислуживаюідихъ рабочихъ меньше, 
чі .мь при маі ішпахь, которым исполняют!. ЭТИ работы ОТДЕЛЬНО. Для 
выдѣлки in, одном-!, коште боброваго гонта округленнаго вырѣза, на машині*. 
помѣщена небольшая цилиндрическая пила. 

Машина отличается какъ чистотоіі и солидной отдг.лкой, такъ и 
прочностью своей конструкціи. На крѣпкой чугунной станинѣ помещается 
ЧугуННЫЙ столь ДЛЯ рГБЗКИ ПОДГОТОВНТеЛЬНЫХЪ б р у С К О В Ъ , причем I . для дости-
жеиія одинаковой длины ихъ, къ столу прикръплена направляющая 
линейка; на этомъ-же столе рѣжется и бобровый гонтъ. П а прилитыхъ 
сбоку станины кронштейнахъ помещается приспособленіе для рѣзки и 
строганія гонта, причемь приспособленіе это можетъ быть по желанію, при 
помощи натягиванія особаго болта, выключено изъ дѣйствія. Сзади 
строгательнаго приспособления помѣщенъ перестановочный фрезеръ для 
выстрагнванія пазоаъ. 

П о желанно нами доставляются вышеупомянутый машины и безъ 
приспособленій для строганія гонта. 

I Ірииеденіе машины въ дѣйствіе производится отътрансмиссіи на переда­
точный прпводь, причемъпослѣдній непосредственно нристроенъ к ъ м а ш и н ѣ . 

Наименованіе 
для телеграммъ 

Марка 
Шкивы въ м/м Количество 

оборот, шкива 
Приблиз. 

вѣсъ въ пуд. 
Наименованіе 

для телеграммъ 
Марка 

Діам. Ширина (общ.) 
Количество 

оборот, шкива 
Приблиз. 

вѣсъ въ пуд. 

<• Iijp.wfl KS 250 250 560 51) 

Потребная приводная сила: приблизительно 4 - 6 ЛОШ. силъ 

Вкціонерное Общество Машиностроительная завода Францъ Крулль — Ревель. 
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L S . Іоктобая машина ка деревянной с т а к и к і 

Эта машина новѣйшей конструкцін служить для изготовленія строган-
наго, нестроганнаго и боброваго гонта для крытія крыш ь зданій, почему 
она примѣнима какъ на лѣсопнльныхъ, такъ п на сельско-хозяйственныхъ 
заводахѣ для изготовленія столь ходкаго предмета какъ гонтъ, который на 
другихь какихъ либо машинахъ не можетъ быть изготовленъ лучше и 
чище, 4'І.мь на вышеизображенной машин-!.. 

Главное преимущество нашей машины заключается въ томъ, что на 
ней можетъ быть изготовлена» но желанію гонтъ съ одной стороны остро­
ганный, который отличается своей долговѣчностью, какъ менъаэ способный 
КЪ гніенію, и потому служить значительно дольше неостроганнаго. 
Производительность нашей машины весьма значительна, такъ какъ на ней 
можно изготовить строганнаго или же боброваго гонта прбл. 3000 штукъ, 
а неостроганнаго гонта прибл. 6000 штука, въ день. 

I Ізготовленіе гонта происходить при каждомъ пропускѣ деревяннаго 
бруска черезъ машину. Машина рѣжеть гонтъ подъ требуемыма, косымъ 
угломъ и одновременно выстрагиваетъ пазъ, т. е. шпунтуетъ его, а также 
острагиваетъ съ одной стороны, вслѣдствіе чего производительность этой 
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машины гораздо больше, а количество прислужияающихъ рабочихъ меньше, 
чѣмъ при машинахъ, которым исполняють эти работы ОТДЕЛЬНО. Кром'1; 
того эта машина готовить продольноконическііі гонтъ безъ паза, такъ 
намываемый бобровый ГОНТЪ, Для выдѣлки въ одномъ КОНЦЕ боброваго 
гонта округленнаго вырѣза, на маиппгЬ помещена небольшая цилин­
дрическая пила, 

Машина отличается какъ чистотой отдѣлки, такъ и прочностью 
конструкцін. Н а крѣпкой деревянной станинЕ помещается деревянный 
столь для рѣзки подготовительных!, брусковъ, причемъ для достиженія 
одинаковой длины ихъ къ столу прикрѣллена направляющая линейка; 
на этомъ-же столѣ рѣжется и бобровый гонтъ, Н а прикрѣпленныхъ сбоку 
къ станинЕ кронштеййахъ помещается приспособление для рѣзки и стро­
ения гонта, причемъ послі.диее приспособленіе можеть быть по желанію 
при помощи натягиванія особаго болта выключено изъ дѣйствія. 
Сзади строгательнаго приспособленія помѣщенъ перестановочный фрезеръ 
для выстрагиванія пазовъ. 

П о желанію нами доставляются вышеупомянутый машины и безъ 
ириспособленій для строганія гонта, также безъ дерсвянныхъ частей и 
безъ привода. 

П р и в е д е т е машины въ дѣйствіе производится оть трансмиссіи на 
передаточный ириводъ, причемь нослѣдній непосредственно пристроенъ 
къ машин!',. 

Наименованіе Марка. 
Раэмѣры шкивовъ. 

Количество Прибл. вѣсъ 
пуд. для телегр. 

Марка. Діаметръ 
м/м. 

Шир. (общая) 
м/м. оборот, шкива 

Прибл. вѣсъ 
пуд. 

Лупе L S . 250 250 560 42 

Потребная приводная сила : приблизительно 4—6 лош. силъ. 

Якціонерное Общество Машиностроительная завода Францъ Крулль Ревель. 
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J B . Четырехкратно-дѣйсшбуюіцая машина для 
изготобленія древесной шерсти. 

Н а оспованіи непрестанныха. опытовь ва> теченіе нашей многолѣтней 
практики и послѣ многихъ усовершенствован ій наконецъ конструирована 
изображенная выше машина лая изготовленія древесной шерсти. Н а ней 
можно обработать ВСВ сорта дерева, а равно И КОренистое и волокнистое 
дерево, притомь безразлично, мокрое ли оно или сухое , прямослойное ли 
или нѣтъ . Получаемая древесная ІНерсТъ всегда будетъ одинаковой без­
укоризненно хорошей выдѣлки. 

Длина волокон ь древесной шерсти завысить ота. качества дерева, и 
прямослойное, лишенное сучьевь, дерево даета. ддинНыя п лучшія волокна, 
ч ѣ м ь непрямослойное и полное сучьевь дерево. 

Машина перерабатываета. лерево до самыхъ мелкихъ остатковъ, кото­
рые становятся на столь тонкими, что начинаютъ гнуться, вслѣдствіе чего 
дальнѣйпіая выработка шерсти прекращается. 

И з ъ одной кубической сажени просушеннаго на воздухѣ, колотаго 
дерева въ среднемъ получаются 160 пудовъ древесной шерсти. 

Якціонерное Общество Машиностроительная завода Францъ Крулль Ревель. 
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Машина солидно построена и имѣетъ литую изъ однаго куска раму, 
въ которой находится суппорта» съ ножевой державкой и съ ящикомъ для 
насБЧНЫХЪ ножей. 

Ящикъ для насБЧНЫХЪ ножей можно легко вынуть, что необходимо 
для вставленія НОЖбЙ. 

Посредствомъ сігѣны передаточныхъ зубчатыхъ колесъ можно до­
стигнуть 6 разныхъ толщина, шерсти и посредствомъ вставки прокладокъ 
между насі.чными ножами можно ИЗГОТОВЛЯТЬ древесную шерсть любой 
ширины. 

Подача дерева производится посредством!, остро рпф.іеныхъ ва.іьцева», 
которые туго прижимають дерево, чі.мъ достигается хорошая, одинаковаго 
размѣра, древесная шерсть. 

На этой машин I; могуть быть производимы в с ѣ сорта древесной шерсти, 
равно какъ ДЛЯ подстилки скоту, такъ и для упаковки фруктовъ, яйцъ, 
фарфоровыхъ йздѣлій и прочихъ легко ломающихся предметов!.. 

Производительность машины зависит!» оть качества дерева и отъ 
обслужпванія машины. Поэтому совершенно невозможно установить какую* 
нибудь норму. З а одина. часа» могуть быть производимы Прибл. 10 до 
30 пудові» древесной шерсти, смотря по ТОЛЩИНЕ и качеству таковой. 

Къ машина"» поставляются: 1 наборъ ирямыхз» ножей, 1 набора» 
насѣчныха, ножей, 3 псремаишыхъ колеса для 3-хъ разлИЧНЫХЬ размѣровъ 
древесной шерсти, 3 набора прокладокъ для 3-ха» различпьіха» ширинъ 
древесной шерсти, 1 рамка для установки насѣчныха» ножей и наборъ 
гаечныха» ключей. 

Машина ді .йствуеть непосредственно о т ь трансмиссіи. 

НАИМЕНОВАНІЕ МАРКА ДЛИНА ДЕРЕВА 
М / М . 

ШИРИНА ДЕРЕВА М,М 
ШКИВ Ы ПОТРЕБНАЯ ПРИБЛИЗ. ВѢСЪ ВЪ ПУД. ДЛЯ ТЕЛЕГР. МАРКА ДЛИНА ДЕРЕВА 

М / М . 

ШИРИНА ДЕРЕВА М,М ОБОРОТЫ ВЪ МИН. ДІАМЕТРЪ 
Mj М 

ОБЩАЯ ШИРИНА М/М ПРИВОДНАЯ СИЛА 
ПРИБЛИЗ. ВѢСЪ ВЪ ПУД. 

// іафъ JB. 250 600 140 170 700 зоо 4 до 8 
д. л. с. ПО 
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J R . ^езпрерыбко оѣйст6ующ.ая машина для изготоблехія 
5 р е 6 е с н о и | [ ш е р с т и . 

Э т а машина, новвйшей испытанной конструкціи, отличается тѣмъ 
преимуществом ь, что она устроена для двойного дѣйствія, вслѣдствіе чего 
она и ігвегь и двойную производительность. Въ очень прочной станинѣ 
двигается посредствомъ шатуна КрИВОШИПнаго вала столь, въ серединѣ 
котораго укрѣилены насѣчные ножи, а по бокамъ по одному гладкому 
ножу; послѣдніе отдѣльно рѣжутъ въ обратную сторону и для избѣжанія 
лишняго тренія и притупленія каждый изъ нить разобщается въ моментъ 
нерѣзки. Подлежащее обработкѣ дерево держится двумя рифлеными валь­
цами, изъ которыхъ передній-нередвижной для пріема разной длины ма-
теріала и посредствомъ противовѣса автоматически придавливается къ 
дереву. Вальцы вращаются также помощью кривошипнаго вала, каждый 
въ противоположную сторону, вслѣдствіе чего дерево равномѣрно при­
давливается къ ножамъ. 

Различная толщина шерсти достигается помощью наборныхъ шесте-
ренъ, а ширина помощью различныхъ насѣчныхъ ножей отъ */а Д° 4 м / м -
толщины. 

Вкціонерное Общество Машиностроительная завода Францъ Крупль Ревель. 
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На этой маіііпні; можеть обрабатываться всякаго рода дерево, какъ 
ТО: ель, сосна, ппхта, бука., ольха, осина, липа, тутовое, каштановое де­
рево п пр. 

Дерево , употребляемое для изготовленія шерсти, не ДОЛЖНО быть 
елишкомь сырое. Для изготоиленія тонкой ШерсТИ можеть быть употре­
бляемо ТОЛЬКО сухое дерево, такъ какь ва. протпннома. случаѣ насѣчные 
ножи елишкомь часто засариваются. 

Къ машннѣ полагается: 

Комплектъ строгальныхъ ножей, комплекте насБчныхъ ножей, со­
стояний изъ 86 пилась, рамка для установки насъчныхъ ножей, 3 шестерни 
для сгроганія трехъ сортовъ шерсти различной толщины отъ 0,2 и до 
о,5 м/м. и наборъ ключей. 

Машина можетъ быть приводима въ діаіствіп непосредственно о т ь 
паровой машины пап же отъ локомобиля. Потребная сила завиоитъ о ть 
ширины перерабатываемаго дерева. 

По желанію и за особую плачу мы поставляема, къ машина небольшой 
передаточный привода., посредством!, котораго МОЖНО ИЗГОТОВЛЯТЬ шерсть 
различной толщпньі, двадцати однаго сорта, начиная съ саМаго тонкаго 
употребляемаго лая перевязочныхъ цѣлей, и кончая самымъ грубымъ сор 
томі.. Производительность ИаШИНЫ зависИТЪ ОТЪ ТОЛ щи и ьі вьі|)абатываемоіі 
шерсти п при хорошихъ условіяхъ она производить прпбл. о т ь 8 до 1 0 иуд. 
грубой шерсти и о т ь 4 до и пуд. самой тонкой шерсти въ часъ. 

Наимснованіе 
для телеграм. 

Марка. 
Длина дерева 

м/м. 

Ширина 
дерева 

м м . 

и 
Обороты 
въ мин. 

J К И U 

Діаметръ 
м, м. 

ы. 

Общая 
шир. м/м. 

Прибл. 
вѣсъ пуд. 

/ / //,.{(' JA. 2 5 0 : 500 1 5 0 180 4G0 400 70 

Потребная приводная сила: приба. (J до 8 дѢЙСТВ. аошад. си.ть. 

Лкціонерное Общество Машиностроительнаго завода Францъ Крулль Ревель. 



J R . Ординарный упаковочный прессъ 
съ ременными прибооомъ. 

Для болѣе ВЫГОДНОЙ пересылки древесной «шерсти необходимо тако­
вую прессовать ВЪ тюки, и чЬмъ крѣпче спрессованъ тюкъ, тѣмъ благо-
пріятнѣе это для отправителя въ отношеніи провозной платы, потому что 
древесная шерсть даже въ сильно нрессованномъ видѣ занимаетъ но своему 
вѣсу больше мѣста, чѣмъ большинство нересылаемыхъ товаровъ. 

Этой ігѣли Вполнѣ соотвѣтствуетъ нашъ солидно конструированный 
упаковочный прессъ для древесной шерсти, который прессуетъ ее настолько 
••п.и,но, что спрессованные тюки сухой древесной шерсти размѣромъ въ 
28"Х28"Х28" вѣсятъ прибл. 3 пуд. 37 Фунт. Т а к о е дѣйствіе пресса является 
самымъ лучшимъ, которое вообще можетъ быть достигнуто на простой 
машинѣ. 

Спрессованный такимъ образомъ тюкъ долженъ быть связанъ тремя 
проволоками Въ 1/н" діам. П р и желаніи достигнуть еще болѣе сильное 
прессованіе тюковъ потребовалось бы соорудить устройство, которое 
обошлось-бы слишкомъ дорого и не окупилось-бы фабрикаціей древесной 
шерсти. 
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Этотъ прессъ состоитъ изъ крі.пкаго дсревиннаго ящика, пмѣющаго 
наверху большую крышку для наполненія и сл. боку двѣ малыя дверцы, 
служащія для выннманія спрессованнаго тюка. Н а Концѣ ящика находится 
ременный прпводъ, нодающііі впередъ и снова оттягпвающііі назадъ кріиікііі 
стальной винтъ, служащій для прессованія древесной шерсти. 

ІІ|)и совершенно оттянутой назадъ прессовальной плйтѣ ХОДЪ пресса 
автоматически выключается. Упорная шайба главнаго подшипника для 
стального винта вращается на шарикахъ п, кром'Ь того, остальные под­
шипники во избѣжаніе большого тренія сдГ.ланы свободно подвижными, 
а поэтому прессъ требуетъ очень небольшую приводную силу. 

Гаііка стального винта сделана изъ бронзы. Обивка ящика, а равно 
шарниры, укрѣпленія и затворы его состоять изь желѣза и стали. 

Этотъ прессъ, вѣсящіп прибл. 55 пуд., не долженъ быть смѣшанъ с ь 
простымь рыночнымъ товаромъ, такъ какъ он і. во неѣ.ѵь своИХЪ частяхт, 
устроенъ солидно п кріаіко. 

При заказѣ мы даемъ безплатно руководство для правильнаго обра-
щенія съ этим ь прессомъ. 

К ъ пресс}* поставляются: проволочный канатъ въ 'Л сажени длины, 
1 направляющій ролпкъ къ нему и 1 контргрузъ, каковыя части служатъ 
для легкаго открыванія большой верхней крышки. 

Наименованіе для телеграммъ: Д ю г о р ъ . 

Вкціонерное Общество Машиностроитепьнаго завода Францъ Крупль Ревель. 
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J Р . Эбукратнодѣйстбующій упаковочный прессъ. 

Этотъ, простой по Конструкции, ручной упаковочный прессъ служить 

для сжиманія въ тюки древесной шерсти, сѣна, торфа и др. подобныхъ 

матеріаловъ. Деревянный яіцикъ пресса для выниманія тюковъ раскры­

вается съ обѣихъ широкихъ боковыхъ сторонъ, а для наполненія сверху 

по обѣимъ узкимъ боковыми сторонамъ помѣщаются лебедки, помощью 

которыхъ поднимается вверхъ внутреннее днище и вмѣстѣ съ нимъ нахо­

дящаяся въ немъ древесная шерсть или сѣно, вслѣдствіе чего она сжи­

мается, а затѣмъ связывается проволокой и выталкивается изъ пресса въ 
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видѣ готоваго тюка. Оелюбодивъ собачки храповыхъ колесъ и повора­

чивая ихъ рукоятками, внутреннее дно пресса опускаютъ внизь и прессъ 

чрезъ крышки наполняется заново. Прессъ , вѣсящііі ирибл. 40 нуд., 

можеть быть устроенъ пли для однаго тюка въ 1170 м/м. ширины, 635 м/м. 

ДЛИНЫ и 686 м/м. высоты п для д в у х ъ тюковь ВЪ 560 м/м. ширины, 635 м/м. 

длины и 685 м/м. высоты. 

Наименованіе для тёлеграммъ: „ И П Е Р Ъ " . 

Вкціонерное Общество Машиностроительная завода Францъ Крулль — Ревель. 



R R . Универсальная ошоѣлочно-строгателькая и 
фуганкая машина. 

В о ВСВХЪ дерево-обдѣлочныхъ мастерскпхъ эта машина примѣняется 
какъ самая необходимая, вслѣдствіе чего она принадлежит'!, къ самымъ 
распространенным'!» іп. этой отрасли [производства. Применяемость ея 
многосторонняя; преимущественно ею пользуются для отдѣлки и фуговки 
дерева, для изготовленія клеевыхъ пазовъ, выемки пазовъ, калевки и 
шпунтоваиія а также для разныхъ д р у ш х ъ встречающихся при обра-
б о т ^ дерева подобных!, цѣлей. В ъ серединѣ станины, вылитой изъ 
однаго пустотѣлаго к} гска, иомѣщается ножевой валъ, вращающійся въ 
длинныхъ, вылитыхъ бѣлымъ металлом!., самосмазьівающнхся подшипникахъ. 
НожевоГі валъ, изготовленный изъ лучшей стали, снабженъ двумя губами, такъ 
называемымъ „двойнымъ стругомъ", вслѣдствіе чего устраняется вырываніе 
стружекъ при сучковатомъ или непрямослойномъ деревѣ и достигается 
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безукоризненно чистый пазовый разрѣзъ. Д л я удобнаго привинчиванія къ 
валу какъ прямыхъ такъ и профильнілхъ ножей, на валу имѣются съ 4-хъ 
сторонъ нризматическіе прорт.зы. В ъ одномъ концѣ ножевого вала по-
мѣщается приводный шкивъ, въ другомі>-же находится цапка съ болтомь, 
служащія для точнаго направленія враіценія вала, что крайне необходимо 
при желобкѣ. 

Д л я опоры и направленіи обрабатываемаго дерева, надъ станиной 
гюмѣщены 2 чугунныхъ, гладко остроганныхъ стола въ 2500 м/м. общей 
длины, которые помощью 2-хъ ручныхъ маховичковъ могутъ быть переста­
вляемы, а именно для установки толщины стружки въ вертикальном ь, а для 
удобнаго вставленія ножей въ горизонтальномъ наираиленіи. Д л я уетраненія 
вырыванія стружекъ при сучковатомъ или непрямослойномъ деревѣ, столы 
снабжены со стороны ножевого вала стальными наконечниками. Надъ 
однимъ столомъ помѣщается направляющая линейка, перестанавливающаяся 
параллельно столу. Н а д ь ножевымъ валомъ по мѣ ищется практичное 
предохранительное приспособленіе, которое легко и удобно можетъ быть 
перестановлено въ любомъ иаправленіи. Машина приводится въ дѣйствіе 
помощью передаточнаго привода. С ъ машиной доставляются: I предохра­
нительное приспособленіе, 1 комплектъ ирямыхь ножей съ укрѣпительнымн 
болтами, 1 направляющая линейка и комплектъ гаечныхъ ключей. 

Нанменованіе 
для телеграммъ 

Марка 
Ширина стро-

ганія 
въ м/м. 

Общая длина 
столовъ 
въ м м 

Прибл. вѣсъ 
въ пуд. 

Л день АА. о . 400 2500 43 

Лбогъ AA. 1. 500 2500 52 

Лграмъ АА. г. 600 2500 56 

Лрно АА. з. 700 2500 60 

Лмуръ АА. 4. 800 2500 65 

Потребная приводная сила: 3—7 дѣйств. лошад. силъ. 

ПКК11 

П о желанію нами доставляются къ вышеозначенной машинѣ: пере­
станавливающаяся подъ угломъ въ 45° направляющая линейка, надавливающій 
анпаратъ для желобки съ 2-мя нажимными пружинами, аппараты для 
шпунтованія и выдѣлки столбиковъ. Т а к ж е по желанію можетъ быть 
поставленъ къ маіпинѣ особый круглый предохранительный ножевой валъ. 

Якціонерное Общество Машиностроительная завода Францъ Крупль — Ревель. 
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B R . Универсальная отоѣлочно-строгальная и 
фуганная машина, 

комбикиробаккая съ продольно - сберлилъхымъ аппаратом* П С и 
съ круглой пилой. 

В о ВСВХЪ строительныхъ и столярныхъ мастерскихъ эта машина при­
меняется для изготовленія прямыхъ строганныхъ плоскостей, дверныхъ и 
оконныхъ частей, разныхъ мебельныхъ частей и вообще всякихъ гладкихъ 
предметовъ изъ дерева. Т а к ж е на этой машинѣ можно помощью нринадле-
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ж а щ и х ъ къ ней инструментовъ изготовлять всѣвозмоишые карнизы, фасон­
ные столбики для лѣстницъ и прочіе предметы по деревообдѣлочной отрасли. 

К а к ъ извг.стно, въ строительных!, и столярных ъ мастерских!, постоянно 
требуется изготовлять всѣвозможныя части съ отверстіями для шиповъ и 
СЪ прорѣзами, для чего обыкновенно употребляется особая машина. Вс.гвд-
ствіе этого мы конструировали для означенной пЬли аппарата. АС для 
сверленія продольныхъ отверстій, который удобно прикрепляется къ любой 
отдъѵючно-строгальной машпні.. 

Сверло , предназначенное для сверленія продольныхъ отверстій, при­
крепляется помощью весьма простого зджимнаго приспособленія ка. концу 
удлнненнаго ножевого вала. О б а суппорта сверлильпаго приспособлепія 
направляются посредством'!, регулирующихся планокъ въ призматическихъ 
пазаха., причема. продольный суппорта, снабжена, двумя зажимными винтами 
для зажима обрабатывасмаго дерева. 

Д л я установки ва. вертикальном!, нанравленіи крестовой суп порть 
удобно перестанавливается посредством!, ручного колеса. Д л я точной уста­
новки длины и глубины нрорѣза имѣются установочный приспособления. 

К ь аппарату поставляются: одно сверло для продольнаго сверленія 
и наборъ потребныхъ гаечныхь ключей. 

Ва. неболыпихъ дерево-обд I. лочныха. мастерскиха. часто приходится 
выполията. разпьія мелкія точныя работы помощью круглой пилы, для каковой 
цѣли однако не стоить пріобрѣсти специальную машину. Н а ш а строгально-
отд'Ьлочная машина АА можеть при желаніи также быть снабжена удлинен­
ным!, валомъ для пасаживанія на таковой пильнаго диска. 

Размѣры продольно-сверлильпаго аппарата А С . 

Наименованіе Марка 
Отверстія въ м/м Приблиз. 

вѣсъ 
въ пудахъ для телеграммъ 

Марка 
Глубина Длина Діам. до 

Приблиз. 
вѣсъ 

въ пудахъ 

Иродолі» АС. 150 200 :ю Г) 

Діаметра. пильнаго диска: 400 м/м. 

В с ѣ сорта строгальных!., фасонныха. и ка.іевочныхь ножей могуть быть 
памп поставляемы ва. самое короткое время. 

II н и и 
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H R . Строгашелькая машина съ 1 кожебымъ Валомъ. 

В, Илшеизображепная машина отличается прочной и солидной конструк-
ціей и служить преимущественно для строганія прямыхъ плоскостей, напр. 
досокъ, рамъ, филенокь, паркетныхъ брусьеіп, и т. н. Ея производительность 
весьма большая и на ней могутъ обрабатываться какъ тонкіе и толстые, 
такъ и короткіе и длинные предметы, почему она примѣняется во в с ѣ х ъ 
деревообдѣлочныхъ мастерскихъ какъ необходимая машина послѣ отдѣлочно-
строгательной машины, такъ какъ, острогавъ на последней съ одной стороны 
обработываемыя доски или паркетныя дощечки, — одинаковая толщина 
таковыхъ достигается при послѣдовательномъ острагиваніи другой стороны 
на вышеизображенной мапшнѣ. Посреди чугунной станины расположенъ 
ножевой валъ, изготовленный изъ лучшей стали и вращающійся въ длин-
ныхъ самосмазывающихся подшннникахъ, вылитыхъ бѣлымъ металломъ. 
Н о ж е в о й валъ снабженъ 2 губами, такъ называемым!» „двойнымъ стругомъ", 
вслѣдствіе чего вырываніе стружекъ при сучковатомъ или непрямослойномъ 

Вкціонерное Общество Машиностроительная завода Францъ Крулль — Ревель. 

71 



деревѣ устранено, а достигается безукоризненно чистая остроганная плоскость. 
Для удобнаго привинчиванія къ валу ножей, на таковомъ имѣются съ 4-хъ 
сторонъ призматическіе прорѣзы. Впереди ножевого вала находятся рифленые 
нодаточные вальцы, приводимые въ вращательное движеніе помощью зуб-
чатыхъ колесъ, а позади вала, расположены гладкіе оттягивающіе вальцы, 
снабженные шаберомъ для оскобленія легко прилипающей смолы и пр. 
Н а д ъ ножевымъ валомъ помещается чугунный колпакъ, предотвращающій 
разбрасываніе стружекъ и служащій одновременно надавливающим!» аппа­
ратом!», недопускающимъ вырываніе стружекъ при непрямослойномъ или суч-
коватомъ деревѣ. Между станиной въ прямыхъ иаправляющихъ расположенъ 
чугунный, гладко остроганный столъ, который помощью ручного маховичка 
КОЖеТЪ быть перестановлень вверхъ п внизъ, причемъ скалка съ дѣленіями, 
прикрЬпленная КЪ станннѣ, показываетъ желаемую толщину острагивае-
маго предмета. 

Подача досокъ можетъ быть урегулирована на двѣ скорости. Машина 
приводится въ дѣйствіе отъ нередаточнаго привода. 

С ъ машиной нами доставляются: одна пара прямыхъ ножей съ у к р ѣ -
пительиыми болтами и комплектъ гаечныхъ ключей. 

Наименованіе 
для телеграммъ 

Марка 
Ширина 

строганія въ 
м, м 

Толщина 
строганія въ 

м ; м 
Прибл. вѣсъ 

въ пудахъ 

Гама НА. 1. 400 180 32 

Губа НА. 1. 500 180 .48 

Гора НА. з. 600 200 45 

Гидра НА. 4. 700 200 55 

Потребная сила зависать оть ширины строганія и скорости подачи 
и составляет!» приблизит. 11/2 -4 лош. силъ. 

В ъ случаѣ желанія мы ириспособляемъ эту машину такимъ образомъ, 
что на ней возможно производить также и долбленіе. 
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Многіе лѣсопильные заводы не ограничиваются только распиловкою 
бревенъ на доски, но доставляют!, послѣднія на рынокъ и въ нѣсколько 
обработанном!, видѣ, т. е. остроганными, съ выемками и пазами. 

Для этой цѣлн мы конструировали названную машину, строящуюся у 
насъ четырехъ величинъ. 

Н а чугунной, вылитой изъ одного куска станинѣ, вращается въ 
длинных!,, выложенныхъ бѣлымл, металломъ подшипникахъ, стальной гори­
зонтальный ножевой валъ, имѣюшій разрѣзы, въ которые вставляются ножи 
для пазовъ, калевки и пр. для различныхъ профилей до 15 м/м. глубины. 
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Для болѣе аккуратной работы, во избпжаніе сотрясенія дерева, имѣются 
нажимныя присгіособленія спереди и позади горизонтальнаго вала. 

Боковые ножевые валы вращаются въ постоянно смазанныхъ подпіпп-
никахъ, такт, что ішжніе подшипники никогда не нагреваются, какъ это 
бываетъ у многихъ другихъ подобных!, машинъ. Помощью удобно устроен­
ных!, румныхі. рычаговъ, вертикальные ножевьіе валы легко переставляются 
нетолько въ боковомь направлении, но и въ вертикальном!., причемъ не 
требуется снимать каждый рать ножевую головку, что былп-бы очень хло­
потливо. Между вертикальными ножевыми валами устроены эластичныя 
нажимныя приспособленія, дозволяющія регулировать нажимъ соотвѣт-
ственно ТОЛЩИнѢ доски. 

С т о л ъ маинпп.і повышается и понижается помощью ручного махо­
вичка; въ немъ приспособлены два стальныхъ направляющих!, вальца, надъ 
которыми монтированы рифленые податочные валып.і. 

Быстрота подачи можеть быть двояко изменяема посредствомъ преду-
смотрИнн 1.1X1. подразді.лснііі. 

Машина дѣйствуетъ о г ь привода. П р и дѣйствіи всѣхъ трехъ ноже-
выхъ вальцевъ машина строгаеть дерево до 75 м/м. толщины. 

Наименование 
для телеграммъ 

Марка 
Строгат. ширина Строгат. толщ. 

Количест. 
оборот. 

Ш к и в ы. 
Приблиз. 
вѣсъ пуд. 

Наименование 
для телеграммъ 

Марка 
въ м/м. Прб. анг. 

дюйм. въ м/м. Прб. анг. 
дюйм. 

Количест. 
оборот. Ділм. 

м м . 
Шир. 
м/м. 

Приблиз. 
вѣсъ пуд. 

Гарольд*!* H G . i . 400 16 100 4 4200 100 100 75 

1 '(IM А/ОНДЪ H G . s . 500 20 200 8 4000 110 100 90 

1 (IMII. II, ГО ІГІ> H G . s . 600 24 200 8 4000 120 100 100 

Гекторъ H G . 4 . 700 28 200 8 4000 120 100 110 

Потребная приводная сила: прибл. 3—8 лош. силъ. 
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Эта для обработки дерева весьма важная машина служить для изго­
товления всевозможных!, профильных і, работа,, для желобки, шпуптованія, 
вырѣэкн карнизовъ, реека. и пр. Н а фронтовой сторонѣ, солидной, метал­
лической станННЫ, помещается ва, призматических'!, направляющиха, под­
вижной стола,, который помощью зубчатыха, колеса, и ручного маховичка 
подымается и опускается вверхь и внизъ. 

Ва, правой половинѣ стола помещается нпжній ножевой вала», изго­
товленный изъ лучшей стали, вращаюшійся ва> длинных-»» подшипникаха,, 
вылитыхл» бѣлымъ металломъ, ва, которыхъ расходуется весьма незначи­
тельное количество смазочнаго масла. Д л я удобнаго прикрѣпленія иожа 
ка, вышеупомянутому ножевому валу, выступающая передняя часть стола, 
иомѣщающаяся на шарнира*., отворачивается въ сторону, а посредством!, 
болта, пом'Ьщающагося подъ шарнпромз», при подыманіи или опусканіи 
выступающей части стола, устанавливается толщина стружки. П о обѣимъ 
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сторонамъ нижняго ножевого вала находятся въ шарнирообразныхъ под­
шипникахъ вальцы для втягинанія въ машину обрабатываема™ дерева. 
Вальцы эти устраняютъ также всякіе толчки, могуіціе произойти вслѣдствіе 
плоскостей обрабатываема™ дерева. О б а вальца состоять изъ несколь­
ких!, отдѣльныхъ, различной ширины, перестановочных'!, шайбъ, причемъ 
тяжесть, необходимую для нажима ихъ на обрабатываемое дерево, они 
получають отт» нажимнаго рычага съ перестановочной гирей. Н а д ъ ниж-
нимъ валомъ помещается практичное нажимное присиособленіе для при­
жима къ ножу обрабатываема™ дерева. 

С л ѣ в а отъ НИЖНЯГО ножевого вала находится верхній ножевой вала,, 
изготовленный, какъ и первый, иза, лучшей стали. О н ъ вращается въ 
3-ха, иодшнпникаха,, нылитыхз, бѣлымъ металлом!,. Валъ этота, переста­
навливается параллельно столу и имѣетъ, для удобнаго привипчивапія къ 
ножевой головкѣ строгательнаго ножа, приспособленіе для удержанія вала 
отъ вращательнаго движенія. Надъ этимъ ножевымъ валомъ находится 
предохранительный колнакъ, служащій одновременно для прижима къ ножу 
о б р а б а т ы в а е м а ™ дерева. 

В ъ лѣвой половинѣ стола помѣщаются два стальныха, вертикальныха, 
ножевыхъ вала, перестанавливающихся вверха. и вниза,, причемъ передній 
имѣетъ еще и боковое движеніе. Вертикальные валы вращаются въ под­
шипниках!, съ бронзовыми, легко передвигающимися, втулками, причемъ 
нижніе концы валовъ, вращаюипеся въ стальныхъ иодпятникахъ, во избѣ-
жаніе нагрѣванія находятся въ постоянной смазкѣ. К р о м ѣ вышеупомяну­
т а ^ , на столв помещаются еще нѣсколько линеекъ, служащнхъ для направ-
ленія обрабатываема™ дерева. Машина приводится въ дѣйствіе помощью 
передаточнаго привода. Са> машиной доставляются комплект!, прямыхз, 
ножей для 4-ха, ножевыха, валовъ и комплекта, гаечныха, ключей. 

Наименование 

для телеграммъ 
Марка 

Высота строганія 
Ширина 

строганія 
м/м. 

Приблизит, вѣсъ 
Наименование 

для телеграммъ 
Марка со всѣми 

4 ножами 
м м. 

съ 2-мя ножами 
(съ верхнимъ 

и нижнимъ) 

Ширина 
строганія 

м/м. 
машины 

пуд. 
привода 

пуд. 

Дар. ІѴ DA. 1. 75 250 150 8 6 15 

Дебро DA. f. 7f) 250 200 120 20 

Дшщсъ DA. з. 75 250 250 135 25 

Потребная приводная сила: приблизительно 5—8 лош. силъ. 

-ггжв: 
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K Y . ]УІашика для пзгошобдекія штукатуркой драки. 

Н а всѣхъ лѣсопильныхъ заводахъ имѣются въ большомъ количествѣ 
разные горбыли, которые вслѣдствіе своей незначительной длины не могутъ 
быть употреблены въ дѣло какъ строительный матеріалъ, а поэтому Вдуть 
на топливо. Э т и горбыли однако можно очень выгодно использовать, из­
готовляя изь нихъ помощью вышеизображенной машины такой ходкій 
товарь какъ штукатурную дрань. 

Э т у дрань въ видѣ узкихъ реекъ можно изготовлять различной длины, 
смотря по длинѣ горбылей или другихъ древесныхъ обрѣзовъ, изъ кото-
рыхъ она изготовляется, но обыкновенно длину ея берутъ въ 1 аршинъ, 
а затѣмь она сплетается на особомъ станкѣ, который мы также постав-
ляемъ по желанію за особую плату, въ клѣтки и въ такомъ видѣ посту-
паетъ въ продажу пачками по 50 клѣтокъ. 
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Э т и сплетенный клѣтки, въ каждую изъ которыхъ входить 12X12=144 
штуки реекь и покрываюшія площадь въ прибл. 1 аршина, въ квадрат!., 
прибиваются къ потолку пли к ь стѣнѣ для придержанія іптукатуріпі. 

Производительность машины громадная: на ней можеть быть изго­
товлено ва. теченіе 10-ти часовоіі работы 36,000 до 72,000 реекь, что зави­
сит!» оть ширины заготовленныхъ ДОСОКЪ, 

Н а нашемъ станкЬ для силетенія реекъ можетъ сплести одна работ­
ница оть 6-ти до 9-ти пачека» ВЪ одина, часа.. 

Описываемая машина еще НМ'Веть ТО преимущество, что на ней, кромѣ 
изготовленія драни, можно также строгать доски любоіі длины одновре­
менно съ верхней и съ нижней стороны, а также изготовлять профильные 
карнизы и реііки для различных!. ц/І.лей любой ширины. 

Весьма солидно построенная машина имѣетъ 2 ножевыха» вала, вра­
щающихся ва. длинных!, подшипникахъ, вылптыхъ бѣлы.мь металломъ, п 
1 пильныіі вала., на которомъ укрѣплены 40 іпт. пильиьіха. дисковь для 
распиливапія драни. Посредством!. кр*І.пких*ь податочныха. вальцевъ мате-
ріала. автоматически втягивается ва. машину и направляется подъ ножи 
и пилы. 

Ка. машинѣ поставляются: 40 шт. пильныхь дискова, п по одному 
набор) ' ножеіі для каждаго ножевого вала, а также 1 набора, гаечныхъ 
ключей. 

Машина приводится въ дѣйствіе оть передаточнаго привода. 

Наименованіе 
для телеграммъ 

Марка 
Ширина 

строганія М / М . 
Толщина 

строганія м м . 

Приблиз. 
вѣсъ въ 
пудахъ. 

Кино K Y 250 5 40 45 

Потребная приводная сила: прибл. 6 дѣйств. лошад. силъ. 
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F R . ф р е з е р н ы й с т а н о к ъ . 

Этогь, ВЪ высшей степени солидный по своей конструкціи, станокъ 
применяется какъ необходимая машина въ деревообдѣлочныхъ, столярныхъ 
и мебельных I . мастерскихъ и служить для различныхъ цѣлей этой отрасли 
производства. 

В ъ фронтовой стороігЬ металлической станины, отлитой изъ одного 
пустотѣлаго куска, помещается въ призматическихъ направляющихъ суп-
портъ, который помощью ручного маховичка можетъ быть нерестанавли-
ваемъ вверхъ и внизъ. Въ с\чшортг», ВЪ длинныхъ самосмазываюіцихся 
подшипниках!», вылитыхъ бѣ.іымъ металломъ, расположенъ фрезерный 
валикъ, изготовленный изь лучшей стали и снабженный въ верхнемъ концѣ 
коническим!, отверстіемъ для вставки ножевыхъ оправь . Нижній конецъ 
валика опирается и вращается на цапфѣ, расположенной въ стаканѣ съ 
постоянной смазкой, почему всякое нагрѣваніе валика устранено. Н а д ъ 
станиной привинчень гладко остроганный чугунный столь, посрединѣ 
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котораго находится круглое отверстіе для пропуска ножевыхъ оправокъ, а 
въ нѣкоторомі . разстояніи отъ широкихъ краевъ расположены 2 призмати-
ческихъ паза, служащих! , для укріпіленія направляющей лииейки или дру-
гихъ приспособленій. Станокъ приводится въ движеніе отъ передаточнаго 
привода, устроеннаго для лѣваго и праваго дниженія фрезервнаго валика и 
соединеннаго съ разобщающим!, механизмом!, такимь образомъ, что по­
мощью нажима ногоіі машина можеть быть моментально остановлена или 
вращеніе валика изменено. 

С о станкомъ доставляются: 3 ножевыхъ оправы съ 5-ю промежуточ­
ными кольцами, одна ножевая головка съ 2-мя нрямьіми ножами и комплекте 
гаечныхъ ключей. 

Наименование Марка Раэмѣры стола Діаметръ Приблизительный вѣсъ Наименование Марка Раэмѣры стола 
валика 

для телеграммъ 
Марка 

м,м м м машины пуд. привода пуд 

Фнде FA. 1. 1 0 0 0 X 7 5 0 45 3 1 1 2 

Фате FA. г. 1 1 5 0 X 9 5 0 55 38 14 

Потребная приводная сила: приблизит. 1 — 2 лош. силъ. 

Н о желанію къ машинѣ мы доставляем!, слг.дующія приспособления: 
верхній нажимной аппарат!., боковой нажимной аппарат!., 5 рѣзцовъ для 
строганія пазовъ различной ширины и длины, шипорезный иожъ, ножевую 
головку для изготовленія косыхъ кромокъ, шипорезное приспособленіе съ 
подвижнымъ столомъ и кронштейном!., а также и другія приспособленія по 
особому заказу. , 

II И Н II 

В с ѣ н е о б х о д и м ы е с о р т а д о л б е ж н м х ъ и ф р е з е р н ы х ъ н о ж е й 

д о с т а в л я ю т с я н а м и н о з а к а з у ч и с т о й о т д ѣ л к і і . 
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B R . у і е н т о ч к а я пила. 

Ленточная шіаа, но многомъ нами усовершенствованная, составляете 
нсобходнмѣіішун) машину для каждаго деревообрабатывающаго заведенія, 
такъ какъ она одинаково выгодно примѣнима какь при продольной рас­
п и л о в ^ досокъ и брусьева», дуговой поперечной рѣзкѣ и косой расппловкѣ, 
така. и при разныхь другихь пильнихъ работахъ. 
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В ъ верхней части пустотѣлаго чугуннаго станка помещается суппортъ 
съ пильнымъ, перетянутымъ резиной, колесомъ, которое передвигается 
вверхъ и внизъ, а также и подъ угломъ въ вертикальном!» направленіи; въ 
послѣднемъ случаѣ работа производится тоже съ лицевой стороны, что 
невозможно ни на одной какой-либо другой ленточной пилѣ. 

Н а р у ж н ы й подшипникъ нижняго пильнаго круга, тоже перетянутаго 
резиновой шиной, приспособлен'!, такъ, что содроганіе стола во время 
работы вполнѣ исключено. 

Большой четырехугольный столъ точно остроганъ; онь снабженъ 
направляющимъ болтомъ и можетъ быть нередвигаемъ подъ угломъ до 30°. 

Н а передней сторонѣ стола встроганъ продольный пазь, въ которомъ 
двигается линейка съ перестановочным!» направляющимъ брускомъ, вслвд-
ствіе чего машина безъ всякихъ другихь нриснособленій можеть быть 
употреблена для дуговой рѣзки. 

Боковыя и заднія направляющія пилъ выполнены весьма тщательно, 
такъ какъ преимущественно отт» нихъ зависитъ чистота разрі .за и вели­
чина подачи, а такъ-же устраняется кристаллизація и часто встречающаяся 
ломка пилъ при податочномъ механизме» менее хорошаго достоинства. 

Холостой и рабочій шкивы съ разобщительным!» механизмомъ для 
ремня приделаны непосредственно къ машине и смазочное ириспособленіе 
для рабочаго шкива устроено такъ, что пос.гІ.диій получаетъ масло во 
время действія машины. 

Машина действуетъ отъ трансмиссіи. — Предохранительные колпаки 
для верхняго колеса изготовляются нами разныхъ фасоновъ, но только по 
экстренному заказу за особый счетъ. 

Пилы различной ширины имеются на складе . 

Наименованіе 
для телегр. 

Марка 
Діам. пильн. круг. Наиб. выс. расп. Количест. 

оборотовъ 
въ мин. 

Ш к и в ы . 
Прибл. 

вѣсъ пуд. 
Наименованіе 

для телегр. 
Марка 

въ м/м. Прб анг. 
дюйм. въ м/м. Прб. анг. 

дюйм. 

Количест. 
оборотовъ 

въ мин. Діам. м/м. Общ. шир. 
М / М . 

Прибл. 
вѣсъ пуд. 

Валтикъ ВА.о. 600 24 300 12 640 230 200 32 
Бона ВА. 1. 700 28 350 14 550 250 200 38 
Беролнна ВА. - 2 . 800 32 400 16 480 300 200 46 
Боде ВА.з. 900 36 450 18 420 300 200 57 
Бнберъ ВА.4. 1000 40 500 20 380 320 200 66 
Боръ ВА. ». 1100 44 550 22 340 320 220 85 
Бромъ ВА.6. 1200 48 600 24 300 350 240 Н О 

Потребная приводная сила, смотря но діаметру колесъ и высоты рас­
пиловки: 1 5 лошадин. силь. 
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Вышеозначенный етанокъ доставляется нами пли весь металлическій, 

или же поставляется только комплектъ металлических-!» частей для тако­

вого, какъ то : передняя бабка съ центровымъ шпинделемъ и ступеньчатимъ 

шкивомь, задняя бабка и пр., причемъ станина и пояски къ нему могутъ 
быть изготовлены ИЗЪ дерева на иѣстѣ покупателем!». Главное наше 
вниманіе обращено при конструкпіи на переднюю бабку съ центровымъ 
шлинделемъ, который вращается въ длинныкъ мѣдныхъ перестановочныхъ 
подшиинпкахъ, ИЗЪ коихъ передній коническій и служить для точной 

установки и направленія вращенія шпинделя. Н а шпинделѣ насаженъ 

Якціонерное Общество Машиностроительная) завода Францъ Крупль Ревель. 
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ступенчатый шкивъ для 4-хъ различных!» скоростей вращенія. Станокъ 
приводится въ дѣйстніе отъ пёредаточнаго привода. С о станкомъ нами 

доставляются: длинный и коротгай подручникъ для рѣзда, зацѣпка, трс-
зубка, патрона» для сверла и комплект!» гаечныхъ ключей. 

Наименованіе 
для телеграммъ. 

Марка 
Высота 

центровъ 
м,м. 

Длина 
обтачиванія 

м,м. 
Прибл. вѣсъ 

пуд. 

Эбель ЕВ. 1. 17Ö 550 12 

Элі>ба ЕВ. ». 200 1200 18 

Эволь ЕВ. а. 250 2000 22 

Эрке ЕВ. 4 . 285 2500 28 

Потребная приводная сила: приблизительно 'Д> 1 лоіп. сил-!». 

Н И Н II 

П о щеланію нами изготовляются токарные станки с ь изогнутой ста­

ниной для обтачиванія предметов!» больших!» діаметровъ, а также съ болѣе 

длиннымъ или коротким!» разстояніемъ между центрами. 
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C R . автоматически оѣйстбующій наждачно-
точильный станокъ. 

Н а атома, станки МОЖНО точить всякаго рода строгальные ножи и 

рі.зцы, употребляемые для обработки дерева. 

Если принять во вниманіе, что только при правильно отшлифован­

ных!, ножахъ получается аккуратная работа, то нельзя не признать, что 

безъ этого станка трудно обойтись, тѣмъ болѣе, что рабочіе обыкновенно 

предпочитают!, продолжать работу отупѣвшимь инструментомъ, тяготясь 

хлопотливым!, натачиваніемъ его ота. руки; притомъ отъ руки, конечно, 
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никогда нельзя отточить ножъ столь аккуратно и столь остро, какъ это 

безъ труда возможно на вышеизображенномъ цѣлесообразномъ точн.ть-

номъ станкЬ. 

Наждачныіі кругъ описываемаго станка вращается въ подшипникахъ, 

выложенныхъ бѣлымъ металломъ, которые, по м ѣ р ѣ изнаіииванія круга, 

могутъ быть пододвигаемы къ ножевоіі направляющей, такъ что наж­

дачный кругъ отрабатывается почти до конца. 

Подлежащей точкѣ ножъ вставляется въ направляющую, которая 

діаіетвуеть автоматически взадъ и впередъ и допускаетъ удобное вставленіе 

ножей любой длины. 

П р и нижеуказанном!, нами числѣ оборотовъ шкива, согрЬваніе 

об тачивлемыхъ ножей исключается. Точка ножей сухимъ способом!, 

имі.етъ предь мокрой точкой еще и то преимущество, что она менѣф 
хлопотлива и не загрязняет*!, ножей. 

Наждачные круги „ Н а к с о с ъ " всегда имі.емъ на складѣ. 

Наименование 
для телеграммъ 

Марка 
Длина точки 
строгательн. 
ножей м/м. 

Количест. 
оборот, 
въ мин. 

Ш к 

Діам. М/м. 

л в ы. 

Общ. шир. 
М / М . 

Приблиз. 
вѣсъ пуд. 

Кастор1. CA. 1. ООО 225 200 160 25 

Кортецъ CA. 1. 600 225 200 160 26 

Ii'раю CA. з. 700 225 200 160 27 

Кромпе. ii, CA. ,. 800 225 200 160 28 

Колумбдсъ CA. 5. 1)00 225 200 160 НО 

Потребная приводная сила: приблиз. 0,5 лош. СИЛЫ. 
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С D . }{ажоачно~точильньш станокъ для точки пилъ, 
строгальных* и калебочхыхъ ножей. 

Н а многихь лѣсопи п.ныхъ ааводаха» имѣются, кромѣ лѣсопильныхъ 

станкова» и круглыхъ пилъ, также строгальные станки и манной»! для 

изготовленія древесной шерсти, а поэтому для точки прямыхъ ножей этихъ 

станковъ требуется также точильный станока». Однако было-бы весьма 

невыгодно для точки ЭТЮГЬ немногих!» ножей пріобрѣсти спеціальньій 

ТОЧИЛЬНЫЙ станока» СА, почему ва, такихъ случаяхъ рекомендуема» выше-

иаображенный точильный станока» C D , вполнѣ соотвѣтствующій всѣмъ 

приведенным ь требованіямъ. Э т о т ъ станокъ еще имѣетъ то преимущество, 

что на немъ также можно точить и калевочные ножи строгальныха» станковъ, 

чего конструкція станка С А не допускаетъ. 

П о этой причинѣ для неболынихъ лѣсопильныхъ заводовъ нѣть болѣе 

вьігоднаго Точильнаго станка, кака» именно нашъ описываемый станокъ C D . 

Акціонерное Общество Машиностроительнаго завода Францъ Крулль Ревель. 



Стальной валъ, служашій для укрѣплеыія наждачныхъ круговЪ, 
вращается въ бронзовыхъ подшипникахъ съ кольцевой смазкой и нмѣетъ 
оосерединѣ приводный ременный шкивъ. На обопха. концахъ мала находятся 

натяжвыя шайбы для укрѣпленія наждачныхъ круговъ. 
На стороне станка, предназначенной для точки пильныхъ дисковъ, 

прикрѣплены къ пустотвлой чугунной станинѣ весьма практично устроенный, 
перестанавдивающійся подручникъ и приборъ для центрированія пильныхъ 
ДИСКОВЪ. На ПРОТИВОПОЛОЖНОЙ стороні; пуСТОТВЛОЙ станины укрѣп.іеп і, 

точильный аппаратъ, состояний изъ прибора для зажима ножеіі, который 

можетъ быть легко перестанавливаемъ во всѣ стороны, а также изъ суппорта, 

который л<ако передвигается иосредствомъ рукоятки взадъ п впередъ. 
Станокъ приводится въ дѣйствіе отъ передаточнаго привода. 
Къ станку Поставляются^ 2 ТОЧИЛЬНЫХЪ Круга „Naxos" и потребные 

гаечные ключи. 

Наименование 
для телеграммъ 

Марка 
Длина 

точки въ 
м/м 

Шкішь 

Діаметръ 

въ м м 

Ширина 

Приблиз. 
вѣсъ 

въ пуд. 

1 Ü1II, (ІІІ C D . i. 400 80 100 1 5 

ll'.LПЦДІІ/с-/, C D . i . 500 80 100 16 

/t'/U'/ІСІ 1 С C D . 3. Clin 80 100 17 

Потребная приводная сила: прибл. 0,20 дѣЙств. лошад. силъ. 
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С В . Ji/Іалъш хажоачно-точильный станокъ, 

ЭТОТЪ станокъ служить для точки лѣсопильныхъ и круглыхл> пилъ на 
ЛѢСОПИЛЬНЫХЪ заводахЪ. 

Валъ изъ лучшей стали вращается въ длпнныхъ бронзовыхъ под-
шипникахъ съ кольцевой смазкой. Н а одномъ изъ его концовъ имѣются два 
фланца для зажима наждачнаго круга. 

Между обоими Подшипниками чугунной станины находится на валу 
приводный ременный щкивъ, 

Наждачный Кругъ защишенъ предохраните.іьнымъ колпакомъ. 

Вмѣстѣ со станкомъ поставляются один I . наждачный Кругъ и наборъ 
гаечныхъ ключей. 

Станохъ дѣйствуетъ отъ привода, который поставляется за о с о б у ю 
плату по спецдальному заказу. , 

Намменованіе 
Марка 

для телеграммъ 

Размѣры наждачиаго круга 
Приблиз. вѣсъ 

пуд. 
Намменованіе 

Марка 
для телеграммъ 

діам. м/м. толщ. м/м. діам. отверст. 
М;М. 

Приблиз. вѣсъ 
пуд. 

Цезарь 1 СВ. 336 (.) И Л И 13 28 6 

Станокъ требуетъ для привода прибл. l J A дкйств. лошад. силы. 

1[ WM1I 
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Z Z . рычажный прессъ Оля пилъ. 

Этотъ прессъ служить для выдавливанія любой формы зубьевъ. какъ 
въ лѣсопильныхъ, такъ п въ круглыхъ иилахъ, и состоитъ изъ одного проч-
наго и солиднаго чугун наго корпуса. Зубной штампъ и матрица могуть 
быть свободно вынуты изъ корпуса при ослабленіи 3-хъ нажимных ь болтовъ. 
Для удобнаго выдавливанія зубьевъ въ круглыхъ пилахъ, къ корпусу пресса 
придѣлана практичная центровая державка. 

При желаніи прессъ можеть быть снабженъ за особую плату одним ь 
наборомъ ножей для обрѣзыванія зубьевъ. 

Наименование Марка 
Приблиз. вѣсъ 

Марка 
Приблиз. вѣсъ 

для телеграммъ 
Марка 

пуд. 

//(/.7(1 ZZ. 5 

- о п т 

Болѣе у потреб ительныя лѣсопильпыя рамы и круглыя 
пилы имѣются на икладѣ въ готовности. 

Виціонерное Общество Машиностроительная завода Францъ Крулль Ревель. 
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D . ЗІаробыя горизонтальный машины. 

Изготовляемый нами пароныя машины горизонтально-баіонетнаго 

типа, современной весьма солидной и прочной конструкніи, работаютъ 

плавно, безшумно и отличаются надежностью дѣйствія. I Іри изготовленіи 

ихъ, нами обращается особое вниманіе на движущіяся части, матеріалы 

для которыхь нами применяются спеціальпаго качества. Каждая машина 

снабжена большимъ маховикомъ, способствующимъ равномерности хода 

и можетъ быть установлена для нраваго и лкваго хода. 

Машины Д і , Д * и Д з снабжены золотниками системы „ Т р и к ъ " , всѣ 

остальным же работаютъ съ перемѣннымъ расширеніемл» пара. 

Якціонерное Общество Машиностроительная завода Францъ Круппь — Ревель. 



Къ каждой машинѣ принадлежиты маховикъ, паровой регуляторъ съ 

анг.іійским а, кожаннымъ ремненъ, масленки одиночным и двойным, спускные 

краны, укрьпительные болты СЪ плитками и наборъ гаечныха, ключей. 

Автоматически смазочный аппарата,, вмг.сто двойныха, масленокъ, до­

ставляется за особую плату. 

Въ нижеслѣдуюіцеи таблицѣ показаны главные размѣры машинъ и ихъ 

дѣйствпк ІІ.ІІІ.ІЯ нормальным и максимальным лошадиным силы при давленіи 

пара въ 5 и 6 атмосфера,. 

Наименование 

для телеграммъ 
Марка 

Дѣйствит. 

при 5 атм. 

лош. силы 

при 6 атм. 
ш * 
о. * 
с °-
• X X S 

га с; 
« 5 j 

Х
од

ъ 
по

рш
ня

 
М

/М
 

К
ол

ич
. 

об
ор

, 
въ

 м
ин

. 

j 
Д

іа
м

. 
м

ах
ов

, 
м 

м
 

Разм трубъ 
въ дм. 

П
ри

бл
из

. 
вѣ

съ
 в

ъ 
п

уд
. 

Наименование 

для телеграммъ 
Марка 

о. о. о 
С £ « 

s о 5І 

і П
р

и 
: 

но
рм

. 
1 н

ап
ол

. 
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ри
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ш * 
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ъ 
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, 
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 м
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. 

j 
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П
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п
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Даяквартъ D. 1. 9 12 10 14 160 300 160 1200 17, 65 

Данеборгъ D. 2 . 1 3 1(1 15 21 190 350 150 1600 17, 2 80 

Днинемера D. 3 . 18 27 22 31 220 400 135 201 К) 2Ѵ 4 
125 

, (аииенбергъ D. 4. 23 35 28 40 240 450 130 2100 2 27 2 
155 

Дапнеръ D. 5 . 30 44 36 50 260 500 125 2200 « v « 3 200 

Дайте D. в . 38 55 45 «3 290 500 125 2300 .2 7, 3 7, 230 

Даіпонъ D. 7 , 59 71 71 89 340 600 120 2500 3 4 320 

Данцшъ D. 8 . 71 87 87 108 375 600 120 2700 3 7-2 4 7, 365 

Дар дану еъ D. !>. 82 100 100 123 Км» 650 1 10 2800 4 5 450 

Дар. і ин II, D. 10. 96 I l l i 1Н0 144 430 650 110 3000 4 7, 5 7, 585 

Акционерное Общество Машиностроительная завода Францъ Крулль Ревель. 



jP. Яаробои насосъ системы „ЗортихгтохѴ! 

П|)< имущество этого насоса предъ другими составляетъ комбинаціи 

двухъ насосовь, цилиндры которых к ВЫЛИТЫ изъ однлго куска. Золотники 

паровыхь цилиндровъ связаны между собою рычагами такимъ образомъ, 

что при ходѣ поршня одного изъ цилиндровъ, передвигается золотникъ 

другого и подаетъ такимъ образомъ паръ въ другой цилиндръ. Вслѣдствіе 

ЭТОГО въ моментъ, когда поршень одного цилиндра кончаетъ свой ходъ, 

начинается ходъ другого, чѣмъ устраняется мертвая точка и этимъ всякая 

неравномерность въ дѢЙСТВІИ. К р о м ѣ того ЭТОТЪ насосъ отличается про­

стотою и п|)очностью КОНСТрукцІИ, а также илавнымъ ходомъ, зависящим!, 

отъ небольшого числа движущихся частей. К ъ клапаннымъ отдѣленіямъ 

водяныхъ цилиндровъ, какъ и ко всѣмъ оста.іьнымъ частямъ насоса, 

имѣется удобный доступъ. Простота конструкціп, которою отличается 

насосъ „Вортингтонъ", обусловливаетъ надежность его дѣйствіи, при чемъ 

движущаяся части, нодлежащія современемъ пзнашиванію, легко замѣнимы 

другими и поэтому насосъ системы „Вортингтонъ" долговѣчнѣе насосовь 

всякой другой конструкціи. 
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I Іріі заказѣ необходимо укапать количество и качество жидкости, под­

лежащей перекачиванію, а также вертикально** и горизонтальное разсТОЯНІЯ 

подъема и подачи названной жидкости. В ъ таблицѣ назначены производи­

тельности нормальным. 

Размѣры въ дюйм. Размѣры трубъ въ дюйм. 

Наименование Діаметры Um 
о *> 

Количест. Производит. 
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ш
их

ъ I fi 
Я к 

jj 
ш . 

для телеграммъ 
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Паров, 
цилин. 

Водян. 
цилин. 

к х 
. 3 

3 g 
О с 

ходовъ въ 
минуту 

ведеръ 
въ часъ 

0.0 
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вы

п
уо

 

В
са

сы
-
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ш
их

ъ 

Н
аг
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: 

те
ль
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П
ри

бл
 

пу
 

*Нанп> Р. 1 . 3 IV. 3 50-100 50-100 /8 V « 1 74 3 

' Панцирь Р. 2 . 3 і 3 Л 3 50-100 65-130 Ѵ н у . 174 1 З Ѵ . 

* Пальма Р. 3. 3 2 3 50-100 80-160 % % 174 1 4 

*//ассъ Р. 4 . 47* я*/ 4 50-100 300-600 V. 3/4 2 I V . 10 

Пассат 1, Р. 5. 4% з8Л 4 50-100 500-1000 V « 8/4 I V . 12 

Пассивъ Р. f. 57. 43/4 5 50-75 1000-1500 3/4 174 3 2 17 

Паштетъ Р. 7. 6 5 3 / 4 
6 50-75 2000-3000 1 174 4 3 24 

Пате Р. 8 . 6 10 40-65 3000-4100 * Ѵ . 2 5 4 32 

Паіронь Р. 9 . 9 8 Ѵ і 10 40-65 6000-8200 2 2 7о 6 5 38 

Насосы помѣченные * пригодны для питанія паровыхъ котловъ. 

Y^-Š) щ ш м 
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M . Мукомольные постабы 
одиночные и обойные на оеребянныхъ станинах*. 

Поставы эти отличаются простой, солидной конструкціей, большой 
производительностью, легко разбираются для перевозки и могутъ быть 
собраны безъ спеціальныхъ знаній и затрудненій. 

К ъ прочному, соединенному чугунными угольниками и желѣзными 
винтами деревянному станку ирикрѣплень весь металлическій механизмъ 
мукомольнаго постава. 

Веретено и горизонтальный валъ сдѣланы изъ стали; послѣдній вра­
щается въ подшипникахъ съ автоматической пѣпной смазкой; косозубчатыя 
шестерни для вращенія бѣгуна имѣють: одна — металлическіе, другая —-
деревянньв- изъ бьлаго бука зубья. 

Веретено связано съ бѣгуномъ балансирной параплицей, которая при 
желаніи можетъ быть замѣнена простою трехплечевой параплицей. В ъ 
лежнякѣ укрѣнлена металлическая кружловина съ буковыми вкладышами, 

Икціонерное Общество Машиностроительная завода Францъ Крулль — Ревель. 

95 



устанавливающимися посрсдстврмъ впнтовь съ стальными клиньями. Внизу 
веретено вращается въ подпятник!;, который соединена» съ подлегчиватель-
ныма. прпборомь, сЛужащимъ для регулнронапія тонкости помола. Для по­
дачи зерна ка» жерновамъ устроена оцинкованная желѣзная воронка съ ре­
гулятором ь, обусловливающим!» болыній или меныній притока, зерна. Каждый 
поставь пмі.ета» рабочій и ХОЛОСТОЙ шкивы и комплекта» металлических ь 
частей кь деревянному столбу подъемнаго крана. Для уменыиенія затрать 
на перевозку тяжелаго деревяннаго станка, нами доставляются также однь 
металлическія части къ поставамъ безъ станковъ, а послѣдніе по подроб 
ному чертежу могуть быть изготовляемы на мѣстѣ. Къ каждому комплекту 
металлических!» частей постава принадлежать слѣдующіе предметы: пара-
плица, кружловина, веретено съ пяткой, нижняя поперечная дугообразная плита 
съ подпятникомъ и подлегчивательнымъ приборомъ. коническая шестерня 
съ чугунными зубьями и кольцомъ, коническая шестерня съ деревянными 
буковыми зубьями, установочные угольники съ винтами для лежняка, гори­
зонтальный валъ, 2 подшипника съ автоматической цьпной смазкой, рабочій 
шкивъ со шпонкой, холостой шкивъ съ кольцомъ, болты къ подшипникамъ 
и плиткь и металлическій регуляторъ для сыпи зерна. 

Чертежа, для пзготовленія станка доставляется безплатно. 

0 Д II и о ч и ы е и О Г 1 а в і.і 
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ДЛЯ 
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Вѣсъ 
металл, 

част, безъ 
крана, 

безъ жерн. 
и безъ 

Наименованіе 
ДЛЯ 

телеграммъ 
Арш. Дм. 

Д. Ш 
я 

«5 О
бщ

ая
 ш

ир
ин

а 
ш

ки
во

въ
 

въ
 д

ю
йм

. Дств . 

силъ 

прбл. 
прбл. пд. В * 

станк. 
прбл. пд. 

Ма іцъ М. г.. 5/4 35 180 22 Ю'/о 8 25 115 65 30 

Мандель М. ,;. 6/4 42 150 26 И 7 , 12 35 155 SO 35 

Мам мот, И. 7. 7/4 40 130 30 12 ' / , 15 45 195 95 40 

Мам миі 1, М. і. 8/4 56 100 32 11' , 20 55 265 115 50 

Д • о Гі и 1.1 с II 0 ( т а и 1.1 

Манне М. г.. 5/4 35 180 28 и ' / . 15 50 215 115 53 

Map дер i, М. е. 6/4 42 150 30 12% 23 70 285 140 63 

Марсъ М. ;. 7/4 49 130 32 147, 30 90 355 155 73 

Марм/съ М. 8. 8/4 56 100 36 167а 40 ПО 480 185 88 

Акционерное Общество Машиностроительная завода Францъ Крулль Ревель. 

96 



M . Мукомольные постабы для сельскохозяйственных* цѣлсй, 
одиночные и двойные на металлическихъ станинахъ для ржаного, 

ячменнаго и всякаго другого помола. 

л й.Н.Ваиаоиіп 

261. 

Поставы эти отличаются простой, солидной конструкций и большой 

производительностью; они устроены изь чугуна и стали, очень устойчивы, 

легко разбираются для перевозки и могутъ быть собраны безъ спеціаль-

ныхъ знаній и затруднений. 

Веретено и горизонтальный валъ сдѣланы изъ стали; послѣдній 

вращается въ подшипникахь съ автоматической цѣпной смазкой; кони-

ческія шестерни для движенія бѣгуна имѣютъ: одно металлическіе, а другое 

деревянные зубья изь бьлаго бука. 
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Веретено связано съ бѣгуномъ посредствомъ балансирной параилицы, 

которая при желаніи можеть быть также замѣнена простою съ тремя лапами. 

В ъ лежняк/в укрѣплена металлическая кружловина съ пальмовыми или 

бакаутовыми вкладышами, устанавливающимися посредствомъ винтовъ съ 

стальными клиньями. Внизу веретено вращается въ подпятникѣ, который 

соединенъ съ подлегчивательнымь приборомъ, служащимъ для регулированія 

тонкости помола. Для привода зерна къ жерновамъ устроена оцинкованная 

желѣзная воронка съ регуляторомъ, обусловливающим!» большій или менынііі 

притокъ зерна. Каждый поставь имѣетъ рабочій и холостой шкивы съ 

разобщающим!, механизмом!, для ремня и металлически, подъемный кранъ. 

О д и н о ч н ы е н И С I Л К li 
Наименование 

для телеграммъ 
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оборот, 
въ мин. 

Шкивы въ дм. Действ, 
силъ 
прбл. 
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Вѣсъ безъ 
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прбл. пд. 
Наименование 

для телеграммъ 
Дм. Арш. 
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оборот, 
въ мин. Діам. Общ. шир. 
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силъ 
прбл. 
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Вѣсъ съ 
франц. 
жерн. 

прбл. пд. 

Вѣсъ безъ 
жерн. 

прбл. пд. 

Масъ 

Man-т. 

М/0 

М/7 

42 

49 

«/4 

7/4 

150 

130 

26 

30 127.2 

12 

15 

35 

45 

160 

200 

90 

100 

Д в о й н ы е ii О С I и И и 

Шаснстеръ М/1) 42 6/4 150 30 127 , 23 70 305 165 

М а г н с т ъ М/7 49 7,4' 130 32 мѴі 30 90 385 185 
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Z . размельчающая машина „Эезагрегаторѵ: 
1 

NL Іашияа эта служить для изготовлешя почвенной подстилки изъ ку­
старника, разнаго дерева, корней и тому подобнаго матеріала. К р о м ѣ того 
она съ у с и ь х о м ъ применима для раздробленія масляныха» лепешекь и для 
пульверизаціи следующих ъ веществъ: алоэ, анилина, антрацена, аспида, 
асфальта, барита, бобовъ, ванолита, гипса, глины, гороха, гуано, дивьяго 
хлѣба, древеснаго угля, разныхъ москательных а» товаровъ, дубильной и 
прочей коры, желѣзной стружки и опилокъ, жита всякаго рода, извести, 
имбиря, индиго, какао, каменной соли, каменнаго угля, кампеша, картофеля, 
квасцовъ, китовой кости, клея, кожи, кокса, копытъ, кости, льняного сѣмени, 
пробковаго дерева, сахара, свекловицьі, сладкаго папоротника, соды, соли, 
стекла, табаку, угля, удобрительныхъ вещества» разнаго рода, устрпчныха» 
раковиігь, хинной корки, цпкоріп, шкварки, щелочи и пр. и пр. 

Преимущества этой машины слѣдующія: 1) размельченный матеріалъ 
получается мельче и притом ь однороднѣе, чѣмъ обработанный на другихъ 
дезагрегаторахь. 2) Количественная производительность при равной силѣ 
не достигается никакимъ другимъ аппаратомъ. 3) Расходы на ремонта, 
(потребное время и матеріалы) какъ и на возобновленіе отдѣльныхь частей 
гораздо меньше, чѣмъ при каждой другой подобной машинѣ. 4) Эта-же 
машина (съ незначительными измѣненіями деталей) размельчаетъ въ поро­
ш о к і, всякое вещество минеральнаго. растительнаго или животнаго происхож-
деиія, твердое или мягкое, сырое или сухое, волокнистое, кристаллическое пли 
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аморФноѳ, также дробить или растираетъ (напр. кору). Размельченіе произво­
дится ударами массйвныхъ рукоятокъ, работающих!» съ большой скоростью 
въ цилиндрическом ь корпуса , окружность котораго снабжена стальными 
брусками. Э т и бруски могутъ заменяться новыми и при постоянном!» 
ноддержпваніи п опусканіп, они безпрерывно подайгрь размельчайиціт веще­
ство рукояткой до т ѣ х ъ порт., пока вещество не ДОЙдеТЪ до рьшетокъ 
или свтокъ, чрезъ которыя оно выходить въ обработанномъ впдѣ. 

Внутри машина пмі.еті . двойныя стѣнки, изъ коихъ внутреннія сдѣ-
ллны изъ гладкихъ или съ заостренными краями эакаленныхъ чугунныхъ 
ожить но свойству подлежащего размельченію вещества. Эти плиты легко 
вынимаются и, по изнашпваніи острыхъ краевъ, заменяются другими. 

Подшипники изготовлены пзь лучшей фосфористой бронзы, рукоятки 
изъ же.гьза, обложеннаго сталью. К ъ каждой машшгі. мьі доставляема» 
занасныя части, а именно: достаточное количество добавочныхь рукоЯТОКЪ, 
зат+.мь наборъ сѣтчатыхъ ръшетокъ съ различными отверстіями, такъ что 
возможно получить помо.іъ, смотря по желанію, разной тонкости. П ы . к -
собнратель доставляется ім> особому заказу ta особую плату. 

Рѣшетки укрѣплены установочными винтами и могутъ вслвдствіе этого 
въ нвско.іько минуть быть заменены другими, даже послѣ размельченія 
. іппкп.ѵі. веществъ. 

При заиросі , покорившие просим 1. приложить пробу указывающую 
желаемую тонкость размола. 

р л : і м т> р ы. 

Наименованіе 
для телеграммъ 

№ Діаметръ 
шкива дм. 

Ширина 
ремня дм. 

Колич. 
оборотовъ 

въ мин. 
Требуемая 

сила прб. лош. 
Приблиз. 
вѣсъ пуд. 

Цаяш 0 а 2 ьчхю » 7 , - 2 7 , 12 

Цандеръ 00 4 а % 4000 3 4 20 

Цанге 4 - 5 4 3300 4 1) 32 

Цауберъ 2 7 , б 8 5 2500 б 8 55 

Цехе 3 7 , 9 11 в 1700 Ю 12 120 

Цейвигь 4 7 , 1 2 — 2 5 8 1300 15 20 265 
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ЗІаробые бооотруоные котлы системы Штейкмюллера 
съ перегрѣбатслями и безъ такобыхъ. 

Обращаема, особенное вннманіе Г. г. заказчиковь на вышеизображен-
ііі.ііі паровой котелъ всѳмірноизвьстной системы и патента Штѳйнмюллѳра, 
каковою фирмой) предоставлено намъ право изготовленія такихъ котловъ 
по ея оригинальнымъ чертежаігь. Мы поставляемі. ихь оть самыхь малыхЪ 
до самыхь больших!, размѣровь для всей РоссІН и принимаема, на себя 
гарантію ;ta ихь солидную, прочную конструкиію п экономное паропроиз-
водство. 
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_ТІ и£ o n n 

К, .ром'И показанной на стр. ю і системы на нашихъ заводахъ изготов­
ляются паровые котлы всевозможных!, ие.іпчинъ и разныхъ давленій всѣхъ 
снетемъ, а именно: 

Корнваллійскіе съ одной жаровой трубой; 
Ланкаширскіе съ двумя жаровыми трубами; 

Галловѳйскіе: 
Комбинированные системы ..Тишбейна- : 

Батарейные циркуляціонные системы ,.Вид<ѵ: 
Трубчатые горизонтальные; 

Трубчатые и водотрубные вертикальные. 
Пароходные и пр. и пр., съ примѣненіемъ слеціальныхъ машинъ и 

устрОЙСТВЪ для ихъ взготовленія по новѣйшймъ системам -!., а также рази, 
систем -!.: 

Паровыя машины; 
Паровые насосы: 

Трансмиссіи; 
Цистерны; 

Резервуары: 
Стропильный мостовыя Фермы 

и проч. п проч. 
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ffapxuku „Техце" u заторно-холооильный чахъ. 

Ректификаціонный 
аппаратъ. 

666 

Полное устройство заводовъ: 

Винокуренныхъ, ректификаціон-
іи.іхь, фильтраціонныхъ, пивоварен-
ныхъ, дрожжевыхъ, крахмальныхъ, 
паточныхъ и тому подобныхъ, по 
самымъ новѣйшимъ системамъ. 
Также поставляются нами отдѣль-
ныя машины и аппараты для означ. 
заводовъ. 

Одноколонный браго-
перегонный аппаратъ. 

С м ѣ т ы и рисунки высылаются безплатхо по пербому требобамію. 
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